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DESCRIPCION
Vater de bajo nivel de ruido
Campo técnico
La presente invencion se refiere a un vater con caracteristicas de ruido mejoradas.
Antecedentes de la técnica

Durante algun tiempo, la cuestiéon del ruido ha sido un foco clave de investigacion en el campo de los accesorios
sanitarios.

Con los afios, este aspecto ha llegado a ser un factor cada vez mas importante cuando se compran accesorios
sanitarios.

Para una comprension mas completa del problema del ruido, pensemos, por ejemplo, en una estructura como un
hotel, donde el nimero de bafios es basicamente igual al nUmero de habitaciones. Ser capaz de reducir el ruido del
bafio en tales estructuras puede efectuar claramente una contribucion significativa a mejorar el estandar del hotel en
si mismo.

El accesorio sanitario que genera mas ruido es el vater. El agua liberada en el vater para la descarga normalmente
genera un ruido particularmente fuerte y molesto.

El documento US2003/088910, que se considera que representa la técnica anterior mas cercana para la invencion,
describe un inodoro con descarga segun el preambulo de la reivindicacion 1, el inodoro con descarga que
comprende un cuerpo de inodoro que tiene una taza para almacenar agua de lavado como sello de agua, un primer
medio para suministrar al cuerpo de inodoro agua de lavado presurizada y un segundo medio para descargar el
agua de lavado de manera sustancialmente horizontal a lo largo de la parte periférica superior de la superficie
interna de la taza para darle vueltas a lo largo de la superficie interna de la taza.

El documento EP0320372 describe un seccionador de ruptura de sifén para suministrar a una taza de vater agua de
un suministro de red presurizado con vistas a descargar dicha taza de vater, que comprende una primera tuberia de
suministro capaz de ser conectada en un extremo a la red y abrirse en el otro extremo a una camara superior, dicha
camara que se comunica, en su parte inferior, mediante una abertura de inyector axial con la parte superior de una
cavidad dotada con un respiradero situado aguas abajo de la abertura de inyector, dicha cavidad que esta conectada
finalmente para el flujo por gravedad a la taza mediante una segunda tuberia de evacuacion, caracterizado porque el
respiradero de la cavidad consiste en la salida de un pitorro situado a una primera distancia de la abertura de
inyector, porque el pitorro se extiende externamente a la pared de la cavidad al tiempo que se inclina ligeramente
hacia arriba con respecto a un plano perpendicular al eje de la abertura de inyector, y porque la parte superior de la
cavidad comprende una falda tubular que rodea la salida de la abertura de inyector y que se extiende desde la
misma una distancia al menos igual a dicha primera distancia.

Se sintid la necesidad de producir un vater con un conducto de suministro de agua de descarga alternativo que
permitiese reducir la cantidad de ruido generado por una descarga.

Descripcion de la invencion

El objeto de la presente invencion es un vater, las caracteristicas esenciales del cual se reivindican en la
reivindicacion 1, y las caracteristicas preferidas y/o secundarias se reivindican en las reivindicaciones 2-5.

Breve descripcion de los dibujos

Una realizacion no limitante se describira ahora unicamente a modo de ejemplo, con la ayuda de las figuras que se
acompanan, en las que:

la figura 1 es una seccion transversal longitudinal de un vater segun la presente invencion;
la figura 1a es una vista ampliada de un detalle de la seccion transversal mostrada en la figura 1;
la figura 1b es una seccion transversal a lo largo de la linea I-I en la figura 1a;
la figura 2 es una seccion transversal a lo largo de la linea II-Il en la figura 1.
Mejor modo para llevar a cabo la invencion

En las figuras 1 y 2, denotadas como un todo por el nimero de referencia 1 estd un vater segun la presente
invencion.
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El vater 1 comprende una estructura de ceramica de una sola pieza 2 que define una taza 3, una tuberia de drenaje
4 conectada a una parte inferior de la taza 3 y un conducto de suministro de agua de descarga 5 que se comunica
con la taza 3 a través de una unica abertura de descarga 6. El conducto se obtiene dentro de una parte trasera 2a
de la estructura 2 a ser conectada a una red de suministro de agua.

El conducto 5 se extiende a lo largo de un eje longitudinal X y se define en secuencia por una parte de entrada 7
donde se implementa la conexién a la red de suministro de agua y las dimensiones de la cual son estandar segun lo
regulado por directivas especificas, por una parte que fluye 8 y por una parte de salida 9 en una pared lateral 10 de
la cual se obtiene la abertura de descarga 6.

Como esta claro a partir de las figuras 1y 1b, la parte de salida 9 tiene una seccion de flujo de paso que es igual a
aproximadamente la mitad de la seccién de flujo de paso de la parte que fluye 8. Esto significa que entre la parte que
fluye 8 y la parte de salida 9 la secciéon de flujo de paso se estrecha en aproximadamente la mitad.

Preferiblemente, la parte de salida 9 tiene una seccion de flujo de paso con un area que oscila del 35 al 65 %, mas
preferiblemente del 45 al 55 %, del area de la seccion de flujo de paso de la parte que fluye 8.

La abertura de descarga 6 se obtiene en la pared lateral 10 de la parte de salida 9 y tiene una seccién de flujo de
paso con un area igual a aproximadamente el 35 % del area de la seccion de flujo de paso de la parte de salida 9.
Preferiblemente, la abertura 6 tiene una seccion de flujo de paso con un area que oscila del 20 al 50 %, mas
preferiblemente del 30 al 40 %, del area de la seccion de flujo de paso de la parte de salida 9.

En particular, como es evidente a partir de la figura 1, la parte de salida 9 esta definida por la pared lateral 10
paralela al eje X y por una pared inferior 11 dispuesta para cerrar dicha parte de salida 9 y que esta inclinada hacia
arriba con respecto al eje X. Debido a la posicién inclinada de la pared inferior 11, la parte de salida 9 se extiende
mas alla de la abertura de descarga 6. De esta forma, la velocidad de flujo de descarga se reduce, lo que mejora
aun mas la eficacia de la presente invencion.

La taza 3 esta delimitada por una pared 12 que esta definida, siguiendo el flujo de agua como se indica por las
flechas en la figura 2, por una primera parte lateral 13, por una parte delantera 14, por una segunda parte lateral 15y
por una parte inferior 16. La abertura de descarga 6 se obtiene en la parte inferior 16 y se orienta hacia la primera
parte lateral 13.

Como se puede ver en la figura 1, la pared lateral 12 es sin bordes y, de este modo, asegura una mejor higiene. Una
pared lateral sin bordes garantiza la ausencia de recovecos que son dificiles de alcanzar para la limpieza y, de este
modo, pueden albergar bacterias.

Gracias a las caracteristicas especificas del conducto de suministro de agua de descarga 5 y de la abertura 6 Unica,
hay una reduccion significativa en la cantidad de ruido producido por el agua de descarga cuando se descarga el
vater pero sin ninguna pérdida de eficacia de la descarga real.

Por ultimo, la conformacioén de la parte delantera 14 de la pared lateral 12 contribuye a mejorar ain mas el flujo de
salida correcto del agua de descarga y, de este modo, reduce la cantidad de ruido que se genera.

Como se indica por las flechas en la figura 2, el agua que fluye fuera de la abertura de descarga 6 genera un flujo en
espiral que fluye a lo largo de toda la pared lateral 12. La trayectoria en espiral del flujo de agua de descarga
garantiza, de este modo, que a lo largo de dicha trayectoria no haya ningun impacto entre diferentes partes de agua
con la consiguiente reduccion de ruido.

La presente invencion ofrece la importante ventaja de ser capaz de garantizar un bajo nivel de ruido del agua de
descarga cuando se descarga el vater, junto con una alta eficiencia en la limpieza de las paredes interiores del vater.

Ademas, cuando las caracteristicas también estan asociadas con un vater sin borde, también hay la ventaja afiadida
de asegurar un alto nivel de higiene.
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REIVINDICACIONES

1. Un vater (1) que comprende una estructura (2) que define al menos una taza (3) delimitada por una pared lateral
(12) y un conducto de suministro de agua de descarga (5) obtenido en una parte trasera (2a) de la estructura (2)
para ser conectado a una red de agua, que se extiende a lo largo de un eje X, que comprende al menos una parte
que fluye (8) y una parte de salida (9) directamente conectada a dicha parte que fluye (8), y que se comunica con
dicha taza (3) para permitir que el agua de descarga fluya a través de una unica abertura (6); dicha parte de salida
(9) que esta definida por una pared lateral (10) que es paralela a dicho eje X;

la abertura (6) que tiene una seccion de flujo de paso con un area que oscila del 20 al 50 % del area de una
seccion de flujo de paso de la parte de salida (9); dicha parte de salida (9) que tiene una seccion de flujo de paso
con un area que oscila del 35 al 65 % del area de la seccion de flujo de paso de dicha parte que fluye (8);

caracterizado porque

dicha abertura (6) esta dispuesta en dicha pared lateral (10) de dicha parte de salida (9); dicha parte de salida (9)
que esta cerrada axialmente por una pared inferior (11) que se cruza con dicho eje X; dicha pared inferior (11)
que esta inclinada con respecto al eje X y dicha parte de salida (9) que se extiende mas alla de la abertura de
descarga (6).

2. Un vater segun la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha abertura (6) tiene una seccion de flujo de paso con
un area que oscila del 30 al 40 % del area de la seccion de flujo de paso de la parte de salida (9).

3. Un vater segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque la parte de salida (9) tiene una seccion de flujo de
paso con un area que oscila del 45 al 55 % del area de la seccion de flujo de paso de dicha parte que fluye (8).

4. Un vater segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque dicha pared lateral (12) es sin
bordes.

5. Un vater segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque dicha estructura (2) es una
sola pieza hecha de ceramica.
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