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DESCRIPCION

Dispositivo para recibir un cordén de elastébmero y para conducir el cordon elastbmero a un dispositivo de
procesamiento

La invencion se refiere a un dispositivo para recibir un cordén de estanqueidad a transportar hacia un lugar de
procesamiento de material elastomero y para conducir el cordon de estanqueidad al lugar de procesamiento hacia
un dispositivo que separa y procesa secciones parciales desde el corddn de estanqueidad, con un rollo que recibe el
cordon de estanqueidad en forma de un arrollamiento, que presenta un cilindro hueco como nucleo de rodillo y
caperuzas extremas en forma de disco, con un contenedor de transporte que recibe el rollo con el arrollamiento y
con instalaciones para la torsion del rollo dentro del contenedor de transporte bajo desenrollamiento del cordon de
estanqueidad desde el rollo y conduccion hacia el dispositivo de procesamiento. Un dispositivo de este tipo, cuyas
caracteristicas se deducen a partir de la figura 11, se conoce a partir del documento DE 10 2005 028 069 A1. En el
contenedor de transporte 1 de este dispositivo conocido se suministra a través del fabricante, respectivamente, un
corddn de elastémero 37 enrollado en el rollo 2 a un fabricante de vehiculos. En el fabricante de vehiculos se forman
a partir del cordén de elastbmero 37 alimentado sin fin a través de un dispositivo de procesamiento 40
continuamente juntas de estanqueidad a puertas del vehiculo 45. Durante el transporte hacia el fabricante, se aloja
el rollo 2 con el cordén de estanqueidad 37 enrollado dentro del contenedor de transporte 1 de forma fija contra giro
en paredes laterales opuestas entre si del contenedor de transporte 1. Para enrollar y desenrollar el cordén de
elastémero sobre el rollo 2 y para conducir el corddn de elastdmero hacia el dispositivo de procesamiento 40 incide
en el rollo 2, respectivamente, desde el exterior un dispositivo de accionamiento giratorio y de alojamiento giratorio.

Otros dispositivos formados por un contenedor de transporte y un rollo alojado giratorio en el contenedor de
transporte se deducen a partir de los documentos DE 296 00 339 U1, US 6,279,763 B1, DE 10 2008 003 504 A1y
US 2013/087652 A1. Después de desenrollar un cordén desde el rollo se puede reducir el dispositivo segun el
documento DE 296 00 339 U1 en su totalidad en su anchura, dejando que se compacte b ajo la deformacion del
nucleo del rollo. Segun el documento US 6 279 763 B1, se pueden pivotar las paredes laterales del contenedor de
transporte en direccion al fondo del contenedor alrededor de 909, y de esta manera se puede reducir la altura del
contenedor de transporte. Segun el documento DE 10 2008 003 504 A1, un contenedor se forma esencialmente por
semicascaras, de manera que en paredes frontales del contenedor estan alojadas giratorias unas caperuzas
extremas de un rollo, y un cilindro truncado encaja desde las caperuzas extremas en el nicleo del rollo configurado
como cilindro hueco. Las partes de la carcasa estan encajadas entre si y son apilables en esta forma. El documento
US 2013/087652 A1 mencionado anteriormente se refiere a un dispositivo similar con un contenedor de transporte
de dos partes, que se puede apilar en el estado plegado bajo el encaje mutuo de los contenedores de transporte.

La invencién tiene el cometido de reducir el gasto para el transporte del dispositivo entre el lugar de fabricacién y el
lugar de procesamiento del cordén de estanqueidad de material elastomero.

El dispositivo que soluciona este cometido segln la invencion se caracteriza por que el espacio de transporte
necesario para el dispositivo se puede reducir en su altura después de desenrollar el cordon de estanqueidad desde
el rollo a través de la agrupacion de partes del dispositivo extendidas en la superficie y se puede apilar el dispositivo
reducido en su altura, por que desde las caperuzas extrema sobresale un cilindro truncado que encaja en el cilindro
hueco y las caperuzas extremas estan unidas en unidn positiva y giratorias, respectivamente, con una de dos
paredes laterales opuestas entre si del contenedor, por que las caperuzas extremas unidas con las paredes laterales
y las paredes laterales respectivas se pueden plegar en comun sobre el fondo del contenedor y por que el cilindro
hueco que forma el nucleo del rollo se puede transferir a una forma plana y se puede desechar como pieza de un
solo uso.

Con ventaja, para el transporte de retorno de los dispositivos vacios hacia el fabricante del material de cordon de
elastomero se necesita menos capacidad de transporte.

Seria posible fabricar para la reduccién del espacio de transporte necesario un cilindro hueco que forma el nucleo
del rollo, por ejemplo de cartén como pieza de un solo uso.

El cilindro hueco podria estar formado descomponible de cordones, que se extienden a lo largo de lineas
envolventes del cilindro hueco, como barras, alambres o cables. Pero con preferencia se forma por una cinta flexible,
que se puede doblar en la direccion circunferencial del cilindro hueco y que puede unir entre si en sus extremos.

El rollo presenta caperuzas extremas en forma de disco, desde las cuales, especialmente bajo la formacién del
cilindro hueco, sobresale cilindro truncado que encaja en el cilindro hueco.

Sobre las superficies envolventes de los cilindros truncados se puede enrollar la cinta flexible bajo tension, de
manera que después de la unién de los extremos de la cinta entre si se forma un cilindro hueco estable y, por lo
tanto, un nucleo de rollo estable.
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La cinta flexible puede estar constituida a modo de una persiana de laminas unidas de forma articulada entre si.
Tales laminas se pueden encolar, por ejemplo, sobre la capa flexible de material textil o de plastico y pueden
presentar como cuerpos rigidos incluso elementos articulados en sus lados longitudinales.

De manera conveniente, la cinta flexible presenta en sus bordes dirigidos hacia las caperuzas extremas del rollo
unas proyecciones para la entrada en una guia en la caperuza extrema respectiva.

En particular, esta guia puede estar formada por una ranura continua sobre la periferia de la superficie envolvente
del cilindro truncado de la caperuza extrema en la superficie envolvente. La ranura continua permite una disposicion
discrecional y dilatacion con tensién de la cinta flexible sobre la superficie envolvente durante la formacion del
cilindro hueco.

Las instalaciones para la rotacion del rollo presentan de manera conveniente unos elementos para el acoplamiento
fijo contra giro del cilindro hueco en las caperuzas extremas. Independientemente del estado de tension de la cinta
flexible, de esta manera se asegura que el nucleo del rollo formado por el cilindro hueco gire siempre con las
caperuzas extremas, especialmente con una caperuza extrema accionada desde fuera.

A continuacion se explica en detalle la invencion con la ayuda de ejemplos de realizacién y de los dibujos adjuntos,
que se refieren a uno de estos ejemplos de realizacion.

La figura 1 muestra un dispositivo segln la invencion en vista en perspectiva.

La figura 2 muestra una vista parcial de una seccion a través de un nucleo de un rollo que lleva un cordén de
elastomero, utilizado en el dispositivo de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista parcial del extremo frontal del nucleo de rodillo cilindrico hueco utilizado en el
dispositivo de la figura 1.

Las figuras 4 a 6 muestran vistas de detalle del dispositivo de la figura 1.

Las figuras 7 y 7a muestran el dispositivo de la figura 1 en estado parcialmente plegado.
La figura 8 muestra el dispositivo de la figura 1 en el estado totalmente plegado.

La figura 9 muestra una pila de dispositivos segun la figura 1.

La figura 10 muestra una pila de dispositivos de la figura 1 plegados segun la figura 8, y

La figura 11 muestra un dispositivo segln la invencién, que conduce un cordon de elastomero a un dispositivo de
procesamiento.

Un dispositivo para recibir un cordén de elastdémero 37 mostrado en la figura 11, fabricado por extrusion, presenta un
contenedor 1 del tipo de bastidor, formado esencialmente por partes tubulares cuadradas, en el que esta alojado un
rollo 2 que soporta un cordén de elastdémero 37 en forma de un arrollamiento.

El rollo 2 comprende un nucleo de rollo configurado como cilindro hueco 3 asi como caperuzas extremas 4y 5 en los
extremos frontales del cilindro hueco.

El rollo 2 esta alojado en paredes laterales 6 y 7 opuestas entre si del contenedor 1, en donde, respectivamente, un
cilindro truncado hueco 8 y 9 coaxial del cilindro hueco 3, sobresaliente desde la caperuza extrema 4 y 5 hacia fuera,
encaja en una abertura del bastidor 10 y 11 (figura 8). En las aberturas del bastidor 10, 11, el cilindro truncado hueco
8 y 9y, por lo tanto, el rollo 2 estan guiados verticales en sus extremos y estan retenidos en unidon positiva,
encajando desde los cilindros truncados huecos 8, 9, respectivamente, una proyeccion anular 42 y 43 en una ranura
44 (figura 7) en los brazos de la abertura respectiva del bastidor 10, 11.

El cilindro truncado hueco 8 y 9 sobresale desde un disco 12 y 13 que forma, ademas, la caperuza extrema 4 y 5.
Desde el lado del disco 12 y 13, alejado del cilindro truncado hueco 8 y 9 sobresale otro cilindro truncado hueco 14y
15. Sobre la superficie envolvente 38 respectiva de los cilindros truncados huecos 14, 15 se asienta el cilindro hueco
3 que forma el nucleo del rollo, como se puede reconocer en las figuras 4 a 6.

A partir de las figuras 2 y 3 se deduce que la pared del cilindro hueco 3 esta constituida de laminas 16, que estan
unidas entre si de forma articulada en 17 a modo de laminas de persiana y estan fabricadas, por ejemplo, de
aluminio o plastico. Las laminas forman una cinta flexible 36 que se puede doblar en direccién circunferencial del
cilindro hueco. Los extremos de la cinta 36 se pueden unir entre si en 18 y 19 por medio de elementos de fijacion.
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Como muestra la figura 3, en los extremos de la cinta 36 dirigidos hacia las caperuzas extremas 4, 5 o bien del
cilindro hueco 3 en una de cada dos laminas esta colocada una placa extrema 20, encajando, por ejemplo,
elementos de unién de pasador 21 formados por tornillos en canales 22 que se abren hacia el extremo frontal de las
laminas 16. Las placas extremas 20 que solapan una de cada dos laminas en 23 impiden desplazamientos mutuos
de las laminas 16 en su direccion longitudinal. Ademas, las placas extremas 20 encajan con proyecciones radiales
24 en una ranura de guia 25 en la superficie envolvente 38 del cilindro truncado hueco 14, 15 respectivo, de manera
que la pared cilindrica hueca formada a través de los elementos de fijacion 18, 19 y los cilindros truncados huecos
14, 15 esté unida estable con las caperuzas extremas 4, 5.

Como permiten reconocer, ademas, las figuras 4 y 5, unas proyecciones 26, que sobresalen radialmente desde la
superficie envolvente 38 de los cilindros truncados huecos 14, 15, encajan, respectivamente, en una ranura
longitudinal 27 en cada una de las laminas 16.

La ranura de guia 25 mencionada anteriormente esta adyacente al hombro anular 28, cuya altura corresponde
aproximadamente al espesor de la pared del cilindro hueco 3. De esta manera, se forma una superficie de
arrollamiento continua sin escalonamiento hasta el disco 12 y 13 de la caperuza extrema 4 y 5 para el alojamiento
del corddn de elastomero 37. En una abertura 29 se puede introducir el extremo del cordon de elastobmero 37. Una
cufa 30, que se extiende sobre el hombro anular 28, sobre un angulo de 180° rellena en la primera capa de
arrollamiento un espacio hueco, que resultaria en otro caso con un arrollamiento en espiral del corddén de
elastdomero, cuyo extremo se retiene fijamente en la abertura 29.

En la posicién mostrada en la figura 1, el rollo 2 descansa en las aberturas del bastidor 10, 11 de manera fija contra
giro sobre el brazo inferior de las aberturas de bastidor 10, 11, donde esta previsto, respectivamente, un soporte 39
con alto coeficiente de friccién. Para enrollar como para desenrollar el cordén de elastémero 37 desde el rollo 2 se
utiliza un dispositivo de cojinete y de accionamiento 41 mostrado en la figura 11, que encaja en ambos extremos
frontales del rollo en el cilindro truncado hueco 8 y 9 respectivo y eleva el rollo 2, de manera que es giratorio sobre
elementos de engrane del dispositivo de cojinete y de accionamiento 41. Por medio de uno de los elementos de
engrane o de ambos se trasmite sobre el rollo 2 un movimiento de giro que provoca un enrollamiento o
desenrollamiento del cordon de elastéomero.

Después de desenrollar totalmente el cordén de elastomero 37 de mas de 1000 m de largo en el ejemplo de
realizacién mostrado desde el rollo 2 en el lugar de procesamiento del cordén de elastémero, se lleva el dispositivo
descrito anteriormente para el transporte de retorno a un estado reducido, siendo reducida la altura.

En primer lugar se realiza segun la figura 7 un desmontaje del cilindro hueco 3, desprendiendo las instalaciones de
fijacion 18, 19 y desenrollando la cinta flexible 36, que forma el cilindro hueco 3, desde el cilindro truncado hueco 14,
15. La cinta desenrollada 36 se puede colocar economizando espacio sobre un fondo 31, formado por tirantes, del
contenedor 1, como se muestra, por ejemplo, en la figura 7.

Para la reduccion adicional del dispositivo se elevan partes superiores 32, 33, unidas positivas con las caperuzas
extremas 4, 5, de las paredes laterales 6, 7 hacia arriba y se depositan segun la figura 8 como la cinta 36 sobre el
fondo 31 del contenedor 1 sobre la cinta 36. Las partes del dispositivo depositadas de esta manera permanecen
dentro de la altura de z6calos de enchufe 34, que reciben las partes superiores 32, 33 de las paredes laterales 31,
que estan unidos entre si por medio de tirantes transversales 35. Las partes superiores o bien paredes laterales
podrian estar conectadas con el contenedor restante también por medio de articulaciones y ser abatibles en
direccion al fondo del contenedor. De esta manera, si se produce un impacto en caso de averia se asegura todavia
una retencién fija de todas las partes que forman el dispositivo.

Puesto que los dispositivos no reducidos segun la figura 9 son apilables, como muestra la figura 10, se pueden apilar
también para dispositivos reducidos. Dentro de la altura de tres dispositivos no reducidos se pueden alojar en el
ejemplo mostrado siete dispositivos reducidos apilados.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para recibir un cordén de estanqueidad (37) a transportar hacia un lugar de procesamiento de material
elastdomero y para conducir el cordon de estanqueidad (37) al lugar de procesamiento hacia un dispositivo (40) que
separa y procesa secciones parciales desde el cordon de estanqueidad (37), con un rollo (2) que recibe el cordén de
estanqueidad (37) en forma de un arrollamiento, que presenta un cilindro hueco (3) como nucleo de rodillo y
caperuzas extremas (12, 13) en forma de disco, con un contenedor de transporte (1) que recibe el rollo (2) con el
arrollamiento y con instalaciones para la torsion del rollo (2) dentro del contenedor de transporte (1) bajo
desenrollamiento del corddn de estanqueidad (37) desde el rollo y conduccion hacia el dispositivo de procesamiento
(40), caracterizado por que el espacio de transporte necesario para el dispositivo se puede reducir en su altura
después de desenrollar el cordon de estanqueidad (37) desde el rollo (2) a través de la agrupacion de partes del
dispositivo extendidas en la superficie y se puede apilar el dispositivo reducido en su altura, por que desde las
caperuzas extrema (12, 13) sobresale un cilindro truncado (14, 15) que encaja en el cilindro hueco (3) y las
caperuzas extremas (12, 13) estan unidas en unién positiva y giratorias, respectivamente, con una de dos paredes
laterales (6, 7) opuestas entre si del contenedor de transporte (1), por que las caperuzas extremas (12, 13) unidas
con las paredes laterales (6, 7) y las paredes laterales (6, 7) respectivas se pueden plegar en comun sobre el fondo
del contenedor y por que el cilindro hueco (3) se puede transferir a una forma plana y se puede desechar como
pieza de un solo uso.

2. Dispositivo segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el cilindro hueco (3) se puede descomponer de
cordones que se extienden a lo largo de lineas envolventes del cilindro hueco, o por una cinta flexible (36), que se
puede doblar en la direccién circunferencial del cilindro hueco (3) y cuyos extremos se pueden unir entre si.

3. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizado por que desde las caperuzas extremas (12, 13)
se proyecta un cilindro truncado (14, 15), respectivamente, bajo la formacion del cilindro hueco (3).

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 2 6 3, caracterizado por que la cinta flexible (36) se puede enrollar
bajo tension sobre las superficies envolventes (38) de los cilindros truncados (14, 15).

5. Dispositivo segin una de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por que la cinta flexible (36) esta formada en
forma de una persiana de laminas (16) unidas entre si de forma articulada.

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 3 a 5, caracterizado por que la cinta flexible (36) presenta en sus
bo9rdes dirigidos hacia las caperuzas extremas (4, 5) unas proyecciones (24) para en el encaje en una guia (25) en
la caperuza extrema (4, 5) respectiva.

7. Dispositivo segun la reivindicaciéon 6, caracterizado por que la guia esta formada por una ranura (25), que se
extiende sobre la periferia de la superficie envolvente (38) del cilindro truncado hueco (14, 15) en la superficie
envolvente (38).

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizado por que las instalaciones comprenden para la
rotacion del rollo (2) unos elementos (26, 27) para el acoplamiento fijo contra giro del cilindro hueco (3) en las
caperuzas extremas (4, 5).
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