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DESCRIPCION
Componente de multiples segmentos para un articulo generador de aerosol

La presente invencion se refiere a un componente de multiples segmentos para un articulo generador de aerosol. En
particular, la presente invencion se refiere a un componentes de multiples segmentos que tienen una fuente de calor
combustible para calentar un sustrato formador de aerosol aguas abajo de la fuente de calor combustible, y una
envoltura que circunscribe al menos una porcion trasera de la fuente de calor combustible. La presente invencion se
refiere ademas a fuentes de calor combustibles para tales componentes de miltiples segmentos y a la generacién de
aerosol que comprende tales componentes de multiples segmentos.

Se han propuesto en la técnica una cantidad de articulos para fumar en los que el tabaco se calienta en lugar de
quemarse. Un objetivo de dichos articulos para fumar “calentados” es reducir los constituyentes del humo perjudiciales
conocidos del tipo producido por la combustién y la degradacion pirolitica del tabaco en los cigarrillos convencionales.
En un tipo conocido de articulo para fumar calentado, se genera un aerosol mediante la transferencia de calor de una
fuente de calor combustible a un sustrato formador de aerosol separado fisicamente, tal como un sustrato que contiene
tabaco. El sustrato formador de aerosol puede localizarse dentro de, alrededor de 0 aguas abajo de la fuente de calor
combustible. Durante la accién de fumar, se liberan compuestos volatiles desde el sustrato formador de aerosol por
transferencia de calor de la fuente de calor combustible y se arrastran en el aire aspirado a través del articulo para
fumar. A medida que los compuestos liberados se enfrian, se condensan, para formar un aerosol que el usuario inhala.

Por ejemplo, el documento WO-A2-2009/022232 describe un articulo para fumar que comprende una fuente de calor
combustible, un sustrato formador de aerosol aguas abajo de la fuente de calor combustible, y un elemento conductor
del calor alrededor y en contacto con una porcion trasera de la fuente de calor combustible y una porcion frontal
adyacente del sustrato formador de aerosol. La fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol estan
en alineacion coaxial colindante y, junto con el elemento conductor del calor, se recubren en una envoltura exterior de
papel para cigarrillos de baja permeabilidad al aire para mantener juntos los diversos componentes del articulo para
fumar. Durante su uso, la porcién frontal del sustrato formador de aerosol se calienta principalmente por conduccion a
través de la porcion trasera colindante de la fuente de calor combustible y a través del elemento conductor del calor.

Los procesos y aparatos para fabricar articulos generadores de aerosol que consisten en una pluralidad de
componentes son conocidos en la técnica. Por ejemplo, el documento EP 2 210 509 A1 describe un proceso lineal
para combinar componentes de un articulo para fumar, tal como la fuente de calor, sustrato generador de aerosol,
camara de expansion, para la produccion de articulos para fumar sin filtro. El método comprende introducir un nimero
de componentes a lo largo de una trayectoria de suministro movil; compactar el nimero de componentes en grupos
de dos o mas componentes diferentes, envolver los componentes en una trama de material; y cortar la trama de
material en cada espacio entre grupos de componentes para formar componentes de multiples segmentos incluyendo
todos los componentes del articulo para fumar, excepto por la boquilla. Los componentes de multiples segmentos o
articulos para fumar sin filtro se unen luego a boquillas unicas envolviendo el articulo para fumar sin filtro y la boquilla
con papel boquilla en una maquina para fabricar puntas para producir un articulo para fumar terminado.

En otro ejemplo, el documento WO-A1-2013/164124 describe la introduccién de un nimero de primeros componentes
de multiples segmentos formados usando un proceso similar al descrito en el documento EP 2 210 509 A1, cada uno
que comprende una fuente de calor combustible, un sustrato formador de aerosol y un segmento de direccion del flujo
de aire, en un medio de recepcion, e introducir un nimero de segundos componentes de multiples segmentos, cada
uno que comprende una boquilla y al menos un segmento adicional, en el medio de recepcion. El primer componente
de multiples segmentos y un segundo componente de multiples segmentos se combinan envolviendo el primer
componente de multiples segmentos y el segundo componente de mdltiples segmentos en un material de trama para
formar un articulo para fumar individual que tiene una fuente de calor combustible en un primer extremo y una boquilla
en un segundo extremo.

El documento WO 2015/101595 A1 describe un articulo para fumar que comprende una fuente de calor combustible
ciega, un sustrato formador de aerosol, un elemento de transferencia, un elemento de enfriamiento de aerosol, un
elemento separador y una boquilla en alineacion coaxial contigua. El articulo para fumar comprende también un
elemento conductor del calor de material adecuado tal como, por ejemplo, hoja de aluminio, alrededor de y en contacto
directo con una porcion trasera de la fuente de calor combustible ciega y una porcion frontal del sustrato formador de
aerosol. La segunda fuente de calor combustible ciega comprende una porcién frontal de seccidon transversal
generalmente circular y una porcion trasera de seccidn transversal circular esencialmente constante. Se proporcionan
seis ranuras longitudinales separadas circunferencialmente de diametro reducido en comparacién con la porcién
trasera de la fuente de calor combustible ciega alrededor de la periferia de la porcién frontal de la fuente de calor
combustible ciega. La porcion frontal de la segunda fuente de calor combustible ciega es de seccion transversal de
forma de estrella o forma dentada esencialmente constante. La porcién frontal y la porcion trasera de la fuente de calor
combustible ciega, el sustrato formador de aerosol, el elemento de transferencia, el elemento de enfriamiento de
aerosol, el elemento separador y la boquilla estan circunscritos por una envoltura de material termoaislante tal como,
por ejemplo, papel para cigarrillo. La envoltura cubre el elemento conductor del calor y esta en contacto indirecto con
la porcion trasera de la fuente de calor combustible. La envoltura esta separada radialmente de las seis ranuras
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longitudinales separadas circunferencialmente proporcionadas alrededor de la periferia de la porcion frontal de la
fuente de calor combustible ciega, que son de diametro reducido en comparacién con la porcién trasera de la fuente
de calor combustible ciega, por un espacio de aire.

En articulos generadores de aerosol en los que un sustrato formador de aerosol se calienta en lugar de quemarse, por
ejemplo el tabaco, la temperatura alcanzada en el sustrato formador de aerosol tiene un impacto significativo en la
capacidad para generar un aerosol sensorialmente aceptable. Es tipicamente conveniente mantener la temperatura
del sustrato formador de aerosol dentro de un cierto intervalo con el fin de optimizar el suministro de aerosol a un
usuario. En algunos casos, la fuente de calor combustible puede desprenderse de manera que su posicion se altera
con relacién al sustrato formador de aerosol. Esto puede hacer que la temperatura del sustrato formador de aerosol
caiga fuera de un intervalo deseado, lo que afecta de esta manera el rendimiento del articulo generador de aerosol. Si
la temperatura del sustrato formador de aerosol baja demasiado, por ejemplo, puede afectar adversamente la
consistencia y la cantidad de aerosol suministrado a un usuario

Seria conveniente proporcionar un componente de multiples segmentos para un articulo generador de aerosol que
comprende una fuente de calor combustible con retenciéon mejorada.

De conformidad con una primer aspecto de la presente invencién, se proporciona un componente de multiples
segmentos para un articulo generador de aerosol, el componente de multiples segmentos comprende: una fuente de
calor combustible; un sustrato formador de aerosol aguas abajo de la fuente de calor combustible; y una envoltura que
circunscribe la fuente de calor combustible a lo largo de al menos parte de su longitud; en donde la fuente de calor
combustible tiene al menos un rebaje en su superficie externa, y en donde el componente de multiples segmentos
comprende ademas un pegamento inorganico localizado entre la fuente de calor combustible y la envoltura, el
pegamento inorganico al menos rellena parcialmente el rebaje. Preferentemente, la presencia de pegamento
inorganico actua para mantener la fuente de calor combustible en la envoltura o mejorar el agarre de la fuente de calor
combustible en la envoltura comparado con un ejemplo en el que el al menos un rebaje no esta presente.

Con esta disposicion, el pegamento inorganico puede formar un ancla en la superficie de la fuente de calor combustible
para resistir el movimiento de la fuente de calor combustible con relacion a la envoltura. Esto puede mejorar la
retencién de la fuente de calor combustible dentro de la envoltura. Cuando el pegamento es inorganico, puede haber
poca o ninguna pérdida de material durante la combustion de la fuente de calor. Por lo tanto, esta disposicion puede
mejorar la retenciéon de la fuente de calor combustible incluso durante el uso del articulo generador de aerosol,
asegurando el correcto posicionamiento de la fuente de calor combustible y las propiedades convenientes del aerosol.

El pegamento inorganico puede rellenar esencialmente el al menos un rebaje.

El pegamento inorganico puede estar en contacto directo con la fuente de calor combustible. Con esta disposicion, el
pegamento inorganico puede unirse con elementos superficiales de la fuente de calor combustible, tal como las
rugosidades superficiales o defectos geométricos, para mejorar aun mas la retencion de la fuente de calor combustible
mediante el pegamento inorganico. Alternativa o adicionalmente, el pegamento inorganico puede entrar en contacto
con la fuente de calor combustible indirectamente mediante uno o mas componentes intermedios.

El pegamento inorganico puede o no formar una unién con una o mas de las superficies con la que esta en contacto.

El componente de multiples segmentos puede ser un segmento multiple para un articulo generador de aerosol, por
ejemplo un articulo para fumar.

En ciertas modalidades, el al menos un rebaje comprende al menos una ranura longitudinal. Con esta disposicion, el
al menos un rebaje puede ser esencialmente paralelo a la direccién a lo largo de la cual puede ocurrir el movimiento
aguas arriba no conveniente de la fuente de calor combustible. Alineando el rebaje, y el pegamento inorganico, con la
direccién aguas arriba, la retencion de la fuente de calor combustible en la direccion aguas arriba puede mejorar aun
mas.

En ciertas modalidades, la al menos una ranura longitudinal comprende una pluralidad de ranuras longitudinales
separadas circunferencialmente.

Una pluralidad de ranuras longitudinales pueden separarse equitativamente alrededor de la circunferencia de la fuente
de calor combustible. Alternativa o adicionalmente, una pluralidad de ranuras longitudinales pueden separarse no
equitativamente alrededor de la circunferencia de la fuente de calor combustible. Es decir, la separacién entre
cualquiera de las ranuras, por ejemplo dos ranuras adyacentes, puede ser diferente.

Una pluralidad de ranuras longitudinales puede tener esencialmente la misma longitud. Alternativamente, la pluralidad
de ranuras longitudinales pueden tener diferentes longitudinales. Es decir, al menos una de la pluralidad de ranuras
longitudinales puede tener una longitud diferente a las otras. En algunos ejemplos, cada una de la pluralidad de ranuras
longitudinales tiene una longitud diferente.
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Una pluralidad de ranuras longitudinales pueden alinearse esencialmente en la direccién longitudinal. Es decir, uno o
ambos de los extremos aguas arriba y aguas abajo de algunas, o esencialmente todas las ranuras longitudinales estan
en la misma posicion a lo largo de la longitud de la fuente de calor combustible. En algunos ejemplos, la pluralidad de
ranuras longitudinales tiene esencialmente la misma longitud y se alinean esencialmente en la direccion longitudinal.
En tales ejemplos, los extremos aguas arriba y aguas abajo de esencialmente todas las ranuras longitudinales estan
en la misma posicion a lo largo de la longitud de la fuente de calor combustible.

En un ejemplo particular, la pluralidad de ranuras longitudinales se separan equitativamente alrededor de la
circunferencia de la fuente de calor combustible, tienen esencialmente la misma longitud y se alinean esencialmente
en la direccion longitudinal.

En ciertas modalidades, la profundidad del al menos un rebaje es menor que aproximadamente 10 por ciento del
diametro externo de la fuente de calor combustible. Esto puede tener la ventaja de que la masa de la fuente de calor,
y consecuentemente su comportamiento del calentamiento, puede verse menos impactado, o esencialmente no
impactado por la presencia del al menos un rebaje. Adicionalmente, ya que la profundidad del pegamento inorganico
dentro del al menos un rebaje también sera menor que aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la
fuente de calor combustible, el tiempo requerido para que el pegamento inorganico se seque después de su aplicacion
puede reducirse, mejorando la productibilidad, mientras que se asegura la retencion mejorada de la fuente de calor
combustible.

En modalidades en las que la fuente de calor combustible tiene una seccion transversal circular, una profundidad de
menos de aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la fuente de calor combustible es igual a un diametro
de la fuente de calor medido de al menos un rebaje de al menos 80 por ciento del diametro externo de la fuente de
calor combustible.

El pegamento inorganico puede posicionarse alrededor de toda o parte de la circunferencia de la fuente de calor
combustible. En modalidades preferidas el pegamento inorganico circunscribe la fuente de calor combustible. Es decir,
el pegamento inorganico forma una capa continua que se extiende alrededor de toda la circunferencia de la fuente de
calor combustible.

Esto puede tener la ventaja de que el pegamento inorganico forma un anillo continuo alrededor de la fuente de calor
combustible, y por lo tanto puede reducirse la desviacion de gases combustibles alrededor de la fuente de calor.
Consecuentemente, puede mantenerse la resistencia a la extraccion, o “RTD”, del articulo generador de aerosol.
Cuando la fuente de calor combustible es una fuente de calor combustible ciega y el articulo generador de aerosol
incluye una o mas entradas de aire a través de las cuales el aire puede aspirarse hacia dentro del sustrato formador
de aerosol, esta disposicion asegura, en algunos ejemplos, que esencialmente todo el flujo de aire durante el uso entre
en el sustrato formador de aerosol a través de las entradas de aire, para las propiedades convenientes del aerosol.

Como se usa en la presente, los términos “circunscribe” y “que circunscribe” se refieren a que “que se extiende
alrededor de toda la circunferencia”. Por lo tanto, en modalidades en las que el pegamento inorganico “circunscribe”
la fuente de calor combustible, el pegamento inorganico se extiende alrededor de toda la circunferencia de la fuente
de calor combustible.

El pegamento inorganico se aplica en una capa que tiene cualquier grosor adecuado. En ciertas modalidades
preferidas, el pegamento inorganico se aplica en una capa que tiene un grosor de al menos aproximadamente 0,01
mm a aproximadamente 0,1 mm, preferentemente de aproximadamente 0,01 mm a aproximadamente 0,04 mm, con
mayor preferencia tiene un grosor minimo de aproximadamente 0,02 mm. Se ha encontrado que tales grosores son
particularmente efectivos en algunos ejemplos. El grosor de la capa se refiere a la dimensién radial de la capa en la
superficie externa de la fuente de calor combustible, por ejemplo no en un rebaje, en lugar de en el al menos un rebaje.
En algunos casos el grosor de la capa inorganica puede cambiar entre la aplicacion de la capa durante la fabricacion
y para el componente de multiples segmentos o articulo generador de aerosol. Por ejemplo, el grosor de la capa
aplicada durante la fabricacion puede elegirse de manera que el grosor de la capa de pegamento inorganico en el
componente de multiples segmentos o articulo generador de aerosol es al menos aproximadamente 0,01 mm, por
ejemplo menos que 0,1 mm.

El pegamento inorganico puede ser un pegamento inorganico espumoso intumescente.

El pegamento inorganico puede tener cualquier composicion adecuada. En ciertas modalidades preferidas, el
pegamento inorganico intumescente del componente de mudltiples segmentos, o del articulo generador de aerosol
comprende al menos 1 % en peso de agua, preferentemente entre aproximadamente 1 % y aproximadamente 7 % en
peso de agua, con mayor preferencia de aproximadamente 1 % a aproximadamente 5 % en peso de agua. La
vaporizacién del agua en el pegamento inorganico por el calentamiento durante la combustién de la fuente de calor
combustible puede provocar que se formen burbujas, formando espuma de o expandiendo de esta manera el
pegamento inorganico. Se entendera que tales pegamentos inorganicos pueden tener un contenido de agua mas alto
cuando se suministran para la fabricacion del componente de mdltiples segmentos, y cuando se aplican durante la
fabricacién del componente de multiples segmentos o del articulo generador de aerosol. El contenido de agua del
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pegamento inorganico preferentemente se reduce cuando el pegamento inorganico se seca después de su aplicacion.
Por ejemplo, el pegamento inorganico puede comprender 60 % en peso de agua cuando se suministra inicialmente
pero puede comprender posteriormente 30 % en peso de agua o menos después de que el pegamento inorganico se
ha depositado y se ha secado o se ha secado parcialmente.

Preferentemente el pegamento inorganico es un pegamento intumescente de silicato de sodio.

En ciertas modalidades, el pegamento inorganico es un pegamento de silicato de sodio que tiene una relaciéon molar
de aproximadamente 2 a aproximadamente 3,5 partes de SiO2 a 1 parte de Na20.

El componente de multiples segmentos comprende una envoltura que circunscribe la fuente de calor combustible a lo
largo de al menos parte de su longitud. La envoltura puede formarse de uno o mas elementos. Por ejemplo, la envoltura
puede formarse de una sola ldamina de material.

En algunas modalidades, la envoltura comprende una o mas capas de material conductor del calor. Preferentemente,
la una 0 mas capas de material conductor del calor se posicionan alrededor de al menos una porcion trasera de la
fuente de calor combustible y al menos una porcion frontal del sustrato formador de aerosol. En tales modalidades, el
material conductor del calor proporciona un enlace térmico entre la fuente de calor combustible y el sustrato formador
de aerosol y ventajosamente ayuda a facilitar la transferencia de calor adecuada desde la fuente de calor combustible
al sustrato formador de aerosol para proporcionar un aerosol aceptable. EI material conductor del calor puede estar
en contacto directo con uno o ambos de la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol. Alternativa
o adicionalmente, la capa de material conductor del calor puede separarse de uno o ambos de la fuente de calor
combustible y el sustrato formador de aerosol, de manera que no hay contacto directo entre el material conductor del
calor y uno o ambos de la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol.

La una o mas capas de material conductor del calor son preferentemente no combustibles. En ciertas modalidades, la
una o mas capas de material conductor del calor puede restringir el oxigeno. En otras palabras, la una o mas capas
de material conductor del calor puede evitar o hacer resistencia al paso del oxigeno a través de la envoltura.

Los materiales conductores de calor adecuados para su uso en los componentes de mdultiples segmentos de
conformidad con la invencion incluyen, pero no se limitan a: envolturas de lamina metalica tales como, por ejemplo,
envolturas de hojas de aluminio, envolturas de acero, envolturas de laminas de hierro y envolturas de laminas de
cobre; y envolturas de laminas de aleaciones de metal.

En algunas modalidades, la envoltura comprende una o mas capas de material termoaislante. Con esta disposicion,
el material termoaislante reduce la transferencia de calor de la fuente de calor combustible hasta una superficie externa
de la envoltura, reduciendo la temperatura de la superficie del articulo generador de aerosol. Preferentemente, el
material termoaislante es no combustible. La inclusion de una capa termoaislante no combustible ayuda a reducir
ventajosamente la tendencia a la ignicion de los articulos generadores de aerosol que comprenden componentes de
multiples segmentos de conformidad con la invencion reduciendo la temperatura de la superficie del articulo generador
de aerosol.

La envoltura puede ser una envoltura laminada formada de una pluralidad de capas.

La envoltura puede comprender una capa radialmente externa de material conductor del calor y una capa radialmente
interna del material termoaislante. En modalidades preferidas, la envoltura comprende una capa radialmente interna
de material conductor de calor y una capa radialmente externa de material termoaislante. Con esta disposicion, la
envoltura puede conducir ventajosamente el calor de la fuente de calor combustible hasta el sustrato formador de
aerosol, mientras que se limita la pérdida de calor por radiacion desde la fuente de calor combustible y desde la fuente
de calor combustible.

Los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién comprenden una envoltura que
circunscribe la fuente de calor combustible a lo largo de al menos una parte de su longitud. En algunas modalidades,
la envoltura circunscribe el sustrato formador de aerosol a lo largo de al menos parte de su longitud. Preferentemente,
la envoltura circunscribe al menos una porcion trasera de la fuente de calor combustible y al menos una porcién frontal
del sustrato formador de aerosol. La envoltura puede circunscribir el sustrato formador de aerosol a lo largo de
esencialmente toda su longitud. En modalidades preferidas, la envoltura circunscribe al menos una porcion trasera de
la fuente de calor combustible, toda la longitud del sustrato formador de aerosol, y cualquiera de los componentes del
componente de multiples segmentos aguas abajo del sustrato formador de aerosol.

La envoltura puede formarse de cualquier material o combinacién de materiales adecuados. Los materiales adecuados
se conocen bien en la técnica e incluyen papel para cigarrillo, pero sin limitarse a este.

En cualquiera de las modalidades anteriores, la profundidad del al menos un rebaje puede estar entre

aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente 0,8 mm, entre aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente 0,4
mm, preferentemente entre aproximadamente 0,2 mmy 0,4 mm.
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En ciertas modalidades, la profundidad del al menos un rebaje disminuye hacia su extremo aguas abajo. Esto tiene la
ventaja de que la retencion de la fuente de calor dentro del componente de miltiples segmentos puede mejorar adn
mas ya que el pegamento inorganico puede actuar como una cuiia que resiste el movimiento aguas arriba de la fuente
de calor con relacion a la envoltura. Se ha encontrado ademas que en algunos casos resulta en un relleno mejorado
del al menos un rebaje por el pegamento inorganico, ya que el pegamento inorganico puede fluir mas faciimente en la
direccidn aguas arriba a lo largo de la longitud del rebaje durante la fabricacion.

En tales ejemplos, la profundidad del al menos un rebaje puede disminuir gradualmente a lo largo de una porcién de
transicién, o paso a paso.

En ciertas modalidades, la fuente de calor combustible comprende una porcién trasera que tiene una seccion
transversal esencialmente constante, el al menos un rebaje termina en el extremo aguas arriba de la porcién trasera.
Con esta disposicion, el al menos un rebaje no se extiende hacia dentro de la porcién trasera y, consecuentemente,
la porcion trasera puede formar una barrera para reducir la desviaciéon de los gases de combustion alrededor de la
fuente de calor en la direccion aguas abajo. La porcion trasera puede definir el diametro externo maximo de la fuente
de calor combustible. Tal disposiciéon puede mejorar la fabricacion facilitando la aplicacion de la envoltura alrededor
de la fuente de calor. Puede mejorar ademas la transferencia de calor por conduccién desde la fuente de calor hasta
la envoltura. Esto puede ser particularmente ventajoso en ejemplos de un componente de multiples segmentos en el
que la envoltura comprende una capa conductora del calor para transferir energia térmica desde la fuente de calor
combustible hasta el sustrato formador de aerosol. Preferentemente, la porcion trasera define una superficie continua
que se extiende alrededor de la superficie externa de la fuente de calor combustible.

La porciéon trasera de la fuente de calor combustible puede tener cualquier dimensién adecuada. En ciertas
modalidades preferidas, la porcién trasera tiene una longitud de menos de aproximadamente 3 mm, preferentemente
de aproximadamente 2 mm a aproximadamente 3 mm.

En ciertas modalidades preferidas, los bordes radialmente externos del al menos un rebaje son curvos con un radio
de curvatura de al menos aproximadamente 0,05 mm. Esto puede resultar ventajosamente en un relleno mejorado del
rebaje por el pegamento inorganico. Puede resultar ademas en una reduccion de la visibilidad del al menos un rebaje
a través de la envoltura y reducir el riesgo de dafios a la envoltura provocados por los bordes radialmente externos
del al menos un rebaje durante la envoltura. Ademas, con esta disposicion, es menos probable que los bordes
radialmente externos de la fuente de calor combustible se dafien o se rompan durante la fabricacion, reduciendo la
cantidad de polvo, tal como polvo de carbédn, generado durante la fabricacion. Preferentemente, el radio de curvatura
es de aproximadamente 0,05 mm a aproximadamente 0,5 mm, con mayor preferencia de aproximadamente 0,2 mm a
aproximadamente 0,4 mm.

En algunos ejemplos, el numero de rebajes puede ser de 8 a 17, preferentemente de 12 a 16. En algunos ejemplos
de la invencion, esencialmente los rebajes se separan equitativamente alrededor de la periferia de la fuente de calor
combustible.

El diametro externo de la fuente de calor combustible puede variar a lo largo de su longitud. En ciertas modalidades,
el diametro externo de la fuente de calor combustible es esencialmente constante a lo largo de esencialmente toda la
longitud de la fuente de calor combustible. Esto puede resultar en una mejor capacidad de fabricacion.

De conformidad con la invencién, se proporciona ademas de manera separada una fuente de calor combustible que
tiene uno o mas elementos de la fuente de calor combustible descrita con relacion al componente de multiples
segmentos.

De conformidad con un segundo aspecto de la invencion, se proporciona una fuente de calor combustible para un
articulo generador de aerosol, la fuente de calor combustible que comprende una pluralidad de ranuras longitudinales
separadas circunferencialmente en su superficie externa, las ranuras longitudinales tienen una profundidad de menos
de aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la fuente de calor combustible, en donde la profundidad
de la pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente esta entre aproximadamente 0,05 mm y
aproximadamente 0,4 mm.

Con esta disposicion, las ranuras longitudinales proporcionan un rebaje en la superficie externa de la fuente de calor
combustible en el que el pegamento puede proporcionarse durante la fabricacién del articulo generador de aerosol, o
durante la fabricacién de un componente de multiples segmentos para un articulo generador de aerosol, para mejorar
la retencién de la fuente de calor combustible dentro de una envoltura del articulo generador de aerosol o del
componente de multiples segmentos.

Disponiendo las ranuras longitudinalmente, cuando la fuente de calor combustible se ensambla en un articulo
generador de aerosol, las ranuras y cualquier pegamento se extienden paralelos a la direccidon aguas arriba del articulo
generador de aerosol y por lo tanto puede mejorar retencién de la fuente de calor combustible en la direccion aguas
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arriba, asegurando el correcto posicionamiento de la fuente de calor combustible y las propiedades convenientes del
aerosol.

Cuando las ranuras longitudinales tienen una profundidad de menos de aproximadamente 10 por ciento del didmetro
externo de la fuente de calor combustible, y mas particularmente entre aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente
0,4 mm, la masa de la fuente de calor, y consecuentemente su comportamiento del calentamiento, puede no afectarse
esencialmente por la presencia de las ranuras longitudinales. Adicionalmente, el tiempo requerido para que el
pegamento se seque después de su aplicacion puede reducirse, mejorando la factibilidad de produccién de articulos
generadores de aerosol que incorporan las fuentes de calor combustibles de conformidad con la presente invencion,
mientras que aun se asegura la retencion mejorada de la fuente de calor combustible.

En modalidades en las que la fuente de calor combustible tiene una seccion transversal circular, una profundidad de
menos de aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la fuente de calor combustible es igual a un diametro
de la fuente de calor medido de al menos un rebaje de al menos 80 por ciento del diametro externo de la fuente de
calor combustible.

Una pluralidad de ranuras longitudinales pueden separarse equitativamente alrededor de la circunferencia de la fuente
de calor combustible. Alternativamente, la pluralidad de ranuras longitudinales puede separarse no equitativamente
alrededor de la circunferencia de la fuente de calor combustible. Es decir, la separacién entre cualquiera de dos ranuras
adyacentes puede ser diferente.

Una pluralidad de ranuras longitudinales puede tener esencialmente la misma longitud. Alternativamente, la pluralidad
de ranuras longitudinales pueden tener diferentes longitudinales. Es decir, al menos una de la pluralidad de ranuras
longitudinales puede tener una longitud diferente a las otras. En algunos ejemplos, cada una de la pluralidad de ranuras
longitudinales tiene una longitud diferente.

Una pluralidad de ranuras longitudinales pueden alinearse esencialmente en la direccion longitudinal. Es decir, uno o
ambos de los extremos aguas arriba y aguas abajo de esencialmente todas las ranuras longitudinales estan en la
misma posicion a lo largo de la longitud de la fuente de calor combustible. En algunos ejemplos, la pluralidad de
ranuras longitudinales tiene esencialmente la misma longitud y se alinean esencialmente en la direccion longitudinal.
En tales ejemplos, los extremos aguas arriba y aguas abajo de esencialmente todas las ranuras longitudinales estan
en la misma posicion a lo largo de la longitud de la fuente de calor combustible.

En un ejemplo particular, la pluralidad de ranuras longitudinales se separa equitativamente alrededor de la
circunferencia de la fuente de calor combustible, tienen esencialmente la misma longitud y se alinean esencialmente
en la direccion longitudinal.

La profundidad de la pluralidad de ranuras longitudinales esta entre aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente
0,4 mm, preferentemente entre aproximadamente 0,2 mm y aproximadamente 0,4 mm. La profundidad de cada una
de las ranuras longitudinales puede ser esencialmente constante a lo largo de su longitud. Alternativamente, la
profundidad de una o mas de las ranuras longitudinales puede variar a lo largo de su longitud.

En ciertas modalidades, la profundidad de al menos una de la pluralidad de ranuras longitudinales disminuye hacia su
extremo aguas abajo. En algunos ejemplos, la profundidad de esencialmente todas las ranuras de la pluralidad de
ranuras longitudinales disminuye hacia sus extremos corriente abajo respectivos. En cualquier caso, esto puede tener
la ventaja de que la retencion de la fuente de calor cuando se incorpora dentro de un componente de multiples
segmentos o de un articulo generador de aerosol puede mejorar aun mas rellenando o rellenando parcialmente las
ranuras longitudinales con un pegamento que luego actia como una cufia que resiste el movimiento aguas arriba de
la fuente de calor con relacién a una envoltura del articulo. Se ha encontrado ademas que para facilitar el relleno de
las ranuras longitudinales con pegamento, que fluye mas facilmente en la direccién aguas arriba a lo largo de la
longitud de las ranuras durante el ensamblado.

En tales ejemplos, la profundidad de la al menos una ranura longitudinal puede disminuir gradualmente a lo largo de
una porcion de transicion, o paso a paso.

En ciertas modalidades, la fuente de calor combustible comprende una porcién trasera que tiene una seccion
transversal esencialmente constante, la pluralidad de ranuras longitudinales terminan en, o aguas arriba del extremo
aguas arriba de la porcion trasera. Con esta disposicion, las ranuras longitudinales no se extienden hacia dentro de la
porcién trasera y, consecuentemente, cuando la fuente de calor combustible se ensambla dentro de un componente
de multiples segmentos, o articulo generador de aerosol, la porciéon trasera puede formar una barrera para reducir la
desviacion de gases de combustiéon alrededor de la fuente de calor en la direcciéon aguas abajo. La porcion trasera
puede definir el diametro externo maximo de la fuente de calor combustible. Tal disposicién puede mejorar la
fabricacién de componentes de multiples segmentos, o articulos generadores de aerosol, que incorporan la fuente de
calor combustible facilitando envolver una envoltura del componente de multiples segmentos, o articulo generador de
aerosol, alrededor de la fuente de calor. Puede mejorar ademas la transferencia de calor por conduccion desde la
fuente de calor hasta la envoltura. Esto puede ser particularmente ventajoso cuando la fuente de calor combustible se
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incorpora dentro de un componente de multiples segmentos, o articulo generador de aerosol, en el que la envoltura
comprende una capa conductora de calor para transferir energia térmica desde la fuente de calor combustible hasta
el sustrato formador de aerosol. Preferentemente, la porcion trasera define una superficie continua que se extiende
alrededor de la superficie externa de la fuente de calor combustible. Esta caracteristica es de particular importancia y
se proporciona independientemente. Un aspecto adicional de la invencién proporciona una fuente de calor combustible
para un articulo generador de aerosol en donde la fuente de calor combustible comprende una superficie externa y al
menos un rebaje en la superficie externa, la fuente de calor combustible comprende ademas una porcién trasera o
aguas abajo que tiene una seccion transversal esencialmente constante, el al menos un rebaje termina aguas arriba
de la porcién trasera.

La porcién trasera de la fuente de calor combustible puede tener cualquier dimensién adecuada. En ciertas
modalidades preferidas, la porcién trasera tiene una longitud de menos de aproximadamente 3 mm, preferentemente
de aproximadamente 2 mm a aproximadamente 3 mm.

En ciertas modalidades preferidas, los bordes radialmente externos de la pluralidad de ranuras longitudinales son
curvos con un radio de curvatura de al menos aproximadamente 0,05 mm. Esto puede facilitar ventajosamente el
relleno de las ranuras por un pegamento durante la fabricacion de un componente de multiples segmentos, o articulo
generador de aerosol, que incorporan tal fuente de calor combustible. Puede resultar ademas en una reduccién de la
visibilidad de las ranuras a través de la envoltura y reducir el riesgo de dafios a la envoltura provocados por los bordes
radialmente externos de las ranuras durante la envoltura de la fuente de calor combustible durante la fabricacion de
un componente de multiples segmentos, o articulo generador de aerosol, que incorporan tal fuente de calor
combustible. Ademas, con esta disposicion, puede ser menos probable que los bordes radialmente externos de la
fuente de calor combustible se dafien o se rompan cuando se manipulan, reduciendo la cantidad de polvo, tal como
polvo de carbén, generado durante la fabricacion. Preferentemente, el radio de curvatura es de aproximadamente 0,05
mm a aproximadamente 0,5 mm, preferentemente de aproximadamente 0,2 mm a aproximadamente 0,4 mm.

El diametro externo de la fuente de calor combustible puede variar a lo largo de su longitud. En ciertas modalidades,
el diametro externo de la fuente de calor combustible es esencialmente constante a lo largo de esencialmente toda la
longitud de la fuente de calor combustible. Esto puede resultar en una mejor capacidad de fabricacion.

Como se usa en la presente, el término “pegamento inorganico” se refiere a un adhesivo, 0 combinacion de adhesivos,
que esta esencialmente libre de carbon.

Como se usa en la presente, el término “pegamento intumescente” denota un pegamento que se expande después
de la exposicién a temperaturas elevadas, en lugar de solamente como resultado de su coeficiente de expansion
térmica.

Como se usa en la presente, el término “longitudinal” se usa para describir la direccién entre el extremo proximal y el
extremo distal opuesto de un articulo generador de aerosol, o de un componente del articulo generador de aerosol.

Como se usa en la presente, los términos “radial”’ y “transversal”’ se usan para describir la direccién perpendicular a la
direccioén entre el extremo proximal y el extremo distal opuesto de un articulo generador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘longitud’ se usa para describir la dimensiéon maxima en la direccion
longitudinal de un articulo generador de aerosol o de un componente del articulo generador de aerosol. Es decir, la
dimensiéon maxima en la direccién entre el extremo proximal y el extremo distal opuesto del articulo generador de
aerosol, o de un componente del articulo generador de aerosol, en la direccién entre el extremo proximal y el extremo
distal opuesto.

Como se usa en la presente, el término “grosor” se refiere a la dimensidon maxima del articulo generador de aerosol, o
de un componente del articulo generador de aerosol, en la direccion radial.

Como se usa en la presente, el término “rebaje” se refiere a un rebaje con dimensiones predeterminadas que se forma
deliberadamente en la superficie externa de la fuente de calor combustible.

Como se usa en la presente, el término “ranura” se refiere a un rebaje alargado.

Como se usa en la presente, el término “diametro” denota la dimension transversal maxima de fuentes de calor
combustibles alargadas, o de componentes de multiples segmentos, de conformidad con la invencion.

Como se usa en la presente, la frase “la profundidad disminuye hacia su extremo aguas abajo” significa que la
profundidad del rebaje en la primera localizacion a lo largo de su longitud es mayor que la profundidad del rebaje en
una segunda localizacion aguas abajo de la primera localizacion. Esto incluye modalidades en las que la profundidad
del rebaje es la mayor en o proximal a su extremo aguas arriba, asi como las modalidades en las que la profundidad
del rebaje es la mayor en un punto entre sus extremos aguas arriba y aguas abajo
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Como se usa en la presente, la frase “el diametro externo de la fuente de calor combustible es esencialmente
constante” significa que la envoltura exterior de la fuente de calor, es decir, el espacio mas pequefio dentro del cual la
fuente de calor puede acomodarse, permanece esencialmente igual a lo largo de la longitud de la fuente de calor.

Como se usa en la presente descripcion el término ‘material termoaislante’ se usa para describir el material que tiene
una conductividad térmica aparente de menos de aproximadamente 50 miliwatts por metro Kelvin (mW/(m-K)) a 23 °C
y una humedad relativa de 50 % como se mide mediante el uso del método modificado de la fuente plana transitoria
(MTPS).

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘material conductor de calor’ se usa para describir una envoltura
que tiene una conductividad térmica aparente de al menos aproximadamente 10 W por metro Kelvin (W/(m-K)) a 23
°C y una humedad relativa de 50 % como se mide mediante el uso del método modificado de la fuente plana transitoria
(MTPS).

Como se usa en la presente descripcion, el término “sustrato formador de aerosol” se usa para describir un sustrato
capaz de la liberacion para calentar los compuestos volatiles, que pueden formar un aerosol.

Los aerosoles generados a partir de los sustratos formadores de aerosol de componentes de multiples segmentos de
conformidad con la invencion pueden ser visibles o invisibles y pueden incluir vapores (por ejemplo, particulas finas
de sustancias, que se encuentran en estado gaseoso, que son comunmente liquidas o sélidas a una temperatura
ambiente) asi como gases y gotitas liquidas de vapores condensados.

Como se usa en la presente descripcion, el término 'no combustible' se usa para describir un material que es
esencialmente no combustible a las temperaturas alcanzadas por la fuente de calor combustible durante su
combustion e ignicion.

Como se usa en la presente, el término “tendencia a la ignicion” se refiere a la tendencia de articulos generadores de
aerosol, tales como articulos para fumar, que provoca que un sustrato sobre el cual se colocan, se queme. La
tendencia a la ignicidon debe ser lo suficientemente baja para eliminar, reducir o casi eliminar la posibilidad de un
articulo generador de aerosol que provoca que un sustrato sobre el cual se colocan, se queme. La tendencia a la
ignicion puede medirse de conformidad con ISO 12863:2010(E).

La fuente de calor combustible es preferentemente una fuente de calor sdélida, y puede comprender cualquier
combustible adecuado que incluyen, pero no se limitan a, carbono y materiales a base de carbono que contiene
aluminio, magnesio, uno o carburos, uno o mas nitruros y sus combinaciones. Las fuentes de calor combustibles
sélidas para los articulos para fumar calentados y los métodos para producir tales fuentes de calor se conocen en la
técnica y se describen en, por ejemplo, los documentos US-A-5,040,552 y US-A-5,595,577. Tipicamente, las fuentes
de calor combustibles sélidas conocidas para los articulos para fumar calentados son a base de carbono, es decir
comprenden carbono como el material combustible primario.

La fuente de calor combustible es preferentemente una fuente de calor combustible para un articulo generador de
aerosol, por ejemplo un articulo para fumar.

Preferentemente, la fuente de calor combustible es una fuente de calor combustible ciega. Como se usa en la presente
descripcién, el término ‘ciega’ describe una fuente de calor que no comprende ningun canal de flujo de aire que se
extiende desde la cara extremo frontal a la cara extremo trasera de la fuente de calor combustible. Como se usa en la
presente descripcion, el término ‘ciega’ se usa ademas para describir una fuente de calor combustible que incluye uno
0 mas canales de flujo de aire que se extienden desde la cara extremo frontal de la fuente de calor combustible a la
cara extremo trasera de la fuente de calor combustible, en donde una barrera sustancialmente impermeable al aire no
combustible entre la cara extremo trasera de la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol evita que
el aire se aspire a lo largo de la longitud de la fuente de calor combustible a través del uno o mas canales de flujo de
aire.

Los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencidon que comprenden fuentes de calor
combustibles ciegas comprenden una o mas entradas de aire aguas abajo de la cara extremo trasera de la fuente de
calor combustible para aspirar aire hacia dentro de la una o mas trayectorias de flujo de aire. Los componentes de
multiples segmentos de conformidad con la invencién que comprenden fuentes de calor combustibles no ciegas
pueden ademas comprender una 0 mas entradas de aire aguas abajo de la cara extremo trasera de la fuente de calor
combustible para aspirar aire hacia dentro de la una o mas trayectorias de flujo de aire.

En ciertas modalidades preferidas, los componentes de miltiples segmentos de conformidad con la invencion que
comprende fuentes de calor combustibles ciegas comprenden una o mas entradas de aire localizadas cercanas al
extremo aguas abajo del sustrato formador de aerosol.

Durante el uso, el aire aspirado a lo lardo de una o mas trayectorias de flujo de aire de los articulos generadores de
aerosol que incluyen componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién que comprenden una
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fuente de calor combustible ciega para su inhalaciéon por un usuario no pasa a través de ningun canal de flujo de aire
a lo largo de la fuente de calor combustible ciega. La falta de un canal de flujo de aire a través de la fuente de calor
combustible ciega ventajosamente impide o inhibe esencialmente la activacion de la combustion de la fuente de calor
combustible ciega durante la toma de una bocanada por un usuario. Esto esencialmente impide o inhibe los picos en
la temperatura del sustrato formador de aerosol durante la toma de una bocanada de un usuario.

Al impedir o inhibir la activacion de la combustion de la fuente de calor combustible ciega, y asi impedir o inhibir los
aumentos en exceso de la temperatura en el sustrato formador de aerosol, puede evitarse ventajosamente la
combustion o pirdlisis del sustrato formador de aerosol bajo regimenes de bocanadas intensos. Ademas, el impacto
de un régimen de bocanadas de un usuario sobre la composicion del aerosol de la corriente principal puede
minimizarse o reducirse ventajosamente.

La inclusién de una fuente de calor combustible ciega ventajosamente puede también impedir o inhibir esencialmente
que los productos de la combustion y la descomposicion y otros materiales formados durante la ignicion y la
combustion de la fuente de calor combustible ciega entren en el aire aspirado a través de los componentes de multiples
segmentos de conformidad con la invencion durante su uso. Esto es particularmente ventajoso cuando la fuente de
calor combustible ciega comprende uno o mas aditivos para ayudar a la ignicion o combustién de la fuente de calor
combustible ciega.

En los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién que comprenden una fuente de calor
combustible ciega, la transferencia de calor de la fuente de calor combustible ciega hacia el sustrato formador de
aerosol se produce principalmente por conduccion y el calentamiento del sustrato formador de aerosol por conveccién
forzada se minimiza o se reduce. Esto puede ventajosamente ayudar a minimizar o reducir el impacto de un régimen
de bocanadas de un usuario sobre la composicion del aerosol de la corriente principal.

En los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién que comprenden una fuente de calor
combustible ciega, es particularmente importante optimizar la transferencia de calor por conduccién entre la fuente de
calor combustible y el sustrato formador de aerosol. Como se describe en mas detalle a continuacion, la inclusion de
uno o mas elementos conductores del calor alrededor de al menos una porcién trasera de la fuente de calor
combustible carbonoso y al menos una porcion frontal del sustrato formador de aerosol es particularmente preferida
en componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencidon que incluyen fuentes de calor ciegas, en
donde hay muy poco, si no ninguno, calentamiento del sustrato formador de aerosol por conveccion forzada.

Se apreciara que los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invenciéon pueden comprender
fuentes de calor combustibles ciegas que comprenden uno o mas pasajes cerrados o bloqueados a través de los
cuales no puede aspirarse aire para su inhalacion por un usuario.

Por ejemplo, los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién pueden comprender fuentes
de calor combustibles ciegas que comprenden uno 0 mas pasajes cerrados que se extienden desde la cara extremo
frontal en el extremo aguas arriba de la fuente de calor combustible carbonoso ciega solo parcialmente a lo largo de
la longitud de la fuente de calor combustible carbonoso ciega.

La inclusién de uno o mas pasajes de aire cerrados aumenta el area superficial de la fuente de calor combustible ciega
que se expone al oxigeno del aire y puede facilitar ventajosamente la ignicion y la combustién sostenida de la fuente
de calor combustible ciega.

En ciertas modalidades de la invencion, la fuente de calor combustible comprende al menos un canal longitudinal de
flujo de aire, que proporciona una o mas trayectorias de flujo de aire a través de la fuente de calor. El término “canal
de flujo de aire” se usa en la presente descripcion para describir un canal que se extiende a lo largo de la longitud de
una fuente de calor mediante el cual puede aspirarse aire a través del articulo generador de aerosol por inhalacién por
un usuario. Tales fuentes de calor que incluyen uno o mas canales longitudinales de flujo de aire se denotan en la
presente descripcion como fuentes de calor "no ciegas”.

El diametro del al menos un canal longitudinal de flujo de aire puede ser de entre aproximadamente 1,5 mm vy
aproximadamente 3 mm, con mayor preferencia entre aproximadamente 2 mm y aproximadamente 2,5 mm. La
superficie interna del al menos un canal longitudinal de flujo de aire puede cubrirse parcial o totalmente, como se
describe en mas detalle en WO-A-2009/022232.

El sustrato formador de aerosol puede ser un sustrato sdélido formador de aerosol. Alternativamente, el sustrato
formador de aerosol puede comprender tanto componentes sdélidos como liquidos. El sustrato formador de aerosol
puede comprender un material que contiene tabaco, que contenga compuestos volatiles con sabor a tabaco que se
liberan del sustrato al calentarse. Alternativamente, el sustrato formador de aerosol puede comprender un material
que no es de tabaco. El sustrato formador de aerosol puede comprender ademas uno o mas formadores de aerosol.
Los ejemplos de formadores de aerosol adecuados incluyen, pero sin limitarse a estos, glicerina y propilenglicol.
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En algunas modalidades, el sustrato formador de aerosol es una varilla que comprende un material que contiene
tabaco.

Si el sustrato formador de aerosol es un sustrato soélido formador de aerosol, el sustrato sélido formador de aerosol
puede comprender, por ejemplo, uno 0 mas de: polvo, granulos, pildoras, fragmentos, hebras tipo espaguetis, tiras o
laminas que contienen uno o mas de: hoja de hierba, hoja de tabaco, fragmentos de nervios de tabaco, tabaco
reconstituido, tabaco homogeneizado, tabaco extrudido y tabaco expandido. El sustrato sélido formador de aerosol
puede estar en forma suelta o puede proporcionarse en un recipiente o cartucho adecuados. Por ejemplo, el material
formador de aerosol del sustrato sélido formador de aerosol puede estar contenido dentro de un papel u otra envoltura
y tener la forma de un tapon. Cuando un sustrato formador de aerosol tiene la forma de un tapén, todo el tapén
incluyendo cualquier envoltura se considera que es el sustrato formador de aerosol.

Opcionalmente, el sustrato sélido formador de aerosol puede contener tabaco adicional o compuestos saborizantes
volatiles que no son de tabaco que se liberan al calentarse el sustrato sélido formador de aerosol. El sustrato sélido
formador de aerosol también puede contener capsulas que, por ejemplo, incluyan tabaco adicional o compuestos
saborizantes volatiles que no son de tabaco y dichas capsulas pueden derretirse durante el calentamiento del sustrato
solido formador de aerosol.

Opcionalmente, el sustrato sélido formador de aerosol puede proporcionarse o incorporarse en un portador
térmicamente estable. El portador puede tomar la forma de polvo, granulos, pildoras, fragmentos, hebras tipo
espagueti, tiras o laminas. El sustrato solido formador de aerosol puede depositarse en la superficie del portador en la
forma de, por ejemplo, una ldmina, espuma, gel o suspension. El sustrato sélido formador de aerosol puede
depositarse en toda la superficie del portador, o alternativamente, puede depositarse en un patréon con el fin de
proporcionar un suministro del sabor no uniforme durante su uso.

El sustrato formador de aerosol puede ser en forma de un tapén o segmento que comprende un material capaz de
emitir compuestos volatiles en respuesta al calentamiento, circunscrito por un papel u otra envoltura. Como se indicé
anteriormente, cuando un sustrato formador de aerosol tiene la forma de tal tapén o segmento, todo el tapéon o
segmento, que incluye cualquier envoltura puede considerarse que es el sustrato formador de aerosol.

Preferentemente, el sustrato formador de aerosol tiene una longitud de entre aproximadamente 5 mm vy
aproximadamente 20 mm. En ciertas modalidades, el sustrato formador de aerosol puede tener una longitud de entre
aproximadamente 6 mm y aproximadamente 15 mm, o una longitud de entre aproximadamente 7 mm vy
aproximadamente 12 mm.

En las modalidades preferidas, el sustrato formador de aerosol comprende un tapén de material a base de tabaco
envuelto en una envoltura del tapon. En modalidades particularmente preferidas, el sustrato formador de aerosol
comprende un tapén de material a base de tabaco homogeneizado envuelto en una envoltura del tapon.

En cualquiera de las modalidades anteriores del componente de multiples segmentos de conformidad con la invencion,
la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol pueden estar en alineacidn coaxial. Ventajosamente,
el pegamento inorganico puede retener la fuente de calor combustible en contacto directo con el sustrato formador de
aerosol durante su uso para garantizar una buena conexién térmica entre los dos componentes y para mantener la
temperatura del sustrato formador de aerosol dentro de un intervalo deseado.

Como se usa en la presente descripcion, el término ‘colindar’ y ‘que colinda’ se usa para describir un componente, o
porcién de un componente, que esta en contacto directo con otro componente, o porcion de un componente.

Los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencidon pueden comprender un elemento
conductor del calor alrededor de y en contacto directo con tanto al menos una porcién trasera de la fuente de calor
combustible como al menos una porcién frontal del sustrato formador de aerosol. En tales modalidades, el elemento
conductor del calor proporciona un enlace térmico entre la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol
de los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién y ventajosamente ayuda a facilitar la
transferencia de calor adecuada desde la fuente de calor combustible al sustrato formador de aerosol para
proporcionar un aerosol aceptable.

Adicional o alternativamente, los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencion pueden
comprender un elemento conductor del calor separado de uno o ambos de la fuente de calor combustible y el sustrato
formador de aerosol, de manera que no exista contacto directo entre el elemento conductor del calor y uno o ambos
de la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol.

Cuando el componente de multiples segmentos comprende un elemento conductor del calor alrededor de al menos
una porcion trasera de la fuente de calor combustible y al menos una porcién frontal del sustrato formador de aerosol,
el elemento conductor del calor puede formarse por la envoltura. Por ejemplo, la envoltura puede comprender una o
mas capas de material conductor de calor que forman el uno o mas elementos conductores del calor.
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Los uno o mas elementos conductores del calor son preferentemente no combustible. En ciertas modalidades, los
elementos conductores del calor pueden restringir el oxigeno. En otras palabras, los uno o mas elementos conductores
del calor pueden inhibir o resistir el paso del oxigeno a través del elemento conductor del calor.

Los elementos conductores del calor adecuados para su uso en los componentes de multiples segmentos de
conformidad con la invencion incluyen, pero no se limitan a: envolturas de lamina metalica tales como, por ejemplo,
envolturas de hojas de aluminio, envolturas de acero, envolturas de laminas de hierro y envolturas de laminas de
cobre; y envolturas de laminas de aleaciones de metal.

Los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién pueden comprender ademas una tapa
configurada para cubrir al menos parcialmente la cara extremo frontal de la fuente de calor combustible, en donde la
tapa puede retirarse para exponer la cara extremo frontal de la fuente de calor combustible antes del uso del articulo
generador de aerosol.

Como se usa en la presente, el término “tapa” se refiere a una cubierta de proteccion que rodea esencialmente el
extremo distal del componente de multiples segmentos, incluyendo la cara extremo frontal. Proporcionar una tapa que
se retira antes de la ignicion de la fuente de calor combustible protege ventajosamente la fuente de calor combustible
antes de su uso.

Por ejemplo, los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencién pueden comprender una tapa
desmontable unida en una linea de debilidad al extremo distal del componente de multiples segmentos, en donde la
tapa comprende un tapén cilindrico de material circunscrito por una envoltura como se describe en el documento WO-
A1-2014/086998.

Los componentes de multiples segmentos de conformidad con la presente invencidén pueden comprender ademas un
elemento de transferencia, o elemento separador, aguas abajo del sustrato formador de aerosol. Tal elemento puede
tener forma de un tubo hueco que se localiza aguas abajo de un sustrato formador de aerosol.

El elemento de transferencia puede colindar con el sustrato formador de aerosol. Alternativamente, el elemento de
transferencia puede separarse del sustrato formador de aerosol. El elemento de transferencia puede estar en
alineacion coaxial con uno o ambos de la fuente de calor combustible y el sustrato formador de aerosol.

La inclusion de un elemento de transferencia permite ventajosamente el enfriamiento del aerosol generado por la
transferencia de calor de la fuente de calor combustible hacia el sustrato formador de aerosol. La inclusion de un
elemento de transferencia también permite ventajosamente que toda la longitud del articulo generador de aerosol que
comprende un componente de multiples segmentos de conformidad con la invencion se ajuste a un valor deseado,
por ejemplo a una longitud similar a la de un cigarrillo convencional, mediante una elecciéon adecuada de la longitud
del elemento de transferencia.

El elemento de transferencia puede tener una longitud de entre aproximadamente 7 mm y aproximadamente 50 mm,
por ejemplo, una longitud de entre aproximadamente 10 mm y aproximadamente 45 mm o de entre aproximadamente
15 mm y aproximadamente 30 mm. El elemento de transferencia puede tener otras longitudes dependiendo de la
longitud total deseada del articulo generador de aerosol, y la presencia y la longitud de otros componentes dentro del
componente de multiples segmentos o de un articulo generador de aerosol que comprende el componente de multiples
segmentos.

Preferentemente, el elemento de transferencia comprende al menos un cuerpo hueco tubular de extremo abierto. En
tales modalidades, durante el uso, el aire aspirado hacia dentro del articulo generador de aerosol pasa a través de al
menos un cuerpo hueco tubular de extremo abierto cuando pasa aguas abajo a través del articulo generador de
aerosol.

El elemento de transferencia puede comprender al menos un cuerpo hueco tubular de extremo abierto formado a partir
de uno o mas materiales adecuados que son esencialmente estables térmicamente a la temperatura del aerosol
generado mediante la transferencia de calor de la fuente de calor combustible hacia el sustrato formador de aerosol.
Los materiales adecuados se conocen en la técnica e incluyen, pero no se limitan a, papel, carton, plasticos, tales
como acetato de celulosa, ceramicas y sus combinaciones.

Alternativa o adicionalmente, los componentes de multiples segmentos de conformidad con la invencion pueden
comprender un elemento de enfriamiento de aerosol o intercambiador de calor aguas abajo del sustrato formador de
aerosol. El elemento de enfriamiento de aerosol puede comprender una pluralidad de canales que se extienden
longitudinalmente.

El elemento de enfriamiento de aerosol puede comprender una lamina fruncida de material seleccionada del grupo

que consiste en lamina de metal, material polimérico, y papel o cartén esencialmente no poroso. En ciertas
modalidades, el elemento de enfriamiento de aerosol puede comprender una lamina fruncida de material seleccionada
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del grupo que consiste en polietileno (PE), polipropileno (PP), cloruro de polivinilo (PVC), tereftalato de polietileno
(PET), acido polilactico (PLA), acetato de celulosa (CA), y hoja de aluminio.

En ciertas modalidades preferidas, el elemento de enfriamiento de aerosol puede comprender una lamina fruncida de
material polimérico biodegradable, tal como acido polilactico (PLA) o un grado de Mater-Bi® (una familia disponible
comercialmente de copoliésteres a base de almidon).

De conformidad con un tercer aspecto de la invencion, se proporciona un articulo generador de aerosol que comprende
un componente de multiples segmentos, o una fuente de calor combustible, de conformidad con cualquiera de las
modalidades descritas anteriormente.

El articulo generador de aerosol puede ser un articulo para fumar.

La fuente de calor combustible se localiza en el extremo distal del articulo generador de aerosol o cercana al mismo.
El extremo del lado de la boca del articulo generador de aerosol esta aguas abajo del extremo distal del articulo
generador de aerosol. El extremo proximal del articulo generador de aerosol ademas puede denominarse como el
extremo aguas abajo del articulo generador de aerosol y el extremo distal del articulo generador de aerosol ademas
puede denominarse como el extremo aguas arriba del articulo generador de aerosol. Los componentes, o porciones
de componentes, del articulo generador de aerosol y del componente de multiples segmentos pueden describirse
como que estan aguas arriba o aguas abajo de entre si en base a sus posiciones relativas entre el extremo proximal
del articulo generador de aerosol y el extremo distal del articulo generador de aerosol. El extremo del lado de la boca
esta aguas abajo del extremo distal.

Como se usa en la presente, los términos “aguas arriba” y “frontal”, y “aguas abajo” y “trasero”, se usan para describir
las posiciones relativas de componentes, o porciones de componentes del componente de multiples segmentos en
relacion con la direccién en la que un usuario aspira por un articulo generador de aerosol que incorpora el componente
de multiples segmentos durante su uso. El articulo generador de aerosol de conformidad con la invencién comprende
un extremo proximal a través del cual, durante el uso, un aerosol sale del articulo generador de aerosol para su
suministro a un usuario. El extremo proximal del articulo generador de aerosol ademas puede denominarse como el
extremo del lado de la boca. Durante el uso, un usuario aspira por el extremo del lado de la boca del articulo generador
de aerosol para inhalar el aerosol generado por el articulo generador de aerosol.

Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencién comprenden preferentemente una boquilla
localizada en el extremo proximal del mismo.

Preferentemente, la boquilla es de baja eficiencia de filtracién, con mayor preferencia de muy baja eficiencia de
filtracion. La boquilla puede ser una boquilla de un Unico segmento o componente. Alternativamente, la boquilla puede
ser una boquilla de multiples segmentos o multiples componentes.

La boquilla puede comprender un filtro que comprende uno 0 mas segmentos que comprenden materiales de filtracion
conocidos adecuados. Los materiales de filtracién adecuados se conocen en la técnica e incluyen, pero no se limitan
a, acetato de celulosa y papel. Alternativa o adicionalmente, la boquilla puede comprender uno o mas segmentos que
comprenden absorbentes, adsorbentes, saborizantes, y otros modificadores de aerosol y aditivos o sus
combinaciones.

Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencién pueden comprender un componente de
multiples segmentos de conformidad con cualquiera de las modalidades descritas anteriormente y un segmento de
boquilla en un extremo aguas abajo del componente de multiples segmentos.

Alternativamente, los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencion pueden comprender un primer
componente de multiples segmentos de conformidad con cualquiera de las modalidades descritas anteriormente y un
segundo componente de multiples segmentos aguas abajo del primer componente de multiples segmentos, el segundo
componente de multiples segmentos comprende una boquilla localizada en el extremo proximal del mismo. El segundo
componente de multiples segmentos puede comprender un elemento de enfriamiento de aerosol aguas arriba de la
boquilla. El segundo componente de multiples segmentos puede comprender un elemento de transferencia, o
elemento separador, aguas arriba de la boquilla. En ciertas modalidades, el segundo componente de multiples
segmentos comprende un elemento de enfriamiento de aerosol y un elemento de transferencia, o elemento separador,
aguas arriba de la boquilla.

En una modalidad particular, el articulo generador de aerosol comprende un primer componente de multiples
segmentos que tiene una fuente de calor combustible, un sustrato formador de aerosol aguas abajo de la fuente de
calor combustible y un elemento de transferencia, o elemento separador, aguas abajo del sustrato formador de aerosol,
y un segundo componente de multiples segmentos en un extremo aguas abajo del primer componente de multiples
segmentos, el segundo componente de multiples segmentos comprende un elemento de enfriamiento de aerosol, un
elemento separador o de transferencia aguas abajo del elemento de enfriamiento de aerosol, y una boquilla en un
extremo proximal del mismo.
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Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la presente invencidon pueden tener forma esencialmente
cilindrica. El articulo generador de aerosol puede ser esencialmente alargado. El articulo generador de aerosol tiene
una longitud y una circunferencia esencialmente perpendicular a la longitud.

El sustrato formador de aerosol puede tener una forma esencialmente cilindrica. El sustrato formador de aerosol puede
ser esencialmente alargado. El sustrato formador de aerosol también puede tener ademas una longitud y una
circunferencia esencialmente perpendiculares a la longitud. El sustrato formador de aerosol puede localizarse en el
articulo generador de aerosol de manera que la longitud del sustrato formador de aerosol es esencialmente paralela
a la direccion del flujo de aire en el articulo generador de aerosol.

El elemento o seccion de transferencia puede ser esencialmente alargada.

Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencion pueden tener cualquier longitud deseada. Por
ejemplo, los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencién pueden tener una longitud total entre
aproximadamente 65 mm y aproximadamente 100 mm.

Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencidon pueden tener cualquier diametro externo
deseado. Por ejemplo, los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencién pueden tener un diametro
externo de entre aproximadamente 5 mm y aproximadamente 12 mm.

Los articulos generadores de aerosol de conformidad con la invencién pueden ensamblarse mediante el uso de
métodos y maquinarias conocidos.

Todos los términos cientificos y técnicos usados en la presente descripcidon tienen significados que se usan
comunmente en la técnica a menos que se especifique de otra manera. Las definiciones proporcionadas en la presente
descripcién son para facilitar el entendimiento de ciertos términos usados frecuentemente en la presente descripcion.

En un cuarto aspecto de la descripcion, se proporciona un método para fabricar un componente de multiples
segmentos para un articulo generador de aerosol, que comprende las etapas de: proporcionar una fuente de calor
combustible que tiene al menos un rebaje en su superficie externa; proporcionar un sustrato formador de aerosol
aguas abajo de la fuente de calor combustible; aplicar un pegamento inorganico a una trama de material de envoltura;
y envolver la trama de material de envoltura alrededor de la fuente de calor combustible para formar una envoltura
que circunscribe la fuente de calor combustible a lo largo de al menos parte de su longitud de manera que el pegamento
inorganico se localiza entre la fuente de calor combustible y la envoltura y rellena al menos parcialmente el al menos
un rebaje.

La etapa de aplicar el pegamento inorganico puede llevarse a cabo de cualquier manera adecuada. Por ejemplo, el
pegamento inorganico puede aplicarse mediante uno o mas de esparcimiento, atomizado, usando una pistola de
pegamento, o huecograbado u otras técnicas de impresion.

El pegamento inorganico puede aplicarse en una capa que tiene cualquier grosor adecuado. En ciertas modalidades
preferidas, el pegamento inorganico se aplica a la trama de material de envoltura y la trama envuelta alrededor de la
fuente de calor combustible de manera que el pegamento inorganico forma una capa que tiene un grosor de al menos
aproximadamente 0,01 mm a aproximadamente 0,1 mm, preferentemente de aproximadamente 0,01 mm a
aproximadamente 0,04 mm, con mayor preferencia un grosor minimo de aproximadamente 0,02 mm.

El pegamento inorganico puede ser un pegamento inorganico intumescente. El pegamento inorganico puede ser un
pegamento inorganico espumoso intumescente. El pegamento inorganico puede tener cualquier composicion
adecuada. En ciertas modalidades preferidas, el pegamento inorganico puede comprender de aproximadamente 40
% a aproximadamente 75 % en peso de agua cuando se aplica a la trama de material de envoltura, preferentemente
de aproximadamente 50 % a aproximadamente 65 % en peso de agua cuando se aplica a la trama de material de
envoltura. El contenido de agua del pegamento inorganico puede reducirse después de que se ha aplicado a la trama
de material de envoltura. En ciertas modalidades preferidas, una vez que el componente de multiples segmentos se
ha fabricado y el pegamento inorganico se ha secado o se ha secado parcialmente, el pegamento inorganico
intumescente comprende al menos 1 % en peso de agua, preferentemente entre aproximadamente 1 % y
aproximadamente 7 % en peso de agua, con mayor preferencia de aproximadamente 1 % a aproximadamente 5 % en
peso de agua.

En aun un aspecto adicional de la descripcion, se proporciona un método para fabricar un articulo generador de aerosol
que comprende las etapas de proporcionar un componente de multiples segmentos fabricado de conformidad con
cualquiera de los métodos descritos anteriormente, y proporcionar una boquilla aguas abajo del componente de
multiples segmentos. Preferentemente, la boquilla es de baja eficiencia de filtracién, con mayor preferencia de muy
baja eficiencia de filtracion. La boquilla puede ser una boquilla de un tnico segmento o componente. Alternativamente,
la boquilla puede ser una boquilla de multiples segmentos o multiples componentes. La boquilla puede comprender
un filiro que comprende uno o mas segmentos que comprenden materiales de filtracion conocidos adecuados. Los
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materiales de filtracién adecuados se conocen en la técnica e incluyen, pero no se limitan a, acetato de celulosa y
papel. Alternativa o adicionalmente, la boquilla puede comprender uno o mas segmentos que comprenden
absorbentes, adsorbentes, saborizantes, y otros modificadores de aerosol y aditivos o sus combinaciones.

La boquilla puede estar en el extremo aguas abajo del componente de multiples segmentos. Alternativamente, la etapa
de proporcionar una boquilla puede llevarse a cabo proporcionando un segundo componente de multiples segmentos
aguas abajo del primer componente de multiples segmentos, el segundo componente de mudltiples segmentos
comprende una boquilla localizada en el extremo proximal del mismo. El segundo componente de multiples segmentos
puede comprender un elemento de enfriamiento de aerosol aguas arriba de la boquilla. El segundo componente de
multiples segmentos puede comprender un elemento de transferencia, o elemento separador, aguas arriba de la
boquilla. En ciertas modalidades, el segundo componente de multiples segmentos comprende un elemento de
enfriamiento de aerosol y un elemento de transferencia, o elemento separador, aguas arriba de la boquilla. En una
modalidad particular, el articulo generador de aerosol comprende un primer componente de multiples segmentos que
tiene una fuente de calor combustible, un sustrato formador de aerosol aguas abajo de la fuente de calor combustible
y un elemento de transferencia, o elemento separador, aguas abajo del sustrato formador de aerosol, y un segundo
componente de multiples segmentos en un extremo aguas abajo del primer componente de multiples segmentos, el
segundo componente de multiples segmentos comprende un elemento de enfriamiento de aerosol, un elemento
separador o de transferencia aguas abajo del elemento de enfriamiento de aerosol, y una boquilla en un extremo
proximal del mismo.

Las caracteristicas que se describen con relacién a uno o mas aspectos pueden aplicarse igualmente a otros aspectos
de la invencion. En particular, los elementos descritos en relacion con el componente de multiples segmentos del
primer aspecto pueden aplicarse igualmente a la fuente de calor combustible del segundo concepto, o al articulo
generador de aerosol del tercer concepto, y viceversa. Adicionalmente, los elementos descritos en relacion con el
componente de multiples segmentos del primer aspecto, la fuente de calor combustible del segundo aspecto, o el
articulo generador de aerosol del tercer aspecto pueden aplicarse igualmente al método de fabricacion del cuarto
aspecto.

La invencion se describira, ademas, a modo de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:
la Figura 1 muestra una vista en seccién transversal longitudinal esquematica de un articulo para fumar que tiene un
componente de multiples segmentos de conformidad con una primera modalidad de la invencion;

la Figura 2A muestra una vista en perspectiva esquematica de una fuente de calor combustible para el componente
de multiples segmentos de la Figura 1;

la Figura 2B muestra una vista en seccion transversal esquematica de la fuente de calor combustible de la Figura 2A;

y
las Figuras 3A y 3B son ilustraciones esquematicas de un proceso de fabricacion para fabricar el componente de
multiples segmentos de la Figura 1.

El articulo para fumar 2 de conformidad con la primera modalidad de la invenciéon mostrada en la Figura 1 comprende
una fuente de calor combustible ciega 4 que tiene una cara frontal 6 y una cara trasera opuesta 8, un sustrato formador
de aerosol 10, un elemento de transferencia 12, un elemento de enfriamiento de aerosol 14, un elemento separador
16 y una boquilla 18 en alineacion coaxial colindante.

La fuente de calor combustible ciega 4 es una fuente de calor combustible carbonoso ciega y se localiza en el extremo
distal del articulo para fumar 2. Como se muestra en la Figura 1, una barrera impermeable al aire esencialmente no
combustible 22 en forma de un disco de hoja de aluminio se proporciona entre la cara trasera 8 de la fuente de calor
combustible ciega 4 y el sustrato formador de aerosol 10. La barrera 22 se aplica a la cara trasera 8 de la fuente de
calor combustible ciega 4 al presionar el disco de hoja de aluminio sobre la cara trasera 8 de la fuente de calor
combustible ciega 4 y colinda con la cara trasera 8 de la fuente de calor combustible carbonacea 4 y el sustrato
formador de aerosol 10.

En otras modalidades de la invencién (no se muestran), puede omitirse la barrera no combustible esencialmente
impermeable al aire 22 entre la cara trasera 8 de la fuente de calor combustible ciega 4 y el sustrato formador de
aerosol 10.

El sustrato formador de aerosol 10 se localiza inmediatamente aguas abajo de la barrera 22 aplicada a la cara trasera
8 de la fuente de calor combustible ciega 4. El sustrato formador de aerosol 10 comprende un tapén cilindrico de
material a base de tabaco homogeneizado 24 que incluye un formador de aerosol tal como, por ejemplo, glicerina,
envuelto en una envoltura del tapon 26.

El elemento de transferencia 12 se localiza inmediatamente aguas abajo del sustrato formador de aerosol 10 y
comprende un tubo hueco de acetato de celulosa cilindrico de extremo abierto 28.

El elemento de enfriamiento de aerosol 14 se localiza inmediatamente aguas abajo del elemento de transferencia 12
y comprende una lamina fruncida de material polimérico biodegradable tal como, por ejemplo, acido polilactico.
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El elemento separador 16 se localiza inmediatamente aguas abajo del elemento de enfriamiento de aerosol 14 y
comprende un tubo hueco de papel o cartdn cilindrico de extremo abierto 30.

La boquilla 18 se localiza inmediatamente aguas abajo del elemento separador 16. Como se muestra en la Figura 1,
la boquilla 18 se localiza en el extremo proximal del articulo para fumar 2 y comprende un tapén cilindrico de un
material de filtracion adecuado 32 tal como, por ejemplo, estopa de acetato de celulosa de muy baja eficiencia de
filtracion, envuelto en una envoltura del tapon de filtro 34.

Como se muestra en la Figura 1, el articulo para fumar 2 comprende ademas un unico elemento conductor del calor
36 de material adecuado tal como, por ejemplo, hoja de aluminio, que cubre una porcion trasera de la fuente de calor
combustible ciega 4, toda la longitud del sustrato formador de aerosol 10 y toda la longitud del elemento de
transferencia 12.

En otras modalidades de la invencidn (no se muestran), el elemento de transferencia 12 puede extenderse mas alla
del unico elemento conductor del calor 36 en la direccidon aguas abajo. Es decir, el Unico elemento conductor del calor
36 puede cubrir solamente una porcion frontal del elemento de transferencia 12. En otras modalidades de la invencion
(no se muestran), el Unico elemento conductor del calor 36 puede no cubrir ninguno de los elementos de transferencia
12.

En las modalidades adicionales de la invencién (no se muestran), el sustrato formador de aerosol 10 puede extenderse
mas alla del unico elemento conductor del calor 36 en la direccidon aguas abajo. Es decir, el Unico elemento conductor
del calor 36 pude cubrir solamente una porcion frontal del sustrato formador de aerosol 10.

El dnico elemento conductor del calor 36 se circunscribe por una envoltura 38 de material tipo lamina termoaislante tal
como, por ejemplo, papel para cigarrillos, de baja permeabilidad al aire, que se envuelve alrededor del sustrato
formador de aerosol 10, del elemento de transferencia 12 y de una porcion trasera de la fuente de calor combustible
ciega 4 para formar un componente de multiples segmentos 50 del articulo para fumar 2.

El elemento de enfriamiento de aerosol 14, el elemento separador 16 y la boquilla 18 pueden circunscribirse por una
envoltura adicional (no se muestra) para formar un segundo componente de mdultiples segmentos (tampoco se
muestra) aguas abajo del componente de multiples segmentos 50. En tales ejemplos, el componente de multiples
segmentos 50 y el segundo componente de multiples segmentos pueden sostenerse juntos mediante la envoltura
exterior 20 o mediante una envoltura adicional o banda de papel boquilla. Alternativamente, el elemento de
enfriamiento de aerosol 14, el elemento separador 16 y la boquilla 18 pueden ser segmentos individuales que se
sostienen juntos y se conectan al componente de multiples segmentos 50 mediante la envoltura exterior 20.

En otras modalidades (no se muestra) la envoltura 38 puede extenderse aguas abajo del elemento de transferencia
12 para circunscribir otros componentes del articulo para fumar 2, tal como el elemento de enfriamiento de aerosol y
el elemento separador 16 que se incorporan entonces al componente de multiples segmentos. La boquilla 18 puede
entonces conectarse en el extremo aguas abajo del componente de multiples segmentos mediante la envoltura exterior
20, o mediante una envoltura adicional o una banda de papel boquilla (no se muestra).

En el articulo para fumar 2 de conformidad con la primera modalidad de la invencién mostrada en la Figura 1, el Ginico
elemento conductor del calor 36 y la envoltura 38 se extienden hasta aproximadamente la misma posicion en la fuente
de calor combustible ciega 4 en la direccién aguas arriba y en la direcciéon aguas abajo, de manera que los extremos
aguas arriba del unico elemento conductor del calor 36 y la envoltura 38 se alienan esencialmente sobre la fuente de
calor combustible ciega 4 y de manera que los extremos aguas abajo del Unico elemento conductor del calor 36 y la
envoltura 38 se alienan esencialmente en el extremo aguas abajo del elemento de transferencia 12.

Sin embargo, se apreciara que en otras modalidades de la invencion (no se muestran), la envoltura 38 puede
extenderse mas alla del unico elemento conductor del calor 36 en la direccién aguas arriba.

El articulo para fumar 2 de conformidad con la primera modalidad de la invencién comprende una o mas primeras
entradas de aire 40 alrededor de la periferia del sustrato formador de aerosol 10.

Como se muestra en la Figura 1, se proporciona una disposicion circunferencial de las primeras entradas de aire 40
en la envoltura del tapén 26 del sustrato formador de aerosol 10, la envoltura 38 y el Unico elemento conductor del
calor 36 para admitir el aire frio (mostrado por las flechas de puntos en las Figuras 1) hacia el sustrato formador de
aerosol 10.

La fuente de calor combustible 4 tiene una pluralidad de rebajes en su superficie externa 102 formados a partir de una
pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente 110 que se extienden desde la cara frontal 6
hasta la cara trasera 8 y definen una porcién trasera 104 que tienen una seccién transversal circular esencialmente
constante y una superficie externa esencialmente continua, como se describe a continuaciéon en relaciéon con las
Figuras 2A 'y 2B.
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También se muestra en la Figura 1 una capa de pegamento inorganico 42 posicionada entre la fuente de calor
combustible 4 y la envoltura 38 y que rellena parcialmente cada una de las ranuras longitudinales 110. En este ejemplo,
la capa de pegamento inorganico 42 se dispone en una superficie interna del elemento conductor del calor 36 de
manera que esta en contacto directo con la fuente de calor combustible 4. La capa de pegamento inorganico 42 forma
un ancla en la superficie de la fuente de calor combustible 4 para resistir el movimiento de la fuente de calor
combustible 4 con relacién a la envoltura 38. Cuando el pegamento es inorganico, puede haber poca o ninguna pérdida
de material durante la combustion de la fuente de calor. Por lo tanto, esta disposicion puede mejorar la retencion de
la fuente de calor combustible incluso durante el uso del articulo generador de aerosol, asegurando el correcto
posicionamiento de la fuente de calor combustible y las propiedades convenientes del aerosol. EI pegamento
inorganico circunscribe la fuente de calor combustible 4 para formar una barrera en forma de anillo alrededor de la
fuente de calor combustible y se dispone para expandirse en respuesta al calor de la fuente de calor combustible 4.

El pegamento inorganico esta en contacto directo con la fuente de calor combustible 4 y, consecuentemente, se une
con elementos superficiales de la fuente de calor combustible 4, tales como rugosidades superficiales o defectos
geométricos, para mejorar aun mas la retencion de la fuente de calor combustible 4.

Cuando las ranuras 110 se disponen longitudinalmente, las ranuras 110 y el pegamento inorganico 42 se extienden
paralelos a la direcciéon aguas arriba del articulo para fumar 2. De esta manera, mejora la retencién de la fuente de
calor combustible en la direccién aguas arriba.

El pegamento inorganico 42 circunscribe la fuente de calor combustible y forma un anillo continuo alrededor de la
fuente de calor combustible 4, reduciendo la desviacion de los gases combustibles alrededor de la fuente de calor 4.
Consecuentemente, la resistencia a la extraccion, o la “RTD”, del articulo generador de aerosol puede mantenerse
durante el uso y esencialmente todo el flujo de aire durante el uso entre en el sustrato formador de aerosol a través
de las entradas de aire 40, para las propiedades convenientes del aerosol.

En este ejemplo, la capa de pegamento inorganico 42 se forma de un pegamento inorganico intumescente. El
pegamento inorganico adecuado intumescente incluye pegamentos de silicato de sodio, tales como los
comercializados por PQ Corporation de Malvern, Pensilvania, Estados Unidos.

El articulo para fumar puede comprender ademas una banda de papel boquilla (no se muestra) que circunscribe una
porcion de extremo aguas abajo de la envoltura exterior 20.

El componente de multiples segmentos 50 puede comprender ademas una tapa desmontable (no se muestra) en su
extremo distal y directamente adyacente a la fuente de calor 4. Por ejemplo, la tapa desmontable puede comprender
una porcién central que incluye un desecante, tal como glicerina, para absorber la humedad en comparacion con la
fuente de calor, que se envuelve en una o ambas de la porcidon de la envoltura exterior 20 y de la envoltura 38 y
conectada al resto de la envoltura a lo largo de una linea de debilidad que comprende una pluralidad de perforaciones
en la envoltura que circunscribe el articulo para fumar 2. En tales ejemplos, para usar el articulo para fumar, el usuario
retira la tapa desmontable al comprimir transversalmente la tapa presionandola entre el pulgar y el indice. Mediante la
compresién de la tapa, se proporciona suficiente fuerza a la linea de debilidad para romper localmente la envoltura
mediante la cual se conecta la tapa. El usuario saca entonces la tapa mediante la torcedura de la tapa para romper la
porcién restante de la linea de debilidad. Cuando la tapa se saca la fuente de calor se expone parcialmente que permite
al usuario encender el articulo para fumar.

Durante el uso, un usuario enciende la fuente de calor combustible ciega 4 del articulo para fumar 2 de conformidad
con la primera modalidad de la invencion y después aspira en la boquilla 18. Cuando un usuario aspira en la boquilla
18, el aire (mostrado por las flechas de puntos en la Figura 1) se arrastra hacia el sustrato formador de aerosol 10 del
articulo para fumar 2 a través de las entradas de aire 40.

La porcién frontal del sustrato formador de aerosol 10 se calienta por conduccién a través de la cara trasera 8 de la
fuente de calor combustible ciega 4 y la barrera 22.

El calentamiento del sustrato formador de aerosol 10 por conduccion libera glicerina y otros compuestos volatiles y
semivolatiles desde el tapén de material a base de tabaco homogeneizado 24. Los compuestos liberados desde el
sustrato formador de aerosol 10 forman un aerosol que se arrastra en el aire aspirado hacia el sustrato formador de
aerosol 10 del articulo para fumar 2 a través de las primeras entradas de aire 40 cuando fluye a través del sustrato
formador de aerosol 10. El aire aspirado y el aerosol arrastrado (mostrado por flechas de puntos en las Figuras 1y 2)
pasan aguas abajo a través del elemento de transferencia 12, del elemento de enfriamiento de aerosol 14 y del
elemento separador 16, donde se enfrian y condensan. El aire aspirado y el aerosol arrastrado frios pasan aguas
abajo a través de la boquilla 18 y se suministran al usuario a través del extremo proximal del articulo para fumar 2 de
conformidad con la primera modalidad de la invencién. La barrera impermeable al aire esencialmente no combustible
22 sobre la cara trasera 8 de la fuente de calor combustible ciega 4 aisla la fuente de calor combustible ciega 4 del
aire aspirado a través del articulo para fumar 2 de manera que, durante el uso, el aire aspirado a través del articulo
para fumar 2 no entra en contacto directo con la fuente de calor combustible ciega 4.
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Durante el uso, el Unico elemento conductor del calor 36 retiene el calor dentro del articulo para fumar 2 para ayudar
a mantener la temperatura del sustrato formador de aerosol 10 y de esta manera facilitar el suministro de aerosol
continuo y mejorado. Ademas, el Unico elemento conductor del calor 36 transfiere el calor a lo largo del sustrato
formador de aerosol 10, de manera que el calor se dispersa a través de un mayor volumen del sustrato formador de
aerosol 10. Este ayuda a proporcionar un suministro mas consistente de aerosol bocanada por bocanada.

Esencialmente no hay pérdidas de material o volumen desde la capa de pegamento inorganico 42 durante la
combustion de la fuente de calor 4. Esto asegura que la fuente de calor combustible 4 permanezca unida a la envoltura
38 durante el uso. La capa de pegamento inorganico 42 forma ademas una barrera alrededor de la fuente de calor
combustible 4 para reducir o evitar el desvio de gases de combustion alrededor del exterior de la fuente de calor
combustible 4.

Las Figuras 2A y 2B muestran una fuente de calor combustible 200 para un componente de multiples segmentos de
conformidad con la presente invencién. La fuente de calor combustible 200 es esencialmente cilindrica y tiene un
diametro externo, como se indica por la dimension D1 en las Figuras 2A y 2B, que es esencialmente constante a lo
largo de toda la longitud de la fuente de calor combustible 200. La fuente de calor combustible 200 tiene una cara
frontal 206 y una cara trasera opuesta 208 y una pluralidad de rebajes en su superficie externa 202 formados de una
pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente 210. Las ranuras longitudinales 210 se extienden
desde la cara frontal 206 hacia la cara trasera 208 pero terminan aguas arriba de la cara trasera 208 para definir una
porcion trasera 204 que tiene una seccion transversal circular esencialmente constante y una superficie externa
esencialmente continua. Las ranuras longitudinales 210 terminan en el extremo aguas arriba de la porcién trasera 204.
La porcion trasera 204 se extienden desde el extremo aguas abajo de las ranuras longitudinales 210 hasta la cara
trasera 208 de la fuente de calor combustible 200 y tiene una longitud como se indica por la dimension H1. En este
ejemplo, la longitud de la porcidn trasera es menor que aproximadamente 3 mm.

Ya que las ranuras 210 no se extienden hasta la cara trasera 208 de la fuente de calor combustible 200, durante el
uso, la porcioén trasera 204 puede formar una barrera para reducir la desviacién de gases de combustion alrededor de
la fuente de calor en la direccion aguas abajo. La porcion trasera puede definir el diametro externo maximo de la fuente
de calor combustible. Tal disposicion puede mejorar la fabricacion facilitando la aplicacién de la envoltura alrededor
de la fuente de calor. Puede mejorar ademas la transferencia de calor por conduccién desde la fuente de calor hasta
la envoltura. Esto puede ser particularmente ventajoso en ejemplos de un componente de mdltiples segmentos en el
que la envoltura comprende una capa conductora del calor para transferir energia térmica desde la fuente de calor
combustible hasta el sustrato formador de aerosol.

Durante la fabricaciéon de un componente de multiples segmentos que incorporan la fuente de calor combustible 200,
las ranuras longitudinales 210 pueden rellenarse o rellenarse parcialmente con un pegamento para mejorar la
retencion de la fuente de calor combustible 200 dentro de una envoltura del componente de multiples segmentos.
Cuando las ranuras 210 se alinean con el eje longitudinal de la fuente de calor combustible 200, cuando la fuente de
calor 200 se ensambla en un articulo generador de aerosol, tal como el articulo para fumar 2 mencionado
anteriormente en relacion con la Figura 1, las ranuras longitudinales 210 seran paralelas a la direcciéon aguas arriba
del articulo generador de aerosol. Con esta disposicion, la fuerza de retencion aplicada por el pegamento a la fuente
de calor combustible 200 aumenta mediante la orientacion de las ranuras longitudinales 210. Esto puede ayudar a
asegurar el posicionamiento correcto de la fuente de calor combustible dentro del articulo generador de aerosol
durante el uso y, por lo tanto, las propiedades convenientes del aerosol.

En este ejemplo, las ranuras longitudinales 210 se separan equitativamente alrededor de la circunferencia de la fuente
de calor combustible 200 y tienen esencialmente la misma longitud. En otros ejemplos (no se muestran) las ranuras
longitudinales 210 pueden separarse no equitativamente y una o mas de las ranuras longitudinales 210 pueden ser
mas cortas o mas largas que las otras ranuras longitudinales 210.

Las ranuras longitudinales 210 tienen cada una un fondo o depresién, 212 que se conecta con la superficie externa
202 de la fuente de calor combustible 200 mediante los bordes radialmente externos 214 de la ranura 210. Los bordes
externos 214 son curvos con un radio de curvatura de al menos aproximadamente 15 % de la profundidad D2 de su
ranura respectiva. Preferentemente el radio de curvatura es al menos aproximadamente 0,05 mm. Esto puede resultar
ventajosamente en un relleno mejorado de las ranuras 210 durante la fabricacion de un componente de multiples
segmentos. Puede resultar ademas en una reduccion de la visibilidad del al menos un rebaje a través de una envoltura
del componente de mudltiples segmentos y reducir el riesgo de dafos a la envoltura provocados por los bordes
radialmente externos del al menos un rebaje durante la envoltura. Ademas, con esta disposicion, es menos probable
que los bordes radialmente externos de la fuente de calor combustible se dafien o se rompan durante la fabricacion,
reduciendo la cantidad de polvo, tal como polvo de carbodn, generado durante la fabricacion.

Las ranuras longitudinales 210 tienen una profundidad, como se indica por la dimensiéon D2 en las Figuras 2A y 2B,
que se define por la diferencia entre el radio de la superficie externa 202 de la fuente de calor combustible, como se
indica por la dimension R1 en la Figura 2B, y el radio del fondo 212 de cada ranura 210, como se indica por la dimension
R2 en la Figura 2B. En este ejemplo, la profundidad de las ranuras 210 es menor que aproximadamente 10 por ciento
del diametro externo, D1, de la fuente de calor combustible 200. Esto tiene la ventaja de que la masa de la fuente de
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calor 200, y consecuentemente su comportamiento del calentamiento, no se afecta esencialmente por la presencia de
las ranuras longitudinales 210. Adicionalmente, el tiempo requerido para que cualquier pegamento que rellena las
ranuras longitudinales 210 se seque después de su aplicacion puede reducirse, mejorando la factibilidad de
produccién. En ciertos ejemplos, la profundidad de las ranuras longitudinales 210 esta entre 0,05 mm vy
aproximadamente 0,4 mm.

En este ejemplo, la profundidad de cada una de las ranuras longitudinales 210 es esencialmente constante a lo largo
de su longitud. En otros ejemplos (no se muestran) la profundidad de una o mas ranuras disminuye hacia su extremo
aguas abajo. Esto tiene la ventaja de que la retencion de la fuente de calor puede mejorar aun mas ya que el
pegamento puede actuar como una cufia que resiste el movimiento aguas arriba de la fuente de calor con relacion a
la envoltura. Se ha encontrado ademas que resulta en un relleno mejorado de las ranuras 210 por el pegamento, ya
que el pegamento fluye mas facilmente a través de la superficie inferior 212 de cada ranura 210.

Las Figuras 3A y 3B son ilustraciones esqueméticas de un proceso de fabricacion para fabricar el componente de
multiples segmentos de la Figura 1. En las Figuras 3A y 3B, el sustrato formador de aerosol 10 y elemento de
transferencia 12 se omiten por claridad.

En el proceso de fabricacion, una lamina conductora de calor 336 formada de un material conductor del calor resistente
a la combustion, tal como aluminio, se coloca sobre una trama 338 de material de envoltura, tal como papel para
cigarrillos. Un pegamento inorgénico intumescente 342 se deposita entonces sobre la lamina conductora de calor 336
usando un rodillo y una fuente de calor combustible 304 colocados en la superficie. EI pegamento inorgénico adecuado
intumescente incluye pegamentos de silicato de sodio, tal como el “Crystal” de pegamentos liquidos de silicato de
sodio disponibles de PQ Corporation de Malvern, Pensilvania, Estados Unidos.

Como se muestra en la Figura 3B, la trama de papel 338 se presiona contra y se envuelve en una forma cilindrica
alrededor de la fuente de calor combustible 304 para formar un tubo continuo. Durante esta etapa de envoltura, el
pegamento inorganico intumescente 342 se esparce sobre la superficie externa de la fuente de calor combustible 304
para formar una capa de pegamento inorganico. El pegamento inorganico intumescente 342 se fuerza ademas hacia
dentro de las ranuras longitudinales 310 en la superficie externa de la fuente de calor combustible 304 para unir
estructuralmente la fuente de calor combustible 304 a la capa de pegamento inorganico. El tubo continuo formado por
la trama 338 se corta adyacente al extremo frontal de cada fuente de calor combustible 304 para formar componentes
de multiples segmentos en forma de varillas individuales.

Otros métodos son posibles. Por ejemplo, otras técnicas pueden usarse para aplicar el pegamento a la envoltura por
ejemplo por esparcimiento o atomizado, usando una pistola de pegamento, o huecograbado u otras técnicas de
impresion. El pegamento puede aplicarse a la fuente de calor combustible. El pegamento puede aplicarse a la envoltura
y la fuente de calor combustible.

Ejemplo 1

Para formar la capa de pegamento inorganico, un pegamento inorganico de silicato de sodio que tiene un contenido
de diéxido de silicio de 28,5 % a 30,0 %, un contenido de 6xido de sodio de 8,5 % a 9,0 %, y una relacién molar de
3,3 a 3,5 se aplica entre la fuente de calor combustible y la envoltura que usa el método descrito anteriormente en
relacion con las Figuras 3A 'y 3B.

Ejemplo 2

Para formar la capa de pegamento inorganico, un pegamento inorganico de silicato de sodio que tiene un contenido
de dioxido de silicio de aproximadamente 29,9 %, un contenido de 6xido de sodio de aproximadamente 9,4 %, y una
relacion molar de aproximadamente 3,3 se aplica entre la fuente de calor combustible y la envoltura que usa el método
descrito anteriormente en relacion con las Figuras 3A y 3B.

Ejemplo 3

Para formar la capa de pegamento inorganico, un pegamento inorganico de silicato de sodio que tiene un contenido
de didxido de silicio de 33,1 % a 34,1 %, un contenido de 6xido de sodio de 12,0 % a 13,0 %, una relaciéon molar de
2,6 a 2,9 y un contenido de solidos secos de 45,1 % a 47,1 % se aplica entre la fuente de calor combustible y la
envoltura que usa el método descrito anteriormente en relacién con las Figuras 3A y 3B.

Ejemplo 4
Para formar la capa de pegamento inorganico, un pegamento inorganico de silicato de sodio que tiene un contenido
de diéxido de silicio de 29,0 % a 30,5 %, un contenido de 6xido de sodio de 8,5 % a 9,0 %, y una relacion molar de

2,0 a 2,1 se aplica entre la fuente de calor combustible y la envoltura que usa el método descrito anteriormente en
relacién con las Figuras 3A y 3B.
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Ejemplo 5

Para formar la capa de pegamento inorganico, un pegamento inorganico de silicato de sodio que tiene un contenido
de dioxido de silicio de 30 % a 31 %, un contenido de éxido de sodio de 11,4 % a 12,4 %, y una relacién molar de 2,6
a 2,7 se aplica entre la fuente de calor combustible y la envoltura que usa el método descrito anteriormente en relacion
con las Figuras 3Ay 3B.

Las modalidades especificas y ejemplos descritos anteriormente ilustran pero no limitan la invencién. Debe

comprenderse que pueden efectuarse otras modalidades de la invencion y las modalidades y los ejemplos especificos
descritos en la presente descripcion no se proporcionan de modo exhaustivo.
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REIVINDICACIONES

Un componente de multiples segmentos (50) para un articulo generador de aerosol (2), el componente de
multiples segmentos (50) comprende:

una fuente de calor combustible (4);

un sustrato formador de aerosol (10) aguas abajo de la fuente de calor combustible (4); y

una envoltura (38) que circunscribe la fuente de calor combustible (4) a lo largo de al menos parte de su longitud;
en donde la fuente de calor combustible (4) tiene al menos un rebaje (110) en su superficie externa (102), y en
donde el componente de multiples segmentos (50) comprende ademas un pegamento inorganico (42)
localizado entre la fuente de calor combustible (4) y la envoltura (38), el pegamento inorganico (42) al menos
rellena parcialmente el rebaje (110).

Un componente de multiples segmentos de conformidad con la reivindicacion 1, en donde el al menos un rebaje
comprende al menos una ranura longitudinal.

Un componente de multiples segmentos de conformidad con la reivindicacion 2, en donde la al menos una
ranura longitudinal comprende una pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente.

Un componente de multiples segmentos de conformidad con la reivindicacion 3, en donde la profundidad del al
menos un rebaje es menor que aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la fuente de calor
combustible.

Un componente de mlltiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicaciéon anterior, en donde el
pegamento inorganico circunscribe la fuente de calor combustible

Un componente de multiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde la
envoltura comprende una o mas capas de material conductor de calor.

Un componente de multiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicacién anterior, en donde la
envoltura comprende una o mas capas de material termoaislante.

Un componente de mlltiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde la
envoltura circunscribe el sustrato formador de aerosol a lo largo de al menos parte de su longitud.

Un componente de mudltiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicacion anterior, en donde la
profundidad del al menos un rebaje esta entre aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente 0,4 mm.

Una fuente de calor combustible (4) para un articulo generador de aerosol, la fuente de calor combustible (4)
que comprende una pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente (110) en su superficie
externa, las pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente (110) tienen una profundidad
de menos de aproximadamente 10 por ciento del diametro externo de la fuente de calor combustible (4), en
donde la profundidad de la pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente (110) esta entre
aproximadamente 0,05 mm y aproximadamente 0,4 mm.

Un componente de multiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicaciéon de la 1 a la 9 o una fuente
de calor combustible, de conformidad con la reivindicacion 10, en donde la profundidad del al menos un rebaje
o de la pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente disminuye hacia su extremo aguas
abajo.

Un componente de multiples segmentos conformidad con cualquier reivindicacion dela 1 ala 9 u 11, o una
fuente de calor combustible, de conformidad con reivindicaciéon 10 u 11, en donde la fuente de calor combustible
comprende una porcion trasera que tiene una seccion transversal esencialmente constante, el al menos un
rebaje o la pluralidad de ranuras longitudinales separadas circunferencialmente terminan en el extremo aguas
arriba de la porcién trasera.

Un componente de mudltiples segmentos o una fuente de calor combustible, de conformidad con la
reivindicacion 12, en donde la porcion trasera tiene una longitud de menos de aproximadamente 3 mm,
preferentemente de aproximadamente 2 mm a aproximadamente 3 mm.

Un componente de multiples segmentos conformidad con cualquier reivindicacion dela1ala9odela11ala
13, o una fuente de calor combustible, de conformidad con cualquier reivindicacién de la 10 a la 13, en donde
los bordes radialmente externos del al menos un rebaje de la pluralidad de ranuras longitudinales separadas
circunferencialmente son curvos con un radio de curvatura de al menos aproximadamente 0,05 mm.

Un componente de multiples segmentos de conformidad con cualquier reivindicacion dela1ala9odela11a
la 14 o una fuente de calor combustible de conformidad con cualquier reivindicacion de la 10 a la 14, en donde
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el diametro externo de la fuente de calor combustible es esencialmente constante a lo largo de esencialmente
toda la longitud de la fuente de calor combustible.

Un articulo generador de aerosol que comprende un componente de multiples segmentos de conformidad con

cualquier reivindicacién de la 1 ala 9 o de la 11 a la 15 o una fuente de calor combustible de conformidad con
cualquier reivindicacion de la 10 a la 15.
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