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DESCRIPCION
Dispositivo de configuracion del nimero de compensacion
CAMPO TECNICO
La presente invencion se refiere a un dispositivo de configuracion del nimero de compensacion
ANTECEDENTES DE LA TECNICA

Se ha conocido un procedimiento de seleccidon y comando de una herramienta de torre (consulte la Literatura de
patentes 1, por ejemplo). Cuando una herramienta predeterminada se monta en un soporte de la herramienta montado
en una superficie de la torre predeterminada, la herramienta se selecciona con este procedimiento de seleccion y
comando de herramienta de la torre en base a un nimero de herramienta (que corresponde al numero de
compensacion en esta aplicacion) configurado para la herramienta y un namero de superficie de la torre de una
superficie de la torre en la que se monta la herramienta.

LISTA DE CITAS
Literatura de patentes
Literatura de patentes 1: Patente japonesa No. 3207125 (Pagina 3 y FIG. 5)

El documento JP2003058216 se refiere a una herramienta de maquina de CNC que efectda un control numérico por
ordenador.

RESUMEN Problema técnico

Sin embargo, varias herramientas se montan en las superficies de la torre a través de varios soportes segun un
procesamiento. Por este motivo, un dispositivo de configuracion del nimero de compensacion que puede configurar
facil y libremente un nimero de compensacién para una herramienta a unir a una superficie de la torre a través de un
soporte de la herramienta resulta deseado a fin de seleccionar una herramienta requerida para un procesamiento con
el procedimiento de seleccion y comando de la herramienta de la torre 5.

Solucién al problema
La presente invencion se define mediante las caracteristicas de las reivindicaciones adjuntas.

Para lograr el objeto anterior, segun un primer aspecto de la presente invencion, un dispositivo de configuracion del
numero de compensacion incluye un monitor 12 que muestra una pantalla de seleccion de superficie de la torre 20
para seleccionar una superficie de la torre 6 formada en una torre 3, una pantalla de seleccion de soporte de la
herramienta 29 para seleccionar un soporte de la herramienta 7 que puede montarse en la superficie de la torre
seleccionada 6, una pantalla de configuracién del nimero de compensacion 30 para configurar un nimero de
compensacion para una herramienta 8 a montar en el soporte de la herramienta seleccionado 7 y un procesador de
datos 39 que procesa la informacion ingresada mediante cada una de las pantallas, en el que el procesador de datos
39 incluye una unidad de enlazamiento del monitor 19 que muestra la pantalla de seleccién del soporte de la
herramienta 29 mediante la seleccién de la superficie de la torre 6 y muestra la pantalla de configuraciéon del nimero
de compensacion 30 mediante la seleccion del soporte de la herramienta 7, y un nimero de compensacion se
selecciona para la herramienta 8 a montar en el soporte de la herramienta 7 junto con la seleccién de la superficie de
la torre 6 y el soporte de la herramienta 7.

Segun un segundo aspecto de la presente invencion, el procesador de datos 39 incluye una unidad de visualizacién
de la pantalla de seleccion del numero de compensacion 22 que muestra una pantalla de seleccion del numero de
compensacion 42 para mostrar el numero de compensacion en el monitor 12 para seleccionar un ndmero de
compensacion no configurado al configurar el nimero de compensacion mediante la pantalla de configuracion del
numero de compensacion 30.

Segun un tercer aspecto de la presente invencion, el procesador de datos 39 incluye una memoria 40 en la que el
numero de compensacion configurado por medio de la pantalla de configuracién del nimero de compensacion 30 se
almacena junto con la seleccion de la superficie de la torre y el soporte de la herramienta.
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Efectos ventajosos

Segun la configuracion anterior de la presente invencion, la superficie de la torre se selecciona por medio de la pantalla
de seleccion de superficie de la torre que se muestra en el monitor, el soporte de la herramienta que puede montarse
en la superficie de la torre se selecciona por medio de la pantalla de seleccién de soporte de la herramienta
seleccionando la superficie de la torre y el nUmero de compensacion se configura para la herramienta predeterminada
por medio de la pantalla de configuracién del nimero de compensacion que se muestra seleccionando el soporte de
la herramienta. Un operador puede, de ese modo, configurar libre y facilmente el nimero de compensacioén para la
herramienta junto con la seleccion de la superficie de la torre en la que se monta la herramienta.

De ese modo, un operador puede configurar libremente el niUmero de compensacion para la herramienta a utilizar para
un procesamiento sin aumentar un numero de compensacion utilizable. El operador también puede seleccionar
facilmente la herramienta predeterminada mediante un nimero de seleccion de herramienta basado en el numero de
compensacion configurado para la herramienta y el nimero de superficie de la torre que corresponde a la superficie
de la torre en la que se monta la herramienta.

Segun la configuracién anterior de la presente invencion, la unidad de visualizacién de la pantalla de seleccion del
numero de compensacion que muestra la pantalla de seleccion del numero de compensacion para mostrar el niUmero
de compensacion en el monitor se proporciona para seleccionar un ndmero de compensacion no configurado al
configurar el nimero de compensacion por medio de la pantalla de configuracidon del nimero de compensacion. Con
esta configuracion, el nimero de compensacion sin configurar puede ingresarse facilmente mediante la pantalla de
seleccion del nimero de compensacion que se muestra en el monitor.

Segun la configuracion anterior de la presente invencion, la memoria que almacena el nimero de compensacion
configurado por medio de la pantalla de configuracion del numero de compensacion junto con la seleccion de la
superficie de la torre y el soporte de la herramienta. Con esta configuracion, es posible hacer referencia facilmente con
cada procesador al nimero de compensacion de la herramienta configurado junto con la seleccidn de la superficie de
la torre y el soporte de la herramienta, y la posicion de la herramienta seleccionada puede corregirse facilmente en
base al valor de compensacion correspondiente al nimero de compensacion configurado.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[FIG. 1] La FIG. 1 es una vista esquematica en perspectiva que ilustra un torno automatico,

[FIG. 2] La FIG. 2 es un diagrama de bloque que ilustra un mando,

[FIG. 3] La FIG. 3 es una vista esquematica de una torre que muestra una relacién entre una superficie de la torre y
un nuamero de superficie de la torre,

[FIG. 4] La FIG. 4 es una vista que muestra una pantalla de seleccion de superficie de la torre,

[FIG. 5] La FIG. 5 es una vista que muestra una pantalla de seleccién de un soporte de la herramienta,
[FIG. 6] La FIG. 6 es una vista que muestra una pantalla de configuracién de un nimero de compensacion,
[FIG. 7] La FIG. 7 es una vista que muestra una pantalla de seleccién de un nimero de compensacion,

[FIG. 8] La FIG. 8 es un diagrama de flujo que muestra una operacion de un dispositivo de configuracion del numero
de compensacion,

[FIG. 9] La FIG. 9 es una vista que muestra una pantalla de seleccidon de una superficie de la torre en la que se
configura el nUmero de compensacion, y

[FIG. 10] La FIG. 10 es una vista que muestra una pantalla de entrada de valores de correcciéon de compensacion.
DESCRIPCION DE LA REALIZACION

La FIG. 1 es una vista esquematica en perspectiva que ilustra un torno automatico como una herramienta mecanizada
que incluye un dispositivo de configuracién de nimero de compensacion segun la presente invencion.

Se proporciona un vastago principal 2 y una torre 3 en una base 1 de un torno automatico. El vastago principal 2 tiene
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un soporte para rotar alrededor de una linea de eje. La torre 3 es soportada por un cuerpo principal de terminal de
herramienta 4 a fin de que pueda rotar. El cuerpo principal del terminal de la herramienta 4 se proporciona de modo
tal que pueda moverse en una direccion del eje Z como una direccion de linea de eje del vastago principal 2, una
direccion del eje X y una direccion del eje Y ortogonal a la direccién del eje Z.

La torre 3 se mueve en la direccion del eje Z, la direccion del eje X y una direccién del eje Y junto con el movimiento
del cuerpo principal del terminal de la herramienta 4. Una pluralidad de superficies de la torre 6 se forma en una
superficie de circunferencia externa de la torre 3. Varios tipos de soportes de herramientas 7 se unen de manera
extraible a las respectivas superficies de la torre 6. Una herramienta de procesamiento 8 se une a cada soporte de la
herramienta 7. La herramienta 8 se une al soporte de la herramienta 7 a través de una porcidon de montaje formada en
el soporte de la herramienta 7.

La rotacion del vastago principal 2 y la torre 3 y el movimiento de la torre 3 (cuerpo principal del vastago de la
herramienta 4) son controlador por medio de un mando 9 que es un dispositivo NC que se muestra en la FIG. 2. El
mando 9 esta provisto de un panel de operacion 11 para operar el mando 9. El panel de operaciéon 11 incluye un
monitor 12 en la forma de varios interruptores, un monitor y un interruptor de menu 25 que corresponde a una barra
de menu 26 mostrada en el monitor 12. El panel de operacion 11 se conecta al mando 9.

Un programa de procesamiento 13 se ingresa previamente al mando 9. El mando 9 incluye un mando de motor 14 que
controla el motor del vastago principal para rotar el vastago principal 2, un motor de rotacién de la torre para rotar la
torre 3 y un motor de movimiento de la torre para mover la torre 3.

El torno automatico efectia de manera automatica un procesamiento predeterminado para un material sostenido por
el vastago principal 2 con la herramienta 8 unida a la torre 3 mediante el control de cada motor a través del mando de
motor 14 en base al programa de procesamiento 13. La herramienta 8 requerida para el procesamiento se selecciona
por medio de la rotacién y el movimiento de la torre 3.

Como se ilustra en la FIG. 3, los nimeros de superficie de la torre T11 a T18 se asignan de manera previa a las
superficies de la torre 6, respectivamente. Los respectivos nimeros de superficie de la torre se configuran para evitar
la duplicacién de los numeros. Un nimero de compensacion se configura previamente para cada herramienta 8 que
se une a cada soporte de la herramienta 7 montado en cada superficie de la torre 6 con el dispositivo de configuracion
del nimero de compensacion.

El numero de compensacion corresponde a un valor de compensacion (valor de correccién) que corrige la posicion de
la herramienta 8 que presenta el numero de compensacion con respecto a una posicidon coordinada asumida con el
programa de procesamiento 13. El niumero de compensacion se almacena en una memoria de valores de
compensacion 40 provista en el mando 9. El mando 9 se configura para seleccionar la herramienta predeterminada 8
en base a un numero de seleccion de herramienta que es una secuencia del numero de superficie de la torre en el
que se monta la herramienta 8 y el niumero de compensacion de la herramienta 8.

La herramienta montada en el nimero de superficie de la torre T13 y que presenta el nimero de compensacion 22 se
selecciona mediante la descripcidon del nimero de seleccion de herramienta de T1322 en el programa de
procesamiento 13. En este caso, el mando 9 rota la torre 3 para determinar la herramienta 8 seleccionada mediante
la determinacion de la superficie de la torre 6 que presenta el nimero de superficie de la torre T13 en una posicion de
angulo predeterminado, y configura las coordinadas del eje X, el eje Y y el eje Z, en base al valor de compensacion
configurado previamente para el nimero de compensacion 22 con referencia a la memoria de valores de
compensacion 40. De ese modo, la torre 3 se mueve por el comando de movimiento del eje X, el eje Y y el eje Z para
corregir la posicion de la herramienta seleccionada 8. Por consiguiente, el material puede ser procesado.

El mando 9 rota la torre 3 con cada lectura del nimero de seleccién de herramienta. Sin embargo, cuando se
selecciona el mismo numero de torre, el angulo de rotacion relativa es 0 y la torre 3 rota a 0 grados. En este caso, la
torre 3 podria no rotar.

El dispositivo de configuracion del numero de compensacion se configura por medio del mando 9. El mando 9 incluye
un procesador de datos 39. El procesador de datos 39 incluye una unidad de visualizacion de seleccién de superficie
de la torre 16 que muestra una pantalla de seleccion de superficie de la torre 20 para seleccionar una superficie de la
torre 6 en el monitor 12, una unidad de visualizacion de la pantalla de seleccion de soporte de la herramienta 17 que
muestra una pantalla de seleccion de soporte de la herramienta 29 para seleccionar el soporte de la herramienta 7 en
el monitor 12 y una unidad de visualizacion de la pantalla de configuracion del nimero de compensacion 18 que
muestra una pantalla de configuracién del nimero de compensacion 30 para configurar un nimero de compensacion
en el monitor 12.
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La unidad de visualizacién de la pantalla de selecciéon de superficie de la torre 16, la unidad de visualizacion de la
pantalla de seleccion de soporte de la herramienta 17 y la unidad de visualizacién de la pantalla de configuracion del
numero de compensacion 18 estan enlazados por medio de una unidad de enlazamiento del monitor 19 provista en el
procesador de datos 39. El procesador de datos 39 también incluye una base de datos de soporte de la herramienta
21 que almacena nombres, tamafos, formas y similares del soporte de la herramienta 7 que puede montarse en cada
superficie de la torre 6, una unidad de visualizacion de la pantalla de selecciéon del numero de compensacion 22 que
muestra una pantalla de seleccion del numero de compensacion 42 para mostrar el nUmero de compensacion en el
monitor 12 al configurar el nimero de compensacion en la pantalla de configuracién del nimero de compensacion y
la memoria de valores de compensacion 40.

Como se ilustra en la FIG. 4, la pantalla de seleccion de superficie de la torre 20 incluye una lista de superficies de la
torre 23 que muestra las respectivas superficies de la torre 6 en la torre 3 con los numeros de superficie de la torre.
Un numero de superficie de la torre predeterminado que se muestra en la lista de superficies de la torre 23 puede
mostrarse en color con una tecla del cursor 24 provista en el panel de operacion 11. El numero de superficie de la
torre en el que se monta la herramienta predeterminada 8 se muestra en color, y la tecla del menu que corresponde a
"CONFIGURAR SOPORTE" 27 de la barra del menu 26 mostrada en el monitor 12 se presiona (ENCENDIDO). De
este modo, se puede seleccionar la superficie de la torre 6 que corresponde al nimero de superficie de la torre que se
muestra en color. Notese que la guia de operacion y similares se muestran en una parte de visualizacién de guia 50.

El soporte de la herramienta 7 a montar en la superficie de la torre 6 seleccionada por medio de la pantalla de seleccion
de superficie de la torre 20 puede seleccionarse mediante la pantalla de seleccion del soporte de la herramienta 29,
como se ilustra en la FIG. 5. La pantalla de seleccion del soporte de la herramienta 29 de la presente realizacion se
superpone en la pantalla de seleccion de superficie de la torre 20 con una ventana multiple.

La pantalla de seleccion de soporte de la herramienta 29 incluye una parte de visualizacién del numero de superficie
de la torre 31 que muestra la superficie de la torre seleccionada 6 con el nimero de superficie de la torre y una parte
de visualizacion de la lista de soportes de herramienta 32 que muestra los soportes de herramienta respectivos 7 que
pueden montarse en la superficie de la torre seleccionada 6. La parte de visualizacién de la lista de soportes de
herramienta 32 muestra los nombres de los soportes de herramienta 7 en base a la base de datos de soportes de
herramienta 21.

El soporte de la herramienta predeterminado 7 mostrado en la parte de visualizacion de la lista de soporte de la
herramienta 32 puede mostrarse en color con la tecla del cursor 24. El soporte de la herramienta 7 mostrado en color
se muestra graficamente en un area de visualizacion de soporte 33 en base a la informacion de la base de datos del
soporte de la herramienta 21.

El soporte de la herramienta 7 a montar en la superficie de la torre seleccionada 6 se muestra en color y una tecla de
entrada 34 provista en el panel de operacion 11 se presiona (ENCENDIDO). El soporte de la herramienta 7 mostrado
en color puede seleccionarse de este modo. Notese que la guia de operacion y similares se muestran en una parte de
visualizacién de guia 35. El nombre y tipo de soporte de la herramienta seleccionado 7 se muestran en una parte de
visualizacién de soporte de la herramienta seleccionado 36 en base a la base de datos de soportes de herramienta 21
mediante la seleccion del soporte de la herramienta predeterminado 7, como se ilustra en la FIG. 6. Un nimero de
soporte de la herramienta puede aplicarse al soporte de la herramienta 7. Como el nimero de soporte de la
herramienta, es posible utilizar un numero en el que el nombre y el tipo de soporte de la herramienta 7 estan
digitalizados o un tipo como el CG73MO000.

Cuando se selecciona el soporte de la herramienta predeterminado 7, la parte de entrada del nimero de compensacion
37 cambia a la parte de entrada del numero de compensacion 37 en la que el numero de compensacion puede
ingresarse segun la parte de montaje del soporte de la herramienta seleccionado 7, como se ilustra en la FIG. 6. La
pantalla de seleccion del soporte de la herramienta 29 configura la pantalla de configuracién del ndmero de
compensacion 30. El numero de compensacion de la herramienta 8 a montar en la porciéon de montaje del soporte de
la herramienta 7 seleccionado por medio de la pantalla de seleccidon del soporte de la herramienta 29 puede
configurarse por medio de la pantalla de configuracion del nimero de compensacion 30.

La parte de entrada del niumero de compensacién 37 incluye una parte de entrada 38 en la que puede ingresarse el
numero de compensacion segun cada porcidon de montaje del soporte de la herramienta seleccionado 7. La parte de
entrada 38 que corresponde a la porcion de montaje predeterminada puede mostrarse en color en la pantalla de
configuracién del niumero de compensacion 30 con la tecla de cursor 24. Los numeros de soporte de la herramienta
como H1y H2 pueden aplicarse a las porciones de montaje, como se ilustra en FIG. 6. Notese que la guia de operacion
y similares se muestran en una parte de visualizacion de guia 51.
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Si bien la parte de entrada 38 que corresponde a la porcién de montaje en la que se monta la herramienta 8 que
presenta el numero de compensacién se muestra en color, cuando la tecla del menu que corresponde a 39 de la barra
del menu 26 se presiona (ENCENDIDO), se solicita la visualizacién del nimero de compensacion, y la pantalla de
seleccion del numero de compensacion 42 que se ilustra en la FIG. 7 puede mostrarse. La pantalla de seleccion del
numero de compensacion 42 muestra los nimeros de compensacion que se configuran para la herramienta 8 a
distinguir entre nimeros de compensacion configurados y no configurados, en base a la memoria de valores de
compensacion 40.

En esta realizacién, los numeros de compensacion se muestran en gris. La pantalla de selecciéon del numero de
compensacion 42 de la presente realizacion se superpone en la pantalla de configuracién del nimero de compensacion
30 con una ventana multiple. La pantalla de seleccién del numero de compensacion 42 puede mostrar los nimeros de
compensacion que aparecen en la pantalla de seleccion del numero de compensacion 42 en color con la tecla de
cursos 24.

Si bien la parte de entrada predeterminada 38 se muestra en color, cuando el nimero de compensacion a configurar
se muestra en color, el niumero de compensacién puede ingresarse en la parte de entrada 38 similar a la entrada
(escritura) del nUmero de compensacion en la parte de entrada 38. Sin embargo, el nUmero de compensacion mostrado
en gris no puede mostrarse en color y no puede ingresarse en la parte de entrada 38.

Con este estado, cuando se presiona la tecla de entrada 34 para solicitar la configuracion del numero de
compensacion, el numero de compensacién que se muestra en color se configura para la herramienta 8 a montar en
la porcién de montaje correspondiente a la parte de entrada 38. Nétese que la guia de operacion y similares se
muestran en una parte de visualizacion de guia 52.

El procesador de datos 39 enlaza el nUmero de compensacion configurado con el nimero de soporte de la herramienta
y el numero de porcién de montaje del soporte de la herramienta 7 en la que se monta la herramienta 8 y el numero
de superficie de la torre de la superficie de la torre 6 a almacenar en la memoria de valores de compensacién 40. El
numero de superficie de la torre, el niUmero de soporte de la herramienta, el nUmero de porcién de montaje, el nimero
de compensacioén y el valor de compensacion se almacenan en la memoria de valores de compensacion 40 con
respecto a cada numero de compensacion.

Tras el inicio de la operacién de configuracion del numero de compensacion por parte del dispositivo de configuracion
del numero de compensacion, la unidad de enlazamiento del monitor 19 opera la unidad de visualizacién de la pantalla
de seleccion de superficie de la torre 16 para mostrar la pantalla de seleccién de superficie de la torre 20 en la Etapa
S1 y después determina si la superficie de la torre 6 se selecciona en la Etapa S2, como se ilustra en el diagrama de
flujo de la FIG. 8. Cuando se selecciona la superficie de la torre 6, la unidad de enlazamiento del monitor 19 opera la
unidad de visualizaciéon de la pantalla de seleccion de soporte de la herramienta 17 para mostrar la pantalla de
seleccion de soporte de la herramienta 29 en la Etapa S3 y determina si el soporte de la herramienta 7 se selecciona
o no en la Etapa S4.

Cuando se selecciona el soporte de la herramienta 7, la unidad de enlazamiento del monitor 19 opera la unidad de
visualizacion de la pantalla de configuracién del numero de compensacién 18 para mostrar la pantalla de configuracion
del numero de compensacién 30 en base a la pantalla de seleccién de soportes de herramienta 29 en la Etapa S5y
determina si la visualizacién del nimero de compensacion se solicita o no en la Etapa S6. Cuando la visualizacion del
numero de compensacion se solicita en la Etapa S6, la unidad de enlazamiento del monitor 19 opera la unidad de
visualizacion de la pantalla de seleccion del nUmero de compensacién 22 para mostrar la pantalla de seleccién del
numero de compensacion 42 en la Etapa S7, y determina si el nimero de compensacion se ingresa o no en la Etapa
S8.

Cuando no se requiere la visualizacion del nimero de compensacion en la Etapa S6, el flujo procede a la Etapa S8
desde la Etapa S6, sin mostrar la pantalla de seleccién del nimero de compensaciéon 42. Cuando el nimero de
compensacion se ingresa en la Etapa S8, la solicitud de configuracion se confirma en la Etapa S9. Cuando se solicita
la configuracion, el nimero de compensacion de entrada se configura en la Etapa S10.

Después de configurar el nimero de compensacion en la Etapa S10, se confirma que la configuracién del nimero de
compensacion para la herramienta 8 a unir al soporte de la herramienta 7 seleccionado en la Etapa S4 se completa
en la Etapa S11. Cuando la configuracion del niumero de compensacion no se completa en la Etapa S11, por ejemplo,
cuando el numero de compensacion se configura continuamente, el flujo regresa a la Etapa S5. Cuando la
configuracion del numero de compensacion se completa en la Etapa S11, la terminacion se confirma en la Etapa S12.
Al completar la configuracion del nimero de compensacion, se completa la operaciéon de configuracion del numero de
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compensacion por medio del dispositivo de configuracidon del nimero de compensacion.

Cuando la configuracion del niumero de compensacion no se completa en la Etapa S12, por ejemplo, cuando el nimero
de compensacion se configura para otra superficie de la torre 6, el flujo regresa a la Etapa S1. El niumero de
compensacion puede configurarse para la herramienta 8 a montar en la superficie de la torre 6 ejecutando las Etapas
S1 a S11 similares a las anteriores.

Un operador puede configurar facil y libremente el nimero de compensacion de la herramienta 8 junto con la seleccion
de la superficie de la torre 6 en la que se monta la herramienta 8. Con esta configuracion, incluso cuando una pluralidad
de herramientas 8 se une a una superficie de la torre 6, el nUmero de compensacién puede configurarse libremente
para la herramienta 8 requerida para el procesamiento, y el nimero de compensacion puede asignarse efectivamente
sin aumentar un numero de compensacion utilizable.

Como se ilustra en la FIG. 9, se configura la pantalla de seleccion de la superficie de la torre 20, después de que se
configura el nUmero de compensacion, para mostrar el nombre del soporte de la herramienta 7 seleccionado, al que
corresponde la superficie de la torre 6 en la lista de superficies de la torre 23 en base a la memoria de valores de
compensacion 40 y para mostrar graficamente el soporte de la herramienta 7 a montar en la superficie de la torre
predeterminada 6 en la parte de visualizacion del soporte de la herramienta 43 en base a la informacién de la base de
datos de soportes de herramienta 21. El soporte de la herramienta 7 se muestra graficamente al mostrar la superficie
de la torre 6 para la que se selecciona el soporte de la herramienta 7 en color en la lista de superficies de la torre 23.
La lista de superficies de la torre 23 muestra "SIN SOPORTE DE LA HERRAMIENTA" en relacion con la superficie de
la torre 6 para la que el soporte de la herramienta 7 no ha sido seleccionado.

Los valores de compensacion correspondientes al nUmero de compensacion pueden ingresarse en una parte de
visualizaciéon de compensacion 45 que se muestra en la pantalla de seleccion de superficie de la torre 20. La parte de
visualizacion de compensacion 45 incluye areas (area central, area de diametro y area longitudinal) en las que los
valores de compensacion para cada numero de compensacion correspondiente al nimero de superficie de la torre
pueden ingresarse con respecto a cada superficie de la torre 6 (nimero de superficie de la torre). Cuando se selecciona
el soporte de la herramienta 7 por medio de la pantalla de seleccién de superficie de la torre 20 y se presiona una tecla
TAB de la tecla del cursor 24 provista en el panel de operacién 11, un cursor se mueve hacia las areas de la parte de
visualizacion de compensacion 45 en la que se pueden ingresar los valores de compensacion. Por lo tanto, la
coordinada del eje Y del valor de compensacion puede ingresarse en el area central, la coordenada del eje X del valor
de compensacion puede ingresarse en el area de diametro y la coordinada del eje Z del valor de compensacién puede
ingresarse en el area longitudinal. Los valores de compensacion ingresados se almacenan en la memoria de valores
de compensacion 40.

La entrada de valores de compensacion anterior relativa a los nimeros de compensacion se muestra en la parte de
visualizaciéon de compensacion 45. Un operador puede efectuar con facilidad la operacion de montaje del soporte de
la herramienta 7 a la superficie de la torre 6, y la operacion de montaje de herramienta 8 al soporte de la herramienta
7 mientras verifica la visualizacion de graficos del soporte de la herramienta 7 que se muestra en la parte de
visualizacion de soporte de la herramienta 43.

El mando 9 puede corregir faciimente la posicion de la herramienta 8 mediante la obtencién del valor de compensacion
desde la memoria de valores de compensacion 40 en base al nimero de compensacion configurado para la
herramienta 8.

El dispositivo de configuraciéon del nimero de compensacion segun la presente invencion incluye una unidad de
visualizacion de la pantalla de entrada de valores de correccion de compensacion 46 que muestra, en el monitor 12,
una pantalla de entrada de valores de correccién de compensacién 44 donde el valor de correccion para el valor de
compensacion correspondiente al nimero de compensacion que se muestra en la FIG. 10 puede ser ingresado. Al
presionar (ENCENDIDO) la tecla del menu correspondiente a "APAGAR TORRE" 48 de la barra del menu 26 en una
pantalla de accionamiento automatico del torno automatico, se muestra la pantalla de entrada de valores de correccion
de compensacion 44.

La pantalla de entrada de valores de correccion de compensacion 44 incluye una parte de entrada de valores de
correccion de compensacion 47 en la que puede ingresarse el valor de correccion para el valor de compensacion
relativo a cada niumero de compensacion correspondiente al nimero de superficie de la torre. El valor de correccion
para el valor de compensacion puede ingresarse facilmente en relacion con cada nimero de compensacion con
respecto a cada superficie de la torre 6 con la parte de entrada de valores de correccién de compensacién 47. Por
consiguiente, es posible corregir los errores de procesamiento y similares debido al desgaste de la herramienta 8.
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REFERENCIA CRUZADA A LA APLICACION RELACIONADA

La presente solicitud se basa en, y reivindica la prioridad de, la Solicitud de patente japonesa No. 2013-82623,
depositada el 11 de abril de 2013
5
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de configuracion del nimero de compensaciéon que comprende:

un monitor que muestra una pantalla de seleccién de superficie de la torre (20) para seleccionar una superficie
de la torre (6) formada en una torre (3), una pantalla de seleccion de soporte de la herramienta (29) para seleccionar
un soporte de la herramienta (7) capaz de ser montado en la superficie de la torre seleccionada (6) y una pantalla de
configuracion del numero de compensacion (6) para configurar un nimero de compensacion para una herramienta (8)
a ser montada en el soporte de la herramienta seleccionado (7); y

un procesador de datos (39) que procesa la entrada de informacién por medio de cada una de las pantallas, en
el que el procesador de datos (39) incluye una unidad de visualizacion de la pantalla de seleccidn de superficie de la
torre (16), una unidad de visualizacion de la pantalla de seleccion de soporte de la herramienta (17), una unidad de
visualizacion de la pantalla de configuracién del numero de compensacion (18)

y una unidad de enlazamiento del monitor (19),

en la que la unidad de enlazamiento del monitor (19) opera en una etapa (S1) la unidad de visualizacion de la
pantalla de seleccién de superficie de la torre (16) para mostrar la pantalla de seleccién de superficie de la torre (20),
opera en una etapa (S3) la unidad de visualizacion de la pantalla de seleccion de soporte de la herramienta (17) para
mostrar la pantalla de seleccion de soporte de la herramienta (29) mediante la seleccion de la superficie de la torre (6)
y opera en una etapa (S5) la unidad de visualizacién de la pantalla de configuracién del nimero de compensacion (18)
para mostrar la pantalla de configuracion del nimero de compensacion (30) mediante la seleccion del soporte de la
herramienta (7), y

se establece un niumero de compensacion para la herramienta (8) a montarse en el soporte de la herramienta
(7) junto con la seleccidn de la superficie de la torre (6) y el soporte de la herramienta (7).

2. El dispositivo de configuraciéon del nimero de compensacion segun la Reivindicacion 1, en el que

el procesador de datos (39) incluye una unidad de visualizacién de la pantalla de seleccion del numero de
compensacion (22)

que muestra una pantalla de seleccién del nimero de compensacion (42) para mostrar el numero de
compensacion en la pantalla para seleccionar un nimero de compensacion no configurado al configurar el nimero de
compensacion por medio de la pantalla de configuracion del nimero de compensacion (30).

3. El dispositivo de configuracion del numero de compensacidon segun la Reivindicacion 1 o la
Reivindicacion 2, en el que

el procesador de datos (39) incluye una memoria (40) en la que el nUmero de compensacién configurado por
medio de la pantalla de configuraciéon del nimero de compensacion (30) se almacena junto con la seleccion de la
superficie de la torre (6) y el soporte de la herramienta (7).
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