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DESCRIPCION
Guarnecido interior para vehiculos con conductores eléctricos y proceso de fabricacién del mismo
Campo técnico de la Invencion

La presente invencion se refiere a un guarnecido interior para vehiculos, particularmente del tipo que
comprende una estructura tipo sandwich, dénde los conductores eléctricos estan integrados mediante
impresidn de tintas conductoras, particularmente mediante serigrafia. Adicionalmente la invencién se
refiere a un proceso de fabricacion de un guarnecido interior para vehiculos con conductores eléctricos y
particularmente al proceso de fabricacion de la Idmina conductora de la electricidad del guarnecido interior
que comprende dichos conductores eléctricos.

Antecedentes de la Invencion

La patente EP2385910 describe un guarnecido interior formado por una estructura tipo sandwich dénde
los conductores eléctricos se encuentran integrados sobre dicha estructura tipo sandwich mediante
diferentes técnicas de impresién de tintas conductoras tales como la serigrafia.

Uno de los principales problemas asociado a las estructuras tipo sandwich como las descritas en
EP2385910 consiste en compatibilizar el proceso de fabricacién del guarnecido interior con el proceso de
impresién de los conductores eléctricos.

La patente EP2385910 describe de forma general diferentes configuraciones asociadas a diferentes
procesos de fabricacién del guarnecido interior donde se contempla la impresién de los conductores
eléctricos en cualquiera de las capas que forman su estructura tipo sandwich y en cualquiera de las caras
de dichas capas.

Por otro lado, la patente EP2385910 contempla la posibilidad de que los conductores eléctricos se
encuentren recubiertos por una capa de material aislante que actia como capa protectora de los mismos
con el fin de asegurar su buen funcionamiento.

La eleccion de la capa del guarnecido interior en la cual se lleva a cabo la impresion de los conductores
eléctricos condiciona la forma de realizar las conexiones eléctricas que permiten conectar los conductores
eléctricos impresos en el guarnecido interior con los diferentes dispositivos eléctricos ensamblados en
dicho guarnecido.

Los dispositivos eléctricos pueden comprender la alimentacion general del vehiculo o los componentes
eléctricos que se montan en el guarnecido interior para favorecer el confort del mismo, tales como una
consola de iluminacion, un parasol electrificado, 0 una botonera para actuar en dispositivos tales como
una ventana solar o una consola de iluminacion.

La configuracién de las conexiones eléctricas plantea una problematica particular en las zonas del
guarnecido interior que presentan bordes cortados durante el proceso de fabricacién del guarnecido
interior con el objeto de obtener la forma final del guarnecido interior y a través de los cuales se lleva a
cabo la conexion de los distintos dispositivos eléctricos ensamblados con el guarnecido interior con los
conductores eléctricos impresos en el mismo.

Para abordar este problema, la patente EP2385910 describe el uso de unas bandas adicionales de
material conductor situadas entre las capas que forman el guarnecido interior que se encuentran en
contacto por un lado con los conductores eléctricos, y por el otro sobresalen respecto del borde del
guarnecido interior para llevar a cabo la conexion con un dispositivo eléctrico.

La configuracion descrita en EP2385910 obliga a la utilizacion de técnicas y dispositivos de corte
particulares que permitan controlar la profundidad del corte con el fin de no dafar las bandas conductoras
sobresalientes respecto del borde del guarnecido interior.

Dichas técnicas de corte alargan considerablemente el tiempo de fabricacién del guarnecido interior, y
encarecen su proceso de fabricacidn debido al aumento del tiempo de ciclo y a la utilizacion de
dispositivos de corte especialmente disefiados para cortes de profundidad controlada.

Por otro lado, dichas bandas conductoras sobresalientes son susceptibles de ser dafadas durante el
transporte y/o montaje del guarnecido interior si no se encuentran convenientemente protegidas.

Por otro lado, otros factores que se consideran clave para garantizar que los conductores eléctricos
impresos funcionen correctamente y que ademas lo hagan a lo largo de su vida Util, son la continuidad de
la conductividad del circuito a lo largo de todo su recorrido, y el agarre de los conductores eléctricos a la
capa del guarnecido interior donde se encuentran impresos.

A la vista de lo anterior, el objeto de la invencién consiste en un guarnecido interior para vehiculos con
conductores eléctricos, donde el guarnecido interior esta formado por una estructura tipo sandwich que
permite compatibilizar el proceso de fabricacion del guarnecido interior con el proceso de impresion de los
conductores eléctricos facilitando al mismo tiempo las conexiones eléctricas a través de los bordes del
guarnecido de los conductores eléctricos con los dispositivos eléctricos ensamblados sobre el guarnecido
interior y finalmente garantice de una forma fiable el correcto funcionamiento de los conductores eléctricos
a lo largo de la vida util del guarnecido interior.
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Descripcion de la Invencion

La presente invencion queda establecida y caracterizada en las reivindicaciones independientes, mientras
que las reivindicaciones dependientes describen otras caracteristicas de la misma.

En primer lugar la configuracién de la invencién permite compatibilizar el proceso de fabricaciéon del
guarnecido interior con el proceso de impresion de los conductores eléctricos facilitando al mismo tiempo
la configuracidn de las conexiones eléctricas de los conductores eléctricos con los dispositivos eléctricos,
particularmente en los bordes del guarnecido interior a través de los cuales se llevan a cabo las
conexiones.

Por un lado esto es posible debido a la posicién de los conductores eléctricos impresos sobre una de las
caras exteriores del guarnecido interior, siendo esta cara exterior accesible para poder llevar a cabo la
conexién de los dispositivos eléctricos con los conductores eléctricos.

Por otro lado, y como consecuencia de lo anterior, es decir, de la accesibilidad de los conductores
eléctricos, es posible la configuracion de unas zonas de conexién que no sobresalgan respecto del borde
del guarnecido interior a través del cual se lleva a cabo la conexién eléctrica de un dispositivo eléctrico.

De esta forma la posicién accesible de la zona de conexién permite que el dispositivo eléctrico pueda
aproximarse a las zonas de conexién y no al revés.

Como consecuencia de lo anterior es posible llevar a cabo un corte completo de todas las capas que
forman la estructura del guarnecido durante el proceso de fabricacion del guarnecido con el objeto de
configurar por ejemplo los orificios donde se alojan los componentes eléctricos.

La realizaciéon de este tipo de cortes se puede llevar a cabo mediante procesos y dispositivos de corte
convencionales en los que el tiempo de ciclo de fabricacion del guarnecido interior no se ve incrementado
ni encarecido.

Por otro lado, la accesibilidad de los conductores eléctricos y particularmente de las zonas de conexién
viene dada por la particular forma de aplicar la capa protectora sobre los conductores eléctricos
estableciendo una zona libre de aislamiento sobre la capa conductora para posibilitar la conexién
eléctrica.

Una caracteristica opcional de la invencion consiste en la aplicacion de la capa protectora mediante
serigrafia. Dicho proceso permite configurar de una forma controlada, sencilla y rapida, la aplicacion de la
capa protectora sobre los conductores eléctricos. Ademas permite el aprovechamiento de los medios
utilizados para la aplicacién de la capa conductora que configura los conductores eléctricos, para la
aplicacion de la capa protectora de la electricidad.

Otra caracteristica opcional de la invencién consiste en someter a la capa conductora de la electricidad a
un tratamiento térmico una vez depositada sobre el soporte flexible. Este tratamiento térmico provoca la
cohesidn del material metalico de las particulas que forman parte de la tinta conductora teniendo como
resultado una capa conductora continua. Como consecuencia de esto se asegura la conductividad
eléctrica de los conductores eléctricos a lo largo de todo su recorrido.

Otra caracteristica opcional de la invencién consiste en la eleccién de un soporte flexible fibroso para
configurar la lamina conductora de la electricidad. Esto permite que la capa conductora de la electricidad
penetre a través de las fibras que forman el soporte flexible quedando embebida en el mismo. Como
consecuencia de esto se asegura el agarre de la capa conductora sobre dicho soporte flexible,
garantizando el buen funcionamiento de los conductores eléctricos a lo largo de la vida util del guarnecido
interior.

Breve descripcion de las Figuras

Se complementa la presente memoria descriptiva, con un juego de figuras, ilustrativas del ejemplo
preferente, y nunca limitativas de la invencion.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de guarnecido interior para vehiculos con los conductores
eléctricos.

La figura 2 muestra una vista de la secciéon AA representada en la figura 1 correspondiente a una seccién
transversal del guarnecido interior donde se muestran las diferentes capas que forman el guarnecido
interior incluyendo las capas que forman la lamina conductora de la electricidad.

La figura 3 muestra una vista de la seccion BB representada en la figura 1 correspondiente a una seccidn
transversal del guarnecido interior donde se muestran las diferentes capas que forman el guarnecido
interior en una zona de superposicioén de capas conductoras de la electricidad.

La figura 4 muestra una vista en planta del detalle D representado en la figura 1 donde se muestran
particularmente las zonas de conexién en un borde del guarnecido interior correspondiente a un orificio
del guarnecido interior.

La figura 5 muestra una vista del detalle M representado en la figura 2 donde se muestra particularmente
la zona de la capa conductora embebida en el soporte flexible fibroso.
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La figura 6 muestra una vista del detalle N representado en la figura 3 donde se muestra particularmente
las diferentes capas que forman una zona de superposicion de capas conductoras de la electricidad de
acuerdo a una primera realizacién de la invencion.
La figura 7 muestra una vista del detalle N representado en la figura 3 donde se muestra particularmente
las diferentes capas que forman una zona de superposicién de capas conductoras de la electricidad de
acuerdo a una segunda realizacién de la invencion.

Exposiciéon Detallada de la Invencién

La figura 1 muestra un guarnecido interior (1) para vehiculos con los conductores eléctricos (6).
Particularmente el ejemplo representado en la figura 1 muestra un guarnecido de techo. Sin embargo la
invencién contempla otro tipo de guarnecidos interiores (1) como por ejemplo los recubrimientos para el
suelo del vehiculo o las bandejas de separacién del habitaculo interior respecto del habitdculo del
maletero.

Dicho guarnecido interior (1) presenta bordes (1.1) definidos durante su proceso de fabricacion dénde se
parte de una estructura tipo sandwich (2) que se conforma de acuerdo a la forma del guarnecido interior
(1) y se corta de acuerdo a las dimensiones y la configuracién final del guarnecido interior (1).
Dependiendo del tipo de proceso de conformado, de la configuracién del guarnecido interior (1) y de las
capas que formen la estructura tipo sandwich (2), las operaciones de conformado y de corte se llevaran a
cabo antes y/o después una respecto de la otra o incluso simultaneamente.

Los bordes (1.1) se extienden a lo largo del perimetro exterior del guarnecido interior (1) y/o a lo largo del
perimetro de los orificios (7) situados en dicho guarnecido interior (1).

Ademas cuando el guarnecido interior (1) se encuentra en una posicion de montaje en el interior del
vehiculo, dichos bordes (1.1) se encuentran préoximos a un dispositivo eléctrico (8).

Dicha proximidad permite la conexién del dispositivo eléctrico (8) con el conductor eléctrico (6) integrado
en el guarnecido interior (1) a través de dichos bordes (1.1). Por tanto el dispositivo eléctrico (8) es
conectable al conductor eléctrico (6) a través de dichos bordes (1.1).

El dispositivo eléctrico (8) puede ser por ejemplo un parasol electrificado, una consola de iluminacién, un
spot de lectura, una botonera o incluso la alimentacién general del vehiculo.

El recorrido de los conductores eléctricos (6) sigue un disefio predefinido y particular que depende de las
necesidades de alimentacion eléctrica de cada guarnecido interior (1). Dichas necesidades a su vez estan
condicionadas por el numero y la posicion de los dispositivos eléctricos (8) conectables al guarnecido
interior (1).

Por otro lado la estructura tipo sandwich (2) del guarnecido interior (1) comprende las siguientes capas
superpuestas:

- un recubrimiento decorativo (3) formando la cara exterior del guarnecido interior (1),

- un nucleo (4) que comprende una primera cara (4.1) sobre la que se sitda el recubrimiento decorativo (3)
y una segunda cara (4.2),

- y una lamina conductora (5) de la electricidad situada sobre la segunda cara (4.2) del nucleo (4)
formando la cara interior del guarnecido interior (1).

De acuerdo a una posicidn de montaje del guarnecido interior (1) en el interior del vehiculo, la cara
exterior del guarnecido interior (1) es la parte visible del mismo desde el interior del vehiculo y la cara
interior del guarecido interior (1) es la parte no visible del mismo desde el interior del vehiculo que se
encuentra enfrentada directamente, en el caso particular representado en la figura 1 donde el guarnecido
interior (1) es un guarnecido de techo, a la chapa del techo del vehiculo.

Opcionalmente la invencidn contempla una estructura tipo sandwich (2) que comprende otras capas
situadas entre el nucleo (4) y el recubrimiento decorativo (3) o entre el nucleo (4) y la l&mina conductora
(5) de la electricidad.

La lamina conductora (5) de la electricidad puede extenderse a lo largo de toda la superficie que forma el
guarnecido interior (1) o puede extenderse parcialmente a lo largo de la superficie que forma el
guarnecido interior (1), de forma que sus dimensiones se ajusten al recorrido de los conductores
eléctricos (6).

Dicha lamina conductora (5) de la electricidad a su vez comprende:

. un soporte flexible (5.1), como por ejemplo un film, un tejido o un tejido no tejido,

. una primera capa conductora (5.2) de la electricidad serigrafiada sobre el soporte flexible (5.1)
que establece los conductores eléctricos (6),

. una capa protectora (5.3), que opcionalmente puede ser serigrafiada, situada sobre la capa

conductora (5.2) de la electricidad. Dicha capa protectora (5.3) tiene la funcién de proteger a los
conductores eléctricos (6) contra la humedad, los posibles cortocircuitos que se puedan producir por el
contacto accidental entre los conductores eléctricos (6) del guarnecido interior (1) con la carroceria del
vehiculo, y ademas aporta robustez mecanica a dichos conductores eléctricos (6). Por tanto la capa
protectora (5.3) es una capa impermeable a los fluidos, como la humedad, capaz de crear una barrera
fisica respecto a la carroceria del vehiculo y de aportar robustez y resistencia al desgaste a los
conductores eléctricos (6).
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La primera capa conductora (5.2) de la electricidad comprende una primera porcion (5.2.1) sobre la que
se sitla la capa protectora (5.3) y una segunda porcion (5.2.2) donde la capa protectora (5.3) es ausente,
es decir, donde no se aplica el material que forma la capa protectora durante el proceso de fabricacion de
dicha lamina conductora (5) de la electricidad, con el objeto de establecer unas areas de conexion (6.1)
para conectar los dispositivos eléctricos (8) al conductor eléctrico (6) a través del borde (1.1) del
guarnecido interior (1).

Las areas de conexion (6.1) estan dentro del perimetro del guarnecido interior (1) definido por el borde
(1.1), es decir, las areas de conexidn (6.1) no sobresalen con respecto a dicho borde (1.1).

Asi, las areas de conexidn (6.1) pueden estar enrasadas respecto del borde (1.1) del guarnecido interior
(1), o pueden estar separadas de dicho borde (1.1) como se puede ver en el detalle representado en la
figura 4.

Opcionalmente los conductores eléctricos (6) pueden formar zonas donde se produzca la superposicién
(9) de capas conductoras de la electricidad a lo largo de su recorrido sobre la lamina conductora (5), como
se puede ver en la figura 1.

Dichas superposiciones (9) de capas conductoras de la electricidad, de acuerdo a una realizacién
particular representada en la figura 6, comprenden una capa dieléctrica (5.4) sobre la primera capa
conductora (5.2) de la electricidad y una segunda capa conductora (5.20) de la electricidad sobre la capa
dieléctrica (5.4). Por tanto, en este caso particular, la capa protectora (5.3) esta situada sobre la segunda
capa conductora (5.20) de la electricidad, de manera que cubre tanto la primera capa conductora (5.2) de
la electricidad como la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad.

Particularmente, la capa dieléctrica (5.4) comprende un material aislante eléctrico capaz de crear un
aislamiento con una resistencia eléctrica mayor de 1 megaohmio entre la primera capa conductora (5.2)
de la electricidad y la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad.

De acuerdo a otra configuracién particular representada en la figura 7, las superposiciones (9) de capas
conductoras de la electricidad ademas pueden comprender una capa de acondicionamiento (5.5) entre el
soporte flexible (5.1) y la primera capa conductora (5.2) de la electricidad con el objeto de recubrir
completamente el soporte flexible fibroso y asi evitar posibles proyecciones de fibras hacia el exterior del
mismo que puedan dar lugar a un mal aislamiento que pueda generar un cortocircuito con la segunda
capa conductora (5.20) de la electricidad.

Esta problematica se plantea especialmente en el caso en el que el soporte flexible (5.1), como se
describe mas abajo, es un soporte fibroso donde parte de las fibras que lo forman pueden quedar
proyectadas hacia el exterior del mismo sobrepasando el espesor tanto de la primera capa conductora
(5.2) de la electricidad como el espesor de la capa dieléctrica (5.4).

Por otro lado y de acuerdo a una realizacion no representada en las figuras, la capa de acondicionamiento
(5.5) se puede aplicar entre el soporte flexible (5.1) y la primera capa conductora (5.2) de la electricidad a
lo largo del recorrido completo de los conductores eléctricos (6).

Esta configuracion puede ser ventajosa en el caso de que teniendo un soporte flexible (5.1) de tipo
fibroso, se pretenda controlar el espesor de la primera capa conductora (5.2) de la electricidad.

Tanto la capa dieléctrica (5.4), como la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad y la capa de
acondicionamiento (5.5) se aplican mediante serigrafia. De esta forma se optimiza tanto la instalaciéon de
fabricacién del guarnecido interior (1) como los tiempos de ciclo de dicho proceso.

Las capas conductoras (5.2, 5.20) de la electricidad comprenden tintas conductoras formadas por una
dispersién de particulas que comprenden un metal conductor, dispersas en un disolvente. Dicho metal
conductor puede ser por ejemplo plata, cobre, una combinacion de ambos, etc.

Dichas tintas conductoras estan especialmente formuladas para favorecer su compatibilidad con los
diferentes posibles tipos de soportes flexibles (5.1) que forman parte de la lamina conductora (5) de la
electricidad.

La capa protectora (5.3) comprende tintas aislantes formadas por la dispersion de particulas de resinas,
como por ejemplo de origen natural o sintético, en un disolvente, de forma que una vez depositadas crean
una capa con la propiedad de impermeabilizar la capa conductora (5.2, 5.20) de la electricidad frente a la
humedad generada en el vehiculo. Dichas resinas pueden comprender por ejemplo silicona, poliéster,
resinas acrilicas, etc.

La capa dieléctrica (5.4) comprende tintas aislantes formadas por la dispersion de particulas de resinas,
como por ejemplo de origen natural o sintético, en un disolvente, de forma que una vez depositadas crean
una capa con la propiedad de aislar eléctricamente las capas conductoras (5.2, 5.20) de la electricidad,
particularmente dicha capa continua presenta un aislamiento con una resistencia eléctrica mayor de 1
megaohmio entre la primera capa conductora (5.2) de la electricidad y la segunda capa conductora (5.20)
de la electricidad.

Dichas resinas pueden comprender por ejemplo silicona, poliéster, resinas acrilicas, polimeros fluorados,
etc.

Finalmente, la capa de acondicionamiento (5.5) comprende tintas de acondicionamiento formadas por la
dispersién de particulas de resinas, como por ejemplo de origen natural o sintético, de forma que una vez
depositadas crean una capa con la propiedad de acondicionar la superficie del soporte flexible (5.1)
estableciendo una barrera entre el soporte flexible y la primera capa conductora (5.2) de la electricidad,
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con el objeto de recubrir completamente el soporte flexible fibroso y asi evitar posibles proyecciones de
fibras hacia el exterior del mismo. Algunos ejemplos de dichas resinas son silicona, resina acrilica,
poliuretano, etc.

Opcionalmente y de acuerdo a una configuracién mejorada del guarnecido interior (1) de la invencion
tanto la primera capa conductora (5.2) de la electricidad serigrafiada como la segunda capa conductora
(5.20) de la electricidad, se pueden tratar térmicamente a una temperatura superior a 100°C para provocar
la cohesion del material metalico de las particulas que forman la tinta conductora, teniendo como
resultado una capa conductora continua.

Dicho tratamiento térmico por un lado provoca el secado de la tinta conductora, mediante la evaporacion
del disolvente que forma dicha tinta conductora, para dejar el depdsito de las particulas sobre el soporte
flexible (5.1), y por otro lado provoca la cohesion de dichas particulas teniendo como resultado una capa
conductora continua de material metélico.

Dicho tratamiento térmico ademas se puede llevar a cabo en una atmdésfera controlada.

De acuerdo a otra mejora de la invencion, la capa protectora (5.3) se puede tratar térmicamente a una
temperatura superior a 100°C o se puede tratar mediante radiacion ultravioleta, para formar una capa
impermeable continua.

Dicho tratamiento térmico por un lado provoca el secado de la tinta, mediante la evaporacion del
disolvente, y por otro lado provoca la cohesidn de las particulas de resina teniendo como resultado una
capa impermeable continua.

Opcionalmente, estos tratamientos de la capa protectora (5.3) pueden provocar la polimerizaciéon de las
particulas de resina produciendo la formacion de las cadenas poliméricas que forman la resina.
Opcionalmente y de acuerdo a otra mejora de la invencidn, el soporte flexible (5.1) es fibroso lo que
permite que la primera capa conductora (5.2) de la electricidad quede embebida en dicho soporte flexible
(5.1) y por tanto mejore el agarre de la misma sobre dicho soporte flexible (5.1).

Dicho soporte flexible (5.1) fibroso puede ser un tejido, un tejido no tejido o un papel.

Las fibras que forman el soporte flexible pueden ser fibras naturales, fibras minerales o fibras sintéticas.
En el caso particular de las fibras naturales puede ser ventajoso en el caso de que las temperaturas del
tratamiento térmico al que se somete de forma opcional la primera capa conductora (5.2) de la electricidad
sean especialmente elevadas.

El proceso de fabricaciéon del guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de la
invencion descrito mas arriba comprende las siguientes etapas:

- disposicion de un nucleo (4) que comprende una primera cara (4.1) y una segunda cara (4.2),

- disposicion de una lamina conductora (5) de la electricidad sobre una segunda cara del nacleo (4),

- disposicion de una capa de recubrimiento decorativo (3) sobre una primera cara del nucleo (4),

donde la capa de recubrimiento decorativo (3), el nucleo (4) y lamina conductora (5) de la electricidad
forman una estructura tipo sandwich (2),

- conformado de la estructura tipo sandwich (2) de acuerdo a la forma del guarnecido interior (1),

- corte de la estructura tipo sandwich (2) a lo largo de su perimetro exterior y/o a lo largo de su superficie
para formar un orificio (7) formando un borde (1.1) en el guarnecido interior (1) para conectar un
dispositivo eléctrico (8) con el conductor eléctrico (6) a través de dicho borde (1.1).

Particularmente, el proceso de fabricacion de la lamina conductora (5) de la electricidad comprende las
siguientes etapas:

- disposicion de un soporte flexible (5.1) sobre la segunda cara (4.2) del nucleo (4),

- disposicion de una primera capa conductora (5.2) de la electricidad mediante serigrafia sobre el
soporte flexible (5.1) para establecer los conductores eléctricos (6). El recorrido de la capa conductora
(5.2) de la electricidad sigue un disefio predefinido y particular que depende de las necesidades de
alimentacion eléctrica de cada guarnecido interior (1). Dichas necesidades a su vez estan condicionadas
por el nimero y la posicién de los dispositivos eléctricos (8) conectables al guarnecido interior (1),

- disposicion de una capa protectora (5.3) sobre la primera capa conductora (5.2) de la electricidad.

El soporte flexible (5.1), la primera capa conductora (5.2) de la electricidad y la capa protectora (5.3)
forman la lamina conductora (5) de la electricidad.

Particularmente, la disposiciéon de la capa protectora (5.3) se lleva a cabo, preferentemente mediante
serigrafia, sobre una primera porcion (5.2.1) de la primera capa conductora (5.2) de la electricidad de
manera que en una segunda porcion (5.2.2) de la primera capa conductora (5.2) de la electricidad, la capa
protectora (5.3) estéa ausente con el objeto de definir unas areas de conexién (6.1) para conectar el
dispositivo eléctrico (8) al conductor eléctrico (6) y porque dichas areas de conexion (6.1) estan dentro del
perimetro del guarnecido interior (1) definido por el borde (1.1), es decir, las areas de conexién (6.1) no
sobresalen con respecto a dicho borde (1.1).

Opcionalmente en el caso en el que se formen zonas de superposicién (9) de capas conductoras (5.2,
5.20) de la electricidad, el proceso de fabricacién del guarnecido interior (1) ademas comprende las
siguientes etapas:

- disposicién de una capa dieléctrica (5.4) mediante serigrafia sobre la primera capa conductora (5.2) de
la electricidad,
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- disposicion de una segunda capa conductora (5.20) de la electricidad mediante serigrafia sobre la capa
dieléctrica (5.4) formando una zona de superposicion (9) de capas conductoras (5.2, 5.20), de manera
que la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad tiene por encima la capa protectora (5.3).
Opcionalmente, tanto en el caso de formarse zonas de superposicién (9) de capas conductoras (5.2, 5.20)
0 en un caso en el que se desee controlar el espesor de la primera capa conductora (5.2) de la
electricidad y por ejemplo en un caso en el que el soporte flexible (5.1) sea un soporte fibroso, el proceso
de fabricacion ademas comprende la disposicion de una capa de acondicionamiento (5.5) mediante
serigrafia sobre el soporte flexible (5.1) antes de disponer la primera capa conductora (5.2) de la
electricidad.

Opcionalmente el proceso de fabricacidn ademas comprende una etapa de tratamiento térmico de la
primera capa conductora (5.2) y/o de la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad a una
temperatura superior a 100°C para provocar la cohesién del material metalico de las particulas que
forman la tinta conductora teniendo como resultado una capa conductora continua.

Dicho tratamiento térmico se lleva a cabo antes de la aplicacion de la capa protectora (5.3).
Opcionalmente el proceso de fabricacién ademas comprende una etapa de tratamiento térmico o de
radiacion ultravioleta de la capa protectora (5.3) para formar una capa impermeable continua.
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REIVINDICACIONES

1. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) que comprende una estructura
tipo sandwich (2) conformada que comprende las siguientes capas superpuestas:

- un recubrimiento decorativo (3) formando la cara exterior del guarnecido interior (1),

- un nucleo (4) que comprende una primera cara (4.1) sobre la que se sitla el recubrimiento decorativo (3)
y una segunda cara (4.2),

- una lamina conductora (5) de la electricidad situada sobre la segunda cara (4.2) del nucleo (4) formando
la cara interior del guarnecido interior (1) que comprende:

. un soporte flexible (5.1),

. una primera capa conductora (5.2) de la electricidad serigrafiada sobre el soporte flexible (5.1)
que define los conductores eléctricos (6),

. una capa protectora (5.3) impermeable situada sobre la capa conductora (5.2) de la electricidad,

donde el guarnecido interior (1) comprende un borde (1.1) definido en el perimetro exterior del guarnecido
interior (1) y/o en el perimetro de un orificio (7) situado en dicho guarnecido interior (1), para conectar un
dispositivo eléctrico (8) con el conductor eléctrico (6) a través de dicho borde (1.1),

caracterizado porque:

la primera capa conductora (5.2) de la electricidad comprende una primera porcién (5.2.1) sobre la que se
sitlia la capa protectora (5.3) de la electricidad y una segunda porcidon (5.2.2) dénde la capa protectora
(5.3) es ausente donde se establecen unas areas de conexién (6.1) para conectar el dispositivo eléctrico
(8),

donde las areas de conexién (6.1) estan dentro del perimetro del guarnecido interior (1) definido por el
borde (1.1).

2. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 1
dénde la capa protectora (5.3) es una capa serigrafiada.

3. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 1
donde el soporte flexible (5.1) es fibroso.

4. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 3
dénde la primera capa conductora (5.2) de la electricidad serigrafiada esta embebida en el soporte flexible
(5.1).

5. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 1
que ademas comprende una capa dieléctrica (5.4) serigrafiada sobre la primera capa conductora (5.2) y
una segunda capa conductora (5.20) serigrafiada sobre la capa dieléctrica (5.4) formando una
superposicion (9) de capas conductoras (5.2, 5.20), de manera que la segunda capa conductora (5.20)
serigrafiada tiene por encima la capa protectora (5.3),

y en donde la capa dieléctrica (5.4) comprende un material aislante eléctrico capaz de crear un
aislamiento con una resistencia eléctrica mayor de 1 megaohmio entre la primera capa conductora (5.2)
de la electricidad y la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad.

6. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a las reivindicaciones
3 o 5 donde ademas comprende una capa de acondicionamiento (5.5) serigrafiada entre el soporte
flexible (5.1) y la primera capa conductora (5.2) que recubre completamente el soporte flexible (5.1)
fibroso para evitar posibles proyecciones de fibras hacia el exterior del soporte flexible (5.1) fibroso.

7. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 1
dénde la primera capa conductora (5.2) de la electricidad comprende una capa conductora continua
tratada térmicamente a una temperatura superior a 100°C.

8. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 5
donde la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad comprende una capa conductora continua
tratada térmicamente a una temperatura superior a 100°C.

9. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacion 1
dénde la capa protectora (5.3) comprende una capa impermeable continua tratada térmicamente a una
temperatura superior a 100°C o tratada mediante radiacion ultravioleta.

10. Guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de acuerdo a la reivindicacién 1

doénde las areas de conexiéon (6.1) estan separadas del borde (1.1) del guarnecido interior (1)
correspondiente al dispositivo eléctrico (8) conectable con dichas areas de conexién (6.1).

8
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11. Proceso de fabricacion de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde el proceso de fabricacion del guarnecido
interior (1) comprende las siguientes etapas:

- disposicion de un nucleo (4) que comprende una primera cara (4.1) y una segunda cara (4.2),

- disposicion de una lamina conductora (5) de la electricidad sobre una primera cara del ntcleo (4),

- disposicion de una capa de recubrimiento decorativo (3) sobre una segunda cara del nucleo (4),

donde la capa de recubrimiento decorativo (3), el nlicleo (4) y lamina conductora (5) de la electricidad
forman una estructura tipo sandwich (2),

- conformado de la estructura tipo sandwich (2) de acuerdo a la forma del guarnecido interior (1),

- corte de la estructura tipo sandwich (2) a lo largo de su perimetro exterior (1) y/o a lo largo de su
superficie para formar un orificio (7) formando un borde (1.1) en el guarnecido interior (1) para conectar un
dispositivo eléctrico (8) con el conductor eléctrico (6) a través de dicho borde (1.1),

donde el proceso de fabricacion de la lamina conductora (5) de la electricidad comprende las siguientes
etapas:

- disposicion de un soporte flexible (5.1) sobre la segunda cara (4.2) del ntcleo (4),

- disposicion de una primera capa conductora (5.2) de la electricidad mediante serigrafia sobre el
soporte flexible (5.1) para establecer los conductores eléctricos (6),

- disposicioén de una capa protectora (5.3) sobre la primera capa conductora (5.2) de la electricidad,

donde el soporte flexible (5.1), la primera capa conductora (5.2) de la electricidad y la capa protectora
(5.3) forman la [amina conductora (5) de la electricidad,

caracterizado porque:

la disposicion de la capa protectora (5.3) se lleva a cabo sobre una primera porcién (5.2.1) de la primera
capa conductora (5.2) de la electricidad de manera que en una segunda porcién (5.2.2) de la primera
capa conductora (5.2) de la electricidad, la capa protectora (5.3) esta ausente con el objeto de definir unas
areas de conexién (6.1) para conectar el dispositivo eléctrico (8) al conductor eléctrico (6) y porque dichas
areas de conexion (6.1) estan dentro del perimetro del guarnecido interior (1) definido por el borde (1.1).

12. Proceso de fabricacién de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a la reivindicacion 11 en dénde la disposicion de la capa protectora (5.3) se lleva a cabo
mediante serigrafia.

13. Proceso de fabricacién de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a la reivindicacion 11 en déonde ademas comprende:

- disposicién de una capa dieléctrica (5.4) mediante serigrafia sobre la primera capa conductora (5.2) de
la electricidad,

- disposicidn de una segunda capa conductora (5.20) de la electricidad mediante serigrafia sobre la capa
dieléctrica (5.4) formando una superposicién (9) de capas conductoras (5.2, 5.20) de la electricidad, de
manera que la capa protectora (5.3) se dispone sobre la segunda capa conductora (5.20) de la
electricidad,

donde la capa dieléctrica (5.4) comprende un material aislante eléctrico capaz de crear un aislamiento con
una resistencia eléctrica mayor de 1 megaochmio entre la primera capa conductora (5.2) de la electricidad
y la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad.

14. Proceso de fabricacién de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a las reivindicaciones 11 0 13 en dénde ademas comprende:
- disposicion de una capa de acondicionamiento (5.5) mediante serigrafia sobre el soporte flexible (5.1)
antes de disponer la primera capa conductora (5.2) de la electricidad.

15. Proceso de fabricacién de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a la reivindicacion 11 en dénde la primera capa conductora (5.2) de la electricidad se trata
térmicamente a una temperatura superior a 100°C para formar una capa conductora continua.

16. Proceso de fabricacion de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a la reivindicacion 13 en dénde la segunda capa conductora (5.20) de la electricidad se trata
térmicamente a una temperatura superior a 100°C para formar una capa conductora continua.

17. Proceso de fabricacién de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de
acuerdo a las reivindicaciones 15 o 16 en dénde dicho tratamiento térmico se lleva a cabo antes de la
aplicacion de la capa protectora (5.3).

18. Proceso de fabricaciéon de un guarnecido interior (1) para vehiculos con conductores eléctricos (6) de

acuerdo a la reivindicacién 11 en dénde la capa protectora (5.3) se trata térmicamente a una temperatura
superior a 100°C o se trata mediante radiacion ultravioleta para formar una capa impermeable continua.
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FIG. 4
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FIG. 6
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