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ES 2750270 T3

DESCRIPCION
Ancla de expansién que comprende un miembro de expansién con clip

La invencion se refiere a un ancla de expansiéon de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1. Un ancla de
expansion de este tipo esta configurada con un bulén como primer elemento y con al menos una pieza de expansion
dispuesta en el bulon como segundo elemento, en donde en el buldn estan dispuestas una zona de expansion para
el desplazamiento radial de la pieza de expansién con relacion al bulén asi como una instalacion de alojamiento de
la carga para la introduccion de fuerzas de traccion en el bulén, en donde uno de los dos elementos presenta una
primera nervadura que se extiende a lo largo del buldn y el otro de los dos elementos presenta una primera ranura
que se extiende a lo largo del buldn, en la que encaja la primera nervadura, y en donde uno de los dos elementos
presenta una segunda nervadura que se extiende a lo largo del bulén y el otro de los dos elementos presenta una
segunda ranura que se extiende a lo largo del buldn, en la que encaja la segunda nervadura.

El documento EP 2848825 A1 muestra un ancla de expansion del tipo indicado al principio, en la que el buléon
presenta en la zona del cuello una pluralidad de ranuras, que se extienden a lo largo del bulén, y en la que el
casquillo de expansién presenta sobre su lado interior una pluralidad de nervaduras, que encajan en las ranuras y a
través de las cuales se eleva en cada caso localmente el espesor de pared del casquillo de expansion. De esta
manera, se puede crear una reserva de expansion, que permite una expansion especialmente grande, sin tener que
debilitar esencialmente el bulén en la zona del cuello.

Otra ancla de expansion, en la que estructuras en el bulén y en el casquillo de expansion engranan entre si se
conoce a partir del documento EP 2848826 A1. El documento EP 2871374 A1 describe un ancla, en cuyo cono de
expansioén estan previstas unas muescas para la reduccién de la friccion.

Los documentos US 4482277 A y US 4334813 A publican diferentes anclas de expansion, cuyos casquillos de
expansion estan constituidos, respectivamente, por dos semicascaras, que estan amarradas entre si. Otras anclas
de expansion, cuyos casquillos de expansion estan constituidos por dos semicascaras, se deducen a partir de los
documentos US 4609316 A, DE 3601598 A1, US 3766819 A, FR 2352979 A1y EP 0107472 B1.

El documento US 3546998 A publica un ancla con dos semicascaras que se expanden, entre las que se forma una
articulacion y entre las cuales actua un muelle.

El documento US 2003017023 A y el documento GB 1309391 A describen otras anclas con cuerpos de expansion
de varias partes, que estan unidas entre si por medio de diferentes articulaciones.

El documento US 3922947 A se refiere a un ancla con un casquillo de extension, que presenta una ranura, en donde
la ranura forma una linea de flexion.

El documento US 6712572 A describe un elemento de fijacién con un cuerpo de expansion de forma cilindrica, que
presenta un taladro perfilado en el interior, que esta dividido en al menos dos segmentos, en donde segmentos
adyacentes estan unidos por medio de elementos de unién, que forman cierres de encaje elastico.

El documento US 4607992 A describe un ancla de expansion con un cuerpo de expansion, que esta enroscado
sobre el bulén. Para evitar una caida del cuerpo de expansion desde el taladro, que se ensancha hacia el extremo
delantero, en el casquillo de expansion, el casquillo de expansion esta provisto en su extremo delantero con una
proyeccion, en la que existe una unién de encaje elastico entre el cuerpo de expansion y el casquillo de expansion.

El documento CH 254174 A describe un ancla de expansion, cuyo cuerpo de expansion presenta levas, que encajan
en ranuras en el casquillo de expansion para seguro contra pérdida.

Un ancla, que presenta una unidon de encaje elastico activa en direcciéon axial, que retiene el cuerpo de expansion
entre los brazos de expansién que se separan por expansion uno del otro, se conoce a partir del documento DE
19608922 A1.

El documento EP 1150024 B1 describe un ancla de expansiéon con dos instalaciones de retencién, que pueden
asegurar un llamado casquillo de fijacién en dos posiciones axiales diferentes en la cafia. El casquillo de fijacion
sirve en este caso para ejercer una fuerza axial sobre el elemento de expansion para la expansion del elemento de
expansion.

El documento US 3802311 A y el documento US 3799027 A describen anclas de expansion con piezas de
expansion del tipo de cufas, en las que estan dispuestos unos brazos de resorte. Las piezas de expansion se
pueden acoplar elasticamente por medio de los brazos de resorte sobre el buldn, de tal manera que los brazos de
resorte rodean parcialmente el bulén.

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2750270 T3

El documento DE 102011051618 A1 se refiere a un ancla de expansién con un conector, que conecta el cuerpo de
expansion en una posicion predeterminada con el casquillo de expansion. En este caso, se puede prever una
conexion de encaje elastico del cuerpo de expansion con el conector, que retiene el cuerpo de expansién en la
posiciéon predeterminada.

El documento US 2009252571 A describe un casquillo de taco de plastico, que esta constituido por dos piezas
amarradas.

El cometido de la invencién consiste en desarrollar un ancla de expansion del tipo indicado al principio, de al manea
que se puede fabricar de una manera especialmente sencilla con una capacidad de prestaciones y fiabilidad
especialmente altas.

El cometido se soluciona de acuerdo con la invencién por medio de un ancla de expansién con las caracteristicas de
la reivindicacion 1. Las formas de realizacion preferidas se indican en las reivindicaciones dependientes.

Un ancla de expansion de acuerdo con la invencion se caracteriza porque la pieza de expansion esta fijada por
medio de una unién de encaje elastico en el bulén, en donde se forma un primer amarre de la unién por encaje
elastico entre la primera nervadura y la primera ranura, en donde se forma un segundo amarre de la unién de encaje
elastico entre la segunda nervadura y la segunda ranura y en donde el primer amarre y el segundo amarre retienen
la pieza de expansién, especialmente en comun, radialmente en el bulén.

Una idea basica de la invencion se puede ver en fijar la pieza de expansion por medio de una unién de encaje
elastico en el bulon, en donde las estructuras de nervadura y ranura que engranan entre si que, cono se describe,
por ejemplo, en el documento EP 2848825 A1, se pueden utilizar, dado el caso, también para el incremento de la
prestacion del anclaje, son aqui componentes de la union de encaje elastico y forman amarres, que aseguran la
pieza de expansion en unién positiva en el buldn. Por lo tanto, entre la primera nervadura y la primera ranura,
especialmente en los flancos respectivos, se forma una primera conexiéon de unién positiva y entre la segunda
nervadura y la segunda ranura, especialmente en los flancos respectivos, se forma una segunda conexién de unién
positiva, en donde las dos conexiones de union positiva aseguran juntas la pieza de expansion radialmente en el
bulén. Por una conexion de unién positiva se entiende en el lenguaje técnico habitual con preferencia una
disposicion para la juntura por unién positiva de componentes, de manera que durante la union, la pieza de union se
deforma elasticamente y se amarra a continuacion con la segunda pieza de unién. El anclaje se forma en este caso
de acuerdo con la invencién entre las dos ranuras y las dos nervaduras, de manera que la pieza deformada
elasticamente durante la unién es con preferencia la pieza de expansion. La pieza de expansién se acopla, por lo
tanto, elasticamente sobre el bulon. Que la pieza de expansién esta fijada en el buldén por medio de una unién por
encaje elastico de acuerdo con la invencion se puede verificar con preferencia porque la fijacion por unién positiva
de la pieza de expansion en el bulén se puede anular de nuevo por medio de simple flexién elastica, es decir, por
medio de deformacién por debajo del limite de fluencia, al menos de uno de los dos elementos, en particular por
medio de pura flexion elastica de la pieza de expansion.

Por ejemplo, las ranuras y las nervaduras se pueden extender paralelamente al eje longitudinal del bulén. Pero las
ranuras Yy las nervaduras pueden extender el eje longitudinal también en forma helicoidal, es decir, que las ranuras o
bien las nervaduras pueden presentar también una componente de direccion en la direccion circunferencial. Con
preferencia, la dilataciéon de las ranuras y/o de las nervaduras en direccion axial es mayor que en direccion
circunferencial. Cuando se habla de "radial", "axial" y "direccion circunferencial”, esto se puede referir especialmente
al eje longitudinal de bulén, que puede ser con preferencia el eje de simetria y/o eje medio del buldn.

La zona de expansion esta dispuesta con preferencia en la zona del extremo delantero del buldn y/o la instalacion de
absorcion de la carga en la zona del extremo trasero, alejado del extremo delantero, del buldn. A través de la union
por encaje elastico, la pieza de expansion esta retenida en direccién radial en el bulén. Pero con preferencia, la
union por encaje elastico permite un desplazamiento de la pieza de expansion a lo largo del bulén, para posibilitar un
movimiento relativo del bulén con la zona de expansion con relacion a la pieza de expansion y, por lo tanto, un
mecanismo de expansion especialmente sencillo en cuando a la construccion. La pieza de expansion y/o el buldn
estan constituidor de manera mas apropiada de un material metalico, que puede estar también recubierto. La
instalacion de absorcion de la carga puede estar configurada especialmente como rosca exterior, pero por ejemplo
también como rosca interior. Sirve para la introduccion de cargas de traccion, que estan dirigidas en direccion de
extraccion, en el bulén.

De acuerdo con la invencion, entre la zona de expansion y la pieza de expansion puede estar formado un engranaje
de cufia, que convierte un movimiento relativo axial entre la zona de expansién y la pieza de expansion en un
movimiento relativo radial entre la zona de expansion y la pieza de expansion. De esta manera con preferencia, la
pieza de expansion es desplazada desde la zona de expansion radialmente hacia fuera y en este caso es
presionada contra la pared del taladro en el sustrato, cuando la zona de expansion, especialmente junto con el
bulén, se desplaza axialmente en la direccion de extraccion con relacion a la pieza de expansién. De este modo, el
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anclaje de expansion se puede amarrar de nuevo en el taladro. La zona de expansion puede servir, por lo tanto,
para la presion de apriete radial de la pieza de expansién en una pared de un taladro.

Con preferencia, la direccion de extraccion se extiende paralela al eje longitudinal del bulén y/o se proyecta fuera del
taladro. En la zona de expansion, se puede incrementar la distancia de la superficie del buldn desde el eje
longitudinal del bulén en contra de la direccion de extraccion, es decir, a medida que se incrementa la distancia
desde la instalacion de absorcion de la carga.

La pieza de expansién puede presentar ranuras de expansion, que parten desde el lado frontal delantero de la pieza
de expansion. Estas ranuras de expansion pueden facilitar la expansién radial de la pieza de expansion a través de
la zona de expansion.

El ancla de expansién puede ser con preferencia un ancla de expansién que se expande de forma controlada por la
fuerza, en particular una llamada ancla de bulén. En el caso de un ancla de bulén, la zona de expansién puede estar
dispuesta axialmente fija en el buldn. En este caso, la zona de expansion es presionada durante la fijacion del ancla
de expansion a través de un movimiento axial comun del bulén y de la zona de expansion con relacion a la pieza de
expansion en la pieza de expansion. La zona de expansion esta configurada en este caso con preferencia de una
sola pieza con el bulén. De manera alternativa, en una llamada ancla de casquillo, la zona de expansién puede estar
dispuesta en una parte separada del bulén, que estd conectada con preferencia por medio de una rosca
correspondiente con el bulén. La presién de apriete de la zona de expansion en la pieza de expansion se puede
realizar entonces con preferencia al menos parcialmente a través de rotacion del bulén con relacion a la zona de
expansion, que se convierte por un mecanismo de husillo, que se forma por las roscas correspondientes, en un
movimiento axial de la zona de expansion con relacién al bulén.

Es especialmente preferido que un elemento elastico de la unidon de encaje elastico esté formado por la pieza de
expansion. De acuerdo con ello, la pieza de expansion se dobla ligeramente durante la unién de la pieza de
expansion y el casquillo y a continuacion se expande de nuevo al menos parcialmente. De esta manera se puede
obtener de una manera especialmente sencilla y sin perjuicio de la capacidad de prestaciones del ancla una
conexion elastica especialmente fiable.

Otra configuracion preferida consiste en que la primera nervadura y la segunda nervadura estan dispuestas en la
pieza de expansion y en que la primera ranura y la segunda ranura estan dispuestas en el bulén. De acuerdo con
ello, por lo tanto, se forman los amarres de la unién por encaje elastico por dos nervaduras dispuestas en la pieza de
expansion y por dos ranuras dispuestas en el buldn, lo que puede ser ventajoso con respecto a la capacidad de
prestaciones del ancla, el gasto de fabricacion y la fiabilidad de la unién por encaje elastico.

De acuerdo con la invencién pueden estar previstas otras combinaciones de ranura/nervadura entre la pieza de
expansion y el buldn, que pueden contribuir también en union positiva a la conexion por encaje elastico, pero no
necesariamente. En particular, de manera mas conveniente puede estar previsto que en la pieza de expansién
especialmente en la direccidn circunferencial entre la primera nervadura y la segunda nervadura esté dispuesta una
tercera nervadura, y que en el buldn entre, especialmente en la direccion circunferencial, entre la primera nervadura
y la segunda nervadura esté dispuesta una tercera nervadura, y que en el bulén entre especialmente en direccion
circunferencial, entre la primera ranura y la segunda ranura esté dispuesta una tercera ranura, en la que encaja la
tercera nervadura. Esto puede ser ventajoso, entre otras cosas, con respecto a la capacidad de prestaciones del
ancla. La tercera ranura y la tercera nervadura pueden contribuir en unién positiva a la uniéon por encaje elastico,
pero esto no necesariamente.

Es especialmente ventajoso que la piza de expansion sea un segmento de casquillo, lo que posibilita una unioén por
encaje elastico especialmente fiable y una introduccion especialmente simétrica de la fuerza. Con preferencia, la
pieza de expansion forma un angulo de mas de 90°, medido en el eje longitudinal del bulén, en particular de
aproximadamente 180°. En particular, la distancia angular medida en el eje longitudinal del bulén entre la primera
ranura y la segunda ranura puede ser mayor que 45°, en particular mayor que 60°. De esta manera, se puede
realizar de una forma especialmente sencilla una unién por encaje elastico especialmente robusta. La zona de
expansion esta dispuesta de una manera mas adecuada en un cono de expansion.

Otra configuracion ventajosa de la invencion reside en que el ancla de expansion presenta al menos otra pieza de
expansion, que esta fijada por medio de una unién por encaje elastico en el bulén. La unién por encaje elastico de la
primera pieza de expansion y la union por encaje elastico de la otra pieza de expansiéon estan configuradas con
preferencia de forma similar y simétrica. En particular, las piezas de expansion pueden formar juntas un casquillo de
expansion y/o se pueden completar para formar un casquillo de expansién, es decir, que rodean el bulén con
preferencia al menos casi totalmente., Con preferencia, las piezas de expansion pueden estar dispuestas, al menos
por secciones, a la misma altura axial a lo largo del bulén y/o la zona de expansién puede estar prevista para el
desplazamiento radial también de la al menos una pieza de expansién con relacién al bulén.

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2750270 T3

Es especialmente preferido que, en general, estén previstas dos o tres, pero también cuatro piezas de expansion,
que juntas forman el casquillo de expansion. En el caso de un nimero mayor de piezas de expansion, que forman
juntas el casquillo de expansion, se puede reducir en determinadas circunstancias la actuaciéon de la union por
encaje elastico debido a la dilatacion angular comparativamente reducida de las piezas de expansion individuales
alrededor del bulén.

La invencion se refiere también a un procedimiento para la fabricacién de un ancla de expansion de acuerdo con la
invencion, en el que el bulén y la pieza de expansiéon se preparan como componentes separados, y la pieza de
expansion se presiona a continuacion radialmente en el buldn y en este caso se conecta, en particular se amarra, la
pieza de expansién con el bulon por medio de la union por encaje elastico. De acuerdo con ello, se activa la unién
por encaje elastico de manera correcta durante la fabricacion.

La invenciéon se explica en detalle a continuacion con la ayuda de ejemplos de realizacion preferidos, que se
representan de forma esquematica en las figuras adjuntas, en donde caracteristicas individuales de los ejemplos de
realizacion mostrados a continuacién en el marco de la invenciéon se pueden realizar, en principio, individualmente o
en combinacion discrecional. En las figuras se muestra de forma esquematica lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista de la seccion longitudinal de un ancla de expansién de acuerdo con la invencion
instalada en un sustrato de hormigon.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva del ancla de expansioén de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva del buldn del ancla de la figura 1 en la zona del extremo delantero del
bulén.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de las piezas de expansion del ancla de la figura 1.

La figura 5 muestra una vista de la seccion transversal girada 90° a través del ancla de la figura 1 en la zona de las
piezas de expansion, especialmente de acuerdo con la vista A-A en la figura 1; y

La figura 6 muestra una vista de acuerdo con la figura 5 durante el ensamblaje del ancla.

Las figuras muestran un ejemplo de realizacion de un ancla de expansion de acuerdo con la invencién. El ancla de
expansion presenta un bulon 10 y dos piezas de expansion 21y 22, en el que las piezas de expansion 21 y 22 estan
configuradas en cada caso del tipo de segmento de casquillo y forman juntas un casquillo de expansion, que rodea
el bulén 10 en forma de anillo. El bulén 10 presenta una zona de cuello 11 con seccién transversal esencialmente
constante y en conexion en la zona de cuello 11 en la zona del extremo delantero 51 del bulén 10 presenta una zona
de expansion 12 para las piezas de expansion 21y 22, en la que se ensancha el bulén 10 desde la zona de cuello
11 hacia su extremo delantero 51. Sobre el lado de la zona de cuello 11, que esta alejado de la zona de expansion
12, el bulén 10 presenta un tope 17 configurado, por ejemplo, como saliente anular para las piezas de expansion 21
y 22. En la zona de su extremo trasero 52, opuesto a la zona de expansion 12, el bulon 10 esta provisto con una
instalacion de absorcion de la carga 18 configurada como rosca exterior.

En el caso de la fijacién del ancla de expansién, se empuja el bulén 10 con su extremo delantero 51 y la zona de
expansion 12 hacia delante en la direccion del eje longitudinal 100 del bulén 10 en un taladro 99 en el sustrato 5 de
la figura 1. En virtud del tope 17 se introducen en este caso también las piezas de expansion 21 y 22 en el taladro. A
continuacion se extrae el bulén 10, por ejemplo a través del apriete de una tuerca 8 dispuesta sobre la instalacién de
absorcioén de la carga 18 configurada como rosca exterior, de nuevo un poco en la direccion de extraccion 101 desde
el taladro 99. En virtud de su friccion con la pared 98 del taladro 99, las piezas de expansion 21 y 22 permanecen
en este caso y, por consiguiente, se produce un desplazamiento del bulén 10 con relacién a las piezas de expansion
21y 22 en el marco de lo cual la zona de expansion 12 que se ensancha del bulén 10 actda radialmente contra las
piezas de expansion 21y 22 y las presiona contra la pared 98 del taladro 90. Por medio de este mecanismo se fija el
ancla de expansion en el sustrato 5. El estado fijado del ancla de fijacion, en el que esta fijada en el sustrato 5, se
muestra en la figura 1. Por medio de la tuerca 8 se puede fijar una pieza de montaje 6 en el sustrato 5.

Como se muestra especialmente en las figuras 2, 3, 5y 6, el bulon 10 presenta en su zona de cuello 11 una
pluralidad de ranuras 61, en el ejemplo de realizacion representado seis ranuras 61. Estas ranuras 61 se extienden
paralelas entre si y paralelas el eje longitudinal 100 del bulén 10, con preferencia a partir del tope 17 hasta la zona
de expansion 12. En la seccion transversal de las figuras 5y 6, el bulén 10 presenta en la zona de cuello 11 una
forma redonda, con preferencia una forma ondulada, de manera que los valles de las ondas se forman por las
ranuras 61. Los flancos de las ranuras 61 forman con preferencia en la seccion transversal, respectivamente, un
saliente.

En la zona de expansién 12 del bulén 10, el perimetro del bulén 10 se incrementa en la medida del eje longitudinal
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100 a medida que se incrementa la distancia desde la zona del cuello 11 (ver las figuras 1 a 3). Como se representa
en las figuras, las ranuras 61 se extienden desde la zona del cuello 11 del bulén 10 hasta la zona de expansion 12
del bulén 10. En este caso, también la zona de expansién 12 del bulén 10 presenta en la seccién transversal una
forma no redonda, con preferencia una forma ondulada.

Como se muestra especialmente en las figuras 4, 5 y 6, las piezas de expansion 21 y 22presentan en su lado interior
una pluralidad de nervaduras 62, en el ejemplo de realizacion seis nervaduras 62. El nimero de las nervaduras 62
sobre el lado interior de las piezas de expansion 21 y 22 corresponde con preferencia al nimero de las ranuras 61
en la zona del cuello 11 del bulén 10 o es menor que el numero de las ranuras 61. Las nervaduras 62 se extienden
paralelas entre si y paralelas al eje longitudinal 100 del bulon. En la seccion transversal (figuras 5 y 6), las piezas de
expansion 21 y 22 presentan con preferencia una forma ondulada en el lado interior, de manera que las crestas de
las ondas se forman por las nervaduras 62. Los flancos de las nervaduras 62 forman con preferencia en la seccién
transversal, respectivamente, un saliente. En las nervaduras 62 las piezas de expansion 21 y 22 presentan un
espesor de pared mayor que en la direccion circunferencial desplazadas con respecto a las nervaduras 62, como se
puede reconocer, por ejemplo, en las figuras 5 y 6. Como muestra especialmente la vista de la seccion transversal
de la figura 5, las nervaduras 62 de las piezas de expansion 21 y 22 encajan en las ranuras 61 en la zona del cuello
11 del bulén 10.

En la figura 6 se esboza el procedimiento de fabricacion del taco de expansion descrito anteriormente. Como se
muestra en la figura 6, en la fabricacion se preparan en primer lugar el bulén 10 y las dos piezas de expansién 21y
22 como tres piezas separadas. A continuacion, se aproximan las dos piezas de expansion 21 y 22 radialmente al
bulén 10. En este caso, una primera nervadura 62' dispuesta en la pieza de expansioén 21 entra en una primera
ranura 61' dispuesta en el bulén 10 y una segunda nervadura 62" dispuesta en la pieza de expansion 21 entra en
una segunda ranura 61" dispuesta en el bulén 10. Durante la entrada, la pieza de expansion 21 se dobla ligeramente
y se expande a continuacién de nuevo al menos parcialmente de manera que durante la expansion resultan
conexiones de unién positiva entre la primera ranura 61' y la primera nervadura 62' y entre la segunda ranura 61" y
la segunda nervadura 62", a saber, en los flancos enmarcados en la figura 5 con lineas de trazos. Estas conexiones
de unidn positiva aseguran la pieza de expansion 21 de aqui en adelante contra una elevacion en direccion radial
desde el buldn 10, es decir, que la pieza de expansion 21 esta fijada por medio de una unién por encaje elastico en
el bulén 10.

En la direccidn circunferencial entre la primera ranura 61' y la segunda ranura 61", el bulén 10 presenta todavia una
tercera ranura 61", en la que encaja una tercera nervadura 62" dispuesta en la pieza de expansion 21. Esta tercera
combinaciéon de nervadura/ranura puede estar prevista especialmente con respecto a la capacidad de prestaciones
del taco. También puede contribuir a la conexién de unién positiva radial, pero esto no necesariamente.

La segunda pieza de expansion 22 se fija por medio de una unién por encaje elastico en el bulén 10, que esta
realizada de manera similar y simétrica a la unién por encaje elastico de la primera pieza de expansion 21, y que se
basa, en particular, de la misma manera en conexiones de unién positiva, que estan formadas entre al menos dos
ranuras y al menos dos nervaduras.
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REIVINDICACIONES
1.- Ancla de expansién

- con un bulén (10) como primer elemento y

- al menos una pieza de expansion (21) dispuesta en el bulén (10) como segundo elemento,

- en donde en el buldn (10) estan dispuestas una zona de expansion (12) para el desplazamiento radial de
la pieza de expansion (21) con relacion al bulén (10) asi como una instalacion de alojamiento de la carga (18) para la
introduccion de fuerzas de traccion en el bulén (10),

- en donde uno de los dos elementos presenta una primera nervadura (62') que se extiende a lo largo del
bulén (10) y el otro de los dos elementos presenta una primera ranura (61') que se extiende a lo largo del bulén (10),
en la que encaja la primera nervadura (62'), y

- en donde uno de los dos elementos presenta una segunda nervadura (62") que se extiende a lo largo del
buléon (10) y el otro de los dos elementos presenta una segunda ranura (61") que se extiende a lo largo del buldn
(10), en la que encaja la segunda nervadura (62"),

caracterizada porque

- la pieza de expansion (21) esta fijada por medio de una unién de encaje elastico en el bulén (10),

- en donde se forma un primer amarre de la union por encaje elastico entre la primera nervadura (62') y la
primera ranura (61'),

- en donde se forma un segundo amarre de la unién de encaje elastico entre la segunda nervadura (62") y
la segunda ranura (61") y

- en donde el primer amarre y el segundo amarre retienen la pieza de expansion (21), radialmente en el
bulén (10).

2. Ancla de expansién de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque un elemento elastico de la union de
encaje elastico esta formado por la pieza de expansion (21).

3. Ancla de expansion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizada porque la primera nervadura
(62") y la segunda nervadura (62") estan dispuestas en la pieza de expansion (21) y porque la primera ranura (61') y
la segunda ranura (61') estan dispuestas en el bulén (10).

4. Ancla de expansion de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada por que en la pieza de expansion (21) entre
la primera nervadura (62') y la segunda nervadura (62") esta dispuesta una tercera nervadura (62"), y porque en el
bulén (10) entre la primera ranura (61') y la segunda ranura (61") esta dispuesta una tercera ranura (61™), en la que
encaja la tercera nervadura (62").

5. Ancla de expansién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la pieza de
expansion (21) es un segmento de casquillo y/o porque la zona de expansién (12) esta dispuesta en un cono de
expansion.

6. Ancla de expansién de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque presenta al
menos otra pieza de expansion (22), que esta fijada por medio de una unién por encaje elastico en el bulén (10).

7. Procedimiento para la fabricacién de un ancla de expansién de acuerdo con una de las reivindicaciones
anteriores, en el que el buldn (10) y la pieza de expansion (21) se prepara como componentes separados, y la pieza
de expansion (21) es presionada a continuacion radialmente en el bulén (10) y en este caso se conecta la pieza de
expansion (21) con el bulén (10) por medio de la union por encaje elastico.
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