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DESCRIPCIÓN

Placa modular para sujetar componentes.

La invención se refiere a una placa modular para sujetar componentes, en particular para sujetar piezas de trabajo5
en un centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de las piezas de trabajo sujetadas. Dichas 
placas modulares se conocen en sí por el estado de la técnica y se utilizan en centros de mecanizado para sujetar 
las piezas de trabajo que deben mecanizarse durante el mecanizado con arranque de virutas. Por ejemplo, una 
placa modular de este tipo se comercializa por STARK Spannsysteme GmbH con la denominación de producto
“SPEEDY”. Sin embargo, las placas modulares conocidas de estos tipos todavía no ofrecen la flexibilidad deseada 10
en la sujeción de las piezas de trabajo.

Por el documento DE 20 2006 009 437 U1 se conoce una placa modular con unas ranuras de recepción, pudiendo 
ser fijados unos tornillos de banco en las ranuras de recepción unos. Sin embargo, a este respecto, la liberación y 
el enclavamiento de los tornillos de banco en las ranuras de recepción es muy complejo, de manera que no sea15
posible un desplazamiento rápido de los tornillos de banco en funcionamiento.

En cuanto al trasfondo técnico general de la invención también debe remitirse a los documentos DE 20 2013 008 
519 U1, DE-PS 22 52 269, EP 0 901883 A1, US 4 881 727, EP 2 803 446 A1, WO 2007/031296 A1 y DE 10 2009 
050 760 A1.20

Finalmente, los documentos EP 3 034 233 A1 y DE 27 04 053 A1 divulgan placas modulares en el sentido amplio, 
en las que un tornillo de banco puede sujetarse de manera firme en una ranura de recepción mediante tornillos de 
sujeción en diferentes posiciones a lo largo de la ranura de recepción. Sin embargo, este tipo de fijación no es 
completamente satisfactorio.25

Por tanto, la invención se basa en el objetivo de crear una placa modular mejorada correspondientemente.

Este objetivo se alcanza mediante una placa modular según la invención según la reivindicación 1.
30

La invención prevé un husillo de enclavamiento, para enclavar un tornillo de banco opcionalmente en la ranura de 
recepción o para liberar un desplazamiento del tornillo de banco a lo largo de la ranura de recepción.

A este respecto, la placa modular según la invención sirve para sujetar componentes, en particular para sujetar
piezas de trabajo en un centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de las piezas de trabajo 35
sujetadas.

Coincidiendo con el estado de la técnica, la placa modular según la invención presenta en primer lugar un cuerpo 
de placa, en cuyo lado superior discurre por lo menos una ranura de recepción.

40
La placa modular según la invención está también caracterizada por que en la ranura de recepción está fijado por 
lo menos un tornillo de banco, que sirve para sujetar de manera firme las piezas de trabajo que deben mecanizarse 
durante el mecanizado con arranque de virutas.

En un ejemplo de realización preferido de la invención, en el cuerpo de placa hay varias ranuras de recepción, de 45
manera que el tornillo de banco puede ser fijado opcionalmente en una de las ranuras de recepción.

Preferentemente, las ranuras de recepción están dispuestas en el cuerpo de placa parcialmente en paralelo entre 
sí y parcialmente en ángulo recto entre sí. Es decir, las ranuras de recepción pueden cortarse en ángulo recto en 
el cuerpo de placa, de manera que el tornillo de banco puede disponerse en dos orientaciones espaciales 50
diferentes. Por ejemplo, cuatro ranuras de recepción pueden estar dispuestas en paralelo entre sí en una primera 
dirección y tres ranuras de recepción en ángulo recto a estas en una segunda dirección.

Alternativamente, las ranuras de recepción en el cuerpo de placa también pueden discurrir radialmente con 
respecto a un punto central, lo que permite la sujeción de componentes redondos, que entonces pueden disponerse 55
concéntricamente con respecto al punto central de las ranuras de recepción radiales.

A este respecto, las mordazas de sujeción de las piezas de tornillo individuales pueden encontrarse en cada caso
en el mismo lado del punto central, es decir los tornillos de banco individuales no cubren el punto central, sino que 
están dispuestos a un lado del punto central.60

Sin embargo, alternativamente también existe la posibilidad de que las mordazas de sujeción estén dispuestas en 
por lo menos un tornillo de banco en lados opuestos del punto central. A este respecto, el husillo de enclavamiento
y/o el husillo de sujeción se extienden preferentemente más allá del punto central. Es decir, a este respecto el 
husillo de enclavamiento o husillo de sujeción es relativamente largo.65
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El propio tornillo de banco puede estar construido en su mayor parte de la manera convencional, de manera que
en cuanto a la estructura constructiva y al modo de funcionamiento del tornillo de banco se remite a modo de 
ejemplo a los documentos DE 10 2015 003 662 B3 y WO 2016/150536 A1, incorporándose el contenido de estas 
publicaciones en su totalidad a la presente descripción en cuanto al tornillo de banco.

5
En el ejemplo de realización preferido de la invención, el tornillo de banco presenta por lo menos dos mordazas de 
sujeción, que pueden sujetarse una con respecto a otra o respecto a una mordaza fija por medio de un husillo de 
sujeción montado de manera giratoria.

En el ejemplo de realización preferido de la invención, el tornillo de banco presenta una guía de carro, en la que 10
están montados de manera desplazable a lo largo de la guía de carro dos carros, portando los dos carros en su 
lado superior las dos mordazas de sujeción. A este respecto, la guía de carro está dispuesta, a diferencia de los 
tornillos de banco convencionales, por lo menos parcialmente en la ranura de recepción del cuerpo de placa y
puede ser fijada en la ranura de recepción opcionalmente en la dirección longitudinal o desplazada a lo largo de la 
ranura de recepción.15

La fijación o la liberación del tornillo de banco en la ranura de recepción tiene lugar (tal como ya se mencionó 
brevemente antes) por medio de un husillo de enclavamiento, que puede estar montado de manera giratoria, por 
ejemplo, en la guía de carro del tornillo de banco, es decir preferentemente por debajo del husillo de sujeción. El 
husillo de sujeción y el husillo de enclavamiento son entonces preferentemente accesibles en una superficie lateral20
de la placa modular para funcionamiento.

El enclavamiento del tornillo de banco en la ranura de recepción tiene lugar preferentemente por medio de un 
elemento de apriete, pudiendo establecer el elemento de apriete una unión con arrastre de fuerza con la ranura de 
recepción. Para ello, el elemento de apriete está dispuesto en la guía de carro y presenta dos brazos de apriete, 25
que pueden ser abiertos lateralmente, con el fin de fijar con arrastre de fuerza el elemento de apriete en la ranura 
de recepción. El husillo de enclavamiento abre entonces lateralmente los dos brazos de apriete del elemento de 
apriete en función de su posición de rotación. En el estado abierto, los brazos de apriete aprietan entonces de 
manera firme el tornillo de banco en la ranura de recepción. Por el contrario, en el estado contraído de los brazos 
de apriete, el elemento de apriete puede desplazarse con el tornillo de banco a lo largo de la ranura de recepción30
del cuerpo de placa.

Además debe mencionarse que la ranura de recepción presenta también preferentemente una ranura transversal, 
para poder absorber fuerzas en ángulo recto a la superficie del cuerpo de placa. Por ejemplo, la ranura de recepción
puede estar configurada como ranura en T, en particular correspondientemente a la norma industrial alemana (DIN) 35
n.º 650 o n.º 508.

Además debe mencionarse que en las ranuras de recepción pueden estar dispuestos varios tornillos de banco 
unos detrás de otros en la dirección longitudinal de ranura.

40
Además debe mencionarse todavía que la invención no solo reivindica protección para la placa modular según la 
invención descrita anteriormente como componente individual. Más bien, la invención según la reivindicación 10 
también reivindica protección para un centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de piezas 
de trabajo, estando equipado el centro de mecanizado con una placa modular según la invención.

45
Finalmente, la invención también reivindica protección para un procedimiento correspondiente según la 
reivindicación 11 para sujetar de manera firme un componente en una placa modular. A este respecto, un tornillo 
de banco se enclava en una ranura de recepción en el lado superior de la placa modular. El componente que debe 
sujetarse de manera firme se sujeta entonces de manera firme en el tornillo de banco.

50
A este respecto, en el caso de la sujeción firme de un componente en varios tornillos de banco existe el peligro de 
una redundancia mecánica, lo que puede conducir a tensiones mecánicas correspondientes y debe evitarse. 
Preferentemente, el componente se sujeta por tanto de manera firme en los tornillos de banco antes de que los 
tornillos de banco sean enclavados en las ranuras de recepción, de manera que los tornillos de banco todavía 
puedan desplazarse a lo largo de las ranuras de recepción durante la sujeción firme del componente, con el fin de 55
evitar sobredeterminaciones mecánicas.

Otros perfeccionamientos ventajosos de la invención se identifican en las reivindicaciones dependientes o se 
explicarán a continuación más detalladamente junto con la descripción del ejemplo de realización preferido de la 
invención mediante las figuras. Muestran:60

la figura 1 una vista en perspectiva de un ejemplo de realización de una placa modular según la invención en 
oblicuo desde arriba,

la figura 2 otra vista en perspectiva de la placa modular de la figura 1,65
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la figura 3 una vista en corte longitudinal a través de una guía de carro con un elemento de apriete para apretar 
de manera firme el tornillo de banco en la ranura de recepción de la placa modular,

la figura 4 una vista en detalle en perspectiva ampliada de la figura 1,
5

la figura 5 una vista en perspectiva de otro ejemplo de realización de una placa modular según la invención
con una disposición radial de las ranuras de recepción,

la figura 6 una vista en planta de la placa modular según la figura 5, así como
10

la figura 7 una vista en corte longitudinal a través de la placa modular según las figuras 5 y 6 a lo largo de la 
línea de corte A-A en la figura 6.

Los dibujos muestran un ejemplo de realización preferido de una placa modular 1 según la invención, que pueden 
utilizarse en un centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas, para sujetar de manera firme 15
una pieza de trabajo 2 durante el mecanizado con arranque de virutas.

La placa modular 1 está compuesta sustancialmente por un cuerpo de placa 3 con un lado superior liso y varias 
ranuras de recepción 4, 5, que están dispuestas en el lado superior del cuerpo de placa 3. En este ejemplo de 
realización están dispuestas cuatro de las ranuras de recepción 4 en paralelo entre sí y se extienden en ángulo 20
recto con respecto a un segundo grupo de tres ranuras de recepción 5. Sin embargo, la invención no está limitada 
en cuanto al número y la orientación de las ranuras de recepción 4, 5 al ejemplo de realización representado. Es 
decir, las ranuras de recepción 4, 5 también pueden disponerse en otro ángulo unas con respecto a otras.

En las ranuras de recepción 4, 5 están colocados tornillos de banco 6, 7, que están configurados parcialmente de 25
la manera convencional, de manera que para evitar repeticiones se remite, por ejemplo, a los documentos WO 
2016/150536 A1 y DE 10 2015 003 662 B3.

Los tornillos de banco individuales 6, 7 soportan en su lado superior dos mordazas de sujeción 8, 9 o 10, 11, que 
pueden desplazarse unas con respecto a otras por medio de un husillo de sujeción montado de manera giratoria 30
12, para sujetar la pieza de trabajo 2.

A este respecto, el husillo de sujeción 12 está montado de manera giratoria en una guía 13 de carro, encontrándose 
la guía 13 de carro en una de las ranuras de recepción 4 o 5, tal como resulta evidente, por ejemplo, a partir de la 
figura 3.35

En la guía 13 de carro están dispuestos de manera desplazable de manera convencional dos carros, portando los 
dos carros en cada caso en su lado superior las mordazas de sujeción 8-11, tal como se conoce en sí por el estado 
de la técnica.

40
La guía 13 de carro de los tornillos de banco individuales 6, 7 puede ser fijada o desplazada en las ranuras de 
recepción asociadas 4 o 5 opcionalmente en la dirección longitudinal. Para el enclavamiento de la guía 13 de carro
en la ranura de recepción 4 o 5 está previsto un husillo de enclavamiento 14, que está montado de manera giratoria 
en la guía 13 de carro.

45
El husillo de enclavamiento 14 actúa juntamente con un cuerpo de apriete 15, que presenta dos brazos de apriete
16, 17, que pueden ser abiertos lateralmente, para fijar el cuerpo de apriete 15 y con ello también la guía 13 de 
carro en la ranura de recepción asociada 4 o 5 en la dirección longitudinal. El husillo de enclavamiento 14 actúa a 
través de un engranaje 18 roscado sobre el cuerpo de apriete 15, es decir un giro del husillo de enclavamiento 14
conduce debido al engranaje 18 roscado a un desplazamiento axial del cuerpo de apriete 15 en relación con el 50
husillo de enclavamiento 14.

Además, el husillo de enclavamiento 14 presenta una punta 19 cónica, que presiona contra los extremos de los 
dos brazos de apriete 16, 17. Esto tiene como consecuencia que un desplazamiento axial del cuerpo de apriete 15 
en el caso de un giro del husillo de enclavamiento 14 conduzca a una apertura de los dos brazos de apriete 16, 55
17, pudiendo apoyarse los brazos de apriete 16, 17 en los flancos laterales de la ranura de recepción 4, 5 y
entonces conducir a una fijación longitudinal con arrastre por fricción.

Es decir, los tornillos de banco 6, 7 pueden ser fijados mediante un giro del husillo de enclavamiento 14
opcionalmente en la respectiva ranura de recepción 4 o 5 o desplazados en la dirección longitudinal en la respectiva 60
ranura de recepción 4, 5.

Para evitar una redundancia mecánica con tensiones correspondientes, existe la posibilidad de que la pieza de 
trabajo 2 se introduzca en primer lugar en los tornillos de banco 6, 7. A continuación se aprietan entonces todos 
los tornillos de banco 6, 7, pudiendo desplazarse sin embargo los tornillos de banco 6, 7 todavía en la dirección 65
longitudinal de las respectivas ranuras de recepción 4, 5. Solo tras esta operación de sujeción, los tornillos de 
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banco 6, 7 se enclavan por medio de los husillos de enclavamiento 14. De esta manera pueden evitarse 
sobredeterminaciones mecánicas. Esto resulta ventajoso, dado que dichas sobredeterminaciones mecánicas 
conducirían a tensiones mecánicas considerables.

Las figuras 5 a 7 muestran diferentes vistas de otro ejemplo de realización de una placa modular 1 según la 5
invención, que coincide en su mayor parte con la placa modular 1 descrita anteriormente y representada en las 
figuras 1 a 4, de manera que para evitar repeticiones se remite a la descripción anterior, utilizándose para detalles 
correspondientes parcialmente los mismos números de referencia.

Una particularidad de este ejemplo de realización consiste en que en el cuerpo de placa 3 discurren en total ocho 10
ranuras de recepción 4.1-4.8 radialmente con respecto a un punto central. Esto posibilita ventajosamente la 
sujeción de componentes redondos, que para ello se disponen concéntricamente con respecto al punto central.

En las ranuras de recepción 4.1-4.8 están dispuestos varios tornillos de banco 6.1-6.5, pudiendo ser enclavados o 
liberados los tornillos de banco 6.1-6.5 de la manera descrita anteriormente mediante un husillo de enclavamiento.15

A este respecto, los tornillos de banco 6.1-6.4 están dispuestos en cada caso con ambas mordazas de sujeción en 
el mismo lado del punto central.

Por el contrario, el tornillo de banco 6.5 está dispuesto con sus dos mordazas de sujeción en lados opuestos del 20
punto central.

La invención no está limitada al ejemplo de realización preferido descrito anteriormente. Más bien son posibles un 
gran número de variantes y modificaciones.

25
Lista de números de referencia:

1 placa modular
2 pieza de trabajo
3 cuerpo de placa30
4 ranura de recepción
4.1-4.8ranuras de recepción
5 ranura de recepción
6 tornillo de banco
6.1-6.5tornillos de banco35
7 tornillo de banco
8-11 mordazas de sujeción
12 husillo de sujeción
13 guía de carro
14 husillo de enclavamiento40
15 cuerpo de apriete
16, 17 brazos de apriete del cuerpo de apriete
18 engranaje roscado entre el husillo de enclavamiento y el cuerpo de apriete
19 punta cónica del husillo de enclavamiento

45

E18158296
08-10-2019ES 2 750 324 T3

 



6

REIVINDICACIONES

1. Placa modular (1) para sujetar unos componentes (2), en particular para sujetar unas piezas de trabajo (2) en 
un centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de las piezas de trabajo sujetadas, con

5
a) un cuerpo de placa (3) y

b) por lo menos una ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) en el lado superior del cuerpo de placa (3), y

c) por lo menos un tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5), que está fijado en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) del 10
cuerpo de placa (3),

caracterizada por

d) un husillo de enclavamiento (14) giratorio, para enclavar el tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5) opcionalmente15
en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) o para liberar un desplazamiento a lo largo de la ranura de recepción
(4, 5; 4.1-4.8) en función de la posición de rotación del husillo de enclavamiento (14),

e) siendo el husillo de enclavamiento (14) accesible en una superficie lateral de la placa modular (1) para
funcionamiento. 20

2. Placa modular (1) según la reivindicación 1, caracterizado por que el tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5) presenta 
por lo menos dos mordazas de sujeción (8-11) y un primer husillo de sujeción (12) para sujetar las mordazas de 
sujeción (8-11) una con respecto a otra.

25
3. Placa modular (1) según la reivindicación 2, caracterizada

a) por que el tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5) presenta una guía de carro (13),

b) por que dos carros están montados de manera desplazable en la guía de carro (13) del tornillo de banco30
(6, 7; 6.1-6.5),

c) por que los dos carros soportan las dos mordazas de sujeción (8-11) en su lado superior,

d) por que la guía de carro (13) está dispuesta en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8), y35

e) por que la guía de carro puede ser fijada opcionalmente en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) en la 
dirección longitudinal o desplazada en la dirección longitudinal de la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8).

4. Placa modular (1) según la reivindicación 3, caracterizada40

a) por que el husillo de enclavamiento (14) está montado de manera giratoria en la guía de carro (13) del 
tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5),

b) por que está previsto un elemento de apriete (15) con el fin de fijar la guía de carro (13) con arrastre de 45
fuerza en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8),

c) por que el elemento de apriete (15) está dispuesto en la guía de carro (13),

d) por que el elemento de apriete (15) presenta unos brazos de apriete (16, 17), que pueden ser lateralmente50
abiertos, con el fin de fijar el elemento de apriete (15) en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) con arrastre 
de fuerza, y

e) por que el husillo de enclavamiento (14) abre los brazos de apriete (16, 17) lateralmente en función de su 
posición de rotación.55

5. Placa modular (1) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la ranura de recepción
(4, 5; 4.1-4.8) presenta una ranura transversal, con el fin de poder enclavar el tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5) en la 
ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) con arrastre de forma con respecto a unas fuerzas en ángulo recto con respecto 
al cuerpo de placa (3).60

6. Placa modular (1) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en por lo menos una 
ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) están dispuestos varios tornillos de banco unos detrás de otros en la dirección 
longitudinal de ranura.

65
7. Placa modular (1) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
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a) por que en el cuerpo de placa (3), está dispuesto un primer grupo de ranuras de recepción (4, 5) en paralelo 
unas al lado de otras, y

b) por que en el cuerpo de placa (3) está dispuesto un segundo grupo de ranuras de recepción (4, 5) en 5
paralelo unas al lado de otras, y

c) por que las ranuras de recepción (4, 5) del primer grupo están alineadas en ángulo recto con respecto a las 
ranuras de recepción (4, 5) del segundo grupo.

10
8. Placa modular (1) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada

a) por que varias ranuras de recepción (4.1-4.8) están dispuestas en el cuerpo de placa (3) , y

b) por que las ranuras de recepción (4.1-4.8) en el cuerpo de placa (3) se extienden sustancialmente de 15
manera radial con respecto a un punto central.

9. Placa modular según la reivindicación 8, caracterizada

a) por que en por lo menos uno de los tornillos de banco (6.1-6.5), las dos mordazas de sujeción están 20
dispuestas en lados opuestos del punto central, y/o

b) por que el husillo de enclavamiento (14) y/o el husillo de sujeción (12) se extienden a través del punto 
central.

25
10. Centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de piezas de trabajo (2) con una placa 
modular (1) según una de las reivindicaciones anteriores para sujetar las piezas de trabajo (2) que deben 
mecanizarse.

11. Procedimiento para sujetar de manera firme un componente en una placa modular (1), en particular en una 30
placa modular (1) según una de las reivindicaciones 1 a 9, en particular para sujetar una pieza de trabajo (2) en un 
centro de mecanizado para el mecanizado con arranque de virutas de la pieza de trabajo (2) sujeta de manera 
firme, comprendiendo el procedimiento las siguientes etapas:

a) enclavar un tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5) en una ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) en el lado superior35
de la placa modular (1), y

b) sujetar de manera firme el componente (2) en el tornillo de banco (6, 7; 6.1-6.5),

caracterizado40

c) por que el tornillo de banco (6, 7) puede ser enclavado opcionalmente en la ranura de recepción (4, 5; 4.1-
4.8) o liberado para un desplazamiento a lo largo de la ranura de recepción (4, 5; 4.1-4.8) por medio de un 
husillo de enclavamiento giratorio (14),

45
d) siendo el husillo de enclavamiento (14) accesible en una superficie lateral de la placa modular (1) para

funcionamiento.

12. Procedimiento según la reivindicación 11, caracterizado
50

a) por que varios tornillos de banco (6, 7; 6.1-6.5) están enclavados en las ranuras de recepción (4, 5; 4.1-4.8) 
en el lado superior de la placa modular (1),

b) por que el componente (2) está sujetado de manera firme en los tornillos de banco (6, 7; 6.1-6.5), y
55

c) por que el componente (2) está sujetado de manera firme en los tornillos de banco (6, 7; 6.1-6.5) antes de 
que los tornillos de banco (6, 7; 6.1-6.5) sean enclavados en las ranuras de recepción (4, 5; 4.1-4.8), de 
manera que los tornillos de banco (6, 7; 6.1-6.5) todavía puedan desplazarse a lo largo de las ranuras de 
recepción (4, 5; 4.1-4.8) durante la sujeción firme del componente (2), con el fin de evitar 
sobredeterminaciones mecánicas.60
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