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DESCRIPCIÓN

Conjunto y método para el marcado y corte de alambres, y una máquina que comprende dicho conjunto

Sector técnico 5

[0001] La presente invención se refiere, en general, a un conjunto para el marcado y corte de cables, diseñado para 
cortar al tamaño y marcar cables, por ejemplo con el fin de producir varillas marcadas, y a una máquina 
correspondiente. 

10
[0002] En particular, la presente invención se refiere a una máquina y a un conjunto para el marcado y de corte los 
cables con el fin de producir y marcar varillas utilizadas para la soldadura. 

Técnica anterior 
15

[0003] Conjuntos y máquinas para cortar cables, en alambres metálicos particulares, y los conjuntos para el marcado 
de las barras de corte son conocidos. 

[0004] Los conjuntos de corte de alambre conocidos y conjuntos de marcado de varilla operan en dos pasos sucesivos 
y separados: un primer paso de corte de alambre, realizado por una unidad de corte, donde la barra se corta a la 20
longitud deseada, y un paso de marcado posterior, realizado por un conjunto de marcado.

[0005] Otros conjuntos conocidos de alambre de corte y conjuntos de marcado de varilla consisten en dos máquinas 
separadas: una máquina de corte, que corta la varilla a la deseada longitud, y una máquina de marcado que 
posteriormente se alimenta con las varillas y realiza el marcado.25

[0006] El documento DE3428949, que forma la base del preámbulo de la reivindicación 1, describe cizallas para cortar 
a la medida una parte de un hilo de material en forma de alambre o en forma de tira, saliendo de una máquina de 
enderezar o doblar, cuyas cizallas tienen dos barras de corte móviles una respecto de la otra, que definen un plano 
de corte común y están dispuestas en lados opuestos de la trayectoria del material y de este plano de corte; la 30
superficie, de cara a la hebra de material, de una de las barras de corte está diseñada como un punzón de gofrado 
para que una marca de identificación pueda ser gofrada en cada caso al mismo tiempo que el corte en un margen de 
la hebra de material.

[0007] El solicitante ha identificado un número de problemas asociados con los conjuntos y las máquinas conocidas.35

[0008] Un primer problema se refiere al tiempo necesario para realizar las dos operaciones de marcado de corte de 
alambre y de varilla en dos etapas sucesivas.

[0009] Un segundo problema, que está relacionado con el primer problema, es que la operación que se realiza en dos 40
etapas sucesivas, o incluso el uso de dos máquinas diferentes, requiere una gran cantidad de energía.

[0010] Un problema adicional de los conjuntos y conocidas máquinas es que los conjuntos de marcado conocidos son 
ruidosos, ya que las barras deben estar marcadas usando los cilindros aceite-hidráulicos.

45
[0011] Los conjuntos conocidos, por lo tanto, plantean una variedad de problemas. 

Descripción de la invención

[0012] Un objeto de la presente invención es proporcionar un ensamblaje y una máquina para marcar y cortar cables 50
que resuelven el problema de cortar el alambre y el marcado del vástago así obtenido con un giro alrededor de muy 
rápido, lo que resulta en reducción en el tiempo necesario y la potencia utilizada en comparación con las soluciones 
utilizadas en la técnica anterior.

[0013] Según la presente invención, este objeto y otros objetos se consiguen por medio de un conjunto y una máquina 55
para marcar y cortar cables del tipo especificado anteriormente y definido por la parte de caracterización de la 
reivindicación 1 adjunta.

[0014] Se debe entender que las reivindicaciones adjuntas forman una parte integral de las enseñanzas técnicas 
proporcionadas aquí en la presente descripción con respecto a la invención.60

Breve descripción de las figuras

[0015] Otras características y ventajas características de la invención quedarán claras a partir de la siguiente 
descripción detallada proporcionada únicamente a modo de ejemplo no limitativo, con referencia a los dibujos adjuntos 65
en los que:
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- La figura 1 muestra una parte superior vista en planta de un conjunto para marcar y cortar alambres de 
acuerdo con la presente invención; 

- La figura 1a muestra una vista en perspectiva de un detalle de un conjunto para marcar y cortar alambres de 
acuerdo con la presente invención; 

- La figura 2 muestra una vista en planta superior de una máquina para marcar y cortar alambres de acuerdo 5
con la presente invención; 

- La figura 3a-3e muestra una vista en planta superior de un conjunto para marcar y cortar alambres durante 
los pasos de un método para marcar y cortar alambres de acuerdo con la presente invención; y

- La figura 4 muestra una vista en perspectiva de una máquina para marcar y cortar alambres de acuerdo con 
la presente invención.10

Descripción de realizaciones preferidas

[0016] Con referencia a las figuras, un conjunto de marcado y corte de alambre 10 de acuerdo con la presente 
invención comprende primeros medios de corte 12 y segundos medios de corte 14 enfrentados y diseñados para 15
cooperar para cortar un alambre, por ejemplo un alambre de acero metálico.

[0017] El primer medio de corte 12 y los medios de segundo corte 14 comprenden, respectivamente, medios de primer 
marcado 13 y segundos medios de marcado 15, por ejemplo, relieves o incisiones, que se muestran en la figura 1a, 
que se forman de una manera conocida en un lado de los medios de corte 12, 14. 20

[0018] Dichos medios de primer marcado 13 y medios de segundo marcado 15 están diseñados para marcar el 
alambre 11 durante la operación de corte. 

[0019] De acuerdo con una variante de la invención, los medios de marcado están presentes sólo en los medios de25
primer corte 12. 

[0020] De acuerdo con una variante adicional de la invención, los medios de marcado están presentes sólo en el 
segundo medio de corte 14. 

30
[0021] Los primeros medios de corte 12 y los segundos medios de corte 14 están diseñados para moverse a lo largo 
de una dirección o eje Y-Y transversal a una dirección o eje X-X para alimentar el alambre de metal.

[0022] Preferiblemente, los primeros medios de corte 12 y el segundo medio de corte 14 están diseñados para ser 
movidos en la dirección Y-Y perpendicular a la dirección X-X de la alimentación del alambre metálico. 35

[0023] Preferiblemente, los primeros medios de corte 12 y los segundos medios de corte 14 están montados de forma 
deslizante, por ejemplo, en respectivas guías.

[0024] Preferiblemente, los medios de corte 12 son con motor y están conectados a medios de accionamiento 40 40
conectados a su vez a un motor 20, por ejemplo un motor eléctrico, y diseñados para mover el primer medio de corte 
12 en la dirección Y-Y.

[0025] El segundo medio de corte 14 están montados frente a los primeros medios de corte 12 y están configurados 
para venir arriba contra un tope 19 en el extremo de su movimiento en la dirección Y-Y.45

[0026] Preferiblemente los segundos medios de corte 14 están conectados a medios elásticos 21, por ejemplo un 
muelle de oposición o un resorte de gas, tal como un resorte de cilindro de nitrógeno o resorte de nitrógeno, diseñado 
para llevar el segundo medio de corte 14 de nuevo en una posición de partida.

50
[0027] Preferiblemente, los primeros medios de corte 12 y los segundos medios de corte 14 están fijados 
respectivamente a un primer carro accionado por motor 16 y a un segundo carro 18 montado de forma deslizante 
sobre guías respectivas conectadas a una base de soporte 22. 

[0028] El primer carro 16 y el segundo carro 18 están diseñados para moverse a lo largo de la dirección o eje Y-Y 55
transversal a la dirección o eje X-X para alimentar el alambre de metal.

[0029] Preferiblemente, el primer carro 16 y el segundo carro 18 están diseñados para ser movidos en la dirección Y-
Y perpendicular a la dirección X-X de la alimentación del alambre de metal. 

60
[0030] Preferiblemente, el primer carro 16 es accionado por motor y está conectado a los medios de accionamiento 
40 que se conectan a su vez al motor, por ejemplo un motor eléctrico, y están diseñados para mover el primer carro 
en la dirección Y-Y.

[0031] Preferiblemente, los medios de accionamiento 40 comprenden un elemento excéntrico 31 que está diseñado 65
para convertir el movimiento de rotación del motor en un movimiento de desplazamiento del primer carro 16, una 
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primera barra 32, una segunda barra 33 y medios de conexión 35, 36 diseñados para conectar las barras 32, 33. 

[0032] Alternativamente, otros dispositivos pueden utilizarse en lugar del elemento excéntrico 31, por ejemplo una leva 
de sistema puede ser utilizada. El elemento excéntrico 31 está montado tangencialmente con respecto a la primera 
barra 32 y la segunda barra 33; la primera barra 32 se fija por medios conocidos, por ejemplo atornillado, al primer 5
carro 16.

[0033] Preferiblemente, los medios de conexión consisten en una pieza transversal 35; más preferiblemente, la primera 
barra 32 está conectada a la segunda barra 33 por dos piezas transversales 35, 36.

10
[0034] En la realización preferida, el elemento excéntrico 31 se mueve el primer medio de corte 12 en la dirección Y-
Y. 

[0035] Durante el uso, la rotación del elemento excéntrico 31 o la leva está diseñada para moverse, dependiendo del 
sentido de rotación del motor, los primeros medios de corte 12 y los segundos medios de corte 14 hacia arriba o hacia 15
abajo. 

[0036] El primer medio de corte 12 y los medios de segundo corte 14 son, por ejemplo cortadores del tipo conocido y 
están hechos, por ejemplo, de acero especial. 

20
[0037] Preferiblemente, el marcado de alambre y el conjunto de corte 10 de acuerdo con la presente invención 
comprende un primer cortador accionado por motor 12 y un segundo cortador 14. 

[0038] Preferiblemente, el segundo cortador 14 está conectado a medios elásticos 21, por ejemplo un resorte de
oposición o un resorte de gas, como un resorte de cilindro de nitrógeno o resorte de nitrógeno. 25

[0039] Preferiblemente, el primer cortador 12 y el segundo cortador 14 están conectados respectivamente a un primer 
bloque 25 y a un segundo bloque 26 que son reemplazables y que son a su vez fijados al primer carro 16 y al segundo 
carro 18 por medios conocidos, por ejemplo, tornillos y pernos. 

30
[0040] Los bloques 25, 26 pueden estar hechos en diferentes tamaños y están diseñados para ajustar la posición de 
las cuchillas 12, 14 en la dirección del eje Y-Y, a fin de adaptar el conjunto 10 para su uso con cables de diámetros 
variables. 

[0041] El segundo bloque 26 está conectado a los medios elásticos 21 por medio de un tornillo 27; preferiblemente 35
los medios elásticos 21 están fijados al pilar 19, por ejemplo, se insertan dentro de un asiento formado en el pilar 19 y 
se atornillan firmemente. Las figuras 2 y 4 muestran una realización de una máquina de corte y marcado de cables 
100 según la invención. 

[0042] El cable de marcado y la máquina 100 de corte comprende al menos un conjunto 10 y los medios 30 para guiar 40
el alambre, por ejemplo un casquillo de guía 30, que están diseñados para guiar el alambre en la dirección de 
alimentación X-X y posición en la que entre los primeros medios de corte 12 y los segundos medios de corte 14. 

[0043] La máquina 100 comprende además un soporte de superficie 23 para soportar el alambre; la superficie de 
soporte 23 está diseñada además para recibir la barra al final de la operación de marcado y corte. 45

[0044] Preferiblemente, la superficie de apoyo 23 es móvil y con su movimiento es capaz de descargar la barra en el 
extremo de la operación de marcado y de corte. 

[0045] Un segundo modo de realización de la marca y el alambre de la máquina de corte 100 de acuerdo con la 50
invención comprende dos conjuntos de marcado de hilos y de corte 10, 10' que están montados a fin de hacer que el 
alambre pase a través de los primeros medios de corte y los segundos medios de corte de los dos conjuntos. 

[0046] En particular, la máquina 100 comprende un primer alambre de marcado y el conjunto 10 de corte de acuerdo 
con la invención y un segundo alambre de marcación y corte de montaje 10' de acuerdo con la invención; el segundo 55
conjunto 10', mientras que es el mismo que el primer conjunto 10, en esta segunda forma de realización se utiliza para 
el único marcado el final del alambre 11. 

[0047] El segundo conjunto 10' se coloca a una distancia del primer conjunto 10 tal como para permitir que los medios 
de marcado del segundo conjunto marquen un extremo del cable 11 cuando los medios de corte y los medios de 60
marcado del primer conjunto 10 realizan el corte y el marcado en el extremo opuesto del cable. 

[0048] Preferiblemente, el primer conjunto 10 y el segundo conjunto 10' funcionan simultáneamente en ambos 
extremos del cable 10. 

65
[0049] Preferiblemente, la segunda forma de realización del alambre de marcado y la máquina 100 de corte comprende 
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un receptor del sistema 28 para facilitar el posicionamiento del alambre entre los medios de corte del segundo conjunto 
de marcado y corte de alambre 10'.

[0050] Preferiblemente, el segundo alambre de marcación y corte de montaje 10' está montado de forma ajustable en 
la máquina 100 a fin de permitir el corte y marcado de varillas de diferentes longitudes.5

[0051] La máquina 100 según la invención comprende además en su interior un circuito electrónico para la gestión y 
el control (circuito electrónico) de las operaciones de los conjuntos 10, 10'. 

[0052] El principio de funcionamiento del marcado y el alambre de montaje 10 según la invención, que se ilustra el 10
corte en la figura 3, se describe ahora. 

[0053] Durante una etapa para alimentar el alambre 11, que se muestra en la Figura 3a, el alambre se alimenta 
utilizando medios conocidos, por ejemplo una unidad de enderezamiento de alambre y una unidad de alimentación 
con rodillos accionados por motor dispuestos en oposición, y se inserta en los medios de guía a fin de ser colocado a 15
lo largo del eje de alimentación X-X entre el primer medio de corte 12 y el segundo medio de corte 14.

[0054] La unidad de alimentación comprende además medios de medición del tipo conocido, que están diseñados 
para medir la longitud del hilo alimentado, para por ejemplo, un codificador que, durante un paso posterior de detención 
del cable, provoca la detención del movimiento de avance del cable cuando alcanza una longitud predeterminada. 20

[0055] Preferiblemente, la unidad de enderezamiento de alambre y la unidad de alimentación forman parte de una 
máquina de enderezamiento de alambre que es externa a la marca y el montaje 10 y el alambre de corte marcado y 
la máquina 100 de corte de alambre de acuerdo con la invención; de manera preferida, la máquina de enderezado de 
alambre está dispuesta en línea con la máquina de corte y marcado de alambre 100 de acuerdo con la invención.25

[0056] Durante estos pasos se coloca el alambre en la superficie de soporte 23. 

[0057] Esto es seguido por una etapa de avance de movimiento de los medios de corte, que se ilustra en la Figura 3b, 
en el que el primer medio de corte accionado por motor 12 son hechos para avanzar por el motor y por los medios de 30
accionamiento 40 en la dirección Y-Y hasta que entren en contacto con el cable.

[0058] A continuación, el paso para cortar el alambre 11 aperturas, como se ilustra en la Figura 3c, y durante el paso 
de la primera medios de corte 12 continúan su movimiento a lo largo de la dirección del eje YY, cortar el alambre y 
con su movimiento haciendo que los medios de corte 14 para moverse con ellos. 35

[0059] La etapa de corte es seguida por una etapa de marcado, mostrada en la Figura 3d, durante la cual los segundos 
medios de corte 14 empujados por el primer medio de corte 12 están colocados contra el tope 19, y los medios de
marcado 15 de comprimen y marcan el alambre 11.

40
[0060] Preferiblemente, durante esta etapa de corte, el segundo carro 18 se coloca contra el tope 19. 

[0061] Durante la etapa de corte y etapa de marcado mostrada en las Figuras 3c y 3d los segundos medios de corte 
14 están en contacto con el alambre 11 y están situados en el lado opuesto a los primeros medios de corte 12 a lo 
largo de la dirección del eje Y-Y. 45

[0062] Durante la última etapa de reposicionamiento, descrita en la Figura 3e, los primeros medios de corte 12 son 
llevados de vuelta a la posición inicial por el motor y por medios de accionamiento 40 y los segundos medios de corte 
14 son llevados de vuelta a la posición inicial por los medios elásticos 21.

50
[0063] Opcionalmente también puede haber una etapa de descarga durante la cual se desplaza la superficie de 
soporte 23, por lo tanto haciendo que caiga la varilla marcada. 

[0064] Durante la segunda forma de realización del alambre de marcado y la máquina de corte 100 de acuerdo con la 
invención, los dos conjuntos de marcado 10 y 10' realizan los mismos movimientos, con la diferencia de que el segundo 55
conjunto 10', cuando el primer conjunto 10 lleva a cabo el paso para cortar el alambre 11, simplemente desplaza el 
extremo libre del alambre 11, siguiendo el movimiento de la parte de alambre que se corta por el conjunto 10. 

[0065] En todas las realizaciones descritas, con el conjunto 10 y la máquina 100 es posible realizar de manera 
ventajosa el corte y marcado del cable en una sola operación y usando un solo conjunto o máquina, con una reducción 60
en el tiempo y la cantidad de energía utilizada en comparación con la técnica anterior.

[0066] Naturalmente, la descripción proporcionada anteriormente puede estar sujeta a modificaciones y/o variaciones 
obvias con respecto a las dimensiones, formas, materiales, componentes, elementos de circuito y conexiones, así 
como los detalles del diseño mostrado y el método de operación sin apartarse de la invención como se describe en 65
las reivindicaciones a continuación.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto para marcar y cortar alambres, que comprende

- primeros medios de corte (12); 5
- segundos medios de corte (14) enfrentados a los primeros medios de corte (12) y diseñados para cooperar 

con dichos primeros medios de corte (12) para cortar un alambre (11);

dichos primeros medios de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) están diseñados para moverse en una 
dirección (Y-Y) transversal a una dirección de alimentación de alambre (X-X) para cortar el alambre (11); 10
en donde al menos uno de dichos primeros medios de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) comprende 
medios de marcado (13, 15) configurados para marcar el alambre (11); 
caracterizado porque dichos segundos medios de corte (14) están adaptados para moverse junto con los primeros 
medios de corte (12) después de cortar el alambre (11), y están configurados para toparse con un tope (19) al final de 
su movimiento en la dirección (Y-Y) transversal a la dirección (X-X) de alimentación del alambre (11).15

2. Conjunto para marcar y cortar alambres según la reivindicación 1, caracterizado porque dichos primeros medios 
de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) están diseñados para moverse en una dirección (Y-Y)
perpendicular a la dirección (X-X) de alimentación del alambre (11).

20
3. Conjunto para marcar y cortar alambres según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
dichos primeros medios de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) están montados de manera deslizante. 

4. Conjunto para marcar y cortar alambres según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
dichos primeros medios de corte (12) son accionados por motor y están conectados a medios de accionamiento (40), 25
que a su vez están conectados a un motor y diseñados para mover los primeros medios de corte (12) en la dirección 
(Y-Y) transversal a la dirección (X-X) de alimentación del alambre (11). 

5. Conjunto para marcar y cortar alambres de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque dichos segundos medios de corte (14) están conectados a medios elásticos (21) diseñados 30
para devolver los segundos medios de corte (14) a una posición inicial.

6. Conjunto para marcar y cortar alambres según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
dichos primeros medios de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) están fijados respectivamente a un 
primer carro accionado por motor (16) y a un segundo carro (18) montado de forma deslizante con respecto a una 35
base de soporte (22). 

7. Conjunto para marcar y cortar alambres de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque dichos primeros medios de corte (12) y dichos segundos medios de corte (14) son cortadores. 

40
8. Máquina para marcar y cortar alambres que comprende

- al menos un conjunto para marcar y cortar alambres de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
anteriores;

- medios de guía de alambre (30) diseñados para guiar el alambre en la dirección de alimentación (X-X) y45
colocarlo entre los primeros medios de corte (12) y los segundos medios de corte (14); 

- un motor diseñado para mover dichos primeros medios de corte (12); y 
- una superficie de soporte (23) para soportar el cable (11).

9. Método para marcar y cortar alambres usando un conjunto que comprende primeros medios de corte (12) y 50
segundos medios de corte (14) frente a dichos primeros medios de corte (12) y diseñados para cooperar con dichos 
primeros medios de corte (12) para cortar un alambre (11), comprendiendo dicho primer y segundo medios de corte 
medios de marcado (13, 15) y están diseñados para moverse en una dirección (Y-Y) transversal a una dirección de 
alimentación de alambre (X-X), comprendiendo dicho método los siguientes pasos:

55
- un paso para alimentar el alambre (11) en el que el alambre se coloca entre los primeros medios de corte (12) y los 
segundos medios de corte (14) en el eje de alimentación de alambre (X-X); 
- un paso para detener el cable (11) en el que la alimentación del cable se interrumpe cuando el cable ha alcanzado 
una longitud predeterminada; 
- un paso para avanzar los medios de corte en los que los primeros medios de corte (12) avanzan en la dirección (Y-60
Y) transversal a la dirección de alimentación del alambre (X-X) hasta que entran en contacto con el alambre; 
- un paso para cortar el alambre (11) en el que los primeros medios de corte (12) continúan su movimiento en la 
dirección (Y-Y) transversal a la dirección (X-X) de alimentación del alambre (11), cortando el alambre y moviendo los
segundos medios de corte (14) junto con ellos; 
- un paso de marcado en el que los segundos medios de corte (14) se topan con un pilar (19) al final de su movimiento 65
en la dirección (Y-Y) transversal a la dirección (X-X) de alimentación del alambre (11), y los medios de marcado (13, 
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15) marcan el alambre (11).
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