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DESCRIPCION

Procedimiento y dispositivo para fusionar manualmente objetos postales en una pila de articulos de correo
ya clasificados.

Sector técnico

El sector de la invencién es la clasificacion postal. La invencién se refiere mas particularmente a un

procedimiento para fusionar manualmente objetos postales con articulos de correo ya clasificados seguin

un cierto orden de clasificacion, por ejemplo, segun el recorrido del cartero.

Estos objetos postales son en particular, pero no exclusivamente, objetos postales no mecanizables, los

cuales actualmente no son clasificados automaticamente en una maquina de clasificacion.

Técnica anterior

Las maquinas y los procedimientos de clasificacion postal utilizados para la preparacién del recorrido del

cartero pueden ser completamente automaticos o pueden incluir etapas en las cuales es necesaria la

intervencion de un Operario, particularmente en el caso del tratamiento de objetos postales no
mecanizables.

En este sentido, se conoce ya por por la patente W02014/087069 un procedimiento para fusionar un objeto

postal en un correo clasificado en el cual es efetuada una ayuda por designacion visual del emplazamiento

de la insercion del objeto postal en la pila.

Se conoce igualmente por la patente DE 10 2010 043 389 un procedimiento para fusionar manualmente

unos objetos postales no mecanizables con correo clasificado por maquina. En este procedimiento

conocido, se proporciona una ayuda a la fusion al operario responsable de realizar la fusion. Esta ayuda
consiste en mostrar en una pantalla de visualizacion colocada al lado del Operario, la imagen de un articulo
de correo de referencia que debe preceder o que debe seguir en la secuencia ordenada de los articulos de

correo al objeto postal a fusionar. Para este proposito, se forma una imagen digital del objeto postal a

fusionar con una camara, y a partir de los datos de los articulos de correo producidos en la maquina de

clasificacion durante los pases de clasificacion anteriores y de un plan de clasificacién correspondiente al
ordenamiento de estos articulos de correo en la secuencia, se determina este articulo de correo de
referencia.

A continuacion, el operario escanea la secuencia de articulos de correo hasta identificar visualmente el

articulo de correo de referencia, después de lo cual puede insertar el objeto postal en la secuencia ordenada

de los articulos de correo en el lugar correcto.

Este tipo de fusion manual en la preparacion del recorrido del cartero consume mucho tiempo para el

Operario en relacion con el pequefio nUmero de objetos postales a fusionar y no puede garantizarse una

buena fiabilidad en la clasificacion.

Exposicion de la invencion

El objetivo de la invencion es, por lo tanto, remediar estos inconvenientes.

La idea base de la invencién consiste en acelerar la preparacion del recorrido del cartero aportando al

Operario unos medios suplementarios de ayuda a la fusion.

La idea consiste mas particularmente en mostrar en una pantalla de visualizacion todas las indicaciones

necesarias para que el Operario recoja uno o un pufiado de objetos postales no mecanizables para

insertarlos en la misma ranura de insercién de una pila de articulos de correo ya clasificados.

La idea consiste igualmente en proporcionar un medio para controlar automaticamente el nimero de objetos

postales fusionados con cada insercion en la pila. No solo se acelera la fusion de los objetos postales en la

pila de articulos de correo, sino que el riesgo de errores de clasificacion es igualmente muy limitado.

Para este proposito, el objeto de la invencién es, por lo tanto, un procedimiento para fusionar los objetos

postales en una pila de articulos de correo ya clasificados en una maquina de acuerdo segln un cierto

orden de clasificacion, caracterizado porque comprende las etapas siguientes:

- dichos objetos postales son insertados en un casillero en la ranura en secuencia de acuerdo con
dicho orden de clasificacion, estando el casillero disefiado para permitir la recoleccion manual a
pufiados de dichos objetos postales,

- dicha pila de articulos de correo esta dispuesta sobre una mesa de fusion en la proximidad de dicho
casillero,

- una unidad de control/comando ahora almacenada en la memoria de los datos de clasificacion de la
secuencia de objetos postales y de los datos de clasificacion de la pila de articulos de correo muestra
en una pantalla de visualizacién una indicacion la cual es representativa tanto de una posicion de
insercién de los objetos postales en la pila de articulos de correo como el nimero de objetos postales
arecoger del casillero y a fusionar en dicha pila de articulos de correo en dicha posicién de insercion,

- dicho nimero de objetos postales indicados en la pantalla son tomados manualmente de dicho
casillero y estos objetos postales son insertados en la pila de articulos de correo en la posicidn de
insercioén indicada en la pantalla,

- y por medio de dicha unidad de control/comando se mide una primera y una segunda distancia con
respecto al primer objeto postal en el bloque al comienzo de la secuencia respectivamente antes y
después de la toma de dicho nimero de objetos postales indicados en la pantalla y a partir de estas
dos mediciones de distancia, si la unidad de control/comando detecta un error en la toma de los
articulos postales en el casillero, produce una sefial de error.

Se comprendera pues que este procedimiento es particularmente adecuado cuando se fusionan varios
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objetos postales en la misma posicion de insercién de la pila de articulos de correo ya clasificados.
La velocidad de fusién puede asi ser aumentada y los costes de manutencion disminuidos.
Asi mismo se comprendera que la sefial de error proporciona al Operario la informaciéon necesaria para
corregir el error de inserciéon y garantizar una fiabilidad de fusién mucho mas importante que para los
procedimientos de fusidn conocidos.
El procedimiento segun la invencién puede ventajosamente presentar las siguientes particularidades:
- la unidad de control/comando mide dichas primera y segunda distancias con la ayuda de un
telémetro que apunta a dicho objeto postal al comienzo de la secuencia en el casillero.
- la unidad de control/comando muestra la sefial de error en la pantalla.
La invencion igualmente se extiende a un dispositivo de ayuda a la fusion que comprende:
- un casillero con ranuras verticales para almacenar sobre el canto los objetos postales a fusionar,
sucediéndose entre los dos extremos distales del casillero las ranuras verticales,
- una mesa de fusién horizontal la cual esta dispuesta debajo del casillero apto para almacenar una
pila de articulos de correo,
- una unidad de control/comando con una pantalla de visualizacion, estando la unidad conectada a un
telémetro dispuesto frente a un extremo distal del casillero.
El dispositivo de ayuda a la fusién aun puede presentar las particularidades siguientes :
- el casillero presenta unas paredes de separacion de las ranuras que presentan forma de L.
- dicha mesa de fusién esta dispuesta para extenderse transversalmente al casillero.
Presentacion resumida de los dibujos
La presente invencién se entendera mejor y apareceran otras ventajas al leer la siguiente descripcién y los
dibujos anexos.
La Figura 1 ilustra de modo esquematico un dispositivo de ayuda a la fusion para poner en practica
el procedimiento de fusién segun la invencién en un cierto estado antes de una fusién de objetos
postales entre unos articulos de correo.
La Figura 2 ilustra de modo esquematico el dispositivo de ayuda a la fusién de la Figura 1 en un
estado posterior a la fusién de los objetos postales entre los articulos de correo.
La Figura 3 es un diagrama que ilustra las principales etapas del procedimiento segun la invencién.
Descripcion de un modo de realizacién
En la Figura 1, se ha ilustrado de manera muy esquematica un dispositivo a ayuda 1 para la fusion de
objetos postales 2, en particular objetos postales no mecanizables, en una pila de articulos de correo 3 que
ya estan clasificados de acuerdo con un cierto orden de clasificacion, por ejemplo, segin el recorrido del
cartero. Los articulos de correo 3 son, por ejemplo, cartas, revistas u otros objetos postales planos
mecanizables, es decir, pueden ser automaticamente clasificados en una maquina de clasificaciéon postal,
como es conocido por los expertos en la materia.
El dispositivo de ayuda a la fusiéon 1 comprende, en este caso, un casillero de clasificacion lineal o casillero
4 con ranuras verticales 5, aptas para recibir cada una 0 mas objetos postales 2 sobre su canto. Las ranuras
verticales 5 se suceden paralelas entre los dos extremos distales del casillero 4 a lo largo de su longitud y
el casillero presenta unas paredes divisorias 10 de las ranuras que se extienden en un plano perpendicular
a la longitud mayor del casillero y que estan disefiadas para permitir recoger a mano por un operario,
simbolizado por una mano 6 en la Figura 1, los objetos postales 2 insertados en él. En el ejemplo ilustrado
enlas Figuras 1y 2, las paredes de separacion 10 de las ranuras tienen forma de L en el plano perpendicular
a la longitud mayor del casillero de modo que las ranuras estan abiertas a la vez tanto por la cara frontal
como por la cara superior del casillero.
El dispositivo 1 de ayuda a la fusibn comprende ademas una mesa de fusidon 7 que en este caso se
encuentra en el fondo de una bandeja en la cual los articulos de correo 3 ya clasificados estan dispuestos
apilados sobre su campo.
En la Figura 1 se ha ilustrado la pila de articulos de correo 3 que se ha separado en dos partes a cada lado
de una ranura de insercién 15 en forma de V.
Segun la invencion, para facilitar la fusion manual de los objetos postales 2 con los articulos de correo 3, el
casillero 4 esta colocado sobre la mesa de fusién 7 al alcance de la mano del Operador 6 y de la mesa de
combinacién 7 (y, por lo tanto, la pila de articulos de correo 3 sobre el canto) que se extiende en este caso
transversalmente al casillero 4 (es decir, sobre la longitud mayor del casillero 4). Sin limitar el alcance de la
invencion, la mesa de fusién también puede extenderse perpendicularmente a la longitud del casillero.
El dispositivo 1 de ayuda a la fusién comprende ademas un telémetro 8 el cual es visible en la Figura 1
colocado frente a un extremo distal 9 del casillero 4, siendo este extremo el que estéa orientado hacia el lado
del objeto postal 3 al comienzo de la secuencia en el casillero (es decir, el objeto postal en el comienzo de
recogida en el casillero para llevar a cabo las operaciones de fusion sucesivas de los objetos postales entre
los articulos de correo). El telémetro 8 apunta en este caso, por ejemplo, en el &ngulo de la L de las paredes
10 para medir cada vez una distancia relativa desde el primer objeto postal corriente al comienzo de la
secuencia en el casillero, independientemente de que sea un objeto postal pequefio o grande.
Sin limitar el alcance de la invencion, las paredes 10 pueden presentar cada una una abertura en el &ngulo
de la L a través de la cual apunta el telémetro 8. Por lo tanto, el telémetro 8 puede medir una distancia
incluso con los objetos postales 2 de tamafio muy pequefio que no sobresalen de los bordes de las paredes
en forma de L del casillero.
El dispositivo de ayuda a la fusion comprende ademas una unidad de control/comando 11 apta para
mantener en memoria los datos de clasificacion de la secuencia de los objetos postales 2 a fusionar y los
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datos de clasificacion de los articulos de correo 3 ya clasificados y, a partir de estos datos, generar unas
indicaciones para un Operario que sean representativas, para una operacion corriente de fusién, de una
posicion corriente de insercion de objetos postales del casillero en la pila de articulos de correo y también
de un numero actual de objetos postales que se tomaran desde el comienzo de la secuencia de objetos
postales en el casillero y se insertaran en la posicién corriente en la pila de articulos de correo.

Los datos de clasificacion pueden estar constituidos por una lista ordenada de puntos de distribuciéon que
corresponden, por ejemplo, a la lista de direcciones de distribucion de los articulos de correo en la pila sobre
el canto de la tabla de fusion.

Estos datos de clasificacion pueden ser producidos por una maquina de clasificacion postal clasica con
unas salidas de clasificacion en las cuales los articulos de correos han sido clasificados automaticamente
de acuerdo con, por ejemplo, un plan de clasificacién del recorrido del cartero.

Para los objetos postales no mecanizables, los datos de clasificacion pueden ser generados, por ejemplo,
a partir de un sistema para el reconocimiento 6ptico de las direcciones de distribucién en los objetos postales
y la programacion semiautomatica con el mismo plan de clasificacion que el anterior de estas direcciones
reconocidas automatica y simultaneamente con una secuencia manual de estos objetos postales en el
casillero.

A partir de estos datos de clasificacion, la unidad de control/comando 11 es apta, por ejemplo, para
identificar y contabilizar en la secuencia de objetos postales los objetos postales por punto de distribucion
y a partir de la identificacion de los diferentes puntos de distribucién en la secuencia de los objetos postales,
de localizar entre los articulos de correo clasificados en secuencia, la posicién de los diferentes puntos de
insercién para los objetos postales que corresponden a los puntos de distribucion de los objetos postales.
La unidad de control/comando 11 puede ser programada para, al detectar una activacion por ejemplo al
presionar una tecla, mostrar en la pantalla 12 una indicacion 13 representativa del nimero corriente de
objetos postales a tomar del casillero para una operacion de fusion corriente, y también representativa de
la posicion corriente de insercién de los objetos postales en la pila de articulos de correo. En la Figura 1, la
indicacion 13 comprende un primer nimero, en el ejemplo el nGmero 2 en la parte superior izquierda de la
pantalla, de objetos a tomar del casillero 4 y un segundo nimero, en el ejemplo el nimero 10 en la parte
inferior derecha de la pantalla, que indica que la posicién de insercidn corriente esta colocada justo después
del décimo articulo de correo contado desde el comienzo de la pila de articulos de correo.

El Operario puede entonces escanear los diez articulos de correo desde el comienzo de la pila y entre el
décimo articulo de correo y el undécimo, formando una ranura de insercién 15 en forma de V tal como se
ilustra en la Figura 1. A continuacion el toma los dos objetos postales al comienzo de la secuencia en el
casillero y los inserta en la ranura 15 para realizar la fusion.

A continuacion, al detectar una nueva pulsacién de tecla, la unidad de control/comando 11 muestra en la
pantalla 12 una nueva indicacién 13 con un nuevo numero corriente de articulos postales para tomar del
casillero y una nueva posicidn corriente de insercion de los objetos postales en la pila de articulos de correo.
Ventajosamente, la unidad de control/comando puede estar dispuesta para mostrar adicionalmente en la
pantalla 12 la imagen del articulo de correo inmediatamente a continuacién de la ranura de insercién 15 lo
cual permite al Operario controlar visualmente la posicién correcta de la ranura de insercién 15 en la pila.
De acuerdo con la invencion, la unidad de control/comando 11 esta programada para realizar en cada
operacion de fusion dos mediciones de distancia sucesivas con el telémetro 8 para un mejor control de la
operacion de fusion, una respectivamente antes de la fusion de los objetos postales corrientes en la pila de
articulos de correo, y la otro respectivamente después de la fusién de los objetos postales corrientes en la
pila de articulos de correo.

En particular, con un casillero 4 y las ranuras 5 separadas entre si a intervalos constantes, y los objetos
postales repartidos en las ranuras, uno o mas objetos postales por ranura del casillero, la diferencia entre
las dos mediciones de distancia antes y después de la fusién corresponde al niUmero de objetos postales
indicado en la esquina superior izquierda de la pantalla 12.

Sobre esta base, la unidad de control/comando 11 es apta para detectar un error en mas o en menos sobre
el nUmero de objetos postales realmente tomados del casillero en cada operacion de fusion, y en respuesta
a la deteccion de un error en la recogida de un objeto, producir una sefial de error para el Operario, por
ejemplo, mostrando una indicacién 16 ilustrada en la Figura 2.

Esta indicacion 16 puede comprender, por ejemplo, un signo + o - que se muestra en la parte superior
derecha de la pantalla, lo cual indica si se han combinado demasiados o no suficientes objetos postales y
un ndmero que se muestra en la parte superior izquierda de la pantalla que indica el nimero de objetos
postales asociados a + 0 -.

La Figura 3 ilustra las etapas sucesivas de una operacién de fusion con el dispositivo de ayuda a la fusién
ilustrada en las Figuras 1y 2.

En la etapa 100, el Operario 6 coloca sobre la tabla de combinacién 7 una pila de articulos de correo 3y en
el casillero 4 una secuencia de objetos postales a fusionar.

En la etapa 110, el Operario activa la unidad de control/comando 11, por ejemplo presionando una tecla, lo
gue provoca que la pantalla 12 muestre una indicacion corriente 13y, llegado el caso, una imagen de control
14.

En la etapa 110, la unidad de control/comando muestra una primera distancia de control D1 (véase la Figura
1) por medio del telémetro 8 que apunta al objeto postal corriente al comienzo de la secuencia en el casillero.
En la etapa 120, el Operario escanea la pila de articulos de correo para formar una ranura de insercion 15
en la posicion indicada por la indicacion corrientel3.
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En la etapa 130, el Operario introduce en el casillero 4 uno o un pufiado de objetos postales en funcion de
la indicacion corriente 13 mostrada en la pantalla 12 e inserta estos objetos postales en la ranura de
insercidn 15 formada en la pila de articulos de correo en la etapa 120.

La operacion de fusion corriente esta terminado y en la etapa 130, el Operario activa nuevamente la unidad
de control/comando presionando una tecla.

En la etapa 140, en respuesta a la deteccién de la pulsacion de la tecla, la unidad de control/comando 11
muestra una segunda distancia de control D2 (véase la Figura 2) por mediacién del telémetro 8, el cual
ahora apunta sobre un nuevo objeto postal corriente al comienzo de la secuencia en el casillero.

En la etapa 150, la unidad de control/comando 11 compara las dos medidas de distancia D1 y D2 y si
detecta que la diferencia entre D1 y D2 no corresponde al nUmero de objetos postales que se han de tomar
en la etapa 130, provoca la visualizaciéon de un mensaje de error tal como 16 sobre la pantalla 12.

El proceso a continuacién vuelve a la etapa 110 en la cual la unidad de control/comando 11 espera la
deteccion de una nueva pulsacion de tecla.

Si la unidad de control/comando 11 no detecta un error en la recogida de un objeto, el proceso vuelve
directamente a la etapa 110 sin esperar la deteccién de una pulsacion de tecla.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para fusionar objetos postales (2) en una pila de articulos de correo (3) ya clasificados en
una maquina de clasificacién, segun un cierto orden de clasificacion, caracterizado porque comprende las
etapas siguientes:

dichos objetos postales (2) se insertan en un casillero (4) con ranuras (5) en secuencia de acuerdo con
dicho cierto orden de clasificacién, estando el casillero (4) disefiado para permitir la toma manual por
pufiados de dichos objetos postales (2),

dicha pila de articulos de correo (3) se coloca sobre una mesa de fusion (7) cerca de dicho casillero (4),
una unidad de control/comando (11) ahora en memoria de los datos de clasificacion de la secuencia de
objetos postales (2) de los datos de clasificacion de la pila de articulos de correo (3) muestran en una
pantalla de visualizacién (12) una indicacién (13) la cual es representativa tanto de una posicién de
insercidn de objetos postales (2) en la pila de articulos de correo (3) asi como un nimero de objetos
postales (2) a tomar del casillero y a fusionarse con dicha pila de articulos de correo (3) en dicha posicién
de insercion,

el nimero de objetos postales (2) indicado en la pantalla (12) se toma manualmente de dicho casillero
(4) y dichos objetos postales (2) son insertados en la pila de articulos de correo (3) en dicha posicion de
insercion indicada en la pantalla (12),

y se mide, mediante dicha unidad de control/comando (11), una primera y una segunda distancia (D1,
D2) con respecto al primer objeto postal en el casillero al comienzo de la secuencia, respectivamente,
antes y después de la toma de dicho numero de objetos postales indicados en la pantalla (12) y a partir
de estas dos mediciones de distancia, si la unidad de control/comando detecta un error de la toma de
los objetos postales en el casillero, ella produce una sefial de error.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha unidad de control/comando (11)
mide dichas primera y segunda distancias y con ayuda de un telémetro (8) que apunta a dicho objeto postal
al comienzo de la secuencia en el casillero (4).

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque la unidad de control/comando (11)
muestra la sefial de error en la pantalla (12).

4

. Dispositivo de ayuda a la fusion para poner en practica el procedimiento segin una de las reivindicaciones

anteriores, que comprende:

un casillero (4) con ranuras verticales (5) para almacenar sobre el canto los objetos postales (2) a
fusionar, las ranuras verticales (5) que se suceden entre dos extremos distales del casillero,

una mesa de fusién horizontal (7) que esta dispuesta debajo del casillero (4) apta para almacenar una
pila de articulos de correo (3),

una unidad de control/comando (11) con una pantalla de visualizacién (12), la unidad (11) que esta
conectada a un telémetro (8) dispuesto frente a un extremo distal (9) del casillero (4).

Dispositivo segun la reivindicacion 4, caracterizado porque el casillero (4) presenta unas paredes de
separacion (10) de las ranuras que presentan una forma de L.

Dispositivo segln la reivindicacion 4 6 5, caracterizado porque dicha mesa de fusion (7) esta dispuesta
para extenderse transversalmente al casillero (4).
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Este listado de referencias citadas por el solicitante tiene como Unico fin la conveniencia del lector. No forma
parte del documento de la Patente Europea. Aunque se ha puesto gran cuidado en la compilacion de las
referencias, no pueden excluirse errores u omisiones y la EPO rechaza cualquier responsabilidad en este
sentido.

Documentos de patentes citados en la descripcion

+ WO 2014087069 A [0004] +  DE 102010043359 [0005]
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