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DESCRIPCION
Depésito de doble cuerpo
Dominio técnico
La presente solicitud da a conocer un deposito de doble cuerpo.
Antecedentes

En el estado de la técnica se conocen muchos dispositivos y objetos disefiados para enfriar bebidas, pero ninguno
de ellos cumple el conjunto de objetivos que se han alcanzado con el producto presentado en el presente
documento y que tiene como objetivo resolver los problemas del estado de la técnica que estas soluciones no
solucionan.

De hecho, se conocen depdsitos que estan disefados para el mismo efecto que resultan de la unién de un cuerpo
de metal interior con un cuerpo exterior de material polimérico, proporcionandose un engranaje anular entre dichos
dos cuerpos en la parte superior de dicho deposito, en donde la camara se llena de liquido refrigerante y la parte
inferior del depésito esta, por tanto, fijada al cuerpo exterior mediante engarce, estando de este modo el cuerpo
interior soportado en calzos proporcionados en la parte inferior. Desde un punto de vista técnico, el ensamblaje de
piezas de diferentes materiales y la existencia de una junta anti fugas, que con uso continuo o a causa de colisién o
caida del deposito puede deteriorarse, aportan desventajas cuando se compara con el depésito dado a conocer en
el presente documento cuyo doble cuerpo esta integramente hecho de metal y no tiene juntas o calzos.

Ademas, también se conocen sistemas de ajuste y engranaje de multiples piezas que comprenden un anillo elastico
que encaja en la boca anular del depésito, boca anular que a su vez se engrana en las paredes internas y externas
del depésito, con las mismas desventajas que se han descrito anteriormente. Debe sefalarse que el modelo de
depdsito descrito anteriormente tiene un agujero en la parte inferior a través del cual se vierte el liquido refrigerante
en la camara, que entonces se cierra el agujero con una tapa.

La inclusion de una tapa en el agujero de entrada de liquido refrigerante es comin en dichos modelos y en diversos
otros modelos, pero no en este dado a conocer en el presente documento. Esta caracteristica técnica es
desventajosa porque cualquier sellado deficiente de este agujero, o degradacion de dicho sellado al envejecer y a
través de su sometimiento permanente a grandes variaciones de temperatura hace que la tapa caiga a la hora de
cumplir sus objetivos.

Por tanto, resulta evidente a partir de lo anterior que los depdsitos para enfriar bebidas conocidos presentan
determinados problemas, que solo se solucionan con el depésito dado a conocer en el presente documento, que
presenta un conjunto de caracteristicas técnicas Unicas.

Sumario

La presente solicitud describe un depdsito de doble cuerpo para enfriar y/o conservar bebidas a una baja
temperatura, caracterizado porque el cuerpo (1) interior y el cuerpo (2) exterior estan integramente hechos de metal
y ambos tienen una faldilla que rodea la boca de los mismos, respectivamente (5) y (6), la faldilla del cuerpo (3)
interior yuxtapone la faldilla del cuerpo (4) exterior, actuando esta ultima como un tope de la otra, formando las dos,
por medio de engarzamiento, un ribete (7) que fija perfectamente los dos cuerpos; porque se proporciona una
camara (8) entre esos dos cuerpos, inaccesible y perfectamente sellada; porque el volumen disponible en dicha
camara es todo lo que esta circunscrito por la pared exterior del cuerpo (9) interior y por la pared interior del cuerpo
(10) exterior y porque dicha camara esta llena, aunque no completamente, por una esponja impregnada con fluido

(11).

En una realizacion particular del depoésito de doble cuerpo, el cuerpo (2) exterior tiene, directamente debajo de la
boca (6) y alrededor de la misma, un cuello (12) de botella continuo o discontinuo, en el que la pared exterior del
cuerpo (9) interior y la pared interior del cuerpo (10) exterior deben estar perfectamente yuxtapuestas, o con un
pequeiio espacio (13) en el area o areas de cuello de botella.

En una realizacion particular del depdsito de doble cuerpo, la esponja impregnada con fluido (11) contenida en la
camara (8) no alcanza el area (12) del cuello de botella.

En una realizacion particular del deposito de doble cuerpo, la esponja impregnada con fluido (11) es de 1 a 2 cm por
debajo del area (12) del cuello de botella.

En una realizacién particular del dep6sito de doble cuerpo, el espacio en la camara (8) entre el borde superior de la
esponja (15) y el &rea del cuello de botella se llena con caucho.

En una realizacién particular del depésito de doble cuerpo, el mango (16) tiene una concavidad (17) ligera en la
parte superior.
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En una realizacién particular del depdsito de doble cuerpo, el area (12) del cuello de botella y la faldilla del cuerpo (4)
exterior definen una curvatura (14) con forma de boquilla.

En una realizacién particular del depdsito de doble cuerpo, la camara (8) contiene dos piezas de esponja
impregnadas con fluido (11), una colocada alrededor de todas las paredes (20) laterales de los dos cuerpos, que
esta comprimida por dichas paredes y que se extiende hasta la parte inferior del deposito, y la otra que esta apoyada
contra la parte inferior de la camara (8) y atrapada de esa manera.

En una realizacién particular del depdsito de doble cuerpo, la parte inferior del cuerpo (18) interior y la parte inferior
del cuerpo (19) exterior estan espaciadas sobre 'z de la altura del depésito.

En una realizacion particular del depdsito de doble cuerpo, el cuerpo (1) interior, el cuerpo (2) exterior y el mango
(16) del depésito estan integramente hechos de aluminio.

En una realizacién particular del depésito de doble cuerpo, el mango (16) esta hecho de baquelita.
Descripcion general

El problema técnico que la tecnologia presentada en el presente documento tiene que resolver se puede ver como la
concepcién de un deposito que puede disefiarse como una taza o un vaso y por lo tanto adecuado para beber una
bebida, que estd pensado para enfriar o conservar dicha bebida, durante un periodo prolongado, a una baja
temperatura, alrededor de 0%, mientras que permanece en ese depo6sito y que al mismo tiempo cumpla eficazmente
otros requisitos tales como sencillez de fabricacion y uso y durabilidad.

Por tanto, la presente solicitud describe un depdsito de doble cuerpo para enfriar bebidas y/o para prolongar la
conservacion de bebidas a una baja temperatura, comprendiendo un cuerpo interior y un cuerpo exterior
integramente hechos de material metalico, por ejemplo aluminio, en el que ambos tienen una faldilla que rodea sus
bocas, yuxtaponiendo la faldilla del cuerpo interior y la faldilla del cuerpo exterior — actuando esta ultima como un
tope de la anterior, formando las dos, por medio de un procesamiento de conexién, un ribete que fija perfectamente
los dos cuerpos. El depésito comprende ademas una camara entre esos dos cuerpos, inaccesible y perfectamente
sellada, con un volumen disponible circunscrito por la pared exterior del cuerpo interior y por la pared interior del
cuerpo exterior y en el que dicho volumen esta lleno, aunque no completamente, por una esponja impregnada con
un fluido, comprendiendo su composicion agua, monopropilenglicol, silicato de sodio y trietanolamina.

Por otro lado, el cuerpo exterior tiene, directamente debajo de la boca y alrededor de la misma, un area del cuello de
botella continua o discontinua, en la que la pared exterior del cuerpo interior y la pared interior del cuerpo exterior
deben estar perfectamente yuxtapuestas (excepto por un pequefio espacio) en el area o areas de cuello de botella.
Debe sefialarse que preferiblemente cada una de dichas areas de cuello de botella coincide con la faldilla del cuerpo
exterior con el fin de producir una curvatura con forma de boquilla. Por tanto, los labios tocan el depoésito solo en el
area de su ribete, siendo esta area y el mango las partes menos frias del depésito, segun sea apropiado.

El hecho de que las faldillas con las que los cuerpos interiores y exteriores estan equipados estén yuxtapuestas, una
actuando como el tope de la otra (y de que la pared exterior del cuerpo interior yuxtaponga, o casi, la pared interior
del cuerpo exterior en el area del cuello de botella) permite una colocacion facil y rapida de un cuerpo en relacion
con el otro, simplificando enormemente la produccion del modelo.

Se ha previsto la posibilidad de que el depésito esté equipado con un mango con una ligera concavidad en la parte
superior para apoyar el dedo pulgar, lo que aporta comodidad y facilidad de manejo del mismo. El mango debe estar
hecho de material metalico o anhidrido de polioxibencilmetilenglicol, conocido cominmente como baquelita.

Como es evidente a partir de lo anterior, el producto desarrollado es sustancialmente méas simple para fabricar que
los productos de la técnica anterior y puede producirse utilizando materiales estandar, siendo posible por lo tanto
producirlo a bajo coste, estando complementado este aspecto beneficioso por un nimero de ventajas técnicas, tales
como aquellas derivadas de ser inquebrantable, de tener una cadmara perfectamente sellada con una gran capacidad
para enfriar bebidas y de no estar equipado con ningln montaje y/o rosca.

Breve descripcion de las figuras

Para una comprension mas facil de la presente solicitud se adjuntan en el presente documento dibujos que
representan realizaciones preferidas que, sin embargo, no estan destinadas a limitar la técnica dada a conocer en el
presente documento.

La figura 1 muestra una proyeccion ortogonal perpendicular al plano medio del depdsito que contiene un eje del
mismo y que cruza el mango, visible en el lado izquierdo y que lo divide en dos mitades iguales, mostrandose la
mitad del depdsito en seccion transversal hecha segun ese plano, en el que los nimeros de referencia representan:

1 — cuerpo interior;

2 — cuerpo exterior;
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3 — faldilla del cuerpo interior;

4 — faldilla del cuerpo exterior;

5 — boca del cuerpo interior;

6 — boca del cuerpo exterior;

7 —ribete;

8 — camara;

9 — pared exterior del cuerpo interior;
10 — pared interior del cuerpo exterior;
11 — esponja impregnada con fluido;
12 — cuello de botella o area del cuello de botella;
13 — espacio;

14 — boquilla;

15 — borde superior de la esponja;

16 — mango;

17 — concavidad del mango;

18 — parte inferior del cuerpo interior;
19 — parte inferior del cuerpo exterior;
20 — paredes laterales.

La figura 2 muestra una representacion detallada de la zona A marcada en la figura anterior, en la que los nimeros
de referencia representan:

3 — faldilla del cuerpo interior;

4 — faldilla del cuerpo exterior;

5 — boca del cuerpo interior;

6 — boca del cuerpo exterior;

13 — espacio;

14 — boquilla.

Descripcion de las realizaciones

A continuacioén, se presentan diferentes realizaciones que no estan destinadas a limitar el alcance de proteccion de
la presente solicitud.

Por tanto, la presente solicitud describe un depdsito de doble cuerpo para enfriar bebidas y/o para la conservacion
prolongada de bebidas a una baja temperatura.

En una realizacién, como se ha mencionado previamente, con la excepcion de la esponja impregnada con fluido (11)
que llena parcialmente la camara (8), el depdsito estd hecho de metal, y preferiblemente de aluminio. En otra
realizacién, el mango puede estar hecho de anhidrido de polioxibencilmetilenglicol, conocido comiunmente como
baquelita.

En otra realizacion dicha esponja impregnada con fluido (11) estara colocada debajo del area (12) del cuello de
botella y el espacio en la camara (8) entre el borde superior de la esponja (15) y dicha area (12) del cuello de botella
(un espacio con una altura deseable de 1 a 2 cm) se llenara con caucho, evitando por tanto que la parte del deposito
cercana al ribete (7) se congele.

AuUn en la presente realizacion, la cdmara (8) contendra dos piezas de esponja impregnadas con fluido (11), una
colocada alrededor de las paredes (20) laterales de los dos cuerpos, que estd comprimida por tales paredes y se
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extiende hasta la parte inferior del depésito, y la otra que esta apoyada contra la parte inferior de la cdmara (8) y
atrapada de esta manera, evitando que se mueva.

Ademas, la parte inferior del cuerpo (18) interior y la parte inferior del cuerpo (19) exterior estaran espacias sobre 4
de la altura del depésito.

La presente descripcion no esta, por supuesto, en absoluto restringida a las realizaciones descritas en el presente
documento y un experto en la técnica habitual podra proporcionar muchas posibilidades de modificacién sin alejarse
de la idea general de la invencion como se ha definido en las reivindicaciones. Las realizaciones preferidas descritas
anteriormente son obviamente combinables entre si. Las siguientes reivindicaciones definen realizaciones preferidas
adicionales.
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REIVINDICACIONES

1. Depésito de doble cuerpo para enfriar y/o para conservar bebidas a una baja temperatura, caracterizado porque
tanto el cuerpo (1) interior como el cuerpo (2) exterior estan integramente hechos de metal y ambos tienen una
faldilla que rodea sus bocas, respectivamente (5) y (6), la faldilla del cuerpo (3) interior que yuxtapone la faldilla del
cuerpo (4) exterior, actuando esta Ultima como un tope de la anterior, formando las dos, por medio de
engarzamiento, un ribete (7) que fija perfectamente los dos cuerpos; porque se proporciona una camara (8) entre
esos dos cuerpos, inaccesible y perfectamente sellada; porque el volumen disponible en dicha camara es todo lo
que esta circunscrito por la pared exterior del cuerpo (9) interior y por la pared interior del cuerpo (10) exterior y
porque dicha camara esta llena, aunque no completamente, por una esponja impregnada con fluido (11).

2. Depdsito segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el cuerpo (2) exterior tiene, directamente debajo de la
boca (6) y alrededor de la misma, un cuello (12) de botella continuo o discontinuo, en el que la pared exterior del
cuerpo (9) interior y la pared interior del cuerpo (10) exterior deben estar perfectamente yuxtapuestas, o con un
pequefio espacio (13) en el area o areas del cuello de botella.

3. Depdsito segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la esponja impregnada con fluido (11) contenida en la
camara (8) preferiblemente no alcanza el area (12) del cuello de botella.

4. Deposito segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la esponja impregnada con fluido (11) estade 1 a2 cm
por debajo del area (12) del cuello de botella.

5. Depésito segun las reivindicaciones 3 y 4, caracterizado porque el espacio en la camara (8) entre el borde
superior de la esponja (15) y el area del cuello de botella se llena preferiblemente con caucho.

6. Depdsito segun la reivindicacion 2, caracterizado porque tiene un mango (16) con una concavidad (17) ligera en la
parte superior.

7. Deposito segun la reivindicacion 2, caracterizado porque el area (12) del cuello de botella y la faldilla del cuerpo
(4) exterior preferiblemente definen una curvatura (14) con forma de boquilla.

8. Depdsito segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la cdmara (8) preferiblemente contiene dos piezas de
esponja impregnadas con fluido (11), una colocada alrededor de todas las paredes (20) laterales de los dos cuerpos,
que estd comprimida por tales paredes y que se extiende hasta la parte inferior del depésito, y la otra que esta
apoyada contra la parte inferior de la camara (8) y atrapada de esa manera.

9. Deposito segun la reivindicacion 2, caracterizado porque la parte inferior del cuerpo (18) interior y la parte inferior
del cuerpo (19) exterior estan preferiblemente espaciadas sobre 4 de la altura del depésito.

10. Deposito segun las reivindicaciones 2 y 6, caracterizado porque el cuerpo (1) interior, el cuerpo (2) exterior y el
mango (16) del depésito estan preferiblemente integramente hechos de aluminio.

11. Depdsito segun la reivindicacion 6, caracterizado porque el mango (16) esta hecho de baquelita.
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Fig. 1



ES 2751744 13

ESNANARAAARRNAN

|

g




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

