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@Resumen:

Dispositivo de aparato de coccién por induccion.

Con el fin de proporcionar un dispositivo de aparato
de cocciéon por induccidon genérico con mejores
propiedades constructivas, se propone un dispositivo
de aparato de coccidén por induccién (10a-b), en
particular, un dispositivo de campo de coccién por
induccién, con al menos una unidad de soporte de Fig. 8
bobina (12a-b), la cual define parcialmente o por

completo al menos un area de alojamiento (14a-b)

gue esta prevista para alojar al menos un area parcial

de al menos otra unidad de soporte de bobina (16a-

b).
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DESCRIPCION
DISPOSITIVO DE APARATO DE COCCION POR INDUCCION

La presente invencion hace referencia a un dispositivo de aparato de coccion por
induccién segun la reivindicacién 1 y a un procedimiento para el montaje de un

dispositivo de aparato de coccidn por induccion segun la reivindicacion 14.

A través del estado de la técnica, ya se conocen los dispositivos de aparato de coccién
por induccion realizados como dispositivos de campo de coccidén por induccién que
presentan una unidad de soporte de bobina y otras multiples unidades de soporte de
bobina. Cada una de las unidades de soporte de bobina presenta una unidad de
soporte que esta prevista para soportar una bobina de induccién. Si las unidades de
soporte de bobina estan dispuestas en un plano comun, en el estado montado
unicamente pueden ser dispuestas unas al lado de otras y sin solaparse entre si. Para
que las unidades de soporte de bobina sean dispuestas solapandose entre si, es
necesario que las unidades de soporte de bobina adyacentes estén dispuestas en

diferentes planos.

La presente invencion resuelve el problema técnico de proporcionar un dispositivo de
aparato de coccion por induccion geneérico con mejores propiedades constructivas.
Segun la invencion, este problema técnico se resuelve mediante las caracteristicas de
las reivindicaciones 1 y 14, mientras que de las reivindicaciones secundarias se

pueden extraer realizaciones y perfeccionamientos ventajosos de la invencién.

La invencion hace referencia a un dispositivo de aparato de coccion por induccién, en
particular, a un dispositivo de campo de coccién por induccién, con al menos una
unidad de soporte de bobina, la cual esta realizada con forma al menos esencialmente
estable y delimita y/o define parcialmente o por completo al menos un area de
alojamiento que esta prevista para alojar al menos un area parcial de al menos otra

unidad de soporte de bobina.

Mediante una realizacion de este tipo, se puede conseguir una construccion ventajosa
y/o compacta y/o con la que se ahorre espacio. En concreto, la unidad de soporte de
bobina y la otra unidad de soporte de bobina pueden disponerse de manera sencilla y
compacta constructivamente solapandose entre si al menos parcialmente, incluso en
una disposicion de la unidad de soporte de bobina y la otra unidad de soporte de
bobina en el mismo plano, de modo que se hace posible un calentamiento uniforme

del objeto que haya de calentarse. Gracias al espacio de alojamiento y a la disposicion
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de las unidades de soporte de bobina solapandose parcialmente, las unidades de
calentamiento por induccién soportadas por las unidades de soporte de bobina pueden
ser dispuestas solapandose, por lo que se hace posible una gran eficiencia en cuanto
a los costes y/o al aprovechamiento del espacio, y/o una distribucién térmica
optimizada y/o se puede evitar que haya huecos entre las unidades de calentamiento
por induccion mas préximas entre si. Asimismo, el procedimiento de montaje puede
ser sencillo, lo cual hace que se mejore y/o se facilite la aplicabilidad y/o la
implementabilidad de las unidades de calentamiento por induccidn dispuestas

solapandose.

El término “dispositivo de aparato de coccion por inducciéon”, en particular, “dispositivo
de campo de coccidon por induccion” incluye el concepto de al menos una parte, en
concreto, un subgrupo constructivo, de un aparato de coccion por induccién, en
particular, de un campo de coccién por induccion. El aparato de coccidén por induccion
que presenta el dispositivo de aparato de coccion por induccidn podria ser, por
ejemplo, un grill de induccion y el dispositivo de aparato de coccidon por induccion
podria ser un dispositivo de grill de induccién. De manera alternativa o adicional, el
aparato de coccion por induccidén que presenta el dispositivo de aparato de coccidn por
induccion podria ser, por ejemplo, un horno de induccion, y el dispositivo de aparato
de coccion por induccién podria ser un dispositivo de horno de induccion. El término
“horno” incluye el concepto de un aparato de coccion que presente al menos una mufla
para cocinar alimentos. El horno podria ser, por ejemplo, un horno de coccién y/o una
cocina. De manera preferida, el aparato de cocciéon por induccién que presenta el
dispositivo de aparato de coccion por induccion es un campo de coccioén por induccion
y el dispositivo de aparato de coccion por induccién es un dispositivo de campo de

coccién por induccion.

El término “unidad de soporte de bobina” incluye el concepto de una unidad que en al
menos el estado montado mantenga y/o soporte en su forma y/o posicion al menos
una linea de calentamiento por inducciéon de al menos una unidad de calentamiento
por induccion. La unidad de soporte de bobina se compone en gran parte o por
completo de al menos un material aislante. A modo de ejemplo, la unidad de soporte
de bobina podria estar compuesta de ceramica en gran parte o por completo. La

unidad de soporte de bobina se compone en gran parte o por completo de plastico.

A modo de ejemplo, la unidad de soporte de bobina, en concreto, una unidad de
soporte de la unidad de soporte de bobina, podria presentar al menos una unidad de

guia que podria definir al menos por tramos el trayecto de guia a lo largo del cual la
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linea de calentamiento por induccién podria estar guiada y, de manera ventajosa,
bobinada en una bobina. El trayecto de guia podria extenderse de manera al menos
esencialmente uniforme y/o concéntrica alrededor de al menos un centro de bobina de
la unidad de soporte de bobina, en concreto de al menos una unidad de soporte de la
unidad de soporte de bobina. El término “centro de bobina” incluye el concepto del
punto central y/o centro de gravedad de la unidad de soporte de bobina en un plano
tendido por la linea de calentamiento por induccion en al menos un estado de
funcionamiento y/o, de manera ventajosa, al observarse perpendicularmente sobre el
plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina. En al menos un estado
de funcionamiento, la linea de calentamiento por inducciéon esta bobinada alrededor
del centro de bobina. En al menos un estado de funcionamiento y al observarse
perpendicularmente sobre el plano de extension principal de la unidad de soporte de

bobina, el centro de bobina esta rodeado por la linea de calentamiento por induccién.

El término “plano de extension principal” de un objeto incluye el concepto de un plano
que sea paralelo a la mayor superficie lateral del menor paralelepipedo geométrico
imaginario que envuelva ajustadamente por completo al objeto, y el cual discurra a
través del punto central del paralelepipedo. La expresion “en gran parte o por
completo” incluye el concepto de en un porcentaje, en concreto, en un porcentaje en
peso y/o porcentaje en volumen, del 70% como minimo, preferiblemente, del 80%
como minimo, de manera ventajosa, del 90% como minimo y, de manera preferida, del

95% como minimo.

En una direccién orientada perpendicularmente al plano de extensién principal de la
unidad de soporte de bobina, la unidad de soporte de bobina presenta una extension
de 1 mm como minimo, de manera preferida, de 2 mm como minimo, de manera
ventajosa, de 3 mm como minimo, de manera particularmente ventajosa, de 5 mm
como minimo, preferiblemente, de 10 mm como minimo y, de manera particularmente
preferida, de 15 mm como minimo. El término “extension” de un objeto incluye el
concepto de la distancia maxima entre dos puntos de una proyeccion perpendicular del

objeto sobre un plano.

La expresién unidad “con forma al menos esencialmente estable” incluye el concepto
de una unidad que, al ser fijada por un primer extremo y en un estado autoportante de
las areas restantes de la unidad en al menos un estado previsto, ejerciéndose una
fuerza de al menos 5 N, de manera preferida, de al menos 10 N, de manera ventajosa,
de al menos 15 N, de manera particularmente ventajosa, de al menos 20 N,

preferiblemente, de al menos 30 N, de manera particularmente preferida, de al menos
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50 N, de manera preferida, de al menos 75 N y, de manera particularmente preferida,
de al menos 100 N, sobre al menos un punto de la unidad que esté distanciado al
maximo de su primer extremo y en una direccién orientada en paralelo al plano de
extensién principal de la unidad, sea deformable y/o desviable en 2 mm como maximo,
de manera preferida, en 1,5 mm como maximo, de manera ventajosa, en 1 mm como
maximo, de manera particularmente ventajosa, en 0,5 mm como maximo,
preferiblemente, en 0,2 mm como maximo, de manera preferida, en 0,1 mm como

maximo y, de manera particularmente preferida, en 0,01 mm como maximo.

La unidad de soporte de bobina podria estar realizada, por ejemplo, en varias piezas y
presentar al menos dos, de manera ventajosa, al menos tres, de manera
particularmente ventajosa, al menos cuatro y, de manera preferida, mas elementos de
soporte de bobina. En al menos un estado de funcionamiento, los elementos de
soporte de bobina podrian estar unidos y fijados entre si como, por ejemplo, mediante
una unioén en arrastre de fuerza y/o en arrastre de forma y/o, preferiblemente, de
material. Sin embargo, la unidad de soporte de bobina esta realizada preferiblemente
en una pieza. La expresion “en una pieza” incluye el concepto de unida al menos en
union de material, a modo de ejemplo, mediante un proceso de soldadura, un proceso
de pegadura, un proceso de inyeccion encima y/u otro proceso que resulte apropiado
al experto en la materia, y/o, de manera ventajosa, conformada en una pieza como,
por ejemplo, mediante su fabricacion a partir de una pieza fundida y/o mediante su
fabricacién en un procedimiento de inyeccion de uno o varios componentes y, de

manera ventajosa, a partir de una Unica pieza bruta.

El término “area de alojamiento” de una unidad incluye el concepto de un area espacial
dentro de la cual esté dispuesta al menos el area parcial de la otra unidad de soporte
de bobina en al menos un estado de funcionamiento. El area de alojamiento esta
dispuesta en gran parte o por completo y, de manera ventajosa, por completo, dentro
del menor paralelepipedo geométrico imaginario que envuelva ajustadamente a la
unidad de soporte de bobina. El area de alojamiento no presenta material de la unidad
de soporte de bobina y esta abierta hacia al menos un lado del paralelepipedo.
Ademas, el area de alojamiento define al menos una abertura a través de la cual pasa
al menos la otra unidad de soporte de bobina al menos parcialmente en al menos un
estado de funcionamiento. A modo de ejemplo, el area de alojamiento podria estar
abierta en al menos un estado de funcionamiento en al menos una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina,
por ejemplo, hacia arriba y/o, de manera ventajosa, hacia abajo. De manera ventajosa,

el area de alojamiento esta abierta en al menos un estado de funcionamiento en al
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menos una direccion orientada en paralelo al plano de extension principal de la unidad

de soporte de bobina.

Si se proyecta la unidad de soporte de bobina perpendicularmente sobre su plano de
extensioén principal, el area de alojamiento esta abierta a través de un area angular de
10° como minimo, de manera preferida, de 25° como minimo, de manera ventajosa, de
50° como minimo, de manera particularmente ventajosa, de 75° como minimo,
preferiblemente, de 90° como minimo, de manera preferida, de 120° como minimo v,
de manera particularmente preferida, de 150° como minimo, y de 270° como maximo,
de manera preferida, de 260° como maximo, de manera ventajosa, de 250° como
maximo, de manera particularmente ventajosa, de 240° como maximo,
preferiblemente, de 220° como maximo, de manera preferida, de 210° como maximo vy,
de manera particularmente preferida, de 200° como maximo. Si se proyecta la unidad
de soporte de bobina perpendicularmente sobre su plano de extensién principal, el
area de alojamiento esta abierta de manera particularmente preferida a través de un

area angular de aproximada o exactamente 180°.

De manera preferida, el area de alojamiento esta prevista para alojar al menos dos
areas parciales de al menos otras dos unidades de soporte de bobina diferentes. En al
menos un estado de funcionamiento, el area de alojamiento aloja el area parcial de la
otra unidad de soporte de bobina y al menos un area parcial de al menos una tercera
unidad de soporte de bobina, diferente con respecto a la otra unidad de soporte de

bobina.

La expresidén consistente en que un objeto defina “parcialmente o por completo” al
menos un area incluye el concepto relativo a que el objeto defina el area solo o junto
con al menos otro objeto como, por ejemplo, con al menos un elemento de ferrita y/o
con al menos una unidad de soporte de bobina y/o a que el objeto proporcione y/o
defina al menos una pared delimitadora que defina el area y, de manera ventajosa, al

menos dos paredes delimitadoras que definan el area.

El dispositivo de aparato de coccién por induccion presenta al menos una unidad de
calentamiento por induccion. El término “unidad de calentamiento por induccion”
incluye el concepto de una unidad que presente al menos una linea de calentamiento
por induccién y la cual esté prevista para suministrar energia en forma de campo
electromagnético alterno a al menos un objeto que haya de ser calentado mediante la
linea de calentamiento por induccién en al menos un estado de funcionamiento con el
fin de calentar dicho objeto, donde la energia suministrada al objeto que ha de ser

calentado podria ser transformada en calor en tal objeto. En al menos un estado de
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funcionamiento, la linea de calentamiento por induccion de la unidad de calentamiento
por induccion esta bobinada en al menos una bobina. La unidad de calentamiento por
induccién podria presentar, por ejemplo, al menos dos, de manera preferida, al menos
tres, de manera ventajosa, al menos cuatro, de manera particularmente ventajosa, al
menos cinco, preferiblemente, al menos seis y, de manera particularmente preferida,
mas lineas de calentamiento por induccién. La unidad de calentamiento por induccion

presenta exactamente una linea de calentamiento.

A modo de ejemplo, el dispositivo de aparato de coccion por induccion podria
presentar el objeto que ha de ser calentado. Al menos un objeto que ha de ser
calentado podria ser, por ejemplo, una pared como, por ejemplo, una pared de mufla,
y delimitar al menos parcialmente un espacio de coccion. De manera alternativa o
adicional, al menos un objeto que ha de ser calentado podria ser una bateria de

coccion.

El dispositivo de aparato de coccion por induccion presenta al menos dos, de manera
preferida, de manera preferida, al menos tres, de manera ventajosa, al menos cuatro,
de manera particularmente ventajosa, al menos ocho, preferiblemente, al menos doce
y, de manera particularmente preferida, mdultiples unidades de calentamiento por
induccion. En al menos el estado montado, al menos dos de las, de manera ventajosa,
al menos cuatro de las, de manera particularmente ventajosa, al menos gran parte de
las y, de manera preferida, todas las unidades de calentamiento por induccién estan
dispuestas en gran medida o por completo y, de manera ventajosa, por completo,
dentro del mismo plano de soporte, que esta definido y/o tendido por al menos una
unidad de soporte de al menos una de las unidades de soporte de bobina. De manera
particularmente ventajosa, al menos dos unidades de calentamiento por induccion
dispuestas de manera adyacente entre si y, de manera ventajosa, con la mayor
proximidad entre si, estan dispuestas de manera relativa entre si solapandose al

menos parcialmente.

La expresion objetos dispuestos “de manera adyacente entre si” incluye el concepto
relativo a que, al observarse perpendicularmente sobre el plano de extensién principal
de al menos uno de los objetos en al menos una direccion orientada en paralelo al
plano de extension principal, los objetos estén dispuestos de manera adyacente y/o

con la mayor proximidad entre si.

La expresion al menos dos objetos “que se solapan” incluye el concepto relativo a que
un primer objeto de los objetos presente al menos una primera area parcial y a que un

segundo objeto de los objetos presente al menos una segunda area parcial que, al

7
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observarse perpendicularmente sobre al menos el plano de extensién principal de al
menos uno de los objetos, coincida con la primera area parcial y ocupe el mismo
espacio en el plano de extension principal que la primera area parcial. Al observarse
perpendicularmente sobre al menos el plano de extension principal, la primera area

parcial y la segunda area parcial estan dispuestas de manera congruente entre si.

A modo de ejemplo, los objetos que se solapan podrian estar dispuestos solapandose
aproximada o exactamente por completo. De manera particularmente ventajosa, los
objetos que se solapan estan dispuestos solapandose al menos parcialmente. Al
observarse perpendicularmente sobre al menos el plano de extensiéon principal, la
primera area parcial podria presentar un porcentaje de al menos el 5%, de manera
preferida, de al menos el 10%, de manera ventajosa, de al menos el 20%, de manera
particularmente ventajosa, de al menos el 25% vy, preferiblemente, de al menos el 30%
de la extension superficial del primer objeto en el plano de extensién principal, y la
segunda area parcial podria presentar un porcentaje de al menos el 5%, de manera
preferida, de al menos el 10%, de manera ventajosa, de al menos el 20%, de manera
particularmente ventajosa, de al menos el 25% vy, preferiblemente, de al menos el 30%
de la extension superficial del segundo objeto en el plano de extension principal. Si se
observa perpendicularmente sobre al menos el plano de extension principal de al
menos uno de los objetos, el punto central y/o centro de gravedad de la primera area
parcial y el punto central y/o centro de gravedad de la segunda area parcial podrian
presentar una distancia de al menos el 15%, de manera preferida, de al menos el 20%
y, de manera ventajosa, de al menos el 25% de la extensién longitudinal del menor de
los objetos, y una distancia del 40% como maximo, de manera ventajosa, del 35%
como maximo y, de manera preferida, del 30% como maximo de la extension

longitudinal del menor de los objetos.

Mediante una disposicion que se solape al menos parcialmente de al menos dos de
las, de manera preferida, de al menos tres de las, de manera ventajosa, de al menos
cuatro de las, de manera particularmente ventajosa, de al menos ocho de las,
preferiblemente, de al menos doce de las y, de manera particularmente preferida, de
todas las unidades de calentamiento por induccion, se hace posible una equivalencia
entre las unidades de calentamiento por induccién, por lo que se puede conseguir un
control sencillo en cuanto a la densidad de la potencia de calentamiento que ha de
proporcionar cada unidad de calentamiento por induccion respectiva y/o un
calentamiento 6ptimo de uno o mas objetos que hayan de calentarse gracias a la

distribucion térmica uniforme en éstos.
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El dispositivo de aparato de coccién por induccidn presenta la otra unidad de soporte
de bobina. El dispositivo de aparato de coccion por induccion presenta al menos dos,
de manera preferida, al menos tres, de manera ventajosa, al menos cuatro, de manera
particularmente ventajosa, al menos ocho, preferiblemente, al menos doce y, de
manera particularmente preferida, multiples unidades de soporte de bobina. La
cantidad de unidades de soporte de bobina y la cantidad de unidades de

calentamiento por induccion son idénticas.

El término “previsto/a” incluye los conceptos de concebido/a y/o provisto/a de manera
especifica. La expresion consistente en que un objeto esté previsto para una funcion
determinada incluye el concepto relativo a que el objeto satisfaga y/o realice esta

funcién determinada en uno o mas estados de aplicacién y/o de funcionamiento.

Asimismo, se propone que, en una proyeccién perpendicular sobre el plano de
extensién principal de la unidad de soporte de bobina, el area de alojamiento se
extienda por al menos el 5%, de manera preferida, por al menos el 7%, de manera
ventajosa, por al menos el 10%, de manera particularmente ventajosa, por al menos el
12%, preferiblemente, por al menos el 15% y, de manera particularmente preferida,
por al menos el 20% de la extension superficial de la unidad de soporte de bobina en
el plano de extensién principal, y por el 50% como maximo, de manera preferida, por
el 46% como maximo, de manera ventajosa, por el 42% como maximo, de manera
particularmente ventajosa, por el 40% como maximo, preferiblemente, por el 37%
como maximo y, de manera particularmente preferida, por el 35% como maximo de la
extension superficial de la unidad de soporte de bobina en el plano de extension
principal. Asi, se hace posible una construccion particularmente compacta. En
concreto, la unidad de soporte de bobina y la otra unidad de soporte de bobina pueden

ser dispuestas de manera 6ptima solapandose al menos parcialmente.

Ademas, se propone que el area de alojamiento presente una extension de 1 mm
como minimo, de manera preferida, de 1,25 mm como minimo, de manera ventajosa,
de 1,5 mm como minimo, de manera particularmente ventajosa, de 1,75 mm como
minimo, preferiblemente, de 2 mm como minimo y, de manera particularmente
preferida, de 3 mm como minimo, en al menos una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extensién principal de la unidad de soporte de bobina.
Asimismo, el area de alojamiento presenta una extension de 10 mm como maximo, de
manera preferida, de 9 mm como maximo, de manera ventajosa, de 8 mm como
maximo, de manera particularmente ventajosa, de 7 mm como maximo,

preferiblemente, de 6 mm como maximo y, de manera particularmente preferida, de 5
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mm como maximo, en al menos una direccion orientada perpendicularmente al plano
de extension principal de la unidad de soporte de bobina. De esta forma, la otra unidad
de soporte de bobina puede ser introducida en el area de alojamiento de manera
sencilla y/o rapida y/o sin complicaciones, por lo que es posible conseguir un

procedimiento de montaje rapido y/o bajos costes de montaje.

A modo de ejemplo, el dispositivo de aparato de coccion por induccion podria
presentar al menos una unidad de apoyo, que podria estar realizada por separado de
la unidad de soporte de bobina y la cual podria presentar al menos un area de apoyo
que podria estar prevista para apoyar al menos un area parcial de al menos un
elemento de ferrita. En al menos un estado de funcionamiento, la unidad de apoyo v,
en concreto, el area de apoyo, podria estar dispuesta parcialmente o por completo
debajo de la unidad de soporte de bobina y parcialmente o por completo debajo del
area de alojamiento. Sin embargo, de manera preferida, la unidad de soporte de
bobina presenta al menos un area de apoyo, la cual esta prevista para apoyar al
menos un area parcial de al menos un elemento de ferrita y para disponer el elemento
de ferrita parcialmente o por completo debajo del area de alojamiento. El dispositivo de
aparato de cocciéon por inducciéon presenta al menos un elemento de ferrita, en
concreto, al menos el elemento de ferrita. En al menos un estado de funcionamiento,
el elemento de ferrita esta dispuesto parcialmente o por completo debajo del area de
alojamiento. El término “area de apoyo” de una unidad incluye el concepto de un area
espacial dentro de la cual esté dispuesta al menos el area parcial del elemento de
ferrita en al menos un estado de funcionamiento y/o la cual esté prevista para disponer
y/u orientar al menos el area parcial del elemento de ferrita, de manera ventajosa, el
elemento de ferrita, de manera relativa a al menos una unidad de soporte de la unidad
y/o de manera relativa a al menos una unidad de calentamiento por induccion
soportada por la unidad. El area de apoyo estéa dispuesta en gran parte o por completo
y, de manera ventajosa, por completo, dentro del menor paralelepipedo geométrico
imaginario que envuelva ajustadamente a la unidad de soporte de bobina. El area de
apoyo no presenta material de la unidad de soporte de bobina y esta abierta hacia al
menos un lado del paralelepipedo. Ademas, el area de apoyo define al menos una
abertura a través de la cual el elemento de ferrita es introducible en el area de apoyo
y/o a través de la cual pasa el elemento de ferrita al menos parcialmente en al menos
un estado de funcionamiento. A modo de ejemplo, el area de apoyo podria estar
abierta en al menos un estado de funcionamiento en al menos una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extensién principal de la unidad de soporte de bobina,

por ejemplo, hacia arriba y/o, de manera ventajosa, hacia abajo. De manera ventajosa,
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el area de apoyo esta abierta en al menos un estado de funcionamiento en al menos
una direccion orientada en paralelo al plano de extensién principal de la unidad de
soporte de bobina. La expresion consistente en que un objeto esté dispuesto
“parcialmente o por completo” debajo de otro objeto en al menos un estado de
funcionamiento incluye el concepto relativo a que al menos un area parcial del objeto
esté dispuesta debajo del otro objeto en al menos un estado de funcionamiento. A
modo de ejemplo, el objeto podria estar dispuesto por completo debajo del otro objeto
en al menos un estado de funcionamiento y el area parcial del objeto podria
comprender el objeto entero. Como alternativa, el objeto podria presentar al menos
otra area parcial que podria ser diferente con respecto al area parcial del objeto y la
cual podria estar dispuesta en un area que no sea el area situada debajo del otro
objeto. La expresion consistente en que un objeto esté dispuesto “debajo” de otro
objeto incluye el concepto relativo a que, si se proyecta perpendicularmente sobre el
plano de extension principal del objeto y/o del otro objeto, el objeto esté dispuesto en
el plano de extension principal dentro de una extension superficial tendida por el otro
objeto en el plano de extension principal, y a que el objeto presente en al menos un
estado de funcionamiento una menor distancia con respecto a una superficie
subyacente que el otro objeto. La superficie subyacente podria ser, por ejemplo, una
base y/o el suelo y/o una superficie de apoyo. El término “estado de funcionamiento”
incluye el concepto de un estado en la posicion de instalacién en el que todos los
objetos del dispositivo de aparato de coccién por induccién y, de manera ventajosa,
del aparato de coccion por induccion que presente el dispositivo de aparato de coccién
por induccion, se encuentren en el estado montado y/o funcional. Asi, se puede
proporcionar una unidad de soporte de bobina versatil y/o una realizacion compacta.
En concreto, es posible prescindir de una unidad de apoyo separada para apoyar el
elemento de ferrita, por lo que se hace posible que haya poca diversidad de

componentes y/o un almacenamiento reducido.

La unidad de soporte de bobina podria presentar, por ejemplo, exactamente una Unica
area de apoyo. Sin embargo, la unidad de soporte de bobina presenta preferiblemente
al menos otra area de apoyo, la cual esta prevista para apoyar al menos un area
parcial de al menos otro elemento de ferrita y la cual define al menos otro plano de
apoyo, que es al menos esencialmente idéntico al plano de apoyo definido por el area
de apoyo. El dispositivo de aparato de coccidén por induccion presenta al menos otro
elemento de ferrita, en concreto, al menos el otro elemento de ferrita. Por cada unidad
de soporte de bobina y/o por cada unidad de calentamiento por induccién, el

dispositivo de aparato de coccion por induccion presenta una cantidad total de al
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menos dos, de manera preferida, de al menos tres y, de manera ventajosa, de al
menos cuatro elementos de ferrita. De manera alternativa o adicional, por cada unidad
de soporte de bobina y/o por cada unidad de calentamiento por induccién, el
dispositivo de aparato de coccidon por induccion podria presentar, por ejemplo, una
cantidad de al menos cinco, de manera preferida, al menos seis, de manera ventajosa,
al menos ocho y, preferiblemente, al menos doce elementos de ferrita. En al menos un
estado de funcionamiento, al menos dos de los, de manera ventajosa, al menos cuatro
de los, de manera particularmente ventajosa, al menos gran parte de los y, de manera
preferida, todos los elementos de ferrita estan dispuestos en gran medida o por
completo y, de manera ventajosa, por completo, dentro del mismo plano de apoyo, el
cual esta definido y/o tendido por el area de apoyo y/o por al menos una cualquiera de
las areas de apoyo. La expresién consistente en que un plano de apoyo definido por la
otra area de apoyo sea “al menos esencialmente idéntico” a un plano de apoyo
definido por el area de apoyo incluye el concepto relativo a que, en al menos la
direccién de la normal, que esta orientada perpendicularmente al plano de apoyo y/o al
otro plano de apoyo, el plano de apoyo y el otro plano de apoyo presenten una
distancia del 50% como maximo, de manera preferida, del 30% como maximo, de
manera ventajosa, del 20% como maximo, de manera particularmente ventajosa, del
10% como maximo, preferiblemente, del 5% como maximo y, de manera
particularmente preferida, del 1% como maximo del grosor y/o del espesor del material
del elemento de ferrita y/o del otro elemento de ferrita, y/o a que, en al menos la
direccién de la normal, que esta orientada perpendicularmente al plano de apoyo y/o al
otro plano de apoyo, el plano de apoyo y el otro plano de apoyo presenten una
distancia de 10 mm como maximo, de manera preferida, de 5 mm como maximo, de
manera ventajosa, de 3 mm como maximo, de manera particularmente ventajosa, de 2
mm como maximo, preferiblemente, de 1 mm como maximo y, de manera
particularmente preferida, de 0,1 mm como maximo. El plano de apoyo y el otro plano
de apoyo estan orientados aproximada o exactamente en paralelo uno respecto del
otro. La expresion “aproximada o exactamente en paralelo” incluye el concepto de la
orientacion de una direccion relativa a una direccion de referencia en un plano, donde
la direccion presente con respecto a la direccion de referencia una desviacion de 8°
como maximo, de manera ventajosa, de 5° como maximo y, de manera
particularmente ventajosa, de 2° como maximo. De este modo, los elementos de ferrita
pueden ser dispuestos de manera particularmente ventajosa de tal modo que al menos
uno de los elementos de ferrita esté asociado a al menos dos unidades de

calentamiento por induccién dispuestas solapandose entre si, por lo que la diversidad
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de componentes puede ser reducida y/o el almacenamiento puede ser reducido y/o los

costes pueden ser reducidos.

A modo de ejemplo, la unidad de soporte de bobina podria definir sola el area de
alojamiento. El elemento de ferrita podria estar dispuesto, por ejemplo, debajo del area
de alojamiento definida por la unidad de soporte de bobina. Sin embargo, de manera
preferida, el dispositivo de aparato de coccidon por induccion presenta el elemento de
ferrita, que esta dispuesto parcialmente o por completo en el area de apoyo y que
delimita y/o define parcialmente o por completo el area de alojamiento. La expresion
consistente en que el elemento de ferrita esté dispuesto “parcialmente o por completo”
en el area de apoyo incluye el concepto relativo a que al menos un area parcial del
elemento de ferrita esté dispuesta en el area de apoyo. A modo de ejemplo, el
elemento de ferrita podria estar dispuesto por completo en el area de apoyo en al
menos un estado de funcionamiento y podria comprender exclusivamente el area
parcial. Como alternativa, el elemento de ferrita podria presentar al menos otra area
parcial que podria ser diferente con respecto al area parcial y que en al menos un
estado de funcionamiento podria estar dispuesta en un area situada fuera del area de
apoyo. De esta forma, se puede conseguir una realizacion compacta. Ademas, la
unidad de soporte de bobina puede ser configurada de manera sencilla, lo cual hace
posible que los costes de produccién sean bajos, ya que la unidad de soporte de

bobina no tiene que definir por completo el area de alojamiento.

Asimismo, se propone que la unidad de soporte de bobina presente al menos una
unidad de soporte, la cual esté prevista para soportar al menos una unidad de
calentamiento por induccion, en concreto, al menos una linea de calentamiento por
induccion de al menos una unidad de calentamiento por induccién, y la cual esté
dispuesta parcialmente o por completo encima del area de alojamiento en al menos un
estado de funcionamiento. La expresion consistente en que un objeto esté dispuesto
“parcialmente o por completo” encima de otro objeto en al menos un estado de
funcionamiento incluye el concepto relativo a que al menos un area parcial del objeto
esté dispuesta encima del otro objeto en al menos un estado de funcionamiento. A
modo de ejemplo, el objeto podria estar dispuesto por completo encima del otro objeto
en al menos un estado de funcionamiento y el area parcial del objeto podria
comprender el objeto entero. Como alternativa, el objeto podria presentar al menos
otra area parcial que podria ser diferente con respecto al area parcial del objeto y la
cual podria estar dispuesta en un area que no sea el area situada encima del otro
objeto. La expresién consistente en que un objeto esté dispuesto “encima” de otro

objeto incluye el concepto relativo a que, si se proyecta perpendicularmente sobre el
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plano de extension principal del objeto y/o del otro objeto, el objeto esté dispuesto en
el plano de extension principal dentro de una extension superficial tendida por el otro
objeto en el plano de extension principal, y a que el objeto presente en al menos un
estado de funcionamiento una mayor distancia con respecto a una superficie
subyacente que el otro objeto. El término “unidad de soporte” incluye el concepto de
una unidad encima de la cual esté dispuesta al menos una unidad de calentamiento
por induccion y/o al menos una linea de calentamiento por induccién en al menos un
estado de funcionamiento y la cual absorba en gran parte o por completo al menos la
fuerza del peso de la unidad de calentamiento por induccién y/o de la linea de
calentamiento por induccion en al menos un estado de funcionamiento y la transmita a
al menos otra unidad como, por ejemplo, a una unidad de carcasa y/o a una placa de
apoyo. Asi, se puede proporcionar de manera ventajosa y/o sencilla constructivamente
un soporte mecanico para los elementos de calentamiento por induccion dispuestos
solapandose entre si. En concreto, no es necesario que la unidad de soporte de
bobina y la otra unidad de soporte de bobina estén dispuestas en diferentes planos,
por lo que la realizacion puede ser compacta y/o el procedimiento de montaje puede

ser sencillo.

Ademas, se propone que el area de alojamiento esté dispuesta parcialmente o por
completo entre el elemento de ferrita y la unidad de soporte. En una proyeccion
perpendicular sobre el plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina,
el area de alojamiento estd dispuesta parcialmente o por completo dentro de una
extension superficial tendida por el elemento de ferrita en el plano de extension
principal y parcialmente o por completo dentro de una extension superficial tendida por
la unidad de soporte en el plano de extension principal. En al menos un estado de
funcionamiento, el area de alojamiento presenta una mayor distancia con respecto a
una superficie subyacente que el elemento de ferrita y una menor distancia con
respecto a la superficie subyacente que la unidad de soporte. La expresion consistente
en que el area de alojamiento esté dispuesta “parcialmente o por completo” entre el
elemento de ferrita y la unidad de soporte incluye el concepto relativo a que al menos
un area parcial del area de alojamiento esté dispuesta entre el elemento de ferrita y la
unidad de soporte. De esta forma, se puede conseguir una realizacion compacta y/o
estable y/o proporcionar una disposicion y/o apoyo seguros de la otra unidad de

soporte de bobina.

Asimismo, se propone que la unidad de soporte esté prevista para apoyar la unidad de
calentamiento por induccion, en concreto, la linea de calentamiento por induccion de la

unidad de calentamiento por induccién, en dos o mas alturas diferentes con respecto
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al plano de apoyo y/o al otro plano de apoyo y/o a una superficie subyacente y/o al
plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina, en al menos una
direccion orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de
soporte de bobina. En al menos un estado de funcionamiento, la unidad de soporte
apoya la unidad de calentamiento por induccion, en concreto, la linea de calentamiento
por induccion de la unidad de calentamiento por induccion, en dos o mas alturas
diferentes con respecto al plano de apoyo y/o al otro plano de apoyo y/o a una
superficie subyacente y/o al plano de extensién principal de la unidad de soporte de
bobina, en al menos una direccion orientada perpendicularmente al plano de extension
principal de la unidad de soporte de bobina. Asi, se pueden apoyar diferentes areas
parciales de una unidad de calentamiento por induccion a diferentes alturas, de modo
que el objeto que haya de calentarse puede ser calentado 6ptimamente gracias a la
distribucion del calor optimizada en él y/o, preferiblemente, gracias a la equivalencia

de las unidades de calentamiento por induccion adyacentes.

Ademas, se propone que la unidad de soporte presente al menos una primera seccidn
de soporte, que tienda al menos un primer plano de soporte, y al menos una segunda
seccion de soporte, que tienda al menos un segundo plano de soporte, diferente con
respecto al primer plano de soporte, que esté dispuesto distanciado del primer plano
de soporte en una direccion orientada perpendicularmente al primer plano de soporte.
La expresidn consistente en que el segundo plano de soporte esté dispuesto
“distanciado” del primer plano de soporte en una direccion orientada
perpendicularmente al primer plano de soporte incluye el concepto relativo a que, en al
menos un estado de funcionamiento, el primer plano de soporte y el segundo plano de
soporte presenten en la direccién una distancia de 0,5 mm como minimo, de manera
preferida, de 1 mm como minimo, de manera ventajosa, de 2 mm como minimo, de
manera particularmente ventajosa, de 5 mm como minimo, preferiblemente, de 10 mm
como minimo y, de manera particularmente preferida, de 20 mm como minimo. La
unidad de soporte de bobina, en concreto, la unidad de soporte de la unidad de
soporte de bobina, esta prevista para soportar una unidad de calentamiento por
induccion que presenta al menos una primera seccién de bobina y al menos una
segunda seccion de bobina cuyo plano de extensién principal esta dispuesto
distanciado del plano de extension principal de la primera seccion de bobina en una
direccion orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de
calentamiento por induccion. Asi, se hacen posibles propiedades de calentamiento

optimizadas y/o una configuracién sencilla de la unidad de soporte de bobina.
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Asimismo, se propone que la unidad de soporte presente al menos una seccién de
soporte que esté orientada oblicuamente con respecto al plano de extensién principal
de la unidad de soporte de bobina. En al menos un estado de funcionamiento, la
unidad de soporte apoya la unidad de calentamiento por induccién, en concreto, la
linea de calentamiento por induccion de la unidad de calentamiento por induccion, en
al menos cuatro, de manera ventajosa, en al menos ocho, de manera particularmente
ventajosa, en al menos doce, preferiblemente, en al menos quince y, de manera
particularmente preferida, en multiples alturas diferentes con respecto al plano de
apoyo y/o al otro plano de apoyo y/o a una superficie subyacente y/o al plano de
extension principal de la unidad de soporte de bobina, en al menos una direccion
orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de soporte
de bobina. La expresion consistente en que la seccién de soporte esté orientada
“oblicuamente” con respecto al plano de extension principal de la unidad de soporte de
bobina incluye el concepto relativo a que la seccion de soporte, en concreto, un plano
de soporte tendido por la seccion de soporte, y el plano de extension principal de la
unidad de soporte de bobina encierren un angulo minimo de al menos 1°, de manera
preferida, de al menos 3°, de manera ventajosa, de al menos 5° de manera
particularmente ventajosa, de al menos 7°, preferiblemente, de al menos 10° y, de
manera particularmente preferida, de al menos 15°, y a que la seccion de soporte, en
concreto, un plano de soporte tendido por la seccion de soporte, y el plano de
extensién principal de la unidad de soporte de bobina encierren un angulo minimo de
90° como maximo, de manera preferida, de 80° como maximo, de manera ventajosa,
de 60° como maximo, de manera particularmente ventajosa, de 50° como maximo,
preferiblemente, de 45° como maximo y, de manera particularmente preferida, de 40°
como maximo. La unidad de soporte de bobina, en concreto, la unidad de soporte de
la unidad de soporte de bobina, esta prevista para soportar una unidad de
calentamiento por induccion que esta dispuesta en gran parte o por completo en un
unico plano. De esta forma, incluso las unidades de calentamiento por induccion
geométricamente planas, en las que la linea de calentamiento por induccion de la
unidad de calentamiento por induccion esta dispuesta en un unico plano, pueden ser
dispuestas solapandose y de manera equivalente entre si, por lo que se pueden
conseguir bajos costes de produccion y/o propiedades de calentamiento Optimas.
Asimismo, es posible aplicar los procedimientos de bobinado conocidos a partir del
estado de la técnica, de modo que se puede recurrir a la maquinaria existente y/o

conseguir bajos costes.
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A modo de ejemplo, el dispositivo de aparato de coccion por induccion podria
presentar la otra unidad de soporte de bobina, que podria diferenciarse de la unidad
de soporte de bobina en una o mas caracteristicas. Sin embargo, de manera preferida,
el dispositivo de aparato de coccion por induccién presenta la otra unidad de soporte
de bobina, la cual esta realizada de manera al menos esencialmente y, en concreto,
completamente idéntica a la unidad de soporte de bobina. La expresion consistente en
que un primer objeto y un segundo objeto estén realizados “de manera al menos
esencialmente idéntica” incluye el concepto relativo a que el primer objeto y el
segundo objeto estén realizados de manera idéntica con la excepcion de las
tolerancias de fabricacion y/o a que las caracteristicas esenciales del primer objeto y
las caracteristicas esenciales del segundo objeto estén realizadas de manera idéntica.
Asi, se hace posible una diversidad de componentes reducida y/o un almacenamiento

reducido.

Para el montaje de la unidad de soporte de bobina y/o de la otra unidad de soporte de
bobina, el dispositivo de aparato de coccidon por induccién presenta al menos una
unidad de soporte base. La unidad de soporte base esta prevista para soportar la
unidad de soporte de bobina y/o la otra unidad de soporte de bobina, en concreto, al
menos gran parte de las y, de manera ventajosa, todas las unidades de soporte de
bobina. A modo de ejemplo, la unidad de soporte base podria estar realizada en una
pieza y presentar exactamente un elemento de soporte base, que podria estar
realizado a modo de placa. Sin embargo, la unidad de soporte base esta realizada en
varias piezas y presenta al menos un elemento de soporte base, de manera preferida,
al menos dos, de manera ventajosa, al menos tres, de manera particularmente
ventajosa, al menos cuatro, preferiblemente, al menos cinco y, de manera
particularmente preferida, mas elementos de soporte base. El elemento de soporte
base y/o los elementos de soporte base podrian estar realizados, por ejemplo, a modo

de varilla. De esta forma, se puede conseguir una gran estabilidad.

Es posible conseguir una realizacién particularmente compacta mediante un aparato
de coccidn por induccion, en particular, mediante un campo de coccién por induccion,

con al menos un dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la invencion.

Asimismo, un dispositivo de aparato de coccidon por induccion compacto puede ser
montado mediante un procedimiento para el montaje de un dispositivo de aparato de
coccion por induccién segun la invencién, en el que en al menos un area de
alojamiento de al menos una unidad de soporte de bobina se aloja al menos un area

parcial de al menos otra unidad de soporte de bobina.
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Ademas, se propone que, adicionalmente al area parcial de la otra unidad de soporte
de bobina, se aloje al menos un area parcial de una tercera unidad de soporte de
bobina, diferente con respecto a la otra unidad de soporte de bobina, de modo que se

puede conseguir una realizacién compacta.

En el procedimiento, se disponen multiples unidades de soporte de bobina a modo de
matriz en la direccion de montaje. La direccion de montaje esta orientada aproximada
0 exactamente en paralelo a la primera direccion de fila de matriz. El elemento de
soporte base y, de manera ventajosa, los elementos de soporte base, esta orientado

aproximada o exactamente en paralelo a la primera direccién de fila de matriz.

En el procedimiento, las unidades de soporte de bobina son montadas de tal modo
que la direccion de la abertura del area de alojamiento de la unidad de soporte de
bobina correspondiente esta orientada en un angulo con respecto a la primera
direccién de fila de matriz. En una proyeccion perpendicular sobre el plano de
extensién principal de la unidad de soporte de bobina, la direccion de la abertura del
area de alojamiento de la unidad de soporte de bobina y la primera direccion de fila de
matriz podrian, por ejemplo, encerrar en un estado de funcionamiento un angulo

minimo de aproximadamente 45°.

La matriz presenta al menos una primera fila de matriz y al menos una segunda fila de
matriz, las cuales estan orientadas aproximada o exactamente en paralelo a la
segunda direccion de fila de matriz y/o de manera aproximada o exactamente
perpendicular a la primera direccion de fila de matriz. La primera fila de matriz esta
mas distanciada del lado delantero de la matriz en la direccién de montaje que la
segunda fila de matriz directamente adyacente a la primera fila de matriz en la

direccion de montaje.

En el procedimiento, en primer lugar se provee la primera fila de matriz de al menos
dos unidades de soporte de bobina, antes de que la segunda fila de matriz sea
provista de al menos una unidad de soporte de bobina. A modo de ejemplo, la primera
fila de matriz podria ser provista primero completamente de las unidades de soporte
de bobina, antes de que la segunda fila de matriz pueda ser provista a continuacion
por completo de las unidades de soporte de bobina. De manera alternativa, en el
procedimiento podrian disponerse, por ejemplo, primero dos unidades de soporte de
bobina en la primera fila de matriz, antes de que una unidad de soporte de bobina
pudiera ser dispuesta en la segunda fila de matriz. A continuacion, podria disponerse

de nuevo una unidad de soporte de bobina en la primera fila de matriz, antes de que
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en la segunda fila de matriz pudiera disponerse de nuevo la siguiente unidad de

soporte de bobina.

El dispositivo de aparato de coccion por induccidon que se describe no esta limitado a
la aplicacion ni a la forma de realizacion anteriormente expuestas, pudiendo en
particular presentar una cantidad de elementos, componentes, y unidades particulares
que difiera de la cantidad que se menciona en el presente documento, siempre y

cuando se persiga el fin de cumplir la funcionalidad aqui descrita.

Otras ventajas se extraen de la siguiente descripcion del dibujo. En el dibujo estan
representados ejemplos de realizacion de la invencion. El dibujo, la descripcion y las
reivindicaciones contienen caracteristicas numerosas en combinacion. El experto en la
materia considerara las caracteristicas ventajosamente también por separado, y las

reunira en otras combinaciones razonables.
Muestran:

Fig. 1 un aparato de coccion por induccién con un dispositivo de
aparato de coccion por induccion, en vista superior esquematica,

Fig. 2 una unidad de calentamiento por induccion del dispositivo de
aparato de coccion por induccidn, en una representacion
esquematica en perspectiva,

Fig. 3 una unidad de soporte de bobina del dispositivo de aparato de
coccion por induccién, en una representacion esquematica
desde arriba,

Fig. 4 la unidad de soporte de bobina, en una representaciéon
esquematica desde abajo,

Fig. 5 la unidad de soporte de bobina y cuatro elementos de ferrita del
dispositivo de aparato de coccion por induccién que estan
asociados a la unidad de soporte de bobina, en una
representacion esquematica desde abajo,

Fig. 6 la unidad de soporte de bobina y los elementos de ferrita
asociados a la unidad de soporte de bobina, en vista lateral
esquematica,

Fig. 7 la unidad de soporte de bobina, los elementos de ferrita
asociados a la unidad de soporte de bobina, otra unidad de
soporte de bobina, y cuatro elementos de ferrita del dispositivo

de aparato de coccién por induccién que estan asociados a la

19



10

15

20

25

30

Fig. 8

Fig. 9

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

11

12

13

14

15

16

17

18

ES 2752949 Al

otra unidad de soporte de bobina, en una representacion
esquematica desde abajo,

la unidad de soporte de bobina, los elementos de ferrita
asociados a la unidad de soporte de bobina, la otra unidad de
soporte de bobina, y los elementos de ferrita asociados a la otra
unidad de soporte de bobina, en una vista lateral esquematica,
un procedimiento para el montaje del dispositivo de aparato de
coccion por induccién en un paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

el procedimiento en el siguiente paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

el procedimiento en el siguiente paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

el procedimiento en el siguiente paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

el procedimiento en el siguiente paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

el procedimiento en el siguiente paso del procedimiento, en vista
superior esquematica,

cuatro unidades de soporte de bobina de un dispositivo de
aparato de coccion por induccion alternativo de un aparato de
coccién por induccion alternativo, en vista superior esquematica,
las unidades de soporte de bobina de la figura 15, en una
representacién esquematica desde abajo,

dos de las unidades de soporte de bobina de la figura 15, en
vista lateral esquematica, y

una seccion aumentada de la figura 17, en vista lateral

esquematica.

La figura 1 muestra un aparato de coccién por induccion 42a. El aparato de coccion

por induccién 42a podria estar realizado, por ejemplo, como horno de inducciéon como,

por ejemplo, como horno de coccion por induccion y/o como cocina de induccién, y/o

como aparato de grill de induccién. En este ejemplo de realizacion, el aparato de

coccidn por induccion 42a esta realizado como campo de coccién por induccion.
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El aparato de coccion por induccion 42a presenta un dispositivo de aparato de coccion
por induccion 10a. El dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a esta

realizado como dispositivo de campo de coccion por induccién.

El dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a presenta una placa base de
aparato 44a. En el estado montado, la placa base de aparato 44a conforma una
superficie visible que en el estado montado esta dirigida hacia el usuario. En este
ejemplo de realizacion, la placa base de aparato 44a esta realizada como placa de
apoyo, en concreto, como placa de campo de coccion. En el estado montado, la placa
base de aparato 44a conforma una parte de la carcasa exterior de aparato del aparato
de coccion por induccion 42a. La placa base de aparato 44a esta prevista para colocar

encima al menos una bateria de coccion (no representada).

El dispositivo de aparato de coccion por induccién 10a presenta al menos una unidad
de calentamiento por induccion 30a (véase la figura 2). En este ejemplo de realizacion,
el dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a presenta multiples unidades de
calentamiento por inducciéon 30a. Como alternativa, el dispositivo de aparato de
coccion por inducciéon 10a podria presentar, por ejemplo, una menor cantidad de
unidades de calentamiento por induccién 30a como, por ejemplo, exactamente una
unidad de calentamiento por induccién 30a y/o al menos dos, de manera preferida, al
menos cuatro, de manera ventajosa, al menos ocho, de manera particularmente
ventajosa, al menos doce y, de manera preferida, mas unidades de calentamiento por
induccion 30a. Las unidades de calentamiento por induccién 30a podrian estar
dispuestas, por ejemplo, en forma de matriz. A continuacién, Unicamente se describe

una de las unidades de calentamiento por induccién 30a.

En la posicion de instalacion, la unidad de calentamiento por induccién 30a esta
dispuesta debajo de la placa base de aparato 44a. La unidad de calentamiento por
induccion 30a esta prevista para calentar al menos una bateria de coccion colocada
sobre la placa base de aparato 44a encima de la unidad de calentamiento por

induccioén 30a.

Ademas, el dispositivo de aparato de coccion por induccién 10a presenta una interfaz
de usuario 46a para la introduccién y/o seleccién de parametros de funcionamiento
(véase la figura 1), por ejemplo, la potencia de calentamiento y/o la densidad de la
potencia de calentamiento y/o la zona de calentamiento. Asimismo, la interfaz de
usuario 46a esta prevista para emitir al usuario el valor de un parametro de

funcionamiento.
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El dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a presenta también una unidad
de control 48a. En un estado de funcionamiento, la unidad de control 48a dirige y/o
regula una funcién principal de campo de coccion. La unidad de control 48a esta
prevista para ejecutar acciones y/o modificar ajustes en dependencia de los
parametros de funcionamiento introducidos mediante la interfaz de usuario 46a. En un
estado de funcionamiento, la unidad de control 48a regula el suministro de energia a la

unidad de calentamiento por induccion 30a.

Asimismo, el dispositivo de aparato de coccién por induccién 10a presenta una unidad
de soporte de bobina 12a (véanse las figuras 3 a 8). La unidad de soporte de bobina
12a esta prevista para soportar la unidad de calentamiento por induccién 30a. En un
estado de funcionamiento, la unidad de soporte de bobina 12a soporta la unidad de

calentamiento por induccion 30a.

La unidad de soporte de bobina 12a esta realizada en una pieza y con forma estable.
En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte de bobina 12a se compone en

gran parte de al menos un plastico.

La unidad de soporte de bobina 12a define parcialmente un area de alojamiento 14a.
El area de alojamiento 14a esta prevista para alojar un area parcial de al menos otra
unidad de soporte de bobina 16a. En este ejemplo de realizacion, el area de
alojamiento 14a esta prevista para alojar el area parcial respectiva de otras dos

unidades de soporte de bobina 16a diferentes (véanse las figuras 12 a 14).

El dispositivo de aparato de coccion por induccion 10a presenta la otra unidad de
soporte de bobina 16a (véanse las figuras 7 y 8). En este ejemplo de realizacién, el
dispositivo de aparato de coccion por inducciéon 10a presenta multiples unidades de
soporte de bobina 12a y otras unidades de soporte de bobina 16a. Por cada unidad de
calentamiento por induccién 30a, el dispositivo de aparato de coccién por induccién
10a presenta una unidad de soporte de bobina 12a, 16a. Unicamente uno de cada uno
de los objetos presentes varias veces va acompanado de simbolo de referencia en las
figuras. A continuacion, unicamente se describe una de las unidades de soporte de

bobina 12a y una de las otras unidades de soporte de bobina 16a.

La otra unidad de soporte de bobina 16a esta realizada de manera esencialmente v,
en concreto, completamente idéntica, a la unidad de soporte de bobina 12a. Las
caracteristicas esenciales de la unidad de soporte de bobina 12a y las caracteristicas
esenciales de la otra unidad de soporte de bobina 16a estan realizadas de manera

idéntica. Unicamente se describe la unidad de soporte de bobina 12a para la
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descripcion de la unidad de soporte de bobina 12a y de la otra unidad de soporte de
bobina 16a. La descripcién de la otra unidad de soporte de bobina 16a es analoga, por
lo que se remite a la descripcidn relativa a la unidad de soporte de bobina 12a que se

expone a continuacion.

En una proyeccion perpendicular sobre el plano de extension principal de la unidad de
soporte de bobina 12a, el area de alojamiento 14a se extiende por al menos el 5% de
la extension superficial de la unidad de soporte de bobina 12a en el plano de extension
principal. A modo de ejemplo, en una proyeccién perpendicular sobre el plano de
extensién principal de la unidad de soporte de bobina 12a, el area de alojamiento 14a
podria extenderse por aproximadamente el 20% de la extensién superficial de la

unidad de soporte de bobina 12a en el plano de extension principal.

El area de alojamiento 14a presenta una extensién 18a de al menos 1 mm en una
direccion orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de
soporte de bobina 12a (véase la figura 4). En este ejemplo de realizacién, el area de
alojamiento 14a presenta una extension 18a de aproximadamente 4 mm en una
direccion orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de

soporte de bobina 12a.

La unidad de soporte de bobina 12a presenta un area de apoyo 20a (véanse las
figuras 4 a 8). El area de apoyo 20a esta prevista para apoyar un area parcial de un
elemento de ferrita 22a. El dispositivo de aparato de coccién por inducciéon 10a
presenta el elemento de ferrita 22a. En un estado de funcionamiento, el area de apoyo
20a apoya el area parcial del elemento de ferrita 22a. El area parcial del elemento de
ferrita 22a esta dispuesta dentro del area de apoyo 20a en un estado de

funcionamiento.

En un estado de funcionamiento, el area de apoyo 20a apoya el elemento de ferrita
22a parcialmente debajo del area de alojamiento 14a. Otra area parcial del elemento
de ferrita 22a que es distinta con respecto al area parcial del elemento de ferrita 22a
apoyada en el area de apoyo 20a esta dispuesta en un estado de funcionamiento

debajo del area de alojamiento 14a.

El elemento de ferrita 22a estd dispuesto parcialmente en el area de apoyo 20a
mediante el area parcial del elemento de ferrita 22a. En un estado de funcionamiento,
el elemento de ferrita 22a define parcialmente el area de alojamiento 14a. En un
estado de funcionamiento, el elemento de ferrita 22a define el area de alojamiento 14a

junto con la unidad de soporte de bobina 12a.
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Adicionalmente al area de apoyo 20a, la unidad de soporte de bobina 12a presenta
otra area de apoyo 24a. La otra area de apoyo 24a esta prevista para apoyar un area
parcial de otro elemento de ferrita 26a. El dispositivo de aparato de cocciéon por
induccién 10a presenta el otro elemento de ferrita 26a. En un estado de
funcionamiento, la otra area de apoyo 24a apoya el area parcial del otro elemento de
ferrita 26a. El area parcial del otro elemento de ferrita 26a esta dispuesta en un estado

de funcionamiento dentro de la otra area de apoyo 24a.

En un estado de funcionamiento, la otra area de apoyo 24a apoya el otro elemento de
ferrita 26a parcialmente debajo del area de alojamiento 14a. Otra area parcial del otro
elemento de ferrita 26a que es distinta con respecto al area parcial del otro elemento
de ferrita 26a apoyada en la otra area de apoyo 24a esta dispuesta en un estado de

funcionamiento debajo del area de alojamiento 14a.

El area de apoyo 20a define un plano de apoyo. La otra area de apoyo 24a define otro
plano de apoyo. El otro plano de apoyo es esencialmente idéntico al plano de apoyo
definido por el area de apoyo 20a. En un estado de funcionamiento, el elemento de
ferrita 22a y el otro elemento de ferrita 26a estan dispuestos en un plano comun, en

concreto, en el plano de apoyo.

El otro elemento de ferrita 26a esta dispuesto parcialmente en la otra area de apoyo
24a mediante el area parcial del otro elemento de ferrita 26a. En un estado de
funcionamiento, el otro elemento de ferrita 26a define parcialmente el area de
alojamiento 14a. En un estado de funcionamiento, el otro elemento de ferrita 26a

define el area de alojamiento 14a junto con la unidad de soporte de bobina 12a.

La unidad de soporte de bobina 12a presenta al menos un area de apoyo adicional
50a (véanse las figuras 4 a 8). En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte de
bobina 12a presenta dos areas de apoyo adicionales 50a. A continuacion, se describe

unicamente una de las areas de apoyo adicionales 50a.

El area de apoyo adicional 50a esta prevista para apoyar un elemento de ferrita
adicional 52a. El dispositivo de aparato de coccion por inducciéon 10a presenta el
elemento de ferrita adicional 52a. En una proyeccién perpendicular sobre el plano de
extensioén principal de la unidad de soporte de bobina 12a, el area de apoyo adicional
50a y, en concreto, el elemento de ferrita adicional 52a, esta dispuesta en el plano de
extension principal sin solaparse con la extension superficial tendida por el area de

alojamiento 14a en el plano de extension principal.
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En este ejemplo de realizacion, el dispositivo de aparato de coccién por induccién 10a
presenta cuatro elementos de ferrita 22a, 26a, 52a por cada unidad de soporte de
bobina 12a. La unidad de soporte de bobina 12a presenta en este ejemplo de
realizacién cuatro areas de apoyo 20a, 24a, 50a en total, cada una de las cuales esta

prevista para apoyar un area parcial de un elemento de ferrita 22a, 26a, 52a.

Cada una de las areas de apoyo 20a, 24a, 50a define un plano de apoyo. En un
estado de funcionamiento, los elementos de ferrita 22a, 26a, 52a estan dispuestos en

un plano comun, esto es, en el plano de apoyo.

A continuacién, se describen unicamente el elemento de ferrita 22a y una de las areas
de apoyo 20a, 24a, 50a. En cuanto a la descripcién del otro elemento de ferrita 26a y/o
del elemento de ferrita adicional 52a, se remite a la siguiente descripcion del elemento
de ferrita 22a. En cuanto a la descripcién de la otra area de apoyo 24a y/o del area de

apoyo adicional 50a, se remite a la siguiente descripcién del area de apoyo 20a.

La unidad de soporte de bobina 12a presenta una unidad de soporte 28a (véanse las
figuras 3, 6 y 8). La unidad de soporte 28a esta prevista para soportar la unidad de
calentamiento por inducciéon 30a. En un estado de funcionamiento, la unidad de
soporte 28a soporta la unidad de calentamiento por induccién 30a y esta dispuesta

parcialmente encima del area de alojamiento 14a.

En un estado de funcionamiento, el area de alojamiento 14a esta dispuesta
parcialmente entre el elemento de ferrita 22a y la unidad de soporte 28a con respecto
a una direccién orientada perpendicularmente al plano de extensién principal de la

unidad de soporte de bobina 12a.

La unidad de soporte 28a esta prevista para apoyar la unidad de calentamiento por
induccion 30a en dos o mas alturas diferentes en una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extensién principal de la unidad de soporte de bobina
12a. En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte 28a apoya la unidad de
calentamiento por induccion 30a en gran parte en dos alturas diferentes en una
direccion orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de

soporte de bobina 12a.

En este ejemplo de realizacién, la unidad de soporte 28a presenta una primera seccion
de soporte 32a, que tiende un primer plano de soporte, y una segunda seccion de
soporte 34a, que tiende un segundo plano de soporte, diferente con respecto al primer
plano de soporte. El segundo plano de soporte esta dispuesto distanciado del primer

plano de soporte en una direccién orientada perpendicularmente al primer plano de
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soporte. En este ejemplo de realizacién, el primer plano de soporte presenta en un
estado de funcionamiento una mayor distancia con respecto a una superficie
subyacente (no representada) que el segundo plano de soporte en una direccion

orientada perpendicularmente al primer plano de soporte.

Para el montaje de la unidad de soporte de bobina 12a, el dispositivo de aparato de
coccion por induccion 10a presenta una unidad de soporte base 54a (véanse las
figuras 9 a 14). La unidad de soporte base 54a esta prevista para soportar la unidad de
soporte de bobina 12a, en concreto, al menos gran parte de las y, de manera

ventajosa, todas las unidades de soporte de bobina 12a.

La unidad de soporte base 54a presenta al menos un elemento de soporte base 56a.
En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte base 54a presenta varios
elementos de soporte base 56a. En las figuras 9 a 14, uUnicamente aparecen
representados cada vez tres de los elementos de soporte base 56a. En este ejemplo

de realizacion, los elementos de soporte base 56a estan realizados a modo de varilla.

En las figuras 9 a 14, se representa un procedimiento para el montaje del dispositivo
de aparato de coccién por induccién 10a. En el procedimiento para el montaje del
dispositivo de aparato de coccién por induccién 10a, en el drea de alojamiento 14a de
la unidad de soporte de bobina 12a se aloja el area parcial de la otra unidad de
soporte de bobina 16a. Adicionalmente al area parcial de la otra unidad de soporte de
bobina 16a, en el procedimiento se aloja un area parcial de una tercera unidad de
soporte de bobina 38a diferente con respecto a la otra unidad de soporte de bobina
16a.

En el procedimiento, se disponen multiples unidades de soporte de bobina 12a a modo
de matriz en la direccion de montaje 40a. La direccion de montaje 40a esta orientada
en paralelo a la primera direccion de fila de matriz 58a. Los elementos de soporte base

56a estan orientados en paralelo a la primera direccién de fila de matriz 58a.

En el procedimiento, las unidades de soporte de bobina 12a son montadas de tal
modo que la direccién de la abertura del area de alojamiento 14a respectiva esta
orientada en un angulo con respecto a la primera direccion de fila de matriz 58a. En
una proyeccion perpendicular sobre el plano de extension principal de la unidad de
soporte de bobina 12a, la direccion de la abertura del area de alojamiento 14a de la
unidad de soporte de bobina 12a y la primera direccion de fila de matriz 58a podrian,
por ejemplo, encerrar en un estado de funcionamiento un angulo minimo de

aproximadamente 45°.
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En las figuras 9 a 14, el procedimiento para el montaje del dispositivo de aparato de
coccidn por induccién 10a aparece representado por medio de dos filas de matriz 62a,
64a con tres unidades de soporte de bobina 12a cada una. Esto ha de entenderse
Unicamente como ejemplo y puede aplicarse a cualquier cantidad de filas de matriz

62a, 64a con cualquier cantidad de unidades de soporte de bobina 12a.

La primera fila de matriz 62a esta mas distanciada del lado delantero de la matriz en la
direccién de montaje 40a que la segunda fila de matriz 64a, directamente adyacente a

la primera fila de matriz 62a en la direccién de montaje 40a.

En el procedimiento, en primer lugar se provee la primera fila de matriz 62a de al
menos dos unidades de soporte de bobina 12a, antes de que la segunda fila de matriz
64a sea provista de al menos una unidad de soporte de bobina 12a. En este ejemplo
de realizacion, la primera fila de matriz 62a es provista en primer lugar completamente
de las unidades de soporte de bobina 12a. A continuacion, la segunda fila de matriz

64a es provista por completo de las unidades de soporte de bobina 12a.

En un procedimiento alternativo, podrian disponerse, por ejemplo, primero dos
unidades de soporte de bobina 12a en la primera fila de matriz 62a, antes de que una
unidad de soporte de bobina 12a sea dispuesta en la segunda fila de matriz 64a. A
continuacion, podria disponerse de nuevo una unidad de soporte de bobina 12a en la
primera fila de matriz 62a, antes de que en la segunda fila de matriz 64a se disponga

de nuevo una segunda unidad de soporte de bobina 12a.

En las figuras 15 a 18, se muestra otro ejemplo de realizacion de la invencion. La
siguiente descripcion se limita esencialmente a las diferencias entre los ejemplos de
realizacién, donde, en relacibn a componentes, caracteristicas y funciones que
permanecen iguales, se puede remitir a la descripcién del ejemplo de realizacién de
las figuras 1 a 14. Para la diferenciacion de los ejemplos de realizacion, la letra “a” de
los simbolos de referencia del ejemplo de realizacién de las figuras 1 a 14 ha sido
sustituida por la letra “b” en los simbolos de referencia del ejemplo de realizacién de
las figuras 15 a 18. En relacion a componentes indicados del mismo modo, en
particular, en cuanto a componentes con los mismos simbolos de referencia, también
se puede remitir basicamente a los dibujos y/o a la descripcion del ejemplo de

realizacion de las figuras 1 a 14.

La figura 15 muestra una unidad de soporte de bobina 12b, otra unidad de soporte de
bobina 16b, una tercera unidad de soporte de bobina 38b, y una cuarta unidad de

soporte de bobina 66b de un dispositivo de aparato de coccion por induccion 10b
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alternativo de un aparato de coccién por induccion 42b alternativo. Las unidades de
soporte de bobina 12b, 16b, 38b, 66b estan realizadas de manera idéntica, por lo que

a continuacion se describe Unicamente la unidad de soporte de bobina 12b.

La unidad de soporte de bobina 12b representada en las figuras 15 a 18 se diferencia
de la unidad de soporte de bobina 12a descrita en relacion con las figuras 1 a 14 en la

realizacién de una unidad de soporte 28b.

La unidad de soporte de bobina 12b presenta una unidad de soporte 28b. La unidad
de soporte 28b esta prevista para soportar una unidad de calentamiento por induccion
30b. En un estado de funcionamiento, la unidad de soporte 28b soporta la unidad de
calentamiento por induccion 30b y esta dispuesta parcialmente encima de un area de

alojamiento 14b de la unidad de soporte de bobina 12b.

En un estado de funcionamiento, el area de alojamiento 14b esta dispuesta
parcialmente entre un elemento de ferrita 22b del dispositivo de aparato de coccién por
induccién 10b y la unidad de soporte 28b con respecto a una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina
12b.

La unidad de soporte 28b esta prevista para apoyar la unidad de calentamiento por
induccion 30b en dos o mas alturas diferentes en una direccion orientada
perpendicularmente al plano de extensién principal de la unidad de soporte de bobina
12b. En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte 28b apoya la unidad de
calentamiento por induccion 30b en multiples alturas diferentes en una direccion
orientada perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de soporte
de bobina 12b.

En este ejemplo de realizacion, la unidad de soporte 28b presenta una unica seccion
de soporte 36b. La seccion de soporte 36b esta orientada oblicuamente con respecto

al plano de extension principal de la unidad de soporte de bobina 12b.
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Simbolos de referencia

Dispositivo de aparato de coccion por induccién
Unidad de soporte de bobina

Area de alojamiento

Otra unidad de soporte de bobina
Extension

Area de apoyo

Elemento de ferrita

Otra area de apoyo

Otro elemento de ferrita

Unidad de soporte

Unidad de calentamiento por induccion
Primera seccién de soporte
Segunda seccion de soporte
Seccién de soporte

Tercera unidad de soporte de bobina
Direccién de montaje

Aparato de coccién por induccion
Placa base de aparato

Interfaz de usuario

Unidad de control

Area de apoyo adicional

Elemento de ferrita adicional

Unidad de soporte base

Elemento de soporte base

Primera direccién de fila de matriz
Segunda direccién de fila de matriz
Primera fila de matriz

Segunda fila de matriz

Cuarta unidad de soporte de bobina
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REIVINDICACIONES

Dispositivo de aparato de coccion por inducciéon, en particular, dispositivo de
campo de coccidén por induccion, con al menos una unidad de soporte de
bobina (12a-b), la cual define parcialmente o por completo al menos un area de
alojamiento (14a-b) que esta prevista para alojar al menos un area parcial de al

menos otra unidad de soporte de bobina (16a-b).

Dispositivo de aparato de coccion por induccidn segun la reivindicacién 1,
caracterizado porque, en una proyeccion perpendicular sobre el plano de
extensién principal de la unidad de soporte de bobina (12a-b), el area de
alojamiento (14a-b) se extiende por al menos el 5% de la extensién superficial

de la unidad de soporte de bobina (12a-b) en el plano de extension principal.

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 1 6 2,
caracterizado porque el area de alojamiento (14a-b) presenta una extension
(18a-b) de 1 mm como minimo en al menos una direccién orientada
perpendicularmente al plano de extension principal de la unidad de soporte de
bobina (12a-b).

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque la unidad de
soporte de bobina (12a-b) presenta al menos un area de apoyo (20a-b), la cual
esta prevista para apoyar al menos un area parcial de al menos un elemento
de ferrita (22a-b) y para disponer el elemento de ferrita (22a-b) parcialmente o

por completo debajo del area de alojamiento (14a-b).

Dispositivo de aparato de coccion por induccién segun la reivindicaciéon 4,
caracterizado porque la unidad de soporte de bobina (12a-b) presenta al
menos otra area de apoyo (24a-b), la cual esta prevista para apoyar al menos
un area parcial de al menos otro elemento de ferrita (26a-b) y la cual define al
menos otro plano de apoyo, que es al menos esencialmente idéntico al plano

de apoyo definido por el area de apoyo (20a-b).

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun la reivindicacion 4 6 5,
caracterizado por el elemento de ferrita (22a-b), que estad dispuesto
parcialmente o por completo en el area de apoyo (20a-b) y que define

parcialmente o por completo el area de alojamiento (14a-b).
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Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado porque la unidad de
soporte de bobina (12a-b) presenta al menos una unidad de soporte (28a-b), la
cual esta prevista para soportar al menos una unidad de calentamiento por
induccion (30a-b) y la cual esta dispuesta parcialmente o por completo encima

del &rea de alojamiento (14a-b) en al menos un estado de funcionamiento.

Dispositivo de aparato de coccidon por induccién segun las reivindicaciones 6 y
7, caracterizado porque el area de alojamiento (14a-b) esta dispuesta
parcialmente o por completo entre el elemento de ferrita (22a-b) y la unidad de
soporte (28a-b).

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 7 u 8,
caracterizado porque la unidad de soporte (28a-b) esta prevista para apoyar
la unidad de calentamiento por induccién (30a-b) en dos o mas alturas
diferentes en al menos una direccion orientada perpendicularmente al plano de

extension principal de la unidad de soporte de bobina (12a-b).

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 9,
caracterizado porque la unidad de soporte (28a) presenta al menos una
primera seccién de soporte (32a), que tiende al menos un primer plano de
soporte, y al menos una segunda seccién de soporte (34a), que tiende al
menos un segundo plano de soporte, diferente con respecto al primer plano de
soporte, que esta dispuesto distanciado del primer plano de soporte en una

direccion orientada perpendicularmente al primer plano de soporte.

Dispositivo de aparato de coccion por induccion segun la reivindicacién 9,
caracterizado porque la unidad de soporte (28b) presenta al menos una
seccion de soporte (36b) que esta orientada oblicuamente con respecto al

plano de extensién principal de la unidad de soporte de bobina (12b).

Dispositivo de aparato de coccidon por induccion segun una de las
reivindicaciones enunciadas anteriormente, caracterizado por la otra unidad
de soporte de bobina (16a-b), la cual esta realizada de manera al menos

esencialmente idéntica a la unidad de soporte de bobina (12a-b).
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13. Aparato de coccién por induccién, en particular, campo de coccién por
induccién, con al menos un dispositivo de aparato de coccién por induccion

(10a-b) segun una de las reivindicaciones enunciadas anteriormente.

5 14. Procedimiento para el montaje de un dispositivo de aparato de cocciéon por
induccion (10a-b) segun una de las reivindicaciones 1 a 12, en el que en al
menos un area de alojamiento (14a-b) de al menos una unidad de soporte de
bobina (12a-b) se aloja al menos un area parcial de al menos otra unidad de
soporte de bobina (16a-b).

10
15. Procedimiento segun la reivindicacion 14, caracterizado porque,

adicionalmente al area parcial de la otra unidad de soporte de bobina (16a-b),
se aloja al menos un area parcial de una tercera unidad de soporte de bobina

(38a-b), diferente con respecto a la otra unidad de soporte de bobina (16a-b).
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