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DESCRIPCION
Tapon de plastico antigoteo, en particular para liquidos mas 0 menos viscosos

La presente invencion se refiere al campo del envasado. Se refiere mas particularmente a un tapén de plastico
segun el preambulo de la reivindicacion 1, destinado a equiparse en un envase que contiene en particular un liquido
relativamente viscoso, por ejemplo un aceite alimentario, un sirope o una salsa, o bien relativamente poco viscoso.
Un tapon de plastico de este tipo se da a conocer en el documento WO 2007/097744.

Ya se propone en el comercio un envase que comprende un tapon de plastico antigoteo conectado sobre un cuerpo
de este envase que contiene por ejemplo aceite alimentario. Este envase comprende un tapon de plastico dotado de
una base conectada sobre un cuerpo de plastico deformable del envase.

La base comprende una boquilla a través de la cual esta destinado a expulsarse el aceite alimentario contenido en el
envase al exterior del envase cuando un usuario comprime el cuerpo del envase. Cuando el usuario realiza esta
compresion del cuerpo del envase para extraer el aceite contenido en el envase, orienta generalmente el envase
cabeza abajo para colocar el cuerpo del envase mas alto que la boquilla y aprovechar el efecto de la gravedad para
dirigir el chorro de aceite al exterior del envase.

La base también comprende una valvula antigoteo que conecta la boquilla con el interior del cuerpo de envase que
contiene el aceite alimentario. Esta valvula antigoteo esta conectada al interior de la boquilla. Esta fabricada de un
material elastico, por ejemplo de silicona, diferente del material de la base.

La valvula antigoteo comprende hojas elasticamente deformables entre configuraciones cerrada y abierta.

En configuracion cerrada, las hojas estan sustancialmente unidas entre si y pueden oponerse a la circulacion del
aceite a través de la boquilla, aunque el envase esté orientado cabeza abajo. En efecto, incluso en este caso, las
hojas permanecen suficientemente unidas para oponerse al efecto de la gravedad que tiende a arrastrar el aceite,
que es relativamente viscoso, a través de la boquilla.

Por el contrario, cuando el usuario comprime el cuerpo del envase, comunica al aceite una presion suficiente para
separar las hojas unas de otras y permitir la expulsion hacia el exterior del aceite contenido en el envase. La valvula
esta en este caso en configuracion abierta. En cuanto el usuario libera la presion ejercida sobre el cuerpo del
envase, la valvula regresa a la configuracion cerrada y se opone a la circulacién del aceite a través de la boquilla sin
dejar pasar practicamente ninguna gota, lo cual explica que se denomine a esta valvula “valvula antigoteo”.

El documento WO 2007/097744 da a conocer un tapén de plastico antigoteo de este tipo de una sola pieza cuyas
hojas estan empalmadas por membranas finas con el fin de limitar la separacion maxima de las hojas. Sin embargo,
estas membranas finas son muy dificiles de producir e impiden, por su introduccién entre las hojas, el cierre correcto
de las hojas. Finalmente, en posicion cerrada, la valvula antigoteo comprende una estanqueidad imperfecta, en
particular, dejando pasar siempre gotas por el orificio central.

La invencion tiene en particular como objetivo proponer un tapén de plastico antigoteo eficaz pero mas sencillo de
fabricar y de usar que el ya conocido.

Para ello, la invencién tiene como objeto un tapén de plastico segun la reivindicacion 1.
En las reivindicaciones dependientes se dan a conocer otros modos de realizacidon ventajosos.

Siendo la valvula antigoteo solidaria con la base, el tapon puede fabricarse con un solo material (monomaterial)
moldeado completamente en un solo molde. Por tanto se simplifica la fabricacién del tapdn con respecto a la de un
tapon segun el estado de la técnica.

Ademas, ha podido observarse de manera relativamente sorprendente que el adelgazamiento de materia forma una
articulacion elastica de cada hoja permitiéndola pivotar elasticamente entre posiciones de cierre y de apertura para
definir configuraciones abierta y cerrada de la valvula que tienen una eficacia comparable, e incluso superior, a las
configuraciones abierta y cerrada de una valvula antigoteo clasica de silicona.

Finalmente, cada aleta fuerza ventajosamente el desplazamiento de su hoja asociada antes de poder dejar pasar
todo producto presente en el envase. Cada aleta permite de este modo orientar favorablemente el flujo de producto
que sale del envase.

La invencién también tiene como objeto un envase que comprende un tapén de plastico conectado sobre un cuerpo
de este envase, segun la reivindicacion 8.

La invencion también tiene como objeto un procedimiento de fabricacion por moldeo en un molde de un tapén de
plastico segun la reivindicacion 9.

La invencion se comprendera mejor mediante la lectura de la siguiente descripcidon proporcionada Unicamente a
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modo de ejemplo y realizada haciendo referencia a los dibujos en los que:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un envase segun la invencion que comprende un tapén de plastico
también segun la invencién conectado sobre un cuerpo de este envase, estando la tapa del tap6n en su posicion de
cierre;

- las figura 2 y 3 son vistas en seccion axial del tapon representado en la figura 1, estando la tapa del tapén
respectivamente en sus posiciones de cierre y de apertura;

- la figura 4 es una vista en perspectiva que muestra la valvula antigoteo, sustancialmente segun la flecha IV de la
figura 3;

- la figura 5 es una vista en perspectiva, sustancialmente de tres cuartos desde arriba del tapdn representado en la
figura 3;

- las figuras 6 a 10 son vistas en seccion axial de un molde para la puesta en practica de un procedimiento segun la
invencion de fabricacion del tapon representado en la figura 1, en diferentes configuraciones de funcionamiento de
este molde.

En la figura 1 se ha representado un envase 10 segun la invencion que comprende un tapon 12 de plastico
conectado sobre un cuerpo clasico 14 del envase.

El tapon 12 esta formado por un solo bloque por moldeo de un material Unico, concretamente un material de plastico
compatible, en el ejemplo ilustrado, con un uso alimentario.

El tapdn 12, de forma general de revolucion, comprende una base 16, destinada a fijarse sobre el cuerpo 14 de
envase, por ejemplo mediante enclavamiento o enroscado.

El tapon 12 también comprende una tapa 18 desplazable con respecto a la base 16, por ejemplo gracias a medios
de articulacion o de enroscado sobre la base 16, entre una posicion de cierre, representada en las figuras 1y 2, y
una posicion de apertura, representada en las figuras 3y 5.

El cuerpo 14 de envase esta destinado a contener un producto generalmente liquido, de manera preferible
relativamente viscoso, por ejemplo un producto alimentario tal como aceite alimentario.

El cuerpo 14 de envase esta fabricado de un material clasico, concretamente un material de plastico o de material
compuesto, mono o multicapa, dado el caso de hojas flexibles, compatible, en el ejemplo ilustrado, con un uso
alimentario. El cuerpo 14 de envase es susceptible de deformarse por compresiéon para permitir que un usuario
expulse el producto contenido en el cuerpo 14 de envase cuando ejerce una compresion sobre este cuerpo 14.

Haciendo referencia en particular a las figuras 2 y 3, se observa que la base 16 tiene una forma general de
revolucion y comprende dos faldas, respectivamente externa 20 e interna 22, entre las cuales esta destinado a
fijarse un gollete clasico del cuerpo 14 de envase por ejemplo mediante enclavamiento o mediante enroscado. Asi,
se observara que la falda externa 20 comprende sobre su superficie radialmente interna 20l un cordén anular de
enclavamiento interrumpido 24 destinado a actuar conjuntamente con medios complementarios llevados por el
gollete del cuerpo 14 de envase.

Las faldas externa 20 e interna 22 estan unidas cada una a una pared sustancialmente transversal a un eje de
revolucion X del tapén 12 y de la base 16, denominada pared superior 26.

La pared superior 26 esta dotada de un reborde anular que sobresale hacia el exterior del envase y que forma una
boquilla 28 a través de la cual esta destinado a expulsarse el producto contenido en el cuerpo 14 de envase al
exterior del envase.

Haciendo referencia a las figuras 2 a 5, se observa que una valvula antigoteo 30 es solidaria con la pared superior
26. La valvula antigoteo 30 esta destinada a conectar la boquilla 28 con el interior del cuerpo 14 de envase que
contiene el producto.

La valvula antigoteo 30 comprende hojas 32 elasticamente deformables entre:

- una configuracion de la valvula 30 denominada cerrada, destinada a retener el producto contenido en el cuerpo 14
de envase, en la que las hojas 32 estan sustancialmente unidas entre si, tal como se representa en la figura 2, y

- una configuracion de la valvula 30 denominada abierta, en la que las hojas 32 estan separadas unas de otras,
destinada a permitir la expulsién hacia el exterior del producto contenido en el envase, tal como se representa en las
figuras 3 a 5.

Preferiblemente, la valvula antigoteo 30 comprende cuatro hojas 32. Sin embargo, en una variante, la valvula
antigoteo 30 puede comprender solamente tres hojas 32 o bien mas de cuatro hojas 32, por ejemplo cinco o seis
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hojas 32.

Las hojas 32 estan conectadas a la pared superior 26, mas en particular a la parte de esta pared 26 que forma la
boquilla 28, cada una por un adelgazamiento de materia que forma una articulacion elastica 34 de la hoja 32.

Cada hoja 32 es elasticamente desplazable alrededor de su articulacion 34 entre una posicion de cierre, tal como se
representa en la figura 2, y una posicion de apertura, tal como se representa en las figuras 3 y 5, correspondiendo
estas posiciones de cierre y de apertura respectivamente a las configuraciones abierta y cerrada de la valvula
antigoteo 30.

Se observara que las hojas 32 se devuelven de manera natural elasticamente hacia su posicion de cierre que
corresponde a una posicién de reposo.

Haciendo referencia en la figura 5, se observa que cada hoja 32 tiene una forma general de triangulo. La articulacion
elastica 34 de cada hoja 32 forma un primer lado del triangulo. Los lados segundo y tercero del triangulo estan
formados por bordes libres 34L de la hoja 32 que estan sustancialmente unidos con bordes libres de hojas
adyacentes 32 cuando la valvula antigoteo 30 esta en configuracion cerrada.

En una variante, la forma de cada hoja 32 puede ser tal como cuando las hojas estan unidas, dejan que permanezca
un pequeiio paso, preferiblemente circular, en el centro de la valvula antigoteo 30.

Haciendo referencia mas en particular a las figuras 2 y 4, se observa que los bordes libres 34L de cada hoja 32
estan dotados cada uno de un saliente que forma una aleta 36 destinado a favorecer, mediante contacto con
producto expulsado hacia el exterior del cuerpo 14 de envase, la impulsion de la hoja 32 de su posicién de cierre
hacia su posicion de apertura.

Tal como se observa mejor en la figura 4 que muestra la valvula antigoteo 30 vista desde abajo, cada aleta 36 forma
un prisma de seccién triangular, comprendiendo cada hoja 32 dos aletas 36 que se unen segun un angulo
sustancialmente recto. Evidentemente, el angulo entre las dos aletas 36 depende de la geometria de su hoja 32
asociada. Se comprende en particular que si la valvula antigoteo 30 comprende mas de cuatro hojas 32, el angulo
sera mas pequefio que 90 grados y, que si la valvula antigoteo 30 comprende menos de cuatro hojas 32, el angulo
sera mas grande que 90 grados.

En una variante, se podria prever que solo uno de los bordes libres 34L de cada hoja forme una aleta 36.

Haciendo referencia a las figuras 2, 3 y 5, se observa que, en el ejemplo ilustrado, la tapa 18, de forma general de
revolucion, esta articulada sobre la base 16 por una bisagra 38 solidaria con la tapa 18 y la base 16.

La tapa el 18 es desplazable con respecto a la base 16 entre una posicién de despeje de la boquilla 28,
correspondiente a la posicion de apertura de la tapa 18, y una posicién de recubrimiento de la boquilla 28,
correspondiente a la posicion de cierre de la tapa 18.

En efecto, en el ejemplo ilustrado, la tapa el 18 es desplazable entre su posicion de cierre, tal como se representa en
la figura 2, en la que esta tapa impide la circulacién de producto contenido en el envase a través de la boquilla 28
manteniendo la valvula antigoteo 30 en configuracion cerrada, y su posicion de apertura, tal como se representa en
las figuras 3 y 5, en la que la valvula antigoteo 30 se despeja para permitir la expulsién de producto contenido en el
envase.

La tapa 18 comprende una virola 40 de obturaciéon de la boquilla 28 destinada a actuar conjuntamente de manera
estanca con esta boquilla 28 cuando la tapa 18 esta en su posicion de cierre en la que obtura la boquilla 28.

La tapa 18 también comprende un tope 42 de cierre de la valvula antigoteo 30 que actua conjuntamente con las
hojas 32 manteniéndolas en su posicion de cierre cuando la tapa 18 esta en su posicion de cierre, tal como se
representa en la figura 2. Haciendo referencia a esta figura 2, se observa que, en posicién de cierre, las hojas 32
estan todas sustancialmente paralelas a un plano perpendicular a la direcciéon general de circulacion del producto a
través de la valvula antigoteo 30, coincidiendo sustancialmente esta direccion general con el eje X.

Por el contrario, haciendo referencia en la figura 3, se observa que, en posicion de apertura, las hojas 32 estan
inclinadas cada una con respecto a un plano sustancialmente perpendicular a la direccion general de circulacion del
producto a través de la valvula antigoteo 30, concretamente un plano sustancialmente perpendicular al eje X. El
angulo de inclinacion de las hojas 32 con respecto a este plano sustancialmente perpendicular al eje X esta
comprendido por ejemplo entre 20 y 40°.

Se observara que el tope 42 de cierre de la valvula antigoteo 30 esta alojado, en su totalidad o en gran parte, en la
virola 40 de obturacién de la boquilla 28, siendo la virola 40 y el tope 42 sustancialmente coaxiales.

Para facilitar la manipulacién de la tapa 18 entre sus posiciones de cierre y de apertura, esta tapa 18 comprende un
hundimiento radial 44, que permite por ejemplo el alojamiento de la ufia de un dedo de un usuario, dispuesto en un
borde periférico 45 de la tapa 18 de forma general cilindrica, sustancialmente opuesto a la bisagra 38.
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El tapon 12 comprende medios de inviolabilidad dispuestos sobre la base 16 y la tapa 18, comprendiendo estos
medios de inviolabilidad al menos una parte frangible de un borde periférico de la tapa 18 destinada a romperse al
menos parcialmente cuando un usuario solicita la tapa 18 hacia su posicién de apertura.

Mas particularmente, haciendo referencia a las figuras 1 a 3, se observa que estos medios de inviolabilidad
comprenden, en el ejemplo ilustrado, un saliente radial 46, solidario con la base 16, enclavado, considerando la tapa
18 en su posicion inicial de cierre, en una luz 48 dispuesta en el borde periférico 45 de la tapa 18.

Esta luz 48 esta dispuesta en el borde periférico 45, sustancialmente opuesta a la bisagra 38. Esta luz 48 esta
delimitada por una parte frangible 48F del borde periférico 45 de la tapa 18 destinada a romperse, al menos
parcialmente, para liberar el saliente radial 46 de la luz 48 cuando un usuario solicita la tapa 18 hacia su posicién de
apertura en vista de un primer uso del producto contenido en el envase.

En vista de un primer uso del producto contenido en el envase 10, un usuario toma el envase 10 tal como se
representa en la figura 1 y solicita la tapa 18 hacia su posicidon de apertura por ejemplo insertando la ufia de su
pulgar en el hundimiento radial 44 dispuesto en el borde periférico 45 de la tapa 18. Esto tiene como efecto romper
la parte frangible 48F del borde periférico 45, al menos parcialmente, para liberar el saliente radial 46 de esta luz 48
y permitir el desplazamiento de la tapa 18 hasta su posicion de apertura representada en particular en las figuras 3 y
5.

A continuacion, el usuario orienta el envase 10 cabeza abajo para colocar el cuerpo 14 de envase mas alto que la
boquilla 28. En esta posicion, la valvula 30 esta en configuraciéon cerrada, estando las hojas 32 sustancialmente
unidas entre si y oponiéndose a la circulacién del producto contenido en el envase a través de la boquilla 28, esto
tanto mas eficazmente cuanto mas viscoso es este producto.

Después, el usuario comprime el cuerpo 14 del envase y comunica al producto contenido en este envase una
presién suficiente para separar las hojas 32 unas de otras y permitir la expulsiéon hacia el exterior del producto
contenido en el cuerpo 14 del envase. La valvula 30 esta entonces en configuracion abierta.

En cuanto el usuario libera la presion ejercida sobre el cuerpo 14 de envase, la valvula 30 regresa a la configuracion
cerrada en la que las hojas 32 estan unidas y se oponen a la circulacion del producto a través de la boquilla 28 sin
dejar pasar practicamente ninguna gota.

Finalmente, el usuario coloca el envase en una posicién normal de almacenamiento después de haber recolocado la
tapa 18 en su posicién de cierre.

En las figuras 6 a 10, se ha representado un molde 50 segun la invencién para la fabricacion del tapén 12.

De manera clasica, el molde 50 comprende diferentes elementos que participan en el moldeo de la base 16 y de la
tapa 18 del tapdn 12 de los cuales se describiran los principales a continuacion.

De manera clasica, el molde 50 comprende una placa inferior fija 52 y una placa superior moévil 54 que, durante el
moldeo del tapdn 12, estan unidas a lo largo de un plano de junta 56, tal como se representa en la figura 6.

Se observara que la placa inferior fija 52 comprende correderas clasicas 52T1, 52T2 modviles de manera
sustancialmente paralela al plano de junta 56.

El molde 50 comprende dos nucleos inferiores coaxiales, respectivamente interno 58 y externo 60, que participan en
el moldeo de la base 16 del tapén. De manera conocida en si misma, el nicleo inferior externo 60 esta montado
axialmente deslizante a lo largo del nucleo inferior interno 58. Los nucleos inferiores interno 58 y externo 60
atraviesan la placa fija 52.

Por otra parte, un expulsor tubular 62, que rodea los nucleos inferiores externo 60 e interno 58, estd montado
axialmente deslizante a través de la placa fija 52 a lo largo del nucleo inferior externo 60, esto de manera conocida
en si misma.

El molde 50 también comprende un expulsor 64, montado deslizante a través de la placa fija 52, y dos nucleos
superiores 66, 68 dispuestos a través de la placa mévil 54, destinados a participar en el moldeo respectivamente de
la base 16 y de la tapa 18.

Se observara que el nucleo inferior interno 58 y el nucleo superior 66 comprenden porciones complementarias de
superficies de moldeo para el moldeo de las hojas 32 en su posicion de apertura en la que estan inclinadas cada una
con respecto al plano de junta 56 formando un angulo comprendido por ejemplo entre 20 y 40°.

A continuacion se describiran las etapas principales, asociadas a la invencion, del procedimiento segun la invencion
de fabricacion del tapén 12 por medio del molde 50.

Cuando el molde 50 esta en la configuracion de moldeo representada en la figura 6, se inyecta el plastico en el
molde 50, para formar el tapén 12.
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Se observara que en esta etapa, se moldea el tapén en el molde 50 de modo que, en este molde,

- la tapa 18 esta en una posiciéon de apertura sustancialmente a 180° de su posiciéon de cierre considerando el
recorrido angular de la tapa 18 alrededor de un eje geométrico materializado por la bisagra 38, y

- las hojas 32 estan en su posicion de apertura.

Después, para comenzar el desmoldeo del tapén 12, se separa, de manera conocida en si misma, la placa moévil 54
de la placa fija 52, conjuntamente con los nucleos superiores 66 y 68. El molde 50 esta entonces en la configuracion
tal como se representa en la figura 7 (la placa movil 54 del molde ya no se representa a partir de esta figura 7).

A continuacion, se prosigue el desmoldeo del tapon 12 en particular alejando del tapon 12 las correderas 52T1 y
52T2 y desplazando hacia arriba los nucleos inferiores interno 58 y externo 60, el expulsor tubular 62 (que rodea
estos nucleos 58, 60) y el expulsor 64. El molde 50 esta entonces en la configuracion tal como se representa en la
figura 8 en la que el borde periférico 45 de la tapa 18 esta despejado.

Después de esta etapa durante la cual se ha extraido parcialmente el tapon 12 del molde, se realiza el cierre de la
tapa 18 de acuerdo con lo que sigue.

Mientras el tapon 12 esta aun suficientemente caliente, por ejemplo cuando su temperatura aun esta comprendida
entre 120 y 150°, se hace pivotar, con la ayuda de una herramienta clasica 70, la tapa 18 alrededor del eje
geométrico materializado por la bisagra 38 hasta su posicion de cierre. El molde 50 esta entonces en la
configuracion tal como se representa en la figura 9 en la que el tope 42 de cierre de la valvula antigoteo 30 de la que
esta dotada la tapa 18 actda conjuntamente con las hojas 32 para colocarlas en su posicion de cierre e imponer en
caliente que esta posicion de cierre se convierta en su posicion de reposo.

Finalmente, se extrae completamente del molde 50 el tapdn 12 con su tapa 18 cerrada, desplazando hacia arriba el
expulsor tubular 62 que rodea los nucleos inferiores internos 58 y externos 60, tal como se representa en la figura
10.

En el caso de un tapén 12 que comprende una tapa 18 desplazable con respecto a la base 16 mediante enroscado
(no ilustrada), también se moldea el tapon 12 en un molde de modo que, en este molde, las hojas 32 estan en su
posicion de apertura. Sin embargo, en este caso, mientras el tapon 12 estd aun suficientemente caliente y
parcialmente desmoldado, se hace actuar conjuntamente un elemento del molde (que reemplaza al tope 42 de la
tapa articulada) con las hojas 32 para imponer en caliente su posicion de reposo.
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REIVINDICACIONES

Tapon (12) de plastico del tipo que comprende una base (16), destinada a fijarse sobre un cuerpo (14) de
envase, que comprende

- una boquilla (28) a través de la cual esta destinado a expulsarse un producto contenido en el envase esta
al exterior del envase, y

- una valvula antigoteo (30) destinada a conectar esta boquilla (28) con el interior del cuerpo (14) de envase
que contiene el producto,

comprendiendo la valvula antigoteo (30) hojas (32) elasticamente deformables entre

- una configuracién denominada cerrada, destinada a retener el producto contenido en el envase, en la que
las hojas (32) estan sustancialmente unidas entre si y

- una configuracion denominada abierta, en la que las hojas (32) estan separadas unas de otras, destinada
a permitir la expulsion hacia el exterior del producto contenido en el envase,

siendo la valvula antigoteo (30) solidaria con la base (16), estando las hojas (32) conectadas a la boquilla
(28) cada una mediante un adelgazamiento de materia que forma una articulacion elastica (34) de la hoja
(32), siendo cada hoja (32) elasticamente desplazable alrededor de su articulacion elastica (34) entre
posiciones de cierre y de apertura correspondientes respectivamente a las configuraciones abierta y
cerrada de la valvula (30),

caracterizado porque cada hoja (32) tiene una forma general de triangulo, formando la articulacion elastica
(34) de la hoja (32) un primer lado del triangulo, estando formados los lados segundo y tercero del triangulo
por bordes libres (34L) de la hoja (32) que estan sustancialmente unidos con bordes libres de hojas (32)
adyacentes cuando la valvula (30) esta en configuracién cerrada y porque al menos un borde libre de cada
hoja (32) esta dotado de un saliente que forma una aleta (36) destinado a favorecer, mediante contacto con
producto expulsado hacia el exterior del envase, la impulsion de la hoja (32) de su posicion de cierre hacia
su posicién de apertura,

Tapon (12) segun la reivindicacion 1, en el que:

- en posicion de cierre, las hojas (32) estan todas sustancialmente paralelas a un plano perpendicular a la
direccion general de circulacién del producto a través de la valvula (30) y

- en posicion de apertura, las hojas (32) estan inclinadas cada una con respecto a un plano sustancialmente
perpendicular a la direccion general de circulacién del producto a través de la valvula (30).

Tapon (12) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la valvula (30) comprende al
menos tres hojas (32), preferiblemente cuatro hojas (32), y eventualmente mas de cuatro hojas (32).

Tapon (12) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la boquilla (28) forma un
reborde anular que sobresale de la base (16) hacia el exterior del tapén (12).

Tapoén (12) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una tapa (18)
desplazable con respecto a la base (16), por ejemplo gracias a medios de articulacién o de enroscado
sobre la base (16), entre una posicion de despeje de la boquilla (28), denominada posicion de apertura, y
una posicion de recubrimiento de la boquilla (28), denominada posicion de cierre, comprendiendo esta tapa
(18) un tope (42) de cierre de la valvula antigoteo (30) que actua conjuntamente con las hojas (32)
manteniéndolas en su posicion de cierre cuando la tapa (18) esta en su posicion de cierre.

Tapon (12) segun la reivindicacion 5, en el que la tapa (18) comprende una virola (40) de obturacion de la
boquilla (28) destinada a actuar conjuntamente de manera estanca con la boquilla (28) cuando la tapa (18)
esta en su posicion de cierre, estando el tope (42) de cierre de la valvula antigoteo (30) alojado en la virola
(40) de obturacion de la boquilla (28).

Tapoén (12) segun la reivindicacion 5 o 6, en el que el tapon tiene una forma general de revolucion y
comprende medios de inviolabilidad dispuestos sobre la base (16) y la tapa (18), comprendiendo estos
medios de inviolabilidad al menos una parte frangible (48F) de un borde periférico (45) de la tapa (18)
destinada a romperse al menos parcialmente al solicitar la tapa (18) hacia su posicion de apertura.

Envase (10) que comprende un tapon (12) de plastico conectado sobre un cuerpo (14) de este envase,
caracterizado porque el tapén (12) es segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

Procedimiento de fabricacion por moldeo en un molde (50) de un tapon (12) de plastico, caracterizado
porque
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- se moldea un tapén (12) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 en el molde (50) de modo
que, en este molde (50), las hojas (32) estan en su posicion de apertura,

- mientras que el tapén (12) esta adn suficientemente caliente y parcialmente desmoldado, se hace actuar
conjuntamente un elemento (42) con las hojas (32) para imponer en caliente su posicion de reposo, y

- se extrae completamente del molde (50) el tapén (12).
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