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DESCRIPCION
Cabezal de descarga y dispensador de liquido con un cabezal de descarga de este tipo.
Campo de aplicacion y estado de la técnica

La invencion se refiere a un cabezal de descarga para un dispensador de liquido asi como a un dispensador de
liquido con un cabezal de descarga de este tipo.

Un cabezal de descarga genérico presenta una carcasa asi como un dispositivo de acoplamiento para su
colocacion en un depdsito de liquido. Dispone ademas de una abertura de descarga, a través de la cual puede
dispensarse liquido a la atmésfera circundante, y de un canal de salida, que se extiende desde una zona de
entrada que apunta en la direccion al deposito de liquido hasta la abertura de descarga y por medio del cual
puede abastecerse de liquido a la abertura de descarga.

En un dispensador genérico y un cabezal de descarga genérico esta previsto que se aplique presion al liquido
en el depésito de liquido o en una camara de presion separada del mismo, para transportarse mediante esta
presion a través del canal de salida en la direccién de la abertura de descarga. Sin embargo, segun el tipo de
accionamiento por presion, el usuario puede influir directamente en la presion y por consiguiente accionar
también por presion demasiado elevada el liquido en vista del proposito de utilizacién, por ejemplo, mediante la
fuerza con la que se comprime una botella apretable que sirve como depdsito de liquido.

El efecto de este accionamiento por presion dependiente del usuario puede ser entonces, por ejemplo, que se
emita un chorro de liquido en la abertura de descarga, aunque segun lo previsto sélo deba distribuirse una
cantidad de liquido reducida para la formacién de gotas. O puede generarse una presion, que conduce a un
perfil de pulverizacion con gotitas demasiado finas.

Para limitar la presion de liquido y/o el flujo de liquido es posible prever en el canal de salida una geometria que
actle como estrangulador, por ejemplo, un tramo de canal con seccion transversal muy reducida y/o una longitud
comparativamente grande. Debido a la friccion que se ajusta en este caso puede reducirse la presion de
liquido/el flujo de liquido. Sin embargo, el efecto de un estrangulador de este tipo es entonces que el
accionamiento siempre debe tener lugar con una fuerza bastante elevada. Esto puede no ser problematico en
algunos propdsitos de empleo. Precisamente en propédsitos de empleo, en los que se desea una emisiéon con
posicion exacta del liquido, por ejemplo, al aplicar colirios o la aplicaciéon puntual exacta de maquillaje, sin
embargo es deseable que la operacion de descarga deseada pueda provocarse ya con un accionamiento
comparativamente facil. Un cabezal de descarga del tipo mencionado anteriormente se divulga en el documento
WO02009/079753.

Objetivo y solucion

El objetivo de la invencion es poner a disposicidon un cabezal de descarga y un dispensador de liquido, que ya
con un accionamiento por presion reducido al liquido puedan dispensar el mismo de la manera prevista a través
de la abertura de descarga, pero al mismo tiempo en el caso de un accionamiento demasiado fuerte limiten la
presion de liquido y/o el flujo de liquido de tal manera que siga siendo posible una forma de emision prevista
del liquido.

Para ello esta previsto que el cabezal de descarga en el canal de salida disponga de un dispositivo de
estrangulamiento con un canal de estrangulamiento para reducir la presion de liquido y/o el flujo de liquido del
liquido que fluye a través del dispositivo de estrangulamiento.

Segun la invencion, este dispositivo de estrangulamiento esta configurado como dispositivo de estrangulamiento
dinamico, en el que una seccion transversal libre del canal de estrangulamiento se reduce en el caso de una
presion creciente que se aplica en el dispositivo de estrangulamiento o en el caso de un flujo de liquido mayor
que fluye a través del dispositivo de estrangulamiento.

Un cabezal de descarga segun la invencion asi como un cabezal de descarga genérico presenta un canal de
salida, en cuyo extremo esta prevista la abertura de salida. Este canal de salida conecta un depésito de liquido
del dispensador de liquido con la abertura de descarga, de modo que en el caso de un accionamiento por presion
al liquido en el depésito de liquido en su totalidad o si no un accionamiento por presion a una carga parcial del
liquido, este se transporta en la direccion de la abertura de descarga y se dispensa en la misma. Para evitar
una presion demasiado elevada y/o un flujo de liquido demasiado elevado en la abertura de salida, esta previsto
dicho dispositivo de estrangulamiento dinamico. Este dispositivo de estrangulamiento dinamico presenta la
particularidad de que adapta la resistencia al flujo en funcién de parametros de accionamiento. Esto tiene lugar
al reducirse una seccion transversal libre del canal de estrangulamiento en el caso de una presion mayor o un
flujo de liquido mayor. Una reduccion de este tipo puede consistir, por ejemplo, en que mas alla de un primer
punto de estrangulamiento en el canal de salida mediante el desplazamiento de una superficie de
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estrangulamiento se genere un punto de estrangulamiento adicional, cuya seccién transversal libre sea menor
que la del primer punto de estrangulamiento. En particular, una pared del canal de estrangulamiento puede
experimentar un desplazamiento, de modo que el canal de estrangulamiento reduzca de este modo su seccion
transversal libre.

En el caso mas sencillo, el dispositivo de estrangulamiento dinamico puede estar configurado de tal manera que
habitualmente adopte sélo uno de dos estados posibles, uno no o apenas estrangulado y uno con mayor
estrangulamiento. Sin embargo, se prefiere un disefio, en el que la accién de estrangulamiento se produce en
cierto modo de manera analoga, de modo que en el caso de un accionamiento por presion creciente o un flujo
de liquido creciente se consigue una accion de estrangulamiento que crece de manera continua. Aunque no se
descarta disefar el dispositivo de estrangulamiento dinamico de tal manera que se cierre completamente en el
caso de una presion demasiado elevada, se considera ventajoso que el dispositivo de estrangulamiento
dinamico esté configurado de tal manera que nunca cierre completamente el canal de estrangulamiento.

Segun lo previsto, el dispositivo de estrangulamiento dinamico se adapta en funcion de parametros de
funcionamiento en cada caso, concretamente en funcidn de la presion aplicada o del flujo de liquido, estando
segun la configuracion las dos magnitudes mencionadas acopladas entre si o provocando en cada caso una
adaptacion del dispositivo de estrangulamiento dinamico. Una configuracion del dispositivo de estrangulamiento,
que conduce directamente debido a la presién a una reduccién de la seccién transversal libre del canal de
estrangulamiento, puede venir dada, por ejemplo, cuando superficies de accionamiento por presion de diferente
tamarfio en una pared desplazable del canal de estrangulamiento se encargan de que una presion creciente
provoque una desviacion de esta pared. El flujo de liquido también puede provocar el desplazamiento de una
pared de canal del canal de estrangulamiento, cuando a ambos lados de esta pared se acciona por una presion
total idéntica, dado que la velocidad de liquido aumentada en el canal de estrangulamiento segun Bernoulli
conduce a una presién estatica menor en ese punto, lo que puede utilizarse a su vez para estrechar el canal de
estrangulamiento.

El canal de estrangulamiento esta limitado segun la invencion por lo menos por tramos por un lado interno de
una pared de canal de posicion variable mediante desplazamiento o deformacion.

En el caso de una variacion del canal de estrangulamiento mediante el desplazamiento de una pared de canal
esta previsto preferentemente que esta pared de canal en si misma sea rigida y forme parte de un componente
de estrangulamiento, que se desplaza como un todo. Esto se explicara todavia a continuacion.

En el caso de una limitacion del canal de estrangulamiento mediante una pared de canal deformable esta
previsto que se utilice un componente deformable y preferentemente elastico, que por consiguiente a
continuacién puede volver a su posicién de partida, para provocar una seccién transversal variable del canal de
estrangulamiento.

Un lado externo opuesto al lado interno de la pared de canal puede estar conectado de manera comunicante
con una entrada del canal de estrangulamiento, de modo que en el caso de un accionamiento por presion al
liquido con el propdsito de la descarga tiene lugar un aumento de presion idéntico en la entrada del canal de
estrangulamiento y en el lado externo de la pared de canal.

Por tanto, un disefio, en el que a ambos lados de la pared de canal se ajusta una presion total idéntica, resulta
ventajoso, dado que el accionamiento por presion al liquido como tal no provoca una variacion de la seccion
transversal del canal de estrangulamiento, sino solo hasta que se produce el aumento de la presién dinamica y
la caida de la presion estatica en el canal de estrangulamiento. La presion dinamica resulta debido a la velocidad
del flujo de liquido en el canal de estrangulamiento. Dado que habitualmente en el caso de una configuracion
segun la invencion de un cabezal de descarga el objetivo es limitar el flujo de liquido, resulta ventajosa una
solucion de este tipo, en la que también directamente el flujo de liquido y su velocidad son de una magnitud que
conduce a un estrechamiento del canal de estrangulamiento y con ello a un aumento de la fricciéon con respecto
a las paredes y dentro del liquido y de ese modo a una reduccion del flujo de liquido. Por consiguiente, en cierto
modo el flujo de liquido se limita directamente por si mismo.

La pared de canal de posiciéon variable puede formar parte de una placa de pared plana y preferentemente
deformable. Opuesta a esta pared de canal de posicién variable por lo menos parcialmente con respecto a la
carcasa puede estar prevista una pared de canal fija, definiendo la pared de canal de posicién variable y la
pared de canal fija entre las mismas el canal de estrangulamiento.

Este modo de construccion ha demostrado ser muy sencillo y fiable. A este respecto, el canal de
estrangulamiento se forma mediante un intersticio entre la placa de pared plana sin deformary la pared de canal
fijla con respecto a la carcasa. La placa de pared plana y preferentemente deformable esta sujeta
preferentemente en una zona de sujecion de manera fija con respecto a la pared de canal fija y sobresale mas
alla de esa pared de canal fija formando el intersticio. En particular resulta ventajoso que la pared de canal fija
presente ademas por lo menos una abertura pasante, que en cierto modo forma el extremo del canal de
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estrangulamiento y en la que entra el liquido, que ha atravesado el canal de estrangulamiento. Una posibilidad
especialmente sencilla para la sujecion de la placa de pared plana y preferentemente deformable es que esta
esté dotada de una abertura pasante, que se desliza sobre una espiga de sujecion en el lado de carcasa y se
sujete en la misma, por ejemplo, se enganche.

El cabezal de descarga puede presentar varios canales de estrangulamiento conectados en paralelo entre si. A
este respecto, la placa de pared puede estar prevista como placa de pared comun, que limita los por lo menos
dos canales de estrangulamiento por tramos.

Aunque de por si un canal de estrangulamiento es suficiente para conseguir el propésito deseado, puede resultar
ventajoso y constructivamente muy sencillo prever varios canales de estrangulamiento conectados en paralelo.
A este respecto, por conexién en paralelo se entiende que el liquido sélo tiene que atravesar uno de estos
canales de estrangulamiento conectados en paralelo. La disposicion, en la que una placa de pared comun limita
ambos canales de estrangulamiento por tramos, conduce a una reducciéon de componentes y también puede
conseguirse de manera muy sencilla mediante una configuracion con simetria puntual o lineal. Asi, la placa de
pared puede estar sujeta en la zona de una nervadura entre los canales de estrangulamiento y segun lo previsto
deformarse a ambos lados de esta nervadura, para provocar un estrechamiento de los dos canales de
estrangulamiento alli previstos. Segun el propésito de empleo concreto, para la adaptacion del comportamiento
de estrangulamiento también puede ser conveniente prever mas de dos canales de estrangulamiento, en
particular cuatro canales de estrangulamiento. En la pared de carcasa o la placa de pared puede estar prevista
por lo menos una elevacion, en cuya zona la pared de carcasa y la placa de pared se apoyan una en otra.

Mediante la pared de carcasa y la placa de pared esta definido de la manera ya mencionada un intersticio, que
representa el canal de estrangulamiento. Mediante dichas elevaciones o sus cantos se limita adicionalmente
este intersticio. En la zona de las elevaciones se apoyan la pared de carcasa y la placa de pared una en la otra,
resultando en particular ventajoso que la elevacion esté prevista en los lados de la pared de carcasa, dado que
la placa de pared deformable puede estar disefiada entonces como placa de pared plana sin elevaciones y de
ese modo que puede producirse de manera econémica.

Las elevaciones y en particular los bordes de esta elevacion, que forman al mismo tiempo los bordes del canal
de estrangulamiento, pueden utilizarse de manera sencilla, para poder influir en la tendencia de la placa de
pared a la deformacion por estrangulamiento. Cuando, por ejemplo, esta prevista una elevaciéon a modo de
nervadura rectilinea, entonces se requiere para la deformacién de la placa de pared sujeta en la zona de esta
elevacion unicamente un plegado de la placa de pared siguiendo la elevacion a modo de nervadura. Sin
embargo, si estan previstas elevaciones, cuyos cantos que apuntan en la direccion del canal de
estrangulamiento forman un angulo menor de 180°, por ejemplo, un angulo de aproximadamente 90°, entonces
la placa de pared para el propdsito de la deformacion tiene que plegarse a lo largo de dos lineas no paralelas,
lo que requiere un mayor grado de accionamiento por fuerza. Por tanto, la conformacion de las elevaciones
puede utilizarse en particular también para adaptar cabezales de descarga por lo demas constructivamente
iguales a diferentes liquidos y sus propiedades especificas o para poder influir en la maxima presion de
descarga/flujo de liquido de descarga a la vista del campo de aplicacion.

Alternativamente al disefio descrito, en el que el canal de estrangulamiento esta limitado mediante una pared
fija y preferentemente rigida y una pared de posicion variable, también puede estar previsto que el cabezal de
descarga presente un componente de estrangulamiento de un material elasticamente deformable como parte
del dispositivo de estrangulamiento. Este componente de estrangulamiento dispone de una abertura pasante
rodeada por una zona de deformacioén, que forma el canal de estrangulamiento.

El componente de estrangulamiento presenta adicionalmente de manera preferible por lo menos una superficie
de accionamiento por presion, a la que en funcionamiento el liquido es accionado aguas arriba del canal de
estrangulamiento y mediante el accionamiento por presion a la misma se deforma la zona de deformacion y
puede reducirse una seccion transversal libre del canal de estrangulamiento.

En este disefio alternativo esta previsto que el canal de estrangulamiento esté previsto en un componente de
estrangulamiento deformable en su totalidad en forma de una abertura pasante circundante perimetralmente,
formando las zonas que rodean esta abertura pasante, es decir el canal de estrangulamiento, la zona de
deformacion y pudiendo deformarse mediante accionamiento por presion o un flujo de liquido de tal manera que
varia la seccion transversal libre del canal de estrangulamiento.

Dado que el canal de estrangulamiento en un disefio de este tipo esta definido s6lo mediante un componente,
puede conseguirse una dispersion muy reducida del modo de comportamiento de cabezales de descarga de
igual construccion. A diferencia de lo que sucede en un disefio, en el que el canal de estrangulamiento se forma
mediante varios componentes, en este disefio apenas es importante una precision de montaje especial.

A esto se afiade que el montaje es muy sencillo debido a la configuracion del canal de estrangulamiento a partir
de sélo un componente.
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El componente de estrangulamiento puede presentar una elevacién abombada en el sentido aguas arriba, en la
que esta previsto el canal de estrangulamiento. De este modo se consigue que el estrechamiento previsto de
manera deseable del canal de estrangulamiento se ajuste de manera fiable, cuando la presion de liquido
presiona desde distintos lados sobre la elevacion. El canal de estrangulamiento rompe la elevacion
preferentemente en su punto mas elevado.

El componente de estrangulamiento puede presentar una zona de borde circundante en el lado externo
conectada con la zona de deformacién formando una sola pieza.

En la zona de este borde, el componente de estrangulamiento elastico puede estar sujeto mediante una unién
por enganche rapido o en particular una conformacion de una sola pieza a un tramo de carcasa rigido de la
carcasa.

La sujecion del componente de estrangulamiento a un tramo de la carcasa del cabezal de descarga resulta
ventajosa, dado que de este modo se crea una unidad de montaje previo, que incluso en el caso de la
manipulacion como producto a granel no corre el peligro de dafiar el componente de estrangulamiento elastico.
Este esta preferentemente retraido con respecto a las paredes de la carcasa de tal manera que manipulado
como producto a granel no se dafia por otros cabezales de descarga del producto a granel. Esto ha resultado
ser ventajoso en la practica, dado que de lo contrario existe el peligro de que el componente de estrangulamiento
tras su dafio como producto a granel ya no reaccione de la manera deseada como estrangulamiento.

Resulta especialmente ventajosa la conformacion de una sola pieza, en la que preferentemente mediante un
moldeo por inyeccién de dos componentes se produce dicho tramo de carcasa rigido y el componente de
estrangulamiento elastico de una sola pieza a partir de diferentes materiales. El numero de componentes que
deben unirse en el transcurso de un montaje puede reducirse de este modo. Ademas de este modo se garantiza
un posicionamiento muy exacto y permanente del componente de estrangulamiento en relacion con la carcasa.

La zona de borde puede estar dispuesta de tal manera que con el acoplamiento del depdsito de liquido sella el
depdsito de liquido con respecto a la carcasa. Mediante esta utilizacién de la zona de borde del componente de
estrangulamiento como sello entre el cabezal de descarga y el depdsito de liquido puede prescindirse de un
componente independiente para ello. Por tanto, el cabezal de descarga puede fabricarse con muy pocos
componentes y por consiguiente con un esfuerzo de montaje reducido.

El canal de estrangulamiento puede presentar en una configuracion especial por lo menos una zona de cierre y
por lo menos una zona libre, que conjuntamente y pasando una a otra forman la seccién transversal del canal
de estrangulamiento. En la zona de cierre tiene lugar, mediante el accionamiento por fuerza a la superficie de
accionamiento por presion, un apoyo de cantos opuestos del canal de estrangulamiento. La zona libre esta
limitada por una disposicién de cantos, que incluso en el caso del accionamiento por fuerza a la superficie de
accionamiento por presion no conduce a un cierre de la zona libre.

Por tanto, dicho disefio prevé que el canal de estrangulamiento presente una superficie de seccion transversal,
que presente una zona parcial dependiente de la presién o del flujo de liquido, la zona de cierre, que se cierra
en el caso de presion elevada o flujo de liquido elevado. Sin embargo, ademas esta prevista también una zona
libre, que incluso en el caso de presiones y flujos de liquido maximos que deben recibirse en el funcionamiento
real permanece abierta.

Por consiguiente se garantiza que no tenga lugar un cierre completo del canal de estrangulamiento incluso en
el caso de presiones elevadas. Esto corresponde al deseo de no impedir una descarga en el caso de un
accionamiento por fuerza demasiado intenso, sino de atenuarla hasta que se ajuste el perfil de descarga
deseado.

Mediante la implementacion conjunta de la zona de cierre y de la zona libre como parte de la seccion transversal
del mismo canal de estrangulamiento se consigue ademas que tras el estrechamiento del canal de
estrangulamiento mediante el cierre de la zona de cierre haya una tendencia reforzada de la zona de cierre de
volver a abrirse tras suprimirse la presion de cierre. Precisamente en vista de que por medio del cabezal de
descarga segun la invencién también deben poder descargarse masas pegajosas, esto resulta ventajoso.

El disefio por tramos del canal de estrangulamiento como zona de cierre o como zona libre puede determinarse
mediante la eleccion de la geometria. Asi, un tramo en forma de ranura de la seccién transversal del canal de
estrangulamiento es adecuado para cerrarse completamente y por consiguiente representar una zona de cierre.
Sin embargo, un recorte circular o poligonal del canal de estrangulamiento no se cerrara completamente incluso
en el caso de presiones elevadas y representa por consiguiente una zona libre.

Aunque se considera ventajoso disefiar un canal de estrangulamiento conjunto con una zona de cierre de este
tipo y una zona libre, también es concebible un disefio, en el que dos canales conectados en paralelo forman
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conjuntamente una disposicion de canal de estrangulamiento, presentando uno de estos canales una zona libre,
mientras que el otro canal se cierra completamente en funcion de la presion o del flujo de liquido. En particular
en el caso de liquidos, que no favorecen la adhesién permanente de cantos o paredes del canal de
estrangulamiento opuestos, también puede ser conveniente un disefio de este tipo.

Alternativamente a los disefios descritos, en los que el canal de estrangulamiento esta limitado preferentemente
por tramos mediante por lo menos una pared de forma variable, en una variante adicional esta previsto que el
canal de estrangulamiento esté limitado mediante dos paredes de canal rigidas, estando prevista una de las
paredes de canal como pared de canal de posicion variable en un componente de estrangulamiento de posicion
variable.

En este disefio se limita el canal de estrangulamiento mediante paredes rigidas, que pueden moverse como un
todo en relacion entre si. Por lo menos una de estas paredes puede desviarse, preferentemente en contra de la
fuerza de un resorte de recuperacion, reduciéndose mediante esta desviacion la seccién transversal libre del
canal de estrangulamiento.

Este componente de estrangulamiento de posicion variable esta guiado preferentemente por medio de una guia
con respecto a la carcasa, pudiendo formarse esta guia en particular mediante dos manguitos insertados uno
en otro de manera telescopica. Dicha fuerza de resorte se genera preferentemente mediante un dispositivo de
resorte, que en un disefio especialmente ventajoso esta dispuesto en el espacio libre formado por los manguitos.

Resulta especialmente ventajoso que el componente de estrangulamiento sea y/o esté colocado en la carcasa
de tal manera que para el desplazamiento de superficies de accionamiento por presién efectivas en el
componente de estrangulamiento con presion idéntica en todas las superficies de accionamiento por presion
provoque un accionamiento por fuerza del componente de estrangulamiento en la direccién de una reduccion
de la seccion transversal libre del canal de estrangulamiento. Esto significa que sélo la presion estatica, que se
aplica con el propésito de la descarga, puede desplazar el componente de estrangulamiento en el sentido de un
estrechamiento del canal de estrangulamiento.

Preferentemente, el cabezal de descarga presenta en el canal de salida aguas abajo del dispositivo de
estrangulamiento una valvula de salida, que se abre en funcion de la sobrepresion aplicada aguas arriba.

Una valvula de este tipo conduce a que se reduzca el peligro de vaciado del dispensador. Sin embargo, dado
que en particular debe poder implementarse un dispensador de gotas basado en un cabezal de descarga segun
la invencion, resulta especialmente ventajoso que la valvula se abra ya con una sobrepresion reducida de, por
ejemplo, 0,3 bar.

La valvula de salida se cierra preferentemente de manera automatica en un intervalo de presién entre una
depresioén en el lado de entrada definida y una sobrepresién en el lado de entrada y se abre en el caso de
superar la depresion definida asi como en el caso de superar la sobrepresion definida. Por consiguiente, una
valvula de este tipo se abre tanto en el caso de depresion como en el caso de sobrepresion. Esta es la condicion
previa para utilizar el canal de salida al mismo tiempo como canal de ventilaciéon para el depdsito de liquido.
Esto resulta ventajoso en el sentido de una construccion sencilla. Ademas, una ventaja especial de la utilizacion
conjunta del canal de salida como canal de ventilacion radica en que mediante el aire entrante tras finalizar una
operacion de descarga puede ensancharse de nuevo el canal de estrangulamiento.

Esto se favorece también porque un comportamiento bidireccional de este tipo también posibilita que la
depresion predominante tras la descarga en el depdsito de liquido también succiona de vuelta el liquido desde
el canal de salida, de modo que se impide un secado en la zona del canal de salida mas alla de la valvula.

La valvula de salida esta formada preferentemente por un material elastico y presenta un abombamiento dirigido
aguas arriba, en el que esta prevista una abertura de valvula que puede cerrarse mediante labios de valvula, de
modo que en el caso de una sobrepresion en el lado de entrada creciente hasta alcanzar una sobrepresion
limite en el lado de entrada la sobrepresion presiona los labios de valvula cada vez mas unos contra otros.

El cabezal de descarga esta configurado preferentemente para la formacion de gotas, estando configurado el
dispositivo de estrangulamiento para una limitacion del flujo de liquido, que en la abertura de descarga conduce
a la formacioén de gotas individuales y no a la formacion de un chorro de liquido.

En particular, en tales dispensadores de gotas es importante impedir un flujo de liquido demasiado grande y/o
una presion de descarga demasiado grande, dado que esto contrarresta la formacién de gotas y puede conducir
a un chorro involuntario en la abertura de descarga. El dispositivo de estrangulamiento esta adaptado
preferentemente a la configuracion de una superficie de formacion de gotas dispuesta mas alla de la abertura
de salida, de tal manera que el flujo de liquido en la abertura de descarga no es suficiente para posibilitar una
destruccion continua del flujo de liquido, es decir un chorro.
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Preferentemente, la carcasa del cabezal de descarga comprende un primer componente de base de una sola
pieza, que comprende el dispositivo de acoplamiento para su colocacion en el depésito de liquido, y un segundo
componente aplicador de una sola pieza, que presenta la abertura de descarga, esta atravesado por el canal
de liquido y esta sujeto al componente de base.

Dicho modo de construccidon con sdélo dos componentes en la carcasa es muy econdémico debido a su
simplicidad. Ademas, los dos componentes de carcasa, el componente de base y el componente aplicador,
posibilitan facilmente la fijacion en su posicion de dicha valvula de salida. Cuando del modo esbozado
anteriormente el componente de estrangulamiento esta configurado como componente elastico, que esta
configurado de una sola pieza con un tramo de carcasa, en particular del componente de base, entonces puede
componerse un cabezal de descarga completo a partir de sélo tres componentes que deben montarse.

Igualmente para la solucién de la invencién esta previsto un dispensador de liquido para esparcir liquido, en
particular para esparcir liquidos cosméticos o farmacéuticos, que dispone de un cabezal de descarga con una
abertura de salida para dispensar liquido a la atmodsfera circundante y de un depésito de liquido, que esta
conectado mediante un dispositivo de acoplamiento separable o un disefio en una sola pieza con una carcasa
del cabezal de descarga.

A este respecto, el cabezal de descarga esta configurado segun una de las reivindicaciones anteriores.

A este respecto, el dispensador de liquido esta configurado preferentemente como dispensador de gotas. Es
decir, mas alla del canal de descarga esta prevista una superficie de formacién de gotas, preferentemente en
forma de una calota esférica, en la que se acumula el liquido antes de que se divida en forma de gota. Esta
superficie de formacion de gotas, el dispositivo de estrangulamiento y el liquido en el dispensador estan
adaptados preferentemente entre si de tal manera que también en el caso de una fuerza de accionamiento
elevada sobre la botella apretable de 100 Newton no se genera ningun chorro de liquido en la abertura de
descarga.

El depdsito de liquido esta configurado preferentemente como botella apretable o tubo. En particular en un
disefio de este tipo del depdsito de liquido como botella apretable o tubo existe el peligro de que tenga lugar un
accionamiento demasiado intenso por parte del usuario, de modo que el dispositivo de estrangulamiento
dinamico, que se ha descrito en este caso, es especialmente Util para evitar que este accionamiento demasiado
intenso influya negativamente en el perfil de descarga.

El volumen interno del depdsito de liquido asciende preferentemente a menos de 300 ml, menos de 100 ml o
incluso menos de 50 ml. Estas son magnitudes tipicas de depdsitos de liquido para alojar liquidos farmacéuticos
0 cosmeéticos.

El depdsito de liquido esta lleno preferentemente de un liquido cosmético o farmacéutico. Como liquidos
farmacéuticos se tienen en cuenta en particular liquidos cargados con conservantes, dado que se considera
ventajoso que la ventilacion en un cabezal de descarga segun la invencién tenga lugar a través del canal de
salida, de modo que en este caso es dificil de implementar desde el punto de vista constructivo un filtrado de
aire. En el campo de los liquidos cosméticos son en particular productos de maquillaje y cremas, tales como,
por ejemplo, cremas antiarrugas, asi como aceites, los que deben descargarse. En particular los denominados
liquidos rellenadores o correctores, que sirven para rellenar o cubrir pequefas arrugas, pueden dispensarse
bien con un cabezal de descarga segun la invencion.

Breve descripcion de los dibujos

Ventajas y aspectos adicionales de la invencion se obtienen de las reivindicaciones y de la siguiente descripcion
de ejemplos de realizacion preferidos de la invencion, que se explican a continuacion mediante las figuras.

La figura 1 muestra un dispensador de liquido segun la invencién con un cabezal de descarga segun la
invencion en una representacion general desde fuera.

La figura 2 muestra un primer ejemplo de realizacién de un dispensador de liquido segun la invencion en
una representacion en corte.

La figura 3 muestra los componentes parciales del cabezal de descarga del primer ejemplo de realizacion
en una representacion explosionada.

Las figuras 4A y 4B muestran el lado interno del cabezal de descarga segun la figura 3 con una placa de
pared separada y colocada de manera flexible.

Las figuras 5A y 5B muestran un disefio alternativo del cabezal de descarga, que en la zona del canal de
estrangulamiento presenta una geometria algo distinta.
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La figura 6 muestra un segundo ejemplo de realizacion de un dispensador de liquido segun la invencién en
una representacion en corte.

La figura 7 muestra los componentes parciales del cabezal de descarga del segundo ejemplo de realizacion
en una representacion explosionada.

La figura 8 muestra el componente de estrangulamiento del segundo ejemplo de realizacion en una
representacion independiente.

La figura 9 muestra diferentes variantes del componente de estrangulamiento para el ejemplo de realizacién
de las figuras 6 a 8 en una perspectiva desde abajo.

La figura 10 muestra un tercer ejemplo de realizaciéon de un dispensador de liquido segun la invencion en
una representacion en corte.

Las figuras 11A 'y 11B muestran el dispositivo de estrangulamiento del ejemplo de realizacion de la figura 10
con diferentes estados del canal de estrangulamiento.

Descripcion detallada de los ejemplos de realizacion

La figura 1 muestra un dispensador 100 de liquido segun la invencién, que esta configurado a modo de un
dispensador de gotas.

Este dispensador 100 de liquido dispone de un depdsito 90 de liquido configurado como botella apretable y un
cabezal 10 de descarga colocado sobre el mismo, en el que esta prevista una abertura de descarga 38. Para
cerrar el dispensador de liquido esta prevista una caperuza 110.

El dispensador de liquido sirve para dispensar gotas, por ejemplo, de liquidos cosméticos tales como aceites,
maquillaje, rellenador o similares en forma de gotas. A este respecto, el accionamiento previsto prevé que todo
el dispensador se lleve aproximadamente a una posicion boca abajo con la abertura de descarga 38 apuntando
hacia abajo y que en esta posicion se apriete o se aplique fuerza al depésito 90 de liquido en lados opuestos
en la zona de superficies de accionamiento 92, de tal manera que se aplique presion al liquido contenido en el
depdsito de liquido y se transporte a la abertura de descarga 38. En este caso, el liquido se acumula en una
superficie de formacion de gotas 26A que rodea la abertura de descarga 38 y se divide segun lo previsto en
forma de gotas individuales.

El disefio técnico explicado a continuacion del cabezal 10 de descarga sirve para el proposito de implementar
conjuntamente que por un lado ya con solo una presion ligera sobre la botella apretable tenga lugar una emision
de gotas, y por otro lado garantizar que tampoco un apriete o accionamiento intenso del depésito 90 de liquido
conduzca a la emision de liquido en forma de un chorro de liquido.

Para ello se describen a modo de ejemplo los siguientes ejemplos de realizacion:

Haciendo referencia a la configuracion representada en representacion en corte en la figura 2 puede
reconocerse en relacion con un primer ejemplo de realizacion, que el canal de salida 30 se extiende desde una
zona de entrada 32 que limita con el espacio interno del depésito 90 de liquido a través de dos canales de
estrangulamiento 50 de un dispositivo de estrangulamiento 34 y a través de aberturas pasantes 25A de la
carcasa 20 hasta la zona de una valvula de salida 36 y adicionalmente hasta la abertura de descarga 38.

A este respecto, la valvula 36 de salida esta disefiada de tal manera que puede abrirse tanto en el sentido de
salida como en el sentido de entrada en el caso de sobrepresion o depresion en el depdsito de liquido, de modo
que el canal de salida 30 tras haber tenido lugar la descarga también puede servir en sentido inverso como
canal de ventilacion y permite una succion de vuelta del liquido desde el canal de salida 30. La valvula 36 de
salida se cierra cuando no predomina ni sobrepresién ni depresion en el depésito 90 de liquido con respecto al
entorno o la sobrepresion o depresion no ha superado un valor limite. Asi se garantiza que el peligro de una
salida involuntaria en el caso de una manipulacion del dispensador 100 de liquido sea reducida.

El cabezal 10 de descarga presenta una construccion muy sencilla. Mas alla del disefio explicado todavia a
continuacion del dispositivo de estrangulamiento 34, el cabezal 10 de descarga esta construido a partir de sélo
tres componentes, concretamente a partir de una carcasa 20 de dos piezas con un componente de base 22 y
un componente aplicador 26 asi como un anillo de sujecion fijado entre estos dos componentes de la valvula 36
de salida disefiada como componente elastico en una sola pieza. Adicionalmente, en el ejemplo de realizacion
esta previsto ademas un anillo 80 de sellado para sellar el cabezal 10 de descarga con respecto al depodsito 90
de liquido.
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La verdadera particularidad del dispensador radica en el dispositivo de estrangulamiento 34. Este dispositivo de
estrangulamiento debe impedir, tal como ya se ha mencionado, que en el caso de un accionamiento demasiado
intenso del depdsito 90 de liquido configurado como botella apretable salga un chorro de liquido a través de la
abertura de descarga 38. Con este fin, el dispositivo de estrangulamiento 34 previsto en este primer ejemplo de
realizacion comprende una pared de separacion 25 perteneciente al componente de base 22, que representa al
mismo tiempo una primera pared de canal fija 56 del canal de estrangulamiento 50. La segunda pared de canal
opuesta se forma mediante el lado interno 52A de una placa 54 de pared deformable elasticamente, que esta
sujeta a presion en la zona de una espiga 25C de sujecion al componente de base 22.

Haciendo referencia a las figuras 4A'y 4B, que muestran el componente de base 22 sin y con placa 54 de pared
sujeta, se explica esto mas exactamente.

Mediante la figura 4A puede reconocerse que la pared de carcasa 25 esta atravesada por dos aberturas
pasantes 25A. Ademas, en la figura 4A puede reconocerse que en la zona de la espiga 25C de sujecion en la
pared de separacion 25 a ambos lados de la espiga 25C de sujecidn esta prevista una elevacion alargada a
modo de riostra. Esta separa dos canales de estrangulamiento 50, que se generan mediante la sujecion de la
placa 54 de pared del modo ilustrado en la figura 4B a la espiga 25C de sujecion.

De nuevo haciendo referencia a la figura 2, el modo de funcionamiento es el siguiente:

Partiendo de la posicion de la figura 2, en la que la abertura de descarga 38 apunta hacia arriba, el dispensador
100 de liquido se lleva a una posicién boca abajo. Todavia no debe temerse una descarga de liquido sélo de
este modo, dado que la valvula 36 de salida esta configurada para no abrirse sélo mediante la fuerza de la
gravedad del liquido en el depdsito de liquido. Sélo cuando se presiona el depdsito 90 de liquido configurado
como botella apretable, fluye liquido desde la zona de entrada 32 a los canales de estrangulamiento en cada
caso aproximadamente semicirculares 50 en la direccién de las aberturas pasantes 25A, a través de las que el
liquido llega entonces a la zona de la valvula 36 de salida y adicionalmente a la abertura de descarga 38.

Si el usuario presiona ahora muy intensamente sobre el depésito 90 de liquido, entonces aumenta también la
presion, que actua sobre la placa 54 de pared. Sin embargo, esta presion aumenta a ambos lados de la placa
de pared, de modo que el aumento de presiéon como tal todavia no conduce a una deformacion relevante de los
canales de estrangulamiento 50. Sin embargo, si bajo la influencia de esta presion el liquido fluye ahora mas
rapido a través de los canales de estrangulamiento 50, entonces se genera segun el principio de Bernoulli en
este caso una presién dinamica. Esto conduce a que sobre la placa 54 de pared actue una fuerza, que permite
que la placa de pared haciendo referencia a la figura 4B se pliegue ligeramente en la zona de la nervadura,
indicandose en esta figura las lineas de doblado correspondientes de manera discontinua. Este plegado tiene
lugar con respecto a la perspectiva de la figura 2 hacia arriba, de modo que los canales de estrangulamiento 50
se estrechan. Esto provoca a su vez una friccion aumentada y una pérdida de energia en el liquido, lo que
conduce a su vez a una reduccion del flujo de liquido. En lugar de que la presién aumentada tenga por
consiguiente como consecuencia una descarga a modo de chorro, se inhibe en cierto modo a si misma, de
modo que a pesar de la fuerza de accionamiento aumentada sigue siendo posible una descarga en forma de
gotas.

La configuracion de las figuras 5A y 5B se asemeja en su mayor parte a la de las figuras 4A y 4B. La unica
diferencia radica en que las elevaciones 25B en el caso del disefio de las figuras 5A y 5B presentan otra
conformacion y no estan configuradas, como se ilustra en la figura 4A, sélo longitudinalmente a modo de riostra.
En lugar de esto, las elevaciones presentan aproximadamente la conformacion de un cuadrante, de modo que
las lineas representadas en la figura 5B, a lo largo de las que la placa 54 de pared se deforma segun lo previsto,
no estan alineadas entre si. El efecto de esto es que el estrechamiento del canal de estrangulamiento tiene
lugar en condiciones secundarias distintas a la configuracion de las figuras 4A y 4B. De esta manera puede
adaptarse el dispensador 100 de liquido a diferentes liquidos con una adaptacién comparativamente reducida.

En la configuracion segun las figuras 6 a 8, el dispositivo de estrangulamiento 34 esta disefiado de otra manera.

El dispositivo de estrangulamiento 34 de esta forma de realizacion presenta un componente de estrangulamiento
elastico en su totalidad 62, que se atraviesa por el canal de estrangulamiento 60. Haciendo referencia a la figura
8, que reproduce el componente de estrangulamiento de manera independiente, puede reconocerse que el
componente de estrangulamiento 62 presenta una zona de borde plana 68, por encima de la cual se eleva de
manera centrada una elevacion 63 que apunta en la direcciéon del depdsito de liquido. El canal de
estrangulamiento 60 atraviesa esta elevacion 63 y esta rodeado por una zona de deformacion 64 que se deforma
segun lo previsto. En la elevacion estan previstas dos superficies de accionamiento por presion 65, que durante
la descarga del liquido se las acciona por presion por la misma y de este modo provocan una deformacion del
canal de estrangulamiento 60.

Como puede observarse igualmente mediante la figura 8, el canal de estrangulamiento 60 presenta una zona
libre circular 60B y zonas de cierre a modo de ranura 60A.
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Este disefio se selecciona para que con el accionamiento por presion no tenga lugar un cierre completo del
canal de estrangulamiento 60.

Haciendo referencia a la figura 9A puede verse que también en el caso de un accionamiento por sobrepresion
de las superficies de accionamiento por presion 65 sélo se cierran completamente las zonas de cierre 64A,
mientras que debido a la conformacién de los cantos la zona libre circular central 60B asi como las zonas libres
previstas en el lado de extremo en las ranuras permanecen abiertas. Por consiguiente se impide que una presion
demasiado intensa durante el accionamiento del dispensador 100 de liquido provoque una parada completa de
la descarga.

Las figuras 9B a 9D muestran disefios alternativos a esto.

En la configuracién segun la figura 9B, las zonas parciales en forma de ranura del canal de estrangulamiento
60 estan conformadas de tal manera que permite un cierre completo.

En el caso de la configuracién de la figura 9C esta previsto un ranurado en forma de cruz, cerrandose también
completamente estas ranuras en el caso de un accionamiento por presion.

En el caso de la configuracion de la figura 9D, zonas libres circulares forman los extremos de la ranura.

En todas estas configuraciones esta previsto en cada caso que zonas libres 60B y zonas de cierre 60A formen
parte del mismo canal de estrangulamiento 60. Esto resulta conveniente en particular en el caso de liquidos,
que presentan una tendencia a reforzar la adhesion, dado que la zona libre que permanece siempre abierta
refuerza la tendencia a que también las zonas de cierre tras el final de la operacién de descarga se separen de
nuevo entre si.

Sin embargo, como muestra la configuraciéon de la figura 9E, esto no carece de alternativas. En este ultimo
disefio de un componente de estrangulamiento elastico, la zona libre 60B y la zona de cierre 60A estan previstas
separadas entre si en el componente de estrangulamiento 62.

La figura 10 asi como las figuras 11Ay 11B muestran una tercera configuracion.

Haciendo referencia a las figuras 11A y 11B puede reconocerse que el canal de estrangulamiento 70 limita en
este caso con un cuerpo de cierre desplazable 72, que se puede accionar por fuerza a través de un resorte 74
en una estructura de manguito 76, 72A en la direccion de la posicion final de la figura 11A. Si se genera ahora
una sobrepresion en el depdsito 90 de liquido, entonces esta sobrepresion actia por todos los lados sobre el
cuerpo de estrangulamiento 72. Debido a la mayor superficie de accionamiento por presion efectiva para un
accionamiento por presion hacia arriba, la presion presente en todos los lados actia de tal manera que una
fuerza actua sobre el cuerpo de estrangulamiento 72, que lo desplaza hacia arriba con respecto a la perspectiva
de las figuras 11Ay 11B.

De este modo se reduce el canal de estrangulamiento 70 en cuanto a su seccién transversal y en Ultima instancia

se cierra completamente. Sin embargo, el liquido puede a pesar de ello todavia fluir parcialmente pasando por
el cuerpo de estrangulamiento 72, de modo que todavia sigue siendo posible una formacién de gotas.

10
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REIVINDICACIONES

1. Cabezal (10) de descarga para un dispensador (100) de liquido con las siguientes caracteristicas:

a.

b.

el cabezal (10) de descarga presenta una carcasa (20), y

el cabezal (10) de descarga presenta un dispositivo de acoplamiento (24) para su colocacién en un
deposito (90) de liquido, y

el cabezal (10) de descarga presenta una abertura de descarga (38), a través de la cual puede
dispensarse liquido a una atmoésfera circundante, y

el cabezal (10) de descarga presenta un canal de salida (30), que se extiende desde una zona de entrada
(32) que apunta en la direccion del depdsito (90) de liquido hasta la abertura de descarga (38) y por
medio del cual puede abastecerse de liquido la abertura de descarga (38), y

el cabezal (10) de descarga dispone en el canal de salida (30) de un dispositivo de estrangulamiento (34)
con un canal de estrangulamiento (50; 60; 70) para reducir la presion de liquido y/o el flujo del liquido
que fluye a través del dispositivo de estrangulamiento (34),

caracterizado por las siguientes caracteristicas:

f.

el dispositivo de estrangulamiento (34) esta configurado como dispositivo de estrangulamiento dinamico
(34), en el que se reduce una seccion transversal libre del canal de estrangulamiento (50; 60; 70) en el
caso de una presion creciente aplicada dispositivo de estrangulamiento (34) o en el caso de un flujo de
liquido mayor que fluye a través del dispositivo de estrangulamiento (34), y

el canal de estrangulamiento (50; 60; 70) se limita por lo menos por tramos mediante un lado interno
(52A) de una pared de canal (52) de posicion variable mediante desplazamiento o deformacion.

2. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 1, con la siguiente caracteristica adicional:

a.

un lado externo (52B) opuesto al lado interno (52A) de la pared de canal (52) esta conectado con
comunicaciéon con una entrada del canal de estrangulamiento (50; 60), de modo que en el caso de
accionar por presion el liquido con el propdsito de la descarga, tiene lugar un aumento de presién idéntico
en la entrada del canal de estrangulamiento (50; 60) y en el lado externo (52B) de la pared de canal (52).

3. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 1 o 2, con las siguientes caracteristicas adicionales:

a.

b.

la pared de canal (52) de posicion variable forma parte de una placa (54) de pared plana, y

opuesta a la pared de canal (52) de posicion variable esta prevista una pared de canal fija (56), definiendo
la pared de canal (52) de posicion variable y la pared de canal fija (56) entre las mismas el canal de
estrangulamiento (50).

4. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 3, con la siguiente caracteristica adicional:

a.

b.

la pared de canal fija (56) se forma mediante una pared de carcasa (25) de la carcasa, y

la placa (54) de pared esta dispuesta con una zona de sujecion (54A) de manera fija con respecto a la
pared de carcasa (25) y sobresale con un tramo deformable (54C) aproximadamente en paralelo a la
pared de canal fija (56) mas alla del canal de estrangulamiento (50).

5. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 3 o 4, con las siguientes caracteristicas adicionales:

a.

el cabezal (10) de descarga presenta por lo menos dos canales de estrangulamiento (50) conectados en
paralelo entre si fluidicamente, y

la placa (54) de pared esta prevista como placa (54) de pared comun, que limita por tramos los por lo
menos dos canales de estrangulamiento (50).

6. Cabezal (10) de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, con por lo menos una de las
siguientes caracteristicas:

a.

en la pared de carcasa (25) que forma la pared de canal fija (56) esta prevista por lo menos una abertura
pasante (25A), en la que desemboca el canal de estrangulamiento (50), y/o

11
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b. la placa (54) de pared presenta una abertura de sujecion (54B) en la zona de sujecion (54A), que esta
enganchada en una espiga de sujecion (25C) del lado de carcasa, y/o

c. en la pared de carcasa (25) o la placa (54) de pared esta prevista por lo menos una elevacién (25B), en
cuya zona la pared de carcasa (25) y la placa (54) de pared se apoyan una a otra.

7. Cabezal (10) de descarga segun una de las reivindicaciones 1 o 2, con las siguientes caracteristicas
adicionales:

a. el cabezal (10) de descarga presenta un componente de estrangulamiento (62) de un material
elasticamente deformable como parte del dispositivo de estrangulamiento (34), y

b. el componente de estrangulamiento (62) dispone de una abertura pasante rodeada por una zona de
deformacion (64), que forma el canal de estrangulamiento (60), y

c. el componente de estrangulamiento (62) presenta por lo menos una superficie de accionamiento por
presion (65), en la que en funcionamiento el liquido entra en contacto aguas arriba del canal de
estrangulamiento (60) y mediante cuyo accionamiento por presion se deforma la zona de deformacion
(64) y puede reducirse una seccion transversal libre del canal de estrangulamiento (60).

8. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 7, con la siguiente caracteristica adicional:

a. el componente de estrangulamiento (62) presenta una elevacion (63) abombada en el sentido aguas
arriba, en la que esta previsto el canal de estrangulamiento (60).

9. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicaciéon 7 u 8, con por lo menos una de las siguientes
caracteristicas adicionales:

a. el componente de estrangulamiento (62) presenta una zona de borde (68) circundante en el lado externo
conectada de una sola pieza con la zona de deformacién (64), en cuya zona el componente de
estrangulamiento elastico (62) esta fijlado mediante una unién por enganche rapido o una conformacion
de una sola pieza a un tramo de carcasa rigido de la carcasa (20) y/o

b. el componente de estrangulamiento (62) presenta una zona de borde (68) circundante en el lado externo
conectada de una sola pieza con la zona de deformacion (64), que esta dispuesta de tal manera que con
el acoplamiento del depdsito (90) de liquido sella el depdsito (90) de liquido con respecto a la carcasa
(20).

10.Cabezal (10) de descarga segun una de las reivindicaciones 7 a 9, con las siguientes caracteristicas
adicionales:

a. el canal de estrangulamiento (60) presenta por lo menos una zona de cierre (60A), en cuya zona mediante
el accionamiento por fuerza a la superficie de accionamiento por presion (65) tiene lugar un apoyo de
cantos opuestos del canal de estrangulamiento (60), y

b. el canal de estrangulamiento (60) presenta por lo menos una zona libre (60B), que se limita mediante
una disposicion de cantos, que incluso en el caso de un accionamiento por fuerza a la superficie de
accionamiento por presion (65) no conduce a un cierre de la zona libre (60B).

11. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacion 1, con la siguiente caracteristica adicional:

a. el canal de estrangulamiento (70) se limita mediante dos paredes de canal rigidas, estando prevista una
de las paredes de canal (71) como pared de canal de posicion variable en un componente de
estrangulamiento (72) de posicién variable.

12. Cabezal (10) de descarga segun la reivindicacién 11, con por lo menos una de las siguientes caracteristicas
adicionales:

a. el componente de estrangulamiento (72) de posicion variable esta montado de manera que puede
moverse, en particular moverse linealmente, por medio de una guia (72A, 76), preferentemente una guia
lineal, con respecto a la carcasa (20), y/o

b. entre la carcasa (20) y el componente de estrangulamiento (72) esta previsto un dispositivo de resorte

(74), por medio del cual el componente de estrangulamiento (72) es accionado de manera permanente
por fuerza en el sentido de un incremento de la seccidn transversal libre del canal de estrangulamiento
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(70), ylo

c. el componente de estrangulamiento (72) esta disefiado y/o colocado en la carcasa (20) de tal manera
que para el desplazamiento, unas superficies de accionamiento por presién efectivas en el componente
de estrangulamiento (72) con presion idéntica en todas las superficies de accionamiento por presion
provocan un accionamiento por fuerza al componente de estrangulamiento (72) en la direccion de una
reduccion de la seccion transversal libre del canal de estrangulamiento (70).

13.Cabezal (10) de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, con la siguiente caracteristica
adicional:

a. el cabezal (10) de descarga presenta en el canal de salida (30) aguas abajo del dispositivo de
estrangulamiento (34) una valvula (36) de salida, que se abre en funcién de la sobrepresion aplicada
aguas arriba,

presentando la valvula (36) de salida preferentemente por lo menos una de las siguientes caracteristicas:

b. la valvula (36) de salida se cierra de manera automatica en un intervalo de presion entre una depresion
en el lado de entrada definida y una sobrepresién en el lado de entrada y se abre en el caso de superar
la depresioén definida asi como en el caso de superar la sobrepresion definida, y/o

c. lavalvula (36) de salida esta formada a partir de un material elastico y presenta un abombamiento (36A)
dirigido aguas arriba, en el que esta prevista una abertura de valvula que puede cerrarse mediante unos
labios (36B) de valvula, de modo que en el caso de una sobrepresién en el lado de entrada creciente
hasta alcanzar una sobrepresion limite en el lado de entrada la sobrepresion presiona los labios (36B)
de valvula cada vez mas unos contra otros.

14.Cabezal (10) de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, con por lo menos una de las
siguientes caracteristicas adicionales:

a. el cabezal (10) de descarga esta configurado para la formacion de gotas, estando configurado el
dispositivo de estrangulamiento (34) para una limitacion del flujo de liquido, que conduce en la abertura
de descarga a la formacion de gotas individuales y no a la formacidn de un chorro de liquido, y/o

b. la abertura de descarga (38) estda rodeada por una superficie de formacién de gotas (26A),
preferentemente en forma de una calota esférica, y/o

c. la carcasa (20) del cabezal (10) de descarga comprende un primer componente de base (22) de una sola
pieza, que comprende el dispositivo de acoplamiento (24) para su colocacion en el depésito (90) de
liquido, y un segundo componente aplicador (26) de una sola pieza, que presenta la abertura de descarga
(38), que esta atravesado por el canal de salida (30) y esta sujeto al componente de base (22), estando
la valvula (36) de salida preferentemente fijada en su posicién entre el componente de base (22) y el
componente aplicador (26).

15. Dispensador (100) de liquido para esparcir liquido, en particular para esparcir liquidos cosméticos o
farmacéuticos, con las siguientes caracteristicas:

a. el dispensador (100) de liquido dispone de un cabezal (10) de descarga con una abertura de descarga
(38) para dispensar liquido a una atmdsfera circundante, y

b. el dispensador (100) de liquido dispone de un depdsito (90) de liquido, que esta conectado mediante un
dispositivo de acoplamiento separable (24) o un disefio en una sola pieza con una carcasa (20) del
cabezal (10) de descarga,

caracterizado por la caracteristica:

c. el cabezal (10) de descarga esta configurado segun una de las reivindicaciones anteriores.

16. Dispensador (100) de liquido segun la reivindicacién 15, con por lo menos una de las siguientes
caracteristicas adicionales:

a. el dispensador (100) de liquido esta configurado como dispensador de gotas, y/o
b. el depdsito (90) de liquido esta configurado como botella apretable o tubo, y/o

c. un volumen interno del depésito (90) de liquido asciende a menos de 300 ml, preferentemente menos de
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100 ml, en particular preferentemente menos de 50 ml y/o

d. el depésito (90) de liquido esta lleno de un liquido cosmético o farmacéutico.
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