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DESCRIPCIÓN 

Prendas de vestir para la parte superior e inferior del torso que tienen una banda mejorada 

Campo técnico 

La invención se refiere a prendas de vestir para la parte superior e inferior del torso tejidas de forma circular, tales 
como un sostén o un calzoncillo. Más particularmente, la presente invención se refiere a un sostén tejido de forma 
circular y a una prenda de ropa interior para el torso inferior que tiene una banda de pecho y una banda de cintura 5 
mejoradas, respectivamente, fijadas entre los pliegues de tela superpuestos. 

Antecedentes 

Las prendas de vestir para el torso superior, tales como los sostenes en general y los sostenes deportivos en 
particular, tienen una banda que rodea el torso que se teje o se adhiere al borde inferior del sostén para proporcionar 
estabilidad y soporte adicional al usuario. Dichas bandas también se tejen o se adhieren al borde superior de las 
prendas de ropa interior para el torso inferior, tales como los calzoncillos, para que funcionen como una banda de 10 
cintura. Una forma conocida de formar una banda de pecho o de cintura es tejer un ribete curvado durante el 
proceso de tejido del tubo de tela. Un método alternativo es coser una banda elastomérica en el borde inferior del 
sostén, o en el borde superior del calzoncillo, alrededor de toda la periferia; esta etapa adicional requiere mano de 
obra adicional y aumenta los costes. La banda resultante tiende a ser relativamente voluminosa y gruesa y, por lo 
tanto, más visible y menos cómoda cuando se lleva puesta. 15 

El documento US 2007.251636 A1 describe un corte elástico sin costuras que mejora la elasticidad y la recuperación 
elástica. El corte comprende preferiblemente un borde de corte, una banda elástica, y una sección periférica de un 
material de tela doblada sobre sí misma para formar una estructura hueca, en esencia, plana para encerrar la banda 
elástica. Una capa adhesiva se dispone en un lado de la banda elástica, y la banda elástica se une a una superficie 
de la estructura hueca mediante unión térmica o ultrasónica, o mediante cualquier material o técnica de unión 20 
adecuada. La banda elástica se puede suministrar de forma continua o a intervalos predeterminados dentro de la 
estructura hueca. Asimismo, la capa adhesiva puede cubrir toda la longitud de la banda elástica, o la cobertura se 
puede limitar a intervalos fijos. También se describen un método y un aparato para fabricar el corte elástico sin 
costuras de la presente invención a lo largo de la periferia de un material. 

El documento US 2003/230120 A1 describe un método de fabricación de una única pieza en bruto tubular de punto, 25 
y la pieza en bruto y los productos resultantes. El método proporciona dos sostenes de punto circular, que tienen 
cada uno capas primera y segunda, minimizando de este modo las etapas en el proceso de fabricación. 

El documento US 6 178 784 B1 describe un sostén con un número mínimo de costuras y que permite el soporte 
independiente de los senos. El sostén se produce a partir de una pieza en bruto de punto de forma circular que tiene 
una primera parte tubular, una parte de ribete tubular cilíndrica de punto de forma integral y una segunda parte 30 
tubular de punto de forma integral. Las partes de cada una de las partes tubulares primera y segunda se cortan y 
retiran para definir las partes delanteras derecha e izquierda, y la parte restante de una de las partes tubulares 
primera y segunda se invierte de modo que las partes restantes de cada una de las partes tubulares primera y 
segunda se extiendan alejándose de la parte de ribete generalmente en la misma dirección. Las bandas se pueden 
unir para formar aberturas en el cuello y en los brazos y, donde sea aplicable, las partes de los tirantes delantero y 35 
trasero se pueden asegurar juntas, formando de este modo un sostén terminado. De esta manera, en esencia, los 
sostenes sin costuras que tienen partes de cobertura de los senos derecho e izquierdo fabricadas para tener 
apariencias visualmente distintas se pueden producir sin problemas y fácilmente. 

El documento US 5 746 068 A describe una prenda de vestir para la parte inferior del cuerpo para cubrir las piernas, 
las caderas, la cintura y el vientre del usuario, formada por un punto de manga tubular con hilados sucesivos que 40 
incluye una cinturilla, una parte que rodea el vientre tejida de forma integral con la cinturilla y las partes de la pierna 
tejidas de forma integral con la parte que rodea el vientre. Las partes de la pierna se forman cortando la manga 
tubular y uniendo los bordes de corte para proporcionar una costura longitudinal continua que rodea la pierna que se 
extiende a través de las partes de la pierna. Las partes del puño se tejen de forma integral con las partes de la 
pierna y también se unen mediante la costura longitudinal continua. La prenda de vestir se puede confeccionar con o 45 
sin forro. 

El documento EP 0 161 823 A1 describe una tela de tejido de punto de urdimbre con trama insertada, especialmente 
para utilizar como tira de refuerzo para cinturillas, que tiene una trama de material termoplástico monofilamento 
anclada a una urdimbre por medio de bucles formados en la urdimbre. Los extremos de los hilos de trama se pueden 
retener en una cuenta continua de un material plastisol. 50 

Resumen 

La presente invención se define por las reivindicaciones independientes 1, 3 y 10. Las reivindicaciones dependientes 
representan formas de realización ventajosas de la presente invención. Un aspecto de la presente invención es una 
prenda de vestir tejida de forma circular, tal como un sostén o un calzoncillo, que tiene una banda elastomérica 
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delgada fijada entre pliegues solapados de tela tejida. En una forma de realización de ejemplo, la banda 
elastomérica comprende una fina película de poliamida que tiene un módulo (kilogramos de poder de retención) que 
es mayor que el que pueden lograr los hilos elastoméricos convencionales, tales como el elastano y la Lycra®. El 
módulo de los pliegues y la película combinados puede estar entre 1,0 kg y 4 kg aproximadamente. Según se utiliza 
en la presente memoria, el término "módulo" se refiere a los kilogramos de fuerza de recuperación disponibles en el 5 
material en un determinado porcentaje de estiramiento. Cuanto mayor sea el módulo, más rígido será el material, es 
decir, más resistente al estiramiento lineal. Dependiendo del tipo de material elastomérico, su anchura y su grosor, 
su módulo puede variar ampliamente. 

Otro aspecto de la presente invención es un método para formar un sostén o una prenda de ropa interior para el 
torso inferior que tenga una banda elastomérica fijada entre los pliegues de tela superpuestos. El método comprende 10 
tejer de forma circular un cuerpo que se dimensiona de forma simétrica para formar una prenda de vestir de dos 
pliegues, que comprende las capas interior y exterior cuando se pliega sobre una línea de pliegue central. La banda 
elastomérica se coloca cerca de la línea de pliegue y los pliegues se superponen de forma simétrica alrededor de la 
línea de pliegue, encerrando por lo tanto la banda elastomérica y formando la prenda de vestir de dos pliegues con 
una banda en el torso que es más delgada y, por lo tanto, menos visible y más cómoda cuando se lleva puesta. En 15 
una forma de realización, la banda elastomérica se fija a una o ambas de las capas interior y exterior de la tela tejida 
mediante la aplicación de temperatura y presión durante una cantidad de tiempo seleccionada. 

Breve descripción de los dibujos 

La presente invención será más evidente a partir de la siguiente explicación detallada de formas de realización de la 
invención en conexión con los dibujos adjuntos.  

La Figura 1 es una vista ambiental en perspectiva frontal del sostén de la presente invención. 20 

La Figura 2 es una vista ambiental en perspectiva trasera del sostén de la Figura 1, que ilustra una forma de 
realización que tiene un cierre trasero. 

La Figura 3 es una vista ambiental en perspectiva trasera del sostén de la Figura 1, que ilustra una forma de 
realización de un sostén de tipo deportivo sin un cierre trasero. 

La Figura 4 es una vista frontal del sostén de las Figuras 1 y 2. 25 

La Figura 5 es una vista trasera del sostén de las Figuras 1 y 2. 

La Figura 6 es una vista en sección transversal del sostén de la Figura 1, tomada a lo largo de la Línea 6-6. 

La Figura 7 es una vista ambiental en perspectiva frontal de los calzoncillos bóxer de la presente invención. 

La Figura 8 es una vista en sección transversal de los calzoncillos de la Figura 7, tomada a lo largo de la línea 8-8. 

Descripción detallada 

Un aspecto de la presente invención se dirige a una prenda de vestir para el torso superior, tal como, un sostén, un 30 
sostén deportivo o una camiseta. Con referencia a las Figuras 1-6 en general, un sostén tejido de forma circular se 
muestra de forma general como 100. El sostén tejido de forma circular 100, que se forma en una máquina de tejer 
circular convencional, puede comprender un cuerpo de sostén de dos pliegues que tiene capas o pliegues interior 
112 y exterior 114 superpuestos. 

El cuerpo del sostén se puede formar de cualquiera de los materiales convencionales tales como poliéster, nylon, 35 
etc. El cuerpo se puede formar también tejiendo uno o más hilos elastoméricos, tales como el elastano, que tienen 
cierto grado de elasticidad para asegurar la prenda de vestir sobre el torso del usuario. Cada pliegue de tela para las 
formas de realización descritas en la presente memoria puede tener entre aproximadamente 0,6 mm y 
aproximadamente 2,0 mm de grosor. 

Según se muestra en las Figuras 2, 4 y 5, el sostén descrito en la presente memoria comprende un par de copas de 40 
seno 120, y un tirante que rodea el torso 130 que se extiende hacia afuera desde los bordes exteriores de cada copa 
de seno 120, con los dos tirantes de torso 130 que se abrochan en la espalda del usuario con cierres 150. En la 
forma de realización de ejemplo mostrada en la Figura 3, un único tirante continuo de torso 135 se extiende entre los 
bordes exteriores de las copas de seno 120 para rodear el torso del usuario. Esta forma de realización es típica de 
un sostén deportivo tipo suéter. Además, las copas de seno 120 se pueden moldear después de que se forme el 45 
cuerpo del sostén, o se pueden tejer en áreas sueltas en la parte frontal del cuerpo durante el proceso de tejido. 

Según se muestra en las Figuras 1-6, se inserta una banda elastomérica 170 a lo largo de la parte inferior del sostén 
100, entre los pliegues interior 112 y exterior 114, y se extiende por debajo de las copas de seno 120, la zona 
triangular central 180, y a lo largo de los bordes inferiores de los tirantes de torso 130, 135. 
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Pasando ahora a la Figura 6, la banda elastomérica 170 del sostén 100 comprende un material elastomérico 
relativamente delgado que tiene un módulo mejorado y que mantiene un módulo relativamente consistente a través 
de un rango útil de elongación. Dependiendo del tipo y estilo del sostén 100, el grosor de la banda elastomérica 170 
puede variar entre 0,010 mm y 0,45 mm para reducir la visibilidad del material elastomérico cuando se lleva puesta 
la prenda de vestir. El grosor óptimo de la banda elastomérica 170 dependerá del nivel de control que se desee 5 
proporcionar para el sostén 100, que normalmente depende del tamaño. Según se apreciará, cuanto más delgada 
sea la banda elastomérica 170, menos visible será la banda cuando se lleve puesta. El grado de control y soporte 
para el tipo y estilo del sostén 100 también depende del ancho de la banda elastomérica 170. El ancho de la banda 
elastomérica 170 puede variar desde aproximadamente 0,635 cm para un sostén de soporte mínimo hasta 17,8 o 
más centímetros de ancho para una prenda de vestir de control del torso inferior. Un ancho óptimo para las formas 10 
de realización de ejemplo ilustradas en la presente memoria es de entre 1,91 y 3,18 cm. 

En una forma de realización, la banda elastomérica 170 comprende una fina película de elastómero termoplástico 
(TPE). El elastómero termoplástico puede comprender una mezcla de poliamida. Una de dichas mezclas de 
poliamida está disponible bajo la marca registrada Pebax® de Arkema Inc. de King of Prussia, PA. Otros materiales 
elastoméricos delgados, que incluyen otras películas, que tienen las propiedades físicas descritas a continuación, 15 
pueden ser adecuados para formar la banda elastomérica 170. 

A modo de ejemplo y comparación, para las formas de realización de ejemplo mostradas en la presente memoria, 
una banda típica tejida en el torso, por ejemplo, un ribete curvado, tendría un grosor aproximado de 2,0 mm. Un 
sostén cortado y cosido con una banda elástica de peso similar al ribete curvado tendría aproximadamente un grosor 
de 1,8 mm. Una banda con la película de poliamida tendría aproximadamente un grosor de 1,5 mm. 20 

El módulo del material elastomérico depende de su tipo de material, anchura y grosor. En las formas de realización 
de ejemplo descritas en la presente memoria, un módulo óptimo puede estar entre aproximadamente 1,0 y 4,0 
kilogramos. Según se muestra en los diversos ejemplos de la Tabla 1 a continuación, este rango en el módulo 
corresponde a entre aproximadamente el 95% y el 140% de deformación (estiramiento) cuando la banda 
elastomérica 170 se somete a una carga estática en dirección longitudinal de 7 kilogramos.  25 

Tabla 1 

Material de la 
banda 
elastomérica 

Grosor de la 
banda 
elastomérica 

Módulo (kg) (40% de 
elongación) (banda más 
pliegues) 

Módulo (kg) (60% de 
elongación) (banda más 
pliegues) 

Deformación porcentual 
total (banda más 
pliegues) 

Pebax® 0,10 mm 1,08 1,66 132% 

Pebax® 0,15 mm 1,59 2,25 123% 

SBC de Kraton® 0,30 mm 2,31 3,50 102% 

 

A modo de comparación, el cuerpo del sostén 100 tendrá un módulo de menos de 1 kilogramo. Por ejemplo, los dos 
pliegues superpuestos, formados por una mezcla convencional del 89% en peso de nylon y el 11% en peso de 
elastano, tienen un módulo de aproximadamente 0,132 kg al 40% de elongación y aproximadamente 0,35 kg al 60% 30 
de elongación. Según se ve en la Tabla 1 anterior, las bandas elastoméricas proporcionan un aumento reducido del 
módulo con un aumento de la elongación. Esto produce un sostén 100 que será cómodo en una gama más amplia 
de tallas. En la región de la banda del torso, en la parte inferior del sostén, cerca de la línea de pliegue 173, el 
material del cuerpo de dos pliegues por sí solo permitiría una elongación del 160% cuando se prueba bajo la misma 
carga de 7 kg que las muestras de la Tabla 1. 35 

Con referencia de nuevo a la Figura 6, se ilustra mejor el método para formar el sostén 100 de la presente invención. 
El cuerpo o la pieza en bruto del sostén se teje en forma de tubo en una máquina de tejer circular convencional. La 
periferia central del tubo corresponde a la línea de pliegue 173 alrededor de la cual las capas interior 112 y exterior 
114 se superpondrán en el cuerpo del sostén de dos pliegues. 

La banda elastomérica 170 se coloca cerca de la línea de pliegue central 173 en lo que se convertirá en las 40 
superficies interiores del cuerpo del sostén de dos pliegues cuando el tubo se pliegue. La banda elastomérica 170 se 
puede recubrir en uno o ambos lados con un adhesivo termosellable 172 para adherir la banda elastomérica 170 en 
posición una vez que la construcción del sostén se complete. Un adhesivo termosellable 172 adecuado es el RX 
2641, disponible en Bixby International Corp. de Newburyport, MA. La invención, sin embargo, no se limita a utilizar 
un adhesivo termosellable para adherir la banda 170; más bien, el uso de otros materiales y métodos adecuados 45 
para asegurar la banda a la prenda de vestir están dentro del alcance de la invención. 
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Las capas interior 112 y exterior 114 del cuerpo del sostén se superponen de forma simétrica alrededor de la línea 
de pliegue 173, encerrando la banda elastomérica 170 y formando el cuerpo del sostén de dos pliegues según se 
describió anteriormente. Cuando se aplica un adhesivo termosellable 172 a uno o ambos lados de la banda 
elastomérica 170, la banda elastomérica 170 se fija entre los dos pliegues con una prensa neumática que tiene 
elementos calefactores superiores e inferiores. Una temperatura de aplicación puede estar entre aproximadamente 5 
65,6 grados centígrados y 193 grados centígrados, preferiblemente aproximadamente 160 grados centígrados. La 
presión de aplicación no debe ser inferior a aproximadamente 0,703 kilogramos por centímetro cuadrado ni superior 
a aproximadamente 8,44 kilogramos por centímetro cuadrado, preferiblemente entre aproximadamente 2,11 y 
aproximadamente 4,22 kilogramos por centímetro cuadrado. La presión preferida se debe aplicar durante no menos 
de aproximadamente 5 segundos y no más de aproximadamente 90 segundos, preferiblemente entre 10 
aproximadamente 20 y aproximadamente 30 segundos. 

Una vez que la banda elastomérica 170 se adhiere entre las capas interior 112 y exterior 114, el cuerpo del sostén 
se puede cortar a la forma deseada. Posteriormente, se aplica el corte 190 a lo largo de los bordes libres, se unen 
los tirantes para los hombros 160 y se fijan los cierres 150 para completar la construcción del sostén 100. Cuando 
las partes de los tirantes para los hombros 160 se forman y cortan con el cuerpo del sostén, sólo es necesario 15 
coserlas juntas cerca de la parte superior del hombro. Del mismo modo, cuando el tirante del torso 135 es continuo, 
los cierres 150 no son necesarios. 

Otro aspecto de la presente invención se dirige a una prenda de ropa interior tejida de forma circular para la parte 
baja del torso, tal como un bóxer, un calzoncillo, un calzoncillo tipo bóxer, una braga, unas medias o una faja. Con 
referencia a las Figuras 7 y 8, un calzoncillo tipo bóxer se muestra de forma general como 200. El calzoncillo tejido 20 
de forma circular 200, que se forma en una máquina de tejido circular convencional, comprende un cuerpo formado 
por cualquiera de los materiales convencionales tales como poliéster, nylon, etc. El cuerpo se puede formar también 
tejiendo uno o más hilos elastoméricos, tales como el elastano, que tienen cierto grado de elasticidad para asegurar 
la prenda de vestir sobre el torso inferior del usuario. 

Los calzoncillos 200 de la presente invención comprenden un par de aperturas de pierna 210, una parte de 25 
entrepierna 230 y una abertura de cintura 220 rodeada por una banda de cintura 250 de la presente descripción. La 
forma de realización ilustrada incluye partes de pierna 240 como es típico de los calzoncillos de estilo bóxer. Los 
calzoncillos convencionales, es decir, sin partes de pierna 240, para hombres o mujeres que tienen la banda de 
cintura 250 también están dentro del alcance de la invención. 

Como se ve mejor en la Figura 8, se inserta una banda elastomérica 270, según se describió anteriormente, a lo 30 
largo de la abertura de la cintura 220 del calzoncillo 200, entre los pliegues interior 212 y exterior 214. Tanto los 
pliegues interior como exterior 212, 214 se forman como partes de un único tubo creado por una máquina de tejer 
circular. La parte superior del tubo se pliega a continuación hacia abajo a lo largo de una línea de pliegue superior 
273 para formar la banda de cintura 250 que tiene dos pliegues, la banda elastomérica 270 dispuesta adyacente a la 
línea de pliegue 273 y cubierta por los dos pliegues. La banda elastomérica 270, el pliegue interior 212 y el pliegue 35 
exterior 214 se pueden sujetar en sitio mediante el adhesivo 272, fijadas utilizando calor y presión de forma similar al 
método descrito anteriormente. Los métodos alternativos de adherir la banda elastomérica al cuerpo del calzoncillo 
200 están dentro del alcance de la presente invención. 

Se debe entender que las descripciones y ejemplos anteriores son sólo ilustrativos de la invención. Los expertos en 
la técnica pueden idear diversas alternativas y modificaciones de la misma sin apartarse del alcance de la presente 40 
invención que se define mediante las reivindicaciones adjuntas. 
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REIVINDICACIONES 

1. Una prenda de vestir para el torso superior, que comprende:  

a. un cuerpo formado de capas interior (112) y exterior (114), teniendo el cuerpo una parte frontal que cubre los 
senos y al menos una banda de torso que se extiende desde la parte frontal que cubre los senos; 

b. las capas interior y exterior que se superponen a lo largo de una línea de pliegue inferior (173); y 5 

c. una banda elastomérica (170) que comprende una película de elastómero termoplástico colocada entre las capas 
interior (112) y exterior (114) próximas a la línea de pliegue inferior (173); 

en donde el módulo de la capa interior, la capa exterior y la película de elastómero termoplástico combinadas está 
entre aproximadamente 1,0 y 4,0 kilogramos cuando se mide con una carga estática de 7 kilogramos al 60% de 
elongación. 10 

2. La prenda de vestir para el torso superior de la reivindicación 1, en donde la prenda de vestir es un sostén, un 
sostén deportivo o una camiseta. 

3. Una prenda de vestir para el torso inferior, que comprende:  

a. un cuerpo que incluye un par de aberturas para las piernas (210), una parte de entrepierna (230) entre las 
aberturas de las piernas (210) y una abertura de cintura (220); 15 

b. una banda de cintura (250) formada en la abertura de cintura (220) plegando una parte del cuerpo para 
proporcionar unas capas interior (212) y exterior (214) que se superponen a lo largo de una línea de pliegue superior 
(273); y 

c. una banda elastomérica (270) que comprende una película de elastómero termoplástico, colocada entre las capas 
interior (212) y exterior (214), próxima a la línea de pliegue superior (273); 20 

donde el módulo de la capa interior, la capa exterior y la película de elastómero termoplástico combinadas, se 
encuentra entre 1,0 y 4,0 kilogramos cuando se mide con una carga estática de 7 kilogramos al 60% de elongación. 

4. La prenda de vestir para el torso inferior de la reivindicación 3, en donde la prenda es un bóxer, un calzoncillo, un 
calzoncillo bóxer, una braga, unas medias o una faja. 

5. La prenda de vestir para el torso superior o inferior de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde la 25 
película de elastómero termoplástico comprende una poliamida. 

6. La prenda de vestir para el torso superior o inferior de las reivindicaciones 1 o 3, en donde la película de 
elastómero termoplástico tiene un módulo que es mayor que el módulo del cuerpo. 

7. La prenda de vestir para el torso superior o inferior de las reivindicaciones 1 o 3, en donde: 

la película de elastómero termoplástico tiene un grosor entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm; 30 
y en donde la película de elastómero termoplástico tiene una anchura de entre aproximadamente 1,91 cm y 
aproximadamente 3,18 cm. 

8. La prenda de vestir para el torso superior o inferior de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que la 
banda elastomérica (170, 270) está recubierta al menos por un lado para fijar adhesivamente la banda elastomérica 
(170, 270) a al menos una superficie interior de las capas interior (112, 212) y exterior (114, 214) del cuerpo. 35 

9. La prenda de vestir para el torso superior o inferior de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde el 
cuerpo es un cuerpo tejido de forma circular. 

10. Un método para formar una prenda de vestir para el torso superior, que comprende:  

a. tejer un cuerpo dimensionado de forma simétrica para formar una prenda de vestir de dos pliegues, que 
comprende las capas interior (112) y exterior (114) cuando se pliega sobre una línea de pliegue central (173); 40 

b. colocar una banda elastomérica (170) próxima a la línea de pliegue, en donde la banda elastomérica (170) 
comprende una película de elastómero termoplástico, en donde el módulo de la capa interior, la capa exterior y la 
película de elastómero termoplástico combinadas se encuentra entre aproximadamente 1,0 y 4,0 kilogramos cuando 
se mide con una carga estática de 7 kilogramos al 60% de elongación; y 

c. superponer de forma simétrica las capas interior (112) y exterior (114) del cuerpo del sostén alrededor de la línea 45 
de pliegue (173), cerrando la banda elastomérica (173) y formando el sostén de dos pliegues que tiene una parte 
delantera que cubre los senos y al menos una banda de torso que se extiende desde la parte delantera que cubre 
los senos. 
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11. El método de la reivindicación 10, en donde la película de elastómero termoplástico comprende una película de 
poliamida. 

12. El método de la reivindicación 10, en donde la banda elastomérica (173) se recubre al menos por un lado para 
fijar mediante adhesivo la banda elastomérica (173) a al menos una superficie interior de las capas interior (112) y 
exterior (114) del cuerpo tejido. 5 

13. El método de la reivindicación 10, que comprende además fijar la banda elastomérica (173) en una de las capas 
interior (112) y exterior (114) mediante la aplicación de temperatura y presión durante una cantidad de tiempo 
determinada. 

14. El método de la reivindicación 13, en donde la temperatura de aplicación está entre aproximadamente 65,6 
grados C y 193 grados C, la presión de aplicación está entre aproximadamente 0,73 kilogramos por centímetro 10 
cuadrado y 8,44 kilogramos por centímetro cuadrado, y la cantidad de tiempo está entre aproximadamente 5 
segundos y 90 segundos. 

15. El método de la reivindicación 14, en donde la temperatura de aplicación es de aproximadamente 160 grados C, 
la presión de aplicación está entre aproximadamente 2,11 y aproximadamente 4,22 kilogramos por centímetro 
cuadrado, y la cantidad de tiempo está entre aproximadamente 20 y aproximadamente 30 segundos. 15 

16. El método de cualquiera de las reivindicaciones 10 a 15, en donde el tejer comprende tejer de forma circular. 

17. El método de la reivindicación 10, en donde la banda elastomérica tiene un grosor entre aproximadamente 0,1 
mm y aproximadamente 0,3 mm. 
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