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DESCRIPCION
Capsula de aluminio multicapa

La presente invencion se refiere a una capsula de los tipos que cubren el cuello de las botellas de vino o licor, y al
procedimiento de produccion de dicha capsula.

Antecedentes de la invencion

Es habitual el uso de capsulas para el recubrimiento del cuello de las botellas. La capsula protege al corcho del
polvo ademas de ser una sefial de seguridad de que la botella no ha sido abierta.

Habitualmente, las capsulas de este tipo se fabrican de estafio, aluminio o, en el caso de capsulas mas complejas,
las capsulas se forman con diferentes materiales, tal como las capsulas que presentan un nucleo de polietileno y dos
capas externas de aluminio, por ejemplo.

Las capsulas de estafio son las mas caras, debido tanto al coste de la materia prima como al procedimiento de
fabricacién de capsulas de este tipo que se realizan mediante embuticion. En el caso de las capsulas de aluminio
embutido, la materia prima es mas barata que el estafio pero el procedimiento puede ser muy complejo porque,
como presentan una maleabilidad menor que el estario, tras la etapa de embuticidon hay una etapa de recocido.

Por las caracteristicas del aluminio y el grosor de la capsula, en el caso de las capsulas obtenidas con dicho
material, cuando se procede a retirar la capsula para la apertura de la botella se puede producir una rebaba cortante.

Un ejemplo de capsula de aluminio se describe en la patente con un ndmero de publicacion ES2043075, que
describe una capsula de de aluminio sobrepuesta al tapén que presenta una linea de fragilidad para facilitar la
apertura.

El documento de patente de Estados Unidos nimero US5172460 desvela una capsula sin plomo de acuerdo con el
preambulo de la reivindicacion 1, para botellas de vino y similares, y un procedimiento de produccién de la capsula
para que tenga caracteristicas similares a las capsulas de plomo y plomo-estafio tradicionales incluyendo la
seleccion de un laminado de chapa metalica y hoja de plastico con el aspecto y el tacto de una superficie metalica
blanda, teniendo el laminado caracteristicas de flexibilidad, ductilidad y adhesiéon que permiten extraer el laminado
para formar una configuracion de capsula continua y sin costuras manteniendo al mismo tiempo la integridad del
laminado.

La capsula desvelada en dicho documento esta formada por un laminado de chapa metalica-hoja de plastico-chapa
metdlica o chapa metdlica-hoja de plastico, comprendiendo siempre por tanto al menos una hoja de plastico. El
procedimiento de produccion de dicha capsula esta basado en la embuticion.

El documento de patente de Francia nimero FR2825687 desvela una cubierta de envase para un cuello de botella
que comprende un refuerzo truncado que se cierra en sus bordes laterales. Tiene medios de abertura en su parte
superior a la misma altura que el corcho que estan compuestos de una lenglieta de agarre conectada a una banda
de desgarro periférica delimitada por dos lineas de resistencia menores. La lengieta se obtiene cortando
parcialmente una hoja sélida de una base virtual situada en la seccion cénica y que se une con un contorno final que
constituye el otro borde lateral fijado al primero cubriendo y pegando zonas de adhesion laterales dejando la
lenguieta libre de su base para permitir su agarre levantandola y después tirando de ella.

La cubierta desvelada en dicho documento esta concebida especialmente para su uso en botellas que contienen
vinos de gran calidad, tales como champagne o similares, y comprende una chapa de aluminio de 35 micrometros
de grosor, comprendiendo también un medio de abertura facil de forma helicoidal en el nivel de su parte superior.

Las capsulas con un nucleo de polietileno y dos capas externas de aluminio no se pueden reciclar, ya que las
diferentes laminas no se pueden separar. Para reciclar el aluminio se queman las capsulas de manera que se
generan gases toxicos al fundirse el polietileno.

Por lo conocido en el estado de la técnica seria de gran utilidad desarrollar una capsula totalmente reciclable, cuyo
procedimiento de obtencion sea sencillo, que sea facilmente maleable para acoplarla al cuello de la botella, de coste
reducido y que no produzca rebabas cortantes al ser retirada de la botella.

Descripcién de la invenciéon

La presente invencion se refiere a capsulas fabricadas de capas de aluminio de los tipos que recubren el cuello de
las botellas una vez esta colocado el tapén en el cuello. La presente invencion también se refiere al procedimiento
de produccion para producir la capsula y a la botella que comprende dicha capsula.

La nueva capsula de la invencién es unicamente de aluminio pero, gracias al procedimiento con el que se produce,
tiene un menor precio que las capsulas conocidas en el estado de la técnica producidas mediante embuticién. La
capsula de invencion es reciclable al ser realizada totalmente en aluminio. Otra caracteristica de la capsula de la
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invencion es que es muy maleable porque esta fabricada de capas de aluminio que tienen un grosor comprendido
entre 4 micrémetros y 50 micrémetros. Como consecuencia del grosor de las capas definido, no se forman rebabas
cortantes cuando se retira la capsula de la botella. Ademas, las capsulas de la invencion pueden tener menores
grosores de capsula que las capsulas del estado de la técnica.

La capsula de la presente invencion se caracteriza porque comprende al menos dos capas de aluminio, en la que
cada una de las capas tiene un grosor comprendido entre 4 micrémetros y 50 micrometros, en la que las capas
estan fabricadas de aluminio.

El procedimiento de produccion para producir la capsula parte de la unién de las capas de aluminio deseadas para
producir una lamina de un grosor determinado que, no obstante, tendra mejores caracteristicas de maleabilidad y
manipulacion que una lamina del mismo grosor formada con una Unica capa. Una vez producida la lamina, se corta
al tamafio adecuado para producir la capsula deseada. Se encola uno de sus extremos, de manera que una vez
doblada se fije por los extremos opuestos. Finalmente se fijara un disco en la parte superior.

Por lo tanto, el procedimiento de produccién de dicha capsula comprende las etapas de:

a) adherir al menos dos capas de aluminio con un grosor comprendido entre 4 micrometros y 50 micrometros para
producir una lamina multicapa de aluminio;

b) cortar la lamina multicapa al tamafio adecuado para formar el cuerpo de la capsula;
c) encolar uno de los bordes de la lamina cortada;

d) formar el cuerpo de la capsula, doblando y pegando entre si los bordes opuestos;
e) fijar un disco de aluminio en la parte superior del cuerpo formado en la etapa d).

Finalmente, otro aspecto de la invencién se refiere a la botella que comprende la capsula de la invencién. La capsula
de la invencidn se situa cubriendo el cuello de la botella que presenta un tapon de cierre.

Descripciéon de una realizacién preferente

Como se ha mencionado, la nueva capsula de la invencién esta fabricada de aluminio. Cuando se hace referencia a
aluminio en la presente invencion, se refiere a aluminio o a una aleaciéon metalica que comprende al menos un 98%
en peso de aluminio. Por lo tanto, de manera preferente la capsula se fabrica de una aleacién metalica que
comprende al menos un 98% en peso de aluminio. Mas preferentemente, la capsula es una aleacion metalica que
comprende al menos un 99,5% en peso de aluminio.

Como se ha dicho mas arriba, la capsula de la presente invencion comprende al menos dos capas de aluminio,
donde cada una de las capas presenta un grosor comprendido entre 4 micrometros y 50 micrémetros.

De manera preferente, el nimero de capas se selecciona entre: 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12. De manera mas
preferente, el nimero de capas se selecciona entre: 3, 4, 5, 6. De manera particular, el nimero de capas es 4.

De manera preferente, el grosor de cada una de las capas de aluminio esta comprendido entre 10 micréometros y 20
micrometros. De manera particular, la capsula consiste en 4 capas de aluminio de 20 micrometros cada una.

Como se ha mencionado mas arriba, un procedimiento de la invencién se refiere a un procedimiento de fabricacion
de una capsula de aluminio que comprende las etapas de:

a) adherir al menos dos capas de aluminio con un grosor comprendido entre 4 micrometros y 50 micrometros para
producir una lamina multicapa de aluminio;

b) cortar la lamina multicapa al tamafio adecuado para formar el cuerpo de la capsula;
c) encolar uno de los bordes de la lamina cortada;

d) formar el cuerpo de la capsula, doblando y pegando los bordes opuestos:

e) fijar un disco de aluminio en la parte superior del cuerpo formado en la etapa d).

De manera preferente, el disco de aluminio de la etapa e) también se fabrica de la lamina multicapa producida en la
etapa a).
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REIVINDICACIONES

1. Capsula de aluminio multicapa para cubrir cuellos de botella, que comprende al menos dos capas de aluminio, en
la que cada una de las capas presenta un grosor comprendido entre 4 micrometros y 50 micrometros, estando la
capsula caracterizada porque todas sus capas estan fabricadas solamente de aluminio.

2. Capsula de aluminio de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque el nimero de capas se selecciona
entre 3, 4, 5, 6.

3. Capsula de aluminio de acuerdo con las reivindicaciones 1-2, caracterizada porque el grosor de cada una de las
capas esta comprendido entre 10 micrometros y 20 micrometros.

4. Capsula de aluminio de acuerdo con las reivindicaciones 1-3, caracterizada porque la capsula consiste en 4
capas de aluminio de 20 micrometros cada una.

5. Capsula de aluminio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizada porque la capa de
aluminio comprende al menos un 98% en peso de aluminio.

6. Procedimiento de produccion de la capsula definida en las reivindicaciones 1-5, que comprende las etapas de:

a) adherir al menos dos capas de aluminio con un grosor comprendido entre 4 micrometros y 50 micréometros
para producir una lamina multicapa de aluminio;

b) cortar la lamina multicapa al tamafio adecuado para formar el cuerpo de la capsula;

c) encolar uno de los bordes de la lamina cortada;

d) formar el cuerpo de la capsula, doblando y pegando entre si los bordes opuestos;

e) fijar un disco de aluminio en la parte superior del cuerpo formado en la etapa d).

7. Botella que comprende la capsula definida en las reivindicaciones 1-5.
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