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DESCRIPCION
Panal de incontinencia desechable.

La invencién concierne a un pafal de incontinencia desechable que comprende una parte principal que presenta un
cuerpo de succion con una direccion longitudinal y una direccion transversal, incluyendo una zona delantera con
bordes longitudinales laterales delanteros, una zona trasera con bordes longitudinales laterales traseros y una zona
de bragadura intercalada que viene a quedar situada entre las piernas de un usuario, y que comprende también
unas secciones laterales traseras conectadas por ambos lados a la zona dorsal, las cuales se extienden en la
direccion transversal del panal de incontinencia desechable hasta mas alla de los bordes longitudinales traseros
laterales de la parte principal y llevan en la zona de su extremo libre en direccion transversal al menos un respectivo
medio de cierre, mientras que en la zona delantera no estan conectadas secciones laterales, sino que los bordes
longitudinales laterales delanteros de la parte principal forman un borde longitudinal del pafal que termina libre, en el
que, para aplicar y cerrar el panal de incontinencia desechable contra el usuario, las secciones laterales traseras
pueden colocarse cada una de ellas a lo largo de una direccién periférica alrededor del cuerpo del usuario y pueden
ponerse en una disposicion de solapamiento con un lado exterior de la zona delantera al que dichas secciones
pueden adherirse después cada una de ellas de manera soltable a través del respectivo medio de cierre, y en el que
las secciones laterales traseras, en estado extendido de plano, pero no dilatado, presentan una extension (Q) en la
direccion transversal hasta mas alla del respectivo borde longitudinal lateral trasero y pueden dilatarse elasticamente
en la direccion transversal dentro de esta extensiéon (Q) y presentan para ello una zona elastica o elastificada
extendida en la direccion transversal y en la direccién longitudinal.

Un panal de incontinencia desechable de esta clase consiste en un llamado pafal de forma de T que se diferencia
basicamente de otros conceptos de panal. En tales pafales de forma de T, tal como éstos se describen, por
ejemplo, en el documento WO 2007/035903 A1, solamente en la zona dorsal estan conectadas secciones laterales a
la parte principal, mientras que el pafal no presenta secciones laterales conectadas adicionales en la zona
delantera, sino que esté limitado por respectivos bordes longitudinales laterales de la parte principal. Las secciones
laterales traseras estan dispuestas casi siempre en voladizo en la direccion longitudinal del panal, pero en general
son mas cortas que la extensién de los bordes longitudinales laterales de la parte principal en la zona dorsal. En la
direccion transversal las secciones laterales traseras de pafnales de forma de T se extienden de tal manera que
pueden ponerse en relacién de solapamiento con el lado exterior de la zona delantera de la parte principal para que
los medios de cierre previstos en la zona de los respectivos extremos libres de las secciones laterales traseras
puedan cerrarse sobre el lado exterior de la parte principal del pafal.

El documento WO 03/015675 A2 describe también un articulo sanitario en forma de un pafal con una parte principal
constituida por una capa de cubierta permeable a liquido y una capa posterior impermeable a liquido con un cuerpo
de succion intercalado y con secciones laterales conectadas por ambos lados a una zona posterior de la parte
principal, las cuales se denominan en este documento elementos de fijacion con un respectivo medio de
inmovilizacion y estan plegadas sobre si mismas en forma de Z por medio de dos ejes de plegado que discurren en
direccion longitudinal, con lo que se forman zonas parciales de los elementos de fijacion que estan plegadas una
sobre otra. Ambos ejes de plegado discurren a través de una capa de soporte elasticamente extensible del
respectivo elemento de fijacion.

A diferencia de esto, se han dado a conocer con gran profusién los llamados pafales de cinturén en los que se
extienden en direccién transversal a ambos lados de la zona dorsal de la parte principal del pafal unas secciones de
cintur6n muy largas que estan dimensionadas de tal manera que puedan cerrarse sobre si mismas alrededor de
todo el perimetro del abdomen del usuario. Al aplicar un pafal de cinturén se coloca el producto desde atras contra
la zona de la cadera o de la espalda del usuario y se cierran a continuacion directamente las dos secciones de
cinturén una sobre otra en el lado del abdomen del usuario. No se introducen fuerzas de tracciéon oblicuas de
ninguna clase en el cinturén o en la parte principal, sino que se ejerce sobre las dos secciones de cinturén una
fuerza que actiia Unicamente en la direccion periférica de la cadera. Seguidamente, se recupera la parte principal del
pafal entre las piernas del usuario y se la posiciona e inmoviliza generalmente contra el lado exterior del cinturén
previamente cerrado por medio de otros elementos de cierre. Se han hecho ya también elasticas algunas zonas de
las secciones de cinturdn, por ejemplo en el documento EP 2 029 079 B1.

En los panales de forma de T comentados, en los que las secciones laterales traseras se cierran sobre el lado
exterior de la zona delantera de la parte principal del pafal, se introducen frecuentemente, al efectuar el cierre,
grandes fuerzas de traccion en las secciones laterales y en la parte principal del panal, ya que, al aplicar el pafal, el
usuario o una persona cuidadora tiende a establecer una clara situacion de solapamiento entre las secciones
laterales traseras y la zona delantera de la parte principal y a introducir asi al mismo tiempo en el sistema total la
fuerza de traccidén necesaria para lograr un asiento firme del pafal, con lo que el pafial se mantiene sujeto también
permanentemente al usuario. En la situacién de cuidado tiene lugar aqui también la aplicacién de fuerzas de traccion
oblicuas, es decir, fuerzas de traccion que, aparte de una componente en direccién transversal, presentan una
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componente en direccidon longitudinal y conducen a estados criticos en la zona de ensamble de las secciones
laterales traseras a la parte principal. Tiene lugar alli frecuentemente un rasgado de las secciones laterales o una
anulacion de la unién de ensamble. Este problema se plantea en un volumen y escala significativamente menores en
pafales de cinturén y también en pafales con secciones laterales conectadas por detras y por delante. En pafales
de cinturén la cinematica de la aplicacion es completamente diferente y en pafnales con secciones laterales traseras
y delanteras se establece ya una situacién de aplicacion tipica por el solapamiento de las respectivas secciones
laterales delanteras y traseras.

Por tanto, la presente invencion se basa en el problema de proponer un pafal de incontinencia desechable de forma
de T de la clase citada al principio en el que las secciones laterales puedan manipularse bien tanto durante la
fabricacién como al aplicar el panal por el usuario o una persona cuidadora, es decir que no se presenten
especialmente de manera descoordinada, debiendo materializarse, no obstante, una capacidad de fabricacion
barata del panal.

Este problema se resuelve segun la invencién con un pafal de incontinencia desechable de la clase citada por el
hecho de que las secciones laterales traseras se pliegan en fabrica sobre si mismas alrededor de dos ejes de
plegado de seccién lateral que discurren en la direccion longitudinal y quedan definidas y limitadas por estos ejes de
plegado de secciodn lateral unas zonas parciales de las secciones laterales traseras que estan plegadas una sobre
otra, y por el hecho de que una zona parcial exterior en la direccion transversal es de construcciéon sustancialmente
inextensible y una zona parcial adyacente hacia dentro a la zona parcial exterior es de construccién inextensible con
al menos un 50% de su superficie desde el eje de plegado exterior que discurre en la direccidn longitudinal.

Como quiera que una zona parcial exterior en la direccién transversal es de construccion sustancialmente
inextensible, esta zona puede ser agarrada con seguridad por el usuario y puede ser manipulada de manera mas
sencilla al deshacer la configuracion plegada de las secciones laterales durante la puesta en uso del pafal de
incontinencia desechable.

Se manifiesta también como ventajoso que la configuracion plegada de las secciones laterales sea fijada en fabrica,
por ejemplo por medio de sitios de ensamble individuales, especialmente sitios de pegadura, termosoldadura o
soldadura ultrasoénica, que, no obstante, para desplegar las secciones laterales, puedan ser soltados por el usuario a
mano con relativa facilidad, especialmente de un tirdn. Preferiblemente, en este caso se manifiesta como ventajoso
un Unico medio de cierre posicionado en la direccién longitudinal aproximadamente en el centro de las secciones
laterales, no abarcando entonces los sitios de ensamble al medio de cierre plegado hacia dentro, sino que estan
dispuestos en la direccion longitudinal fuera del medio de cierre.

Gracias al plegado de las secciones laterales se mejoran la capacidad de agarre y la manejabilidad tanto de las
secciones laterales como del medio de cierre plegado hacia dentro.

Se manifiesta también como ventajoso que, segun la invencidn, una zona parcial adyacente hacia dentro a la zona
parcial exterior sea de construccién inextensible con al menos un 50% de su superficie desde el eje de plegado
exterior que discurre en la direccién longitudinal. Por tanto, este al menos 50% de la superficie se determina a partir
del eje de plegado exterior, a cuyo fin, partiendo de éste, una linea imaginaria paralela al eje de plegado se mueve
hacia dentro casi escaneando en la direccién transversal hasta que se tope con una zona extensible. Se calcula
entonces la superficie escaneada y se relaciona ésta con la superficie total en planta de la zona parcial. Se consigue
de este modo segun la invencién que la zona parcial exterior en la direccion transversal y la zona parcial adyacente
a ella hacia dentro se apliquen de plano una a otra por medio de una superficie inextensible muy grande (de al
menos un 50% de la superficie de la zona parcial Ultimamente citada), la cual, como consecuencia, esta libre de
elementos elasticos o elastificantes. Esto inaugura la posibilidad de que, gracias a las medidas antes indicadas, las
zonas parciales inextensibles sean inmovilizadas de manera soltable una contra otra en la configuracion plegada,
con lo que, gracias a las medidas de inmovilizacion antes citadas, los elementos elésticos o elastificantes se ven
menos afectados en su accion pretendida. Ademas, los sitios de ensamble en la zona de secciones inextensibles
pueden abrirse mas facilmente por el usuario en comparacién con sitios de ensamble que unen secciones
elasticamente extensibles una con otra.

La extension (U) de una respectiva zona inextensible de la zona parcial adyacente hacia dentro a la zona parcial
exterior asciende, en direccion transversal, desde el eje de plegado exterior que discurre en la direccién longitudinal
hasta el comienzo de una zona exterior, a preferiblemente al menos 15 mm, especialmente al menos 20 mm, mas
especialmente al menos 25 mm, més preferiblemente al menos 30 mm, pero preferiblemente a lo sumo 100 mm,
mas preferiblemente a lo sumo 70 mm.

Cuando las zonas parciales aplicadas una a otra estan inmovilizadas de manera soltable por las medidas antes
citadas alrededor del al menos un medio de cierre plegado hacia dentro o, en la direccién longitudinal, por encima o
por debajo del medio de cierre plegado hacia dentro, el medio de cierre plegado hacia dentro forma entonces una
zona de agarre facil de coger para desplegar la respectiva seccion lateral. En este caso, se manifiesta también como
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ventajoso que esté previsto exactamente un medio de cierre que esté dispuesto en tal caso en la direccién
longitudinal aproximadamente en el centro de la respectiva seccion lateral, ya que entonces existen en la direccion
longitudinal unas zonas voladas adyacentes al medio de cierre para producir una inmovilizacion soltable de las
zonas parciales aplicadas una contra otra.

Cuando en la presente solicitud se habla de las propiedades “elasticamente extensible”, “extensible” o “inextensible”,
se quiere dar a entender con ello siempre la respectiva propiedad en la direccion transversal del panal de
incontinencia desechable. Respecto de una delimitacién cuantificable entre zonas elasticamente extensibles y zonas
inextensibles o no elasticamente extensibles se hace referencia a los métodos de medida o ensayo descritos mas
adelante.

Se propone también que un respectivo eje de plegado de seccion lateral interior en el estado plegado hacia fuera, es
decir, contiguo al borde longitudinal lateral trasero de la parte principal, discurra dentro de la zona elastica o
elastificada de la seccion lateral correspondiente. Se puede reducir asi la accion rigidizante y en si no deseada de
cualquier clase de plegado en un material plano.

Por el contrario, se manifiesta como ventajoso que un respectivo eje de plegado de seccién lateral mas exterior en el
estado plegado hacia fuera en la direccién transversal discurra dentro de la zona inextensible de las secciones
laterales traseras. En efecto, puede ser alli enteramente deseable la accidn rigidizante del eje de plegado, ya que la
introduccion de la fuerza de traccion a través de los medios de cierre se distribuye asi mas uniformemente sobre las
secciones laterales.

Se propone también que las secciones laterales traseras sean plegadas en fabricas sobre si mismas alrededor de
exactamente de dos ejes de plegado de seccion lateral que discurren en la direccién longitudinal, con lo que se
forman exactamente tres zonas parciales de las secciones laterales, y que la seccion parcial central sea de
construccion inextensible con al menos un 50% de su superficie desde el eje de plegado exterior que discurre en la
direccion longitudinal.

Para la configuracion plegada hacia dentro de las secciones laterales traseras se cumple preferiblemente que una
extensién (A) de las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas en la direccion transversal hasta mas
alla del respectivo borde longitudinal lateral trasero y una extension (B) de las secciones laterales traseras plegadas
sobre si mismas en la direccion longitudinal estén dimensionadas de tal manera que la relacion entre las
extensiones (A/B) seade 0,5<A/B< 1.

Se propone también que el pafnal de incontinencia desechable se configure de modo que la extension (Q) de las
secciones laterales traseras en la direccion transversal comprenda una mitad proximal adyacente al borde lateral
longitudinal trasero y una mitad distal terminada libre, y que la respectiva zona elastica o elastificada de las
secciones laterales traseras esté dispuesta completamente dentro de la mitad proximal. En un perfeccionamiento
ventajoso de esta idea de la invencidn la respectiva zona elastica o elastificada llega hasta el borde longitudinal
lateral trasero asociado o presenta una distancia al borde longitudinal lateral trasero en la direccién transversal de lo
sumo 30 mm. Mas preferiblemente, las respectivas secciones laterales traseras en toda la mitad distal son de
construccion sustancialmente inextensible.

Se manifiesta también como ventajoso que la respectiva zona elastica o elastificada de las secciones laterales
traseras llegue hasta el borde longitudinal lateral trasero asociado, pero sin solapar el borde longitudinal lateral
trasero. En un perfeccionamiento de esta idea de la invencién la distancia de una respectiva zona elastica o
elastificada de las secciones laterales traseras al borde longitudinal lateral trasero en la direccidn transversal es de a
lo sumo 20 mm, en particular a lo sumo 10 mm. Esto inaugura la posibilidad de que en la transicién directa de la
zona de la seccion lateral situada fuera de la parte principal a una zona de la seccion lateral solapada con la parte
principal no estén previstos materiales de seccion lateral extensible, lo que aumenta la estabilidad de la uniéon de
ensamble.

Por tanto, se manifiesta también como ventajoso que las dos secciones laterales traseras estén conectadas a la
parte principal de manera indisoluble con una zona inextensible que solapa a la parte principal.

Se propone también que las secciones laterales se configuren de modo que, al introducir fuerzas usuales
simuladoras de la situaciéon de uso en la direccion transversal, la respectiva zona elastica o elastificada sea
extensible en la direccidn transversal en al menos 70%, especialmente al menos 80%, mas especialmente al menos
90%. En este caso, una extensibilidad significa que no va acompafada de una deformacién plastica duradera
significativa ni incluso de un deterioro del material, sino que admite y produce una recuperacién elastica de las
secciones laterales dilatadas. Los valores se determinan mediante una aplicacion correspondiente de los métodos
de medida o ensayo descritos méas adelante.

Las secciones laterales traseras estan configuradas en forma rectangular en el caso mas sencillo y preferido, es
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decir que estan limitadas por bordes que discurren en la direccion transversal y en la direccion longitudinal del panal
de incontinencia desechable. Preferiblemente, al menos la mitad proximal de la extensiéon (Q) de las secciones
laterales esta limitada por bordes que discurren en la direccién transversal.

Ventajosamente, una respectiva zona elastica o elastificada esta configurada también en forma rectangular, es decir
que esta limitada por bordes que discurren en la direccion transversal y en la direccion longitudinal del panal de
incontinencia desechable. Mas preferiblemente, una respectiva zona elastica o elastificada se extiende por toda la
longitud de las secciones laterales (en la direccién longitudinal del pafal de incontinencia desechable).

La extension de una respectiva zona elastica o elastificada en la direccion transversal es preferiblemente, en el
estado no dilatado, de 40 a 120 mm, especialmente 60 — 100 mm.

La extension (Q) de las secciones laterales traseras extendidas de plano, pero no dilatadas, en la direccién
transversal del pafal de incontinencia desechable hasta mas alla del borde longitudinal lateral trasero de la parte
principal, es preferiblemente de 130 a 280 mm, en particular 170 a 250 mm.

La extension (B) de las secciones laterales traseras en la direccion longitudinal, en la zona de la conexién a la parte
principal, es de 100 a 200 mm, especialmente 120 a 170 mm.

Preferiblemente, una extension (QE) de una respectiva zona elastica o elastificada en la direccién transversal y una
extension maxima (Q) de las secciones laterales traseras hasta mas alld del respectivo borde longitudinal lateral
trasero estan dimensionadas de tal manera que la relacién entre las extensiones (QE/Q) sea de 0,20 < QE/Q < 0,50,
especialmente 0,30 < QE/Q < 0,45.

Se ha manifestado como especialmente ventajoso en el panal de incontinencia desechable de forma de T segun la
invencion que la extension (Q) de las secciones laterales traseras en la direccion transversal hasta mas alla del
respectivo borde longitudinal lateral trasero y una extension maxima (B) de las secciones laterales traseras en la
direccion longitudinal estén dimensionadas de tal manera que la relacion entre las extensiones (Q/B) sea de 1,0 <
Q/B < 2,0. Esta relacion es muchas veces mayor en pafales de cinturén.

Se propone también que las dos secciones laterales traseras presenten en la direccién longitudinal una distancia a
un borde transversal trasero de la parte principal de al menos 1 mm, especialmente al menos 5 mm, especialmente
al menos 10 mm, especialmente al menos 15 mm, especialmente a lo sumo 50 mm. Se garantiza asi que las fuerzas
de traccion transversales ejercidas a través de los medios de cierre durante la aplicacién del panal e introducidas
entonces en la zona posterior de la parte principal se “distribuyan” sobre una seccién mayor de la parte principal.

Asimismo, se manifiesta como ventajoso que una linea recta extendida en la direccion transversal y tangente al
respectivo medio de cierre en el lado vuelto hacia la bragadura corte el cuerpo de succion. Esto puede materializarse
preferiblemente cuando las dos secciones laterales traseras presentan, como se ha mencionado anteriormente, una
distancia en la direccion longitudinal al borde transversal trasero de la parte principal. En particular, se ha previsto
que una linea recta extendida en la direccion transversal y que divida por la mitad las secciones laterales en la
direccion longitudinal, en la zona de la conexion a la parte principal, corte el cuerpo de succion. Esto estabiliza la
aplicacién del cuerpo de succién y favorece un correcto asiento del panal.

Se manifiesta también como ventajoso que cada seccion lateral trasera presente exactamente un medio de cierre.
Los medios de cierre consisten tipicamente en una orejeta de material plano de una o varias capas que, partiendo
de una configuracion generalmente plegada hacia dentro sobre la seccion lateral alrededor de un borde longitudinal
distal de la seccion lateral considerada, pueda desplegarse hasta una posicién de funcionamiento plegada hacia
fuera. De una manera en si conocida y, por tanto, que no se describird con mas detalle, un respectivo medio de
cierre esta equipado con zonas, capas o elementos adhesivos y/o mecanicamente adherentes, como, por ejemplo,
materiales de ganchos/bucles. Si la seccidn lateral presenta exactamente un medio de cierre, se manifiesta como
ventajoso que este medio de cierre esté previsto en la direccién longitudinal aproximadamente en el centro de una
zona distal de la seccion lateral. Asimismo, se manifiesta como ventajoso que el medio de cierre correspondiente
tenga una extension en la direccion longitudinal entre un 25% y un 75% de la extensién B de la seccién lateral en la
direccion longitudinal. Los respectivos medios de cierre estan configurados también preferiblemente con forma
rectangular en el estado plegado hacia dentro y hacia fuera. En la configuracién no activa producida en fabrica estos
medios de cierre estan preferiblemente plegados hacia dentro sobre si mismos.

En cuanto a las dimensiones de la parte principal del panal de incontinencia desechable, se ha manifestado como
ventajoso que la extensién de la parte principal en la direccién transversal, en la zona dorsal y/o en la zona
delantera, sea de 250 a 550 mm, especialmente 300 a 520 mm. Preferiblemente, la zona frontal y la zona dorsal de
la parte principal presentan la misma extension transversal (medida en mm).

La extension de la parte principal en la direccién longitudinal es preferiblemente de 700 a 1200 mm, especialmente
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800 a 1100 mm. La parte principal puede estar provista de un estrechamiento en direccion transversal en la zona de
bragadura y, por tanto, de un contorno de aberturas para las piernas. En una forma de realizacion alternativa la parte
principal esta configurada en forma rectangular.

Las zonas elasticas o elastificadas pueden materializarse con medios en si familiares para el experto. Asi, por
ejemplo, se pueden conectar secciones de materiales de por si elasticos, como peliculas elasticas o materiales no
tejidos elasticos, mediante procedimientos de ensamble tales como pegadura o termosoldadura o soldadura
ultrasonica, a secciones inextensibles de las secciones laterales.

Otra posibilidad para conseguir una elastificacion zonal consiste en que las secciones laterales se “activen”
zonalmente de preferencia por una tecnologia dada a conocer como “ring rolling”. Esta tecnologia se describe, por
ejemplo, en el documento EP 0 650 714 A1. Mediante “ring rolling” se sobredilata un material en si no extensible, por
ejemplo un laminado de napa/pelicula, mediante una desviacién excesiva entre rodillos que engranan uno con otro.
En este estado sobredilatado el material previamente en si no extensible del laminado no ofrece sustancialmente
ninguna resistencia a un alargamiento. Mediante la combinacion con un elemento elasticamente extensible dentro de
un laminado de esta clase se puede conseguir asi una extensibilidad elastica en la zona correspondientemente
tratada. Como alternativo a esto, unos medios zonalmente elastificantes, tales como secciones de pelicula elastica o
hilos elasticos, especialmente hilos de Lycra o Spandex, pueden unirse en estado pretensado con los materiales
planos que forman el resto de las secciones laterales, especialmente materiales no tejidos (stretch-bonding).

En la situacién de uso se ponen las secciones laterales traseras en relacion de solapamiento con el lado exterior de
la zona delantera de la parte principal para que los medios de cierre previstos en la zona de los respectivos
extremos libres en ambas secciones laterales traseras puedan cerrarse sobre el lado exterior de la parte principal del
pafal. A este fin, los medios de cierre y al menos una zona del lado exterior de la parte principal estan configurados
como un sistema de cierre. En particular, los medios de cierre presentan para ello unos elementos de cierre
mecanicos, tales como elementos de ganchos lapa, especialmente también en combinacién con zonas fuertemente
adherentes, con ayuda medio de los cuales los medios de cierre puedan acoplarse adherentemente de manera
soltable con el lado exterior de la parte principal. A este fin, se ha manifestado como ventajoso que el lado exterior
de la parte principal esté formado al menos zonalmente, de preferencia en su totalidad, por un material no tejido
correspondientemente configurado. Como alternativa, es posible prever un elemento de frisa lapa separado sobre el
lado exterior de la parte principal en la zona delantera que sirva como zona de aterrizaje para los medios de cierre
de las secciones laterales.

Para la configuracion plegada hacia dentro de las secciones laterales traseras se cumple preferiblemente que una
extension (A) de las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas en la direccién transversal hasta mas
alla del respectivo borde longitudinal lateral trasero y un extension (B) de las secciones laterales traseras plegadas
sobre si mismas en la direccion longitudinal estan dimensionadas de tal manera que la relacion entre las
extensiones (A/B) seade 0,5 <A/B < 1.

Antes de envasar en fabrica los pafales de incontinencia desechables se pliega preferiblemente la parte principal en
fabrica hacia dentro sobre si misma, junto con secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas, alrededor de
un primer y un segundo ejes de plegado de parte principal que discurren siempre en la direccién longitudinal, de tal
manera que las secciones laterales traseras de ambos lados vengan a quedar situadas con al menos un
solapamiento parcial entre ellas en la direccién del espesor, es decir, ortogonalmente a un plano que incluye la
direccion longitudinal y la direccion transversal. Mas preferiblemente, antes de envasar en fabrica los panales de
incontinencia desechables la parte principal, junto con las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas, y
preferiblemente a continuacién del plegado antes descrito alrededor de ejes de plegado de la parte principal que
discurren en la direccidn longitudinal, es plegada adicionalmente en fabrica hacia dentro sobre si misma alrededor
de uno o dos ejes de plegado de la parte principal que discurren en la direccion transversal.

Otras caracteristicas, detalles y ventajas de la invencion se desprenden de las reivindicaciones adjuntas y de la
representacion en los dibujos y la descripcion siguiente de una forma de realizacién preferida del panal de
incontinencia desechable segln la invenciéon. En el dibujo muestran:

La figura 1, una vista en planta de un pafal de incontinencia desechable segun la invencién en el estado extendido
de plano, pero no dilatado;

La figura 2, una vista en corte del panal segun la figura con el plano de corte IlI-1l;
La figura 3, una representacion esquematica del pafal en el estado aplicado;

Las figuras 4a, b, c, sendas representaciones ampliadas y parciales del pafnal segun la figura 1 en la zona de una
seccion lateral trasera, en el estado extendido de plano, pero no dilatado, con acotaciones o con ejes de plegado;
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La figura 5, una representacion ampliada del pafal segun la figura 1 en la zona de una seccion lateral trasera, en
una configuracion plegada sobre si mismo;

La figura 6, una vista en corte con el plano de corte VI-VI de la figura 5; y

Las figuras 7 y 8, una representacién del pafnal correspondiente a la figura 4 con sujecién de un dispositivo para
determinar la extensibilidad.

Las figuras muestran un pafal de incontinencia desechable segun la invencién en la llamada forma en T, designado en
conjunto con el simbolo de referencia 2. El pafal 2 comprende una parte principal, designada en conjunto con el
simbolo de referencia 4, con un cuerpo de succion 6 que absorbe liquidos corporales. El cuerpo de succién 6
comprende preferiblemente fibras de celulosa y particulas de polimeros superabsorbentes (SAP). En el panal 2 se
pueden diferenciar una direccion longitudinal 8 y una direccién transversal 10, correspondiendo esta ultima direccién en
el estado aplicado del panal a la direccién periférica de la cadera del usuario. La parte principal 4 comprende una zona
delantera 12 con bordes longitudinales laterales delanteros 14, una zona dorsal 16 con bordes longitudinales laterales
traseros 18 y una zona de bragadura 20 dispuesta entre ambas. En el pafial 2 de forma de T estan previstas solamente
en la zona dorsal 16 de la parte principal 4 unas secciones laterales traseras 22 extendidas lateralmente en la direccién
transversal 10 hasta mas alla de los bordes longitudinales laterales traseros 18, las cuales, en la zona de los bordes
longitudinales laterales traseros 18, estan conectadas de manera indisoluble a la zona dorsal 16 de la parte principal 4
en una zona de solapamiento 24. Las secciones laterales traseras 22 tienen en la zona de su extremo 26 libre en la
direccion transversal 10 al menos un respectivo medio de cierre 28. El medio de cierre 28 esta configurado en forma de
una orejeta preferiblemente rectangular y esta plegado hacia dentro sobre si mismo. En la situacién de uso se puede
abrir el medio de cierre, es decir que se le puede desplegar nuevamente, para aplicar el panal de incontinencia
desechable 2 a un usuario, poniéndose las secciones laterales 22 en relacion de solapamiento con la zona delantera 12
de la parte principal 4 y sujetandose adherentemente y de manera soltable los medios de cierre sobre el lado exterior
de la porcién delantera de la parte principal (representado esquematicamente en la figura 3).

Las secciones laterales 22 — como puede apreciarse de forma éptima en la figura 4a — estan configuradas
preferiblemente en forma rectangular, estando limitadas por bordes 30, 32 que discurren en la direccion transversal
10 y por bordes 34, 36 que discurren en la direccion longitudinal 8. En el estado plegado hacia fuera o extendido de
plano, pero no dilatado, representado en la figura 4a, las secciones laterales traseras 22 tienen una extension Q de
200 mm en la direccion transversal 10 hasta mas alla del borde longitudinal lateral trasero 18. Esta extension Q de
las secciones laterales 22 en la direccion transversal 10 por encima de la parte principal 4 comprende una mitad
proximal 38 de las secciones laterales 22, adyacente al borde longitudinal lateral trasero 18, y una mitad distal 40 de
dichas secciones laterales que termina libre. Las secciones laterales 22 tienen en la direccion longitudinal 8 una
distancia d de preferiblemente 5-50 mm a un borde transversal trasero 35 del panal. La extension (B) de las
secciones laterales en la direccion longitudinal asciende a 140 mm en el caso representado.

Las secciones laterales 22 son de construccién elasticamente extensible en la direccion transversal 10 fuera de la
parte principal 4. Comprenden para ello una zona elastica o elastificada 42. Esta zona elastica o elastificada 42 de
las secciones laterales traseras 22 esta dispuesta completamente dentro de la mitad proximal 38 de las secciones
laterales traseras 22. Tiene en el caso representado a modo de ejemplo, en la direccién transversal 10, una pequefa
distancia de unos pocos milimetros al borde longitudinal lateral trasero 18. La zona elastica o elastificada 42 esta
configurada en forma rectangular y su extension (QE) en la direccion transversal esta limitada por unos bordes 44
extendidos en la direccion longitudinal 8, extendiéndose los bordes 44 por toda la extension longitudinal de las
secciones laterales traseras 22.

En la mitad distal 40 de la extension Q de las secciones laterales traseras 22, estas secciones laterales traseras son
de construccion inextensible en la direccién transversal 10.

Tipicamente, la respectiva zona elastica o elastificada 42 de las secciones laterales traseras 22 puede conseguirse por
intercalacion de un material elasticamente extensible o un material elastificado en las secciones laterales 22. Las
secciones laterales 22 estan formadas entonces por secciones de material de diferente extensibilidad dispuestas una tras
otra en la direccion transversal 10 y ensambladas una con otra. Como alternativa a esto, se pueden unir unos medios
elastificantes, en el estado pretensado, con materiales planos de las secciones laterales traseras 22. Alternativamente
también, es posible que unos laminados de material plano en si inextensibles, como, por ejemplo, laminados que
comprenden materiales no tejidos inextensibles y peliculas elasticas — conectadas de plano a éstos — de las secciones
laterales traseras 22, sean zonalmente “activados” con ayuda de medidas conocidas en el estado de la técnica, por
ejemplo con ayuda del llamado “RingRolling”, es decir que sean convertidos en elasticamente extensibles.

Las secciones laterales traseras 22 estan dispuestas también en la zona dorsal 16 de la parte principal 4 de tal
manera que una linea recta 45 extendida en la direccion transversal 10 y tangente al respectivo medio de cierre 28
en el lado vuelto hacia la bragadura corte el cuerpo de succion 6.
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Como se representa en las figuras 1, 2 (en cada caso a la izquierda) y en las figuras 4b, 5 y 6, las secciones
laterales traseras 22 se pliegan en fabrica sobre si mismas alrededor de al menos dos ejes de plegado 46, 48 de
seccidn lateral que discurren en la direccion longitudinal 8. Los ejes de plegado 46, 48 de seccion lateral definen y
limitan aqui unas zonas parciales 50, 52, 54 plegadas una sobre otra de las secciones laterales traseras 22 (figura
4b). Se aprecia que el eje de plegado 46 de seccion lateral contiguo al borde longitudinal lateral trasero 18, es decir,
interior, discurre dentro de la zona elastica o elastificada 42, mientras que el eje de plegado 48 de seccién lateral
situado mas exteriormente en la direccion transversal 10 discurre fuera de la zona elastica o elastificada 42, es decir,
dentro de una zona inextensible de las secciones laterales 22. La zona parcial 52, que se une hacia dentro a la zona
parcial 54 exterior en la direccion transversal 10, es de construccion inextensible con al menos un 50% de su
superficie desde el eje de plegado exterior 48 que discurre en la direccién longitudinal 8. Para determinar esta
superficie inextensible se mueve una linea imaginaria 55 hacia dentro en direccién a la parte principal 4 desde el eje
de plegado exterior 48 y paralelamente al mismo, con casi una accién de escaneo en la direccion transversal 10
(esto se ilustra en la figura 4c por medio de flechas), hasta que dicha linea se tope con una zona extensible 58. La
superficie asi escaneada asciende a al menos un 50% de la superficie total en planta de la zona parcial 52 en el
estado no dilatado. La zona parcial 52 presenta aqui una zona rectangular inextensible 56 exterior en la direccién
transversal 10, con una extensién transversal U, y una zona rectangular elasticamente extensible 58 interior en la
direccion transversal 10, las cuales estan delimitadas una respecto de otra por una linea imaginaria que discurre en
la direccion longitudinal 8. La zona rectangular inextensible exterior 56 comprende aqui — como se ha expuesto — al
menos la mitad de toda la superficie en planta de la zona parcial 52 en el estado no dilatado. Es imaginable también
que la zona parcial 52 adyacente hacia dentro a la zona parcial exterior 54 sea de construccién inextensible en toda
su extension.

Las figuras 5 y 6 muestran esquematicamente la configuraciéon plegada sobre si misma de las secciones laterales
traseras 22. Las zonas parciales 50, 52, 54 plegadas una contra otra estan fijadas de manera soltable una a otra en
sitios de ensamble 59 representados en la figura 5. Estos sitios de ensamble 59 se forman con ayuda de medidas
descritas al principio. Se manifiesta como ventajoso que en la zona del solapamiento de las zonas parciales 52, 54
estén ensambladas entre ellas de manera soltable unas zonas inextensibles en una proporcién importante. Se
aprecia también en la figura 6 en representacion esquematica la conexion del medio de cierre 28, a modo de
ejemplo, al lado exterior de la seccién lateral 22 alejado del cuerpo y el replegado del mismo sobre el lado de la
seccidn lateral 22 vuelto hacia el cuerpo. Asimismo, se aprecia la conexidon esquematicamente representada de las
secciones laterales traseras 22, a modo de ejemplo, entre dos materiales planos, por ejemplo una capa de cubierta
60 (topsheet) permeable a liquido y una capa posterior 62 (backsheet) impermeable a liquido de la parte principal 4
del panal.

La dimension A de la configuracién plegada de las secciones laterales traseras 22 en la direccion transversal 10
fuera de la parte principal 4 y la dimension B en la direccién longitudinal 8 estan representadas en la figura 5. La
relacion A/B es preferiblemente de 0,5 < A/B < 1. La relacion correspondiente Q/B de las secciones laterales 22 en el
estado extendido de plano, pero no dilatado, es preferiblemente de 1,0 < Q/B < 2,0 y esta representada en la figura
4a. La relacion entre QE, es decir, la extension de la zona elastica o elastificada 42 en la direccién transversal, y Q
es preferiblemente de 0,20 < QE/Q < 0,50, especialmente 0,30 < QE/Q < 0,45.

Siempre que en cada caso individual no se manifieste como evidente si una zona de seccion lateral es elasticamente
extensible o inextensible, esta indicado, para la delimitacién cuantitativa de los términos inextensible, extensible o
elasticamente extensible, el procedimiento de ensayo siguiente:

La extensibilidad puede determinarse directamente en la seccion lateral 22 del pafal. A este fin, se sujeta una zona
correspondiente de una seccion lateral 22 entre dos mordazas de apriete 70, 72 de una anchura idéntica definida b
de 50 mm, ascendiendo la distancia a entre las mordazas de apriete a 30 mm. La anchura b de las mordazas de
apriete se extiende en la direccion longitudinal 8 y la distancia a entre las mordazas de apriete se extiende la
direccion transversal 10, encontrandose la seccion lateral 22 en el estado extendido de plano, pero no dilatado. Si la
zona a capturar en la direccion transversal 10 tiene una extension de menos de 30 mm, se elige
correspondientemente mas pequefa la distancia a entre las mordazas de apriete. La comprobaciéon se efectda
partiendo de una fuerza previa de 0,2 N entre las mordazas de apriete 70, 72. Las mordazas de apriete 70, 72 se
alejan una de otra, partiendo de esto, con una velocidad constante de 100 mm/min hasta alcanzar una fuerza de 15
N en la direccion transversal 10 y, en esencia inmediatamente después de alcanzar la fuerza de 15 N, se mueven de
nuevo una hacia otra, es decir que se mueven otra vez con una velocidad constante de 100 mm/min hasta alcanzar
el valor de la fuerza previa de 0,2 N. Se anota, por un lado, la distancia inicial LO en mm entre las mordazas de
apriete al alcanzarse la fuerza previa de 0,2 N. Asimismo, se anota la distancia L1 en mm entre las mordazas de
apriete al alcanzarse la fuerza de 15 N (preferiblemente, esto se hace siempre de manera automatizada por medio
de la unidad de evaluacién del dispositivo de prueba). Al final de la comprobacién se anota también la distancia
restante L2 en mm entre las mordazas de apriete después de reducir la fuerza hasta el valor de la fuerza previa de
0,2 N.
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En el caso de la comprobacién de la extensibilidad en la zona de la mitad distal 42 de las secciones laterales
traseras 22 se posicionan preferiblemente las mordazas de apriete 70, 72 de tal manera que estén dispuestas fuera
de medios de cierre. A este fin, como se representa en la figura 7, se puede plegar hacia fuera el medio de cierre. La
comprobacion de la superficie abarcada por el medio de cierre no es necesaria, ya que de todos modos las
secciones laterales son alli en general inextensibles debido a los medios de cierre.

En el caso de la comprobacion de la extensibilidad elastica dentro de la mitad proximal 38 de las secciones laterales
22 se disponen preferiblemente las mordazas de apriete 70, 72 en la direccion longitudinal 8 en una posicién
centrada con respecto a la extensién longitudinal de la secciones laterales 22, tal como esto se representa en la
figura 8. Se ejecuta entonces la comprobacion anterior. A continuacion de ésta, se desplazan las mordazas de
apriete 70, 72 en la direccion longitudinal 8 (en la figura 8 se las desplaza hacia arriba o hacia abajo), con lo que se
pueden capturar zonas de la seccién lateral adyacentes en la direccion longitudinal 8 y se puede ensayar asi la
seccion lateral en toda su extension en la direccion longitudinal 8.

Para la evaluacién se entiende bajo el término de dilatacion la relacién entre un aumento de la distancia entre las
mordazas de apriete al alcanzarse 15 N y la distancia entre las mordazas de apriete a la fuerza previa de 0,2 N, es
decir, una distancia dilatada entre las mordazas de apriete, a 15 N, L1 en mm menos LO en mm dividido por LO en
mm, es decir, dilatacion [%] = (L1 — LO) / LO.

Para la obtencién de la dilatacion permanente (permanent set) se considera la relacién del aumento de la distancia
entre las mordazas de apriete después de la disminucion de la fuerza hasta el valor de la fuerza previa de 0,2 N
frente a la distancia inicial entre las mordazas de apriete (L2 — L0) y la distancia inicial LO entre las mordazas de
apriete, es decir, dilatacion permanente [%] = (L2 — L0) / LO.

En el marco de la presente invencion se considera como inextensible la mitad distal 40 o una zona cualquiera de una
respectiva seccion lateral trasera 22 cuando, al ejecutar el ensayo anterior, cada zona de la mitad distal 40 extendida
50 mm en la direccién longitudinal 8 y 30 mm en la direccion transversal 10 admita, bajo una accion de corta
duraciéon de una fuerza de 15 N, una dilatacion de menos de 50%.

En el marco de la presente invencién se considera como elasticamente extensible la mitad proximal 38 o una zona
42 de la mitad proximal 38 o una zona cualquiera de una respectiva seccion lateral trasera 22 cuando, al ejecutar el
ensayo anterior, la zona capturada por las mordazas de apriete admite, a 15 N, una dilatacién de al menos 60% vy,
después de la disminucion de la fuerza hasta el valor de la fuerza previa de 0,2 N, queda una dilatacién permanente
(permanent set) de a lo sumo 15%, concretamente también al ejecutar el ensayo con mordazas de apriete
desplazadas en la direccién longitudinal 8. Por tanto, se ensaya la seccion lateral 22 en toda su extensién en la
direccion longitudinal 8.

En caso de que el material de una seccién lateral sujeto entre las mordazas de apriete se rompa al ejecutar el
ensayo anterior antes de que se alcance la fuerza maxima de 15 N y, por tanto, la fuerza de rotura sea inferior a 15
N/50 mm, el material se considera como no adecuado para ejecutar la invencion.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2756 652 T3

REIVINDICACIONES

1. Panal de incontinencia desechable (2) que comprende una parte principal (4) dotada de un cuerpo de succion (6) con
una direccién longitudinal (8) y una direcciéon transversal (10), incluyendo una zona delantera (12) con bordes
longitudinales laterales delanteros (14), una zona dorsal (16) con bordes longitudinales laterales traseros (18) y una
zona de bragadura intercalada (20) que viene a quedar situada entre las piernas de un usuario, y que comprende
también unas secciones laterales traseras (22) conectadas por ambos lados a la zona dorsal (16), las cuales se
extienden en la direccion transversal (10) del panal de incontinencia desechable (2) hasta méas alla de los bordes
longitudinales laterales traseros (18) de la parte principal (4) y llevan en la zona de su extremo (26) libre en la direccién
transversal (10) al menos sendos medios de cierre (28), mientras que no estan conectadas secciones laterales (22) a la
zona delantera (14), sino que los bordes longitudinales laterales delanteros (14) de la parte principal (4) forman un
borde longitudinal del pafnal que termina libre, en el que, para aplicar y cerrar el pafial de incontinencia desechable (2)
contra un usuario, las secciones laterales traseras (22) pueden colocarse alrededor del cuerpo del usuario a lo largo de
una respectiva direccién periférica y pueden ponerse en un disposicion de solapamiento con un lado exterior de la zona
delantera (12) al que se pueden adherir siempre después de manera soltable dichas secciones laterales traseras a
través del respectivo medio de cierre (28), y en el que las secciones laterales traseras (22) presentan en un estado
extendido de plano, pero no dilatado, una extension (Q) en la direccién transversal (10) hasta més alla del respectivo
borde longitudinal lateral trasero (18) y pueden dilatarse eldsticamente dentro de esta extension (Q) en la direccion
transversal (10) y presentan para ello una zona elastica o elastificada (42) extendida en la direccion transversal (10) y
en la direccion longitudinal (8), caracterizado por que las secciones laterales traseras (22) se pliegan en fabrica sobre
si mismas alrededor de al menos dos ejes de plegado (46, 48) de seccién lateral que discurren en la direccién
longitudinal (8) y mediante estos ejes de plegado (46, 48) de seccion lateral se definen y limitan unas zonas parciales
(50, 52, 54) plegadas una sobre otra de las secciones laterales traseras (22), y por que una zona parcial (54) exterior en
la direccién transversal (10) es de construccion sustancialmente inextensible y por que una zona parcial (52) adyacente
hacia dentro a la zona parcial exterior (54) es de construccion inextensible con al menos un 50% de su superficie desde
el eje de plegado exterior (48) que discurre en la direccion longitudinal.

2. Panal de incontinencia desechable segun la reivindicacién 1, caracterizado por que unas zonas parciales (50, 52,
54) de las secciones laterales traseras (22) que se aplican una contra otra estan fijadas una a otra de manera
soltable con ayuda de sitios de ensamble dispuestos fuera del medio de cierre (28), especialmente con ayuda de
unos medios de ensamble dispuestos en la direccién longitudinal (8) fuera del medio de cierre (28).

3. Pafal de incontinencia desechable segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que un respectivo eje de
plegado (46) de seccién lateral interior en el estado plegado hacia fuera, es decir, contiguo al borde longitudinal
lateral trasero (18) de la parte principal (4), discurre dentro de la zona elastica o elastificada (42) de la seccién lateral
correspondiente (22).

4. Panal de incontinencia desechable segun la reivindicacién 1, 2 o 3, caracterizado por que un respectivo eje de
plegado (48) de seccion lateral situado mas exteriormente en el estado plegado hacia fuera en la direccion
transversal (10) discurre dentro de una zona inextensible de las secciones laterales traseras (22).

5. Pafial de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las
secciones laterales traseras (22) se pliegan en fabrica sobre si mismas alrededor de exactamente dos ejes de plegado (46,
48) de seccion lateral que discurren en la direccion longitudinal (8), con lo que se forman exactamente tres zonas parciales
(50, 52, 54) de las secciones laterales (22), y por que la zona parcial central (52) es de construccion inextensible con al
menos un 50% de su superficie desde el eje de plegado exterior (48) que discurre en la direccion longitudinal (8).

6. Panal de incontinencia desechable segun una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
cada seccion lateral trasera (22) presenta exactamente un medio de cierre (28) y por que el medio de cierre esta
plegado hacia dentro sobre un lado de las respectivas secciones laterales traseras que esta vuelto hacia el cuerpo (y
entonces llega a lo sumo hasta el eje de plegado de seccién lateral adyacente al mismo).

7. Panal de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
una extensién (A) de las secciones laterales traseras (22) plegadas sobre si mismas, en la direccién transversal (10)
hasta mas alla del respectivo borde longitudinal lateral trasero (18), y una extension (B) de las secciones laterales
traseras (22) plegadas sobre si mismas, en la direccion longitudinal (8), estan dimensionadas de tal manera que la
relacién entre las extensiones (A/B) seade 0,5 <A/B < 1.

8. Pafial de incontinencia desechable segin una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
extension (Q) de las secciones laterales traseras (22) en la direccion transversal (10) presenta una mitad proximal
(38) adyacente al borde longitudinal lateral trasero (18) y una mitad distal (40) que termina libre, y por que la
respectiva zona elastica o elastificada (42) de las secciones laterales traseras (22) esta dispuesta completamente
dentro de la mitad proximal (38).
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9. Pafial de incontinencia desechable segin una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
respectiva zona elastica o elastificada (42) de las secciones laterales traseras (22) llega hasta el borde longitudinal
lateral trasero asociado (18) o presenta una distancia al borde longitudinal lateral trasero (18), en la direccion
transversal, de a lo sumo 30 mm.

10. Pafal de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
las respectivas secciones laterales traseras (22) son de construccién sustancialmente inextensible en toda la mitad
distal (40).

11. Panal de incontinencia desechable segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
respectiva zona eléstica o elastificada de las secciones laterales traseras (22) llega hasta el borde longitudinal lateral
trasero asociado (18), pero sin solapar al borde longitudinal lateral trasero.

12. Panal de incontinencia desechable segln una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
las dos secciones laterales traseras (22) estdn conectadas de manera indisoluble a la parte principal (4) con una
zona inextensible (24) que solapa a la parte principal (4).

13. Panal de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
respectiva zona elastica o elastificada (42) es extensible en la direcciéon transversal (10) en al menos 70%,
especialmente al menos 80%, mas especialmente al menos 90%.

14. Panal de incontinencia desechable segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
extension (Q) de las secciones laterales traseras (22) en la direccion transversal (10) hasta més alla del respectivo
borde longitudinal lateral trasero (18) y una extensién maxima (B) de las secciones laterales traseras (22) en la
direccion longitudinal (8) estan dimensionadas de tal manera que la relacion entre las extensiones (Q/B) sea de 1,0 <
Q/B < 2,0.

15. Pafal de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
las dos secciones laterales traseras (22) presentan en la direccion longitudinal (8) una distancia (d) a un borde
transversal trasero (35) de la parte principal (4) de al menos 1 mm, especialmente al menos 5 mm, especialmente al
menos 10 mm, especialmente al menos 15 mm, especialmente a lo sumo 50 mm.

16. Pafal de incontinencia desechable segin una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
una linea recta (45) extendida en la direccién transversal (10) y tangente al respectivo medio de cierre (28) en el lado
vuelto hacia la bragadura corta el cuerpo de succion (6).

17. Pafal de incontinencia desechable segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que
se pliega en fabrica la parte principal (4) hacia dentro sobre si misma, junto con las secciones laterales traseras (22)
plegadas sobre si mismas, alrededor de un primer y un segundo ejes de plegado de la parte principal que discurren
siempre en la direccion longitudinal (8), de tal manera que las secciones laterales traseras (22) de ambos lados
vengan a quedar situadas con un solapamiento al menos parcial entre ellas en la direccion del espesor.
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