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DESCRIPCION
Placa de corte para herramienta de corte para perforado y cilindrado

La invencion se refiere a una placa de corte segun el preambulo de la reivindicacion 1 de patente, especialmente para
una herramienta de corte para el perforado radial y axial, y para el procedimiento lateral, para el llamado cilindrado,
de materiales metalicas fundamentalmente, con un portaplacas y una base de asiento de la placa, sobre la cual se
apoya la placa de corte, la cual se aprieta sobre la base de asiento con un dedo de apriete de una garra de apriete,
siendo guiada la placa de corte sobre la base de asiento de la placa a través de un prisma.

Una herramienta de corte de ese tipo y una placa de ese tipo se muestra en el documento DE 10 2008 001135 A1.

La invencion se plantea el objetivo de mejorar una herramienta de corte con sus componentes, de tal forma que puedan
realizarse también torneados laterales, sin que la placa de corte se pueda girar de su asiento. Ademas, ha de evitarse
también un desprendimiento lateral de la garra de apriete.

Segun la invencion, ese objetivo se alcanza a través de una placa de corte segun la reivindicaciéon 1 de patente. La
placa de corte presenta sobre su superficie plana orientada hacia el dedo de apriete, dos planos rectangulares de
inclinacion opuesta, a modo de tejadillo a dos aguas, o bien de tejado de una casa, los cuales se prolongan en el
interior de la placa, partiendo de la superficie. El dedo de apriete presenta, en su lado inferior orientado hacia la placa
de corte, dos rampas adaptadas a las dos inclinaciones.

Dado que la placa de corte esta guiada por una parte sobre la base de la placa de corte a través de un prisma, y por
otra parte presenta sobre su superficie inclinaciones de tejadillo, el cuerpo de la placa esta guiado sobre su parte
superior y sobre su parte inferior, y puede ejecutar también mecanizados de torneado lateral, sin que se gire de su
asiento.

Preferentemente se ha colocado una superficie de caballete entre las dos inclinaciones de tejadillo, la cual forma una
parte de la superficie de la placa de corte. Esta superficie de caballete se necesita para que no se forme un canto
afilado, y el mismo no pueda incrustarse en el elemento de apriete, o bien el dedo de apriete de la garra de apriete.
En el elemento de apriete, o bien el dedo de apriete, existe un radio entre las dos inclinaciones de tejadillo.

En una configuracion de la invencion, la superficie de caballete forma un rectangulo, con un lado mas corto y otro mas
largo. Preferentemente, el lado mas corto del rectangulo es igual al ancho b de la superficie 9 de caballete, y con ello
igual a la distancia de las inclinaciones 7 de tejadillo entre si, y el lado mas largo del rectangulo es igual a la anchura
B de las inclinaciones de tejadillo. A través de esto, la superficie de la que se dispone esta aprovechada de forma
Optima.

En una forma de ejecucion preferida, las inclinaciones de tejadillo transcurren con un angulo de 15°> a > 5°,
preferentemente con a = 10° respecto a la superficie de la placa de corte, prolongandose las inclinaciones de tejadillo,
partiendo de la superficie de caballete, hasta el borde de la placa de corte. Solamente con ese angulo, la placa de
corte esta poco debilitada, por un lado, y por otro lado puede anclarse en la herramienta de corte de forma sencilla.
En caso de angulos mayores, es decir, mayores de 15°, la placa de corte se debilitaria demasiado. En caso de angulos
menores de 5°, el anclaje en la herramienta de corte no es suficiente.

De forma ventajosa, la base de la placa de corte y la garra de apriete estan guiadas, con precision de ajuste sobre el
soporte de apriete, con una unién machihembrada. A través de ello se alcanza un mejor anclaje.

En una forma de ejecucion preferida, sobre el soporte de apriete esta situado un plano inclinado hacia atras, es decir,
separandose de la placa de corte, y configurado como una ranura, y la garra de apriete se apoya sobre el mismo, con
precision de ajuste, con un plano inclinado similar, configurado como un resorte, en forma de una unidn
machihembrada. Mediante esta guia con precision de ajuste se evita un giro lateral del elemento de apriete, o bien ya
no se hace posible.

Para el incremento de la fuerza de apriete de la garra de apriete sobre la placa de corte, se han colocado sobre el
plano inclinado de la garra de apriete, y sobre el extremo mas separado de las rampas, puntos de apoyo configurados
como nervaduras, y se ha colocado el paso para el tornillo de pariente en el extremo contrapuesto del plano inclinado,
orientado hacia las rampas. A través de ello, al atornillar el tornillo de apriete actia un brazo largo de palanca, por lo
que se incrementa la fuerza de apriete.

Una placa de corte segun la invencion esta compuesta de una ceramica o CBN con un lado plano superior y uno
inferior, y con superficies laterales que unen al lado superior y al inferior. De forma preferida puede utilizarse en la
herramienta de corte descrita anteriormente.

Segun la invencion, la placa de corte presenta sobre su lado superior dos inclinaciones planas de tejadillo, de
inclinacion opuesta, en forma de un tejado a dos vertientes, o bien de un tejado a dos aguas de una casa, las cuales
se prolongan en el interior de la placa, partiendo de la superficie. Esas inclinaciones de tejadillo posibilitan un montaje
resistente a la torsiéon en una herramienta de corte.
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Preferentemente se ha colocado una superficie de caballete entre las dos inclinaciones de tejadillo, la cual forma una
parte de la superficie de la placa de corte. Esta superficie de caballete se necesita para que no se formen cantos
afilados.

En una forma preferida de ejecucion, las inclinaciones de tejadillo transcurren con un angulo de 15°> a > 5°,
preferentemente con a = 10° respecto a la superficie de la placa de corte, prolongandose las inclinaciones de tejadillo,
partiendo de la superficie de caballete, hasta el borde de la placa de corte. Solamente con ese angulo, la placa de
corte esta poco debilitada, por un lado, y por otro lado puede anclarse en la herramienta de corte de forma sencilla.
En caso de angulos mayores, es decir, mayores de 15°, la placa de corte se debilitaria demasiado. En caso de angulos
menores de 5°, el anclaje en la herramienta de corte no es suficiente. En una forma preferida de ejecucion, la placa
de corte presenta, en su lado inferior, elementos salientes de contacto. A través de ellos, la placa de corte puede ser
guiada de forma resistente a la torsion en su lado inferior, y en su lado superior mediante las inclinaciones de tejadillo.
En una configuracion preferida, los elementos de contacto son salientes esféricos. De aqui, y de forma ventajosa, los
elementos de contacto son parte de una guia prismatica.

En una configuracion, las superficies de apoyo del lado superior y del lado inferior, y/o los chaflanes de la placa de
corte, presentan al menos unas superficies parciales, las cuales estan compuestas por la capa sinterizada que se
forma al sinterizar, y que no han experimentado ningun dafio mediante un tratamiento que elimine material. A través
de ello se evita, al menos parcialmente, un tratamiento posterior tras el sinterizado. En una forma preferida de
ejecucion, el conjunto del lado superior y del lado inferior estd compuestos de la capa sinterizada que se forma al
sinterizar. Dado que la capa sinterizada presenta a menudo una dureza mas elevada que la del material de la base,
se incrementa a través de ello la resistencia al desgaste del material de corte. Cuanta mas superficie de la placa de
corte esté compuesta por la capa sinterizada que se forma al sinterizar, mas elevada es la dureza. De aqui todos los
chaflanes y/o todos los lados esta compuestos preferentemente por la capa sinterizada que se forma al sinterizar.

De aqui, en una configuracion, distintas superficies laterales, o bien preferentemente todas las caras laterales, estan
compuestas por la capa sinterizada que se forma al sinterizar. El lado superior y el inferior, y/o las superficies laterales
y/o los chaflanes de la placa de corte pueden estar dotadas, para la mejora de la dureza, de un recubrimiento de una
o de varias capas.

Una garra de apriete con un dedo de apriete, especialmente para la herramienta de corte descrita anteriormente, esta
caracterizada por que en el dedo de corte se han dispuesto dos rampas planas rectangulares, de inclinacion opuesta,
como un negativo de un tejado a dos vertientes, o bien de un tejado a dos aguas de una casa. Como ya se ha citado,
el apoyo inferior de la placa de corte, y la garra de apriete, estan guiadas preferentemente, con precision de ajuste,
mediante una unién machihembrada. A través de ello, las mismas se encuentran siempre en la posicion requerida.

En una configuracion, el soporte de apriete presenta una ranura, y el soporte de la placa de corte presenta una lengieta
en el lado orientado al soporte de apriete, estando guiado el soporte de la placa de corte en el soporte de apriete, con
precision de ajuste, a través de la lenglieta que encastra en la ranura. De forma preferida, en la ranura y/o sobre la
superficie de apoyo del soporte de la placa de corte, se han realizado orificios roscados en el soporte de apriete, y el
soporte de la placa de corte presenta orificios pasantes adaptados al nimero de orificios roscados, y en los orificios
roscados se han atornillado tornillos, los cuales atraviesan el soporte de la placa de corte para la sujecion del soporte
de la placa de corte sobre el soporte de apriete. A través de ello se produce una unién simple y fuerte. De forma
preferida, el soporte de la placa de corte esta colocado en un angulo recto respecto a la garra de apriete. En el plano
inclinado, configurado como una ranura sobre el soporte de apriete, se ha realizado un orificio que transcurre con un
angulo y respecto al plano inclinado, en el cual penetra un tornillo de apriete que atraviesa la garra de apriete para la
sujecion de la garra de apriete sobre el soporte de apriete. Otra caracteristica de la invencion se muestra en las 12
figuras, las cuales se describen a continuacion.

Se muestra:

Figura 1: una herramienta 1 de corte, con soporte de apriete 2, soporte 3 de la placa de corte, garra de apriete 5
y placa de corte 6,

Figura 2: los elementos segun la figura 1 aumentados,

Figura 3: el soporte de apriete 2, con el soporte 3 de la placa de corte sujeto, y con la placa 6 de corte colocada,

Figura 4: el soporte de apriete 2 solo,

Figura 5: el soporte de apriete 2 solo, con el soporte 3 de la placa de corte sujeto,

Figura 6: una vista de la garra de apriete 5 con el tornillo de apriete 17 insertado,

Figura 7: la garra de apriete 5 sin el tornillo de apriete insertado,

Figura 8: la garra de apriete 5 desde abajo
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Figura 9: el soporte de apriete 2, segun la figura 4, desde el lateral,

Figura 10: el soporte de apriete 2 desde arriba,

Figura 11: el soporte 3 de la placa de corte desde el lateral (figura 11a) y en un corte (figura 11b), y
Figura 12:  la placa 6 de corte segun la invencion desde arriba (figura 12a) y en una vista (figura 12b).

El soporte 2 de apriete descrito aqui se denomina también como soporte base, el soporte 3 de la placa de corte como
espada de perforar, y la garra 5 de apriete como placa de perforar.

La invencion se refiere a una placa de corte 6 para una herramienta de corte 1(véanse las figuras), la cual puede ser
utilizada en su concepcién basica, de la misma manera para perforar, roscar y perforado radial. Esta compuesto
siempre de un soporte base, denominado a continuacion como soporte 2 de apriete, un soporte 3 recambiable de la
placa de corte, y un pisador recambiable de la placa de corte, denominado a continuacién como garra 5 de apriete. El
soporte 3 de la placa de corte y la garra 5 de apriete forman el llamado sistema de apriete, y estan adaptados a la
forma y a la funcién de la placa 6 de corte utilizada.

El soporte 2 de apriete (véanse las figuras 1 a 5) presenta, en la direccion axial, una ranura de guiado 10 (véase la
figura 4), en cuyo suelo se ha realizado un orificio roscado 11. En esa ranura de guiado 10 encaja una lengleta 24,
en el lado del soporte 3 de la placa de corte que sefiala al soporte 2 de apriete. La lengiieta 24 esta insertada en la
ranura 10 de guiado con precision de ajuste, de forma que el soporte 3 de la placa de corte esta guiado con precision
de ajuste sobre el soporte 2 de apriete.

Para conexién con union positiva de forma de la placa de corte 6 sobre el soporte 3 de la placa de corte, la placa 6 de
corte es guiada a través de una unién con forma de prisma, también denominada como listén 14 de guiado, entre el
lado inferior de la placa 6 de corte y el lado superior del soporte 3 de la placa de corte. Los posibles errores de forma
y de posicién de los componentes que interactian se compensan a través de la misma alineacion axial de los
componentes, y de las tolerancias coordinadas entre si de los sistemas, guias y prismas, en el sentido técnico de un
ajuste de la holgura.

Ademas, la placa 6 de corte esta guiada también sobre su lado superior 15a. Para ello, la placa 6 de corte presenta
dos inclinaciones 7 planas y rectangulares, de inclinacion opuesta, a modo de tejadillo a dos aguas, o bien de tejado
de una casa, las cuales se prolongan en el interior de la placa 6 de corte, partiendo de la superficie 12. Esas
inclinaciones 7 posibilitan un montaje a prueba de torsién en una herramienta 1 de corte.

Entre las dos inclinaciones 7 de tejadillo esta colocada una superficie 9 de caballete, la cual forma una parte de la
superficie 12 de la placa de corte. Los cuatro lados de la superficie 9 de caballete forman un rectangulo.
Preferentemente, el lado mas corto es igual a la distancia b de las superficies 9 de caballete entre si, y el lado mas
largo del rectangulo es igual a la anchura B de las inclinaciones de tejadillo (véase la figura 11a).

Las inclinaciones 7 de tejadillo transcurren, en la forma mostrada aqui, con un angulo a = 10° (véase la figura 12b)
respecto a la superficie 12 de la placa 6 de corte, prolongandose las inclinaciones 7 de tejadillo, partiendo de la
superficie 9 de caballete, hasta el borde de la placa 6 de corte.

Para el anclaje de la placa 6 de corte, con precision de ajuste, sobre el soporte 3 de la placa de corte, la placa 6 de
corte presenta, en su lado inferior, elementos salientes 23 de contacto. A través de ello, la placa 6 de corte puede ser
guiada en su lado inferior 15b, y en su lado superior 15a, mediante las inclinaciones 7 de tejadillo, de forma resistente
a la torsion. Preferentemente, los elementos 23 de contacto son salientes esféricos. Los elementos 23 de contacto
son parte de una guia prismatica.

Otra caracteristica es la ejecucion y apoyo especial de la garra de apriete 5, la cual esta sujeta sobre la parte superior
del soporte 2 de apriete mediante un tornillo de apriete 17. La garra de apriete 5 se apoya, con su plano inclinado 21,
sobre un plano inclinado 16 del soporte 2 de apriete, y esta guiada con precision de ajuste por la superficie 18 de
guiado (véase las figuras 3 a 8). La fuerza de apriete del tornillo de apriete 17 presiona a la garra de apriete 5 sobre
el soporte 2 de apriete en el plano inclinado 16, hasta que la misma alcanza con sus puntos de apoyo 19 el plano
inclinado 16. Otro apriete del tornillo de apriete 17 actiia como la accién de una palanca, y aprieta al dedo 4 de apriete
de la garra de apriete 5 en direccion a la placa 6 de corte, a través de lo cual se ejerce una fuerza de apriete adicional
sobre la placa 6 de corte. Mediante esa fuerza de apriete, la placa de corte 6 se aprieta en el prisma, o bien el liston
14 de guiado se aprieta sobre soporte 3 de la placa de corte.

Para el refuerzo de esa accion de palanca, los puntos de apoyo 19 y el paso 13 para el tornillo 17 de apriete estan
separados lo mas posible entre si sobre el plano inclinado 21.

La placa de corte 6 esta compuesta de una ceramica y/o de PCBN, o bien de un material de CBN.

La placa de corte 6 puede estar dotada también de un recubrimiento, para el incremento de la dureza.



10

15

20

25

30

35

40

ES 2757552 T3

REIVINDICACIONES

1. Placa de corte (6) de ceramica y/o CBN, con una parte superior (15a) plana y una parte inferior (15b), y con
dos superficies laterales (20), que unen a la parte superior (15a) y a la parte inferior (15b), preferentemente para una
herramienta de corte (1), caracterizada por que la placa (6) de corte presenta, sobre su parte superior (15a) , dos
inclinaciones de tejadillo (7) planas y rectangulares, de inclinacién opuesta, a modo de tejadillo a dos aguas, o bien de
tejado de una casa, las cuales se prolongan en el interior de la placa (6) de corte partiendo de la superficie (12).

2. Placa de corte segun la reivindicacion 1, caracterizada por que entre las dos inclinaciones (7) de tejadillo esta
dispuesta una superficie (9) de caballete, la cual configura una parte de la superficie (12) de la placa (6) de corte.

3. Placa de corte segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que las inclinaciones (7) de tejadillo transcurren
con un angulo de 15°> a > 5°, preferentemente con a = 10° respecto a la superficie (12) de la placa (6) de corte,
prolongandose las inclinaciones (7) de tejadillo, partiendo de la superficie (9) de caballete, hasta el borde de la placa
(6) de corte.

4. Placa de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que la placa de corte (6) presenta
en su lado inferior elementos salientes (23) de encastre.

5. Placa de corte (6) segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la placa de corte (6) es
adecuada para una herramienta (1) de corte para el perforado radial y axial, y para el procedimiento lateral, para el
llamado cilindrado, de materiales metalicas fundamentalmente, con un portaplacas (2) y una base de asiento (3) de la
placa, sujeta sobre el portaplacas (2), sobre la cual se apoya la placa (6) de corte, la cual se aprieta sobre la base (3)
de asiento con un dedo (4) de apriete de una garra (5) de apriete de la herramienta de corte (1), siendo guiada la placa
(6) de corte sobre la base (3) de asiento de la placa a través de un prisma.

6. Placa de corte segun la reivindicacion 5, caracterizada por que se ha colocado una superficie (9) de caballete
entre las dos inclinaciones (7) de tejadillo, la cual forma una parte de la superficie (12) de la placa (6) de corte.

7. Placa de corte segun la reivindicacion 5 o 6, caracterizada por que las inclinaciones (7) de tejadillo transcurren
con un angulo de 15°> a > 5°, preferentemente con a = 10° respecto a la superficie (12) de la placa (6) de corte,
prolongandose las inclinaciones (7) de tejadillo, partiendo de la superficie (9) de caballete, hasta el borde de la placa
(6) de corte.

8. Placa de corte segun una de las reivindicaciones 5 a 7, caracterizada por que la placa (6) de corte presenta
en su lado inferior elementos salientes (23) de encastre.

9. Placa de corte segun la reivindicacion 8, caracterizada por que los elementos salientes son voladizos
esféricos, preferentemente parte de una guia prismatica.

10. Placa de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que las superficies de apoyo del
lado superior e inferior, y/o los biselados de la placa de corte, presentan al menos superficies parciales que estan
compuestas de una capa sinterizada formada durante la sinterizacion, y que no han experimentado ningun dafio a
través de un tratamiento con eliminacioén de material.

11. Placa de corte segun la reivindicacion 10, caracterizada por que el lado superior e inferior estan compuestas
de la capa sinterizada formada durante la sinterizacion.

12. Placa de corte segun la reivindicacion 10 u 11, caracterizada por que todos los biselados y/o los lados estan
compuestas de la capa sinterizada formada durante la sinterizacion.

13. Placa de corte segun la reivindicacion 10 , caracterizada por que algunas superficies laterales, o bien todas
las superficies laterales, estan compuestas de la capa sinterizada formada durante la sinterizacion.

14. Placa de corte segun una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada por que el lado superior y/o inferior,
y/o las superficies laterales, y/o los biselados de la placa de corte, estan dotadas con un recubrimiento de una o de
varias capas.
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