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DESCRIPCION
Capsula
La presente invencion hace referencia a una capsula de acuerdo con la reivindicacion 1.

En el estado del arte se conoce una pluralidad de diferentes envases individuales y sistemas para la produccion de
productos alimenticios liquidos. En particular, las capsulas se utilizan con frecuencia en el uso doméstico para la
preparacion de diferentes bebidas, especialmente café o té, aunque también para bebidas solubles. Por lo general,
dichas capsulas, que estan concebidas como productos desechables, comprenden un cuerpo de capsula, que
conforma una cavidad para el alojamiento de ingredientes de bebidas, asi como una tapa que cierra la cavidad. En
muchos casos, los ingredientes de las bebidas se tratan de polvo de café tostado y molido, aunque a veces también
de hojas de té secas. Sin embargo, también pueden considerarse productos solubles en general o concentrados.
Para la preparaciéon de bebidas, se conduce agua presente a presion a través de la capsula, de lo que resulta una
extraccién o una disolucion del material contenido en la capsula.

Asi, la solicitud EP 1 440 911 A1 describe una capsula que resulta apropiada para el alojamiento de diferentes
ingredientes de una bebida. Dicha capsula estda compuesta esencialmente de materiales impermeables al aire e
hidréfugos. La capsula comprende un cuerpo de capsula que conforma una camara para los ingredientes de la
bebida. En la camara, una parte interna se mantiene estable en una posicién, dicha parte presenta un tubo de
conexion de salida para una bebida generada en la camara. En el estado de suministro, tanto la camara como
también el tubo de conexién de salida estan cerrados con una cubierta que cubre el cuerpo de capsula. Para la
preparacion de un producto bebible, la tapa se penetra simultaneamente en dos puntos; por un lado, para introducir
agua a presion en la camara, por el otro lado, para abrir el tubo de conexién de salida.

En el caso de la mencionada cépsula, es central para la produccién exitosa de un producto bebible que la tapa que
cubre el cuerpo de capsula esté conectada fijamente con las caras frontales del cuerpo de capsula y del tubo de
conexion de salida. Cuando esta conexién presenta puntos débiles, el agua presente a presiéon puede salir de la
capsula de manera potencialmente descontrolada. Esto puede ser grave particularmente en el caso de una
extraccion del contenido de la capsula, ya que una suspension presente en la capsula, compuesta de ingredientes
de bebida, por ejemplo de café en polvo, puede abandonar la capsula de manera descontrolada. La consecuencia
de ello puede ser el ensuciamiento del dispositivo de preparacion de bebidas o la contaminacion de la bebida ya
terminada.

Por lo tanto, el objeto de la presente invencién consiste en superar las desventajas del estado del arte.
Particularmente, el objeto de la invencion consiste en crear una capsula de la clase mencionada en la introduccién,
en la cual la fiabilidad de la colocacion de la tapa en el cuerpo de capsula y en el tubo de conexion de salida sea
mejorada. Mas alla de ello, en comparacioén con el estado del arte, dicha capsula deberia ser mas versatil y de
fabricacion mas sencilla.

Dichos objetos se resuelven mediante una capsula que presenta las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Una capsula de este tipo comprende un cuerpo de capsula, realizado preferentemente de simetria rotacional, el cual
conforma una cavidad con una abertura para el alojamiento de al menos una sustancia para la preparacién de un
producto alimenticio liquido. Para la conduccion de un liquido a través de la capsula, en el interior de la cavidad esta
dispuesto un tubo de conexién de salida que esta orientado en la direccion de la abertura. El tubo de conexion de
salida esta cerrado particularmente con una tapa que cubre la abertura. El cuerpo de capsula y el tubo de conexién
de salida estan realizados en una pieza Unica.

En esta conformacion de la capsula, el tubo de conexion de salida no necesita colocarse como una parte separada
en la cavidad del cuerpo de capsula. Ya que el cuerpo de capsula y el tubo de conexion de salida estan
conformados en una pieza Unica, esta asegurado el posicionamiento relativo preciso del tubo de conexiéon de salida
en el cuerpo de capsula. Al colocar la tapa en la capsula, se puede lograr mas facilmente que la misma cierre
herméticamente tanto la abertura del cuerpo de capsula como la transicion al tubo de conexién de salida,
eventualmente el propio tubo de conexidn de salida. El riesgo de una fuga del contenido de la capsula antes, durante
o después de la preparacion de la bebida se reduce con ello notablemente.

Para la conduccion de un liquido a través de la capsula, en el interior de la cavidad puede estar dispuesta una
entrada, particularmente una ranura de entrada, y estar orientada en la direccién de la abertura. Sin embargo,
eventualmente también es posible ejecutar adicionalmente la entrada, como una tuberia de entrada. La presencia de
una entrada permite controlar mejor la introduccion de un liquido en la cavidad del cuerpo de capsula. Con una
ranura de entrada, por ejemplo, se puede lograr una mejor distribucién del liquido a través de todo el contenido de la
capsula. Mediante la presencia de un tubo de conexién de entrada resulta mas sencillo fabricar una conexion de
fluido hermética entre un dispositivo de preparacion de bebidas y la capsula.
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La entrada puede estar cerrada con la tapa que simultdneamente cubre la abertura. En una ejecucién de este tipo,
tanto el tubo de conexiéon de entrada como el de salida estan dispuestos del mismo lado de la capsula. Esto
presenta la ventaja de que para la conduccion de un liquido a través de la capsula, eventualmente, sélo se debe
perforar la tapa que cubre la abertura del cuerpo de cépsula. Se elimina entonces una penetracién del cuerpo de
céapsula con frecuencia dificil, que eventualmente también requiere la aplicacién de puntos de rotura.

Los lados frontales del cuerpo de capsula y del tubo de conexidn de salida, y eventualmente también de la entrada,
pueden estar dispuestos esencialmente en un plano. De esta manera, la colocacion de la tapa en el cuerpo de la
capsula se puede realizar mediante procedimiento convencionales, como los usuales para el sellado de envases
para alimentos. El tubo de conexién de salida puede estar dispuesto centralmente y la entrada, en una zona de
borde del cuerpo de capsula. Esto es particularmente ventajoso porque en la practica una extraccion o bien una
disolucién del contenido de la capsula desde el exterior hacia el interior se ha demostrado como ventajosa.

El cuerpo de la capsula puede conformar una zona de transicion y la cavidad puede estar en conexion de fluido con
el tubo de conexion de salida a través de la zona de transicién. Al dividir la capsula en la cavidad y en la zona de
transicion, resulta posible crear dos compartimentos en el interior de la capsula. Esto es particularmente ventajoso
cuando el contenido de la capsula debe ser filtrado. Ademas, los dos compartimentos se pueden usar para otras
funciones. Asi, por ejemplo, la cavidad conformada por el cuerpo de capsula puede asumir la propia funcién de
almacenamiento de la capsula, mientras que en la zona de transicidén ocurren otros procesos como el espumado del
alimento liquido preparado por la introduccién de aire o la mezcla de multiples ingredientes.

La zona de transicidon puede estar cubierta de uno de los lados orientado en oposicién a la abertura del cuerpo de
capsula con una cubierta, particularmente con un elemento de revestimiento o con una lamina de recubrimiento. De
esta manera, es posible cerrar herméticamente la capsula. Ademas, mediante el elemento de revestimiento se
pueden implementar diversas funciones en la zona de transicion, como, por ejemplo, una funcién de tamizado o de
filtrado. Ademas, también es posible que el elemento de revestimiento esté provisto de un tubo de conexion de
entrada, o que la lamina de recubrimiento sea penetrada para la introduccién un liquido. Esto permite un disefio
modular de la capsula, en el cual la introduccién y la descarga de liquido suceden opcionalmente de un lado o de
dos lados.

La cubierta puede estar conectada con el cuerpo de capsula mediante adhesién, soldadura por ultrasonido o sellado
térmico. En todos los casos, se trata de procedimientos probados que permiten una colocacion fiable de la cubierta
sobre el cuerpo de la capsula. La cubierta puede estar realizada como un elemento de revestimiento, en particular
como un tapén, estar conectada con el cuerpo de cépsula por arrastre de fuerza y/o de forma, particularmente
mediante una union por encastre. Estas configuraciones permiten un montaje muy sencillo de la capsula. Como ya
se indicd, en la zona de transicion puede estar dispuesto un elemento de filiro. Esto permite filirar la bebida
producida durante la preparacion. Esto es particularmente ventajoso en la preparacion de café. Aunque también
seria concebible la produccion de té a partir de hojas de té secas. El elemento de filtro puede estar fabricado con
forma de disco y/o de papel de filtro.

El cuerpo de capsula y la cubierta pueden conformar en la zona de transiciéon un conducto de fluido anular. Un
conducto de este tipo permite que un alimento liquido preparado se pueda introducir a través de toda la periferia del
tubo de conexion de salida.

El cuerpo de capsula y el tubo de conexién de salida, y eventualmente también la cubierta, pueden estar fabricados
mediante un proceso de moldeo por inyeccion o de embuticion profunda. La utilizacién de un proceso de moldeo por
inyeccion otorga una gran flexibilidad en relacidon con la configuracion de la forma del cuerpo de capsula. Aunque en
un proceso de embuticion profunda dicha flexibilidad esta limitada, sin embargo, con el mismo es posible fabricar
capsulas con una particular barrera al oxigeno y/o al aroma. No obstante, la estanqueidad al oxigeno y/o al aroma
no es excluyente de las capsulas fabricadas en un proceso de embuticién profunda.

Cuando la capsula esta disefiada con barrera de oxigeno, se evita sustancialmente una entrada de oxigeno a la
capsula durante el almacenamiento de una sustancia inicial contenida en la misma. De esta manera, se puede evitar
en envejecimiento por oxidacion de la sustancia inicial, por ejemplo, del café en polvo. Una capsula con barrera de
oxigeno por lo general también es estanca al aroma. En correspondencia, se evita esencialmente una fuga de
sustancias aromaticas contenidas en la sustancia inicial durante el almacenamiento de las mismas en el interior de
la capsula. La estanqueidad al oxigeno o al aroma se requiere para, particularmente en el caso del café, obtener una
durabilidad minima de 12 meses, preferentemente de 18 meses. En correspondencia con lo anterior, por una
capsula con barrera de oxigeno y/o aroma se entiende, en el presente contexto, una capsula en la cual el polvo de
café se puede conservar durante al menos 12 meses, preferentemente18 meses, a temperatura ambiente en aire
atmosférico, sin que ello implique una modificacidon en el polvo de café que perjudicara la calidad de una bebida de
café preparada a partir del mismo.
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Cuando una capsula estanca al oxigeno y/o al aroma se fabrica mediante un proceso de embuticidon profunda,
entonces el material de lamina utilizado para ello puede tener una OTR (tasa de transmisién de oxigeno) inferior a 5,
preferentemente inferior a 2. La OTR indica, qué cantidad de oxigeno por unidad de superficie y tiempo se difunde a
través de una lamina, en la unidad: cm3/m2/dia/0.21 bar.

No obstante, también el cuerpo de capsula con barrera de oxigeno y/o aroma terminado, o toda la capsula completa
(incluyendo la cubierta y la tapa) puede presentar una OTR (tasa de transmision de oxigeno) inferior a 5,
preferentemente inferior 2. Esto es independiente del proceso de fabricacion que se aplique.

El cuerpo de capsula y el tubo de conexién de salida, y eventualmente también la cubierta, pueden estar fabricados
de un material plastico de una o multiples capas, que preferentemente contenga polipropileno. En este caso, se trata
de un material que ha probado su eficacia para la fabricacién de envases de bebidas. Ademas, el polipropileno se
puede procesar muy bien mediante moldeo por inyeccién.

Otras ventajas y caracteristicas individuales de la presente invencion resultan de la siguiente descripcion de un
ejemplo de ejecucion y de los dibujos.

Las figuras muestran de manera esquematica:
Figura 1: representacion en perspectiva de un cuerpo de capsula para una capsula conforme a la invencion.

Figura 2: representacion en perspectiva de un cuerpo de capsula segun la figura 1 con un elemento de revestimiento
con la forma de un tapén.

Figura 3: representacion en perspectiva de un cuerpo de capsula segun las figuras 2 y 3 con un tapon.

Figura 4: vista en planta sobre el cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 3 desde el lado opuesto a la abertura del
cuerpo de capsula.

Figura 5: vista en planta sobre el cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 4 desde el lado orientado hacia la abertura
del cuerpo de capsula.

Figura 6: vista lateral del cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 5, con tapa.

Figura 7: representacion en perspectiva del cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 6, con un elemento de
revestimiento y un elemento de filtro.

Figura 8: Vista en corte del cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 7, en perspectiva.
Figura 9: Vista en corte de una capsula conforme a la invencion.
Figura 10: aumento parcial de la zona de la figura 9 marcada con un circulo.

En la figura 1 esta representado un cuerpo de capsula 2 para una capsula 1 conforme a la invencién (véase la figura
9) desde su lado opuesto a la abertura 4 con la cavidad 3 del cuerpo de cépsula 2. Se observa la zona de
transicion10, la cual a través de multiples pasos 9, 9’ se encuentra en conexion de fluido con la cavidad 3. La figura
2 muestra el cuerpo de capsula segun la figura 1 desde otra perspectiva. Adicionalmente, también se puede
observar una cubierta 11, la cual aqui esta disefiada como un elemento de revestimiento en forma de un tapén. Las
figuras 3 y 4 también muestran el cuerpo de capsula 2 y el elemento de revestimiento 11. Sin embargo, esta vez el
elemento de revestimiento 11 esta colocado en la zona de transicion 10 del cuerpo de capsula 2.

En la figura 5 se pueden observar mas detalles de la cavidad 3 conformada por el cuerpo de capsula 2. Asi, en el
ejemplo de ejecucion representado, el tubo de conexién de salida 5 esta dispuesto central en la cavidad 3. Ademas,
la cavidad 3 contiene una entrada 7, la cual en este caso esta conformada como una ranura de entrada. En la vista
en planta mostrada se observan los pasos 9, 9" que conectan de manera fluidica la cavidad con la zona de transiciéon
10. También es visible que la ranura de entrada 7 esta conectada mediante una hendidura 14 con la parte restante
de la cavidad 3.

La figura 6 muestra el cuerpo de capsula segun las figuras 1 a 5 en combinacion con la tapa 6, la cual para el cierre
de la abertura 4 del cuerpo de capsula 2, cubre al ultimo por completo.

La figura 7 muestra una representacién andloga a la figura 2. Es evidente, no obstante, que entre el cuerpo de
capsula 2 y la cubierta 11, dentro de la zona de transicion 10 ademas esta dispuesto un elemento de filtro 12.
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En la figura 8 se observan con mayor claridad particularidades constructivas detalladas de la capsula con elemento
de filtro 12 segun la figura 7. Se puede observar que el tubo de conexion de salida 5 dispuesto centralmente en el
interior de la cavidad 3, estd compuesto de una parte interna 15 y de un cuello circunferencial 16. El cuello
circunferencial 16 esta conformado alli de modo tal que su lado frontal 8 se ubica con el lado frontal 8 del cuerpo de
capsula 2 en un plano. De esta manera, se simplifica claramente la colocacion hermética de una tapa 6. Entre la
parte interna 15 y el cuello circunferencial 16 puede observarse un orificio de toma de aire 17. El orificio de toma de
aire 17 tiene la funcién de hacer posible la succion de aire en la zona de transicién 10, durante la preparacion de un
alimento liquido, con lo cual se puede lograr el espumado del alimento liquido que sale a través del tubo de conexién
de salida 5. Ademas, se puede observar que la entrada 7 esta disefiada como una ranura circunferencial, que esta
conectada a través de una hendidura 14 con la cavidad restante del cuerpo de capsula 2. El cuerpo de capsula 2y la
cubierta 11, la cual aqui estd disefiada como un elemento de revestimiento en forma de tapdn, conforman un
conducto de fluido circunferencial 13 en la zona de transicion 10. El mismo esta conectado a través de una
pluralidad de pasos 9, 9 'con la cavidad 3 conformada por el cuerpo de céapsula 2.

La figura 9 muestra una cépsula completamente montada con un cuerpo de capsula, como ya se describié con
anterioridad. No obstante, a los fines de una mayor claridad, se ha omitido la sustancia para la preparacién de un
alimento liquido dentro de la cavidad 3. Se observa que la lamina 6 esta en contacto directo con los lados frontales
8, 8' del cuerpo de capsula 2 y del tubo de conexion de salida 5. Los mismos estan conectados entre si mediante un
proceso de soldadura por ultrasonido. De manera alternativa, también se podria aplicar un proceso de sellado
térmico. En la figura 10 esta representada aumentada la parte de la figura 9 marcada con un circulo. Se pueden
observar mas detalles de la zona de transicion 10. En particular, es evidente que en el tubo de conexién de salida 5
esta aplicado un elemento de filtro 12, con el cual se puede filtrar la sustancia contenida en la capsula 1 para la
preparacion de un alimento liquido. Esto es particularmente ventajoso en la produccion de bebidas de café a partir
de polvo de café molido.
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REIVINDICACIONES

1. Capsula (1) que comprende un cuerpo de capsula (2), realizado preferentemente de simetria rotacional, el cual
conforma una cavidad (3) con una abertura (4) para el alojamiento de al menos una sustancia para la preparacion de
un producto alimenticio liquido; en donde para la conduccién de un liquido a través de la capsula (1), en el interior de
la cavidad (3) esta dispuesto un tubo de conexién de salida (5), el cual esta orientado en la direccién de la abertura
(4); y en donde el tubo de conexion de salida (5) esta cerrado particularmente con una tapa (6) que cubre la abertura
(4); en donde el cuerpo de capsula (2) conforma una zona de transicion (10) y la cavidad (3) esta en conexion de
fluido con el tubo de conexidn de salida (5) a través de la zona de transicion (10) y en la zona de transicion (10) esta
dispuesto un elemento de filtro (12); caracterizado porque el cuerpo de capsula (2) y el tubo de conexién de salida
(5) estan realizados en una pieza Unica.

2. Capsula (1) segun la reivindicacion 1; en donde para la conduccion de un liquido a través de la capsula, en el
interior de la cavidad (3) esta dispuesta una entrada (7), particularmente una ranura de entrada, y esta orientada en
la direccién de la abertura (4).

3. Cépsula (1) segun la reivindicacién 2; en donde la entrada (7) esta cerrada con la tapa (6) que simultdneamente
cubre la abertura (4).

4. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 3; en donde los lados frontales (8, 8’, 8") del cuerpo de capsula
y del tubo de conexién de salida (5), y eventualmente también de la entrada (7), estan dispuestos esencialmente en
un plano.

5. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 2 a 4; en donde el tubo de conexién de salida (5) esta dispuesto
centralmente y la entrada (7), en una zona de borde del cuerpo de capsula (2).

6. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 5; en donde la zona de transicion (10) esta cubierta de uno de
los lados del cuerpo de cépsula (2) orientado en oposicion a la abertura (4) del cuerpo de capsula (2) con una
cubierta (11), particularmente con un elemento de revestimiento o con una lamina de recubrimiento.

7. Capsula (1) segun la reivindicacion 6; en donde la cubierta (11) esta conectada con el cuerpo de capsula (2)
mediante adhesion, soldadura por ultrasonido o sellado térmico.

8. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 6 6 7; en donde la cubierta (11) esta realizada como un elemento
de revestimiento, en particular como un tapén, y el mismo esta conectado con el cuerpo de capsula (2) por arrastre
de fuerza y/o de forma, particularmente mediante una unién por encastre.

9. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 8; en donde el elemento de filtro (12) esta fabricado con forma
de disco y/o de papel de filtro.

10. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 6 a 9; en donde el cuerpo de capsula (2) y la cubierta (11)
conforman en la zona de transicién (10) un conducto de fluido anular (13).

11. Capsula (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 10; en donde el cuerpo de capsula (2) y el tubo de conexion
de salida (5), y eventualmente también la cubierta (11), estan fabricados mediante un proceso de moldeo por
inyeccion o de embuticion profunda.

12. Cépsula (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 11; en donde el cuerpo de capsula (2) y el tubo de conexién
de salida (5), y eventualmente también la cubierta (11), estan fabricados de un material plastico de una o multiples
capas, que preferentemente contiene polipropileno.
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