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DESCRIPCION
Dispositivo de remachado para ensamblaje de precision
Campo técnico

La presente invencion se refiere, de manera general, al campo de la herramienta de mano, tal como, por ejemplo, un
alicate de corte, un alicate de pico o también un alicate pelacables. La invencion se refiere, mas particularmente, a un
dispositivo de remachado que permite ensamblar con precision las dos ramas de dicha herramienta de mano.

Técnica anterior

En el campo de la herramienta de mano, ya se conocen unos numerosos modelos de alicate que incluyen dos ramas
rigidas articuladas entre si alrededor de un eje perpendicular al plano de dichas ramas y que forman los mangos de
dicho alicate y un 6rgano de trabajo en los extremos de las ramas opuestas de las que constituyen dichos mangos.

Para realizar la articulacion de las dos ramas entre si, se conoce que se utiliza un tornillo y una tuerca de forma
especifica que permiten la solidarizacién de las ramas conservando al mismo tiempo la posibilidad de hacer pivotar
una rama con respecto a la otra alrededor del eje longitudinal del tornillo. Para hacer las ramas no desmontables, el
tornillo estd pegado en la tuerca. No obstante, este tipo de ensamblaje no es satisfactorio, ya que necesita la
fabricacién a menudo costosa de un conjunto de tornillo - tuerca especifico y una ultima operacion de pegado
dificilmente industrializable.

Para superar los inconvenientes mencionados anteriormente, se conoce, igualmente, que se emplean unos
dispositivos de remachado, tales como el divulgado en la solicitud de patente francesa FR 1 363 299. Dicho dispositivo
de remachado esta formado por dos piezas de materia elasticamente deformable e incluye, por una parte, un remache
interno con cuerpo tubular y cabeza desbordante y, por otra parte, un remache externo con cuerpo tubular y cabeza
desbordante que comprende un nucleo que se extiende en el interior de dicho cuerpo perpendicularmente a dicha
cabeza, teniendo dicho nucleo un diametro ligeramente superior al diametro interno del cuerpo del remache interno,
pero siendo de menor longitud. Dicho cuerpo tubular del remache externo tiene un diametro externo ligeramente
inferior al de los agujeros de las ramas de alicate a ensamblar y un didametro interno como mucho igual al diametro
externo del cuerpo del remache interno y es de longitud al menos igual a la de este ultimo y como mucho igual a la
suma de los espesores de las ramas a ensamblar. Con esta configuracion de los medios de remachado, el ensamblaje
se obtiene, entonces, insertando con fuerza, en el cuerpo del remache externo, el cuerpo del remache interno que va
a ensancharse bajo el efecto del nucleo y a provocar el apriete entre los remaches interno y externo, la insercion va a
proseguirse hasta que las cabezas de dichos remaches interno y externo entren en contacto con las caras externas
de las ramas a ensamblar.

No obstante, este dispositivo de remachado, que es, ciertamente, eficaz, presenta varios inconvenientes mayores. En
primer lugar, el remache externo es particularmente complejo y, por lo tanto, costoso de realizar. Por otro lado, el
apriete se efectia en el interior de los agujeros de las ramas a ensamblar, de modo que es imposible controlarlo.
Tampoco es posible controlar la insercion del remache interno en el remache externo y, por lo tanto, garantizar el buen
funcionamiento de la articulacién entre las ramas. Por ultimo, con este tipo de dispositivo de remachado, no se puede
garantizar que no habra desplazamiento relativo de los 6rganos de trabajo dispuestos en los extremos de las ramas
opuestas de las que constituyen los mangos. Este ultimo inconveniente es particularmente problematico cuando dichos
organos de trabajo son unas partes de corte que deben, imperativamente, estar frente por frente, ya que, si ha habido
un desplazamiento relativo de los 6rganos de trabajo, entonces, sera necesario retomar por limado dichas partes de
corte, lo que es una operacion larga, cara y que prohibe cualquier mecanizado definitivo de las ramas antes de
ensamblaje.

Se conoce, igualmente, un dispositivo de remachado, tal como el divulgado en modelo de utilidad chino CN 2 103 411.
No obstante, este dispositivo, que permite eliminar la separacion generada entre dos cuchillas debido al desgaste
acercando dichas cuchillas una a la otra, no puede, por lo tanto, garantizar un no desplazamiento relativo de los
organos de trabajo dispuestos en los extremos de las ramas opuestas de las que constituyen los mangos.

Exposicion de la invencion

Por lo tanto, la finalidad de la presente invencién es superar los inconvenientes mencionados anteriormente y proponer
un dispositivo de remachado que permite ensamblar con precision entre si dos ramas articuladas de una herramienta
de mano, garantizando dicho dispositivo un funcionamiento perfecto de la articulacion y el no desplazamiento relativo
de los érganos de trabajo dispuestos en los extremos de las ramas opuestas de las que constituyen los mangos.
Ademas, con el dispositivo de remachado segun la invencion, las ramas se podran mecanizar de manera definitiva
antes de su ensamblaje, que permite una industrializacion racional del proceso de fabricacion de la herramienta de
mano.

De conformidad con la invencion, se propone, por lo tanto, un dispositivo de remachado para ensamblar entre si dos

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2758 678 T3

piezas que incluyen cada una un agujero y que estan articuladas alrededor del eje de dichos agujeros, incluyendo
dicho dispositivo un remache externo que comprende un cuerpo tubular de seccién transversal exterior circular
adecuado para ser insertado simultdneamente en el agujero de las dos piezas y provisto en uno de sus extremos
longitudinales de una brida y un remache interno que comprende un cuerpo cilindrico macizo adecuado para ser
insertado en el interior del cuerpo tubular y sustancialmente procedente perpendicularmente de una placa, teniendo
dicho cuerpo tubular un diametro exterior ligeramente inferior al diametro de dichos agujeros y una longitud D entre la
cara trasera de su brida y su extremo opuesto ligeramente superior a la suma de los espesores de las piezas, teniendo
dicho cuerpo cilindrico una seccién transversal exterior homotética y de dimensiones ligeramente inferiores a la
seccion transversal interior del cuerpo tubular, siendo dicho dispositivo destacable por que el remache externo es
indeformable y por que el cuerpo cilindrico del remache interno es deformable, con el fin de engarzar el remache
interno sobre dicho remache externo y tiene una longitud ligeramente superior a la del cuerpo tubular cuando el
dispositivo de remachado esta colocado sobre las piezas a ensamblar, es decir, cuando la cara trasera de dicha brida
esta en contacto con una de dichas piezas y la cara trasera de dicha placa esta en contacto con la otra de dichas
piezas.

Se comprende bien que, con una configuracion de este tipo, los riesgos relacionados con el apriete las dos ramas
entre si, con su deformacion y con su desplazamiento relativos son, de hecho, inexistentes, puesto que solo el remache
interno se deforma y que la separacion entre las caras trasera de las bridas y placa esta garantizada por el remache
externo indeformable. Por lo tanto, ya no es necesario retomar el mecanizado de los érganos de trabajo de la
herramienta de mano después del ensamblaje de sus ramas entre si.

Las secciones transversales exterior de dicho cuerpo cilindrico e interior del cuerpo tubular son ventajosamente
circulares.

De manera preferente, el cuerpo tubular incluye en el lado de la brida un chaflan dispuesto a lo largo de su borde
circular interior.

El remache interno incluye preferentemente un punzonado sobre la cara transversal de extremo de su cuerpo cilindrico
opuesto a la placa

Descripcion somera de las figuras

Otras ventajas y caracteristicas se desprenderan mejor de la descripcidon que va a seguir, de un ejemplo particular de
realizacion, dado a titulo de ejemplo no limitativo, de un dispositivo de remachado para ensamblar las ramas
articuladas de una herramienta de mano conforme con la invencién, con referencia a los dibujos adjuntos en los que:

- lafigura 1 es una vista de lado de una herramienta de mano cuyas dos ramas articuladas estan ensambladas por
el dispositivo de remachado conforme con la invencion,

- lafigura 2 es una seccion transversal aumentada de la herramienta de mano de la figura 1 segun el eje II-II',

- lafigura 3 es una vista aumentada de un detalle de la figura 2.

Mejor manera de realizar la invencion técnica

Con referencia a las figuras 1 a 3, el dispositivo de remachado 1 permite el ensamblaje entre dos piezas 2 articuladas
entre si alrededor de un eje 4 perpendicular al plano de dichas piezas 2, siendo estas ultimas, por ejemplo, dos ramas
2 rigidas de una herramienta de mano 3 que forman los mangos 5 de dicha herramienta de mano 3 e incluyendo cada
una un 6rgano de trabajo 6 en su extremo opuesto del que constituyen el mango 5.

Dicho dispositivo de remachado 1 incluye un remache externo 11 que comprende un cuerpo tubular 12 de seccion
transversal exterior circular provisto en uno de sus extremos longitudinales de una brida 13 de forma globalmente
anular y un remache interno 14 que comprende un cuerpo cilindrico 15 macizo sustancialmente procedente
perpendicularmente de la cara trasera 161 de una placa 16 en forma general de disco.

En el presente documento, se designa por "cara trasera" la cara de la placa 16 del remache interno 14 o de la brida
13 del remache externo 11 que esta situada en el lado de la rama 2 asociada cuando la herramienta de mano 3 esta
ensamblada con la ayuda del dispositivo de remachado 1 conforme con la invencion y por "cara delantera" la cara
opuesta.

Se comprende bien que la cara delantera 131 de la brida 13 del remache externo 11 y/o la cara delantera 161 de la
placa 16 del remache interno 14 son ventajosamente planas. No obstante, podran ser, igualmente, no planas, para
adaptarse a las piezas 2 a ensamblar y ser, por ejemplo, troncocdnicas, sin salirse del marco de la presente invencién.

El diametro exterior del cuerpo tubular 12 del remache externo 11 es ligeramente inferior al didmetro de los agujeros
7 de las ramas 2 de la herramienta de mano 3 a ensamblar, para permitir el deslizamiento de dicho remache externo
11 en el interior de los agujeros 7. Ademas, la longitud D entre la cara trasera 131 de su brida 13 y el extremo opuesto
de su cuerpo tubular 12 (véase figura 2) es como mucho igual a la suma de los espesores de las ramas 2 a ensamblar.
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Asimismo, el cuerpo cilindrico 15 del remache interno 14 tiene, por una parte, un diametro exterior ligeramente inferior
al diametro interior del cuerpo tubular 12 del remache externo 11, para permitir el deslizamiento de dicho remache
interno 14 en el interior del remache externo 11y, por otra parte, una longitud ligeramente superior a la del cuerpo
tubular 12 del remache externo 11 para que, cuando el dispositivo de remachado esta colocado sobre las piezas 2 a
ensamblar, estando el remache interno 14, entonces, insertado en el remache externo 11 hasta que las caras traseras
131 y 161 respectivas de la brida 13 y de la placa 16 entran en tope contra las piezas 2, su cuerpo cilindrico 15 se
extienda mas alla del otro extremo de dicho cuerpo tubular 12 (véase figura 3).

Por otro lado, el cuerpo cilindrico 15 del remache interno 14 es deformable y el remache externo 11 es, por el contrario,
indeformable. En el presente documento, se designa por "indeformable" el hecho de que el elemento asociado no se
deforme cuando esta sometido a los esfuerzos implementados para ensamblar dicho dispositivo de remachado 1.

Para hacer esto, el remache externo 11, que es, al igual que el remache interno 14, preferentemente metalico,
experimenta unos tratamientos térmicos para evitar cualquier deformacion bajo la accidon de los esfuerzos
implementados para ensamblar entre si dichos remaches externo 11 e interno 14.

El Experto en la Materia no tendra ninguna dificultad en elegir los metales y tratamientos térmicos adaptados para
realizar dichos remaches externo 11 e interno 14 en funcién, en concreto, de sus dimensiones y de los esfuerzos a
implementar.

Por otro lado, la seccién transversal interior del cuerpo tubular 12 del remache externo 11 y la seccién transversal
exterior del cuerpo cilindrico 15 del remache interno 14 podran no ser circulares sin salirse del marco de la presente
invencion.

Con esta configuracién, para ensamblar las dos ramas 2 de la herramienta de mano 3, se procede de la siguiente
manera:

- se inserta el remache externo 11 simultaneamente en el agujero 7 de cada una de las dos ramas 2 de la
herramienta de mano 3 hasta que la cara trasera 131 de su brida 13 entre en contacto con una de dichas ramas
2, estando estas ultimas posicionadas entre si de conformidad con la figura 1,

- acontinuacion, se inserta el remache interno 14 en el cuerpo tubular 12 del remache externo 11 hasta que la cara
trasera 161 de su placa 16 entre en contacto con la otra de dichas ramas 2, rebasando el extremo libre del cuerpo
cilindrico 15 del remache interno 14, entonces, ligeramente de la brida 13 del remache externo 11,

- por ultimo, se ejerce una presion, por mediacién de la herramienta de una prensa, sobre el extremo libre del cuerpo
cilindrico 15 del remache externo 11, cuyo otro extremo del lado placa 16 esta en tope sobre el bastidor de la
prensa, para deformarlo para crear un burlete, con el fin de engarzar el remache interno 14 sobre el remache
externo 11y, de este modo, realizar el ensamblaje entre si de las dos ramas 2 de la herramienta de mano 3.

Se comprende bien que, con el dispositivo de remachado 1 segun la invencion, solo el extremo libre del cuerpo
cilindrico 15 se deforma, lo que permite controlar la operacion de deformacion y garantizar el buen funcionamiento de
la articulacién de dichas ramas 2, ya que el remache externo 11 es indeformable bajo la accién de los esfuerzos
implementados y el diametro exterior de su cuerpo tubular 12 permanece invariable y garantiza el juego necesario
para el buen funcionamiento de la articulacién de dichas ramas 2.

Por otro lado, las piezas 2 no estan apretadas entre si, ya que solo el cuerpo cilindrico 15 es deformable y que la
cantidad de materia a deformar, para asegurar el engarzado entre los remaches externo 11 e interno 14, es minima,
a saber, el extremo libre del cuerpo cilindrico 15 del remache interno 14 que rebasa, entonces, ligeramente del
remache externo 11. Por lo tanto, es necesario que la prensa se ajuste, de modo que su fuerza de compresion sea
justo suficiente para que la herramienta no pueda deformar mas que el extremo libre del cuerpo cilindrico 15 y que la
progresion de dicha herramienta se detenga cuando entre en contacto con la brida 13 del remache externo 11. En
efecto, en la medida en que el remache externo 11 es indeformable y, por lo tanto, mas resistente que dicho cuerpo
cilindrico 15, seria necesario implementar una fuerza de compresién claramente mas elevada que la necesaria para
la deformacién del extremo libre del cuerpo cilindrico 15, lo que no es posible teniendo en cuenta el ajuste de la prensa.

Con esta configuracion del dispositivo de remachado 1, se puede obtener un ensamblaje muy preciso de las dos ramas
2, puesto que dicho diametro exterior del cuerpo tubular 12 del remache externo 11 se puede realizar con una precision
del orden de 1/100 ° de milimetro.

De este modo, los riesgos relacionados con el apriete de las dos ramas 2 entre si, con su deformacién y con su
desplazamiento relativos son, de hecho, inexistentes, puesto que los esfuerzos no se ejercen mas que sobre el
extremo libre del cuerpo cilindrico 15 del remache interno 14 y que la separacion entre las caras trasera de las bridas
13 y placa 16 esté garantizada por la indeformabilidad del remache externo 11.

El dispositivo de remachado 1 permite evitar cualquier retoma de los 6rganos de trabajo 6 de la herramienta de mano
3 después del ensamblaje de sus ramas 2 entre si, y, por lo tanto, poder industrializar la fabricacién de la herramienta
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de mano 3 ensamblando sus ramas 2 al final de su mecanizado definitivo.

Asimismo, el remache externo 11 indeformable evita cualquier deformacién accidental del remache interno 14, es
decir, que no sea la del extremo libre de su cuerpo cilindrico 15.

Para facilitar la deformacién de dicho extremo libre del cuerpo cilindrico 15, el cuerpo tubular 12 incluye en el lado de
la brida 13 un chaflan 17 dispuesto a lo largo de su borde circular interior.

Por ultimo, la cara delantera 162 de la placa 16 del remache interno 14 incluye preferentemente un punzonado 18 que
permite posicionar correctamente el dispositivo de remachado 1 debajo de la herramienta de la prensa durante el
engarzado de dicho remache interno 14 sobre el remache externo 11.

Posibilidad de aplicacion industrial

Se comprende bien que el dispositivo de remachado 1 segun la invencién se puede utilizar para cualquier tipo de
herramienta que no sea una herramienta de mano 3 del tipo alicate o analogo. Asimismo, es bien evidente que el
dispositivo de remachado 1 conforme con la invencién puede adaptarse para ensamblar dos piezas articuladas entre
si 0 no y que pertenecen a cualquier otro tipo de mecanismo técnico, tal como, por ejemplo, un motor o también un
elevador.

Por ultimo, ni que decir tiene que los ejemplos de dispositivo de remachado 1 conformes con la invencion que acaban
de describirse no son mas que unas ilustraciones particulares, en ningun caso limitativas de la invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) de remachado para ensamblar entre si dos piezas (2) que incluyen cada una un agujero (7) y que
estan articuladas alrededor del eje (4) de dichos agujeros (7), incluyendo dicho dispositivo (1) un remache externo (11)
que comprende un cuerpo tubular (12) de seccion transversal exterior circular adecuado para ser insertado
simultdneamente en el agujero (4) de las dos piezas (2) y provisto en uno de sus extremos longitudinales de una brida
(13) y un remache interno (14) que comprende un cuerpo cilindrico (15) macizo adecuado para ser insertado en el
interior del cuerpo tubular (12) y sustancialmente procedente perpendicularmente de una placa (16), teniendo dicho
cuerpo tubular (12) un diametro exterior ligeramente inferior al diametro de dichos agujeros (7) y una longitud D entre
la cara trasera (131) de su brida (13) y su extremo opuesto como mucho igual a la suma de los espesores de las
piezas (2), teniendo dicho cuerpo cilindrico (15) una seccién transversal exterior homotética y de dimensiones
ligeramente inferiores a la seccidn transversal interior del cuerpo tubular (12), estando dicho dispositivo (1)
caracterizado por que el remache externo (11) es indeformable y por que el cuerpo cilindrico (15) del remache interno
(14) es deformable, con el fin de engarzar el remache interno (14) sobre dicho remache externo (11) y tiene una
longitud ligeramente superior a la del cuerpo tubular (12) cuando el dispositivo de remachado (1) esta colocado sobre
las piezas (2) a ensamblar, es decir, cuando la cara trasera (131) de dicha brida (13) esta en contacto con una de
dichas piezas (2) y la cara trasera (161) de dicha placa (16) esta en contacto con la otra de dichas piezas (2).

2. Dispositivo (2) de remachado segun la reivindicacion 1 caracterizado por que las secciones transversales exterior
de dicho cuerpo cilindrico (15) e interior del cuerpo tubular (12) son circulares.

3. Dispositivo (2) de remachado segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que el cuerpo
tubular (12) incluye en el lado de la brida (13) un chaflan (17) dispuesto a lo largo de su borde circular interior.

4. Dispositivo (2) de remachado segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el remache
interno (14) incluye un punzonado (18) sobre la cara delantera (162) de la placa (16).
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