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DESCRIPCION
Dispositivo para el conformado del frunce de una bolsa

La invencion se refiere a un dispositivo para el conformado del frunce de una bolsa de plastico para el
envasado de articulos de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Los articulos que estan expuestos en un supermercado deben estar envasados de forma atractiva. Se
ha demostrado que los consumidores consideran que los articulos son particularmente atractivos
cuando el cuello de la bolsa cerrada, denominado frunce, esta configurado en una forma de abanico.
Una forma de abanico de este tipo se usa preferentemente en la regién asiatica. Por tanto, los
fabricantes se esfuerzan en ofrecer sus articulos en una bolsa cerrada de este modo.

La elaboracion de la forma de abanico del frunce sélo se puede conseguir con dificultad a maquina.
Hasta ahora Gnicamente se conocen fabricantes asiaticos que ofrecen una maquina con alimentacion
a mano para un conformado de este tipo del frunce. Para la elaboraciéon del abanico se necesitan
fuelles que comprimen el cuello de la bolsa. En la maquina conocida se emplean fuelles en donde
unas tiras de laminas bajas estan dobladas a partir de una banda de plastico. A este respecto se
producen entonces angulos de aproximadamente 90° para el estado descargado de los fuelles. Ahora
se ha demostrado que con la maquina conocida sélo se pueden conformar cantidades de frunces de
hasta aproximadamente 200.000 piezas. Entonces, los fuelles estan desgastados y se tienen que
reemplazar. La maquina conocida tampoco es adecuada para ser integrada en una maquina de
envasado completamente automatica.

Son conocidos dispositivos genéricos con fuelles fabricados a partir de bandas de laminas dobladas
por las patentes US 4.660.351 A, KR 2011/117976 A, WO 2008/108415 Al y JP 2006/315754 A.

Es objetivo de la invencién presentar un dispositivo para el conformado de frunces de una bolsa que
esté en disposicion de dar forma a una cantidad de al menos 400.000 piezas y que sea adecuado para
ser integrado en una maquina de envasado completamente automatica.

Un dispositivo optimizado de este modo esta descrito segun las caracteristicas de la reivindicacién 1.
Las reivindicaciones dependientes contienen caracteristicas de disefio que representan un
perfeccionamiento ventajoso del objeto de la invencion.

El dispositivo para el conformado del frunce de una bolsa esta previsto para el envasado de articulos,
en particular de productos de panaderia cortados y no cortados. Sin embargo, también se pueden
envasar con ello otros articulos, tales como, por ejemplo, productos de cereales, nueces o fruta. En el
cuerpo de la bolsa se ha cargado el articulo. El cuello de la bolsa se ha aplanado. En este estado se
suministra la bolsa al dispositivo. El dispositivo posee un fuelle superior y uno inferior de tiras de
laminas unidas, entre las cuales se coloca el cuello de la bolsa. Los fuelles, entonces, se introducen
unos en otros desde un estado descargado y agarran del cuello de la bolsa entre las tiras de laminas
desde arriba y desde abajo y comprimen el mismo. A continuacion, la bolsa se cierra a través de un
punzoén de cierre con un cierre y los fuelles vuelven al estado descargado. El frunce de la bolsa
presenta ahora la forma deseada de abanico.

La gran cantidad de piezas deseadas en forma de abanico creadas a mano de los frunces se consigue
al encontrarse las tiras de laminas en el estado descargado en un angulo menor de 60° entre si. Con
ello, la combadura de las tiras de laminas durante la compresion es reducida y presenta una menor
repercusion la pluralidad de los cambios de carga en la tira de laminas. Se consigue la cantidad
deseada de procesos de conformado para los frunces.

Los fuelles estan producidos ventajosamente a partir de plastico elastico. Este material es adecuado
para una gran cantidad de cambios de carga.

En la produccién de las tiras de laminas mediante doblado de una banda de lamina aparecen
engrosamientos en los puntos de doblez. Estos son desventajosos para el proceso de conformado del
frunce. Los puntos de doblez también limitan la cantidad de los posibles cambios de carga. Por tanto,
es ventajoso evitar los puntos de doblez y producir los fuelles mediante una unién duradera de tiras de
laminas. Una union de este tipo se puede realizar mediante soldadura, adhesién o cosido.

Los fuelles preferentemente presentan una altura mayor de 3 cm. Con ello se pueden mantener
reducidos los angulos entre las tiras de laminas, lo que tiene un efecto positivo sobre la vida Util.

El dispositivo se puede integrar de modo sencillo en una maquina de envasado completamente
automatica. La bolsa es suministrada sobre una cinta de transporte a la maquina de envasado
después del sellado opcional del cuello de la estacién de trabajo. Después del conformado del frunce y
la vuelta de los fuelles al estado descargado, se sigue transportando la bolsa terminada a una
descarga. Pero el dispositivo también se puede utilizar con una alimentacién a mano. En las figuras
esta representada, esquematicamente, un modo de realizacién de la invencion.
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La Figura 1 muestra una seccion a través de los fuelles con un cuello de bolsa
colocado;

La Figura 2 a la Figura 4 muestran el proceso de deformacion del cuello de bolsa en los
fuelles;

La Figura 5 muestra desde arriba una estacion de trabajo para la deformacion
del cuello de bolsa;

La Figura 6 muestra lateralmente una estaciéon de trabajo para la deformacion

del cuello de bolsa.
En la Figura 1 estan representados el fuelle 1 superior y el fuelle 2 inferior esquematicamente en una
situacion en la que encajan a medias entre si y en medio se deforma el cuello de la bolsa 4. El fuelle 1
superior y el fuelle 2 inferior estan unidos, en cada caso, a partir de unas tiras de laminas 3
individuales. A este respecto, el angulo X entre las tiras de laminas 3 en el estado descargado es
menor de 60°.
En la Figura 2 a la Figura 4 esta representado con mayor detalle el proceso de deformacion del cuello
de bolsa 4. En primer lugar se han separado el listdbn de contorno 5 superior y el liston de contorno 6
inferior y el cuello de bolsa 4 se encuentra en la abertura entre el fuelle 1 superior y el fuelle 2 inferior
con sus respectivas tiras de laminas 3. La herramienta de conformado 7 se ha retirado. En la siguiente
etapa de acuerdo con la Figura 3, el liston de contorno 5 superior y el listdn de contorno 6 inferior se
aproximan y el cuello de la bolsa 4 es presionado entre las tiras de laminas 3 aun descargadas.
Después, el cuello de la bolsa 4 es comprimido entre las tiras de laminas 3 del fuelle 1 superior y del
fuelle 2 inferior. Con ello, después de la descarga de los fuelles se consigue la forma de abanico del
cuello de la bolsa 4. Al estado comprimido de las laminas le sigue la herramienta de conformado 7.
Esta comprime de forma auténoma el cuello de la bolsa. Entonces es suministrado al cuello de la
bolsa 4 un cierre 9, que es presionada mediante el punzén 8 alrededor del cuello de la bolsa 4.
La Figura 5 muestra esquematicamente desde arriba una estacion de trabajo 12 en una cinta
transportadora 13. La bolsa 10 llena de articulos posee en primer lugar todavia un cuello de bolsa 4
liso y es suministrada asi a la estacion de trabajo 12. En la siguiente etapa, el liston de contorno 5
superior y el listdn de contorno 6 inferior se agrupan y el cuello de bolsa 4 es presionado entre las tiras
de laminas 3 aun descargadas. El punzén 8 presiona el cierre alrededor del cuello de la bolsa 4.
Después de que la bolsa 10 haya abandonado la estacién de trabajo 12, el cuello de la bolsa 4
presenta la forma de abanico deseada.
En la Figura 6 esta representada lateralmente la estacion de trabajo 12 con la cinta transportadora. La
bolsa 10 llena de articulos es transportada sobre la cinta transportadora 13. A este respecto, el cuello
de la bolsa 4 es conducido a través de la estacién de trabajo para el conformado 12. La cinta
transportadora 13 es accionada a través de la maquina de accionamiento 14.
Referencias

fuelle superior

fuelle inferior

tiras de laminas

cuello de bolsa

listén de contorno superior

listdbn de contorno inferior
herramienta de conformado
punzoén para el suministro de cierre
cierre

10 bolsa con articulos

11 cuello conformado de la bolsa

12 estacion de trabajo para el conformado
13 cinta transportadora

14 maquina de accionamiento
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el conformado del frunce de una bolsa (10) para el envasado de articulos, en
particular de productos de panaderia, en cuyo cuerpo se han cargado los articulos y cuyo cuello (4)
esta aplanado, poseyendo el dispositivo un fuelle superior y uno inferior (1, 2) compuesto de tiras de
laminas (3) unidas, entre las cuales se coloca el cuello (4) de la bolsa y encajando entonces los fuelles
(1, 2) desde un estado descargado unos en otros, agarrando el cuello (4) de la bolsa entre las tiras de
laminas (3) desde arriba y abajo y comprimiendo el mismo, cerrandose la bolsa (10) a través de un
punzén de cierre (8) con un cierre (9) y volviendo los fuelles (1, 2) al estado descargado,
encontrandose las tiras de laminas (3) en el estado descargado en un angulo (X) menor de 60° entre
si, caracterizado porque el fuelle (1) superior y el fuelle (2) inferior estan unidos, respectivamente, a
partir de tiras de laminas (3) individuales.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque los fuelles (1, 2) estan
fabricados a partir de un material plastico elastico.

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque las tiras de laminas (3) estan
unidas entre si mediante soldadura, adhesion o cosido.

4. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que los fuelles (1, 2) presentan
una altura mayor de 3 cm.

5. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el cuello (4) de la bolsa (10)
es sellada antes de ser comprimida.

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la bolsa (10) es suministrada
sobre una cinta transportadora (13) a una estacion de trabajo (12) del dispositivo y se sigue
transportando después de su vuelta al estado descargado.
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Este listado de referencias citadas por el solicitante tiene como Unico fin la conveniencia del lector. No
forma parte del documento de la Patente Europea. Aunque se ha puesto gran cuidado en la
compilacion de las referencias, no pueden excluirse errores u omisiones y la EPO rechaza cualquier
responsabilidad en este sentido.

Documentos de patentes citados en la descripcion
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