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DESCRIPCIÓN 
 

Cuerpo conductor de luz con estera moldeada por inyección y canales de luz 
 

El objeto de la invención es una estera moldeada por inyección, que también se designa a continuación como estera 5 
conductora de luz, que es apropiada para el embebido en una masa de colada endurecible, para formar así un cuerpo 
conductor de luz altamente solicitable. Además, la invención se refiere a un cuerpo conductor de luz, que está hecho 
de una masa de colada endurecida, donde está embebida la estera moldeada por inyección. 
 
Un cuerpo conductor de luz hecho de una masa de colada endurecible se ha conocido, por ejemplo, con el objeto del 10 
documento WO 2012/097975 A1 que tiene su origen en los mismos solicitantes. Asimismo, por este documento se ha 
conocido una estera moldeada por inyección apropiada para el embebido en el cuerpo conductor de luz. Se hace 
referencia a la revelación de allí. Esta revelación es en todo el contenido objeto de la presente revelación. 
 
En el documento mencionado se describe una estera moldeada por inyección, donde queda abierto en qué forma se 15 
realizó la generación de luz. Entretanto ha resultado que es decisivo conseguir una entrada de luz elevada en una 
estera moldeada por inyección con energía relativamente baja, a fin de obtener con bajo consumo de electricidad un 
cuerpo conductor de luz que ilumina de la forma más clara posible, que está embebido en una masa de colada p. ej. 
en forma de un cuerpo de hormigón. 
 20 
El documento US 2014/286039 A1 da a conocer una estera conductora de luz según el preámbulo de la reivindicación 
1, que es apropiada para la fabricación de un cuerpo conductor de luz en forma de paralelepípedo, que está dispuesta 
en un molde de colada y se puede endurecer con una masa de colada colable, endurecible. La placa conductora de 
luz está hecha de un plástico conductor de luz, donde están conformados elementos conductores de luz de un plástico 
al menos parcialmente conductor de luz, cuyo un lado frontal está configurado como superficie emisora de luz en el 25 
lado superior del cuerpo conductor de luz. Los nervios longitudinales de la estera conductora de luz están configurados 
como canales de luz para la recepción de elementos puntuales, generadores de luz, donde los canales de luz están 
conformados en el lado cercano al fondo de los elementos conductores de luz. 
 
La invención tiene el objetivo de perfeccionar una estera conductora de luz según el preámbulo de la reivindicación 30 
independiente 1, de modo que con baja energía eléctrica se pueda lograr una elevada impresión de luz. 
 
Para la solución de este objetivo, una estera conductora de luz hecha preferentemente de un plástico conductor de 
luz está caracterizada por las características de la reivindicación 1. 
 35 
La estera conductora de luz embebida en la masa de colada configura por lo tanto elementos de luz luminosos y 
visibles en una o varias superficies visibles del cuerpo conductor de luz. Estos elementos de luz son parte de la estera 
conductora de luz y llevan la luz generada en o sobre la estera conductora de luz a través de la línea de luz a uno o 
varios lados visibles del cuerpo conductor de luz. 
 40 
Se ha reconocido que solo una fuente de luz puntual, como p. ej. elementos LED, son apropiados entonces para una 
entrada de luz favorable en la estera conductora de luz, cuando cada fuente de luz puntual está dispuesta con precisión 
de ajuste en el lado de fondo del elemento conductor de luz perfilado, de modo que una luz concentrada se genera en 
o sobre el lado de fondo del elemento conductor de luz, que irradia por consiguiente de forma especialmente clara y 
solo se producen pequeñas pérdidas por luz dispersa. 45 
 
Bajo el término de elemento conductor de luz se entiende a este respecto cualquier elemento estructural hecho de 
plástico conductor de luz en la estera conductora de luz, que es capaz de transportar la luz generada en el lado de 
fondo de este elemento conductor de luz por elementos puntuales generadores de luz al material de plástico en el lado 
visible opuesto del cuerpo conductor de luz con las menores pérdidas por luz dispersa. 50 
 
Cuando en la siguiente descripción se realiza una asociación de posición de los elementos individuales de la estera 
moldeada por inyección mediante el uso de términos que describen la posición como “horizontal” o “vertical”, entonces 
esto es válido para la orientación de la estera moldeada por inyección y del cuerpo conductor de luz endurecido 
fabricado de ella en un plano tendido (horizontal). Todos los términos se pueden aplicar de forma análoga, cuando la 55 
posición de la estera moldeada por inyección y del cuerpo conductor de luz endurecido está en un plano vertical. 
 
Solo debido a la descripción más sencilla se parte por lo tanto de una estera moldeada por inyección situada 
horizontalmente, aunque la invención no está limitada a una asociación de posición semejante. 
 60 
En una primera configuración preferida está previsto que al menos las barras longitudinales (horizontales) de la estera 
conductora de luz estén configuradas como canales de luz para la recepción y soporte de estos elementos 
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generadores de luz, donde estos canales de luz están configurados simultáneamente al menos como nervios 
longitudinales de la estera conductora de luz. 
 
Por consiguiente, se ahorra material plástico en la fabricación de la estera conductora de luz en el procedimiento de 
moldeo por inyección de plástico, ya que la estera conductora de luz configurada en forma de rejilla, que está 5 
configurada preferentemente como estera moldeada por inyección, usa nervios longitudinales y transversales que se 
cruzan de tipo rejilla. 
 
Cuando ahora los nervios longitudinales están configurados según la invención como canales conductores de luz, 
asumen una doble función. Por un lado, constituyen los nervios de refuerzo de la celosía, ya que funcionan tanto como 10 
nervios longitudinales y, por otro lado, sirven como canales (conductores de luz), ya que son apropiados para recibir 
y sujetar los elementos puntuales generadores de luz y transferir la luz allí generada a los elementos circundantes. 
 
Mediante esta asociación de una función doble de que los nervios longitudinales están configurados simultáneamente 
también como canales de luz, se mantiene la estabilidad mecánica de la estera conductora de luz, y simultáneamente 15 
se les asocian a los nervios longitudinales una función adicional - receptora de luz. 
 
Esto no se conoce hasta ahora en el estado de la técnica. 
 
Evidentemente la invención no está limitada a configurar solo los nervios longitudinales (horizontales) de una celosía 20 
(plana horizontal) de una estera conductora de luz como canales de luz. En otra configuración de la invención puede 
estar previsto que también los nervios transversales (horizontales) que discurren transversalmente a ellos de la estera 
conductora de luz estén configurados como canales de luz. 
 
Solo debido a la descripción más sencilla, en la descripción siguiente se parte de la forma de realización mencionada, 25 
primeramente, ya que aquí solo los canales longitudinales están configurados como canales de luz, aunque la 
invención también se refiere a la doble función, a saber, que los nervios longitudinales y los transversales o solo los 
nervios transversales estén configurados como canales de luz. 
 
En una configuración preferida de la invención está previsto que los elementos conductores de luz (verticales) 30 
dispuestos en los puntos de intersección de la celosía estén configurados aproximadamente en forma de 
paralelepípedo o rectángulo. Así se trata de plaquitas de plástico relativamente delgadas, que están configuradas de 
modo que en su lado de fondo está conformado el canal de luz, y el lado frontal opuesto del elemento conductor de 
luz respectivo constituye la superficie en el lado visible, emisora de luz del cuerpo conductor de luz. Los elementos 
conductores de luz sirven por consiguiente para la conducción de luz en dirección vertical a través del bloque conductor 35 
de luz endurecido. 
 
En lugar del uso de fuentes de luz puntuales, que están configuradas ante todo como elementos LED en forma de 
cadena, conectados eléctricamente entre sí, también se pueden usar otros elementos generadores de luz, como p. ej. 
tubos de luz, donde no se realiza una generación de luz puntual respectivamente en el punto de inserción de los 40 
nervios longitudinales y transversales, sino una distribución de luz uniforme, que se genera sobre toda la longitud del 
canal de luz. Tales elementos también se designan como barras luminosas y pueden ser p. ej. bombillas tipo Sofitten 
o también lámparas fluorescentes o cuerpos luminosos de plasma o elementos luminosos fluorescentes o 
luminiscentes, que iluminan como elementos luminosos activos con un suministro eléctrico apropiado. Elementos 
luminosos fluorescentes o luminiscentes pasivos naturalmente también están comprendidos por el objeto de la 45 
invención. 
 
No obstante, en los antecedentes de la presente invención está la configuración de fuentes de luz puntuales en el 
punto de intersección de los nervios longitudinales y transversales, en cuyos puntos de intersección está confirmada 
respectivamente la parte inferior de un elemento conductor de luz, que con su lado visible superior es visible en el lado 50 
superior del cuerpo conductor de luz y allí emite luz visible. 
 
En una configuración preferida de la invención, el canal de luz según la invención se compone de un perfil longitudinal 
semiabierto hacia el lado de fondo de la estera conductora de luz, que por consiguiente configura los nervios 
longitudinales de la estera conductora de luz y donde están fijados los elementos generadores de luz, preferentemente 55 
puntuales. 
 
En un perfeccionamiento de la invención está previsto que los elementos de luz puntuales, que están configurados 
preferentemente como elementos LED, estén posicionados de forma separable en el canal de luz. Aquí se propone 
que los elementos LED estén fijados a la manera de una cadena situados uno tras otro sobre un carril de montaje, que 60 
está sujeto de forma intercambiable en el canal de luz. Los elementos LED situados uno tras otro en forma de cadena 
a distancias recíprocas puede estar embebidos a este respecto en una tira de plástico flexible, en forma de banda. 
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Esta está configurada preferentemente de forma transparente. 
 
Los elementos LED embebidos en la tira de plástico en forma de banda se pueden pegar p ej. sobre el brazo base de 
un carril de montaje perfilado en forma de U y este carril de montaje se fija entonces de forma intercambiable en el 
canal de luz. 5 
 
La fijación del carril de montaje que porta los elementos LED se puede realizar de distintas maneras: 
 
- en una primera forma de realización, el carril de montaje está colocado por clic de forma separable e intercambiable 
en el canal de luz. 10 
- En otra configuración, el carril de montaje se puede introducir a presión, pegar o fijar de otra manera de forma 
duradera y no intercambiable en el canal de luz. 
- En una tercera configuración, la tira de plástico en forma de banda, que está configurada preferentemente de forma 
transparente y conductora de luz, se puede colocar por clic, pegar, inmovilizar directamente sin el uso de un carril de 
montaje en el canal de luz o disponerse de otra manera de forma separable en el canal de luz. 15 
 
En un perfeccionamiento de la invención está previsto que la estera conductora de luz configurada preferentemente 
como estera moldeada por inyección porte barras de sujeción prolongadas en el lado del borde, donde estas barras 
de sujeción están configuradas como prolongación de las barras transversales. 
 20 
Las barras de sujeción dispuestas lateralmente sirven como superficies pisadoras para el punzón pisador dispuesto 
en el molde de colada, que descansan sobre las barras de sujeción y así protegen la estera conductora de luz en el 
molde de colada frente a flotación durante el vertido de la masa de colada.  
 
Un cuerpo conductor de luz en forma de paralelepípedo o bloque, que se compone de una masa de colada endurecida, 25 
se destaca porque la generación de luz se realiza por elementos LED conectados entre sí en forma de cadena, de 
manera que los elementos de LED se fijan en el lado de fondo del cuerpo conductor de luz, y a saber en canales de 
luz, que están conformados en la estera conductora de luz y que son accesible desde el lado de fondo del cuerpo 
conductor de luz. 
 30 
Estos canales forman - según el objeto de la reivindicación independiente 1 - los nervios longitudinales de la estera 
conductora de luz embebida en el cuerpo conductor de luz.  
 
Por consiguiente, es posible por primera vez intercambiar los elementos LED generadores de luz en el lado de fondo 
de un cuerpo conductor de luz fabricado terminado y endurecido, ya que tras el desmoldeo en el molde de colada se 35 
pone en libertad el lado de fondo. Durante el procedimiento de colada se han rellenado los canales conductores de 
luz de la estera conductora de luz embebida con perfiles que mantienen el espacio, que se retiran tras el 
endurecimiento del cuerpo conductor de luz, de modo que en los canales de luz libres ahora se han introducido los 
mismos elementos LED conectados entre sí en forma de cadena o los carriles de montaje, que portan los elementos 
LED, o las tiras de plástico donde están embebidos los elementos LED. 40 
 
La introducción se realiza - como se ha descrito arriba - en forma de un carril de montaje, que se puede fijar de forma 
separable o inseparable en los canales conductores de luz ahora abiertos o en forma de una tira de plástico que porta 
los LEDs. 
 45 
En otra configuración del objeto novedoso está previsto que en el lado de fondo del cuerpo conductor de luz esté 
incorporada una escotadura que se extiende sobre varios puntos de rejilla, donde están incorporadas una o varias 
ranuras de fondo, de modo que en el lado de fondo del cuerpo conductor de luz están incorporadas una escotadura 
de gran superficie y que reduce la altura del cuerpo conductor de luz o ranuras individuales, donde ahora se pueden 
fijar los elementos generadores de luz. 50 
 
En una primera configuración de esta realización está previsto que como elemento generador de luz se use una así 
denominada placa de luz, que está hecha de un material de plástico translúcido, conductor de luz, donde están 
dispuestos una pluralidad de elementos LED dispuestos en forma de retícula. Por lo tanto, se trata de una placa de 
luz donde están dispuestos los elementos luminosos distribuidos de tipo matriz. 55 
 
Esta placa conductora de luz se pone por clic como un todo en el lado de fondo del cuerpo conductor de luz y debido 
a los elementos LED dispuestos en la medida de retícula del cuerpo conductor de luz genera con precisión de ajuste 
en los puntos de rejilla de la de gran superficie y los elementos conductores de luz allí dispuestos una luz puntual, que 
se transmite desde estos hacia el lado visible del cuerpo conductor de luz. 60 
 
Por lo tanto, esta segunda forma de realización prevé que, en lugar de la configuración de canales de luz individuales, 
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semiabiertos, en forma de ranura, donde están dispuestos los elementos LED puntuales y están asociados con 
precisión de ajuste a los elementos conductores de luz dispuestos por encima, se libera ahora una superficie mayor 
en el lado de fondo del cuerpo conductor de luz endurecido, de modo que todos los puntos de rejilla de la estera 
conductora de luz desembocan en este lado de fondo y en este lado de fondo se puede poner por clic o pegar ahora 
una placa de luz mayor, generadora de luz y que recubre a ser posible todo el lado de fondo o se puede fijar de otra 5 
manera separable o no separable. 
 
Evidentemente en un perfeccionamiento es posible que la superficie de la placa conductora de luz sea mayor que 
comparablemente la superficie del lado de fondo del cuerpo conductor de luz, de modo que una placa de luz semejante 
también se puede extender sobre los lados de fondo de varios cuerpos conductores de luz situados unos junto a otros 10 
y/o unos tras otros. 
 
El objeto de la presente invención se deduce no solo del objeto de las reivindicaciones de protección individuales, sino 
también de la combinación de las reivindicaciones individuales entre sí.  
 15 
Todas las indicaciones y características dadas a conocer en los documentos, inclusive el resumen, en particular la 
configuración espacial representada en los dibujos, se reivindican como esenciales para la invención, en tanto que 
son nuevas individualmente o en combinación respecto al estado de la técnica. 
 
A continuación, se explica más en detalle la invención mediante los dibujos que representan solo un modo de 20 
realización. En este caso de los dibujos y su descripción se desprenden otras características y ventajas de la invención 
esenciales para dicha invención.  
 
En tanto que los objetos individuales están designados como “esenciales para la invención” o “importantes”, esto no 
significa que estos objetos deban constituir necesariamente el objeto de una reivindicación independiente. Esto se 25 
determina solo mediante la respectiva versión vigente de la reivindicación independiente.  
 
Muestran: 
 
Figura 1: vista en planta de una estera conductora de luz según la invención 30 
 
Figura 2: sección según la línea A-A en la figura 1 Figura 3: sección según la línea B-B en la figura 1 Figura 4: sección 
según la línea C-C en la figura 1 Figura 5: sección según la línea D-D en la figura 1 Figura 6: 
detalle 1 ampliado de la figura 3 
 35 
Figura 7: detalle ampliado 2 de la figura 5 
 
Figura 8: en perspectiva una primera forma de realización de una estera conductora de luz con elementos fijados 
emisores de luz 
 40 
Figura 9: el detalle según la figura 6 con elemento instalado generador de luz a la manera de una barra luminosa 
 
Figura 10: la vista en planta del carril de montaje según la figura 9 
 
Figura 11: la vista frontal del carril de montaje según la figura 10 45 
 
Figura 12: la vista en planta de un cuerpo conductor de luz, que está configurado como cuerpo de hormigón 
 
Figura 13: sección según la línea A-A en la figura 12 
 50 
Figura 14: sección según la línea B-B en la figura 12 
 
Figura 15: sección según la línea C-C en la fig. 12 
 
Figura 16: sección según la línea D-D en la figura 12 55 
 
Figura 17: una realización modificada en comparación a la figura 16 
 
Figura 18: una modificación de la figura 1 con otros detalles 
 60 
Figura 19: un ejemplo de instalación para un cuerpo conductor de luz en la superficie de firme de una calle 
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Figura 20: un cuerpo conductor de luz con la masa de colada de hormigón en la vista frontal según la figura 19 
 
Figura 21: el cuerpo conductor de luz según la figura 19 y 20 en la vista posterior 
 
Figura 22: otro ejemplo de aplicación con dos cuerpos conductores de luz colocados uno contra otro según la figura 5 
19-21 en representación separada 
 
Figura 23: el ejemplo de aplicación según la figura 22 en estado ensamblado 
 
Figura 24: un cuerpo conductor de luz según el ejemplo de realización sillar a la figura 19-21 en la realización como 10 
placa de techo armada 
 
Figura 25: en sección a través de la realización según la figura 24 con representación de la suspensión de la placa de 
techo de un techo bruto 
 15 
En tanto que en los dibujos están inscritos números, que no están asociados a una línea de referencia, sino que están 
respectivamente entre 2 flechas, se trata de indicaciones de dimensión a modo de ejemplo en la unidad de milímetros. 
Las dimensiones indicadas deben explicar como ejemplo de realización las dimensiones preferidas del cuerpo 
conductor de luz y sus componentes, sin limitar el ámbito de protección de la invención. 
 20 
Los dibujos muestran una estera conductora de luz 1, que se compone de una celosía de nervios longitudinales y 
transversales 2, 3 que se cruzan. La celosía está hecha preferentemente de un plástico conductor de luz y está 
fabricada preferentemente en el procedimiento de moldeo por inyección de plástico.  
 
Los nervios longitudinales y transversales 2, 3 se cruzan preferentemente con un ángulo de 90º. No obstante, también 25 
es posible cualquier otro ángulo de intersección y se reivindica como digno de protección. 
 
No obstante, respecto a la descripción más sencilla se describe más en detalle el ejemplo del dibujo según la figura 1, 
donde los nervios longitudinales y transversales 2, 3 se cruzan en ángulo recto entre sí. 
 30 
Los nervios longitudinales y transversales 2, 3 están hechos preferentemente de un material de plástico conductor de 
luz, como p. ej. un PMMA, un poliacrilo u otro material de plástico apropiado conductor de luz. 
 
Los nervios transversales 3 forman según la figura 2 y 3 aproximadamente conexiones medias con elementos 
conductores de luz 4, que están fabricados igualmente de un plástico conductor de luz. Se prefiere que todos los 35 
elementos de plástico de la estera conductora de luz 1 estén fabricados del mismo plástico conductor de luz, aunque 
la invención no está limitada a ello. 
 
En el ejemplo de realización mostrado, los elementos conductores de luz 4 son pequeñas placas rectangulares o 
cuadradas que presentan un espesor de p. ej. 4 mm y una altura de 51 mm. La altura se corresponde aproximadamente 40 
con la altura de un bloque conductor de luz fabricado posteriormente, donde está embebida la estera conductora de 
luz 1. 
 
Dichos nervios transversales 32 se conectan en una pieza de material respectivamente aproximadamente en la zona 
central con los elementos conductores de luz 4 que se extienden en el mismo plano.  45 
 
En otra configuración puede estar previsto que los nervios transversales 3 se conecten con el lado de fondo del 
elemento conductor de luz 4 respectivo de forma conductora de luz y en una pieza de material. 
 
Una longitud preferida de los nervios transversales 3 adyacentes a los elementos conductores de luz 4 es 50 
preferentemente de 60 mm. 
 
Una estera conductora de luz semejante según la figura 1 puede presentar, por ejemplo, en la dirección transversal 
una anchura de 400 mm y en la dirección de los nervios longitudinales 2 igualmente una anchura de 400 mm. 
 55 
Sobre la periferia exterior de la estera conductora de luz 1 sobresalen a distancias regulares las barras de sujeción 
11, que superan respectivamente en el lado del borde el canal perfilado 10 en forma de retícula de la estera conductora 
de luz 1, para crear superficies pisadoras al insertar la estera conductora de luz 1 en un molde de colada abierto hacia 
arriba. Se usan punzones no representados más en detalle, que descansan con pisado sobre las barras de sujeción 
11 realizadas prolongadas respectivamente lateralmente hacia fuera y evitan una flotación de la estera conductora de 60 
luz 1 al verter la masa de colada en el molde de colada. 
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Ahora es importante que los elementos conductores de luz 4 estén conectados directamente de forma conductora de 
luz con los canales de luz 5 que cruzan los elementos conductores de luz 4. Estos canales de luz 5 están inyectadas 
preferentemente en una pieza de material en los elementos conductores de luz 4 en el lado de fondo y forman así los 
nervios longitudinales 2. 
 5 
Según la invención los nervios longitudinales (2) de la estera conductora de luz (1) están configurados como canales 
de luz (5) para la recepción de elementos puntuales, generadores de luz, donde los canales de luz (5) están 
conformados en el lado cercano al fondo de los elementos conductores de luz (4).  
 
El término de “canales de luz 5” significa que se trata de canales perfilados semiabiertos 10 en la masa de colada 24, 10 
donde se coloca por clic preferentemente de forma separable una barra luminosa 12 generadora de luz. Bajo el término 
de barras luminosas se entiende cada elemento generador de luz, en forma de tira o banda, que se ha delimitado en 
distintas configuraciones detalladamente en la parte de la descripción general. 
 
En el perfil de los canales de luz 5 penetran los lados frontales receptores de luz de los elementos conductores de luz 15 
4 hechos de un plástico conductor de luz (preferentemente PMMA), que reciben por consiguiente la luz de las barras 
luminosas 12 generadoras de luz y conducen a través de la masa de colada 24 hacia el lado superior y exterior del 
cuerpo conductor de luz (de hormigón) 21. Ya que las paredes laterales de los canales de luz son arqueadas (p. ej. 
semicirculares), los lados frontales receptores de luz de los elementos conductores de luz están configurados 
arqueados y están alineados aproximadamente con las paredes laterales de los canales de luz. Gracias a la 20 
configuración arqueada de los lados frontales receptores de luz de los elementos conductores de luz 4 se crea una 
superficie receptora de luz especialmente grande y por lo tanto está optimizado el rendimiento de la entrada de luz en 
esta gran superficie del elemento conductor de luz. 
 
No obstante, en líneas a trazos en la figura 3 también está dibujado todavía que en paralelo y a distancia vertical a los 25 
canales de luz inferiores 5 todavía pueden estar presentes nervios longitudinales 2 adicionales, que conectan 
aproximadamente de forma centrada con el respectivo elemento conductor de luz 4 en la figura 3 y están conectados 
con este en una pieza de material. 
 
No obstante, esto solo es una forma de realización modificada, donde la forma de realización preferida consiste en 30 
que los nervios longitudinales 2 estén formados por los mismos canales de luz 5. 
 
En este caso los canales de luz según la figura 2, 3 y 6 están configurados como canales perfilados 10 arqueados 
arcos, aproximadamente semicirculares, abiertos hacia abajo, donde se ancla un dispositivo apropiado generador de 
luz. 35 
 
Por consiguiente, mediante la generación de luz en el canal de luz 5 se conduce hacia arriba la luz a través del 
elemento de luz 4 y abandona allí el lado frontal 6 emisor de luz del elemento conductor de luz 4, donde el lado frontal 
6 emisor de luz sobresale de la masa de relleno endurecible de un cuerpo conductor de luz 21 o está al ras con este 
y así emite hacia arriba la luz de forma visible en el lado superior del cuerpo conductor de luz 21. 40 
 
Los elementos conductores de luz 4 están configurados aproximadamente en forma rectangular o cuadrada y sus 
superficies laterales 7 están orientadas aproximadamente perpendicularmente al lado frontal 6 emisor de luz. A ello 
no está limitada la invención. Se puede usar cualquier forma perfilada del elemento conductor de luz 4, donde p. ej. 
las superficies laterales 7 están configuradas abombadas, semirredondas, poligonales o similares. 45 
 
Asimismo, no es necesario para la solución que los elementos conductores de luz 4 presenten una sección transversal 
rectangular. También pueden estar configurados de forma semirredonda, abombada, como barras luminosas redondas 
o semirredondas o similares. 
 50 
El lado de fondo 8 de los elementos conductores de luz 4 está configurado preferentemente de forma recta y está 
perpendicularmente a la superficie lateral 7 del respectivo elemento conductor de luz 4. 
 
Posteriormente todavía se expondrá que el lado de fondo 8 puede ser visible con el canal de luz 5 conformado en esta 
zona en el lado posterior del cuerpo conductor de luz 21 o puede estar embebido completamente en el lado de fondo 55 
del cuerpo conductor de luz 21.  
 
En una configuración preferida de la invención está previsto según la figura 6 que el canal perfilado 10 esté configurado 
aproximadamente de forma semirredonda en el lado de fondo 8 del elemento conductor de luz 4 y esté configurado, 
por ejemplo, como perfil de techo. El canal de luz 5 configurado como nervio longitudinal 2 tiene preferentemente un 60 
espesor de 2 mm y la anchura libre del canal de luz puede ser aproximadamente de 15 mm. 
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La altura de la pared recta del perfil 10 se sitúa en aproximadamente 7 mm, y la altura del perfil redondeado se sitúa 
en aproximadamente 4 mm. En conjunto el canal de luz 5 tiene por consiguiente una altura total de preferentemente 
12 mm. 
 
En el lado interior del perfil 10 están dispuestas las levas de retención 9 opuestas entre sí y alineadas entre sí. 5 
 
Según la figura 9, un carril de montaje 17 se coloca por clic en el espacio interior del perfil 10 del canal de luz 5, que 
está perfilado aproximadamente en forma de U. Este carril de montaje 17 presenta un brazo base 18 donde están 
conformados los brazos laterales 19. Un tamaño preferido para el lado interior del brazo base 18 es aproximadamente 
de 12 mm y la altura de los brazos laterales 19 se indica con aproximadamente 3,5 mm, de modo que se produce una 10 
altura total del carril de montaje 17 de 5 mm. 
 
Según la figura 9, los elementos emisores de luz en forma de una cadena LED se introducen en el espacio interior del 
carril de montaje 17. Los LEDs están conectados por consiguiente en serie y se sitúan en una fuente de corriente 
común. P. ej. se puede distribuir un número de 8 LEDs sobre una longitud de 400 mm, y la cadena LED se inserta en 15 
el perfil en U del carril de montaje 17 y allí se pega o retiene. 
 
Después de que el carril de montaje 17 se ha recubierto con los elementos LED 20, el carril de montaje 17 así 
terminado se coloca por clic o inmoviliza a la manera según la figura 9 en el canal perfilado 10 del canal conductor de 
luz 5. 20 
 
Las levas de retención 9 sujetan el carril de montaje 17 protegido frente a la caída. 
 
De esta manera el carril de montaje 17 está sujeto fácilmente de forma intercambiable en el canal de luz 5. 
 25 
La figura 8 muestra una estera conductora de luz montada terminada, de la que se deduce que a partir del carril de 
montaje 17 con los elementos LED 20 montados sobre él se crea una barra luminosa 12, que está colocada por clic 
en el canal perfilado 10 del canal de luz 5 y allí está sujeta de forma separable.  
 
Por consiguiente, la barra luminosa 12 emite hacia arriba la luz en la dirección de flecha 13 en el elemento conductor 30 
de luz 4 y por dentro del elemento conductor de luz 4 se distribuye la luz también en las direcciones de flecha 14 
lateralmente a los nervios transversales 3 conductores de luz aquí adyacentes. 
 
Asimismo, la superficie frontal inferior 8 del elemento conductor de luz 4 ilumina hacia abajo con una emisión de luz 
en la dirección de la flecha 16. 35 
 
Según la invención está previsto que el respectivo elemento LED esté dispuesto exactamente en la escala de retícula 
de la distancia de los elementos conductores de luz situados uno tras otro en el canal de luz 5. Esto significa que un 
elemento LED, que irradia por lo tanto un rayo de luz concentrado sobre el elemento conductor de luz 4 y lo ilumina 
de forma concéntrica, está dispuesto con precisión de ajuste de forma concentrada y alineada por debajo de cada 40 
elemento conductor de luz en el canal de luz. De este modo se minimizan las pérdidas de luz dispersa hacia el lado. 
 
Por consiguiente, se produce una impresión luminosa muy intensa, que no está debilitada por pérdidas de luz dispersa. 
 
La figura 12 muestra una configuración preferida de un cuerpo conductor de luz 21, que está hecho de un material 45 
colable, que está endurecido y embebido en la estera conductora de luz 1. 
 
En el lado superior 22 del cuerpo conductor de luz 21, que está hecho p. ej. de hormigón, un plástico colable, un 
cuerpo compuesto de plástico o similares, solo son visibles los lados frontales 6 emisores de luz de los elementos 
conductores de luz 4 y emiten hacia arriba de forma concentrada la luz con la escala de retícula de los elementos 50 
conductores de luz tendidos 4. 
 
Evidentemente no es necesario que los elementos conductores de luz 4 estén tendidos con la escala de retícula. Se 
puede usar cualquier formación para la generación de luz en el lado superior 22 del cuerpo conductor de luz 21. Por 
consiguiente, también pueden formar símbolos y signos gráficos o numéricos o alfanuméricos. 55 
 
El lado de fondo 23 del cuerpo conductor de luz 21 endurecidos está abierto preferentemente hacia abajo, de modo 
que los canales de luz 5 abiertos dirigidos hacia abajo también son accesibles todavía tras la conclusión del cuerpo 
conductor de luz 21. Por lo tanto, después de la conclusión del cuerpo conductor de luz 21 también se puede 
intercambiar en cualquier momento el carril de montaje 17 compuesto de la barra luminosa 12 con los elementos LED 60 
20 dispuestos sobre él. 
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Una altura preferida de un cuerpo conductor de luz 21 es, por ejemplo, de 51 mm y se prefiere una medida de retícula 
de 400 x 400 mm. 
 
La figura 14 muestra que los nervios transversales 3 están introducidos en el material del cuerpo conductor de luz 21.  
 5 
Según se ha expuesto ya, la masa de colada 24 puede estar hecho de un material cualquiera colable y endurecible. 
 
La figura 15 muestra una sección según la línea C-C en la figura 12, donde se puede reconocer que la masa de colada 
endurecida 24 encierra los nervios transversales 2 desde arriba y desde abajo y que la masa de colada 24 está 
atravesada respectivamente por los elementos conductores de luz 4. 10 
 
De esta manera, la luz se emite en la dirección de la flecha 15 a través del respectivo elemento conductor de luz 4 de 
forma concentrada hacia arriba. 
 
La figura 15 muestra además que el lado de fondo del cuerpo conductor de luz 21 está abierto hacia abajo en la región 15 
de los canales de luz 5. 
 
No obstante, a ello no está limitada la invención. También puede estar previsto que los canales de luz 5 estén 
encerrados en el material del cuerpo conductor de luz 21 y está cerrado por lo tanto el lado de fondo. 
 20 
La sección según la línea D-D en la figura 16 muestra el embebido de los elementos conductores de luz 4 en la escala 
de retícula en la masa de colada 24, y la figura 17 muestra como ejemplo de realización modificado, que en el lado de 
fondo 23 del cuerpo conductor de luz 21 también puede estar presente una ranura de fondo continua 25, que presenta 
destalonamientos 26 opuestos entre sí. 
 25 
De esta manera se libera la superficie de fondo 27 de la estera conductora de luz 1 allí embebida, y se liberan los 
lados de fondo 8 receptores de luz o elementos conductores de luz 4 embebidos en la escala de retícula. En la ranura 
de fondo 25 así descubierta se puede colocar por clip ahora una placa conductora de luz, que se compone de 
elementos LED en forma de cadena. 
 30 
La placa conductora de luz - no representada gráficamente - es por consiguiente un elemento de gran superficie, 
emisor de luz y en forma de placa, que se coloca por clic (encaja) o inmoviliza como placa detrás de los 
destalonamientos 26 y por consiguiente ilumina toda la superficie de fondo 27 con los lados de fondo 8 receptores de 
luz de los elementos conductores de luz 4. 
 35 
Debido al encaje en los destalonamientos 26 se puede intercambiar por consiguiente la placa conductora de luz en 
cualquier momento. 
 
Asimismo, puede estar previsto que las dimensiones de la placa conductora de luz sean mayores que las dimensiones 
del cuerpo conductor de luz 21 según la figura 17, de modo que la placa conductora de luz también puede cubrir en el 40 
lado de fondo varios cuerpos conductores de luz 21 situados unos junto a otros, de modo que una única placa 
conductora de luz también puede alimentar con luz varios cuerpos conductores de luz 21, que se sitúan unos junto a 
otros. 
 
La figura 18 muestra otras particularidades de una estera conductora de luz 1 según todos los ejemplos de realización 45 
descritos anteriormente. 
 
Se muestra que la estera conductora de luz 1 se puede dividir en piezas parciales simétricas o en piezas parciales 
asimétricas. La estera conductora de luz 1 representada en la figura 18 se puede dividir por lo tanto a lo largo de la 
línea de división vertical 28 en piezas parciales simétricas entre sí y asimismo a lo largo de las piezas horizontales la 50 
línea de división 29. 
 
Si en lugar de la línea de división vertical simétrica 28 se selecciona una línea de división asimétrica 28’, la placa 
también se puede cortar con escala 30/40. Cada sección tiene entonces la medida 10/40 (cm). 
 55 
De ella siguen 2 otras placas con 30/20 y de la sección siguen 2x10/20 secciones modulares. Por lo tanto, la estera 
conductora de luz 1 según la invención se puede dividir de forma modular mediante la indicación de la línea de división 
aquí indicada ahora 28, 28’, 29. 
 
La figura 18 también muestra todavía canales de cable 32 adicionales, que se producen respectivamente frontalmente 60 
entre los puntos de intersección de los nervios longitudinales y transversales verticales y horizontales 2, 3. 
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A través de los suministros eléctricos 30 dibujados se introduce, partiendo de la conexión eléctrica 31, la corriente a 
través de los cables eléctricos 37 tendidos en los canales de cable 32 (véase la figura 21), para abastecer con corriente 
los elementos LED dispuestos en los puntos de intersección. La dirección de corriente 31 a está incorporada solo a 
modo de ejemplo. 
 5 
La figura 19 muestra un cuerpo conductor de hormigón 21 fabricado según los ejemplos de realización anteriores, que 
está instalado preferentemente al ras de la superficie en la superficie de firme 33, por ejemplo, de una calle. 
 
En el ejemplo de realización mostrado, los cuerpos conductores de luz de hormigón 21 sirven como paso de cebra 
iluminado con los elementos conductores de luz 4 emisores de luz, dirigidos hacia arriba. 10 
 
La figura 20 muestra un cuerpo conductor de luz de hormigón 21 representado en la figura 19 en la vista de su lado 
superior 22.  
 
Se puede reconocer que los lados frontales emisores de luz de los elementos conductores de luz 4 son visibles del 15 
lado superior 22 del cuerpo conductor de luz 21 y en el estado iluminado - véase la figura 19 - forman una gráfica de 
luz impresionante ópticamente. 
 
Solo a modo de ejemplo en la figura 20 está representado el cuerpo de hormigón rectangular del cuerpo conductor de 
luz, del que también se puede ver un lado frontal 34. 20 
 
La figura 21 muestra la vista en planta en el lado posterior del cuerpo conductor de luz de hormigón 21 según la figura 
20, y en la zona del lado posterior 35 están configurados en paralelo y a distancia recíproca entre sí los canales de luz 
5, que se componen esencialmente de canales perfilados semiabiertos 10, que están abiertos hacia el lado posterior 
35. 25 
 
En el perfil de los canales perfilados 10 penetran los lados arqueados, adaptados al perfil de la ranura y alineados con 
este perfil, receptores de luz de los elementos conductores de luz 4 hechos de plástico y en el ejemplo de realización 
mostrado se cubre el canal perfilado 10 por las barras luminosas 12. 
 30 
La función y realización de las barras luminosas 12 se ha explicado mediante las figuras 6 y 9.  
 
Las barras luminosas 12 se componen preferentemente de una cadena de elementos LED 20 conectados 
eléctricamente entre sí y que adoptan una distancia recíproca entre sí, pero a lo que no está limitada la invención. 
 35 
Se pueden usar todos los elementos emisores de luz conocidos como barras luminosas 12.  
 
En la vista en planta en el lado posterior 35 del cuerpo conductor de luz 21 todavía se puede reconocer que en un lado 
del cuerpo conductor de luz 21 está dispuesto un canal de cable 36 que cruza los canales perfilados 10, donde están 
dispuestos uno o varios cables eléctricos 37 para el suministro de corriente de las barras luminosas 12 encajadas en 40 
los canales perfilados 10. 
 
La invención no está limitada a la disposición de un único canal de cable 36 que cruza los canales perfilados 10. En 
la figura 21 se puede reconocer que también en el lado opuesto está dispuesto en paralelo al canal de cable inferior 
36 otro canal de cable 36.  45 
 
El suministro eléctrico de las barras luminosas 12 se puede realizar por lo tanto desde el lado del canal de cable 
superior 36 o desde el lado del canal de cable inferior o desde ambos lados. 
 
Los canales de cable 36 están abiertos preferentemente igualmente hacia el lado posterior 35 del cuerpo conductor 50 
de luz 21 y los cables eléctricos 37 allí fijados pueden estar dispuestos de forma fácilmente separable en el canal de 
cable 36. Esto se puede realizar mediante terminales de cable o clips. 
 
La figura 22 muestra un elemento doble 41 compuesto de dos cuerpos conductores de luz 21 según las figuras 20 y 
21, donde los dos cuerpos conductores de luz están designados con la referencia 21a y 21b, ya que están configurados 55 
de forma exactamente idéntica. Por lo tanto, para cada cuerpo conductor de luz 21a, 21b es válida la descripción 
anterior para el cuerpo conductor de luz 21. 
 
En el ejemplo de realización todavía está representado de forma esquemática, que la barra luminosa 12 se compone 
de un número de elementos LED 20a, 20b dispuestos en paralelo y a la distancia mutua entre sí. 60 
 
Los dos cuerpos conductores de luz 21a, 21b están dispuestos opuestos entre sí a lo largo de un plano de división 38 
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simétrico especular con sus lados de fondo. Para la ilustración gráfica mejorada, en la figura 22 se selecciona una 
representación separada para el elemento doble 41, mientras que para la figura 23 son válidas las mismas relaciones, 
donde en esta figura los dos cuerpos conductores 21a, 21b con sus lados de fondo forman en contacto entre sí el 
elemento doble 41 listo para funcionar e instalar. 
 5 
En otra forma de realización, no representada gráficamente puede estar previsto que solo está presente una única 
barra luminosa 12, lo que significa según la figura 23, que la barra luminosa 12a, 12b está reunida formando una única 
barra de luz y los LEDs de un lado irradian hacia la izquierda y los LEDs del otro lado hacia la derecha en el respectivo 
elemento conductor de luz 4 receptor de luz. 
 10 
Por consiguiente, se produce un lado superior 22a emisor de luz en el lado izquierdo del elemento doble 41 como 
también un lado posterior emisor de luz del elemento doble 41 en el lado superior 22b. 
 
Un elemento doble 41 semejante puede estar configurado, por ejemplo, como una pared separadora que ilumina hacia 
ambos lados en un edificio. 15 
 
La figura 24 muestra como otro ejemplo de realización que el cuerpo conductor de luz según la invención, que está 
configurado preferentemente como cuerpo conductor de luz de hormigón 21, está configurado como elemento de techo 
autoportante. 
 20 
Por lo tanto, está conectado en un lado posterior con una armadura 40, que se compone de hierros de refuerzo de 
manera conocida en sí. 
 
La armadura se compone en el ejemplo de realización mostrado de soportes de alambre triangulares, metálicos 
perfilados redondos, que están embebidos en la masa de colada 24 del cuerpo conductor de luz y que están 25 
conectados entre sí en sus puntas de triángulo respectivamente por barras portantes. 
 
En una placa de techo semejante todavía pueden estar introducidos adicionalmente canales de refrigeración o 
calefacción en la masa de colada 24 y un elemento de techo semejante se puede colar como elemento de techo 
autoportante en la obra con hormigón in situ, para obtener sus propiedades estáticas definitivas tras la colada con 30 
hormigón in situ. 
 
No obstante, en otra configuración puede estar previsto también que el elemento de techo mostrado en la figura 24 ya 
obtiene después de la fabricación en el taller sus propiedades estáticas definitivas y se puede instalar como elemento 
de techo autoportante inmediatamente en el lugar de la obra en un compuesto de techo - sin colada con hormigón in 35 
situ. 
 
Para hacer accesibles los cables eléctricos 37 está previsto que un pozo de revisión 39 abierto hacia el lado de 
observación (lado superior 22) esté formado en el cuerpo conductor de luz de hormigón 21, que sirve simultáneamente 
como canal de cable 36 para el suministro eléctrico de las barras luminosas 12.  40 
 
Junto a la disposición de un único pozo de revisión 39 puede estar previsto naturalmente en cada uno de los dos lados 
longitudinales de una placa de techo semejante un pozo de revisión 39 semejante, donde los cables eléctricos 37 
estén tendidos. En el pozo de revisión también pueden estar dispuestos módulos de generación de corriente, como p. 
ej. módulos eléctricos generadores de corriente continua. 45 
 
La figura 25 muestra como otro ejemplo de realización la integración de una placa de techo según la figura 24 en un 
techo bruto 42. 
 
La armadura del techo bruto se compone de barras portantes 43 y sobre las barras portantes 43 del techo bruto 42 50 
está suspendida la armadura 40 de la placa de techo descolgada según la figura 25. 
 
Las barras portantes 45 de la armadura 40 en el lado de la placa de techo están introducidas en la masa de colada 24 
del cuerpo de luz de hormigón 21. 
 55 
Esta realización clarifica que a través de los pozos de revisión 39 se pueden extraer las barras luminosas 12 emisoras 
de luz y se pueden introducir en otra placa de techo allí colindante de forma adyacente. 
 
Así no es necesario usar por placa de techo una única banda de luz con una única barra luminosa 12. El ejemplo de 
realización mostrado muestra que la barra luminosa 12 también se puede extender a lo largo de varias placas de 60 
techo. Aquí también se clarifica que las barras luminosas 12 tendidas en el canal perfilado 10 se componen de 
elementos LED individuales, que están opuestos preferentemente de forma alineada y centrada los lados frontales 
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receptores de luz - preferentemente arqueados, adaptados al perfil del canal - de los elementos conductores de luz 4 
en el canal perfilado 10 y así generan una radiación de luz intensiva hacia los lados frontales respectivamente 
receptores de luz de los elementos conductores de luz 4. 
 
La barra luminosa 12 con los elementos LED individuales puede estar dispuesta incluso de forma desplazable en la 5 
dirección axial e inmovilizable en el canal perfilado 10, para garantizar una asociación centrada exacta de los 
elementos LED 20 individuales a los lados frontales receptores de luz de los elementos conductores de luz 4. 
 
La figura 25 también muestra que la armadura 40 triangular, en el lado de placa de techo está conectada 
respectivamente con barras transversales inferiores 46, que están introducidas en el material de colada de la placa de 10 
techo y discurren aproximadamente en paralelo a los canales perfilados 10 y a distancia de ello en el cuerpo de 
hormigón. 
 
Leyenda de los dibujos 
 15 
 

1 Estera conductora de luz 
2 Nervio longitudinal 
3 Nervio transversal 
4 Elemento conductor de luz 20 
5 Canal de luz 
6 Lado frontal (de 4) 
7 Superficie lateral 
8 Lado de fondo 
9 Nudo de retención 25 
10 Canal perfilado 
11 Barra de sujeción 
12 Barra luminosa 
13 Dirección de flecha 
14 Dirección de flecha 30 
15 Dirección de flecha 
16 Dirección de flecha 
17 Carril de montaje 
18 Brazo base 
19 Brazo lateral 35 
20 Elemento LED 
21 Cuerpo conductor de luz (p. ej. hormigón) 
22 Lado superior 
23 Lado de fondo 
24 Masa de colada 40 
25 Ranura de fondo 
26 Destalonamiento 
27 Superficie de fondo 
28 Línea de división vertical 
29 Línea de división horizontal 45 
30 Suministro de corriente 
31 Conexión eléctrica 
32 Canal de cable 
33 Superficie de firme (p. ej. calle) 
34 Lado frontal (de 21) 50 
35 Lado posterior (de 21) 
36 Canal de cable (en 35) 
37 Canal eléctrico 
38 Plano de división 
39 Pozo de revisión 55 
40 Armadura (de 21) 
41 Elemento doble (de 21a + 21b) 
42 Techo bruto 
43 Barra portante (de 42) 
44 Armadura (de 42) 60 
45 Barra portante (de 40) 
46 Barra transversal (de 40)  
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REIVINDICACIONES 

 
1. Estera conductora de luz (1) para la fabricación de un cuerpo conductor de luz (21) en forma de bloque 
o paralelepípedo, que está dispuesto en un molde de colada y se puede endurecer con una masa de colada (24) 
colable y endurecible, donde la estera conductora de luz (1) está hecha al menos parcialmente de un plástico conductor 5 
de la luz, donde los elementos conductores de luz perfilados (4) están conformados de un plástico al menos 
parcialmente conductor de luz, cuyo un lado frontal (6) está configurado como superficie emisora de luz en el lado 
superior (22) del cuerpo conductor de luz (21), donde en la estera conductora de luz (1) están configurados canales 
de luz (5) para la recepción de elementos puntuales, generadores de luz, y que los canales de luz (5) están 
conformados en el lado cercano al fondo de los elementos conductores de luz (4), caracterizada porque la estera 10 

conductora de luz (1) se compone de nervios longitudinales y transversales (2, 3) conectados entre sí de tipo rejilla, 
donde en el punto de intersección de los nervios longitudinales y transversales (2, 3) están conformados los elementos 
conductores de luz perfilados (4), donde al menos los nervios longitudinales (2) de la estera conductora de luz (1) 
están configurados como los canales de luz (5) para la recepción de elementos puntuales generadores de luz, donde 
los elementos generadores de luz están formados como barras luminosas (12) de elementos LED (20) dispuestos 15 
unos tras otros en forma de cadena y conectados entre sí de forma eléctricamente conductora, de los que cada 
elemento LED (20) está posicionado opuesto al lado de fondo del elemento conductor de luz (4), y los elementos LED 
(20) están fijados sobre un carril de montaje (17) o están embebidos en una tira de plástico al menos parcialmente 
transparente, donde el carril de montaje (17) o la tira de plástico está sujeto de forma separable o inseparable en el 
canal de luz (5). 20 
 
2. Estera conductora de luz 1, caracterizada porque la estera conductora de luz (1) está hecha de un 
plástico moldeable por inyección o por presión y porque los nervios longitudinales y transversales (2, 3), así como los 

elementos conductores de luz (4) forman una pieza de plástico conductora de luz en una pieza de material. 
 25 
3. Estera conductora de luz según la reivindicación 1 o 2, caracterizada porque el canal conductor de luz 

(5) se compone de un canal perfilado (10) abierto hacia el lado de fondo de la estera conductora de luz (1), donde 
penetran los lados frontales receptores de luz de los elementos conductores de luz (4) embebidos en la masa de 
colada (24) y donde están dispuestas las barras luminosas (12) generadoras de luz. 
 30 
4. Estera conductora de luz según una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque al menos los 

nervios transversales (3) de la estera conductora de luz (1) están prolongados en el lado del borde como barras de 
sujeción (11), para formar superficies pisadoras para punzones pisadores dispuestos en el molde de colada. 
 
5. Estera conductora de luz según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el perfil (10) 35 

del canal de luz (5) está configurado en forma de techo y se compone de un perfil en U, cuyo brazo base está 
redondeado de forma simétrica. 
 
6. Cuerpo conductor de luz (21) en forma de sillar o bloque que se compone de una masa de colada 
endurecida (24), donde está embebida una estera conductora de luz (1) según una de las reivindicaciones 1 a 5. 40 
 
7. Cuerpo conductor de luz según la reivindicación 6, caracterizado porque en un lado de fondo (23) del 

cuerpo conductor de luz (21) están embebidas escotaduras o una o varias ranuras de fondo (25), en cuya superficie 
de fondo (27) en el lado del cuerpo conductor de luz desembocan los lados de fondo (8) de los elementos conductores 
de luz (4), y porque en la zona de las escotaduras o de una o varias ranuras de fondo (25) están dispuestos los 45 

elementos generadores de luz. 
 
8. Cuerpo conductor de luz según una de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado porque 

aproximadamente perpendicularmente a los canales de luz (5, 10) semiabiertos, en el lado de fondo están 
conformados uno o varios canales de cable (36) semiabiertos, en el lado de fondo en la masa de colada del cuerpo 50 
conductor de luz (21), donde están dispuestos los cables eléctricos (37) para el suministro de energía de las barras 
luminosas (12). 
 
9. Cuerpo conductor de luz según una de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque los cuerpos 

conductores de luz (21a, 21b) fabricados con la masa de colada endurecible (24) están conectados entre sí con 55 
simetría especular a lo largo de un plano de división (38) en el lado del fondo y forman un elemento doble (41) luminoso 
en ambos lados. 
 
10. Cuerpo conductor de luz según una de las reivindicaciones 6 a 9, caracterizado porque en el cuerpo 
conductor de luz (21; 21a, 21b) en forma de placa está conformada una armadura (40) en el lado de techo, y porque 60 

en el lado delantero del cuerpo conductor de luz (21; 21a, 21b) 
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está formado un pozo de revisión (39) abierto hacia el lado delantero, a través del que son accesibles al menos los 
cables eléctricos (37) allí insertados. 
 
11. Cuerpo conductor de luz según una de las reivindicaciones 6 a 10, caracterizado porque el cuerpo 

conductor de luz (21; 21a, 21b) en forma de placa está configurado como placa de techo suspendida de un techo bruto 5 
(42). 
 
12. Cuerpo conductor de luz según la reivindicación 10 u 11, caracterizado porque la armadura (40) en el 

lado posterior de la placa de techo suspendida del techo bruto (42) está suspendida en una armadura (44) en el lado 
de techo bruto. 10 
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