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DESCRIPCION
Retirada de contaminante en fase gaseosa de entrada de turbina de gas
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Campo de la invencién

La presente invencion se refiere en general a un sistema de entrada para una turbina de gas y, en particular, a una
disposicion de sorcion para retirar contaminantes en fase gaseosa del flujo de aire dentro del sistema de entrada.

Exposicién de la técnica anterior

Los sistemas de entrada para turbinas de gas son utilizados generalmente para tratar fluido (por ejemplo, aire) que pasa
a la turbina de gas. El fluido puede ser tratado filtrando el fluido con uno o méas elementos de filtro que se extienden
dentro del sistema de entrada. En el pasado, los elementos filtrantes retiraban particulas y/o niebla liquida. Sin embargo,
los contaminantes en fase gaseosa pasaban a través de los medios filtrantes de los elementos filtrantes y se
desplazaban a la seccién de compresor de la turbina de gas. Estos contaminantes en fase gaseosa causaban una serie
de problemas en la turbina de gas que incluyen, pero no estan limitados a, degradacion del rendimiento de la turbina de
gas, corrosion de los dlabes de la turbina de gas, etc. Por consiguiente, existe una necesidad, y seria beneficioso,
proporcionar un sistema de entrada para una turbina de gas que elimine los contaminantes en fase gaseosa.

El documento JP 2013 104421 describe una unidad de filtro de aire de admision para limpiar el aire aspirado en una
turbina de gas. La unidad de filtro de aire de admision de turbina de gas se ha constituido combinando una pluralidad de
tipos de filtros en un bastidor de unién de filtro de una admisién de aire de un dispositivo de admision de turbina de gas.

El documento WO 2013/030988 describe una instalacion de ciclo combinado que comprende un filiro de admisién de aire
que adsorbe gases corrosivos tales como SOx y NOx en una camara de admisién de aire de un compresor. Ademas, un
dispositivo de pulverizacién de agua, en el que se han previsto multiples boquillas de pulverizacion de agua en una
tuberia de red de pulverizacion de agua que enfria el aire de admision. La tuberia de red de pulverizacién de agua esta
dispuesta aguas abajo del filiro de admisién de aire dentro de la camara de admisién de aire. Un dispositivo de
calentamiento en el que se han previsto multiples boquillas de pulverizacion de aire esta instalado aguas arriba del filtro
de admisién de aire. Esto hace posible que el filtro de admision de aire se regenere térmicamente.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

A continuacion se presenta un resumen simplificado de la invencion con el fin de proporcionar una comprension basica
de algunos aspectos ejemplares de la invencién. Este resumen no es una vision general extensa de la invencion.
Ademas, este resumen no pretende identificar elementos criticos de la invencién ni delinear el alcance de la invencion. El
Unico proposito del resumen es presentar algunos conceptos de la invencion en forma simplificada como preludio a la
descripcion mas detallada que se presenta mas adelante.

De acuerdo con un aspecto, la presente invencion proporciona un sistema de entrada para una turbina de gas de
acuerdo con la reivindicacién 1.

De acuerdo con otro aspecto, la presente invencion proporciona un método para retirar contaminantes en fase gaseosa
dentro de un sistema de entrada de una turbina de gas de acuerdo con la reivindicacion 7.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los aspectos anteriores y otros aspectos de la presente invencidn seran evidentes para los expertos en la técnica a los
que se refiere la presente invencion tras la lectura de la siguiente descripcion con referencia a los dibujos adjuntos, en los
que:

La fig. 1 es una ilustracion genérica/esquematica de un sistema de entrada ejemplar para una turbina de gas de acuerdo
con un aspecto de la presente invencion;

La fig. 2 es una vista en perspectiva de una disposicion de sorcién ejemplar que incluye estructuras cargadas de
sorbente para utilizar en el sistema de entrada de la fig. 1;

La fig. 3 es una vista en seccién de una de las estructuras cargadas de sorbente tomada a lo largo de las lineas 3-3 de la
fig. 2;

La fig. 4 es una vista en perspectiva de una segunda disposicion de sorcién ejemplar que incluye estructuras cargadas
de sorbente para utilizar en el sistema de entrada de la fig. 1;

La fig. 5 es una vista en seccién de una de las estructuras cargadas de sorbente tomada a lo largo de las lineas 5-5 de la
fig. 4;
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La fig. 6 es una vista en perspectiva de una tercera disposicién de sorcion ejemplar que incluye un dispositivo de
regeneracion ejemplar para utilizar en el sistema de entrada de la fig. 1;

La fig. 7 es un diagrama de flujo que representa un método para retirar contaminantes en fase gaseosa dentro del
sistema de entrada de la turbina de gas con la disposicion de sorcion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las realizaciones ejemplares que incorporan uno o mas aspectos de la presente invencion se han descrito e ilustrado en
los dibujos. Estos ejemplos ilustrados no pretenden ser una limitacion de la presente invencion. Por ejemplo, uno o mas
aspectos de la presente invencién se pueden utilizar en otras realizaciones e incluso en otros tipos de dispositivos.
Ademas, cierta terminologia es utilizada en el presente documento solo por conveniencia y no debe ser tomada como
una limitacién de la presente invencion. Ain mas, en los dibujos, se utilizan los mismos nimeros de referencia para
designar los mismos elementos.

La fig. 1 ilustra esquematicamente un sistema 10 de entrada ejemplar para entregar un fluido (por ejemplo, aire 12 de
entrada) a un dispositivo, tal como una turbina de gas, de acuerdo con un aspecto de la invencién. El sistema 10 de
entrada puede incluir una seccion 14 de entrada. Deberia apreciarse que la secciéon 14 de entrada se ha mostrado en
cierto modo genéricamente dentro de la fig. 1. Esta representacion genérica pretende transmitir el concepto de que la
seccién 14 de entrada del sistema 10 de entrada mostrado en la fig. 1 puede representar una construccién conocida o
una construccién de acuerdo con uno 0 mas aspectos de la presente invencién como se describird a continuacion. La
seccién 14 de entrada puede estar posicionada en una ubicacion aguas arriba del sistema 10 de entrada. La seccion 14
de entrada puede definir un area abierta a través de la cual el aire 12 de entrada puede entrar en el sistema 10 de
entrada.

La seccién 14 de entrada puede incluir una 0 mas campanas 16. Las campanas 16 pueden proporcionar una funcion de
proteccién para ayudar a proteger el sistema 10 de entrada de la ingestion de al menos algunos materiales y/o
precipitaciones que de otro modo podrian entrar en la secciéon 14 de entrada. Los ejemplos de tales materiales que las
campanas 16 pueden proteger de la ingestién pueden incluir, pero no estan limitados a, lluvia, nieve, hojas, ramas,
animales, polvo, particulas, etc. Las campanas 16 no estan limitadas al ejemplo mostrado, y pueden adoptar varios
tamanos, formas, y configuraciones diferentes. Ademas, las campanas 16 pueden estar disefiadas para resistir cierta
cantidad de fuerza de impacto procedente de los materiales y/o de la precipitacion.

El sistema 10 de entrada ejemplar puede incluir ademas una seccion 20 de filtro posicionada adyacente, y aguas abajo
de la seccién 14 de entrada. La seccion 20 de filtro puede estar en comunicacion fluida con la seccién 14 de entrada, de
tal manera que la seccién 20 de filtro puede recibir el aire 12 de entrada desde la seccién 14 de entrada. La seccién 20
de filtro define una camara 22 que incluye un area sustancialmente abierta. La camara 22 puede ser sustancialmente
hueca de tal manera que el aire 12 de entrada pueda entrar y fluir a través de la camara 22.

La seccion 20 de filtro puede incluir uno o mas filiros 24a, 24b de aire posicionados dentro de la camara 22. El aire 12 de
entrada puede ser filtrado por los filtros 24a, 24b de aire a medida que el aire 12 de entrada pasa a través de la seccion
20 de filtro. Se ha de apreciar que los filtros 24a, 24b de aire se han ilustrado con lineas discontinuas, ya que los filtros
24a, 24b de aire se pueden posicionar en cualquier nimero de ubicaciones dentro de la seccion 20 de filtro. Por ejempilo,
los filtros 24a, 24b de aire se pueden posicionar en una ubicacién aguas arriba (por ejemplo, ilustrada con filtros 24a de
aire) y/o en una ubicacién aguas abajo (por ejemplo, ilustrada con filtros 24b de aire). De hecho, la posicion y el nimero
de filtros 24a, 24b de aire ilustrados en la fig. 1 no pretenden ser limitativos, ya que se ha previsto cualquier nimero de
posiciones y/o numero total de filtros 24a, 24b de aire.

La seccion 20 de filtro puede incluir ademas una o mas disposiciones 30 de sorcién posicionadas dentro de la camara
22. Se ha de apreciar que las disposiciones 30 de sorcién se han ilustrado genéricamente/esquematicamente para
facilitar la ilustracion y para mostrar mas claramente una ubicacion ejemplar de las disposiciones 30 de sorcién dentro de
la seccion 20 de filtro. Las disposiciones 30 de sorcién no se limitan a las ubicaciones ilustradas dentro de la seccion 20
de filtro, y, en otros ejemplos, pueden estar ubicadas en casi cualquier ubicacién dentro del sistema 10 de entrada,
incluyendo aguas arriba y/o aguas abajo de la seccion 20 de filtro. En algunos ejemplos, las disposiciones 30 de sorcién
estan ubicadas aguas arriba de los filtros 24b de aire. En otros ejemplos, las disposiciones 30 de sorcion estan ubicadas
aguas abajo de los filtros 24a de aire. Se ha de entender que las disposiciones 30 de sorcion se han mostrado en cierto
modo genéricamente, y que el sistema 10 de entrada podria incluir un nimero mayor o menor de disposiciones de
sorcion que en el ejemplo mostrado.

El aire 12 de entrada puede pasar (por ejemplo, en contacto con) las disposiciones 30 de sorcion, siendo los
contaminantes en fase gaseosa adsorbidos/retirados al menos parcialmente del aire 12 de entrada. Después de salir de
la seccion 20 de filtro, el aire 12 de entrada puede pasar a través de una salida 32 antes de salir del sistema 10 de
entrada como flujo 34 de aire de salida. El flujo 34 de aire de salida puede entonces entrar en una turbina 36 de gas
(ilustrada genéricamente/esquematicamente en la fig. 1).

Volviendo a la fig. 2, se ha ilustrado un ejemplo de la disposicién 30 de sorcion. Se apreciara que la disposicién 30 de
sorcion incluye solo uno de cualquier nimero de posibles disefos, construcciones, etc. La disposicién 30 de sorcion (por
3
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ejemplo, una o mas disposiciones 30 de sorcidn) de la fig. 2 puede estar posicionada dentro de la seccidn 20 de filtro del
sistema 10 de entrada para la turbina 36 de gas.

La disposicién 30 de sorcion puede incluir una o mas estructuras 40 cargadas de sorbente. En el ejemplo ilustrado, la
disposicion 30 de sorcion incluye tres estructuras 40 cargadas de sorbente que se extienden generalmente paralelas
entre si, aunque, en otros ejemplos, se ha previsto cualquier cantidad de estructuras 40 cargadas de sorbente. Las
estructuras 40 cargadas de sorbente se pueden separar para definir una abertura 41 (por ejemplo, hueco, espacio o
similar) que se extiende entre las estructuras 40 cargadas de sorbente adyacentes. Las estructuras 40 cargadas de
sorbente incluyen cualquier nimero de geometrias. En algunos ejemplos, las estructuras 40 cargadas de sorbente son
todas estructuras alargadas, generalmente con forma cilindrica que se extienden linealmente entre un primer extremo 42
y un segundo extremo opuesto 44. Las estructuras 40 cargadas de sorbente no estan limitadas a esta geometria/forma, y
en otros ejemplos, pueden extenderse de manera no lineal, tal como por ejemplo incluyendo una o mas curvas,
ondulaciones, angulos, etc. Asimismo, las estructuras 40 cargadas de sorbente no se limitan a incluir la forma
generalmente cilindrica y, en otros ejemplos, pueden incluir formas poligonales, formas de cuadrilatero (por ejemplo,
rectangulares, circulares, etc.), formas ovoides o similares.

Con referencia ahora a las figs. 2 y 3, la fig. 3 ilustra una vista en seccién de una de las estructuras 40 cargadas de
sorbente a lo largo de la linea 3-3 de la fig. 2. Se apreciara que aunque se ha ilustrado una seccién transversal de solo
una de las estructuras 40 cargadas de sorbente, las otras estructuras 40 cargadas de sorbente pueden ser
sustancialmente idénticas en tamano, forma, y construccion.

Las estructuras 40 cargadas de sorbente pueden incluir una estructura 50 de soporte. La estructura 50 de soporte, como
parte de la disposicién 30 de sorcién, esta posicionada dentro del sistema 10 de entrada para la turbina 36 de gas. En
algunos ejemplos, la estructura 50 de soporte es al menos parcialmente porosa, por ejemplo, tal como comprendiendo
un material similar a una malla, por ejemplo. La porosidad de la estructura 50 de soporte se ha ilustrado
genéricamente/esquematicamente en la fig. 3 con una o mas aberturas 52 que se extienden a través de la estructura 50
de soporte. En funcionamiento, sin embargo, los poros en la estructura 50 de soporte pueden ser mas pequenos y/o mas
abundantes que las aberturas 52 ilustradas genéricamente/esquematicamente. En general, teniendo al menos cierto
grado de porosidad, la estructura 50 de soporte puede permitir el flujo de fluido, flujo de aire, flujo de particulas o
similares a través de las aberturas 52 en la estructura 50 de soporte.

En este ejemplo, la estructura 50 de soporte incluye una pared 54 de soporte que define un interior 56 sustancialmente
hueco. El interior hueco 56 de la estructura 50 de soporte puede extenderse a lo largo de la longitud de la estructura 50
de soporte (por ejemplo, entre el primer extremo 42 y el segundo extremo 44). La pared 54 de soporte incluye cualquier
cantidad de materiales, incluyendo, entre otros, materiales metalicos (por ejemplo, acero, etc.), materiales plasticos (por
ejemplo, plastico sinterizado), materiales fibrosos, materiales con polimeros de alta temperatura, etc. En algunos
ejemplos, la estructura 50 de soporte es relativamente rigida y autoportante, para soportar uno 0 mas materiales sobre la
estructura 50 de soporte. En otros ejemplos, la estructura 50 de soporte es flexible y permite al menos cierto grado de
movimiento, flexion y/o elasticidad.

La estructura 40 cargada de sorbente puede incluir un medio 60 cargado de sorbente. El medio 60 cargado de sorbente,
como parte de la disposicion 30 de sorcion, esta posicionado dentro del sistema 10 de entrada para la turbina 36 de gas.
En algunos ejemplos, el medio 60 cargado de sorbente esta soportado por la estructura 50 de soporte, de tal manera que
el medio 60 cargado de sorbente esta soportado por la pared 54 de soporte. El medio 60 cargado de sorbente puede
estar soportado sobre un lado de la pared 54 de soporte que esta radialmente opuesto al interior hueco 56. Como tal, en
algunos ejemplos, las aberturas 52 pueden extenderse a través de la estructura 50 de soporte entre el interior hueco 56
en un lado y el medio 60 cargado de sorbente en un segundo lado opuesto. El medio 60 cargado de sorbente se puede
aplicar a la pared 54 de soporte de varias maneras, tal como impregnando un medio/tejido con sorbentes (por ejemplo,
mediante pulverizacién catddica, deposicion, etc.).

Se ha de apreciar que se ha ilustrado el medio 60 cargado de sorbente genéricamente/esquematicamente en la fig. 3, ya
que el medio 60 cargado de sorbente incluye cualquier nimero de construcciones. Por ejemplo, el medio 60 cargado de
sorbente incluye sorbentes que cubren al menos parcialmente la estructura 50 de soporte. En algunos ejemplos, el medio
60 cargado de sorbente puede estar unido a la estructura 50 de soporte de varias maneras, tal como por deposicion,
revestimiento, impregnacion, pulverizacion catddica, o similares.

El medio 60 cargado de sorbente incluye uno o mas sorbentes que son capaces de adsorber liquidos y/o gases objetivo.
El medio 60 cargado de sorbente incluye sorbentes tales como carbono, por ejemplo. En algunos ejemplos, las
estructuras 40 cargadas de sorbente pueden incluir todas el mismo medio 60 cargado de sorbente (por ejemplo,
carbono, por ejemplo) de tal manera que el mismo tipo de contaminantes en fase gaseosa (por ejemplo, contaminantes
13 en fase gaseosa ilustrados genéricamente /esquematicamente en la fig. 2) puede ser retirado del aire 12 de entrada.
Sin embargo, en otros ejemplos posibles, la disposicién 30 de sorcién puede incluir multiples estructuras 40 cargadas de
sorbente, con diferentes estructuras 40 cargadas de sorbente que incluyen un medio 60 cargado de sorbente diferente.
En tal ejemplo, la disposicion 30 de sorcion puede retirar una pluralidad de diferentes tipos de contaminantes 13 en fase
gaseosa del aire 12 de entrada, dependiendo del tipo de sorbentes que comprenden los medios 60 cargados de
sorbente. En funcionamiento, el medio 60 cargado de sorbente puede contactar con el aire 12 de entrada que pasa a
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través del sistema 10 de entrada para la turbina 36 de gas, de tal manera que los contaminantes 13 en fase gaseosa son
retirados del aire 12 de entrada por el medio 60 cargado de sorbente.

Con referencia a la fig. 2, la disposicion 30 de sorcién puede incluir un mdltiple 70. En algunos ejemplos, el mdltiple 70
puede soportar las estructuras 40 cargadas de sorbente, incluyendo las estructuras 50 de soporte, el medio 60 cargado
de sorbente, etc. El mdltiple 70 puede incluir una primera estructura 72 de mdltiple y una segunda estructura 74 de
multiple.

La primera estructura 72 de multiple esta unida con respecto al primer extremo 42 de las estructuras 40 cargadas de
sorbente. En un posible ejemplo, la primera estructura 72 de multiple esta unida a las estructuras 50 de soporte, tal como
mediante soldadura, adhesivos, estructuras de bloqueo mecanico, o similares. La primera estructura 72 de multiple
puede tener una longitud que se extiende a través de cada una de las estructuras 50 de soporte de las estructuras 40
cargadas de sorbente (por ejemplo, tres en este ejemplo). En un ejemplo, la primera estructura 72 de mudltiple es
generalmente hueca y se extiende generalmente de forma lineal en una direccién que es sustancialmente perpendicular
a una direccién a lo largo de la cual se extienden las estructuras 40 cargadas de sorbente. Sin embargo, la primera
estructura 72 de mdltiple no esta limitada de ese modo vy, en otros ejemplos, puede extenderse a lo largo de un eje no
lineal, tal como incluyendo una o mas curvas, ondulaciones, angulos, etc. Siendo generalmente hueca, la primera
estructura 72 de multiple puede estar en comunicacion fluida con el interior hueco 56 de las estructuras 40 cargadas de
sorbente, de tal manera que el aire pueda fluir entre los interiores de la primera estructura 72 de mdltiple y las estructuras
40 cargadas de sorbente.

La segunda estructura 74 de multiple esta unida con respecto al segundo extremo 44 de las estructuras 40 cargadas de
sorbente. En un posible ejemplo, la segunda estructura 74 de multiple esta unida a las estructuras 50 de soporte, tal
como mediante soldadura, adhesivos, estructuras de bloqueo mecanico, o similares. La segunda estructura 74 de
multiple puede tener una longitud que se extiende a través de las estructuras 50 de soporte de las estructuras 40
cargadas de sorbente (por ejemplo, tres en este ejemplo). En un ejemplo, la segunda estructura 74 de multiple es
generalmente hueca y se extiende generalmente de forma lineal en una direccion que es sustancialmente perpendicular
a una direccién a lo largo de la cual se extienden las estructuras 40 cargadas de sorbente. Sin embargo, la segunda
estructura 74 de multiple no esta tan limitada y, en otros ejemplos, puede extenderse a lo largo de un eje no lineal, tal
como incluyendo una o mas curvas, ondulaciones, angulos, etc. La segunda estructura 74 de multiple puede ser
generalmente similar o idéntica a la primera estructura 72 de multiple, pero estando ubicada en el segundo extremo 44
de las estructuras 40 cargadas de sorbente. Siendo generalmente hueca, la segunda estructura 74 de midltiple puede
estar en comunicacion fluida con el interior hueco 56 de las estructuras 40 cargadas de sorbente, de tal manera que el
aire pueda fluir entre los interiores de la segunda estructura 74 de multiple y las estructuras 40 cargadas de sorbente.

La disposicién 30 de sorcion puede incluir una soplante 76. En el ejempilo ilustrado, la soplante 76 puede estar unida con
respecto a la primera estructura 72 de mudltiple, aunque, en otros ejemplos, la soplante 76 puede estar unida con
respecto a la segunda estructura 74 de miltiple. La soplante 76 se ha ilustrado en cierto modo
genéricamente/esquematicamente, ya que se apreciara que la soplante 76 incluye cualquier numero de estructuras de
propulsién de aire, tales como ventiladores, motores de aire, maquinas de presion negativa, etc. La soplante 76 esta en
comunicacién fluida con el interior hueco de la primera estructura 72 de mdltiple, de tal manera que la soplante 76 puede
mover aire desde el interior hueco 56 de las estructuras 40 cargadas de sorbente a través del interior hueco de la primera
estructura 72 de mdltiple y hacia la soplante 76. Como tal, en este ejemplo, la soplante 76 esta unida con respecto al
interior hueco 56 de la estructura 50 de soporte (por ejemplo, a través de la primera estructura 72 de mdltiple).

En funcionamiento, la soplante 76 puede mover aire y crear una presion negativa dentro del interior hueco 56 de las
estructuras 40 cargadas de sorbente. En un posible ejemplo, la soplante 76 puede aspirar aire del interior hueco 56 de
las estructuras 40 cargadas de sorbente y a través de la primera estructura 72 de multiple. Se apreciara que se ha
ilustrado el flujo 78 de aire a través de las estructuras 40 cargadas de sorbente y el flujo 79 de aire a través de la primera
estructura 72 de mdltiple genéricamente/esquematicamente en la fig. 2 con puntas de flecha. Debido a que la estructura
50 de soporte es porosa o semi-porosa (por ejemplo, a través de las aberturas 52), el aire puede ser aspirado a través
del medio 60 cargado de sorbente, a través de las aberturas 52 en la estructura 50 de soporte, y a través del interior
hueco 56.

La disposicion 30 de sorcion puede incluir un dispositivo 80 de calentamiento. El dispositivo 80 de calentamiento se ha
ilustrado genéricamente/esquematicamente ya se ha de apreciar que el dispositivo 80 de calentamiento incluye cualquier
nuamero de disefos, configuraciones, etc. En un posible ejemplo, el dispositivo 80 de calentamiento puede estar unido
con respecto a la estructura 50 de soporte a través de una de las estructuras de mudltiple (por ejemplo, la primera
estructura 72 de muliltiple o la segunda estructura 74 de multiple). En este ejemplo, el dispositivo 80 de calentamiento
puede incluir un dispositivo eléctrico que pasa corriente eléctrica a la estructura 50 de soporte, tal como a través de una
de las estructuras de multiple (por ejemplo, la primera estructura 72 de mdltiple o la segunda estructura 74 mudltiple).
Como tal, el paso de la corriente eléctrica a través de la estructura 50 de soporte eléctricamente conductora puede liberar
calor, provocando asi que el medio 60 cargado de sorbente también se caliente. En este ejemplo, el dispositivo 80 de
calentamiento puede calentar la estructura 50 de soporte mediante calentamiento Joule, aunque se han previsto otros
medios de calentamiento.
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El dispositivo 80 de calentamiento no se limita a incluir el dispositivo eléctrico ya mencionado. En cambio, en otros
ejemplos, el dispositivo 80 de calentamiento incluye cualquier nimero de dispositivos que pueden causar que la
estructura 50 de soporte y, por lo tanto, el medio 60 cargado de sorbente se calienten. Por ejemplo, el dispositivo 80 de
calentamiento puede comprender una fuente de aire caliente o de alta temperatura, de tal manera que el dispositivo 80
de calentamiento entregue este aire de alta temperatura a través del interior hueco 56 de la estructura 50 de soporte.
Como tal, la estructura 50 de soporte y, por lo tanto, el medio 60 cargado de sorbente, pueden ser calentados por
conduccion térmica debido al aire a alta temperatura del dispositivo 80 de calentamiento. Al menos en un ejemplo, la
fuente del aire a alta temperatura puede incluir la turbina 36 de gas, de tal manera que el aire a alta temperatura (por
ejemplo, el calor de purga de la turbina 36 de gas) es entregado desde la turbina 36 de gas a la disposicion 30 de
sorcion.

Con referencia a las figs. 2 y 3, se puede describir el funcionamiento de la disposicion 30 de sorcion. La disposicion 30 de
sorcion puede estar posicionada dentro del sistema 10 de entrada ya sea aguas arriba o aguas abajo de los filtros 24. En
cualquier ejemplo, la disposicion 30 de sorcién esta posicionada dentro de la trayectoria de flujo del aire 12 de entrada.
Los filtros 24 pueden filtrar/retirar cualquier nimero de materiales y/o contaminantes del aire 12 de entrada, incluyendo
particulas sélidas, particulas liquidas, o similares.

En algunos ejemplos, el aire 12 de entrada incluye contaminantes 13 en fase gaseosa (ilustrados
genéricamente/esquematicamente en la fig. 2) que pueden no ser retirados adecuadamente por los filtros 24. Estos
contaminantes 13 en fase gaseosa pueden incluir, por ejemplo, compuestos de azufre, compuestos de fluoruro,
compuestos de cloruro, u otros contaminantes en fase gaseosa que pueden causar degradacion del rendimiento y/o
corrosion de la turbina 36 de gas. La disposicion 30 de sorcidén puede retirar al menos algunos de estos contaminantes
13 en fase gaseosa del aire 12 de entrada. En particular, a medida que el aire 12 de entrada fluye mas alla de las
estructuras 40 cargadas de sorbente de la disposicion 30 de sorcion, los depoésitos activos (por ejemplo, sorbentes) del
medio 60 cargado de sorbente pueden adsorber al menos algunos de los contaminantes 13 en fase gaseosa dentro del
aire 12 de entrada. De hecho, como se ha ilustrado en la fig. 2, los contaminantes 13a adsorbidos se han ilustrado
genéricamente/esquematicamente en la superficie del medio 60 cargado de sorbente. Por consiguiente, el aire 12 de
entrada puede fluir mas alla de la disposicion 30 de sorcion y hacia la turbina 36 de gas, con una cantidad reducida de
contaminantes 13 en fase gaseosa presentes dentro del aire 12 de entrada.

Después de un periodo de tiempo, se puede alcanzar un nivel de saturacion de contaminantes 13a en fase gaseosa
adsorbidos por las estructuras 40 cargadas de sorbente, de tal manera que se reduzca la adsorcién adicional de
contaminantes 13 en fase gaseosa por las estructuras 40 cargadas de sorbente. Como tal, puede ocurrir un proceso de
regeneracién para permitir que la disposicion 30 de sorcién continde la adsorcion de los contaminantes 13 en fase
gaseosa. Durante el proceso de regeneracion, la soplante 76 puede mover aire para crear una presion negativa dentro
del interior hueco 56 y dentro de la primera estructura 72 de mdltiple. Como tal, al menos algo de aire es aspirado a
través de las aberturas 52 (por ejemplo, poros) de la estructura 50 de soporte. Durante este tiempo, el dispositivo 80 de
calentamiento puede pasar corriente eléctrica a la estructura 50 de soporte, lo que hace que la estructura 50 de soporte
y, por lo tanto, el medio 60 cargado de sorbente se calienten. Debido, al menos en parte, a este calentamiento, los
contaminantes 13a adsorbidos en el medio 60 cargado de sorbente son liberados (tal como siendo aspirados hacia el
interior hueco 56 y hacia la soplante 76, por ejemplo).

En un posible ejemplo, este calentamiento puede durar aproximadamente de 5 a 10 minutos antes de que las estructuras
40 cargadas de sorbente se regeneren completamente. Una vez que las estructuras 40 cargadas de sorbente se han
regenerado y al menos algunos de los contaminantes 13a adsorbidos han sido retirados del medio 60 cargado de
sorbente, la soplante 76 y/o el dispositivo 80 de calentamiento pueden apagarse, y la adsorcion de los contaminantes 13
en fase gaseosa del aire 12 de entrada puede comenzar.

Volviendo ahora a la fig. 4, se ha ilustrado una segunda disposicién 130 de sorciéon ejemplar. Se apreciara que la
segunda disposicién 130 de sorcion incluye solo uno de cualquier nimero de posibles disefios, construcciones, etc. La
segunda disposicion 130 de sorcion de la fig. 4 puede estar posicionada dentro de la seccion 20 de filtro del sistema 10
de entrada para la turbina 36 de gas.

La segunda disposicion 130 de sorcion puede incluir una o mas estructuras 140 cargadas de sorbente. En el ejemplo
ilustrado, la segunda disposicion 130 de sorcién incluye tres estructuras 140 cargadas de sorbente, aunque, en otros
ejemplos, se ha previsto cualquier nimero de estructuras 140 cargadas de sorbente. Como con el ejemplo de la fig. 2,
las estructuras 140 cargadas de sorbente estan separadas para definir las aberturas 41 que se extienden entre las
estructuras 140 cargadas de sorbente adyacentes. Asimismo, como con el ejemplo de la fig. 2, mientras que las
estructuras 140 cargadas de sorbente se han ilustrado como siendo estructuras alargadas, generalmente de forma
cilindrica que se extienden linealmente entre un primer extremo 142 y un segundo extremo 144 opuesto, se ha previsto
cualquier nimero de tamanos (por ejemplo, mas largos o mas cortos), formas (por ejemplo, formas poligonales, formas
de cuadrilatero, formas rectangulares, formas circulares, formas ovoides, etc.) y/o configuraciones (por ejemplo, que se
extienden de forma no lineal con una o mas curvas, ondulaciones, angulos, etc.).

Con referencia ahora a las figs. 4 y 5, la fig. 5 ilustra una vista en seccion de una de las estructuras 140 cargadas de
sorbente a lo largo de la linea 5-5 de la fig. 4. Se apreciara que aunque se ha ilustrado una seccién transversal de solo
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una de las estructuras 140 cargadas de sorbente, las otras estructuras 140 cargadas de sorbente pueden ser
sustancialmente idénticas en tamano, forma, y construccion.

Las estructuras 140 cargadas de sorbente pueden incluir una estructura 150 de soporte. La estructura 150 de soporte,
como parte de la segunda disposicién 130 de sorcion, esta posicionada dentro del sistema 10 de entrada para la turbina
36 de gas. Mientras que la estructura 150 de soporte incluye cualquier nimero de disefios/configuraciones, en este
ejemplo, la estructura 150 de soporte es sustancialmente soélida y no hueca. La estructura 150 de soporte incluye
cualquier niumero de materiales, incluyendo, pero no limitados a, materiales metélicos (por ejemplo, acero, etc.),
materiales plasticos (por ejemplo, plastico sinterizado), materiales fibrosos, materiales con polimeros de alta temperatura,
etc. En algunos ejemplos, la estructura 150 de soporte es relativamente rigida y autoportante, para soportar uno o mas
materiales sobre la estructura 150 de soporte. En otros ejemplos, la estructura 150 de soporte es flexible y permite al
menos cierto grado de movimiento, flexion, y/o elasticidad.

Las estructuras 140 cargadas de sorbente pueden incluir el medio 60 cargado de sorbente. El medio 60 cargado de
sorbente, como parte de la segunda disposicién 130 de sorcion, esta posicionado dentro del sistema 10 de entrada para
la turbina 36 de gas. En este ejemplo, el medio 60 cargado de sorbente esta soportado por la estructura 150 de soporte.
Se ha de apreciar que el medio 60 cargado de sorbente es generalmente idéntico al medio 60 cargado de sorbente
descrito anteriormente con respecto a las figs. 2 y 3. Como tal, el medio 60 cargado de sorbente no necesita ser descritos
en detalle nuevamente.

Con referencia a la fig. 4, la segunda disposicion 130 de sorcién puede incluir un multiple 170. En algunos ejemplos, el
multiple 170 puede soportar las estructuras 140 cargadas de sorbente, incluyendo las estructuras 150 de soporte (fig. 5),
el medio 60 cargado de sorbente, etc. El multiple 170 puede incluir una primera estructura 172 de mdltiple y una segunda
estructura 174 de mdltiple.

La primera estructura 172 de mdltiple esta unida con respecto al primer extremo 142 de las estructuras 140 cargadas de
sorbente. En un posible ejemplo, la primera estructura 172 de mudltiple esta unida a las estructuras 150 de soporte
mediante soldadura, adhesivos, estructuras de bloqueo mecéanico, o similares. La primera estructura 172 de mudltiple
puede tener una longitud que se extiende a través de cada una de las estructuras 150 de soporte de las estructuras 140
cargadas de sorbente (por ejemplo, tres en este ejemplo). En un ejemplo, la primera estructura 172 de multiple es
generalmente solida y se extiende generalmente de forma lineal en una direccioén que es sustancialmente perpendicular
a una direccion a lo largo de la cual se extienden las estructuras 140 cargadas de sorbente. En otros ejemplos, la primera
estructura 172 de multiple puede ser generalmente hueca.

La segunda estructura 174 de mdltiple esta unida con respecto al segundo extremo 144 de las estructuras 140 cargadas
de sorbente. En un posible ejemplo, la segunda estructura 174 de multiple esta unida a las estructuras 150 de soporte
mediante soldadura, adhesivos, estructuras de bloqueo mecanico, o similares. La segunda estructura 174 de multiple
puede tener una longitud que se extiende a través de cada una de las estructuras 150 de soporte de las estructuras 140
cargadas de sorbente. En un ejemplo, la segunda estructura 174 de mdltiple es generalmente sélida y se extiende
generalmente de forma lineal en una direccion que es sustancialmente perpendicular a una direccion a lo largo de la cual
se extienden las estructuras 140 cargadas de sorbente. En otros ejemplos, la segunda estructura 174 de mdltiple puede
ser generalmente hueca.

La segunda disposicion 130 de sorcion puede incluir el dispositivo 80 de calentamiento. El dispositivo 80 de
calentamiento se ha ilustrado nuevamente genéricamente/esquematicamente, ya que se ha de apreciar que el
dispositivo 80 de calentamiento incluye cualquier nimero de disefios, configuraciones, etc. En un posible ejemplo, el
dispositivo 80 de calentamiento puede estar unido con respecto a la estructura 150 de soporte a través de una de las
estructuras de multiple (por ejemplo, la primera estructura 172 de multiple o la segunda estructura 174 de mudltiple). El
dispositivo 80 de calentamiento es generalmente idéntico al dispositivo 80 de calentamiento descrito anteriormente con
respecto a la fig. 2, y no necesita ser descrito en detalle nuevamente.

Con referencia a las figs. 4 y 5, se puede describir el funcionamiento de la segunda disposicién 130 de sorcion. La
segunda disposicion 130 de sorcién puede estar posicionada dentro del sistema 10 de entrada ya sea aguas arriba o
aguas abajo de los filtros 24. En cualquier ejemplo, la segunda disposicién 130 de sorcién esta posicionada dentro de la
trayectoria de flujo del aire 12 de entrada. Los filtros 24 pueden filtrar/retirar cualquier nimero de materiales y/o
contaminantes del aire 12 de entrada, incluyendo particulas sélidas, particulas liquidas, o similares.

El aire 12 de entrada, que incluye los contaminantes 13 en fase gaseosa, pueden fluir mas alla de la segunda disposicion
130 de sorcion. A medida que el aire 12 de entrada fluye mas alla de las estructuras 140 cargadas de sorbente, los
depositos activos (por ejemplo, sorbentes) del medio 60 cargado de sorbente pueden adsorber al menos algunos de los
contaminantes 13 en fase gaseosa. Los contaminantes 13a adsorbidos pueden acumularse sobre la superficie de las
estructuras 140 cargadas de sorbente (por ejemplo, en el medio 60 cargado de sorbente). Como tal, el aire 12 de entrada
puede fluir mas alla de la segunda disposicion 130 de sorcién con una cantidad reducida de contaminantes 13 en fase
gaseosa presentes dentro del aire 12 de entrada.
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Después de un periodo de tiempo, se puede alcanzar un nivel de saturacion de contaminantes 13a en fase gaseosa
adsorbidos por las estructuras 140 cargadas de sorbente, de tal manera que se reduzca la adsorcién adicional de
contaminantes 13 en fase gaseosa por las estructuras 140 cargadas de sorbente. Como tal, puede ocurrir un proceso de
regeneracién para permitir que la segunda disposicion 130 de sorcién continle la adsorcién de los contaminantes 13 en
fase gaseosa. Durante el proceso de regeneracion, el dispositivo 80 de calentamiento puede pasar corriente eléctrica a la
estructura 150 de soporte, lo que hace que la estructura 150 de soporte y, por lo tanto, el medio 60 cargado de sorbente
se caliente.

Debido, al menos en parte, a este calentamiento, se liberan contaminantes 13a adsorbidos en el medio 60 cargado de
sorbente. En un posible ejemplo, para ayudar en la regeneracién y la descarga de gases, se puede proporcionar un
lavado de agua en linea (por ejemplo, con dispositivos de suministro de agua tales como boquillas). En tal ejemplo, se
introduce agua en el medio 60 cargado de sorbente para retirar los contaminantes 13a adsorbidos. El agua, combinada
con los contaminantes 13a adsorbidos, puede diluir el impacto negativo que los contaminantes 13 en fase gaseosa
pueden tener sobre la turbina 36 de gas. En algunos ejemplos, se puede activar un lavado con agua del compresor en la
turbina 36 de gas para reducir la corrosion, tal como la corrosion del compresor.

Volviendo ahora a la fig. 6, se ha ilustrado una tercera de disposicion 230 de sorcién ejemplar. Se apreciara que la
tercera disposicion 230 de sorcion incluye solo uno de cualquier nimero de posibles disefios, construcciones, etc. La
tercera disposicion 230 de sorcién de la fig. 6 puede estar posicionada dentro de la seccion 20 de filtro del sistema 10 de
entrada para la turbina 36 de gas.

La tercera disposicion 230 de sorcién puede incluir una o mas estructuras 240 cargadas de sorbente. En el ejemplo
ilustrado, la tercera disposicion 230 de sorcion incluye dos estructuras 240 cargadas de sorbente, aunque, en otros
ejemplos, se ha previsto cualquier nimero de estructuras 240 cargadas de sorbente. Como con el ejemplo de las figs. 2 y
4, las estructuras 240 cargadas de sorbente estan separadas para definir aberturas 41 que se extienden entre las
estructuras 240 cargadas de sorbente adyacentes. Asimismo, como con el ejemplo de las figs. 2 y 4, mientras que las
estructuras 240 cargadas de sorbente se han ilustrado como siendo estructuras alargadas, generalmente de forma
cilindrica que se extienden linealmente entre un primer extremo 242 y un segundo extremo opuesto 244, se ha previsto
cualquier niumero de tamanos (por ejemplo, mas largo o mas corto), formas (por ejemplo, formas poligonales, formas de
cuadrilatero, formas rectangulares, formas circulares, formas ovoides, etc.) y/o configuraciones (por ejemplo, que se
extienden de forma no lineal con una o mas curvas, ondulaciones, angulos, etc.).

En este ejemplo, las estructuras 240 cargadas de sorbente de la tercera disposicion 230 de sorcién son generalmente
idénticos con respecto a las estructuras 40 cargadas de sorbente de las figs. 2 y 3. Por ejemplo, las estructuras 240
cargadas de sorbente pueden incluir la estructura 50 de soporte que es sustancialmente hueca y al menos parcialmente
porosa. En este ejemplo, las estructuras 240 cargadas de sorbente incluyen las aberturas 52, la pared 54 de soporte, el
interior hueco 56, y el medio 60 cargado de sorbente (todos ilustrados en la fig. 3). Como tal, las estructuras 240
cargadas de sorbente no necesitan ser descritas en detalle nuevamente.

La tercera disposicion 230 de sorcién puede incluir un multiple 270. En algunos ejemplos, el multiple 270 puede soportar
las estructuras 240 cargadas de sorbente, incluyendo las estructuras 50 de soporte, el medio 60 cargado de sorbente,
etc. El multiple 270 puede incluir una primera estructura 272 de mdltiple y una segunda estructura 274 multiple.

La primera estructura 272 de mdltiple esta unida con respecto al primer extremo 242 de las estructuras 240 cargadas de
sorbente mientras que la segunda estructura 274 de multiple esta unida con respecto al segundo extremo 244 de las
estructuras 240 cargadas de sorbente. La primera y segunda estructuras 272, 274 de multiple estan unidas de varias
maneras a las estructuras 240 cargadas de sorbente, incluyendo mediante soldadura, adhesivos, estructuras de bloqueo
mecanico, o similares. En este ejemplo, la primera estructura 272 de mudltiple es generalmente idéntica a la primera
estructura 72 de multiple ilustrada en la fig. 2. Asimismo, la segunda estructura 274 de multiple es generalmente idéntica
a la segunda estructura 74 de muiltiple ilustrada en la fig. 2. De hecho, cada una de las estructuras 272, 274 de multiple
son generalmente huecas y se extienden linealmente en una direccién que es sustancialmente perpendicular a una
direccion a lo largo de la cual se extienden las estructuras 240 cargadas de sorbente.

La tercera disposicion 230 de sorcién puede incluir un dispositivo 280 de regeneracion. El dispositivo 280 de
regeneracién puede estar unido con respecto a la primera estructura 272 de mudltiple y la segunda estructura 274 de
multiple del multiple 270. En un ejemplo, el dispositivo 280 de regeneracion puede incluir un primer conducto 282 y un
segundo conducto 284. El primer conducto 282 define un tubo, canal, conducto, u otra estructura cerrada a través de la
cual puede fluir fluido. Un extremo del primer conducto 282 se puede unir a la primera estructura 272 de multiple de tal
manera que el primer conducto 282 y la primera estructura 272 de multiple estan en comunicacion fluida. El segundo
conducto 284 define un tubo, canal, conducto, u otra estructura cerrada a través de la cual puede fluir fluido. En este
ejemplo, un extremo del segundo conducto 284 puede estar unido a la segunda estructura 274 de mdltiple de tal manera
que el segundo conducto 284 y la segunda estructura 274 de multiple estan en comunicacion fluida.

El dispositivo 280 de regeneracion puede incluir una soplante 286. La soplante 286 puede estar unida al primer conducto
282y al segundo conducto 284. En un ejemplo, la soplante 286 puede estar unida a un extremo del primer conducto 282
que es opuesto a la primera estructura 272 de mdltiple. Asimismo, la soplante 286 puede estar unida a un extremo del
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segundo conducto 284 que es opuesto a la segunda estructura 274 de multiple. La soplante se ha ilustrado algo
genéricamente/esquematicamente, ya que se apreciara que la soplante incluye cualquier nimero de estructuras de
propulsién de aire, tales como ventiladores, motores de aire, maquinas de presion negativa, etc. La soplante 286, a
través del primer conducto 282 y el segundo conducto 284, esta en comunicacién fluida con el interior hueco de las
estructuras 272, 274 de mdltiple y el interior hueco 56 de las estructuras 240 cargadas de sorbente.

El dispositivo 280 de regeneracién puede incluir un suministro 288 de sorbente que esta unido operativamente a la
soplante 286. En un ejemplo, el suministro 288 de sorbente puede entregar sorbentes (por ejemplo, gas cargado de
sorbente, desecante(s), etc.) a la soplante 286. EI suministro 288 de sorbente se ha ilustrado
genéricamente/esquematicamente ya que el suministro 288 de sorbente incluye cualquier nimero de tamaros, formas, y
construcciones. De hecho, aunque no se ha representado en la fig. 6 para facilitar la ilustracion, el suministro 288 de
sorbente puede incluir uno o mas tubos, tuberias, conductos, o similares. Se ha de apreciar que se ha ilustrado la
entrega 290 de sorbente desde el suministro 288 de sorbente a la soplante 286 genéricamente/esquematicamente, ya
que la entrega 290 de sorbente puede ser entregada a través de los tubos, tuberias, conductos, etc. En algunos ejemplos
posibles, el suministro 288 de sorbente puede incluir un sorbente liquido para transferir gas adsorbido.

En funcionamiento, la tercera disposicion 230 de sorcién esta posicionada dentro del sistema 10 de entrada ya sea
aguas arriba o aguas abajo de los filtros 24. En cualquier ejemplo, la tercera disposicién 230 de sorcién esté posicionada
dentro de la trayectoria de flujo del aire 12 de entrada para retirar al menos algunos de los contaminantes 13 en fase
gaseosa. De manera similar a la descrita anteriormente con respecto a la fig. 2, el aire 12 de entrada puede fluir mas alla
de la tercera disposicion 230 de sorcién y hacia la turbina 36 de gas, con una cantidad reducida de contaminantes 13 en
fase gaseosa presentes dentro del aire 12 de entrada.

Después de un periodo de tiempo, se puede alcanzar un nivel de saturacion de contaminantes 13a en fase gaseosa
adsorbidos por las estructuras 240 cargadas de sorbente, de tal manera que se reduce la adsorcién adicional de
contaminantes 13 en fase gaseosa. Como tal, puede ocurrir un proceso de regeneracion para permitir que la tercera
disposicion 230 de sorcion continde la adsorcion de los contaminantes 13 en fase gaseosa. Durante el proceso de
regeneracion, la soplante 286 puede recibir los sorbentes (por ejemplo, gas cargado de sorbente, desecante(s), etc.)
desde el suministro 288 de sorbente en forma de entrega 290 de sorbente. La soplante 286 puede mover aire para crear
un flujo 294 de aire cargado de sorbente a través del primer conducto 282 y hacia la primera estructura 272 de mdltiple.

Este flujo 294 de aire cargado de sorbente puede fluir desde la primera estructura 272 de multiple y a través del interior
hueco 56 de la estructura 50 de soporte de las estructuras 240 cargadas de sorbente. En algunos ejemplos, este flujo de
aire (ilustrado genéricamente/esquematicamente con puntas de flecha como flujo 278 de aire) a través del interior hueco
56 puede fluir desde el interior hueco 56, a través de las aberturas 52 (ilustradas en la fig. 3) y al medio 60 cargado de
sorbente. Como tal, debido al suministro 288 de sorbente que entrega sorbentes a la soplante 286, estos sorbentes
pueden fluir hacia el medio 60 cargados de sorbente para regenerar al menos parcialmente el medio 60 cargado de
sorbente.

El aire puede continuar fluyendo a través de las estructuras 240 cargadas de sorbente, por lo que el aire (ilustrado
genéricamente de forma esquematica con puntas de flecha como flujo 279 de aire) sale de las estructuras 240 cargadas
de sorbente y entra en la segunda estructura 274 de mudltiple. En un ejemplo, este flujo 279 de aire puede tener un
porcentaje menor de sorbentes (por ejemplo, gas cargado de sorbente, desecante(s), etc.) debido, en parte, a los
sorbentes que han fluido al medio 60 cargado de sorbente. El flujo 279 de aire puede moverse desde la segunda
estructura 274 de mudltiple, a través del segundo conducto 284, y hacia la soplante 286. Al menos en un ejemplo, este
flujo 279 de aire puede salir de la soplante 286 como gas 292 de escape.

Este proceso de regeneracién puede durar casi cualquier cantidad de tiempo que sea necesario para regenerar al menos
parcialmente las estructuras 240 cargadas de sorbente. En algunos ejemplos, el proceso de regeneracion ilustrado en la
fig. 6 puede durar aproximadamente de 5 a 10 minutos. Una vez que se han regenerado las estructuras 240 cargadas de
sorbente, la soplante 286 puede ser apagada, y puede comenzar la adsorcién de los contaminantes 13 en fase gaseosa
del aire 12 de entrada. Aunque no se ha ilustrado en la fig. 6, se ha de apreciar que al menos en un ejemplo, la tercera
disposicion de sorcién puede incluir un dispositivo de calentamiento (por ejemplo, dispositivo 80 de calentamiento) para
ayudar en el proceso de regeneracion.

Las disposiciones 30, 130, 230 de sorcién de las figs. 1 a 6 proporcionan una serie de beneficios. Por ejemplo, las
disposiciones 30, 130, 230 de sorcion pueden ser utilizadas para retirar contaminantes 13 en fase gaseosa del aire 12 de
entrada que pasa a través del sistema 10 de entrada. Como tal, se reduce una cantidad de contaminantes 13 en fase
gaseosa que fluye hacia la turbina 36 de gas, de tal manera que se mejora el rendimiento de la turbina de gas mientras
se reduce la corrosion. Adicionalmente, las disposiciones 30, 130, 230 de sorcién tienen al menos cierto grado de
regeneracién, de tal manera que el sistema 10 de entrada y/o la turbina 36 de gas no necesitan ser apagados o
desactivados durante el proceso de regeneracién, mejorando asi el rendimiento.

Volviendo ahora a la fig. 7, se ha ilustrado un método 700 ejemplar para retirar los contaminantes 13 en fase gaseosa
dentro del sistema 10 de entrada de la turbina 36 de gas. El método 700 se puede realizar en asociacién con la
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disposicion 30 de sorcién, la segunda disposicion 130 de sorcién, y/o la tercera disposicion 230 de sorcion ilustrada en
las figs. 1 a 6.

El método 700 incluye una etapa 702 para proporcionar el medio 60 cargado de sorbente que incluye uno o mas
sorbentes dentro del sistema 10 de entrada para la turbina 36 de gas. Como se ha ilustrado en la fig. 1, la disposicion 30,
130, 230 de sorcion, que incluye el medio 60 cargado de sorcion (por ejemplo, ilustrado en las figs. 2 a 6), puede estar
posicionada dentro de la seccion 20 de filtro. La disposicion 30, 130, 230 de sorcidon puede estar prevista aguas arriba y/o
aguas abajo de los filtros 24a, 24b de aire.

El método 700 incluye una etapa 704 para pasar €l aire 12 de entrada por el medio 60 cargado de sorbente. Como se ha
ilustrado en las figs. 2, 4 y 6, las disposiciones 30, 130, 230 de sorcion incluyen estructuras 40, 140, 240 cargadas de
sorbente. El medio 60 cargado de sorbente forma la superficie exterior de las estructuras 40, 140, 240 cargadas de
sorbente. Como tal, el aire 12 de entrada, incluyendo los contaminantes 13 en fase gaseosa, puede pasar por el medio
60 cargado de sorbente.

El método 700 incluye una etapa 706 para retirar los contaminantes 13 en fase gaseosa del aire 12 de entrada con el
medio 60 cargado de sorbente. Como se ha ilustrado en las figs. 2, 4 y 6, los contaminantes 13 en fase gaseosa pueden
fluir mas alla del medio 60 cargado de sorbente de las estructuras 40, 140, 240 cargadas de sorbente. A medida que los
contaminantes 13 en fase gaseosa entran en contacto con el medio 60 cargado de sorbente, al menos algunos de los
contaminantes 13 en fase gaseosa son adsorbidos (por ejemplo, contaminantes 13a adsorbidos) sobre la superficie del
medio 60 cargado de sorbente. Como tal, los contaminantes 13a adsorbidos son eliminados del aire 12 de entrada.

El método 700 incluye una etapa 708 para calentar el medio 60 cargado de sorbente para extraer los contaminantes 13a
en fase gaseosa del medio 60 cargado de sorbente. Como se ha ilustrado en las figs. 2 y 4, las disposiciones 30, 130 de
sorcién pueden incluir el dispositivo 80 de calentamiento. El dispositivo 80 de calentamiento puede calentar la estructura
50 de soporte vy, por lo tanto, el medio 60 cargado de sorbente. El dispositivo 80 de calentamiento puede calentar el
medio 60 cargado de sorbente de varias maneras, tal como por calentamiento Joule, proporcionando aire a alta
temperatura al medio 60 cargado de sorbente, o similar.

La invencion se ha descrito con referencia a las realizaciones ejemplares descritas anteriormente. Las modificaciones y
alteraciones ocurriran a otros tras la lectura y comprension de esta memoria descriptiva. Las realizaciones ejemplares
que incorporan uno 0 mas aspectos de la invencién pretenden incluir todas esas modificaciones y alteraciones en la
medida en que entren dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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ES 2762483 T3

REIVINDICACIONES

1. Un sistema (10) de entrada para una turbina (36) de gas que comprende una seccion (20) de filtro que define una
camara hueca (22) y que tiene una disposicién (30, 130, 230) de sorcidén posicionada dentro de la camara (22),
incluyendo la disposicién (30, 130, 230) de sorcion:

un medio (60) cargado de sorbente posicionado dentro del sistema (10) de entrada para la turbina (36) de gas,
incluyendo el medio (60) cargado de sorbente uno o mas sorbentes,

en donde el medio (60) cargado de sorbente esta configurado para entrar en contacto con el aire (12) de
entrada que pasa a través del sistema (10) de entrada para la turbina (36) de gas de tal manera que los
contaminantes (13) en fase gaseosa son retirados del aire (12) de entrada por el medio (60) cargado de
sorbente; y

una estructura (50, 150) de soporte posicionada dentro del sistema (10) de entrada para la turbina (36) de gas;

en donde el medio (60) cargado de sorbente esta soportado sobre la pared (54) de soporte de la estructura (50,
150) de soporte;

caracterizado por que la estructura (50, 150) de soporte define un interior hueco (56) con una o mas aberturas
(52) que se extienden a través de la estructura (50, 150) de soporte entre el interior hueco (56) sobre un lado y
el medio (60) cargado de sorbente sobre un segundo lado opuesto.

2. El sistema (10) de entrada de la reivindicacién 1, que incluye ademas una soplante (76) unida con respecto al interior
hueco (56) de la estructura (50, 150) de soporte, estando la soplante (76) configurada para mover aire y crear una
presién negativa dentro del interior hueco (56).

3. El sistema (10) de entrada de la reivindicacion 2, en la que la soplante (76) esta configurada para mover aire parar
crear un flujo de aire cargado de sorbente y para entregar el flujo de aire cargado de sorbente a través del interior hueco
(56) de la estructura (50, 150) de soporte al medio (60) cargado de sorbente.

4. El sistema (10) de entrada de la reivindicacion 1, que incluye ademas un dispositivo (80) de calentamiento unido con
respecto a la estructura (50, 150) de soporte.

5. El sistema (10) de entrada de la reivindicacion 4, en el que el dispositivo (80) de calentamiento esta configurado para
calentar la estructura (50, 150) de soporte mediante calentamiento por efecto Joule.

6. El sistema (10) de entrada de la reivindicacién 4, en el que el dispositivo (80) de calentamiento esta configurado para
calentar la estructura (50, 150) de soporte con aire a alta temperatura procedente de la turbina (36) de gas.

7. Un método para retirar contaminantes (13) en forma gaseosa dentro de un sistema (10) de entrada de una turbina (36)
de gas, incluyendo el método las etapas de:

proporcionar un medio (60) cargado de sorbente que incluye uno o mas sorbentes dentro del sistema (10) de
entrada;

hacer pasar el aire (12) de entrada por el medio (60) cargado de sorbente;
retirar los contaminantes (13) en fase gaseosa del aire (12) de entrada con el medio (60) cargado de sorbente;

calentar el medio (60) cargado de sorbente para extraer los contaminantes (13) en fase gaseosa del medio (60)
cargado de sorbente;

soportar el medio cargado de sorbente con una estructura (50, 150) de soporte;
caracterizado por que el método comprende:

crear una presion negativa dentro de un interior hueco (56) de la estructura (50, 150) de soporte para extraer los
contaminantes (13) en fase gaseosa del medio (60) cargado de sorbente y a través de la estructura (50, 150) de
soporte al interior hueco.

8. El método de la reivindicacion 7, en el que el calentamiento del medio (60) cargado de sorbente incluye el
calentamiento por efecto Joule de la estructura (50, 150) de soporte.

9. El método de la reivindicacion 7, que incluye ademas las etapas para crear un flujo de aire cargado de sorbente
moviendo aire con una soplante (76) y entregando el flujo de aire cargado de sorbente a través del interior hueco (56) de
la estructura (50, 150) de soporte al medio (60) cargado de sorbente.
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