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DESCRIPCION
Componente para una maquina de café

La presente invencion se refiere a un componente de una maquina de café del tipo especificado en el concepto general
de la primera reivindicacion.

En particular, la presente invencion se refiere a un componente comprendido dentro de un grupo dispensador de
palanca, por ejemplo, del tipo E61.

Las maquinas de café disponibles en el mercado, ya sean domésticas o profesionales, son conocidas en el estado de
la técnica. Se muestran, por ejemplo, en las solicitudes de patente EP-A-2756784, GB-A-969173 y EP-A-2336666.

En resumen, consisten en una fuente de calor, un hervidor, un sistema de presurizacion y un grupo dispensador.

Ademas, algunos modelos pueden incluir un molinillo para granos de café y, por lo tanto, un recipiente interno o externo
para recolectar el mismo.

La fuente de calor puede ser, por ejemplo, del tipo eléctrico o a gas y esta adaptada sustancialmente para calentar el
agua dentro del hervidor.

El hervidor puede tener diferentes dimensiones en funcién del tipo y el tamafio de la maquina en la que esta integrada.
Puede estar fabricado a partir de diferentes materiales metalicos, pero el cobre puro parece ser el mejor metal debido
a su conductividad, y por lo tanto inercia térmica, caracteristicas. Por lo general, también se monitorea a través de
interruptores de presion o sondas de temperatura, ya que la temperatura debe mantenerse constante tanto como sea
posible dentro del circuito hidraulico de la maquina.

El sistema de presurizacion consiste en una bomba interna de desplazamiento positivo o una bomba de vibracién o
incluso una palanca manual, y esta adaptada para elevar la presion del agua a 9 bares.

Por ultimo, el grupo dispensador es un componente en el que tiene lugar la etapa de pre-infusién y/o infusion de café.
Por lo general, esta hecho a partir de latén macizo o acero inoxidable y se obtiene por prensado en caliente, la técnica
de trabajo preferida, ya que evita que se formen huecos internos y le proporciona a la maquina una alta inercia, ya
que la estructura del grupo es compacta.

Este grupo dispensador es, en particular, por lo general del tipo E61, una designacion Unica conocida por el experto
en la materia.

El grupo dispensador E61 fue introducido por Faema® en el afio 1961 y es un grupo térmicamente estable cuya
estabilidad se mantiene por medio de un circuito termosifon integrado.

En particular, en resumen, el grupo consiste en un difusor para introducir agua a presion en el filtro dispensador, un
dispositivo de pre-infusiéon y una camara de contencion. Este Ultimo se comunica con el interior de la maquina de café
y, en particular, se comunica con el hervidor que contiene agua a alta temperatura.

Por medio de tuberias, el circuito de termosifén de agua entre la camara de contencion y el hervidor nunca se
interrumpe y es continuo incluso durante la dispensacion de café.

Por lo general, la camara contiene un componente sustancialmente en forma de hongo cuya cabeza, conocida como
el inyector, sobresale por encima del grupo dispensador, tal como lo concibe el modelo E61.

Por lo tanto, el vastago de este componente permanece constantemente en contacto con el flujo de agua que sale del
hervidor y por lo general consiste en un material metalico, y en particular de latén niquelado, utilizado ampliamente
para la fabricaciéon de componentes de maquinas de café.

La técnica anteriormente descrita tiene algunos inconvenientes importantes.

En particular, el material que constituye el mencionado vastago esta sujeto a desgaste debido al contacto continuo del
agua con la carcasa metalica.

En particular, en el caso de los componentes de latdn niquelado, aunque el niquel aumenta la resistencia a la corrosion
del latén en el agua, tiende a formar cal, lo que provoca reacciones corrosivas en la superficie del vastago metalico.

A la luz de las consideraciones anteriormente mencionadas, otro inconveniente importante es que el agua en el circuito
de termosifén esta contaminada por los residuos metalicos eliminados por la corrosion del vastago metalico
mencionado anteriormente, con los consecuentes problemas desde el punto de vista de higiene y salud.

Esta tendencia se exacerba aun mas en el caso de materiales, como, por ejemplo, OT58, que comprenden restos de
plomo que son extremadamente téxicos para el cuerpo humano.
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Una desventaja adicional dentro del alcance de la técnica anterior es que el contacto prolongado con el agua y el
consiguiente desgaste corrosivo de los componentes dentro de la camara del grupo dispensador dan como resultado
un acortamiento de la duracién y de la efectividad del mismo.

De hecho, las fisuras por corrosion, combinadas con las presiones de dispensacion, pueden inducir una falla por fatiga
prematura, por ejemplo, en el vastago en forma de hongo.

En este contexto, la tarea técnica subyacente a la presente invencion es idear un componente de maquina de café,
que sea capaz de obviar sustancialmente los inconvenientes mencionados anteriormente.

Dentro del alcance de la mencionada tarea técnica, un objeto principal de la presente invencion es obtener un
componente de maquina de café, que sea sustancialmente resistente a la corrosion.

Otro objeto principal de la presente invencion es proporcionar un componente, que no libere sustancias contaminantes
dafiinas para el cuerpo humano en el agua del hervidor.

En conclusion, otra tarea técnica subyacente a la presente invencién es proporcionar componentes de una maquina
de café, y en particular, en el interior del grupo dispensador de tipo E61, que sean duraderos y sufran solo un ligero
dafio debido al desgaste por fatiga. La tarea técnica y los objetos especificados se logran a través del componente de
una maquina de café como se reivindica en la reivindicacion 1 adjunta. Las realizaciones preferidas se describen en
las reivindicaciones dependientes.

Las caracteristicas y ventajas de la presente invencion seran evidentes a partir de la descripcion detallada de las
realizaciones preferidas de la presente invencion, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 muestra un grupo dispensador en perspectiva;
La Figura 2 es una vista lateral en seccion de un grupo dispensador;
La Figura 3 es una vista lateral del componente de acuerdo con la presente invencion; y

La Figura 4 es una vista lateral en seccion del vastago y del cabezal del componente de acuerdo con la presente
invencion.

En el presente documento, las medidas, valores, formas y referencias geométricas (como perpendicularidad y el
paralelismo), cuando se asocian con términos como "alrededor de" u otros términos similares como "casi" o
"sustancialmente”, deben entenderse como la medida, la forma o la referencia geométrica con la que esta asociado,
a menos que haya errores de medicion o imprecisiones debido a defectos de produccion y/o fabricacion v,
especialmente, a menos que haya una ligera diferencia con respecto al valor. Por ejemplo, estos términos, si estan
asociados con un valor, indican preferiblemente una diferencia que no excede el 10% del valor en si.

Ademas, cuando se usan términos como "primero", "segundo”, "superior”, "inferior", "principal" y "secundario" no
necesariamente identifican un orden, una relacién prioritaria o una posicion relativa, sino simplemente pueden usarse
para distinguir mas claramente los diferentes componentes entre si.

Con referencia a las Figs., el componente de la maquina de café de acuerdo con la presente invencién se indica en
su conjunto por el nimero 1.

El componente de la maquina de café 1 esta comprendido preferiblemente dentro de una maquina de café. La maquina
de café puede ser una maquina para uso domeéstico o uso profesional y, por lo tanto, puede tener diferentes tamarios
o estructuras.

Preferiblemente, la maquina de café comprende un grupo dispensador 5.

El grupo dispensador 5 es, por ejemplo, un grupo preferiblemente metalico adaptado para extraer una sustancia fluida,
preferiblemente agua, de un depdsito o hervidor para mezclarlo con café molido.

Por lo tanto, el grupo 5 anterior esta sustancialmente adaptado para dispensar café. Preferiblemente, el grupo
dispensador 5 es un grupo dispensador del tipo E61.

El grupo 5 comprende preferiblemente, en el interior, diferentes dispositivos que incluyen, por ejemplo, una tapa
dispensadora 50, un dispositivo de drenaje 51 y una camara 4.

La tapa dispensadora 50 es, por ejemplo, un elemento discoide que comprende un difusor desde el cual se libera el
agua caliente para producir la bebida, por lo general, café, a la temperatura y presion deseadas.

En cambio, el dispositivo de drenaje es preferiblemente un dispositivo tubular disefiado para drenar parte del fluido
que queda dentro del grupo dispensador 50 una vez que se completa la dispensacién. La camara 4 define un eje
longitudinal 4a y es, por ejemplo, de diferentes tamarios dependiendo del grupo dispensador 5 en el que se coloca.
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Por lo tanto, puede tener una forma cubica, cilindrica u otra y preferiblemente tiene la forma de un semi-cono truncado
cuya altura esta sustancialmente alineada a lo largo del eje longitudinal 4a.

La camara 4 esta preferiblemente en conexion fluida controlada con la tapa dispensadora 50 y el dispositivo de drenaje
51.

En otras palabras, la camara 4 esta, por ejemplo, conectada a la tapa 50 y al dispositivo 51 por medio de conexiones
que pueden ser abiertas o cerradas por medio de sistemas de control.

Ademas, la camara 4 comprende preferiblemente un orificio 40, por ejemplo, dispuesto en la parte superior.
Este orificio puede tener distintas formas y tamafios, sin embargo, preferiblemente, tiene una forma circular.

Por ejemplo, el orificio puede tener un diametro de entre 1 y 5¢cm. Preferiblemente, el orificio es un circulo que tiene
un diametro de alrededor de 3cm y esta centrado en el eje longitudinal 4a.

Ademas, el orificio 40 comprende primeros elementos de sujecion 41 adaptados para permitir el acoplamiento de un
objeto dentro del orificio 40.

Los primeros medios de fijacion 41 pueden, por lo tanto, consistir en una guia roscada.
El componente 1 de la maquina de café es al menos parcialmente integrable dentro de la camara 4.

Por lo tanto, el componente 1 es, por ejemplo, adecuado para insertarse en el orificio 40 de modo que al menos una
parte del mismo esté comprendida dentro del volumen definido por la camara 4. También preferiblemente, el
componente 1 esta adaptado para sellar herméticamente dicha camara 4. El componente 1 comprende una cabeza 2
y un vastago 3.

El cabezal 2 es un elemento preferiblemente metalico que define un eje principal 2a y adecuado para unirse al orificio
40 para permitir que la camara 4 se cierre herméticamente.

Por lo tanto, el cabezal 2, por ejemplo, tiene una forma sustancialmente cilindrica, que es compatible, al menos en
parte, con el tamario del agujero 40 y puede centrarse a lo largo del eje longitudinal 4a. Ademas, el cabezal 2 tiene, al
menos en parte de su superficie lateral exterior, un segundo medio de fijacion 2b.

Estos segundos elementos de sujecion 2b estan adaptados para acoplarse con los mencionados primeros elementos
de sujecion 41 y, por lo tanto, son roscas cuando el eje principal 2a y el eje longitudinal 4a estan alineados en la
configuracion cerrada.

El cabezal 2, como se ha mencionado, esta fabricada preferiblemente a partir de un material metalico. Mas
adecuadamente, el cabezal 2 esta fabricada a partir de acero inoxidable del tipo AISI 303.

El cabezal comprende ademas preferiblemente al menos una primera cavidad 20 y al menos un inyector 21.
La cavidad 20 corresponde, por ejemplo, a un volumen obtenido dentro del cabezal 2 de cualquier tamafio y forma.

En cambio, el inyector 21 es preferiblemente un orificio muy pequefio, por ejemplo, que tiene una forma circular y un
diametro comprendido entre 1mm y 2mm, y mas adecuadamente de 1,5mm.

Este orificio esta disefiado sustancialmente para permitir el paso de un fluido a presion y, por lo tanto, es comparable,
por ejemplo, a un pulverizador en conexion fluidica entre dos volimenes.

El cabezal 2 puede entonces ser de una sola pieza o puede incluir, en su interior, componentes montables o
desmontables.

Por ejemplo, el cabezal 2 comprende un orificio externo 2c y un orificio interno 2d.

El orificio externo 2c puede estar centrado con respecto al eje principal 2a y, por ejemplo, adaptarse para contener un
objeto, como, por ejemplo, un tapén roscado 22.

Este tapdn roscado 22 esta adaptado preferiblemente para cerrar el orificio exterior 2c y para estar limitado en el area
del mismo para asegurar un sellado hermético del cabezal 2. El orificio interno 2d esta preferiblemente centrado con
respecto al eje principal 2a y, en cambio, esta adaptado para contener un accesorio 23.

Este accesorio 23 puede ser, por ejemplo, un tornillo perforado que puede estar limitado al orificio interno 2d y
comprenda, por ejemplo, un inyector central 21a que lo atraviese.

En el caso de que el cabezal 2 sea de una sola pieza, el inyector central 21a se ubica preferiblemente en la superficie
inferior del mencionado cabezal 2 y se centra sustancialmente con respecto al eje principal 2a cuando el componente
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1 esta en la configuracion cerrada, es decir, se encuentra en el orificio 40 de la camara 4, con el eje principal 2a y el
eje longitudinal 4a alineados.

Ademas, el cabezal 2 comprende preferiblemente al menos un inyector lateral 21b. El inyector lateral esta dispuesto,
por ejemplo, en la superficie inferior del cabezal 2 y, por lo tanto, esta destinado a estar contenido dentro del volumen
definido por la camara 4 y el cabezal 2 en la configuracion cerrada.

Preferiblemente, el cabezal 2 comprende diferentes inyectores laterales 21b.

De una forma mas adecuada, el cabezal 2 comprende cuatro inyectores laterales 21b, que son simétricos en pares
con respecto al eje principal 4a en el que el cabezal 2 puede centrarse. Por lo tanto, al menos un inyector lateral 21b
es preferiblemente una conexion fluidica entre la primera cavidad 20 y la camara 4.

El vastago 3 es un elemento hueco que define un eje secundario 3a, que también puede centrarse a lo largo del eje
longitudinal 4a. Preferiblemente, el vastago 3 tiene una forma sustancialmente tubular centrada a lo largo del eje
secundario 3a y comprende una segunda cavidad 30.

Por lo tanto, el vastago 3, por ejemplo, es un elemento cilindrico hueco que comprende un cuerpo central 31, un
extremo de fijacion 32 y un extremo libre 33.

El cuerpo central 31 es preferiblemente un cilindro, centrado con respecto al eje secundario 3a, que tiene un diametro
que comprende entre 15 y 25mm, y mas adecuadamente de 2cm.

El extremo de fijacion 32 es, por ejemplo, un conducto sustancialmente cénico centrado con respecto al eje secundario
3ay convergente, es decir, que define un estrechamiento de la seccion del cuerpo central 31.

El extremo libre 33 es, por ejemplo, un conducto sustancialmente cénico centrado con respecto al eje secundario 3a
y divergente, es decir, que define una ampliacion de la seccion del cuerpo central 31.

También preferiblemente, el extremo libre 33 comprende una junta 34.

La junta 34 es, por ejemplo, un anillo elastomérico, centrado con respecto al eje secundario 3a, dispuesto en la
superficie exterior del extremo libre.

El vastago 3 puede estar fabricado a partir de distintos materiales, como, por ejemplo, metales, puede ser del mismo
material que el cabezal 2 y, por lo tanto, puede estar en una sola pieza con el cabezal 2. Preferiblemente, sin embargo,
el vastago 3 esta fabricado a partir de un material ceramico.

Mas adecuadamente, el vastago 3 esta fabricado a partir de alimina. Entre los diversos tipos de alumina, el vastago
3 es, por ejemplo, el 96% del tipo AL203.

Por lo tanto, por ejemplo, el vastago 3 es fabricado a través de moldeo por inyeccién a presion, similar al moldeo de
materiales termoplasticos: preferiblemente, el polvo de alimina se mezcla con ceras para hacerlo liquido e inyectable;
Una vez que el compuesto ha sido inyectado en el molde, la pieza de trabajo es expulsada y llevada a un proceso
conocido como desunion a 450°C en el que se descargan las ceras; la pieza de trabajo se sinteriza entonces a 1650°C
para estabilizar el material y posteriormente se gira y se barre para eliminar las marcas de unién del molde y cualquier
rebaba.

El cabezal 2y el vastago 3, por lo tanto, estan unidos de manera integral entre si. Por lo tanto, el cabezal 2 y el vastago
3, por ejemplo, estan unidos integralmente de una manera no liberable.

Por ejemplo, la unién puede recrearse a través de diversos procesos de mecanizado, que permiten unir las dos partes.
El cabezal 2 y el vastago 3 estan fabricados preferiblemente a partir de diferentes materiales.

Preferiblemente, el cabezal 2 y el vastago 3 estan unidos entre si por medio de un adhesivo natural.

En particular, la superficie inferior del cabezal 2 esta preferiblemente unida al vastago 3 en la porcidn de limitacion 32
de modo que el eje principal 2a y el eje secundario 3a estén alineados. Por lo tanto, por ejemplo, el inyector central
21a esta comprendido dentro de la porcion de limitacion.

Por lo tanto, preferiblemente, el inyector central 21a es una conexion fluidica entre la primera cavidad 20 y la segunda
cavidad 30.

En la configuracién cerrada, el vastago 3 esta preferiblemente contenido dentro de la camara 4. En particular, el
cabezal 2 y el vastago 3 definen un elemento en forma de hongo. Por consiguiente, el componente 1 consiste
sustancialmente en un hongo disefiado para ser contenido en un grupo dispensador 5.

Por lo tanto, dado que la camara 4 se llena constantemente con fluido, el vastago 3 se adapta para colocarse en
contacto constante con el fluido dentro del circuito de termosifén definido entre el grupo dispensador 5 y el hervidor.
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El componente de la maquina de café 1 de acuerdo con la presente invencion logra importantes ventajas.

De hecho, el componente 1 de la maquina de café es mucho mas resistente a la corrosion de lo que se conoce en el
alcance de la técnica anterior.

Como es conocido, los materiales ceramicos tienen un rendimiento extremadamente alto en cuanto a resistencia, y en
particular exhiben ventajosamente sus caracteristicas en entornos oxidantes corrosivos y en entornos de alta
temperatura.

El circuito de termosifon dentro de las maquinas de café consiste en agua a altas temperaturas y presiones, y, por lo
tanto, el componente 1 es mas duradero y sufre dafos leves debido al desgaste por fatiga.

Esto también conduce a una reduccion en los gastos debido a la sustitucién de la pieza de la maquina de café, asi
como en el tiempo de inactividad de la maquina en caso de dafios.

En conclusion, el uso del material ceramico y los adhesivos de grado alimenticio permite, en cualquier caso, evitar que
sustancias contaminantes dafinas para el cuerpo humano, como, por ejemplo, niquel o plomo, presentes dentro de
los metales comunmente utilizados, se liberen en el agua del hervidor.

La presente invencion esta sujeta a variaciones que entran dentro del alcance del concepto inventivo tal como se
define en las reivindicaciones. Por ejemplo, el vastago 3 puede ser fabricado dandole diferentes formas y tamafios, o,
por otro lado, el nimero de inyectores dispuestos en la superficie inferior del cabezal 2 puede variar.
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REIVINDICACIONES

1. Componente para una maquina de café (1) al menos parcialmente integrable dentro de una camara (4) de un grupo
dispensador (5) y adaptado para sellar herméticamente la mencionada camara (4) y que comprende:

- un cabezal (2), y

- un vastago (3);

- el mencionado cabezal comprende al menos una primera cavidad (20) y al menos un inyector (21),
- el mencionado vastago (3) comprende una segunda cavidad (30) y se caracteriza por que

- el mencionado vastago 3 esta fabricado a partir de un material ceramico.

2. Componente (1) segun la reivindicacion 1, en el que el mencionado cabezal (2) y el mencionado vastago (3) estan
unidos integralmente entre si.

3. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado cabezal (2) y el
mencionado vastago (3) estan unidos integralmente de una manera no liberable.

4. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado vastago (3) y el
mencionado cabezal (2) estan unidos integralmente de una manera no liberable por medio de un adhesivo de grado
alimenticio.

5. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado vastago (3) esta
fabricado a partir de alimina.

6. Componente (1) seguin al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado cabezal (2) esta
fabricado a partir de un material metalico.

7. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, sustancialmente en forma de hongo
adecuado para ser contenido en el mencionado grupo dispensador (5), siendo el mencionado grupo dispensador del
tipo E61.

8. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado vastago (3)
comprende una junta (34).

9. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado cabezal (2)
comprende un inyector central (21a), siendo el mencionado inyector central (21a) una conexion fluidica entre la
mencionada primera cavidad (20) y la mencionada segunda cavidad (30).

10. Componente (1) segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, en el que el mencionado cabezal (2)
comprende al menos un inyector lateral (21b), siendo el mencionado inyector lateral (21b) una conexién fluidica entre
la mencionada primera cavidad (20) y la camara (4).
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