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DESCRIPCION
Aspiradora y vaporeta compacta
Campo de la invencion

La invencion se refiere a aspiradoras domésticas, que comprenden una funcionalidad de limpieza por vapor. En
particular, la invencion se refiere a una vaporeta y aspiradora de trineo que es pequefia y manejable, que es facil de
transportar y almacenar, que tiene al menos una de anchura, longitud y altura del cuerpo principal que es igual o
inferior a 300 mm, preferentemente igual o inferior a 280 mm, mas preferentemente igual o inferior a 270 mm.

Antecedentes de la invencion

Resulta muy ventajoso, cuando se realiza una limpieza profunda y completa de superficies domésticas (tales como
suelos, ventanas, colchones, paredes, etc.), emplear un limpiador con multiples funciones. En particular, una
vaporeta y aspiradora, es decir, una aspiradora capaz de extraer vy filtrar la suciedad y el polvo, al tiempo que
proporciona vapor para la retirada de la suciedad y la rofia incrustadas sobre las superficies, resulta altamente
deseable. El uso de vapor a alta temperatura, de hecho, da como resultado una limpieza mas profunda y mas
higiénica.

Sin embargo, las vaporetas y aspiradoras convencionales tienen el principal inconveniente de ser voluminosas y
poco manejables.

Algunos aparatos, tales como las aspiradoras verticales, aunque tienen una anchura reducida, son demasiado
pesados para levantarlos, siendo adecuados, como maximo, para la limpieza de suelos, pero no para superficies
verticales, tales como las ventanas y las paredes. Como ejemplo, el documento US 2009/100631 desvela una
aspiradora vertical con una funcionalidad de vapor, en donde el cepillo contiene los medios de aspiracién; dicho
aparato solo es adecuado, por tanto, para la limpieza de suelos, al tiempo que es poco manejable para la limpieza
de superficies verticales. Lo mismo se aplica a la vaporeta y aspiradora vertical desvelada en el documento WO
2013/044196, que requiere, ademas, la sustitucion inconveniente de dos cabezales diferentes para su uso como
alternativa en la configuracion de aspiradora o vaporeta. El documento DE20202643 desvela un aparato de limpieza
por vapor/vacio que puede chorrear vapor a alta presion sobre una superficie y esta equipado con un dispositivo de
separacion de aire/agua.

Mucho mas manejables que las aspiradoras verticales son las aspiradoras de trineo. El disefio basico de una
aspiradora de trineo comprende una manguera larga y flexible y un cuerpo principal separado que aloja el motor y el
sistema de separacion. Sin embargo, las aspiradoras de trineo actualmente en el mercado, que tienen también una
seccion de suministro de vapor, son muy voluminosas.

Como ejemplo, el presente Solicitante comercializa actualmente una vaporeta y aspiradora de trineo que tiene un
tamafio (L x An. x Al.) de 49 x 32 x 33 cm.

Asimismo, el documento US 3896521 desvela un aparato grande para la limpieza por vacio en himedo y en seco,
con una funcién de limpieza por vapor, cuyo tamafio es de 50,8 x 45,7 x 35,6 cm.

El documento US 2004/111822 desvela una aspiradora voluminosa que se puede suministrar, ademas, con un
generador de vapor separado: el tamario global del aparato, incluyendo los medios de limpieza por vacio y vapor, es,
por tanto, muy grande.

El documento EP 1818001 desvela una aspiradora con generador de vapor, en donde el generador de vapor se
localiza dentro del cepillo. Esta configuracion requiere que el cepillo tenga un tamafio adecuado para almacenar el
agua a hervir; en consecuencia, el aparato es poco manejable.

Debido a su tamafio y/o poca maniobrabilidad, las vaporetas y aspiradoras de la técnica anterior se consideran
inadecuadas para la limpieza diaria. Los consumidores, que rara vez emplearian la funciéon de vapor, por ejemplo,
solo cuando se requiere un trabajo de limpieza profunda, preferentemente adquieren aspiradoras "puras"”, para su
uso en la retirada del polvo. Sin embargo, esto lleva mas tiempo ya que requiere limpiar las superficies con un pafio
humedo posteriormente.

Por otro lado, las maquinas mas pequefias, tales como las aspiradoras portatiles con funcionalidad de vapor, como
la descrita en el documento EP 0586762, tienen el inconveniente de tener baja potencia de vacio, siendo solo
adecuadas para la limpieza de superficies pequefias.

Un problema adicional que enfrentan las vaporetas y aspiradoras domésticas es la dificultad de usar dichas
maquinas para la limpieza de las escaleras de la casa. De hecho, aunque se proporcionan aspiradoras compactas,
que tienen un tamafio compatible con los peldafios de la escalera, las aspiradoras compactas que también tienen
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una funcionalidad de vapor no estan disponibles. Las vaporetas y aspiradoras actuales son, de hecho, generalmente
mas grandes que las aspiradoras "puras"”, en consecuencia, la colocacion del cuerpo de un aparato de vapor y vacio
esta limitada en la parte superior o inferior de la escalera o, como maximo, en el rellano intermedio, lo que hace
posible aspirar solo los peldafios préoximos.

En cualquier caso, la comerciabilidad de los dispositivos disponibles actualmente, que proporcionan una
funcionalidad tanto de limpieza por vacio como por vapor, es menor.

La presente invencién ha superado los inconvenientes de los dispositivos de la técnica anterior, que proporciona un
aparato para la limpieza por vapor y vacio, que tiene una alta potencia de vacio y una generacion de vapor eficaz,
que es tan manejable y compacto como las aspiradoras de trineo convencionales y que, por tanto, es adecuado para
su uso diario.

Sumario de la invenciéon

La presente invencion se refiere a una vaporeta y aspiradora de trineo, en particular, para uso doméstico, que
combina una eficacia de limpieza muy alta con un tamafo pequefio. En particular, la presente invencion se refiere a
una vaporeta y aspiradora de trineo, que es de tamafio compacto y cuyo cuerpo principal tiene al menos una
dimension compatible con la profundidad de escalon de un peldafio de la escalera, es decir, cuyo cuerpo principal
tiene unas dimensiones de altura, longitud y anchura, en donde al menos una de dichas dimensiones es igual o
inferior a 300 mm, preferentemente igual o inferior a 280 mm, mas preferentemente igual o inferior a 270 mm.

La vaporeta y aspiradora de trineo de la presente invencion tienen la ventaja de ser una aspiradora de alta potencia
que tiene también la funcionalidad de limpieza por vapor, que sigue siendo muy pequefa y facil de manejar.
Preferentemente, la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencién tiene una potencia total que varia de 700 W a
3.000 W.

En particular, la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencién, que tiene tal tamafio compacto, resulta muy
ventajosa, ya que se puede transportar facilmente durante la limpieza de la casa, siendo, por tanto, adecuada para
uso domeéstico diario.

Ademas, resulta posible usar la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencién para la limpieza de las escaleras de
la casa, ya que se puede poner de pie sobre un peldafo de la escalera.

Dichas caracteristicas no estan comprendidas en las vaporetas y aspiradoras de la técnica anterior.

Preferentemente, los medios de generacion de vapor y los medios de aspiracion vy filtracion de la vaporeta y
aspiradora de trineo de la invencion se localizan unos al lado de los otros, a lo largo de una direccion longitudinal,
que se extiende desde el lado delantero hasta el lado trasero del cuerpo de la aspiradora. Mas preferentemente, los
medios de aspiracion y filtracion se localizan en una parte delantera del cuerpo principal, mientras que los medios de
generacion y suministro de vapor se localizan en una parte trasera del cuerpo o viceversa.

Preferentemente, el ventilador y el motor de la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencion se localizan sobre los
medios de aspiracion vy filtracion, a lo largo de un eje longitudinal, que se extiende desde la base hasta la parte
superior del cuerpo de la aspiradora.

Breve descripcion de las figuras

Figura 1: vista en perspectiva de una realizacion preferida del aparato de la invencion.

Figura 2: vista lateral del aparato de la Figura 1.

Figura 3: vista en perspectiva del aparato de la Figura 1, en donde se ha retirado la carcasa delantera, como
para mostrar los medios de aspiracion y filtracion (2) del aparato. Las paredes del cubo (3) de recogida de polvo
estan marcadas con lineas discontinuas con el fin de hacer visible el interior.

Figura 4: vista en planta en seccion vertical de los medios de aspiracion y filtracion del aparato de la Figura 1,
que comprende el cubo (3) de recogida de polvo.

Figura 5: vista en planta en seccion horizontal de los medios de aspiracion vy filtracion de la Figura 4 en
correspondencia con los segundos ciclones.

Figura 6: vista en perspectiva parcialmente en despiece de los medios de aspiracion y filtracion del aparato de la
Figura 1.

Figura 7: vista en planta en seccion vertical de los medios de aspiracion y filtracion de acuerdo con una
realizacién preferida de la invencion.

Figura 8: vista en planta en seccion horizontal de los medios de aspiracion vy filtracion de la Figura 7 en
correspondencia con la pared de separacion toroidal.

Figura 9: vista en perspectiva del aparato de la Figura 1, en donde se ha retirado la carcasa posterior, como para
mostrar los medios de generacion de vapor (30) del aparato.
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Descripcion detallada de la invencién

La presente invencion se dirige a una vaporeta y aspiradora de trineo, que comprende un cuerpo principal, dentro del
que se localizan los medios de aspiracion vy filtracion junto con los medios para la generacion y suministro de vapor,
y en donde dicho cuerpo tiene unas dimensiones de altura, anchura y longitud de tal manera que al menos una de
dichas dimensiones es igual o inferior a 300 mm, preferentemente igual o inferior a 280 mm, mas preferentemente
igual o inferior a 270 mm, en donde los medios de aspiracion vy filtracion comprenden: un motor, un ventilador,
activado por dicho motor, y una o mas secciones de filtraciéon, en donde el ventilador y el motor se colocan sobre la
una o mas secciones de filtracion, a lo largo del seguimiento del eje longitudinal de la una o mas secciones de
filtracion.

El tamafio del cuerpo principal de la vaporeta y aspiradora de trineo de la presente invencion es de tal manera que
dicho cuerpo principal se puede poner de pie sobre la profundidad de escalén de un peldafo de la escalera.

Preferentemente, dicho cuerpo principal tiene una anchura comprendida entre 200 y 300 mm, mas preferentemente
entre 240 y 280 mm, una longitud comprendida entre 400 y 600 mm y una altura comprendida entre 350 mm y
550 mm.

Preferentemente, la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencion comprende un cuerpo principal cuyas
dimensiones son de tal manera que se puede almacenar en un armario de dimensiones convencionales, cuando no
se use, por ejemplo, en un armario que tenga una altura de aproximadamente 500 mm, una anchura de
aproximadamente 300 mm y una longitud de aproximadamente 550 mm.

Preferentemente, la vaporeta y aspiradora de trineo de la presente invencion tienen una potencia total de 700 W a
3.000 W.

Preferentemente, los medios de aspiracion vy filtracion de la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencion se
localizan en el cuerpo principal junto con los medios de generacion de vapor, a lo largo de un eje longitudinal que se
extiende desde la parte delantera hasta la parte trasera del cuerpo principal. Mas preferentemente, los medios de
aspiracion vy filtracion se localizan en una parte delantera del cuerpo principal, mientras que los medios de
generacion de vapor se localizan en una parte trasera del cuerpo principal.

Los medios de aspiracion y filtracion comprenden preferentemente una o mas secciones de filtracion.

En una realizacion preferida, la una o mas secciones de filtracion comprenden un sistema de filtracion de agua. Los
sistemas de filtracion de agua son sistemas de filtracion sin bolsa, caracterizados por que la suciedad succionada
permanece atrapada en un fluido, preferentemente agua, que esta contenido en la/las seccion/secciones de
filtracion.

En una realizacién preferida adicional, la una o mas secciones de filtracion comprenden una o mas unidades
ciclénicas.

Preferentemente, los medios de aspiracion y filiracion comprenden un ventilador, accionado por un motor eléctrico,
que proporciona el flujo de aire succionado; mas preferentemente, dicho motor y ventilador se localizan sobre la una
0 mas secciones de filtracion a lo largo de un eje longitudinal que se extiende hacia arriba.

El conjunto de los medios de aspiracion vy filtracion a lo largo de un eje longitudinal que se extiende hacia arriba
favorece la reduccion del tamafio del cuerpo y, en particular, de la anchura del cuerpo, en comparacion con las
vaporetas y aspiradoras convencionales.

De manera tipica, las aspiradoras de trineo comprenden una manguera, a través de la que se succiona el aire,
conectada al cuerpo principal por medio de una entrada de manguera.

De acuerdo con una realizaciéon preferida de la invencion, una entrada de manguera se localiza sobre una parte
trasera del cuerpo principal.

Un asa también esta preferentemente presente sobre la parte superior del cuerpo principal, opcionalmente, un asa
telescopica con altura variable, que permite empujar hacia adelante el cuerpo principal de la aspiradora, al tiempo
que limpiar después, en lugar de arrastrar el cuerpo principal tirando de la manguera a medida que se limpia la
superficie, como se realiza de manera tipica con las aspiradoras de trineo convencionales.

El disefio de la presente invencion que comprende la entrada de manguera en la parte trasera y el asa en la parte
superior del cuerpo principal, de acuerdo con una realizacion preferida, resulta particularmente ventajoso cuando se
usa la funcién de vapor. De hecho, cuando se suministra vapor, por ejemplo, en el suelo, dicho vapor se condensa;
por lo tanto, mediante el arrastre del cuerpo del dispositivo, este pasaria sobre las superficies en himedo
ensuciandolas de nuevo. Como consecuencia, o bien el dispositivo se ha de maniobrar de manera dificultosa o se ha



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2764176 T3

de esperar un determinado tiempo para que el suelo se seque. Estas caracteristicas preferidas evitan dicho
inconveniente, ya que el cuerpo principal se puede empujar facilmente hacia adelante, dejando atras la superficie en
hdmedo.

De acuerdo con una realizacion preferida, la una o mas secciones de filtracion comprenden una primera unidad
ciclénica que esta delimitada por una pared externa y una pared interna, en donde la distancia radial entre dicha
pared externa y dicha pared interna esta comprendida entre 20 mm y 40 mm, preferentemente entre 25 mm y
35 mm. Dicha distancia, que es mas ancha que la distancia tipica entre las paredes internas y externas de las
unidades ciclénicas convencionales, permite separar de manera eficaz solidos y liquidos, manteniendo todavia un
movimiento ciclonico eficaz y satisfactorio del aire.

Preferentemente, la una o mas secciones de filtracion comprenden, ademas, una camara de recogida para la
recogida de solidos y/o liquidos separados en la/s unidad/es ciclonica/s. Dicha camara de recogida se localiza
preferentemente por debajo de la primera unidad ciclénica, parcialmente separada de la misma por una pared de
separacion toroidal.

Dicha pared de separacion toroidal se extiende preferentemente de manera radial desde una parte interna de las
secciones de filtracién hacia una pared lateral, sin hacer contacto. Por tanto, se identifica un espacio anular entre el
perimetro de la pared de separacion toroidal y dicha pared lateral, espacio anular que pone en comunicacion fluida la
camara de recogida y la unidad cicldnica, lo que permite que los liquidos y/o sdlidos, que se han separado del flujo
de aire succionado, caigan en la camara de recogida.

Preferentemente, la distancia radial entre el perimetro de la pared de separacion toroidal y la pared lateral es de
1 mm a 9 mm, mas preferentemente de 1,5 mm y 8 mm. Dicha distancia radial puede proporcionar una caida eficaz
de los solidos y liquidos separados en la camara de recogida, sustancialmente sin deposicion de suciedad sobre la
pared de separacion. Ademas, esta evita el flujo de retorno de los liquidos separados en la primera unidad ciclénica.

Preferentemente, la camara de recogida comprende, ademas, un deflector radial vertical, que evita la formacion en
la camara de recogida de flujos de aire y liquidos rotativos que podrian hacer que los liquidos fluyeran sobre la pared
de separacion toroidal, fuera de la camara de recogida.

Preferentemente, la camara de recogida esta disefiada para recoger al menos 200 cm®, mas preferentemente al
menos 400 cm?, lo mas preferentemente al menos 600 cm?, de liquidos.

De acuerdo con una realizacién mas preferida, el perimetro de la pared de separacién toroidal comprende una
muesca, de tal manera que la parte de la pared de separacion toroidal que comprende la muesca es mas distal a la
pared lateral, en comparacién con el resto del perimetro de la pared de separacién toroidal. Preferentemente, la
parte de la pared de separacién toroidal que comprende la muesca se extiende en aproximadamente un tercio del
perimetro de dicha pared de separacion toroidal.

Preferentemente, la distancia radial entre el perimetro de la pared de separacién y la pared lateral, medida al nivel
de la muesca de la pared de separacion toroidal, mide de 6 mm a 9 mm, preferentemente de 7 mm a 8 mm, mientras
que la distancia radial mas corta, medida en el borde mas proximal de la pared de separacién toroidal, mide de 1 mm
a3 mm.

Preferentemente, la una o mas secciones de filtracion comprenden un cubo de recogida de polvo. Mas
preferentemente, la parte inferior del cubo de recogida de polvo esta conformada para definir la camara de recogida
para la recogida de liquidos y/o sdlidos separados del flujo de aire succionado.

La pared de separacion toroidal, que, de acuerdo con una realizacion preferida, separa parcialmente la camara de
recogida de la primera unidad ciclénica, mas preferentemente se extiende de manera radial hacia la pared lateral del
cubo de recogida de polvo.

Preferentemente, la pared de separacion toroidal se extiende paralela a la parte inferior del cubo de recogida de
polvo, mas preferentemente a una altura de 35 a 85 mm desde la parte inferior del cubo de recogida de polvo, lo
mas preferentemente a una altura de 40 a 70 mm desde la parte inferior del cubo de recogida de polvo.

Preferentemente, la pared externa de la primera unidad ciclénica es la pared lateral del cubo de recogida de polvo,
comprendiendo dicha pared una entrada tangencial para la entrada de aire succionado.

Preferentemente, la una o mas secciones de filtracion comprenden, ademas, un elemento de filtro, que tiene una
pared externa provista de una pluralidad de aberturas laterales. Mas preferentemente, dicho elemento de filtro tiene
una forma conica truncada, que se estrecha hacia abajo.

De acuerdo con una realizacion mas preferida, el elemento de filtro esta contenido en el cubo de recogida de polvo,
sustancialmente concéntrico a la pared lateral del cubo de recogida de polvo en si, de tal manera que se define una
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camara anular entre la pared lateral del cubo de recogida de polvo y la pared externa del elemento de filtro,
correspondiendo dicha camara anular a la primera unidad ciclénica.

La parte superior del cubo de recogida de polvo esta preferentemente cerrada por una tapa anular, que cierra
herméticamente el cubo de recogida de polvo alrededor de la salida.

Preferentemente, la una o mas secciones de filtracion comprenden, ademas, al menos una segunda unidad
cicldnica, posicionada aguas abajo de la primera unidad ciclénica, a lo largo de la ruta mencionada anteriormente
para la filtracion de sélidos y/o liquidos.

En una realizacion preferida, la al menos una segunda unidad ciclénica se localiza en una parte superior del cubo de
recogida de polvo.

Como alternativa, la al menos una segunda unidad ciclénica se puede posicionar sobre el cubo de recogida de
polvo, a lo largo del seguimiento de su eje longitudinal.

En una realizacion preferida, la al menos una segunda fase de separacion ciclonica se proyecta al menos
parcialmente en la primera unidad ciclénica.

En otra realizacion, la segunda fase de separacion ciclénica no se extiende hacia la primera unidad ciclonica.

En una realizacion preferida, la segunda unidad ciclonica incluye un drenaje conectado a un conducto para la
recogida de las particulas mas finas. Mas preferentemente, dicho conducto para la recogida de las particulas mas
finas se localiza en la parte inferior del cubo de recogida de polvo, en una parte del mismo sustancialmente
conceéntrica a la pared lateral del cubo de recogida de polvo.

Preferentemente, la segunda unidad ciclénica incluye una pluralidad de segundos separadores ciclonicos dispuestos
en paralelo. Cada segundo separador ciclonico se alimenta preferentemente de manera individual en paralelo a los
demas desde una parte superior de la primera unidad ciclénica. Cada segundo separador ciclénico incluye
preferentemente una parte cilindrica superior, provista de una entrada en comunicacién con la parte superior
mencionada anteriormente de la primera unidad ciclénica, y una parte troncocénica inferior que se estrecha hacia
abajo, con una salida provista en el extremo inferior de la parte troncocénica, y que apunta hacia el conducto para la
recogida de las particulas mas finas.

Preferentemente, el drenaje que conduce al conducto para la recogida de las particulas mas finas se extiende al
menos en parte a lo largo de una parte del elemento de filtro, sustancialmente concéntrico a la pared externa del
elemento de filtro.

En realizaciones adicionales, los medios de aspiracion vy filtracion comprenden mas de dos fases de separacion
ciclénica; los ejemplos de las secciones de filtracion que comprenden mas de dos fases de separacion se desvelan
en los documentos EP1898768, US2011061351, EP1883336.

Preferentemente, el cuerpo principal comprende ruedas para el movimiento de la aspiradora.
Preferentemente, una carcasa protectora cubre la mayor parte del cuerpo.

En una realizacion preferida, la vaporeta y aspiradora de trineo comprende un cable de alimentacién, que se debe
conectar a un enchufe eléctrico con el fin de hacer funcionar el motor eléctrico. Mas preferentemente, el cable de
alimentacion es retractil, quedando enrollado en una bobina dentro del cuerpo principal de la aspiradora cuando el
aparato no esta funcionando. Con el objetivo de reducir principalmente la cantidad de espacio de la aspiradora de la
presente invencion, cuando el cable de alimentacion esta bobinado dentro del cuerpo principal, este se localiza
preferentemente en una parte del cuerpo principal que esta en un plano horizontal, en paralelo a la parte inferior del
cuerpo principal.

A continuacion, las realizaciones preferidas de la presente invencién se describiran con mas detalles con referencia
a los dibujos.

Las Figuras 1y 2 muestran realizaciones preferidas de la vaporeta y aspiradora de trineo de la presente invencion,
en donde los medios de aspiracion vy filtracion (2) se localizan en una parte delantera del cuerpo principal (1). Dicha
realizacion preferida se muestra también en la Figura 9, en donde la carcasa trasera de la vaporeta y aspiradora de
trineo se ha retirado con el fin de mostrar los medios de generacion y suministro de vapor (30) localizados en una
parte trasera del cuerpo principal (1).

La entrada de manguera (31) se muestra en la Figura 1 localizada en la parte trasera del cuerpo principal, de
acuerdo con una realizacion preferida de la invencion. La entrada de manguera esta en comunicacion fluida con la
entrada (4) del sistema de separacion ciclonica, tal como se muestra en la Figura 9.
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De acuerdo con una realizacion preferida, tal como se muestra en la Figura 3, el ventilador (10) y el motor eléctrico
(11) que hace funcionar el ventilador se localizan por encima de la una o mas secciones de filtracion (32), mas
preferentemente por encima del cubo (3) de recogida de polvo, a lo largo de un eje longitudinal que se extiende
hacia arriba.

En la Figura 6, se muestra una realizacion preferida de la una o mas secciones de filtracion (32), con una vista en
perspectiva parcialmente en despiece. Las secciones de filtracion (32) se muestran al menos parcialmente
insertadas dentro de un cubo (3) de recogida de polvo, a lo largo del seguimiento del eje longitudinal de este ultimo,
de manera sustancialmente concéntrica al mismo. Una entrada (4) de aire tangencial, que alimenta la primera unidad
ciclénica, esta presente en correspondencia con una parte intermedia del cubo de recogida de polvo. Las secciones
de filtracion (32) comprenden un elemento de filiro (12), cuya pared comprende una pluralidad de aberturas (13) de
filtracion laterales, a través de las que fluye el aire succionado. El elemento de filtro (12) tiene preferentemente una
forma troncoconica y esta contenido dentro del cubo (3) de recogida de polvo, sustancialmente concéntrico a la
pared lateral del mismo, de tal manera que el espacio intermedio entre la pared del elemento de filtracién y la pared
lateral del cubo de recogida de polvo define la primera unidad ciclénica (14). Dicha realizacion preferida también se
muestra en seccion vertical en las Figuras 4 y 7.

Tal como se muestra en las Figuras 4 y 7, la parte inferior del cubo (3) de recogida de polvo esta conformada
preferentemente para formar un relieve (6) anular que define una camara de recogida (7) anular, para la recogida de
liquidos y/o sélidos separados por la primera unidad ciclénica, y una parte central (8) para la recogida de las
particulas mas finas, que se ha separado mediante la segunda unidad ciclénica. La camara (7) anular mencionada
anteriormente comprende preferentemente un deflector (9) radial vertical.

La primera unidad ciclénica (14) se posiciona preferentemente por encima de la camara de recogida (7) y
parcialmente separada de la misma mediante una pared (15) de separacion toroidal, que se extiende de manera
radial desde una parte central del cubo (3) de recogida de polvo hacia la pared lateral del mismo.

Tal como se muestra en la Figura 8, de acuerdo con una realizacion preferida, se deja un paso (28) abierto entre el
perimetro de la pared (15) de separacion radial y la pared lateral de dicho cubo (3) de recogida de polvo, a través del
que los liquidos o los solidos mas pesados succionados precipitan por gravedad desde la primera unidad ciclénica
(14) hasta la camara de recogida (7). Dicha pared (15) de separacion puede tener una distancia radial uniforme a la
pared lateral o puede comprender una muesca (29), de tal manera que una parte de dicha pared (15) de separacion
esta mas distante de la pared lateral.

El cubo (3) de recogida de polvo esta preferentemente cerrado en la parte superior por una cubierta (26) anular, que
cierra herméticamente el cubo (3) de recogida alrededor de la salida (5) de expulsion, mediante la interposicion de
medios de sellado (27).

De acuerdo con una realizacién preferida, tal como se muestra en las Figuras 4-7, esta presente, ademas, una
segunda unidad ciclénica, compuesta por una pluralidad de separadores (19) de cicléon dispuestos en paralelo.
Dichos segundos separadores (19) de ciclon estan conectados al drenaje (18), que transporta las particulas mas
finas separadas del flujo de aire a un conducto (8) de recogida. Cada segundo separador (19) de ciclén se alimenta
en paralelo a los otros segundos separadores de ciclon desde una parte superior (20) de la ruta de filtracion,
preferentemente formada por el espacio intermedio anular identificado entre el elemento de filtro (12) y el conducto
de decantacion (18). Cada segundo separador (19) de ciclén incluye una parte cilindrica (22) superior, provista de
una entrada en comunicacion con la parte superior (20) mencionada anteriormente, unida a una parte troncocoénica
(23) inferior que se estrecha hacia abajo, provista de una salida en el extremo libre inferior de la parte troncocoénica,
que apunta hacia el conducto para la recogida de las particulas mas finas (18). Cada segundo separador (19) de
ciclon comprende preferentemente un canal (24) cilindrico, concéntrico a la parte cilindrica (22) del separador de
ciclén, a través del que se descarga el aire filtrado a la abertura (5) del cubo de recogida, preferentemente con
interposicion de un filtro (21).

Con referencia a las realizaciones preferidas descritas anteriormente y mostradas en los dibujos, cabe sefialar que
una separacion ciclonica de doble fase, junto con un elemento de filtro, es capaz de separar con alta eficacia tanto
soélidos como liquidos de la corriente de aire aspirado. Con la primera fase ciclénica, se precipitan los liquidos y las
particulas mas pesadas en la camara de recogida (7) anular externa. El aire saliente de la primera fase ciclonica,
que todavia contiene las particulas mas finas, se transporta, a través de los orificios (13) del elemento de filtro (12) y
el espacio anular identificado entre el elemento de filtro (12) y el conducto de decantacioén (18), a una parte superior
de la primera fase de separacion (20) ciclénica. Por tanto, el aire se transporta hacia arriba, entrando en la segunda
fase de separador (19) de cicldn, debido al flujo de succion. Una vez purificado, el aire de salida se expulsa a través
de la salida (5), preferentemente después de transitar a través de un filtro (21) adicional.

El conjunto de los elementos de la vaporeta y aspiradora de trineo de la invencion, de acuerdo con las realizaciones
preferidas descritas en el presente documento, cooperan en la reduccion del tamafio de la aspiradora de la presente
invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Vaporeta y aspiradora de trineo, que comprende un cuerpo principal (1), comprendiendo dicho cuerpo principal (1)
medios de aspiracion vy filtracion (2) junto con medios de generacion de vapor (30), en donde dicho cuerpo principal
(1) tiene unas dimensiones de altura, anchura y longitud de tal manera que al menos una de dichas dimensiones es
igual o inferior a 300 mm, preferentemente igual o inferior a 280 mm, mas preferentemente igual o inferior a 270 mm,
en donde los medios de aspiracion vy filtracion (2) comprenden:

un motor (11),

un ventilador (10), activado por dicho motor, y

una o mas secciones de filtracion (32), en donde el ventilador (10) y el motor (11) se colocan sobre la una o mas
secciones de filtracion (32), a lo largo del seguimiento del eje longitudinal de la una o mas secciones de filtracion
(32).

2. La vaporeta y aspiradora de trineo de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde los medios de aspiracion y
filtracion

(2) se localizan en una parte delantera del cuerpo principal (1), mientras que los medios de generacion y suministro
de vapor (30) se localizan en una parte trasera del cuerpo.

3. La vaporeta y aspiradora de trineo de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que tiene una potencia total de
700 W a 3.000 W.

4. La vaporeta y aspiradora de trineo de la reivindicacion 1, en donde la una o mas secciones de filtracion (32)
comprenden una o mas unidades ciclénicas.

5. La vaporeta y aspiradora de trineo de la reivindicacion 1, en donde la una o mas secciones de filtracion (32)
comprenden al menos dos unidades cicldnicas.

6. La vaporeta y aspiradora de trineo de la reivindicacion 5, que comprende, ademas, un cubo (3) de recogida de
polvo, en donde las al menos dos unidades ciclonicas se insertan al menos parcialmente dentro de dicho cubo (3) de
recogida de polvo.

7. La vaporeta y aspiradora de trineo de la reivindicaciéon 6, en donde el cubo (3) de recogida de polvo comprende
una camara de recogida (7) por debajo de una primera unidad ciclonica, para la recogida de liquidos y/o solidos, y un
conducto (8) central, sustancialmente concéntrico a la pared lateral del cubo (3) de recogida de polvo, para la
recogida de las particulas mas finas.

8. La aspiradora y vaporeta de trineo de la reivindicacion 7, en donde la camara de recogida (7) esta parcialmente
separada de la primera unidad ciclonica por medio de una pared (15) de separacion toroidal, pared (15) de
separacion toroidal que se extiende hacia una pared lateral de la una o mas secciones de filtracion (32) sin hacer
contacto, de tal manera que se identifica un espacio (28) anular entre el perimetro de la pared (15) de separacion
toroidal y dicha pared lateral.

9. La vaporeta y aspiradora de trineo de las reivindicaciones 7-8, en donde la camara de recogida (7) comprende un
deflector (9) radial vertical.

10. La vaporeta y aspiradora de trineo de las reivindicaciones 4-9, en donde la una o mas secciones de filtracion (32)
comprenden, ademas, un elemento de filtro (12), cuya pared comprende una pluralidad de aberturas (13) de
filtracion laterales, en donde una camara de separacion (14) anular periférica, que se extiende entre la pared del
elemento de filtro (12) y la pared lateral de la seccién de filtracion (32), identifica la primera unidad ciclénica.

11. La vaporeta y aspiradora de trineo de las reivindicaciones 7-10, en donde una segunda unidad de separacion
ciclénica se posiciona aguas abajo de la primera unidad ciclonica, por encima del cubo (3) de recogida de polvo, a lo
largo del seguimiento de su eje longitudinal.

12. La vaporeta y aspiradora de trineo de las reivindicaciones 6-11, en donde la al menos una segunda unidad
ciclénica comprende una pluralidad de segundos separadores (19) de ciclén dispuestos en paralelo.

13. La vaporeta y aspiradora de trineo de las reivindicaciones 7-12, en donde la al menos una segunda unidad
ciclénica incluye un drenaje (18) conectado a un conducto (8) central para la recogida de las particulas mas finas, en
donde dicho conducto (8) para la recogida de las particulas mas finas es sustancialmente concéntrico a la pared
lateral del cubo (3) de recogida de polvo.
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Figura 1
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Figura 2
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Figura 8
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Figura 9
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