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DESCRIPCION
Estacion para el almacenamiento, recogida y reciclaje de una sustancia fluida

La presente invencion se refiere a una estacidon auténoma para el almacenamiento, recogida y recirculacion de una
sustancia fluida, donde la expresion sustancia fluida también se refiere a un liquido y/o sustancias pastosas, asi
como a sustancias solidas susceptibles de precipitar o ser agregadas, tal como por ejemplo tintes en dispersién
liquida o sélida.

Tal y como se muestra en las figuras 1y 2, se conocen actualmente estaciones para el almacenamiento, la recogida
y la recirculacion de una sustancia fluida, las cuales comprenden:

- un tanque 11’ para el almacenamiento de la sustancia provisto de una abertura 12’ de suministro inferior y una
abertura 13’ de carga superior; y
- un circuito 14’ para la recirculacién de la sustancia fluida contenida en el tanque 11.

En particular, dicho circuito 14’ de recirculacion esta provisto de un primer extremo asociado con la abertura 12 de
suministro inferior, o bien directamente o a través de un conducto 24’ de suministro, y un segundo extremo asociado
con la abertura 13 de carga superior.

Entre el primer y segundo extremos del circuito 14’ de recirculacion estan provistos una bomba 15’ y un conjunto de
vélvulas 16’ manuales.

La valvula 16’ se puede asociar con un tanque 17’ externo a través de un conducto 18 de carga y se puede
configurar para definir de forma selectiva las condiciones de:

- recirculacion (figura 1) de la sustancia fluida contenida en el tanque 11’ a lo largo del circuito 14’ de recirculacion
desde la abertura 12’ de suministro inferior a la abertura 13’ de carga superior aislando el tanque 17’ externo y

- carga (figura 2) de la sustancia fluida desde el tanque 17’ externo al tanque 11 aislando la abertura 12’ de
suministro inferior del tanque 11°.

En otras palabras, en la condicién de carga, la valvula 16’ cierra la parte aguas arriba del circuito 14’. Sin embargo,
dado que la sustancia almacenada en el tanque 17’ externo normalmente permanece estacionaria durante un largo
tiempo antes de ser cargada dentro del tanque 11’, dicho tanque 17’ externo normalmente que viene de lugares muy
distantes con respecto a las estaciones, en la actualidad se proporciona el uso de agitadores mecanicos que van a
ser insertados previamente en el tanque 17’ externo antes de extraer la sustancia fluida del mismo.

Como se ha demostrado, esto es para garantizar, justo desde el inicio en el interior del tanque 11’, un grado
aceptable de homogeneidad del producto que por tanto puede ser suministrado sin demora y de forma lenta.

Sin embargo, dicho procedimiento actualmente en uso revela algunos inconvenientes, tal como la presencia
requerida de varios agitadores mecanicos para no desperdiciar tiempo al cargar un tanque 11 a la vez.

Dichos agitadores pueden entonces o bien ser almacenados, desperdiciando espacio, o enviados de nuevo a lo
largo del tanque por tanto aumentando los costes de envio.

Partiendo de dicha técnica anterior, el objeto de la presente invencién es proporcionar una estacion para el
almacenamiento, la recogida y la recirculacion de una sustancia fluida que es una alternativa a las conocidas,
particularmente eficiente y capaz de hacer la sustancia almacenada en los tanques externos homogénea sin requerir
agitadores mecanicos o, en general, cualquier otro aparato ademas de la propia estacién. EI documento US
4,857,355 divulga una estacion de recirculacion de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacion 1.

Por tanto, un objeto de la presente invencion es obtener la carga de una sustancia homogénea en el tanque desde el
tanque externo, en ausencia de miembros mecanicos. La invencion se define mediante un aparato de acuerdo con la
reivindicacion 1.

En general, la presente invencion propone la solucién de proporcionar una segunda valvula dispuesta aguas abajo
de la primera valvula a lo largo del flujo de la sustancia en el circuito de recirculacién que se puede configurar para
definir de forma selectiva las condiciones de:

- avance de la sustancia fluida a lo largo del circuito de recirculacion, de manera que se garantiza la carga correcta
(figura 5) y la recirculacion (figura 6) de la sustancia que viene de la primera valvula;

- desviar la sustancia fluida del circuito de recirculacion (figura 4) hacia el tanque externo a través de un conducto de
retorno.
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En particular, dicha segunda configuraciéon permite obtener, con la primera valvula configurada de forma correcta
para aislar la seccion aguas arriba del circuito de recirculacion, un circuito cerrado para recircular la sustancia
contenida en el tanque externo.

Por tanto, a través de dicha invencién, tras obtener el tanque externo y sin la presencia de agitadores mecanicos, es
suficiente conectar el tanque externo a las dos valvulas que, si estan configuradas correctamente como en la figura 4
y tal como se describié anteriormente, constituyen un circuito para recircular la sustancia contenida en el tanque
externo haciendo la homogénea y lista para ser cargada en el tanque.

Tras completar dicha etapa preliminar, véase la figura 5, es suficiente accionar la segunda valvula para controlar la
desviacion de flujo homogéneo hacia el tanque.

Tras completar la carga, véase la figura 6, para el mezclado periddico de la sustancia contenida en el tanque, es
suficiente operar en la primera valvula para obtener la recirculacién clasica de la sustancia contenida en el tanque.

En otras palabras, la estacion de la presente invencion permite obtener dos circuitos de recirculaciéon ademas del
circuito de carga clasico de un tanque externo. Un circuito “interno” clasico para recircular la sustancia contenida en
el tanque, figura 6, y un circuito “externo” para recircular la sustancia contenida en el tanque externo.

Caracteristicas adicionales de la invencion seran mas evidentes a partir de las reivindicaciones dependientes y en la
descripcién detallada del modo de realizacién preferido.

Las caracteristicas y ventajas de una estaciéon autbnoma interna y externa para el almacenamiento, la recogida y la
recirculacion de una sustancia fluida de acuerdo con la presente invencion serdan mas evidentes a partir de la
siguiente descripcion a modo de ejemplo y no limitativa con referencia a los dibujos esquematicos adjuntos, en los
que:

- las figuras 1 y 2 son ejemplos de estaciones de acuerdo con la técnica anterior; y
- las figuras 3-6 son un ejemplo de un modo de realizacién de una estacién de la presente invencion
respectivamente en configuraciones de recirculacion “externa”, de carga y de recirculacion “interna”.

Con referencia las figuras 3-6, se muestra con el 10 una estacion para el almacenamiento, la recogida y la
recirculacion de una sustancia fluida de acuerdo con la presente invencion.

Como en las estaciones conocidas analogas, la estacion 10 de la presente invenciéon también comprende un tanque
11, provisto de una abertura 12 de suministro inferior y una abertura 13 de carga superior, y un circuito 14 de
recirculacion de la sustancia fluida contenida en el tanque 10.

Tal como se conoce, dicho circuito 14 de recirculacion esta provisto de un primer extremo asociado con la abertura
12 de suministro inferior y un segundo extremo asociado con la abertura 13 de carga superior.

Entre el primer y el segundo extremos del circuito 14 de recirculacidon estan provistos una bomba 15, por ejemplo,
una bomba de membrana doble con activacién neumatica, y una primera valvula 16 asociada con la abertura 12 de
suministro inferior o bien directamente o a través de un conducto 24’ de suministro.

De forma preferible, siguiendo el flujo de la sustancia fluida desde la abertura 12 de suministro inferior a la abertura
13 de carga superior, la bomba 15 estéa dispuesta aguas abajo de la valvula 16.

Dicha valvula 16 se puede asociar con un tanque 17 externo a través de un conducto 18 de carga y se puede
configurar para definir de forma selectiva las condiciones de:

- recirculacion de la sustancia fluida contenida en el tanque 11 a través de la circulaciéon en el circuito 14 de
recirculacion desde la abertura 12 de suministro inferior a la abertura 13 de carga superior aislando el tanque 17
externo; y

- carga de la sustancia fluida desde el tanque 17 externo al tanque 11 por tanto haciendo que la sustancia fluida
pase en el conducto 18 de carga y, una vez que la valvula 16 ha sido superada, en el circuito 14 de recirculacion a la
abertura 13 de carga superior.

La condicion de recirculacion es mostrada en la figura 6 y la condicidn de carga en la figura 5.
De acuerdo con la invencion, el circuito 14 de recirculacion ademas comprende una segunda valvula 19,
preferiblemente aguas abajo de la valvula 15, donde la segunda valvula 19 se puede asociar con el tanque 17

externo a través de un conducto 20 de retorno.

Dicha segunda valvula 19 se puede configurar para definir de forma selectiva las condiciones de:
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- avance de la sustancia fluida que viene de la primera valvula 16 a lo largo de dicho circuito 14 de recirculacion
hacia la abertura 13 de carga superior;

- desviacion de la sustancia fluida que viene de la primera valvula 16 desde el circuito 14 de recirculacién hacia el
tanque 17 externo a través del conducto 20 de retorno.

Por tanto, la presente invencién, en general, proporciona una segunda valvula 19 integrada en el circuito 14 de
recirculacion dispuesta aguas abajo de la bomba 15 y la primera valvula 16 se puede configurar para definir de
forma selectiva las condiciones de:

- avance de la sustancia fluida a lo largo del circuito de recirculacion para garantizar la carga correcta (figura 5) y la
recirculacion (figura 6) de la sustancia contenida en el tanque;

- desviacién de la sustancia fluida desde el circuito de recirculacion (figura 4) hacia el tanque externo a través del
conducto 20 de retorno.

En particular, dicha segunda configuracién permite obtener, con la primera valvula configurada correctamente para
aislar el tanque 11 y cargar la sustancia fluida desde el tanque 17 externo a través del conducto 18 de carga y con la
segunda valvula 19 configurada correctamente para desviar el flujo hacia el tanque 17 externo a través del conducto
20 de retorno, un circuito cerrado para recircular la sustancia contenida en el tanque externo definido por el tanque
17 externo, los conductos 18 y 29 y la seccion del circuito 14 de recirculacién entre las valvulas 16 y 19.

Por tanto, dicha invencién, tras la obtencion del tanque 17 externo y sin la presencia de agitadores mecanicos, es
suficiente para conectar de forma simple el tanque 17 externo a las dos valvulas 16, 19, por ejemplo, a través de
acoplamientos rapidos, los cuales, si se configuran correctamente como en la figura 4 y como se describieron
anteriormente, forman un circuito para recircular la sustancia contenida en el tanque 17 externo haciéndola
homogénea antes de ser cargada en el tanque. Sera por tanto inmediatamente adecuada para ser suministrada tras
la carga.

Tras completar dicha etapa de recirculacion “externa”, es decir, aislamiento del tanque 11, es suficiente accionar la
segunda valvula 19 para desviar el flujo hacia la abertura 13 superior para llenar el tanque 11 con la sustancia
homogénea.

Dicha etapa es mostrada en la figura 5.

Tras completar la carga para obtener una mezcla periddica de la sustancia contenida en el tanque 11, es suficiente
actuar en la primera vélvula 16 para aislar el tanque 17 externo y hacer que la sustancia contenida en el tanque 11
que sale de la abertura 12 inferior circule en el circuito 14 de recirculacion.

Dicha etapa es mostrada en la figura 6.

La invencion se completa mediante una serie de soluciones que sirven para lo que se ha descrito anteriormente, es
decir, la presencia de una estructura 21 de soporte del tanque 11 elevado, una escotilla 22 de inspeccién del tanque,
un sistema de filtracién de cartucho en el interior del tanque 10 y una valvula 23 de medida a lo largo del circuito 14.
Dado que la estacion es completamente auténoma o, tal y como se refiere en la industria, es una maquina que
funciona por si misma, se proporciona una unidad 25 de control, asi como una pluralidad de controles directamente

integrados en la maquina.

Dicha unidad 25 de control controla las valvulas 16, 19 y la bomba 15, controla el nivel de obstruccion del filtro y
puede de forma preferible estar conectada a al menos un sensor de nivel dispuesto en el tanque.

La unidad 25 de control controla, por ejemplo, las valvulas 16, 19, monitorizando la carrera final de las mismas para
verificar si estan “giradas” correctamente.

De forma analoga, también se puede proporcionar el control de las tuberias 18, 20 flexibles que estan insertadas
correctamente en los acoplamientos de las valvulas.

Finalmente, se puede proporcionar un cédigo de barras impreso en una etiqueta dispuesta en el contenedor externo
para verificar si el producto que se va a cargar y/o a reciclar es el correcto.

Se ha observado por tanto que una estacion para el almacenamiento, la recogida y la recirculacién de una sustancia
fluida de acuerdo con la presente invencién alcanza los objetos descritos anteriormente.

Los materiales utilizados, asi como sus dimensiones, pueden variar de acuerdo con los requisitos técnicos.
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REIVINDICACIONES

1. Una estacion (10) para el almacenamiento, la recogida y la recirculacion interna y externa de una sustancia fluida,
dicha estacion que comprende un tanque (11) equipado con una abertura (12) de suministro inferior y una abertura
(13) de carga superior y un circuito (14) de recirculacién interna de la sustancia fluida contenida en dicho tanque
(10); dicho circuito (14) de recirculacion interna que esta equipado con un primer extremo asociado con dicha
abertura (12) de suministro inferior y un segundo extremo asociado con dicha abertura (13) de carga superior; entre
dicho primer y segundo extremos de dicho circuito (14) de recirculacion, proporcionandose una bomba (15) y una
primera valvula (16), dicha primera valvula (16) que se puede asociar con un tanque (17) externo en el cual la
sustancia fluida que se va hacer homogénea se almacena, a través de un conducto (18) de carga y que se puede
configurar para definir de forma selectiva las condiciones de:

- recirculacién de la sustancia fluida contenida en dicho tanque (11) a través de dicho circuito (14) de recirculacion
interna desde dicha abertura (12) de suministro inferior a dicha abertura (13) de carga superior, aislando dicho
tanque (17) externo; y

- carga de la sustancia fluida desde dicho tanque (17) externo a dicho tanque (11), aislando la abertura (12) de
suministro inferior de dicho tanque (11) caracterizada por que dicho circuito (14) de recirculacion comprende una
segunda valvula (19) aguas abajo de dicha primera valvula (16) que sigue el flujo de la sustancia fluida; dicha
segunda valvula (19) que se puede configurar para permitir el avance de la sustancia fluida que viene de la primera
valvula (16) a lo largo de dicho circuito (14) de recirculacion interna hacia dicha abertura (13) de carga superior;

en donde dicha segunda vélvula (19) se puede asociar con dicho tanque (17) externo a través de un conducto (20)
de retorno realizando un circuito de recirculacion externo, que realiza la homogenizacion de la sustancia fluida
contenida en el tanque externo desviando la sustancia fluida que viene de dicha primera valvula (16) en dicho
circuito (14) de recirculacion interna hacia dicho tanque (17) externo a través de dicho conducto (20) de retorno y
dichas valvulas (16, 19) estan equipadas con acoplamientos rapidos a dicho conducto (18) de entrada y a dicho
conducto (20) de retorno, dicho conducto (18) de carga y dicho conducto (20) de retorno son tuberias flexibles.

2. La estacién (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que comprende una estructura (21) de
soporte de dicho tanque (11).

3. La estacion (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicho tanque
(11) esta equipado con una escaotilla (22) de inspeccion.

4. La estacion (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizada por que dicha bomba
(15) es una bomba de membrana doble con activaciéon neumatica.

5. La estacion (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende
un sistema de filtracion de cartucho en el interior de dicho tanque (10).

6. La estacion (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende
una valvula (23) de medida) a lo largo de dicho circuito (14).

7. La estacion (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende
una unidad (25) de control de dichas valvulas (16, 19).

8. La estacion (10) de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada por que comprende al menos un sensor de nivel
dispuesto en el interior de dicho tanque conectado a dicha unidad (25) de control.
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