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DESCRIPCION

Emulsién de agua en aceite para el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos que comprende
microcapsulas que encapsulan una dispersion oleosa de al menos un agente reflectante

La presente invencién trata de una composicion para el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos que
comprende, en un medio fisioldgicamente aceptable,

a) al menos una fase oleosa; y
b) al menos una fase acuosa dispersada en dicha fase oleosa; y
¢) al menos microcapsulas que tienen un tamario medio de 10 um a 400 um y que comprenden:

- un nucleo interno que comprende al menos una dispersion de oxicloruro de bismuto en al menos un aceite elegido
de aceites hidrocarbonados polares no volatiles, mas particularmente elegido de hidroxiestearato de 2-etilhexilo,
etilhexanoato de etilhexilo, aceite de ricino, o cualquiera de sus combinaciones, y mas particularmente es
hidroxiestearato de 2-etilhexilo, y

- al menos una envuelta externa formada por un material polimérico formador de pared que rodea dicho nucleo,
comprendiendo dicha envuelta externa

i) al menos un polimero formador de pared, y

ii) opcionalmente al menos un plastificante y/o al menos una sustancia opaca and/o al menos una sal de &cido
graso.

La presente invencion también trata de un procedimiento cosmético para el cuidado y/o el maquillaje de materiales
queratinicos, que comprende la aplicacién sobre dichos materiales queratinicos, en particular sobre la piel, de una
composicién como la definida anteriormente.

Los consumidores buscan nuevos productos para el cuidado y/o el maquillaje de la piel para mejorar la apariencia de
los materiales queratinicos y especialmente la piel, en particular la apariencia superficial (visible y/o tactil) y/o el tono
de la piel incluyendo el brillo o un efecto luminoso en la piel con un resplandor natural y ventajosamente un
resplandor saludable. Los consumidores rechazan cada vez mas los productos de maquillaje que, cuando se aplican
a la cara, conducen a una matidez y resultados leves. En cambio, desean un magquillaje brillante que dé lustre.
También es importante encontrar un buen equilibrio entre la luminosidad y la cobertura, la matidez y el color dados
por los pigmentos y las cargas para cubrir, suavizar y/o unificar discromias cutaneas, aliviar imperfecciones tales
como poros, arrugas y/o lineas de expresion y/o cicatrices.

Por 'luminosidad' o 'efecto luminoso' se entiende seguln la invencién la reflexién caracteristica de luz, la reflexién
difusa y continua sobre la piel. En efecto, la piel refleja naturalmente parte de la luz incidente. El "efecto luminoso”
segun la invencién puede incrementar esta reflexion, lo que da como resultado que el maquillaje se haga mas
brillante, méas centelleante.

Para un 'resplandor saludable’, una coloracién natural de la piel significa, con una mejora de complexién apagada
(efecto desaturante o cromatico y acabado antimatidez).

El uso de agentes reflectantes como oxicloruro de bismuto (Cl 77163) en formulaciones cosméticas es muy conocido
y se describe notablemente en los documentos WO 2004/041234 y US7033614.

El uso de un agente reflectante como oxicloruro de bismuto (Cl 77163) como un polvo o aglomerados se conoce en
las cremas de base como una carga para aportar alguna sensacion (suavidad). Este compuesto también puede
aportar un efecto satinado puntual y discontinuo, que en productos tales como fluidos, o incluso polvos compactos,
se puede percibir como un destello perlado. Sin embargo, debido a su capacidad para absorber humedad y aceites,
el oxicloruro de bismuto en forma de polvo o aglomerado tiene una tendencia a volverse blanco y a afectar al
rendimiento visual final del producto después de la aplicacién sobre la piel y a propiedades sensoriales tales como la
frescura. Ademas, la forma de polvo requiere limitaciones industriales de trituracion hasta un tamafio de particula
mas fino a fin de obtener mas brillo, mas centelleo.

Para remediar estos problemas de blanqueamiento, rendimiento visual final y limitaciéon industrial del tamano de
particula, se ha propuesto usar oxicloruro de bismuto (Cl 77163) como una dispersién de oxicloruro de bismuto en
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un aceite polar como, a modo de ejemplo, en la Solicitud de Patente de EE. UU. que tiene el N de Publicacion
2012/0269752.

Sin embargo, esta dispersion oleosa usada en las emulsiones en fase oleosa continuas, en particular emulsiones de
agua en aceite, tiene una tendencia a dar una sensacion grasa, a dar un destello demasiado perlado en masa que
puede ser indeseable para pieles grasas y pieles oscuras y a afectar a sus propiedades cosméticas como frescura,
tiempo de aplicacién, suavidad y a la estabilidad de dichas emulsiones. Por consiguiente, la concentracién de la
dispersion oleosa de oxicloruro de bismuto se tiene que limitar. Por otra parte, la presencia de esta dispersién oleosa
en una emulsién de agua en aceite también limita la concentracién de pigmentos (hasta 10% en peso) en la medida
que tiene una tendencia a alterar la pérdida del color. Cuando se combina con cargas en una emulsién de agua en
aceite, dicha dispersion oleosa de oxicloruro de bismuto tiene una tendencia a alterar la presencia de la matidez.
También es dificil encontrar un equilibrio entre poros ocultos y el efecto luminoso en una emulsién de agua en aceite
que contiene al menos un elastomero de organopolisiloxano no emulsionante.

En la técnica anterior, en particular en los documentos US2010095868, US7622132, W0O09079135, EP1518903B1,
se ha propuesto usar un agente reflectante en microcapsula como pigmentos nacarados que contienen oxicloruro de
bismuto u oxicloruro de bismuto. Esas microcapsulas no permiten resolver de un modo satisfactorio los problemas
técnicos que se definen anteriormente.

En las formulaciones cosméticas, generalmente es muy deseable retener un agente cosméticamente activo que
proporcione un efecto visual dentro de las capsulas antes de su aplicacién. La encapsulacién de este agente esta
pensada para mantener un efecto visual de la formulaciéon cosmética a largo plazo; proteger al agente encapsulado
de la interaccion con otro agentes de la formulacion; enmascarar el efecto visual del agente activo antes de la
aplicacién; mantener la estabilidad del agente activo en una formulacién y/o liberar el agente activo encapsulado
solo durante la aplicacion. La eficacia de la proteccidon/el enmascaramiento mediante la microencapsulacién con una
sola capa depende de la estructura quimica, el peso molecular y las propiedades fisicas del ingrediente
microencapsulado.

Se han descrito en la técnica microparticulas que encapsulan una variedad de agentes cosméticamente activos,
incluyendo colorantes y/o pigmentos y otros agentes que proporcionan un efecto visual.

Las Patentes de EE. UU. N° 5.320.835 y 5.382.433 divulgan particulas coloreadas o pigmentos latentes "activables”
y formulaciones cosméticas que los comprenden y que comprenden ademas una fase de base coloreada, y
particulas de sustrato que atrapan colorante dispersadas en dicha fase de base. Se dice que los colorantes
encapsulados son liberados en la fase de base cuando se aplica una acciéon mecanica a la formulacién cosmética, y
producen un tono intenso en el color de la fase de base, mientras que las particulas de sustrato que atrapan
colorante atrapan los colorantes liberados y producen un tono sutil en el color de la fase de base. Los pigmentos
encapsulados se elaboran mediante un método de coacervacion.

El documento WO 98/5002 divulga formulaciones cosméticas de base de color sostenible similares, que incluyen
ademas disolventes volatiles para minimizar el tacto arenoso del material microencapsulado. El color obtenido a
partir de los pigmentos encapsulados liberados es exactamente el mismo que el color de la propia composicién. La
liberacion proporciona intensidad renovada al color original de la base.

La Patente de EE. UU. N° 5.380.485 divulga composiciones cosméticas coloreadas, que comprenden cargas en
particulas revestidas con polimero que se combina con colorantes, y su aplicacién en cosméticos decorativos.

Las Solicitudes de Patente de EE. UU. que tienen los N® de Publicacion 2005/0031558 y 2005/0276774 divulgan una
composicién de cuidado personal o cosmética que contiene microparticulas que comprenden una combinacion
resistente a la ruptura de distintos colorantes microencapsulados dentro de una matriz polimérica, preferiblemente
una matriz polimérica reticulada que no permita que nada del colorante atrapado se libere bajo un uso prolongado.
El polimero de matriz es preferiblemente transparente o translicido de modo que la combinacién de colorantes
encapsulados proporcione la coloracién del propio producto cosmético y de la piel tras la aplicacion de la
composicién cosmética. Las microparticulas divulgadas en la Solicitud de Patente de EE. UU. que tiene el N° de
Publicacién 2005/0276774 contienen ademas particulas secundarias (es decir, polimeros hidréfobos diferentes de
los del polimero de matriz) que estan distribuidas a través de la matriz.

La Patente de EE. UU. N° 4.756.906 divulga composiciones cosméticas decorativas que contienen un primer
colorante y microcépsulas que contienen un segundo colorante solvatado, diferente del primer colorante. Tras la
ruptura de las microcépsulas, la coloracion del pigmento encapsulado se afade a la composicién alterando de ese
modo sus caracteristicas cromaticas.

El documento WO 2004/075679 divulga microcapsulas irrompibles rigidas que contienen una combinaciéon de al
menos dos agentes colorantes y composiciones que las comprenden, que no cambian su color tras la aplicacion
sobre la piel. Las microcapsulas son irrompibles debido al uso de una matriz polimérica reticulada que comprende
polimeros que tienen una temperatura de transicion vitrea (Tg) mayor de 80°C.
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La Patente de EE. UU. N°® 6.932.984 divulga microcapsulas de una sola capa y doble capa y un método de
microencapsulacion de sustancias mediante el método de retirada de disolvente usando disolventes no clorados. El
método se basa en procedimientos fisicos que no provocan ningln cambio de las propiedades fisicas y/o quimicas
originales, la actividad bioldgica y la seguridad de las materias primas durante el procedimiento.

La Patente de EE. UU. N® 7.838.037 divulga microcapsulas de doble capa y/o triple capa, disefiadas para romperse
mediante una leve accion mecénica tal como frotamiento o presion sobre la piel, y de ese modo liberar
inmediatamente su contenido encapsulado. Estas microcapsulas se preparan mediante el método de retirada de
disolvente usando disolventes no clorados. Este método proporciona estabilidad fisica a las microcépsulas, alta
capacidad para atrapar los agentes activos, proteccion de los agentes activos dentro de las microcépsulas y
prevencion de la difusién de los agentes activos microencapsulados a la fase acuosa externa en una preparacion
basada en agua.

El documento WO 2009/138978 divulga composiciones cosméticas para aplicacion dérmica/tdpica que comprenden
microcapsulas rompibles de doble capa que contienen uno o mas colorantes microencapsulados. Cuando se aplican
a la piel, estas composiciones producen un efecto de cambio de color inmediato que indica el aporte a la piel de las
sustancias activas contenidas en dichas composiciones.

Existe asi una necesidad de encontrar nuevas emulsiones que comprendan al menos una fase oleosa continua y al
menos un agente reflectante que no tengan las desventajas mencionadas anteriormente, sean estables durante el
almacenamiento, no den un tacto graso, para dar un resplandor demasiado perlado en masa que puede ser
indeseable para pieles grasas y pieles oscuras, den buenas propiedades cosméticas como frescura, tiempo de
aplicacioén, suavidad, den un buen uso del color en presencia de pigmentos, den un buen equilibrio entre ocultacion
de poros y el efecto luminoso en presencia de un elastdmero de organopolisiloxano no emulsionante.

También existe la necesidad de usar en dichas composiciones un agente reflectante en una forma encapsulada
apropiada que pueda enmascarar eficazmente el efecto visual del agente reflectante antes de la aplicacion;
mantener la estabilidad del agente activo en la composicion y/o liberar el agente activo encapsulado solamente tras
la aplicacion.

El solicitante ha descubierto sorprendentemente que esos objetivos se pueden conseguir con una composicion para
el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos que comprende, en un medio fisiol6gicamente aceptable,

a) al menos una fase oleosa; y
b) al menos una fase acuosa dispersada en dicha fase oleosa; y
¢) al menos microcapsulas que tienen un tamario medio de 10 um a 400 um y que comprenden:

- un nucleo interno que comprende al menos una dispersion de oxicloruro de bismuto en al menos un aceite elegido
de aceites hidrocarbonados polares no volatiles, mas particularmente elegido de hidroxiestearato de 2-etilhexilo,
etilhexanoato de etilhexilo, aceite de ricino, o cualquiera de sus combinaciones, y mas particularmente es
hidroxiestearato de 2-etilhexilo, y

- al menos una envuelta externa formada por un material polimérico formador de pared que rodea dicho nucleo,
comprendiendo dicha envuelta externa

i) al menos un polimero formador de pared, y
ii) opcionalmente al menos un plastificante y/o al menos una sustancia opaca y/o al menos una sal de acido graso.

Las microcépsulas de la invencién que se describen posteriormente contienen al menos una dispersion de un agente
reflectante que es oxicloruro de bismuto en al menos un aceite, y permiten encapsular dicha dispersién en una alta
carga (p. €j., superior a 50%, 60% e incluso superior a 70% en peso del peso total de la microcdpsula). Dichas
microcapsulas son estables durante los procedimientos de fabricaciéon y almacenamiento, son estables dentro de
emulsiones de agua en aceite, mantienen la dispersion oleosa encapsulada de agente reflectante dentro de las
capsulas con fugas minimas o nulas y son rompibles bajo fuerzas de cizalladura leves, permitiendo asi una
liberacion inmediata del agente encapsulado al aplicar las microcapsulas a la piel. Las microcapsulas obtenidas
proporcionadas con la presente pueden proporcionar ademas un efecto enmascarante de la reflectancia luminica del
agente reflectante antes de la ruptura, si se desea.

Este descubrimiento es la base de la invencién.
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La presente invencién trata de una composicion para el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos que
comprende, en un medio fisioldégicamente aceptable,

a) al menos una fase oleosa; y
b) al menos una fase acuosa dispersada en dicha fase oleosa; y
c) al menos microcapsulas que tienen un tamafo medio de 10 um a 400 pum y que comprenden:

- un nucleo interno que comprende al menos una dispersion de oxicloruro de bismuto en al menos un aceite elegido
de aceites hidrocarbonados polares no volatiles, mas particularmente elegido de hidroxiestearato de 2-etilhexilo,
etilhexanoato de etilhexilo, aceite de ricino, o cualquiera de sus combinaciones, y mas particularmente es
hidroxiestearato de 2-etilhexilo, y

- al menos una envuelta externa formada por un material polimérico formador de pared que rodea dicho nucleo,
comprendiendo dicha envuelta externa

i) al menos un polimero formador de pared, y
i) opcionalmente al menos un plastificante y/o al menos una sustancia opaca y/o al menos una sal de acido graso.

La presente invencion también trata de un procedimiento cosmético para el cuidado y/o el maquillaje de materiales
queratinicos, que comprende la aplicacién sobre dichos materiales queratinicos, en particular sobre la piel, de una
composicién como la definida anteriormente.

Definiciones

"Medio fisiologicamente aceptable" significa cualquier medio compatible con los materiales queratinicos, que tenga
un color, un olor y un tacto agradable y que no genere malestar (picazén, tirantez o enrojecimiento) inaceptable
tendente a que el consumidor deje de usar esta composicion.

En el contexto de la presente invencidn, el término "materiales queratinicos” significa la piel y especialmente zonas
como la cara, las mejillas, las manos, el cuerpo, las piernas, alrededor de los ojos, los parpados y los labios.

«Fase oleosa» significa una fase liquida organica (sin ningin agente estructurante) a temperatura ambiente (20-

25°C). Generalmente, la fase organica liquida es inmiscible en agua y comprende al menos un aceite volatil y/o
aceite volatil.

MICROCAPSULAS

Las microcapsulas proporcionadas por las presentes realizaciones son particulas (p. €j., particulas generalmente
esféricas), que generalmente son estructuras cerradas que contienen al menos una dispersion oleosa encapsulada
(envuelta, atrapada) de un agente reflectante, en particular oxicloruro de bismuto. Las microcapsulas tienen
generalmente una caracteristica estructural de nicleo-envuelta, a saber cada microcapsula estd comprendida por
una envuelta polimérica y un nicleo que comprende al menos una dispersion oleosa de agente reflectante rodeada
por la envuelta.

Tipicamente, la envuelta de la microcapsula se aplica como un material formador de pared y sirve como una
membrana para la sustancia encapsulada. En algunas realizaciones, la envuelta externa exhibe alguna opacidad, o
de otro modo un efecto enmascarante del agente reflectante, en virtud de la inclusiéon de una sustancia opaca en la
envuelta, opcionalmente en combinacion con una sal de acido graso.

La envuelta externa puede comprender ademas un plastificante para controlar su dureza, y se disefia de modo que
las microcapsulas sean rompibles al frotar o presionar sobre la piel.

En alguna de cualquiera de las realizaciones descritas en la presente, las microcapsulas son microcapsulas de una
sola capa, que comprenden una sola envuelta externa que rodea el ndcleo interno.

En algunas otras realizaciones, las microcapsulas son microcapsulas de doble capa, de triple capa o de multiples
capas, que comprenden una o mas capas adicionales que rodean la envuelta que rodea el nlcleo interno.
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Una microcapsula de multiples capas se caracteriza por que comprende una microcapsula de nucleo interno que
comprende un nucleo que comprende una dispersion oleosa de oxicloruro de bismuto, segun se describe en la
presente, que esta rodeada por una primera envuelta comprendida por un primer material formador de pared, y al
menos una envuelta adicional comprendida por un segundo material formador de pared que rodea dicha primera
envuelta, que se puede considerar que rodea una microcapsula de una sola capa segin se describe en la presente
(que comprende el ndcleo interno que contiene agente reflectante y una primera envuelta de un primer material
formador de pared).

Cada envuelta en las microcapsulas de mudltiples capas se aplica tipicamente e independientemente como un
material formador de pared (p. €j., un primer, segundo, tercer, etc. materiales formadores de pared que forman las
envueltas externas primera, segunda, tercera, etc., respectivamente), y sirve como una membrana para la sustancia
encapsulada. En algunas realizaciones, una o méas, o cada una, de las envueltas externas en las microcapsulas de
multiples capas segun estas realizaciones es opcionalmente opaca en virtud de una sustancia opaca comprendida
en la misma, y/o contiene ademas una sal de acido graso, seglin se describe en la presente.

Las microcépsulas de las presentes realizaciones, entre otros usos, son adecuadas para la inclusion en aplicaciones
topicas, p. ej., cosméticas, cosmecéuticas y farmacéuticas (p. €j., dermatoldgicas). Cuando se aplican a la piel, las
microcapsulas son capaces de romperse durante la aplicacién de fuerzas de cizalladura tales como frotamiento y
presién sobre la piel, pero siguen intactas en la propia formulaciéon antes de la aplicacion. Las microcapsulas son
suficientemente duras para evitar la destruccion de las envueltas y la aparicién del contenido durante procedimientos
de produccion tales como aislamiento/filtraciéon, secado, tamizado, etc., y/o durante el almacenamiento.

En algunas realizaciones, las microcapsulas que encapsulan una dispersion oleosa de oxicloruro de bismuto segun
se describe en la presente se preparan mediante un método de retirada de disolvente, segun se describe en la
presente posteriormente y se ejemplifica en la seccion de Ejemplos que sigue.

En algunas realizaciones, un tamafo medio de las microcapsulas que se describen en la presente es mas
preferiblemente de 50 um a 350 um, mas particularmente de 50 um a 250 um, ventajosamente de 90 pum a 250 um,
mas ventajosamente de 100 pm a 200 um.

En todas partes en la presente, un tamafio "medio" significa un tamafio promedio de las microcapsulas. El tamafo
de las microcédpsulas se puede medir mediante un método para determinar el tamano por distribucion laser y
particularmente al medir los valores D[50] y D[90].

D50 significa el tamafo del que no exceden 50% de las microcapsulas, y D90 significa el tamafo del que no
exceden 90% de las microcépsulas.

En alguna de cualquiera de las realizaciones descritas en la presente, la envuelta externa comprende, ademas del
material formador de pared, una sal de acido graso y una sustancia opaca, segun se describen en la presente.

Segun alguna de cualquiera de las realizaciones de la presente invencién, las microcapsulas descritas en la
presente exhiben enmascaramiento del efecto luminoso de la dispersion oleosa de oxicloruro de bismuto, segun se
refleja por un desplazamiento positive (delta) del valor de luminosidad (L*) determinado en medidas con X-rite.

Segun alguna de cualquiera de las realizaciones de la invencién, una microcapsula segin se describe en la presente
es rompible cuando se aplica a la piel; esto es, una microcapsula segin se describe en la presente permanece
intacta en una formulaciéon que contiene la misma durante procedimientos industriales, pero se rompe facilmente
cuando se presiona o frota sobre la piel. La irrompibilidad de las microcapsulas antes de su aplicacién topica se
determina habitualmente al comprobar (p. €j., usando un microscopio 6ptico) la capacidad de las microcapsulas en
una crema o locion basica para mantener su tamafno y conformacién cuando se someten a mezcladura de baja
cizalladura a, p. €j., 40-600 (o 80-100) rpm durante 5-10 minutos a temperatura ambiente y a 40°C. Un cambio de
menos de 10% en el tamafo de la microcapsula es indicativo de la irrompibilidad de las microcépsulas durante
procedimientos industriales habituales.

EI NUCLEO INTERNO:

El ndcleo interno en las microcapsulas descritas en la presente comprende al menos una dispersién de al menos un
agente reflectante en al menos un aceite.

a) Agente o agentes reflectantes

Segun se usa en la presente, un "agente reflectante" describe un agente que incrementa la reflexion de luz difusa de
un sustrato sobre el que se aplica. Un agente reflectante segin se describe en la presente tipicamente esta
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destinado a incrementar la reflexion de luz de sustratos queratinicos, particularmente la piel, y mas particularmente
la piel facial.

Segun la invencion, el agente reflectante es oxicloruro de bismuto.

a) Aceite o0 aceites usados en la dispersién

Segun la presente invencion, el término "aceite" significa un compuesto no acuoso inmiscible con agua que es
liquido a temperatura ambiente (25°C) y a presién atmosférica (760 mm de Hg).

La composicién comprende al menos un aceite elegido de aceites hidrocarbonados polares no volatiles.

El término "aceite polar", segun se usa en la presente, se refiere a cualquier aceite que tenga, a 25°C, un parametro
de solubilidad &q caracteristico de interacciones dispersivas de mas de 16 y un parametro de solubilidad
Op caracteristico de interacciones polares estrictamente mayores de 0. Los parametros de solubilidad 84 y 8p Se
definen segun la clasificacién de Hansen.

Aceites polares adicionales se pueden elegir de ésteres, triglicéridos y éteres.

La definicién y el célculo de los parametros de solubilidad en el espacio de solubilidad tridimensional de Hansen se
describen en el articulo de C.M. Hansen: "The three dimensional solubility parameters”, J. Paint Technol. 39, 105
(1967).

Segun este espacio de Hansen:

- Op caracteriza las fuerzas de dispersion de London derivadas de la formacién de dipolos inducidos durante
impactos moleculares;

- Op caracteriza las fuerzas de interaccién de Debye entre dipolos permanentes y también las fuerzas de interaccion
de Keesom entre dipolos inducidos y dipolos permanentes;

- Oncaracteriza las fuerzas de interaccion especificas (tales como enlaces de hidrogeno, &cido/base,
donante/aceptor, etc.); y

- 8a se determina mediante la ecuacion: 8a = (5% + &n?)%.

Los parametros &p, 8h, 8p y da se expresan en (J/cm?)”,
Los aceites polares se elegiran preferiblemente de aceites que tienen da > 6.
Los aceites polares pueden ser de origen vegetal, mineral o sintético.

El término "aceite hidrocarbonado polar" significa un aceite polar formado esencialmente por, o incluso constituido
por, atomos de carbono e hidrégeno, y opcionalmente atomos de oxigeno y nitrégeno, y que no contiene atomos de
silicio o flior. Puede contener grupos alcohol, éster, éter, acido carboxilico, amina y/o amida.

El término "aceite no volatil" significa un aceite que permaneces sobre la piel o la fibra queratinica a temperatura
ambiente y presidén atmosférica durante al menos varias horas, y que especialmente tiene una presion de vapor de
menos de 10 mm de Hg (0,13 Pa).

El aceite hidrocarbonado polar no volatil se puede elegir especialmente de los siguientes aceites:

- aceites polares hidrocarbonados tales como triglicéridos que consisten en ésteres de acido graso de glicerol, en
particular cuyos acidos grasos pueden tener longitudes de cadena que varian de C4 a Css, y especialmente de Cis a
Css, siendo posiblemente estos aceites lineales o ramificados, y saturados o insaturados; estos aceites pueden ser
especialmente triglicéridos heptanoico u octanoico, aceite de germen de trigo, aceite de girasol, aceite de semillas
de uva, aceite de semillas de sésamo (820,6 g/mol), aceite de maiz, aceite de albaricoque, aceite de ricino, aceite de
karité, aceite de aguacate, aceite de oliva, aceite de soja, aceite de almendra dulce, aceite de palma, aceite de
colza, aceite de semillas de algoddn, aceite de avellana, aceite de nuez de macadamia, aceite de jojoba, aceite de
alfalfa, aceite de amapola, aceite de calabaza, aceite de calabacin, aceite de grosella negra, aceite de onagra, aceite
de mijo, aceite de cebada, aceite de quinoa, aceite de centeno, aceite de cartamo, aceite de nuez de la India, aceite
de flor de la pasién o aceite de rosa mosqueta; o alternativamente triglicéridos de acido caprilico/caprico, a modo de
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ejemplo los vendidos por la compania Stearineries Dubois o los vendidos bajo los nombres Miglyol 810®, 812® y
818® por la compania Dynamit Nobel;

- éteres sintéticos que contienen de 10 a 40 atomos de carbono, tales como éter dicaprililico;

- ésteres hidrocarbonados de formula RCOOR' en la que RCOO representa un residuo de acido carboxilico que
comprende de 2 a 40 atomos de carbono, y R' representa una cadena hidrocarbonada que contiene de 1 a 40
atomos de carbono, tal como octanoato de cetoestearilo, ésteres de alcohol isopropilico, tales como miristato de
isopropilo o palmitato de isopropilo, palmitato de etilo, palmitato de 2-etilhexilo, estearato o isoestearato de
isopropilo, isoestearato de isoestearilo, estearato de octilo, hidroxiestearato de 2-etilhexilo, adipato de diisopropilo,
heptanoatos, y especialmente heptanoato de isoestearilo, octanoatos, decanoatos o ricinoleatos de alcohol o
polialcohol, a modo de ejemplo dioctanoato de propilenglicol, octanoato de cetilo, octanoato de tridecilo, 4-
diheptanoato y palmitato de 2-etilhexilo, diheptanoato de polietilenglicol, 2-dietilhexanoato de propilenglicol, laurato
de hexilo, ésteres de acido neopentanoico, a modo de ejemplo neopentanoato de isodecilo, neopentanoato de
isotridecilo, neopentanoato de isoestearilo y neopentanoato de 2-octildodecilo, ésteres de acido isononanoico, a
modo de ejemplo isononanoato de isononilo, isononanoato de isotridecilo e isononanoato de octilo, erucato de oleilo,
lauroilsarcosinato de isopropilo, sebacato de diisopropilo, estearato de isocetilo, neopentanoato de isodecilo,
behenato de isoestearilo y miristato de miristilo;

- alcoholes grasos que contienen de 12 a 26 atomos de carbono, a modo de ejemplo octildodecanol, 2-butiloctanol,
2-hexildecanol, 2-undecilpentadecanol y alcohol oleilico;

- acidos grasos C12-C22 superiores, tales como acido oleico, acido linoleico y acido linolénico, y sus mezclas;
- &cidos grasos que contienen de 12 a 26 atomos de carbono, a modo de ejemplo &cido oleico;

- carbonatos de dialquilo, siendo posiblemente las dos cadenas alquilicas idénticas o diferentes, tales como
carbonato de dicaprililo vendido bajo el nombre Cetiol CC® por Cognis; y

- ésteres aromaticos tales como trimelitato de tridecilo, benzoato de alcohol C12-C1s, benzoato de 2-feniletilo y
salicilato de butiloctilo,

- ésteres hidroxilados tales como triisoestearato de poliglicerol-2,

- ésteres de 4cidos grasos o alcoholes grasos ramificados C24-Cos tales como los descritos en la solicitud de patente
EP-A-0 955 039, y especialmente citrato de triisoaraquidilo, tetraisononanoato de pentaeritritilo, triisoestearato de
glicerilo, tris(2-decil)tetradecanoato de glicerilo, tetraisoestearato de pentaeritritilo, tetraisoestearato de poliglicerilo-2
o tetraquis(2-decil)tetradecanoato de pentaeritritilo,

- ésteres y poliésteres de diol dimero y de acido monocarboxilico o dicarboxilico, tales como ésteres de diol dimero y
de &cido graso y ésteres de diol dimero y de &cido dicarboxilico dimero, tales como Lusplan DD-DA5® y Lusplan
DD-DA7® vendidos por la compania Nippon Fine Chemical y descritos en la solicitud de patente US 2004-175 338,
cuyo contenido se incorpora en la presente solicitud mediante referencia,

-y sus mezclas.

En una realizacion preferida, el aceite se selecciona de hidroxiestearato de 2-etilhexilo (o hidroxiestearato de octilo),
etilhexanoato de etilhexilo, aceite de ricino, o cualquiera de sus combinaciones, y mas particularmente es
hidroxiestearato de 2-etilhexilo (0 hidroxiestearato de octilo).

En una realizacion preferida para la dispersion oleosa de agente reflectante usada para productos para el cuidado o
el maquillaje de la piel, el nucleo interno de la microcapsula, la cantidad de agente reflectante en la dispersion varia
de 50% a 90% en peso, mas preferiblemente de 60% a 80% en peso, mas particularmente de 65% a 75% en peso
del peso total de la dispersién. Por lo tanto, la cantidad del aceite esta en el intervalo de 10% a 50% en peso, mas
preferiblemente de 20% a 40% en peso, mas particularmente, de 25% a 35% en peso con relacion al peso total de la
dispersion, respectivamente.

En una realizacién preferida, la relacién en peso de las particulas de agente reflectante al aceite o los aceites varia
de 1,5/1 a 5/1, mas preferiblemente de 1,5/1 a 3/1, particularmente de 2/1 a 4/1, y mas particularmente de 2/1 a 3/1.
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Segun una forma particular de la invencion, la dispersién oleosa de agente reflectante es una dispersion de
oxicloruro de bismuto en hidroxiestearato de etilhexilo, mas particularmente una dispersién que contiene de 68% a
72% en peso de oxicloruro de bismuto en de 28% a 32% en peso de hidroxiestearato de 2-etilhexilo con relacién al
peso total de la dispersion.

Esta dispersion es vendida particularmente bajo el nombre comercial Biron Liquid Silver® o Timiron® Liquid Silver,
por la compania MERCK.

Segun una realizacion preferida de la presente invencion, la cantidad del ndcleo interno de las microcapsulas
constituidas por la dispersion oleosa de agente reflectante esta dentro de un intervalo de 20% a 90%% en peso, mas
preferiblemente de 30% a 90%%, en peso, en particular de 40% a 90% en peso, mas particularmente de 50% a 90%
en peso, mejor aun de 60% a 90%%, en peso, mas ventajosamente de 70% a 90%, en peso, mas ventajosamente
de 70% a 80%, en peso, mas particularmente ventajosamente de 60% a 80%, en peso con relacién al peso total de
la microcapsula.

En alguna de cualquiera de las realizaciones descritas en la presente, la microcapsula contiene solamente un tipo de
un agente reflectante o una mezcla de dos 0 méas agentes reflectantes, encapsulados individualmente, y/o una o
mas combinaciones de agentes reflectantes se pueden encapsular dentro del nucleo interno de las microcapsulas.
Un experto en la técnica sabrd como elegir el agente reflectante y las combinaciones de agentes reflectantes para
producir un efecto deseado sobre la piel.

LOS MATERIALES FORMADORES DE PARED

a) Polimero formador de pared

El material formador de pared forma la envuelta o las envueltas externas de las microcapsulas de las presentes
realizaciones, y sirve como una membrana para la sustancia encapsulada (el agente reflectante). Segun
realizaciones de la presente invencion, el material formador de pared que forma la envuelta o las envueltas externas
comprende un polimero o copolimero formador de pared. En alguna de cualquiera de las realizaciones de la
presente invencion, una o mas de las envueltas externas comprenden ademas al menos una sustancia opaca y/o al
menos una sal de acido graso, y opcionalmente pueden comprender ademas al menos un plastificante.

La expresion "polimero formador de pared”, que también se denomina en la presente "material polimérico formador
de pared" se refiere a un material polimérico (p. €j., un polimero o copolimero) o una combinacion de dos o mas
materiales poliméricos diferentes, segun se definen en la presente, que forman un componente de la pared o capa o
envuelta externa de microcdpsulas de una sola capa, o, en el caso de microcapsulas de mdltiples capas,
adicionalmente de la una o mas envueltas intermedias entre el nicleo interno y la capa externa (la mas exterior). En
el contexto de microcapsulas de una sola capa, el término "envuelta polimérica" se refiere a una capa polimérica
comprendida por el polimero o los polimeros formadores de pared, que rodea el nicleo interno. En el contexto de
microcapsulas de multiples capas, el término "envuelta polimérica" se refiere a cualquiera de las capas poliméricas
que rodea el nicleo interno, o que rodea la capa polimérica precedente.

En algunas realizaciones, el polimero formador de pared se selecciona de modo que soporte fuerzas de cizalladura
aplicadas mientras se combina en procedimientos industriales, pero, sin embargo, de modo que proporcione
microcapsulas que sean rompibles cuando se aplican (p. €j., frotan o presionan) sobre la piel.

En algunas realizaciones, el material polimérico formador de pared comprende un polimero que contiene una
cantidad suficiente de grupos funcionales que son capaces de formar enlaces de hidrégeno.

En algunas realizaciones, el material polimérico que forma la una o mas envueltas externas comprende
independientemente grupos funcionales formadores de enlaces de hidrogeno que presentan porcentajes de 4-40 en
peso del peso total del polimero. Grupos funcionales formadores de enlaces de hidrégeno incluyen, pero no se
limitan a, grupos funcionales que comprenden uno o mas atomos donantes de electrones tales como oxigeno, azufre
y/0 nitr6geno.

En algunas realizaciones, los grupos formadores de enlaces de hidrégeno incluyen acido carboxilico, carboxilato,
hidroxi, o cualquiera de sus combinaciones.

En algunas realizaciones, uno o mas, o cada uno, de los materiales poliméricos formadores de pared que forman la
envuelta o las envueltas externas comprende un poliacrilato, un polimetacrilato, un éter o éster de celulosa, o
cualquiera de sus combinaciones.

Materiales poliméricos formadores de pared ejemplares incluyen, pero no se limitan a, poliacrilatos, polimetacrilatos,
poli(metacrilato de metilo)-co-(acido metacrilico) (p. €j., 1:0,16) de bajo peso molecular, poli(acrilato de etilo)-co-
(metacrilato de metilo)-co-(cloruro de etilmetacrilato de trimetilamonio) (p. ej., 1/2/0,1) (también conocido como
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Eudragit® RSPO), poli(metacrilato de butilo)-co-(metacrilato de 2-dimetilaminoetilo)-co-(metacrilato de metilo) (p. €;j.,
1/2/1), poli(estireno)-co-(anhidrido maleico), copolimero de octilacrilamida, éteres de celulosa, ésteres de celulosa,
poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol), PLA (poli(acido lactico), PGA (poli(glicélido),
PLGA (poli(lactido)-co-poli(glicélido) o cualquiera de sus combinaciones.

Cualquier combinacion de polimeros y copolimeros que se describa en la presente se contempla para un material
formador de pared, segun se describe en la presente.

En algunas realizaciones, el material polimérico formador de pared de una envuelta externa comprende un éter o
éster de celulosa tal como, pero no limitado a, metilcelulosa, etilcelulosa, hidroxipropilmetilcelulosa,
hidroxipropilcelulosa, acetato de celulosa, acetato-ftalato de celulosa, acetato-butirato de celulosa y acetato-ftalato
de hidroxipropilmetilcelulosa. Cuando se usa un éter o éster de celulosa en el material polimérico, preferiblemente
contiene 4-20% de grupos hidroxilo que estan libres para formar enlaces de hidrogeno (p. €j., grupos hidroxilo que
no estan alquilados o acilados).

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, el material formador de pared de una
envuelta externa comprende un copolimero de acrilato/metacrilato amonico tal como, por ejemplo, Eudragit® RSPO.
En alguna de cualquiera de las otras realizaciones de la presente invencién, el material formador de pared de una
envuelta externa comprende una combinaciéon de los susodichos polimeros tal como, pero no limitada a
combinaciones de copolimero de acrilato/metacrilato amoénico (p. e€j., Eudragit® RSPO) con cualquiera de
poli(metacrilato de metilo), poli(metacrilato), poli(metacrilato de metilo)-co-(acido metacrilico) o acetato de celulosa.

Cuando se usan dos materiales poliméricos como un material formador de pared, una relacién en peso puede variar
de 10/1 a 1/1, y puede ser, por ejemplo, 5/1, 4/1, 3/1, 2/1 o0 3/2.

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, el material formador de pared es o
comprende poli(metacrilato de metilo) (PMMA).

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, el material formador de pared es o
comprende un poli(metacrilato de metilo)-co-(acido metacrilico) (PMMA/MA).

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, el material formador de pared es o
comprende un copolimero de acrilato/metacrilato amoénico (p. ej., Eudragit® RSPO).

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, el material formador de pared es o
comprende acetato de celulosa.

La cantidad (peso/peso) del polimero o los polimeros formadores de pared de la envuelta externa con relacién al
peso total de las microcapsulas puede estar dentro de un intervalo de 5% a 30% en peso, mas preferiblemente de
aproximadamente 5% a 20% en peso, particularmente de aproximadamente 5% a aproximadamente 15% en peso,
mas particularmente de aproximadamente 5% a aproximadamente 10% en peso.

En algunas realizaciones, cuando el material formador de pared es un éster de celulosa tal como acetato de celulosa
y la envuelta externa puede no comprender una sal de acido graso, segln se describe en la presente. En algunas de
estas realizaciones, la envuelta externa comprende una sustancia opaca, tal como TiO2, en una cantidad mayor de
10% en peso, por ejemplo, en una cantidad que varia de 20% a 40% en peso, mas preferiblemente de 30% a 40%
en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

En realizaciones en las que el material formador de pared es acetato de celulosa, la cantidad del acetato de celulosa
puede ser, por ejemplo, de 5% a 10% en peso, mas preferiblemente de 5% a 8% en peso, y en particular 5% en
peso con relacion al peso total de la composicion.

En realizaciones relacionadas con microcapsulas de multiples capas, el material formador de pared en cada una de
las envueltas externas en las microcapsulas descritas en la presente (p. €j., un primer material formador de pared
del nuicleo interno, un segundo material formador de pared de una primera envuelta externa que rodea el nicleo
interno y opcionalmente un tercer material formador de pared de una segunda envuelta externa que rodea la primera
envuelta externa, etc.) pueden ser iguales o diferentes.
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b) Sustancia opaca:

La envuelta externa de las microcapsulas de una sola capa descritas en la presente puede ser opaca, semiopaca o
no opaca (transparente). En algunas realizaciones, la envuelta externa es opaca, y asi enmascara la reflectancia
luminica impartida por el agente reflectante.

En algunas realizaciones, una o mas de las envueltas externas de microcdpsulas de multiples capas que se
describen en la presente pueden ser opacas, semiopacas 0 no opacas (transparentes). En algunas realizaciones,
una o mas de una o mas de las envueltas externas (p. €j., la envuelta mas externa) es opaca, y asi enmascara la
reflectancia luminica impartida por el agente reflectante.

En algunas realizaciones de la presente invencion, la opacidad de la envuelta externa de las microcapsulas se
obtiene mediante una inclusion de una sustancia opaca.

Segun se usa en la presente, una "sustancia opaca" es una sustancia que no es transparente y bloquea al menos
70% de la luz que pasa a su través.

Asi, una envuelta externa opaca bloquea de 70% a 100% de la luz. Una envuelta externa semiopaca bloquea hasta
50% de la luz. Una envuelta externa no opaca o transparente bloquea no mas de 30% de la luz que pasa a su
través.

Los términos "opacidad" y "opaco" se refieren en la presente a luz UV-vis, tal como, por ejemplo, luz diurna.

Sustancias opacas ejemplares incluyen, pero no se limitan a, TiO2, 6xido de cinc, alimina, nitruro de boro, talco,
mica y cualquiera de sus combinaciones.

La cantidad total de sustancia o sustancias opacas en la envuelta externa esta dentro de un intervalo de 1% a 50%
en peso, mas preferiblemente de 1% a 40% en peso, mas particularmente de 10% a 40% en peso, con relacién al
peso total de la microcéapsula.

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, la sustancia opaca es, o comprende, TiOz,
y, en algunas realizaciones, una cantidad de TiO2z estd dentro de un intervalo de 1% a aproximadamente 30% en
peso, preferiblemente de 10% a 40%, en peso, del peso total de la microcapsula.

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, la sustancia opaca es, o comprende, TiOz,
y, en algunas realizaciones, una cantidad de TiO2 es aproximadamente 10% en peso con relacion al peso total de la
microcapsula.
En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, la sustancia opaca es, o comprende, TiOz,
y, en algunas realizaciones, una cantidad de TiO2 es aproximadamente 35% en peso con relacién al peso total de la
microcapsula.

En algunas realizaciones, la envuelta externa no comprende una sustancia opaca segun se describe en la presente.

c¢) Sal de &cido graso:

En alguna de cualquiera de las reivindicaciones descritas en la presente, una envuelta externa comprende
opcionalmente una sustancia opaca segun se describe en la presente en una cualquiera de las respectivas
realizaciones, y/o alternativamente, o ademas, también comprende una sal de acido graso segun se describe en la
presente en una cualquiera de las respectivas realizaciones.

Una sal de acido graso comprende un anion carboxilato de cadena hidrocarbonada hidréfoba larga (p. ej., de 4 a 30
atomos de carbono de longitud) (un acilo graso) y un cation, segun se representa en la siguiente formula:

(R-C(=0)-O-)aM™)

en la que R es una cadena hidrocarbonada lineal o ramificada sustituida o no sustituida de 4 a 30 atomos de
carbono, M+ es un cation, preferiblemente un cation metdlico, y n es un nimero entero que representa el numero de
acilos grasos que interactian con el cation, y también representa el nimero de carga del catién (p. €j., 1, 2, 3, etc.).

Las sales de é&cido graso que son utilizables en algunas de las realizaciones de la presente invencién pueden
contener de 1 a 3 cadenas de acilo graso, comprendiendo cada cadena, independientemente, de 4 a 30 o de 8 a 24
atomos de carbono (C8-C24) de longitud. Asi, la sal de acido graso puede ser una sal de un ion metalico
monovalente, divalente o trivalente o una sal de un catién organico.
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Un ion metalico monovalente puede ser, por ejemplo, Na*, K*, Cs*, Li*; un ion metdlico divalente se selecciona de
Mg?+, Ca?, Fe (ll), Co?*, Ni?+, Cu?*, Mn3*, Cd?*, Sr>* 0 Zn?*; un ion metalico trivalente puede ser, por ejemplo, Fe(lll),
La%+, Eu®* 0 Gd3*; un cation organico puede ser, por ejemplo, amonio, sulfonio, fosfonio o arsonio.

El acilo graso se puede derivar de acidos grasos tales como, pero no limitados a, acido estearico, acido araquidico,
acido palmitoleico, acido oleico, acido linoleico, acido linolaidico, acido araquidénico, acido miristoleico y acido
erucico. También se contemplan otros &cidos grasos.

Sales de &cido graso ejemplares incluyen, pero no se limitan a, estearato magnésico, oleato magnésico, estearato
célcico, linoleato calcico, estearato sédico, araquidonato magnésico, palmitato magnésico, linoleato magnésico,
araquidonato calcico, miristoleato calcico, linoleato sddico, linoleato célcico, estearato sddico, estearato potasico,
laurato sodico, miristato sédico, palmitato sodico, laurato potasico, miristato potasico, palmitato potasico, laurato
calcico, miristato calcico, palmitato calcico, laurato de cinc, miristato de cinc, palmitato de cinc, estearato de cinc,
laurato magnésico y miristato magnésico.

En una realizacién preferida, la sal de acido graso es estearato magnésico.

Habitualmente, la sal de acido graso estd en una cantidad dentro de un intervalo de 0,05% a 5% en peso, mas
preferiblemente de 0,1% a 4,5% en peso, particularmente de 0,2% a 4% en peso, mas particularmente de 0,5% a
4%, ventajosamente de 0,5% a 3,0% en peso, mas ventajosamente de 0,75% a 3,0% en peso, particularmente mas
ventajosamente de 1,0% a 3,0% en peso, mejor aun de 1,0% a 2,0% en peso, y en particular es 1,0%, en peso con
relacion al peso total de las microcapsulas.

Sin querer limitarse por ninguna teoria particular, se supone que el cation de la sal de &cido graso atrae las
particulas de una sustancia opaca y opcionalmente los grupos carboxilicos y/o hidroxilo libres del polimero formador
de pared, dando como resultado una mejor adherencia tanto de la sustancia opaca y como del material polimérico al
nucleo interno, proporcionando de ese modo un enmascaramiento eficaz de la dispersién oleosa de oxicloruro de
bismuto presente en el nucleo interno.

Las sales de acido graso se pueden usar en la preparacién de microcapsulas de una sola capa mientras se afiaden
a la fase organica junto con el material encapsulado y el polimero formador de pared, con o sin la sustancia opaca.
Al entrar en contacto la fase organica con una fase acuosa, las cadenas grasas envolveran espontdneamente la
sustancia encapsulada y sus cabezas ionicas/polares interactuaran con la sustancia opaca cargada opuestamente
asi como con grupos cargados opuestamente del polimero, mejorando de ese modo la formacion de una cubierta
polimérica opaca que rodea un nucleo que comprende el material encapsulado.

d) Plastificante:

En algunas realizaciones de cualquiera de las realizaciones de la presente invencion, una envuelta externa de las
microcapsulas comprende ademas un plastificante.

En la presente y en la técnica, un "plastificante” describe una sustancia que incrementa la plasticidad o fluidez de
una composicién. En el contexto de las presentes realizaciones, un plastificante se afiade al material formador de
pared a fin de controlar las propiedades fisicas y el nivel de elasticidad de las envueltas externas de las
microcapsulas.

Plastificantes ejemplares incluyen, pero no se limitan a, citrato de trietilo, tricaprilina, trilaurina, tripalmitina, triacetina,
citrato de acetiltrietilo, aceite de parafina, y cualquiera de sus combinaciones. En realizaciones ejemplares, el
plastificante es citrato de trietilo.

La cantidad del plastificante puede estar dentro de un intervalo de 0,5% a aproximadamente 30% en peso,
preferiblemente de 0,5% a 20% en peso, mas preferiblemente de 1,0% a 20% en peso, particularmente de 5% a
15% en peso, mas particularmente de 5% a 10% en peso, ventajosamente es 10% en peso con relacién al peso total
de la microcépsula.

Composiciones de microcapsulas ejemplares:

En la realizacion mas preferida de la presente invencion, las microcapsulas segun se describen en la presente
comprenden, como el nucleo interno, oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo. En
algunas de estas realizaciones, la cantidad del nicleo interno es al menos 50% en peso, mas preferiblemente de 60
a 80% en peso (por ejemplo, 60%, 0 70%, 0 79%, 0 80%) con relacién al peso total de la microcapsula.
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En particular, las microcapsulas son microcdpsulas de una sola capa, y la envuelta externa comprende estearato
magnésico en una cantidad dentro de un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, y TiO2 en una cantidad dentro de un
intervalo de 5% a 15%, en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

En algunas de estas realizaciones, la cantidad del polimero o los polimeros formadores de pared varia de 5% a 15%
en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

En algunas de estas realizaciones, el polimero formador de pared se selecciona de un poli(metacrilato de metilo) o
un copolimero de acido metilmetacrilico y acido acrilico o un copolimero de acrilato/metacrilato aménico.

En algunas realizaciones ejemplares de la presente invencién, las microcapsulas son microcapsulas de una sola
capa y la envuelta externa comprende TiO2 en una cantidad dentro de un intervalo de 30% a 40%, en peso con
relacién al peso total de la microcapsula, y no comprende una sal de acido graso. En algunas de estas realizaciones,
el polimero formador de pared es un éster de celulosa tal como acetato de celulosa.

En algunas realizaciones ejemplares, una microcdpsula segun se describe en la presente es una microcapsula de
una sola capa y comprende un agente reflectante segun se describe en la presente en una cantidad de
aproximadamente 60-80% en peso, un polimero o copolimero formador de pared en una cantidad de 5-10% en
peso, estearato magnésico en una cantidad de 0-1% en peso, y TiOz2 en una cantidad de 0-35% en peso con
relacion al peso total de la microcépsula.

En una realizacién preferida de la invencion, las microcapsulas son microcapsulas de una sola capa.

En una realizacion preferida de la invencion, las microcdpsulas son microcapsulas de una sola capa que
comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en
una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa comprende estearato magnésico en una cantidad dentro de
un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, TiO2 en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 20% en peso, mas
preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas particularmente en una cantidad de 10%, en peso, y, como un polimero
formador de pared, PMMA, en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a 20% en peso, mas preferiblemente en
una cantidad de 10%, en peso, con relacion al peso total de la microcapsula. Una de estas composiciones
ejemplares se presenta en el Ejemplo 1 posteriormente. La cantidad de la materia prima (dispersion oleosa de
oxicloruro de bismuto) usada para preparar las microcapsulas es 79% en peso del peso total de la microcapsula.

En otra realizacién preferida de la invencion, las microcdpsulas son microcapsulas de una sola capa que
comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en
una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa no comprende estearato magnésico, y comprende TiOz2 en
una cantidad dentro de un intervalo de 10% a 50% en peso, mas preferiblemente de 10% a 40%, mas
particularmente de 20% a 40% en peso, ventajosamente de 30% a 40% en peso, mas ventajosamente en una
cantidad de 25% en peso, y, como un polimero formador de pared, etilcelulosa, en una cantidad dentro de un
intervalo de 1% a 10% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 5%, en peso con relacion al peso total de la
microcapsula. Una de estas composiciones ejemplares se presenta en el Ejemplo 2 posteriormente.

La cantidad de la materia prima (dispersion oleosa de agente reflectante) usada para preparar las microcapsulas es
60% en peso del peso total de la microcapsula.

En otra realizacién preferida de la invencion, las microcapsulas son microcapsulas de una sola capa que
comprenden el nlcleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en
una cantidad de 60 a 80% en peso, y la envuelta externa comprende estearato magnésico en una cantidad dentro
de un intervalo de 1,0% a 2,0%, en peso, TiOz2 en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 20% en peso,
preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 10% en peso, y, como un polimero
formador de pared, EUDRAGIT® RS PO (poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de etilmetacrilato
de trimetilamonio), en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a 20% en peso, mas preferiblemente en una
cantidad de 10%, en peso con relacion al peso total de la microcapsula. Una de estas composiciones ejemplares se
presenta en el Ejemplo 3 posteriormente. La cantidad de la materia prima (dispersién oleosa de oxicloruro de
bismuto) usada para preparar las microcapsulas es 79% en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

En otra realizacién preferida de la invencion, las microcdpsulas son microcapsulas de una sola capa que
comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en
una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa comprende estearato magnésico en una cantidad dentro de
un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, TiO2 en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 20% en peso, mas
preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas particularmente en una cantidad de 10% en peso, y, como un polimero
formador de pared, PMMA/MA, en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a 20% en peso, mas preferiblemente
en una cantidad de 10% en peso con relacién al peso total de la microcapsula. Una de estas composiciones
ejemplares se presenta en el Ejemplo 4 posteriormente. La cantidad de la materia prima (dispersion oleosa de
oxicloruro de bismuto) usada para preparar las microcapsulas es 79% en peso del peso total de la microcapsula.
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En otra realizacién preferida de la invencion, las microcdpsulas son microcapsulas de una sola capa que
comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en
una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa no comprende estearato magnésico ni TiOz, y comprende un
plastificante, en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 20% en peso, preferiblemente de 5% a 15% en peso,
mas preferiblemente, en una cantidad de 10% en peso, y, como un material formador de pared, EUDRAGIT® RS PO
(poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de etilmetacrilato de trimetilamonio), en una cantidad dentro
de un intervalo de 5% a 20% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 10% en peso con relacion al peso
total de la microcapsula. Una de estas composiciones ejemplares se presenta en el Ejemplo 5 posteriormente. La
cantidad de la materia prima (dispersién oleosa de oxicloruro de bismuto) usada para preparar las microcapsulas es
80% en peso del peso total de la microcapsula.

El procedimiento para la preparacion de las microcapsulas:

El procedimiento usado para la preparacion de las microcapsulas segun las realizaciones de la presente invencién
es una modificacién del método de microencapsulacion por retirada de disolvente divulgado, por ejemplo, en las
Patentes de EE. UU. N° 6.932.984 y 7.838.037 y el documento WO 2012/1,56965. Segun esta tecnologia, el
ingrediente activo se encuentra en el nlcleo de la microcapsula. Esta técnica protege a cada ingrediente
microprotegido de reacciones quimicas y de reticulacién, degradacion, cambio de color o pérdida de potencia
durante la produccién, y durante periodos prolongados de almacenamiento.

El procedimiento de retirada de disolvente se basa en cuatro etapas principales como sigue:

(i) preparar una solucion organica homogénea que comprende la dispersion oleosa encapsulada de agente
reflectante, y un material polimérico formador de pared, y opcionalmente una sustancia opaca y/o una sal de acido
graso, y un disolvente organico que es parcialmente miscible en agua;

(i) preparar una emulsion de una fase acuosa continua que contiene un emulsionante y saturada con el mismo
disolvente organico de la solucién organica, y que comprende opcionalmente la sustancia opaca;

(iii) mezclar la solucion organica homogénea con la emulsién acuosa, bajo agitacion de alta cizalladura para formar
de ese modo una emulsién; y

(iv) extraer el disolvente organico al anadir a la emulsién formada en la etapa (iii) una cantidad de agua que inicia la
extraccién del disolvente organico de la emulsién, obteniendo de ese modo las microcapsulas.

Para microcapsulas de mdltiples capas (p. €j., de doble capa vy triple capa), las microcapsulas se forman al modificar
en primer lugar la superficie de las microcdpsulas de una sola capa formadas segun las etapas (i)-(iv) y a
continuacion someter las microcapsulas de nucleo interno modificadas superficialmente a uno o mas ciclos de
etapas (i)-(iv), cuando las microcapsulas de nucleo interno estan dispersadas en la solucién orgéanica junto con el
material formador de pared.

En algunas realizaciones, las microcapsulas segun las presentes realizaciones se pueden preparar mediante un
método de retirada de disolvente modificado que comprende las siguientes etapas:

(a) poner en contacto una fase organica que comprende una dispersién oleosa de agente reflectante, y un polimero
o copolimero formador de pared, opcionalmente una sal de acido graso, y opcionalmente una sustancia opaca y/o
un plastificante, y un primer disolvente organico parcialmente miscible con agua, con una solucion acuosa saturada
con dicho disolvente organico y que comprende un emulsionante, para obtener de ese modo una emulsion; y

(b) anadir a la emulsion formada una cantidad de agua que inicie la extraccion del disolvente organico de la
emulsion, obteniendo de ese modo las microcapsulas.

En etapas adicionales, las microcapsulas se aislan siguiendo la etapa (b), se secan y se tamizan para obtener de
ese modo un polvo de las microcapsulas que fluye libremente.

Estas etapas se detallan adicionalmente como sigue:
La solucién homogénea preparada en la etapa (a) se obtiene al preparar una solucién o dispersion organica de un
material polimérico formador de pared segun se describe en una cualquiera de las respectivas realizaciones

descritas en la presente, en un disolvente organico que es parcialmente miscible en agua y es capaz de disolver o
dispersar el polimero formador de pared. En realizaciones ejemplares, el disolvente organico es un disolvente
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organico aprobado para aplicaciones tépicas, tales como, pero no limitados a, acetato de etilo, etanol, formiato de
etilo, o cualquiera de sus combinaciones. En algunas realizaciones, el disolvente organico es acetato de etilo.

La sal de acido graso es como se describe en una cualquiera de las respectivas realizaciones descritas en la
presente. La sustancia opaca es como se describe en una cualquiera de las respectivas realizaciones descritas en la
presente. En realizaciones preferidas, la sustancia opaca es TiOz.

Cuando se usa un plastificante, habitualmente se selecciona de tricaprilina, trilaurina, tripalmitina, triacetina, citrato
de ftrietilo, citrato de acetiltrietilo, aceite parafinico, o cualquiera de sus combinaciones. Los componentes de la
solucién organica se mezclan/agitan hasta que se obtiene una solucién o dispersion homogénea, opcionalmente
transparente.

La fase acuosa continua esta saturada con el disolvente orgénico que forma la solucién organica, y tipicamente
comprende un emulsionante, y opcionalmente la sustancia opaca (si esta incluida en la microcapsula y no incluida
en la fase organica).

La solucién o dispersién organica y la fase acuosa continua se mezclan bajo agitacién de baja cizalladura para
formar de ese modo una emulsion.

En la etapa (b), se afade una cantidad de agua a la emulsion preparada en (a), extrayendo de ese modo el
disolvente organico y permitiendo que se formen las microcapsulas.

En el contexto de realizaciones de la invencién, el término "agitacion de baja cizalladura" se refiere a una
mezcladura a aproximadamente 100-800 rpm, preferiblemente a aproximadamente 300-600 rpm.

En algunas realizaciones, cuando las microcdpsulas son microcapsulas de multiples capas, el procedimiento

comprende ademas: (c) repetir opcionalmente las etapas (a) y (b), usando una segunda, tercera, etc. fases
organicas y fases acuosas continuas, obteniendo de ese modo microcapsulas de multiples capas.

COMPOSICIONES COSMETICAS

La composicion segun la invencién puede ser emulsiones de agua en aceite simples o emulsiones de agua en aceite
multiples bajo una forma liquida (locion o suero), cremosa, pastosa o sélida (forma colada, moldeada o extruida).

Segun un modo particular, la composicion es una emulsion de agua en aceite que comprende una fase oleosa
continua que esta dispersada en una fase acuosa bajo la forma de goticulas de modo que se obtenga una mezcla
macroscépicamente homogénea.

Segun un modo particular, la composicion uno es un producto moldeado en caliente.
FASE ACUOSA

La fase acuosa de una composicion segun la invencién comprende agua y opcionalmente un disolvente soluble en
agua.

En la presente invencidn, el término "disolvente soluble en agua" indica un compuesto que es liquido a temperatura
ambiente y miscible con agua (miscibilidad con agua de mas de 50% en peso a 25°C y presién atmosférica).

Los disolventes solubles en agua que se pueden usar en la composicion de la invencion también pueden ser
volatiles.

Entre los disolventes solubles en agua que se pueden usar en la composicion segun la invencién, se pueden
mencionar especialmente monoalcoholes inferiores que contienen de 1 a 5 atomos de carbono, tales como etanol e
isopropanol, glicoles que contienen de 2 a 8 atomos de carbono, tales como etilenglicol, propilenglicol, 1,3-
butilenglicol y dipropilenglicol, cetonas C3 y C4 y aldehidos C2-C4.

La fase acuosa (agua y opcionalmente el disolvente miscible con agua) puede estar presente en la composicion en
un contenido que varia de 1% a 80%, mejor aun de 5% a 60% en peso y preferiblemente de 10% a 55% en peso
con relacion al peso total de dicha composicion.

Segun otra variante de la realizacién, la fase acuosa de una composicién segun la invenciéon puede comprender al
menos un poliol C2-C32.
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Para los propésitos de la presente invencion, se debe entender que el término "poliol" significa cualquier molécula
organica que comprenda al menos dos grupos hidroxilo libres.

Preferiblemente, un poliol segun la presente invencién esta presente en forma liquida a temperatura ambiente.

Un poliol que es adecuado para el uso en la invencion puede ser un compuesto de tipo alquilo saturado o insaturado
lineal, ramificado o ciclico, que soporta en la cadena alquilica al menos dos funciones -OH, en particular al menos
tres funciones -OH y mas particularmente al menos cuatro funciones -OH.

Los polioles ventajosamente adecuados para la formulacién de una composicion segun la presente invencién son los
que exhiben en particular de 2 a 32 atomos de carbono y preferiblemente de 3 a 16 atomos de carbono.

Ventajosamente, el poliol se puede elegir, por ejemplo, de etilenglicol, pentaeritritol, trimetilolpropano, propilenglicol,
1,3-propanodiol, butilenglicol, isoprenglicol, pentilenglicol, hexilenglicol, glicerol, poligliceroles tales como oligdmeros
de glicerol, a modo de ejemplo diglicerol, y polietilenglicoles, y sus mezclas.

Segun una realizacién preferida de la invencién, dicho poliol se elige de etilenglicol, pentaeritritol, trimetilolpropano,
propilenglicol, glicerol, poligliceroles y polietilenglicoles, y sus mezclas.

Segun una realizacion particular, la composicién de la invencion puede comprender al menos propilenglicol.
Segun otra realizacién particular, la composicion de la invencién puede comprender al menos glicerol.

Una agua adecuada para la invencién puede ser una agua floral tal como agua de flor de maiz y/o una agua mineral
tal como agua de Vittel, agua de Lucas o agua de La Roche Posay, y/o agua termal.

FASE OLEOSA

Para los propésitos de la invencion, una fase oleosa comprende al menos un aceite.

El término "aceite" significa cualquier sustancia grasa que esté en forma liquida a temperatura ambiente (20-25°C) y
presién atmosférica.

Una fase oleosa que es adecuada para preparar las composiciones cosméticas segun la invencién puede
comprender aceites hidrocarbonados, aceites siliconicos, aceites fluorados o aceites no fluorados, o sus mezclas.

Los aceites pueden ser volatiles o no volatiles.

Pueden ser de origen animal, vegetal, mineral o sintético. Segun una variante de realizacion, se prefieren aceites de
origen vegetal.

Para los propdsitos de la presente invencion, el término "aceite no volatil" significa un aceite con una presion de
vapor de menos de 0,13 Pa.

Para los propositos de la presente invencion, el término "aceite silicdnico" esta destinado a significar un aceite que
comprende al menos un atomo de silicio, y en particular al menos un grupo Si-O.

El término "aceite fluorado" significa un aceite que comprende al menos un atomo de fluor.

Los aceites pueden comprender opcionalmente atomos de oxigeno, nitrogeno, azufre y/o fésforo, por ejemplo en la
forma de radicales hidroxilo o acido.

Para los propositos de la invencion, el término "aceite volatil" significa cualquier aceite que sea capaz de evaporarse
en contacto con la piel en menos de una hora, a temperatura ambiente y presion atmosférica. El aceite volatil es un
compuesto cosmético volatil, que es liquido a temperatura ambiente, que tiene especialmente una presién de vapor
distinta de cero, a temperatura ambiente y presion atmosférica, que tiene en particular una presion de vapor que
varia de 0,13 Pa a 40.000 Pa (de 10 a 300 mm de Hg), en particular que varia de 1,3 Pa a 13.000 Pa (de 0,01 a
100 mm de Hg) y mas particularmente que varia de 1,3 Pa a 1.300 Pa (de 0,01 a 10 mm de Hg).

Aceites volatiles

Los aceites volatiles pueden ser aceites hidrocarbonados o aceites siliconicos.
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Entre los aceites hidrocarbonados volétiles que contienen de 8 a 16 atomos de carbono, se pueden mencionar
especialmente alcanos C8-C16 ramificados, a modo de ejemplo isoalcanos C8-C16 (también conocidos como
isoparafinas), isododecano, isodecano, isochexadecano y, por ejemplo, los aceites vendidos bajo los nombres
comerciales Isopar o Permethyl, ésteres C8-C16 ramificados, a modo de ejemplo neopentanoato de isohexilo, y sus
mezclas. Preferiblemente, el aceite hidrocarbonado volatil se elige de aceites hidrocarbonados volatiles que
contienen de 8 a 16 atomos de carbono, y sus mezclas, en particular de isododecano, isodecano e isohexadecano, y
especialmente es isohexadecano. También se pueden mencionar alcanos lineales volatiles que comprenden de 8 a
16 atomos de carbono, en particular de 10 a 15 atomos de carbono y mas particularmente de 11 a 13 atomos de
carbono, a modo de ejemplo n-dodecano (C12) y n-tetradecano (C14) vendidos por Sasol bajo las respectivas
referencias Parafol 12-97 y Parafol 14-97, y también sus mezclas, la mezcla undecano-tridecano, mezclas de n-
undecano (C11) y de n-tridecano (C13) obtenidas en los Ejemplos 1 y 2 de la solicitud de patente WO 2008/155
059 de la compania Cognis, y sus mezclas.

Entre los aceites hidrocarbonados volatiles, se prefiere el isododecano.

Aceites silicdnicos volatiles que se pueden mencionar incluyen aceites silicénicos volatiles lineales tales como
hexametildisiloxano, octametiltrisiloxano, decametiltetrasiloxano, tetradecametilhexasiloxano,
hexadecametilheptasiloxano y dodecametilpentasiloxano.

Aceites silicénicos ciclicos volatles que se pueden mencionar incluyen hexametilciclotrisiloxano,
octametilciclotetrasiloxano, decametilciclopentasiloxano y dodecametilciclohexasiloxano.

Entre los aceites siliconicos volatiles, se prefieren el decametilciclopentasiloxano y el dodecametilciclohexasiloxano.

Aceites no volétiles

Los aceites no volatiles se pueden elegir especialmente de aceites hidrocarbonados, fluorados y/o siliconicos no
volatiles.

Aceites hidrocarbonados no volatiles que se pueden mencionar especialmente incluyen:
- aceites hidrocarbonados de origen animal,

- aceites hidrocarbonados de origen vegetal, éteres sintéticos que contienen de 10 a 40 a&tomos de carbono, tales
como éter dicaprililico,

- ésteres sintéticos, a modo de ejemplo los aceites de formula R1COOR2, en la que R1 representa un residuo de
acido graso lineal o ramificado que contiene de 1 a 40 atomos de carbono y R2 representa una cadena
hidrocarbonada, que especialmente esta ramificada, que contiene de 1 a 40 4&tomos de carbono, a condiciéon de que
R1 + R2 = 10. Los ésteres se pueden elegir especialmente de ésteres de alcoholes grasos y acidos grasos, a modo
de ejemplo octanoato de cetoestearilo, ésteres de alcohol isopropilico tales como miristato de isopropilo o palmitato
de isopropilo, palmitato de etilo, palmitato de 2-etilhexilo, estearato de isopropilo, estearato de octilo, ésteres
hidroxilados, a modo de ejemplo lactato de isoestearilo o hidroxiestearato de octilo, ricinoleatos de alquilo o
polialquilo, laurato de hexilo, ésteres de acido neopentanoico, a modo de ejemplo neopentanoato de isodecilo o
neopentanoato de isotridecilo, y ésteres de acido isononanoico, a modo de ejemplo isononanoato de isononilo o
isononanoato de isotridecilo,

- ésteres polidlicos y ésteres pentaeritritdlicos, a modo de ejemplo tetrahidroxiestearato/tetraisoestearato de
dipentaeritritilo,

- alcoholes grasos que son liquidos a temperatura ambiente, con una cadena carbonada ramificada y/o insaturada
que contiene de 12 a 26 atomos de carbono, a modo de ejemplo 2-octildodecanol, alcohol isoestearilico y alcohol
oleilico,

- acidos grasos superiores C12-C22, tales como acido oleico, acido linoleico, acido linolénico, y sus mezclas,
- aceites siliconicos no fenilicos, a modo de ejemplo capriliimeticona, y

- aceites siliconicos fenilicos, a modo de ejemplo feniltrimeticonas, fenildimeticonas, feniltrimetilsiloxidifenilsiloxanos,
difenildimeticonas, difenilmetildifeniltrisiloxanos y trimetilsiloxisilicatos de 2-feniletilo, dimeticonas o feniltrimeticona
con una viscosidad de menos de o igual a 100 cSt, y trimetilpentafeniltrisiloxano, y sus mezclas; y también mezclas
de estos diversos aceites.
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Segun una realizacion, las composiciones de la invencion comprenden feniltrimeticona.

Una composicion segln la invencién puede comprender de 1% a 90% en peso, mejor ain de 20% a 50% en peso y
preferiblemente de 10% a 50% en peso de aceite o aceites con relacién al peso total de dicha composicion.

Agentes estructurante lipdfilo

Una composicién segun la invencién, en particular cuando es una composicion de sombra de ojos, también puede
comprender al menos un agente para estructurar la fase oleosa, elegido de una cera y un compuesto pastoso, y sus
mezclas.

En particular, una cera que sea adecuada para el uso en la invencién se puede elegir especialmente de ceras de
origen animal, vegetal, mineral o sintético, y sus mezclas.

Como ejemplos de ceras que se pueden usar segun la invencion, se pueden mencionar:

- ceras de origen animal, tales como cera de abejas, esperma de ballena, cera de lanolina y derivados de lanolina,
ceras vegetales tales como cera de carnauba, cera de candelilla, cera de palma licuri, cera del Japén, manteca de
cacao, cera de fibra de corcho o cera de cafa de azUcar,

- ceras minerales, por ejemplo cera de parafina, cera de vaselina, cera de lignito, ceras microcristalinas u
ozoqueritas,

- ceras sintéticas, incluyendo ceras de polietileno y las ceras obtenidas mediante sintesis de Fisher-Tropsch,

- ceras silicdnicas, en particular polisiloxanos lineales sustituidos; ejemplos que se pueden mencionar incluyen ceras
polietersilicdnicas, alquil- o alcoxidimeticonas que contienen de 16 a 45 atomos de carbono, alquilmeticonas tales
como la alquil(C30-C45)-meticona vendida bajo en nombre comercial AMS C 30 por Dow Corning,

- aceites hidrogenados que son sélidos a 25°C, tales como aceite de ricino hidrogenado, aceite de jojoba
hidrogenado, aceite de palma hidrogenado, sebo hidrogenado o aceite de coco hidrogenado, y ésteres grasos que
son sélidos a 25°C, a modo de ejemplo el estearato de alquilo C20-C40 vendido bajo el nombre comercial Kester
Wax K82H por la compafia Koster Keunen,

- y/o sus mezclas.

Preferiblemente, se hara uso de ceras de polietileno, ceras microcristalinas, ceras de carnauba, aceite de jojoba
hidrogenado, ceras de candelilla, ceras de abejas y ozoqueritas, y/o sus mezclas.

Una composicién segun la invencién puede incluir al menos un compuesto pastoso. La presencia de un compuesto
pastoso puede hacer posible conferir ventajosamente una comodidad mejorada cuando una composicion de la
invencion se deposita sobre material queratinico.

Este compuesto se puede seleccionar ventajosamente de lanolina y sus derivados; compuestos siliconicos
poliméricos o no poliméricos; compuestos fluorados poliméricos o no poliméricos; polimeros vinilicos, en particular
homopolimeros olefinicos; copolimeros olefinicos; homopolimeros y copolimeros diénicos hidrogenados; oligobmeros
homo- o copoliméricos lineales o ramificados de (met)acrilatos de alquilo que tienen preferiblemente un grupo alquilo
C8-C30; oligdbmeros homo- y copoliméricos de ésteres vinilicos que tienen grupos alquilo C8-C30; oligbmeros homo-
y copoliméricos de éteres vinilicos que tienen grupos alquilo C8-C30; poliéteres liposolubles resultantes de la
polieterificacion entre uno o mas dioles C2-C100, en particular C2-C50; ésteres de acidos o alcoholes grasos; y sus
mezclas.

Entre los ésteres, es posible citar en particular:

- los ésteres de un glicerol oligomérico, especialmente los ésteres de diglicerol, a modo de ejemplo triisoestearato de
poliglicerilo-2, los condensados de acido adipico y de glicerol, para los que una porcién de los grupos hidroxilo de los
gliceroles ha reaccionado con una mezcla de &cidos grasos, tales como acido esteéarico, acido caprico, acido
estedrico y acido isoestearico y acido 12-hidroxiestearico, tales como, en particular, los vendidos bajo la marca
comercial Softisan 649 por la compafia Sasol, o tales como poliaciladipato-2 de bisdiglicerilo; el propionato de
araquidilo vendido bajo la marca comercial Waxenol 801 por Alzo; ésteres de fitosterol; triglicéridos de acidos grasos
y sus derivados, tales como cocoglicéridos hidrogenados; poliésteres no reticulados resultantes de la
policondensacion entre un acido dicarboxilico o policarboxilico C4-C50 lineal o ramificado y un diol o poliol C2-C50;
ésteres alifaticos de un éster resultantes de la esterificacion de un éster de &cido hidroxicarboxilico alifatico con un
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acido carboxilico alifatico; poliésteres resultantes de la esterificacion, con un &cido policarboxilico, de un éster de
acido hidroxicarboxilico alifatico, comprendiendo dicho éster al menos dos grupos hidroxilo, tales como los productos
Risocast DA-H® y Risocast DA-L®; y sus mezclas.

El agente o los agentes estructurantes pueden estar presentes en una composicioén de la invencion en un contenido

que varia de 0,1% a 30% en peso de agentes y mas preferiblemente de 0,5% a 20% en peso, con relacién al peso
total de la composicion.

EMULSIONANTES

Las emulsiones seguin la invencibn comprenden generalmente uno o mas tensioactivos emulgentes (o
emulsionantes), preferiblemente tensioactivos emulgentes inionicos.

Como ejemplos de tensioactivos emulsionantes de agua en aceite, se pueden mencionar ésteres o éteres alquilicos
de sorbitano, glicerol, poliol, glicerol o azucares; tensioactivos silicénicos tales como copolioles de dimeticona, tales
como el que tiene el nombre INCI: bis-PEG/PPG14/14 dimeticona y dimeticona, vendido bajo el nombre ABIL EM
97S® por Goldschmidt, el que tiene el nombre INCI: dimeticona (y) PEG / PPG-18/18 dimeticona vendido bajo la
marca X-22-6711D® por Shin Etsu, la mezcla de ciclometicona y copoliol de dimeticona, vendida bajo el nombre
"DC 5225 C ®" por la compariia Dow Corning, y copolioles de alquildimeticona tales como copoliol de laurilmeticona
vendido bajo el nombre "Dow Corning 5200 Formulation Aid" por Dow Corning; copoliol de cetildimeticona como
cetil-PEG/PPG-10/1 dimeticona tal como el producto vendido bajo el nombre Abil EM 90® por la compania Evonik
Goldschmidt y la mezcla de copoliol de cetildimeticona, isoestearato de poliglicerol (4 moles) y laurato de hexilo
vendida bajo el nombre ABIL WE O9® por Goldschmidt. También es posible afadir uno o mas coemulsionantes,
que, ventajosamente, se pueden seleccionar del grupo que comprende ésteres alquilicos de poliol.

También se incluye el vendido por Shin Etsu bajo el nombre comercial KF6017®: nombre INCI: PEG 10 dimeticona.

Ademas, los tensioactivos emulgentes no siliconicos incluyen ésteres o éteres alquilicos de sorbitano, glicerol, poliol
0 azucar.

Como ésteres polidlicos alquilados, se pueden mencionar ésteres polietilenglicélicos tales como
dipolihidroxiestearato de PEG-30, tales como el producto vendido bajo el nombre Arlacel P135® por la compania ICI.

Como ésteres de glicerol y/o sorbitano se incluyen, por ejemplo, isoestearato de poliglicerol (nombre INCI:
isoestearato de poliglicerilo-4) tal como el producto vendido bajo el nombre IM Isolan 34®par Evonik Goldschmidt;
isoestearato de sorbitano, tal como el producto vendido bajo el nombre Arlacel 987® por la compania ICl;
isoestearato de sorbitano y glicerol, tal como el producto vendido bajo el nombre Arlacel 986® por la compaiiia ICl, y
sus mezclas.

También son ejemplares elastomeros siliconicos emulgentes polioxialquilenados tales como los mencionados en el
documento US-A-5236986, la Patente de EE. UU. N? 5.412.004, la Patente de EE. UU. N® 5.837.793, la Patente de
EE. UU. N® 5.811.487. Estos elastdmeros siliconicos se formulan preferiblemente como un gel en un aceite
hidrocarbonado y/o un aceite siliconico. En estos geles, el elastdmero siliconico polioxialquilenado a menudo esta en
la forma de particulas esféricas.

Como un ejemplo de elastomero siliconico polioxialquilenado se incluyen los vendidos por Shin Etsu con los
siguientes nombres:

- K8G-21® (27% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona PEG-10
dimeticona)

- KSG 20® (95%% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de PEG-10 dimeticona)
- KSG-30® (100%% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de lauril-PEG-15 dimeticona vinildimeticona)
- KSG-31® (25%% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de lauril-PEG-15 dimeticona vinildimeticona)

- KSG-32® Gold KSG-42 0 KSG-320 y KSG-30 (25%% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de lauril-
PEG-15 dimeticona vinildimeticona)

- KSG-33® (20% de principio activo material),

- KSG-210® (25% de principio activo) nombre INCI: polimero cruzado de dimeticona / PEG-10/15)
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- KSG-310®: laurilpolioxietilenpolidimetilsiloxano en aceite mineral,
- KSG-330®,
- KSG-340®,

- X-226146® (32%% de material activo) que tiene el nombre INCI: polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona
PEG-10 dimeticona

También se incluyen los vendidos por Dow Corning bajo los nombres comerciales:
- DC9010® (9%% en material activo) nombre INCI: polimero cruzado de PEG-12 dimeticona)
- DC9011®% a 11% de material activo

Entre los emulsionantes, también se mencionan elastdomeros siliconicos poliglicerolados como los descritos en el
documento WO-A-2004/024798. Ejemplos de elastémeros silicénicos incluyen los vendidos por Shin Etsu, los
siguientes nombres comerciales:

- KSG-710® (25% de material activo) nombre INCI: polimero cruzado de dimeticona / poliglicerina-3),
- KSG-810®,
- KSG-820®,
- KSG-830®,
- KSG-840®.

Mas preferentemente, se usara un emulsionante de agua en aceite seleccionado de isoestearato de poliglicerilo-4,
cetil-PEG / PPG-10/1 dimeticona, dimeticona (y) PEG/PPG-18/18 dimeticona, polimero cruzado de dimeticona/PEG-
10/15, polimero cruzado de dimeticona/poliglicerina-3, PEG 10 dimeticona, bis-PEG/PPG14/14 dimeticona y
dimeticona, y sus mezclas.

ADITIVOS

Las composiciones segun la invencion también pueden contener ingredientes cosméticos adicionales usados
clasicamente para la formulacién de formas galénicas particulares, generalmente adaptadas al material queratinico
pretendido. Esos ingredientes cosméticos adicionales se pueden elegir notablemente entre ceras, sustancias grasas
pastosas, polimeros peliculigenos, tensioactivos inidnicos, anidnicos y catiénicos, gelificantes o espesantes hidréfilos
o lipdfilos, dispersantes, principios activos, agentes de proteccién solar, conservantes, antioxidantes, disolventes,
perfumes, cargas distintas de las particulas de la invencion, bactericidas, absorbentes de olores, agentes colorantes
(pigmentos, nacares, tintes hidrosolubles o liposolubles), sales, y sus mezclas.

AGENTES COLORANTES

Segun un modo particular de la invencién, la composicién contiene al menos un agente colorante soluble en agua o
insoluble en agua particulado o no particulado, preferiblemente en una proporciéon de al menos 0,01% en peso con
relacion al peso total de la composicion.

Por razones obvias, esta cantidad es propensa a variar significativamente con respecto a la intensidad del efecto
colorante deseado y de la intensidad cromética proporcionada por los agentes colorantes considerados, y su ajuste
se encuentra claramente dentro de las competencias de un experto en la técnica.

Para los propdsitos de la invencion, el término "agente colorante soluble en agua" significa cualquier compuesto
natural o sintético generalmente organico, que es soluble en una fase acuosa o en disolventes miscibles con agua, y
que es capaz de impartir color.

Como tintes solubles en agua para el uso en la invencion, se pueden mencionar especialmente tintes solubles en
agua sintéticos o naturales, a modo de ejemplo FDC Red 4, DC Red 6, DC Red 22, DC Red 28, DC Red 30, DC Red
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33, DC Orange 4, DC Yellow 5, DC Yellow 6, DC Yellow 8, FDC Green 3, DC Green 5, FDC Blue 1, betanina
(remolacha), carmin, clorofilina de cobre, azul de metileno, antocianinas (enocianina, zanahoria negra, hibisco y
salico), caramelo y riboflavina.

Los tintes solubles en agua son, por ejemplo, zumo de remolacha y caramelo.

Para los propoésitos de la invencion, el término "tinte liposoluble" significa cualquier compuesto natural o sintético,
generalmente organico, que sea soluble en una fase oleosa o en disolventes que son miscibles con una sustancia
grasa, y que sea capaz de impartir color.

Como tintes liposolubles que son adecuados para el uso en la invencion, se pueden mencionar especialmente tintes
liposolubles sintéticos o naturales, a modo de ejemplo DC Red 17, DC Red 21, DC Red 27, DC Green 6, DC Yellow
11, DC Violet 2, DC Orange 5, rojo de Sudan, carotenos (3-caroteno, licopeno), xantéfilas (capsantina, capsorrubina,
luteina), aceite de palma, pardo de Sudan, amarillo de quinolina, achiote y curcumina.

Los agentes colorantes particulados pueden ser especialmente pigmentos, nacares y/o particulas con tinturas
metélicas.

Se debe entender que el término "pigmento” significa particulas minerales u organicas blancas o coloreadas que son
insolubles en una solucién acuosa, que estan destinadas a colorear y/u opacificar la composicion que las contiene.

Ventajosamente, una composicién segln la invencion puede comprender de 0,01% a 30% en peso, especialmente
de 0,1% a 30% en peso, en particular de 1% a 25% en peso y preferiblemente de 5% a 20% en peso de pigmentos
con relacion al peso total de dicha composicion.

Preferiblemente, cuando una composicién segun la invencion es una composicién de maquillaje, puede comprender
al menos 10% en peso de pigmentos con relacion al peso total de dicha composicion, y mas particularmente de 10 a
30% en peso.

Esas composiciones tienen un buen uso del color después de la aplicacién sobre la piel.
Los pigmentos pueden ser blancos o coloreados, y minerales y/u organicos.

Como pigmentos minerales que se pueden usar en la invencién, se pueden mencionar 6xido de titanio, diéxido de
titanio, 6xido de circonio, didxido de circonio, 6xido de cerio o didxido de cerio y también 6xido de cinc, 6xido de
hierro u éxido de cromo, azul férrico, violeta de manganeso, azul de ultramar e hidrato de cromo, y sus mezclas.

También puede ser un pigmento que tenga una estructura que puede ser, por ejemplo, de tipo sericita/é6xido de
hierro pardo/dioxido de titanio/silice. Este pigmento es vendido, por ejemplo, bajo la referencia Coverleaf NS o JS
por la compania Chemicals and Catalysts, y tiene una relacion de contraste en la region de 30.

También pueden ser pigmentos que tienen una estructura que puede ser, por ejemplo, de tipo microesferas de silice
que contiene 6xido de hierro. Un ejemplo de un pigmento que tiene esta estructura es el producto vendido por la
compafia Miyoshi bajo la referencia PC Ball PC-LL-100 P, estando constituido este pigmento por microesferas de
silice que contienen éxido de hierro amarillo.

Ventajosamente, los pigmentos segun la invencién son éxidos de hierro y/o diéxidos de titanio.

Se debe entender que el término "nacares" significa particulas coloreadas iridiscentes o no iridiscentes de cualquier
conformacion, especialmente producidas por ciertos moluscos en su concha o alternativamente sintetizadas, que
tienen un efecto cromatico a través de interferencia optica.

Una composicion segun la invencion puede comprender de 0% a 15% en peso de nacares con relacion al peso total
de dicha composicion.

Los nacares se pueden elegir de pigmentos nacarados tales como mica de titanio revestida con un éxido de hierro,
mica de titanio revestida con oxicloruro de bismuto, mica de titanio revestida con éxido de cromo, mica de titanio con
un tinte organico y también pigmentos nacarados basados en oxicloruro de bismuto. También pueden ser particulas
de mica en cuya superficie estan superpuestas al menos dos capas sucesivas de 6xidos metalicos y/o de materias
tintéreas organicas.

Ejemplos de nacares que también se pueden mencionar incluyen mica natural revestida con éxido de titanio, con
6xido de hierro, con pigmento natural o con oxicloruro de bismuto.

Entre los nacares disponibles en el mercado, se pueden mencionar los nacares Timica, Flamenco y Duochrome
(basados en mica) vendidos por la compania Engelhard, los nacares Timiron vendidos por la compania Merck, los

21



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2768 686 T3

nacares basados en mica Prestige vendidos por la compafia Eckart y los nacares basados en mica sintética
Sunshine vendidos por la compariia Sun Chemical.

Los nacares pueden tener mas particularmente un color o tinte amarillo, rosa, rojo, broncineo, naranja, pardo,
dorado y/o cuproso.

Ventajosamente, los nacares segun la invencion son micas revestidas con diéxido de titanio o con 6xido de hierro, y
también oxicloruro de bismuto.

Para los propésitos de la presente invencion, el término "particulas con un tinte metalico” significa cualquier
compuesto cuya naturaleza, tamarfio, estructura y acabado superficial permita que refleje la luz incidente,
especialmente de un modo no iridiscente.

Las particulas con un tinte metalico que se pueden usar en la invencion se eligen en particular de:
- particulas de al menos un metal y/o de al menos un derivado metalico;

- particulas que comprenden un sustrato organico o mineral de un solo material o de multiples materiales, al menos
parcialmente revestidas con al menos una capa con un tinte metalico que comprende al menos un metal y/o al
menos un derivado metalico; y

- mezclas de dichas particulas.

Entre los metales que pueden estar presentes en dichas particulas, se pueden mencionar, por ejemplo, Ag, Au, Cu,
Al, Ni, Sn, Mg, Cr, Mo, Ti, Zr, Pt, Va, Rb, W, Zn, Ge, Te y Se, y sus mezclas o aleaciones. Ag, Au, Cu, Al, Zn, Ni, Mo
y Cr y sus mezclas o aleaciones (por ejemplo bronces y latones) son metales preferidos. El término "derivados
metalicos" indica compuestos derivados de metales, especialmente 6xidos, fluoruros, cloruros y sulfuros.

llustraciones de estas particulas que se pueden mencionar incluyen particulas de aluminio, tales como las vendidas
bajo los nombres Starbrite 1200 EAC® por la companiia Siberline y Metalure® por la compania Eckart y particulas de
vidrio revestidas con una capa metalica, especialmente las descritas en los documentos JP-A-09188830, JP-A-
10158450, JP-A-10158541, JP-A-07258460 y JP-A-05017710.

Tratamiento hidréfobo del agente colorante

Las materias tintéreas pulverulentas que se describen previamente pueden tratarse superficialmente totalmente o
parcialmente, con un agente hidréfobo, para hacerlas mas compatibles con la fase oleosa de la composicién de la
invencion, especialmente de modo que tengan buena humectabilidad con aceites. Asi, estos pigmentos tratados se
dispersan bien en la fase oleosa. Pigmentos tratados hidréfobamente se describen especialmente en el documento
EP-A-1 086 683.

El agente tratado hidrofobamente se puede elegir de siliconas tales como meticonas, dimeticonas y
perfluoroalquilsilanos; acidos grasos, a modo de ejemplo acido estearico; jabones metdlicos, a modo de ejemplo
dimiristato de aluminio, la sal de aluminio de glutamato de sebo hidrogenado; fosfatos de perfluoroalquilo; éxidos de
polihexafluoropropileno; perfluoropoliéteres; aminoacidos; N-acilaminoacidos o sus sales; lecitina, titanato de
isopropiltriisoestearilo, sebacato de isoestearilo, y sus mezclas.

El término "alquilo" mencionado en los compuestos citados anteriormente indica especialmente un grupo alquilo que
contiene de 1 a 30 atomos de carbono y que contiene preferiblemente de 5 a 16 atomos de carbono.

CARGAS

Segun un modo particular de la invencion, la composicién contiene al menos una carga.

Para los propdsitos de la presente invencion, se debe entender que el término "cargas" indica particulas solidas
incoloras o blancas de cualquier forma, que estan en una forma insoluble y dispersada en el medio de la
composicién.

Estas cargas, de naturaleza mineral u organica, natural o sintética, dan a la composicion que las contiene suavidad y
dan al resultado del maquillaje un efecto mate y uniformidad.

Las cargas en la composicién segun la presente invencion pueden estar en forma laminar (o de plaquitas), esférica
(o globular), fibrosa o cualquier otra forma intermedia entre estas formas definidas.
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Cargas Esféricas

Las cargas esféricas usadas segun la invencion tienen la conformacién o sustancialmente la conformacion de una
esfera y pueden ser huecas o sélidas. Ventajosamente, las cargas esféricas de la invencién tienen un tamafno de
particula (diametro medio en nimero) de 0,1 pm a 250 um, preferiblemente de 1 um a 150 um, mas preferiblemente
de 10 a2 100 pm.

Las cargas esféricas pueden ser microesferas organicas o minerales. Como cargas esféricas organicas se incluyen
por ejemplo polvos de poliamida y especialmente polvos de Nilon® tales como nailon 12 o poliamida 12, vendidos
bajo los nombres ORGASOL por Arkema; polvos de polietileno; polvos de politetrafluoroetileno (Teflon *);
microesferas basadas en copolimeros acrilicos, tales como copolimero de dimetacrilato de etilenglicol / copolimero
de metacrilato de laurilo vendido por Dow Corning bajo el nombre Polytrap; polvos expandidos tales como
microesferas huecas y especialmente las microesferas vendidas bajo el nombre Expancel por Kemanord Plast o
bajo el nombre Micropearl F 80 ED por Matsumoto; microcuentas de resina silicénica tales como las vendidas bajo el
nombre Tospearl por Toshiba Silicone; microesferas de poli(metacrilato de metilo), vendidas bajo el nombre
Microsphere M-100 por Matsumoto o bajo el nombre Covabead LH85 por Wacker; polvos de copolimero de acrilato
de etileno, tales como los vendidos bajo el nombre Flobeads por Sumitomo Seika Chemicals; polvos de materiales
organicos naturales tales como polvos de almidén, especialmente de almidén de maiz, trigo o arroz, reticulados o de
otro modo, tales como los polvos de almidon reticulados con anhidrido de succinato de octenilo, vendidos bajo el
nombre Dry-FLO por National Starch; jabones metalicos derivados de acidos carboxilicos organicos que tienen de 8
a 22 atomos de carbono, preferiblemente de 12 a 18 atomos de carbono, por ejemplo, estearato de cinc, magnesio o
litio, laurato de cinc, miristato magnésico, Polyporus the L * 200 (Chemdal Corporation), polvos de poliuretano, en
particular, polvos de poliuretano reticulado que comprenden un copolimero, comprendiendo dicho copolimero
trimetilol-hexil-lactona como el polimero de diisocianato de hexametileno / trimetilol-hexil-lactona, vendido bajo el
nombre Plastic Powder D-400® o Plastic Powder D-800® por la compania Toshiki, microceras de carnauba, tales
como la vendida bajo el nombre MicroCare 350® por la compania Micro Powders, microceras de cera sintética tales
como la vendida bajo el nombre MicroEase 114S® por la compafia Micro Powders, microceras que consisten en
una mezcla de cera de carnauba y cera de polietileno, tales como las vendidas bajo los nombres Micro Care 300® y
310® por la compaiia Micro Powders, microceras que consisten en una mezcla de cera de carnauba y de cera
sintética, tales como la vendida bajo el nombre Micro Care 325® por la comparia Micro Powders, microceras de
polietileno tales como la vendida bajo los nombres Micropoly 200®, 220® y 220L® 250S® por la compania Micro
Powders. Como carga inorganica esférica, se pueden mencionar las particulas de aerogel de silice hidréfobo.

Las particulas de aerogel de silice hidréfobo, ventajosamente, presentan una superficie especifica por unidad de
masa (MS) de 200 a 1500 m?/g, preferiblemente de 600 a 1200 m3/g y mejor aln de 600 a 800 m?/g. La superficie
por unidad de masa se puede determinar mediante el método de absorcién de nitrégeno llamado método de BET
(Brunauer - Emmet - Teller) descrito en "The Journal of the American Chemical Society", Vol. 60, pagina 309, febrero
de 1938 y correspondiente al patrén internacional ISO 5794/1 (Apéndice D). La superficie segun BET es la superficie
total de dichas particulas de aerogel de silice.

Las particulas de aerogel de silice hidréfobo, preferiblemente, tienen un tamarno, expresado como diametro medio (D
[0,5]) y medido segun el método descrito previamente, menor de 1500 micras y preferiblemente de 1 a 30 pum,
preferiblemente de 5 a 25 um, preferiblemente de 5 a 20 pm y mas preferiblemente de 5a 15 um.

Las particulas de aerogel de silice hidréfobo pueden tener ventajosamente una densidad con compactacion p de
0,04 a 0,10 g/cm3, preferiblemente de 0,05 a 0,08 g/cm?.

En el contexto de la presente invencién, la densidad con compactacion p se puede determinar usando el siguiente
protocolo, dicho protocolo de la densidad con compactacion:

40 g de polvo se vierten en un cilindro medidor y a continuacion la pieza de prueba se pone en un dispositivo 2003 in
STAV STAMPF Volumeter. A continuacion, la probeta se somete a una serie de 2500 asentamientos (esta operacion
se repite hasta que la diferencia en el volumen entre dos pruebas sucesivas sea menor de 2%); a continuacion, el
volumen final Vf de polvo compactado se mide directamente sobre la probeta. La densidad con compactacion se
determina mediante la relacién de masas (m)/Vf, a saber 40/Vf (expresandose Vf en cm?® y mg).

Segun una realizacion, las particulas de aerogel de silice hidréfobo tienen una superficie especifica por unidad de
volumen SV de 5 a 60 m?/ cm?3, preferiblemente de 10 a 50 m? /cm® y mas preferiblemente de 15 a 40 m?cm3. La
superficie especifica por unidad de volumen se da mediante la ecuacién: SV = p * SM donde p es la densidad con
compactacion en g/cm® y SM es la superficie por unidad de masa expresada en m2g, seglin se define
anteriormente.

Las particulas de aerogel de silice hidréfobo son preferiblemente particulas de aerogel de silice sillado (nombre

INCI: SILILATO DE SILICE), especialmente particulas de aerogeles de silice hidréfobos modificados
superficialmente por grupos trimetilsililo (silice trimetilsiloxilada).
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Segun una realizacion preferida, las particulas de aerogel de silice hidr6fobo se pueden elegir de:

- Aerogel comercializado bajo la marca comercial VM-2260 (nombre INCI sililato de silice), por Dow Corning, cuyas
particulas tienen un tamafo promedio de aproximadamente 1000 micras y una superficie por unidad de masa de 600
a 800 m3/g.

- Aerogeles comercializados por la compafia Cabot Aerogel TLD bajo las referencias 201, 201 y EMT Aerogel,
Aerogel TLD 203, Enova Aerogel MT 1100, Aerogel Enova MT 1200.

En una realizacién preferida, las particulas de aerogel de silice hidrofobo se seleccionaran de aerogel
comercializado bajo la marca comercial VM-2270 (nombre INCI sililato de silice), por Dow Corning, cuyas particulas
tienen un tamafio medio que varia de 5-15 micras y una superficie por unidad de masa de 600 a 800 m?/g.

Como carga inorganica esférica, también se pueden mencionar como silices Sunsil 130 vendida por Sunjin Chemical
(nombre INCI: SILICE) Y (POLI)OXIDOS METALICOS tales como (poli)6xidos de bismuto.

Cargas laminares

Segun se indica anteriormente, las cargas en placas son cargas de conformacién paralelepipédica (superficie
rectangular o cuadrada), conformacién discoidal (superficie circular) o conformacién elipsoidal (area ovalada),
caracterizadas por tres dimensiones: longitud, anchura y altura. Cuando la conformacion es circular, la longitud y la
anchura son idénticas y corresponden al diametro de un disco, mientras que la altura corresponde al grosor del
disco. Cuando la superficie es ovalada, la longitud y la anchura corresponden, respectivamente, al eje grande y el
eje pequefo de una elipse y la altura corresponde al grosor del disco eliptico formado por la laminilla. Cuando es
paralelepipédica, la longitud y la anchura pueden ser dimensiones idénticas o diferentes cuando son del mismo
tamafo, la conformacién de la superficie del paralelepipedo es cuadrada; en caso contrario, la conformacion es
rectangular. En cuanto a la altura, es el grosor del paralelepipedo.

Las cargas laminares usadas segun la invencion tienen una longitud que varia de 0,01 a 100 um, preferiblemente de
0,1 a 50 micras y preferiblemente de 1 a 50 um. Las plaquitas tienen una anchura que varia de 0,01 a 100 pym,
preferiblemente de 0,1 a 50 um y preferiblemente de 1 a 10 um. Las plaquitas tienen una altura (grosor) de 0,1 nm a
1 micra, preferiblemente de 1 a 600 nm y preferiblemente de 1 a 500 nm.

Como cargas laminares usadas en la composicién de la invencién se incluyen filosilicatos, tales como talcos, micas,
perlita y sus mezclas.

Los talcos son silicatos magnésicos hidratados que comprenden principalmente silicato de aluminio. La estructura
cristalina del talco consiste en capas repetidas de un sandwich de brucita entre las capas de silice. Como talco, se
puede mencionar en particular el producto vendido bajo el nombre Micro Ace P3 por Nippon talc (nombre INCI:
talco), el producto vendido bajo el nombre Luzenac 00 Imerys (nombre INCI: TALCO) o el producto vendido bajo el
nombre Luzenac Pharma M por Imerys (nombre INCI: TALCO).

Las micas son silicatos de aluminio que comprenden opcionalmente hierro y/o metales alcalinos. Tienen la
propiedad de que pueden dividirse en capas delgadas (aproximadamente 1 micra). Habitualmente, tienen un tamafo
de 5 a 150 um, preferiblemente de 10 a 100 um y mas preferiblemente de 10 a 60 um para la dimensién mayor
(longitud) y una altura (grosor) de 0,1 a 0,5 um. Entre las micas, se pueden mencionar flogopita, moscovita,
fluoroflogopita, vermiculita, y sus mezclas. Como mica, se puede mencionar el producto vendido bajo el nombre S-
sericite-152 BC por Miyoshi Kasei (nombre INCI: mica), Mearlmica Treated SVA vendida por BASF Personal Care
Ingredients (nombre INCI: MICA (Y) LAUROIL-LISINA).

Entre los filosilicatos, también se puede mencionar perlita y preferiblemente la perlita.

Las perlitas usadas segun la invencién son generalmente aluminosilicato de origen volcanico y composicion como:
- de 70,0 a 75,0% en peso de silice SiO2

- de 12,0 a 15,0% en peso de 6xido de aluminio éxido Al203

- 3,0-5,0% de 6xido sédico Na20O

- 3,0-5,0% de éxido potasico K20
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- 0,5-2% de 6xido de hierro Fe203

- 0,2-0,7% de éxido magnésico MgO

- 0,5-1,5% de 6xido calcico CaO

- de 0,05 a 0,15% de 6xido de titanio TiO2

La perlita se muele, se seca y a continuacién se calibra en una primera etapa. El producto obtenido, conocido como
mena de perlita, es de color gris y tiene un tamano del orden de 100 micras. A continuacién, la mena de perlita se
expande (1000°C/2 segundos) para dar particulas mas o menos blancas. Cuando la temperatura alcanza 850-
900°C, el agua atrapada en la estructura del material se vaporiza y provoca la expansién del material con respecto a
su volumen original. Las particulas de perlita expandida segun la invencién se pueden obtener mediante el
procedimiento de expansién descrito en la patente US 5.002.698.

Preferiblemente, las particulas de perlita usadas se trituraran; en este caso, se denominan perlita molida expandida
(EMP). Preferiblemente, tienen un tamario de particula definido por un didametro mediano D50 de 0,5 a 50 micras y
preferiblemente de 0,5 a 40 um. Preferiblemente, las particulas de perlita usadas tienen una densidad aparente sin
compactacion a 25°C que varia de 10 a 400 kg/m3 (DIN 53468) y preferiblemente de 10 a 300 kg/mq.

Preferiblemente, se usaran particulas de perlita expandida vendidas bajo los nombres comerciales OPTIMAT 1430 u
OPTIMAT 2550 por la compafia WORLD MINERALS.

También se pueden mencionar particulas de nitruro de boro, sericita, sulfato de bario (BaSQOs4), alimina (Al20s).

Segun una realizacién preferida de la presente invencion, la carga o las cargas laminares se eligen de talcos, micas,
perlita, nitruro de boro y sus mezclas.

En una realizacion preferida, la carga o las cargas se seleccionan de polvos de poliamida, polvos de
organopolisiloxano elastdomeros, jabones metalicos, silices, (poli)éxidos metalicos, particulas de aerogel de silice
hidréfobo, perlita, talcos, micas, nitruro de boro y una de sus mezclas, preferiblemente una de sus mezclas.

En una realizacion preferida, las cargas se seleccionan de OPTIMAT 1430 u OPTIMAT 2550 por la compaiia
WORLD MINERALS vendidas por Word Minerals, VM-2270 Aerogel Fine Particles vendidas por Dow Corning
(nombre INCI: SILILATO DE SILICE); Micro Ace P3 vendido por Nippon Talc (nombre INCI: TALCO); Sunsil 130
vendida por Sunjin Chemical (nombre INCI: silice); Luzenac 00 vendido por Imerys (nombre INCI: TALCO); Orgasol
2002 vendido por Arkema (nombre INCI: nailon-12); ays de nitruro de boro vendido bajo el nombre comercial
SOFTOUCH BORON NITRIDE POWDER CC6058 por Momentive Performance Materials, estearato magnésico
vendido por Stearinerie Dubois; sericite S-152-BC vendida por Miyoshi Kasei (nombre INCI: MICA); y sus mezclas,
preferiblemente sus mezclas.

La cantidad de carga o cargas puede variar, por ejemplo, de 0,05 a 10% en peso y mejor aun de 0,1 a 5% en peso,
con respecto al peso total de la composicion.

ELASTOMERO DE ORGANOPOLISILOXANO NO EMULGENTE

Segun un modo particular de la invencidn, la composicién contiene al menos un elastdbmero de organopolisiloxano
no emulgente.

El elastémero de organopolisiloxano, utilizable como un agente gelificante lipéfilo, tiene la ventaja de dar a la
composicién segun la invencién buenas propiedades de aplicacion. Proporciona un mateado y una posaplicacion
muy suaves, particularmente ventajosos para la aplicacion a la piel. También puede permitir la ocultacién eficaz de
poros presentes sobre los materiales queratinicos. Las composiciones de la invencién tienen un buen uso del
enmascaramiento de los poros.

"Elastémero de organopolisiloxano” o "elastomero siliconico" se refiere a un organopolisiloxano flexible deformable
que tiene propiedades viscoelasticas, y especialmente la consistencia de una esponja o de una esfera flexible. Su
médulo de elasticidad es tal que este material es resistente a la deformacién y tiene una capacidad limitada para la
expansion y la contraccion. Este material es capaz de recuperar su conformacion original después del estiramiento.
Este es particularmente un elastémero de organopolisiloxano reticulado.

Asi, el elastémero de organopolisiloxano se puede obtener mediante la reacciéon de adicion de diorganopolisiloxano
que contiene al menos un hidrogeno conectado a silicio y de diorganopolisiloxano que contiene grupos
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etilénicamente insaturados conectados a silicio, especialmente en presencia de un catalizador de platino; o mediante
una reaccion de condensacion con reticulacion por deshidrogenacion entre un diorganopolisiloxano terminado en
hidroxilo y un diorganopolisiloxano que contiene al menos un hidrégeno unido a silicio, particularmente en presencia
de un compuesto de organoestafio; o mediante una reaccién de condensacion con reticulacién de un
diorganopolisiloxano con grupos extremos hidroxilo y de un organopolisilano hidrolizable; o mediante la reticulacién
térmica de organopolisiloxano, especialmente en presencia de un catalizador de organoper6xido; o mediante la
reticulacion de organopolisiloxano mediante radiacion de alta energia tal como rayos gamma, rayos ultravioleta o un
haz electrénico. Preferiblemente, el elastbmero de organopolisiloxano se obtiene mediante la reaccién de adicidén
con reticulacion (A) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos hidrégenos unidos cada uno a un silicio, y
(B) de diorganopolisiloxano que contiene al menos dos grupos etilénicamente insaturados unidos a silicio
especialmente en presencia (C) de catalizador de platino, segin se describe por ejemplo en el documento EP-A-
295886.

En particular, el elastbmero de organopolisiloxano se puede obtener mediante la reacciéon de dimetilpolisiloxano que
contiene grupos extremos dimetilvinilsiloxi y de un metilhidropolisiloxano que comprende extremos trimetilsiloxi en
presencia de un catalizador de platino.

El compuesto (A) es el reactivo de base para la formacion de organopolisiloxano elastémero y la reticulacion se lleva
a cabo mediante una reaccion de adicién de compuesto (A) con el compuesto (B) en presencia de catalizador (C).

El compuesto (A) es un organopolisiloxano que tiene al menos dos atomos de hidrégeno unidos a diferentes atomos
de silicio en cada molécula.

El compuesto (A) puede tener cualquier estructura molecular, en particular una estructura de cadena lineal o cadena
ramificada o una estructura ciclica. El compuesto (A) puede tener una viscosidad a 25°C que varia de 1 a 50.000
centistokes, especialmente tiene buena miscibilidad con el compuesto (B). Los grupos organicos unidos a &tomos de
silicio del compuesto (A) pueden ser grupos alquilo tales como metilo, etilo, propilo, butilo, octilo; grupos alquilo
sustituidos tales como 2-feniletilo, 2-fenilpropilo, 3,3,3-trifluoropropilo; grupos arilo tales como fenilo, tolilo, xililo;
grupos arilo sustituidos tales como feniletilo; y grupos hidrocarbonados monovalentes sustituidos tales como un
grupo epoxi, un grupo éster de carboxilato o un grupo mercapto.

El compuesto (A) se puede seleccionar de metilhidrogenopolisiloxanos terminados en trimetilsiloxi, copolimeros
terminados en dimetilsiloxano-metilhidrogenosiloxano que contienen trimetilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-
metilhidrogenosiloxano ciclicos.

El compuesto (B) es preferiblemente un diorganopolisiloxano que tiene al menos dos grupos alquenilo inferior (p. ej.
C2-C4); el grupo alquenilo inferior se puede seleccionar de vinilo, alilo y propenilo. Estos grupos alquenilo inferior se
pueden situar en cualquier posicién de la molécula de organopolisiloxano pero preferiblemente estan situados en los
extremos de la molécula de organopolisiloxano. El organopolisiloxano (B) puede tener una estructura de cadena
ramificada, una estructura lineal, ciclica o reticulada, pero se prefiere la estructura de cadena lineal. El compuesto
(B) puede tener una viscosidad que varia del estado liquido al estado gomoso. Preferiblemente, el compuesto (B)
tiene una viscosidad de al menos 100 centistokes a 25°C.

Ademas de los susodichos grupos alquenilo, otros grupos organicos unidos a atomos de silicio en el compuesto (B)
pueden ser grupos alquilo tales como metilo, etilo, propilo, butilo u octilo; grupos alquilo sustituidos tales como 2-
feniletilo, 2-fenilpropilo o 3,3,3-trifluoropropilo; grupos arilo tales como fenilo, tolilo o xililo; grupos arilo sustituidos
tales como feniletilo; y grupos hidrocarbonados monovalentes sustituidos tales como un grupo epoxi, un grupo éster
de carboxilato o un grupo mercapto.

El organopolisiloxano (B) se puede elegir de metilvinilpolisiloxanos, copolimeros de metilvinilsiloxano-dimetilsiloxano,
dimetilpolisiloxanos que comprenden extremos dimetilvinilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-metilfenilsiloxano
que contienen grupos extremos dimetilvinilsiloxi, copolimeros de dimetilsiloxano-difenilsiloxano-metilvinilsiloxano
dimetilsiloxano terminados en copolimeros, grupos extremos trimetilsiloxi de dimetilsiloxano-metilvinilsiloxano,
dimetilsiloxano-metilfenilsiloxano-metilvinilsiloxano que contiene grupos extremos trimetilsiloxi, extremos de metil
(3,3,3-trifluoropropil) - polisiloxano dimetilvinilsiloxi y dimetilpolisiloxano terminado en dimetilsiloxano-metil (3,3,3-
trifluoropropil) siloxano.

En particular, el elastbmero de organopolisiloxano se puede obtener mediante la reaccién de dimetilpolisiloxano que
contiene grupos extremos dimetilvinilsiloxi y de metilhidrogenopolisiloxano que contiene grupos extremos
trimetilsiloxi, en presencia de un catalizador de platino.

Ventajosamente, la suma del nimero de grupos etilénicos por molécula del compuesto (B) y el nimero de atomos
de hidrégeno unidos a atomos de silicio por molécula del compuesto (A) es al menos 5.
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Es ventajoso que el compuesto (A) se afiada en una cantidad tal que la relacién molar entre la cantidad total de
atomos de hidrégeno unidos a atomos de silicio en el compuesto (A) y la cantidad total de todos estos grupos
compuesto etilénicamente insaturado (B) esta en el intervalo de 1,5/1 a 20/1.

El compuesto (C) es un catalizador para la reacciéon de reticulacién, y es especialmente acido cloroplatinico,
complejos de acido cloroplatinico-olefina, complejos de acido cloroplatinico-alquenilsiloxano, acido cloroplatinico-
dicetona, negro de platino y platino sobre un soporte.

El catalizador (C) se anade preferiblemente de 0,1 a 1000 partes en peso, mas preferiblemente de 1 a 100 partes en
peso, como platino metalico puro por 1000 partes en peso de la cantidad total de compuestos (A) y (B). El
elastémero es preferiblemente un elastomero no emulgente.

El término "no emulgente" define elastomeros de organopolisiloxano que no contienen una cadena hidroéfila, en
particular que no contienen unidades de polioxialquileno (en particular polioxietileno o polioxipropileno) o unidad de
poliglicerilo. Asi, en una realizacién particular de la invencién, la composicion comprende un organopolisiloxano
elastomero carente de unidades de polioxialquileno y patrdn de poliglicerilo.

En particular, el elastémero silicénico usado en la presente invencion se selecciona de polimero cruzado de
dimeticona (nombre INCI), polimero cruzado de vinildimeticona (nombre INCI), polimero cruzado de dimeticona /
vinildimeticona (nombre INCI), polimero cruzado de dimeticona-3 (nombre INCI).

Las particulas de elastémero de organopolisiloxano se pueden llevar a la forma de un gel que consiste en un
organopolisiloxano elastomero incluido en al menos un aceite hidrocarbonado y/o un aceite silicénico. En estos
geles, las particulas de organopolisiloxano a menudo son particulas no esféricas.

Elastémeros no emulgentes se describen en las patentes EP 242 219, EP 285 886, EP 765 656 y en el documento
JP-A-61-194009. El elastomero silicbnico esta generalmente en la forma de un gel, una pasta o un polvo, pero
preferiblemente como un gel en el que el elastdmero silicénico esta dispersado en un aceite silicdnico lineal
(dimeticona) o ciclico (p. €j. ciclopentasiloxano), preferiblemente en un aceite silicénico lineal.

Como elastdémeros no emulgentes que se pueden usar mas particularmente, los vendidos bajo los nombres "KSG-
6", "KSG-15", "KSG-16", "KSG-18", "KSG-41", "KSG-42" "KSG-43", "KSG-44" por la compania Shin Etsu, "DC9040",
"DC9041" por Dow Corning, "SFE 839" por la compania General Electric.

En una realizacion particular, se usa un gel de elastomero siliconico dispersado en un aceite silicénico seleccionado
de una lista no exhaustiva que incluye ciclopentadimetilsiloxano, dimeticonas, el dimetilsiloxano, la metiltrimeticona,
fenilmeticona, fenildimeticona, feniltrimeticona y ciclometicona, preferiblemente de un aceite siliconico lineal
seleccionado de los polidimetilsiloxanos (PDMS) o dimeticonas de viscosidad a 25°C que varia de 1 a 500 cSt a
25°C, opcionalmente modificadas mediante grupos alifaticos, opcionalmente fluoradas, o con grupos funcionales
tales como grupos hidroxilo, tiol y/o amina.

Estos incluyen, en particular, los siguientes compuestos que tienen el nombre INCI:

- polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona, tal como "USG-105" y "USG-107A" de Shin-Etsu; "DC9506" y
"DC9701" de Dow Corning,

- polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona (y) dimeticona, tal como "KSG-6" y "KSG-16" de la compania Shin
Etsu;

- polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona (y) ciclopentasiloxano, tal como "KSG-15";
- polimero cruzado de ciclopentasiloxano (y) dimeticona, tal como "DC9040", "DC9045" y "DC5930" de Dow Corning;
- polimero cruzado de dimeticona (y) dimeticona, tal como "DC9041" de Dow Corning;

- polimero cruzado de dimeticona (y) dimeticona, tal como "Dow Corning silicone elastomer EL-9240® Blend" de
Dow Corning (mezcla de polidimetilsiloxano con hexadieno / polidimetilsiloxano reticulados (2 cSt));

- polimero cruzado de alquil(C4-24)-dimeticona / divinildimeticona, tal como Silk NuLastic Alzo AM de la compania.

Como ejemplos de elastémero siliconico dispersado en un aceite siliconico lineal usado ventajosamente en la
invencion, se pueden mencionar notablemente las siguientes referencias:
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- polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona (y) dimeticona, tal como "KSG-6" y "KSG-16" de la compania Shin
Etsu;

- polimero cruzado de dimeticona (y) dimeticona, tal como "DC9041" de Dow Corning; y

- polimero cruzado de dimeticona (y) dimeticona, tal como "Dow Corning silicone elastomer EL-9240® Blend" de
Dow Corning (mezcla de polidimetilsiloxano reticulado mediante hexadieno / polidimetilsiloxano (2 cSt));

- polimero cruzado de difenilsiloxiFENILtrimeticona (y) dimeticona (y) FENILVINILDIMETICONA (nombre INCI) tal
como KSG 18A comercializado por Shin Etsu).

Las particulas de elastdmero de organopolisiloxano también se pueden usar en forma de polvo, se pueden
mencionar los polvos vendidos bajo el nombre "Dow Corning 9505 Powder", "Dow Corning 9506 Powder" por Dow
Corning, estos polvos tienen el nombre INCI: polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona. El polvo de
organopolisiloxano también se puede revestir con resina de silsesquioxano, segin se describe por ejemplo en la
Patente de EE. UU. 5.538.793. Estos polvos elastémeros se venden bajo los nombres "KSP-100", "KSP-101", "KSP-
102", "KSP-103", "KSP-104", "KSP-105" por la compania Shin Etsu, y el nombre INCI: polimero cruzado de
vinildimeticona / meticonasilsesquioxano.

Ejemplos de polvos de organopolisiloxano revestidos con resina de silsesquioxano usados ventajosamente segun la
invencion incluyen en particular elastomeros de organopolisiioxano de nombre INCI polimero cruzado de
VINILdimeticona / meticonaSILSESQUIOXANO como los vendidos bajo la marca "KSP-100" de the Shin Etsu. Como
un agente gelificante lipéfilo preferido de tipo elastbmero de organopolisiloxano, se pueden mencionar
especialmente elastémeros de organopolisiloxano reticulados elegidos de polimero cruzado de dimeticona (nombre
INCI), polimero cruzado de dimeticona (y) dimeticona (nombre INCI), polimero cruzado de vinildimeticona (nombre
INCI), polimero cruzado de dimeticona / vinildimeticona (nombre INCI), polimero cruzado de dimeticona-3 (nombre
INCIl), polimero cruzado de VINILdimeticona / meticonasilsesquioxano, polimero cruzado de
difenilsiloxifeniltrimeticona (y) dimeticona (y) fenilvinildimeticona (nombre INCI) y especialmente polimero cruzado de
dimeticona (nombre INCI).

El organopolisiloxano esta presente preferiblemente en una concentracién de 1 a 10% en peso y mejor alin de 2 a
6%.

POLIMERO VINILICO INJERTADO CON UN DENDRIMERO DE CARBOSILOXANO

Segun un modo particular de la invencion, la composicion contiene al menos un polimero vinilico que tiene al menos
una unidad derivada de dendrimeros de carbosiloxano, a fin de mejorar la comodidad de la aplicacion.

El polimero vinilico tiene un esqueleto y al menos una cadena lateral, que comprende una unidad derivada de
dendrimeros de carbosiloxano que tiene una estructura de dendrimero de carbosiloxano.

El término "estructura de dendrimero de carbosiloxano" en el contexto de la presente invencién representa una
estructura molecular que posee grupos ramificados que tienen altas masas moleculares, teniendo dicha estructura
una alta regularidad en la direccion radial partiendo del enlace al esqueleto. Estas estructuras de dendrimero de
carbosiloxano se describen en la forma de un copolimero de siloxano-sililalquileno altamente ramificado en la
solicitud de patente japonesa disponible para inspeccién publica Kokai 9-171 154.

Un polimero vinilico segun la invencién puede contener unidades derivadas de dendrimeros de carbosiloxano, que
se pueden representar mediante la siguiente férmula general (1):

en la que:

- R representa un grupo arilo que tiene de 5 a 10 dtomos de carbono o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 &tomos
de carbono;
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- X' representa un grupo sililalquilo que, cuando i = 1, se representa mediante la formula (11):

(or’)
e R
R—sgi o—si—x""
||?1
3-a
(1)

en la que:

. R' es como se define anteriormente en la formula (1),

. R? representa un grupo alquileno que tiene de 2 a 10 atomos de carbono,

. R3 representa un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 4&tomos de carbono,

. Xi*i se elige de: un atomo de hidrégeno, un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, un grupo arilo que
t1iene de 5 a 10 atomos de carbono y un grupo sililalquilo segin se define anteriormente en la féormula (Il) coni =i +

. i es un nimero entero de 1 a 10 que representa la generacion de dicho grupo sililalquilo, y

. ai es un numero entero de 0 a 3;
- 'Y representa un grupo organico polimerizable radicalicamente seleccionado de:

. grupos organicos que contienen un grupo metacrilico o un grupo acrilico y que se representan mediante las
féormulas:

T8 )
H,C=C—C—0—R* H,C=C—C—N—R*
en las que:

* R* representa un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono; y

* RS representa un grupo alquileno que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo metileno, un grupo
etileno, un grupo propileno o un grupo butileno, prefiriéndose el grupo metileno y el grupo propileno; y

- grupos organicos que contienen un grupo estirilo y que se representan mediante la formula:
(9
R R"),
H,C=C
(R)-
Cc

* RS representa un atomo de hidrogeno o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo
metilo, un grupo etilo, un grupo propilo o un grupo butilo, prefiriéndose el grupo metilo;

en la que:

* R” representa un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono;

* R8 representa un grupo alquileno que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo metileno, un grupo
etileno, un grupo propileno o un grupo butileno, prefiriéndose el grupo etileno;
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*b esun nimero enterode 0 a 4;y
*ces 00 1, de modo que sic es 0, -(R8)c- representa un enlace.

Segln una realizacion, R' puede representar un grupo arilo que tiene de 5 a 10 atomos de carbono o un grupo
alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono. El grupo alquilo puede estar representado preferiblemente por un
grupo metilo, un grupo etilo, un grupo propilo, un grupo butilo, un grupo pentilo, un grupo isopropilo, un grupo
isobutilo, un grupo ciclopentilo o un grupo ciclohexilo. El grupo arilo puede estar representado preferiblemente por un
grupo fenilo y un grupo naftilo. Los grupos metilo y fenilo se prefieren mas especificamente, y el grupo metilo se
prefiere por encima de todos.

Segln una realizacion, R? representa un grupo alquileno que tiene de 2 a 10 dtomos de carbono, en particular un
grupo alquileno lineal, tal como un grupo etileno, propileno, butileno o hexileno; o un grupo alquileno ramificado, tal
como un grupo metilmetileno, metiletileno, 1-metilpentileno o 1,4-dimetilbutileno. Los grupos etileno, metiletileno,
hexileno, 1-metilpentileno y 1,4-dimetilbutileno se prefieren por encima de todos.

Segun una realizacion, R® se elige de los grupos metilo, etilo, propilo, butilo e isopropilo.

En la formula (ll), i indica el nimero de generaciones y asi corresponde al nimero de repeticiones del grupo
sililalquilo.

Por ejemplo, cuando el numero de generacion es igual a uno, el dendrimero de carbosiloxano se puede representar
mediante la férmula general mostrada posteriormente, en la que Y, R', R2 y R® son como se definen anteriormente,
R'2 representa un atomo de hidrégeno o es idéntico a R'; a' es idéntico a a'. Preferiblemente, el nimero total medio
de grupos OR3 en una molécula esté dentro del intervalode 0 a 7.

R’ (ORs) R
|
: | 2 . | 12
Y—Si—O—Si—R—Si O—Si—R
R' R

3-a’
3

Cuando el numero de generacion es igual a 2, el dendrimero de carbosiloxano se puede representar mediante la
segunda férmula general mostrada posteriormente, en la que Y, R', R, R® y R'?son igual que se define
anteriormente; a1 y a2 representa el ai de la generacion indicada. Preferiblemente, el nimero total medio de grupos
OR?S en una molécula esta dentro del intervalo de 0 a 25.

3 3
i (or ).—; g (oR )a2 i
Y—Si—F0—Si—R—Si 0—Si—R—Si 0—si—R”?
R' R' R'
3-a2
3-al

Cuando el nimero de generacién es igual a 3, el dendrimero de carbosiloxano esta representado por la formula
general mostrada posteriormente, en la que Y, R', R?, R® y R son igual que se define anteriormente; a', a% y
a® representan el a' de la generacion indicada. Preferiblemente, el nimero total medio de grupos OR®en una
molécula esta dentro del intervalo de 0 a 79.

R (OR3)31 - (0R3)a2 . (ORS)aS R
ol oL L |
Y—Si—O0—Si—R—Si O—Si—R—Si O—Si—R—Si O—Si—R
& K K K
3-a°
3-a? 3l
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Un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano tiene una cadena
molecular lateral que contiene una estructura de dendrimero de carbosiloxano, y puede resultar de la polimerizacion
de:

(A) de 0 a 99,9 partes en peso de un monémero vinilico; y

(B) de 100 a 0,1 partes en peso de un dendrimero de carbosiloxano que contiene un grupo organico polimerizable
radicalicamente, representado por la férmula general (I) que se define anteriormente.

El mondmero vinilico que es el componente (A) en el polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de
dendrimero de carbosiloxano es un monémero vinilico que contiene un grupo vinilo polimerizable radicalicamente.

No hay una limitacién particular con respecto a este monémero.

Los siguientes son ejemplos de este mondmero vinilico: metacrilato de metilo, metacrilato de etilo, metacrilato de n-
propilo, metacrilato de isopropilo, 0 un metacrilato de alquilo similar; metacrilato de glicidilo; metacrilato de butilo,
acrilato de butilo, metacrilato de n-butilo, metacrilato de isobutilo, acrilato de terc-butilo, metacrilato de terc-butilo,
metacrilato de n-hexilo, metacrilato de ciclohexilo, acrilato de 2-etilhexilo, metacrilato de 2-etilhexilo, metacrilato de
octilo, metacrilato de laurilo, acrilato de estearilo, metacrilato de estearilo, 0 un metacrilato superior similar; acetato
de vinilo, propionato de vinilo, o un éster vinilico de acido graso inferior similar; caproato de vinilo, 2-etilhexanoato de
vinilo, laurato de vinilo, estearato de vinilo, o un éster de acido graso superior similar; estireno, viniltolueno,
metacrilato de bencilo, metacrilato de fenoxietilo, vinilpirrolidona, y otros mondmeros vinilaromaticos similares;
metacrilamida, N-metilolmetacrilamida, N-metoximetilmetacrilamida, isobutoximetoxiacrilamida, N,N-
dimetilmetacrilamida, o mondmeros vinilicos similares que contienen grupos amida; metacrilato de hidroxietilo,
metacrilato de hidroxipropilo, o monémeros vinilicos similares que contienen grupos hidroxilo; acido acrilico, acido
metacrilico, acido itaconico, acido crotonico, acido fumarico, acido maleico, y mondmeros vinilicos similares que
contienen un grupo acido carboxilico; metacrilato de tetrahidrofurfurilo, metacrilato de butoxietilo, metacrilato de
etoxidietilenglicol, metacrilato de polietilenglicol, monometacrilato de polipropilenglicol, hidroxibutil-vinil-éter, cetil-
vinil-éter, 2-etilhexil-vinil-éter, o un mondmero vinilico similar con enlaces éter; metacriloxipropiltrimetoxisilano,
polidimetilsiloxanos que contienen un grupo metacrilico en uno de sus extremos moleculares, polidimetilsiloxano que
contiene un grupo estirilo en uno de sus extremos moleculares o un compuesto siliconico similar que contiene
grupos insaturados; butadieno; cloruro de vinilo; cloruro de vinilideno, metacrilonitrilo; fumarato de dibutilo; anhidrido
maleico; anhidrido de acido succinico; éter glicidilico metacrilico, una sal de amina organica, una sal aménica, y una
sal de metal alcalino de acido metacrilico, de acido itacénico, de acido crotdnico, de acido maleico o de &acido
fumarico; un mondmero insaturado polimerizable radicélicamente que tiene un grupo &cido sulfénico tal como un
grupo estireno de acido sulfénico; una sal de amonio cuaternario derivada de acido metacrilico, tal como cloruro de
2-hidroxi-3-metacriloxipropiltrimetilamonio; y un éster de acido metacrilico de un alcohol que tiene un grupo amina
terciaria, tal como un éster de acido metacrilico y de dietilamina.

También se pueden usar monémeros vinilicos multifuncionales.

Los siguientes son ejemplos de estos compuestos: triacrilato de trimetilolpropano, trimetacrilato de pentaeritritol,
dimetacrilato de etilenglicol, dimetacrilato de tetraetilenglicol, dimetacrilato de polietilenglicol, dimetacrilato de 1,4-
butanodiol, dimetacrilato de 1,6-hexanodiol, dimetacrilato de neopentilglicol, metacrilato de
trimetilolpropanotrioxietilo,  dimetacrilato  de  tris-(2-hidroxietil)isocianurato,  trimetacrilato  de  tris-(2-
hidroxietil)isocianurato, polidimetilsiloxano protegido con grupos estirilo que contienen grupos divinilbenceno en los
dos extremos, o compuestos siliconicos similares que contienen grupos insaturados.

Un dendrimero de carbosiloxano, que es el componente (B), se puede representar mediante la formula (l) que se
define anteriormente.

Lo siguiente representa ejemplos preferidos de grupo Y de férmula (I): un grupo metacriloxi, un grupo 3-
acriloxipropilo, un grupo metacriloximetilo, un grupo 3-metacriloxipropilo, un grupo 4-vinilfenilo, un grupo 3-vinilfenilo,
un grupo 4-(2-propenil)fenilo, un grupo 3-(2-propenil)fenilo, un grupo 2-(4-vinilfenil)etilo, un grupo 2-(3-vinilfenil)etilo,
un grupo vinilo, un grupo alilo, un grupo metalilo y un grupo 5-hexenilo.

A dendrimero de carbosiloxano segun la presente invencién puede estar representado por las férmulas con las
siguientes estructuras medias:
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?Hs (|:Hs (|3H3
HZC:C—ﬁ—O—CSHG—Si-—O—?i—CZHA—Si O—?i—CHs
o CH, CHy [,
L 3
C|>H3 (|:H3 cl:HS
HZC:CfﬁfO—CSHG—Si-—O—?i—CGHQ—Si O—?i—CH3
o} CH, CH, |,
L 3
CH, c|H3
HZCZCHflc‘)*O—Cg,HB—Si O—?i—CZHrSi Of?i*CH3
0 CH, CH, |,
3
CH, (‘ZH3 CcH,
Hzc:c—ﬁ—o—CBH;Si O—‘Si—CZH4—Si O—|Si—CBH5
o} CH, CqHs \
T ik T i
HZC:C—ﬁ—O—C3HG—Si O—?i—CZH;Si O—S[i—C2H4—Si O—?i—CHg
o} CH, CH, CHy 1, |,
3
(|3H3 CI;Ha c|;eH17
HZC:C—ﬁ—O—CgHS—Si O—?i—CZHrSi O—|Si—CsH17
0 CH, CeHyy \
CH, CH, 3 CH CH

| . . . . .
HZC:C—ﬁ—O—C?)HG—Sl O—S||—CZH4—S| O—S‘l—C2H4—S|

o) CH,

CH,

|
HZCZC*C*H—CgHG— Si

I
(6]

|
Hzc_CHQSi O—?i—CZHA—Si

3 ‘ 3

|
O—?i—CZHrSi 0—Si—CH,

CH, CH, CHy 1, s,
3
CH, (|:H3
O—?i—CZHA—Si OffifCHS
CH CH
3 3 3
3
CH, cle3
O—?i—CHg
CH CH
3 3 3
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- b P
HZC—CH@CZHA—Si O—?i—CzHrsi o—?i—CZHZSi 0—Si—CH,

|
CH, CH, CH

?Hg ?H (OMG) 1
HzC:C_ﬁ—O_CaHs_S' rO—

e, o (T“”eis
HZC:C—ﬁ—O*CEH;& ~O— | —C,H—Si—f0— s| CH,
O
2,
oH, on, P,
H20:C—ﬁ—O—CgH6—Si O—?i CH Si o— Sl
o} CH,
2,

I
HZCCH@Si 0—Si—C,H—Si0— s|—
|

CH,
5

Asi, segun una realizacién, el dendrimero de carbosiloxano de la composicidn de la presente invencién esta
representado por la siguiente formula:

R’ (?RS . R’ (TRs) ) R’ ?Rg) R’
a a'
| |
Y—Si—+0—Si—R—Si 0—Si—R—Si 0—Si—R—Si 0—si—R"™
F|a1 FL« F|{1 F‘g
3-a
-2
3-a 341
3
10
en la que:

Y, R', R?2 y R® son como se definen en las férmulas (1) y (Il) anteriormente

a', a®y ad satisfacen la definicién de ai segin la formula (ll); y

R'2 es H, un grupo arilo que tiene de 5 a 10 4&tomos de carbono o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de
15 carbono.

Segun una realizacion, el dendrimero de carbosiloxano de la composicion de la invencion esta representado por una
de las siguientes férmulas:

CH, CH, CH,
HL=C—C—0—CH;Si O—?i—CZHrSi O—?i—CHS
0 CH, CH

3
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CH, C|)H3
H,C=CH~-C—O0—CyH;—Si O—?i—C2H4—Si O—?i—CHS
0 CH, CH, |,

3

El polimero vinilico que contiene el dendrimero de carbosiloxano segun la invencién se puede producir segun el
método para producir un silalquilenosiloxano ramificado descrito en la solicitud de patente japonesa Hei 9-171 154.

Por ejemplo, se puede producir al someter a un compuesto de organosilicio que contiene un atomo de hidrégeno
unido a un atomo de silicio a una reaccién de hidrosililacion, representado por la siguiente formula general (1V):

R' es como se define anteriormente en la formula (1),
y un compuesto de organosilicio que contiene un grupo alquenilo.

En la férmula anterior, el compuesto de organosilicio puede estar representado por 3-metacriloxipropiltris-
(dimetilsiloxi)silano, 3-acriloxipropiltris-(dimetilsiloxi)silano y 4-vinilfeniltris-(dimetilsiloxi)silano. EI compuesto de
organosilicio que contiene un grupo alquenilo puede estar representado por viniltris-(trimetilsiloxi)silano, viniltris-
(dimetilfenilsiloxi)silano y 5-hexeniltris-(trimetilsiloxi)silano.

La reaccion de hidrosililacién se produce en presencia de acido cloroplatinico, un vinilsiloxano y un complejo de
platino, o un catalizador de metal de transicion similar.

Un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano se puede elegir entre
los polimeros de modo que la unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano sea una estructura dendritica de
carbosiloxano representada por la férmula (l11):

y

R
{z)ssi o—|8i—xi
L

3

(1)

en la que Z es un grupo organico divalente, "p" es 0 o 1, R' es como se define anteriormente en la férmula (IV) y
X' es un grupo sililalquilo representado por la férmula (Il) segun se define anteriormente.

En un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano, la relacién de
polimerizacion entre los componentes (A) y (B), en cuanto a la relacién en peso entre (A) y (B), esta dentro de un
intervalo de 0/100 a 99,9/0,1, o incluso de 0,1/99,9 a 99,9/0,1, y preferiblemente dentro de un intervalo de 1/99 a
99/1. Una relacion entre los componentes (A) y (B) de 0/100 significa que el compuesto se convierte en un
homopolimero del componente (B).

Un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano se puede obtener
mediante la copolimerizacién de los componentes (A) y (B), o mediante la polimerizacion del componente (B) solo.

La polimerizacién puede ser una polimerizacion radicalica o una polimerizacién ionica, sin embargo se prefiere la
polimerizacion radicélica.
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La polimerizacion se puede llevar a cabo al efectuar una reaccién entre los componentes (A) y (B) en una solucion
durante un periodo de 3 a 20 horas en presencia de un iniciador radicélico a una temperatura de 50°C a 150°C.

Un disolvente adecuado para este proposito es hexano, octano, decano, ciclohexano o un hidrocarburo alifatico
similar; benceno, tolueno, xileno o un hidrocarburo aromatico similar; éter dietilico, éter dibutilico, tetrahidrofurano,
dioxano, o éteres similares; acetona, metil-etil-cetona, metil-isobutil-cetona, diisobutilcetona, o cetonas similares;
acetato de metilo, acetato de etilo, acetato de butilo, acetato de isobutilo o ésteres similares; metanol, etanol,
isopropanol, butanol o alcoholes similares; octametilciclotetrasiloxano,  decametilciclopentasiloxano,
hexametildisiloxano, octametiltrisiloxano o un oligémero de organosiloxano similar.

Un iniciador radicalico puede ser cualquier compuesto conocido en la técnica para reacciones de polimerizacion
radicalica estandar. Los ejemplos especificos de estos iniciadores radicéalicos son 2,2'-azobis(isobutironitrilo), 2,2'-
azobis(2-metilbutironitrilo), 2,2'-azobis(2,4-dimetilvaleronitrilo) o compuestos similares de tipo azobis; perdxido de
benzoilo, peroxido de lauroilo, peroxibenzoato de terc-butilo, peroxi-2-etilhexanoato de terc-butilo o un perdxido
organico similar. Estos iniciadores radicdlicos se pueden usar solos o en una combinaciéon de dos o mas. Los
iniciadores radicalicos se pueden usar en una cantidad de 0,1 a 5 partes en peso por 100 partes en peso de los
componentes (A) y (B). Se puede anadir un agente de transferencia de cadena. El agente de transferencia de
cadena puede ser 2-mercaptoetanol, butilmercaptano, n-dodecilmercaptano, 3-mercaptopropiltrimetoxisilano, un
polidimetilsiloxano que contiene un grupo mercaptopropilo, o un compuesto de tipo mercapto similar; cloruro de
metileno, cloroformo, tetracloruro de carbono, bromuro de butilo, 3-cloropropiltrimetoxisilano o un compuesto
halogenado similar.

En la produccién del polimero de tipo vinilico, después de la polimerizacion, el monémero vinilico residual que no ha
reaccionado se puede retirar bajo condiciones de calentamiento a vacio.

Para facilitar la preparacion de la mezcla de la materia prima de productos cosméticos, la masa molecular media en
nuamero del polimero vinilico que contiene un dendrimero de carbosiloxano se puede seleccionar dentro del intervalo
de entre 3.000 y 2.000.000, tal como entre 5.000 y 800.000. Puede ser un liquido, una goma, una pasta, un sélido,
un polvo o cualquier otra forma. Las formas preferidas son las soluciones que consisten en la dilucién, en
disolventes, de una dispersion o de un polvo.

El polimero vinilico puede ser una dispersion de un polimero de tipo vinilico que tiene una estructura de dendrimero
de carbosiloxano en su cadena molecular lateral, en un liquido tal como un aceite silicdnico, un aceite organico, un
alcohol o agua.

El aceite siliconico puede ser un dimetilpolisiloxano con los dos extremos moleculares protegidos con grupos
trimetilsiloxi, un copolimero de metilfenilsiloxano y de dimetilsiloxano que tiene los dos extremos moleculares
protegidos con grupos trimetilsiloxi, un copolimero de metil-3,3,3-trifluoropropilsiloxano y de dimetilsiloxano que tiene
los dos extremos moleculares protegidos con grupos trimetilsiloxi, o aceites siliconicos lineales no reactivos
similares, y también hexametilciclotrisiloxano,  octametilciclotetrasiloxano,  decametilciclopentasiloxano,
dodecametilciclohexasiloxano, o un compuesto ciclico similar. Ademas de los aceites siliconicos no reactivos, se
pueden usar polisiloxanos modificados que contienen grupos funcionales tales como grupos silanol, grupos amino y
grupos poliéter en los extremos o dentro de las cadenas moleculares laterales.

Los aceites organicos pueden ser isododecano, parafina liquida, isoparafina, laurato de hexilo, miristato de
isopropilo, miristato de miristilo, miristato de cetilo, miristato de 2-octildodecilo; palmitato de isopropilo, palmitato de
2-etilhexilo, estearato de butilo, oleato de decilo, oleato de 2-octildodecilo, lactato de miristilo, lactato de cetilo,
acetato de lanolina, alcohol estearilico, alcohol cetoestearilico, alcohol oleilico, aceite de aguacate, aceite de
almendra, aceite de oliva, aceite de cacao, aceite de jojoba, aceite gomoso, aceite de girasol, aceite de soja, aceite
de camelia, escualano, aceite de ricino, aceite de semillas de algodoén, aceite de coco, aceite de yema de huevo,
monooleato de propilenglicol, 2-etilhexanoato de neopentilglicol, o un aceite de éster glicolico similar; isoestearato de
triglicerilo, el triglicérido de un &cido graso de aceite de coco, o un aceite similar de un éster de alcohol
polihidroxilado; éter laurilico de polioxietileno, éter cetilico de polioxipropileno o un éter de polioxialquileno similar.

El alcohol puede ser de cualquier tipo que sea adecuado para el uso en combinacién con una materia prima de
producto cosmético. Por ejemplo, puede ser metanol, etanol, butanol, isopropanol o alcoholes inferiores similares.

Una solucién o una dispersién del alcohol debe tener una viscosidad en el intervalo de 10 a 109 mPa a 25°C. Para
mejorar las propiedades sensoriales de uso en un producto cosmeético, la viscosidad puede estar dentro del intervalo
de 100 a 5 x 108 mPa.s.

Las soluciones y las dispersiones se pueden preparar facilmente al mezclar un polimero vinilico que tiene al menos
una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano con un aceite silicénico, y aceite organico, un alcohol o agua.
Los liquidos pueden estar presentes en la etapa de polimerizacién de un polimero vinilico que tiene al menos una
unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano. En este caso, el monémero vinilico residual que no ha
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reaccionado se debe retirar completamente mediante el tratamiento térmico de la solucién o dispersién bajo presion
atmosférica o presién reducida.

En el caso de una dispersién, la dispersidad del polimero de tipo vinilico se puede mejorar al afiadir un tensioactivo.

Este tensioactivo puede ser acido hexilbencenosulfonico, acido octilbencenosulfénico, acido decilbencenosulfonico,
acido dodecilbencenosulfénico, acido cetilbencenosulfénico, acido miristilbencenosulfénico o tensioactivos aniénicos
tales como sales sédicas de estos acidos; hidroxido de octiltrimetilamonio, hidroxido de dodeciltrimetilamonio,
hidréxido de hexadeciltrimetilamonio, hidréxido de octildimetilbencilamonio, hidréxido de decildimetilbencilamonio,
hidréxido de dioctadecildimetilamonio, hidréxido de sebotrimetilamonio, hidréxido de aceite de coco-trimetilamonio, o
un tensioactivo catiénico similar; un éter alquilico de polioxialquileno, un polioxialquilenalquilfenol, un éster alquilico
de polioxialquileno, el éster sorbitélico de polioxialquileno, polietilenglicol, polipropilenglicol, un aditivo de 6xido de
etileno de dietilenglicoltrimetilnonanol, y tensioactivos iniénicos de tipo poliéster, y también mezclas.

En la dispersion, un diametro de particula medio del polimero de tipo vinilico puede estar dentro de un intervalo de
entre 0,001 y 100 micras, y preferiblemente entre 0,01 y 50 micras. En efecto, fuera del intervalo recomendado, un
producto cosmético mezclado con la emulsidon no tendra una sensacion suficientemente agradable sobre la piel o al
tacto, o suficientes propiedades de extensidon o una sensacion placentera.

Un polimero vinilico contenido en la dispersion o la solucién puede tener una concentracién en un intervalo de entre
0,1% y 95% en peso, tal como entre 5% y 85% en peso. Sin embargo, para facilitar el manejo y la preparacién de la
mezcla, el intervalo puede estar entre 10% y 75% en peso.

Un polimero vinilico adecuado para la presente invencién también puede ser uno de los polimeros descritos en los
ejemplos de la solicitud EP 0 963 751.

Segun una realizacién preferida, un polimero vinilico injertado con un dendrimero de carbosiloxano se puede derivar
de la polimerizacién de:

0,1 a 99 partes en peso de uno 0 mas monoémeros de acrilato o metacrilato; y de 100 a 0,1 partes en peso de un
monémero de acrilato o metacrilato de un dendrimero de triftri(trimetilsiloxi)sililetildimetilsiloxil]sililpropilcarbosiloxano.
Los mon6émeros (A1) y (B1) corresponden respectivamente a los monémeros (A) y (B) especificos.

Segun una realizacion, un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano
puede incluir una unidad derivada de un dendrimero de tri[tri(trimetilsiloxi)sililetildimetilsiloxi]sililpropilcarbosiloxano
correspondiente a una de las férmulas:

C‘)H3 C|)H3 CeHs
HZC:CfﬁfO—CSHG—Si O—?i—CZHA—Si O—?i—CGH5
(6] CH, CeHs 3
3
(0]
CH CH

[ ° [ °
H,C=CH—¢—0—CH"Si O—?i—CZH4—Si 0—?i—CH3

0 CH, CHy |,

Segun una realizacién preferida, un polimero vinilico que tiene al menos una unidad derivada de dendrimero de
carbosiloxano, usado en la invencién, comprende al menos un monémero de acrilato de butilo.

Segun una realizacion, un polimero vinilico también puede incluir al menos un grupo orgéanico fluorado.

Se prefieren particularmente estructuras en las que las unidades vinilicas polimerizadas constituyen el esqueleto y
en las que estructuras dendriticas de carbosiloxano asi como grupos organicos fluorados estan ligados a cadenas
laterales.

Los grupos organicos fluorados se pueden obtener al reemplazar, por atomos de fluor, todos o algunos de los

atomos de hidrégeno de grupos etilo, propilo, isopropilo, butilo, isobutilo, terc-butilo, pentilo, neopentilo, hexilo,
ciclohexilo, heptilo, octilo, nonilo, decilo, undecilo, dodecilo, tridecilo, tetradecilo, hexadecilo y octadecilo y otros
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grupos alquilo que tienen de 1 a 20 atomos de carbono, y también grupos alquiloxialquileno que tienen de 6 a 22
atomos de carbono.

Los grupos representados por la férmula -(CHz2)x-(CF2)y-R'® se sugieren a modo de ejemplos de grupos fluoroalquilo
obtenidos al sustituir atomos de hidrégeno de grupos alquilo por atomos de fluor. En la férmula, el indice "x" es 0, 1,
2 03 e"y" es un nimero entero de 1 a 20. R' es un atomo o un grupo seleccionado de un atomo de hidrogeno, un
atomo de fluor, -CH(CFs)2- o CF(CF3)2. Estos grupos alquilo sustituidos con flior se ejemplifican mediante grupos
polifluoroalquilo o perfluoroalquilo lineales o ramificados representados por las formulas dadas posteriormente: -CF3,
-C2Fs, -nCsF7, -CF(CF3)2, -nCsF9, CF2CF(CF3)2, -nCsF11, -nCeF13, -nCsF17, CH2CF3, -(CH(CF3)2, CH2CH(CF3)2-
CH2(CF2)2F, -CH2(CF2)sF, -CH2(CFz2)aF,CH2(CF2)sF, CH2(CF2)sF, -CH2CH2CF3, -CH2CH2(CF2)2F, -CH2CH2(CF2)sF, -
CH2CH2(CF2)4F, -CH2CH2(CF2)eF, -CH2CH2(CF2)sF, -CH2CH2(CF2)10F, -CH2CH2(CF2)12F, CH2CH2(CF2)14F, -
CH2CH2z(CF2)16F, -CH2CH2CH2CF3, -CH2CH2CH2(CF2)2F, -CH2CH2CH2(CF2)2H, -CH2(CF2)4H y -CH2CH2(CF2)3H.

Los grupos representados por -CH2CH2-(CF2)m-CFR14-[OCF2CF(CF3)]n-OC3F7se sugieren como grupos
fluoroalquiloxifluoroalquileno obtenidos al sustituir atomos de hidrégeno de grupos alquiloxialquileno por atomos de
fldor. En la férmula, el indice "m"es 00 1,"n" es 0, 1, 2, 3, 4 0 5, y R es un atomo de fltor o CFs. Estos grupos
fluoroalquiloxifluoroalquileno son ejemplificados por los grupos perfluoroalquiloxifluoroalquileno representados por
las férmulas dadas posteriormente: -CH2CH2CF(CFs)-[OCF2CF(CF3)]n-OC3F7,-CH2CH2CF2CF2-[OCF2CF(CFs3)]n-
OCsF7.

El peso molecular medio en nimero del polimero vinilico usado en la presente invenciéon puede estar entre 3.000 y
2.000.000, tal como entre 5.000 y 800.000.

Este tipo de polimero vinilico fluorado se puede obtener mediante la adicion:
- de un mondémero vinilico (M2) sin un grupo organico fluorado,
- sobre un monoémero vinilico (M1) que contiene grupos organicos fluorados, y

- un dendrimero de carbosiloxano (B) segun se define anteriormente, con la formula general (I) segun se define
anteriormente,

- al someterlos a copolimerizacion.

Asi, segun una realizacién, una composicién de la invencién puede incluir un polimero vinilico que tiene al menos
una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano y que se deriva de la copolimerizacién de un monémero
vinilico (M1) segun se define anteriormente, opcionalmente un mondmero vinilico (M2) segin se define
anteriormente, y un dendrimero de carbosiloxano (B) segun se define anteriormente,

- teniendo dicho polimero vinilico una relacién de copolimerizacion entre el monémero (M1) y el monémero (M2) de
0,1 a 100:99,9 a 0% en peso, y una relacion de copolimerizaciéon entre la suma de monémeros (M1) y (M2) y
monomero (B) de 0,1 a 99,9:99,9 a 0,1% en peso.

Los mondémeros vinilicos (M1) que contienen grupos organicos fluorados en la molécula son preferiblemente
monémeros representados por la férmula general: (CH2)=CR1sCOOR:.

En esta formula, R1s es un atomo de hidrégeno o un grupo metilo, Rt es un grupo organico fluorado ejemplificado por
los grupos fluoroalquilo y fluoroalquiloxifluoroalquileno descritos anteriormente. Los compuestos representados por
las féormulas dadas posteriormente se sugieren a modo de ejemplos especificos del componente (M1). En las
férmulas dadas posteriormente, "z" es un niumero entero de 1 a 4.

CH2=CCH3COO-CF3, CH2=CCH3CO0O-CzFs, CH2=CCH3COO-nCsF7, CH2=CCH3COO-CF(CF3)2, CH2=CCH3COO-
nCsFy, CH2=CCH3COO-CF(CF3)2, CH2=CCH3COO-nCsF11, CH2=CCH3COO-nCeF13, CH2=CCH3COO-nCsF17,
CH2=CCH3COO-CH2CF3, CH2=CCH3COO-CH(CF3)2, CH2=CCH3COO-CH2CH(CF3)2, CH2=CCH3COO-CH2(CF2)2F,
CH2=CCH3COO-CH2(CF2)2F, = CH2=CCH3sCOO-CHz(CF2)4aF, = CH2=CCH3COO-CH2(CF2)sF, = CH2=CCH3COO-
CHz(CF2)sF, CH2=CCH3sCOO-CH2CH2CF3, CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)2F, CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)3F,
CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)4F, CH2=CCHsCOO-CH2CH2(CF2)sF, CH2=CCH3sCOO-CH2CH2z(CF2)sF,
CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)10F, CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)12F, CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)14F,
CH2=CCH3COO-CH2-CH2-(CF2)16F, CH2=CCH3COO-CH2CH2CH2CFs3, CH2=CCH3sCOO-CH2CH2CH2(CF2)2F,
CH2=CCH3COO-CH2CH2CH2(CF2)2H, CH2=CCH3COO-CHz2 (CF2)sH, CH2=CCHsCOO-(CFz)sH, CH2=CCH3COO-
CH2CH2CF(CF3)-[OCF2-CF(CF3)]z-OC3F7, CH2=CCHsCOO-CH2CH2CF2CF2-[OCF2-CF(CF3)].-OCsF7,
CH2=CHCOO-CF3, CH2=CHCOO-C2Fs, CH2=CHCOO-nCsF7, CH2=CHCOO-CF(CF3)2, CH2=CHCOO-nC4F,
CH2=CHCOO-CF2CF(CF3)2, CH2=CHCOO-nCsF11, CH2=CHCOO-nCeF13, CH2=CHCOO-nCgF17, CH2=CHCOO-
CH2CF3,  CH2=CHCOO-CH(CF3)2, CH2=CHCOO-CH2CH(CF3)2, CH2=CHCOO-CHz(CF2)2F, CH2=CHCOO-
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CH2(CF2)3F, CH2=CHCOO-CHz(CF2)4sF, CH2=CHCOO-CH2z(CF2)sF, CH2=CHCOO-CH2(CF2)sF, CH2=CHCOO-
CH2CH2CF3,  CH2=CHCOO-CH2CH:z (CF2)2F,  CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)sF, = CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)4F,
CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)sF, CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)sF, CH2=HCOO-CH2CH2(CF2)10F, CH2-CHCOO-CH2CH2-
(CF2)12F, CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)14F, CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)16F, CH2=CHCOO-CH2CH2CH2CFs3,
CH2=CHCOO-CH2CH2CH2(CF2)2F, CH2=CHCOO-CH2CH2CH2(CF)2H, CH2=CHCOO-CH2z(CF2)sH, CH2=CHCOO-
CH2CH2(CF2)3sH, CH2=CHCOO-CH2CH2CF(CF3)-, [OCF2-CF(CF3)]Z-OCsF7, CH2=CHCOO-CH2CH2CF2CF2(CF3)-
[OCF2-CF(CF3)]2-OCsF7.

Entre estos, se prefieren los polimeros vinilicos representados por las férmulas presentadas posteriormente:

CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)eF, CH2=CHCOO-CH2CH2(CF2)sF, CH2=CCH3COO-CH2CH2(CF2)sF, CH2=CCH3COO-
CH2CH2z(CF2)sF, CH2=CHCOO-CH2CF3, CH2= CCH3COO-CH2CFs.

Se prefieren especialmente los polimeros vinilicos representados por las férmulas presentadas posteriormente:
CH2=CHCOO-CH2CF3, CH2=CCHCOO-CH2CFs.

Los mondmeros vinilicos (M2) que no contienen grupos organicos fluorados en la molécula pueden ser cualesquiera
monomeros que contengan grupos vinilo polimerizables radicélicamente que son ejemplificados, por ejemplo, por
acrilato de metilo, metacrilato de metilo, acrilato de etilo, metacrilato de etilo, acrilato de n-propilo, metacrilato de n-
propilo, acrilato de isopropilo, metacrilato de isopropilo, u otros acrilatos 0 metacrilatos de alquilo inferior; acrilato de
glicidilo, metacrilato de glicidilo; acrilato de n-butilo, n-metacrilato de butilo, acrilato de isobutilo, metacrilato de
isobutilo, acrilato de terc-butilo, metacrilato de terc-butilo, acrilato de n-hexilo, metacrilato de n-hexilo, acrilato de n-
hexilo, metacrilato de n-hexilo, acrilato de ciclohexilo, metacrilato de ciclohexilo, acrilato de 2-etilhexilo, metacrilato
de 2-etilhexilo, acrilato de octilo, metacrilato de octilo, acrilato de laurilo, metacrilato de laurilo, acrilato de estearilo,
metacrilato de estearilo, u otros acrilatos y metacrilatos superiores; acetato de vinilo, propionato de vinilo, u otros
ésteres vinilicos de acido graso inferiores; butirato de vinilo, caproato de vinilo, 2-etilhexanoato de vinilo, laurato de
vinilo, estearato de vinilo, u otros ésteres de &cido graso superiores; estireno, viniltolueno, acrilato de bencilo,
metacrilato de bencilo, acrilato de fenoxietilo, metacrilato de fenoxietilo, vinilpirrolidona, y otros monémeros
vinilaromaticos; acrilato de dimetilaminoetilo, metacrilato de dimetilaminoetilo, acrilato de dietilaminoetilo, metacrilato
de dietilaminoetilo, y otros mondmeros aminovinilicos, acrilamida, metacrilamida, N-metilolacrilamida, N-
metilolmetacrilamida, N-metoximetilacrilamida, N-metoximetilmetacrilamida, isobutoximetoxiacrilamida,
isobutoximetoxi-metacrilamida, N,N-dimetilacrilamida, N,N-dimetilmetacrilamida, y otros mondmeros de vinilamida;
acrilato de hidroxietilo, metacrilato de hidroxietilo, acido acrilico, alcohol hidroxipropilico, acido metacrilico, alcohol
hidroxipropilico, y otros monémeros hidroxivinilicos; acido acrilico, acido metacrilico, &cido itaconico, acido croténico,
acido fumarico, acido maleico, y otros monémeros de acido vinilcarboxilico; tetrahidrofurfurilo acrilico, metacrilato de
tetrahidrofurfurilo, acrilato de butoxietilo, metacrilato de butoxietilo, acrilato de etoxidietilenglicol, metacrilato de
etoxidietilenglicol, acrilato de polietilenglicol, metacrilato de polietilenglicol, monoacrilato de polipropilenglicol,
monometacrilato de polipropilenglicol, hidroxibutil-vinil-éter, cetil-vinil-éter, 2-etilhexil-vinil-éter y otros monoémeros
vinilicos que contienen un enlace éter; acriloxipropiltrimetoxisilano, metacriloxipropiltrimetoxisilano, polidimetil-
siloxanos que contienen grupos acrilo o0 metacrilo en uno de los extremos, polidimetilsiloxanos que contienen grupos
alquenilarilo en uno de los extremos y otros compuestos siliconicos que contienen grupos insaturados; butadieno;
cloruro de vinilo; cloruro de vinilideno, acrilonitrilo, metacrilonitrilo; fumarato de dibutilo; anhidrido maleico; anhidrido
dodecilsuccinico; acril-glicidil-éter, metacril-glicidil-éter, acrilato de 3,4-epoxiciclohexilmetilo, metacrilato de 3,4-epoxi-
ciclohexilmetilo, sales de metales alcalinos, sales aménicas y sales de amina organica de acido acrilico, de acido
metacrilico, de &cido itaconico, de &acido croténico, de acido fumarico, de acido maleico y de otros acidos
carboxilicos insaturados polimerizables radicalicamente, mondémeros insaturados polimerizables radicalicamente que
contienen grupos acido sulfonico, tales como &cido estirenosulfonico y también sus sales de metales alcalinos, sus
sales aménicas y sus sales de amina orgénica; las sales de amonio cuaternario derivadas de acido acrilico o de
acido metacrilico, tales como cloruro de 2-hidroxi-3-metacriloxipropiltrimetilamonio, ésteres de acido metacrilico de
un aminoalcohol terciario, tales como el éster de dietilamina de acido metacrilico y sus sales de amonio cuaternario.

Ademés, también es posible usar, a modo de mondédmero vinilicos (Mz2), los monémeros vinilicos polifuncionales que
son ejemplificados, por ejemplo, por triacrilato de trimetilolpropano, trimetacrilato de trimetilolpropano, triacrilato de
pentaeritritol, trimetacrilato de pentaeritritol, diacrilato de etilenglicol, dimetacrilato de etilenglicol, diacrilato de
tetraetilenglicol, dimetacrilato de tetraetilenglicol, diacrilato de polietilenglicol, dimetacrilato de polietilenglicol,
diacrilato de 1,4-butanodiol, dimetacrilato de 1,4-butanodiol, diacrilato de 1,6-hexanodiol, dimetacrilato de 1,6-
hexanodiol, diacrilato de neopentilglicol, dimetacrilato de neopentilglicol, acrilato trimetilolpropanotrioxietilo,
metacrilato de trimetilolpropanotrioxietilo, diacrilato de isocianurato de tris(2-hidroxietilo), dimetacrilato de
isocianurato de tris(2-hidroxietilo), triacrilato de isocianurato de tris(2-hidroxietilo), trimetacrilato de isocianurato de
tris(2-hidroxietilo), polidimetilsiloxano en el que los dos extremos de la cadena molecular estan bloqueados con
grupos alquenilarilo, y otros compuestos siliconicos que contienen grupos insaturados.

En cuanto a la relacién mencionada anteriormente en la que (M) y (Mz2) estan copolimerizados, la relacion en peso
entre (M1) y (M2) esta preferiblemente dentro del intervalo de 1:99 a 100:0.
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Y se puede seleccionar, por ejemplo, de grupos organicos que contienen grupos acrilicos o metacrilicos, grupos
organicos que contienen un grupo alquenilarilo, o grupos alquenilo que tienen de 2 a 10 4&tomos de carbono.

Los grupos organicos que contienen grupos acrilicos o metacrilicos y el grupo alquenilarilo son como se definen
anteriormente.

Entre los compuestos (B), se pueden mencionar, por ejemplo, los siguientes compuestos:

CH CH

[ [
H,C=CH—Si o—s‘i—CZHTSi o—?i—CH3
CH CH
3 3 3
3
CH CH

[’ [’
H,C=CH=Si~FO—Si—C,H;~Si-0—Si~H
CH, CH, |,

3

Los dendrimeros de carbosiloxano (B) se pueden preparar usando el procedimiento para preparar los copolimeros
ramificados con siloxano/sililalquileno descritos en el documento EP 1 055 674.

Por ejemplo, se pueden preparar al someter a compuestos de alquenilsilicona organicos y compuestos siliconicos
que incluyen atomos de hidrégeno unidos al silicio, representados por la férmula (IV) que se define anteriormente, a
una reaccion de hidrosililacion.

La relaciéon de copolimerizacion (en peso) entre el monémero (B) y los monémeros (M1) y (Mz2) esta preferiblemente
dentro del intervalo de 1:99 a 99:1, y ain mas preferiblemente dentro del intervalo de 5:95 a 95:5.

Se pueden introducir grupos amino en las cadenas laterales del polimero vinilico usando, incluidos en el
componente (M2), monémeros vinilicos que contienen grupos amino, tales como acrilato de dimetilaminoetilo,
metacrilato de dimetilaminoetilo, acrilato de dietilaminoetilo y metacrilato de dietilaminoetilo, seguido por la
realizacién de una modificacion con monocloruro de acetato potasico, monocloruro de acetato amoénico, la sal de
aminometilpropanol de acido monocloroacético, la sal de trietanolamina de acido monobromoacético,
monocloropropionato sodico, y otras sales de metal alcalino de &acidos grasos halogenados; de otro modo, grupos
acido carboxilico se pueden introducir en las cadenas laterales del polimero vinilico usando, incluidos en el
componente (M2), mondémeros vinilicos que contienen acidos carboxilicos tales como &cido acrilico, &cido
metacrilico, acido itacénico, acido croténico, acido fumarico y acido maleico, y similares, seguido por la
neutralizacién del producto con trietilamina, dietilamina, trietanolamina y otras aminas.

Un polimero vinilico fluorado puede ser uno de los polimeros descritos en los ejemplos de la solicitud WO
03/045337.

Segun una realizacion preferida, un polimero vinilico injertado para el propdsito de la presente invencién se puede
transportar en un aceite 0 una mezcla de aceites, tales como aceites volatiles, en particular seleccionados de aceites
siliconicos y aceites hidrocarbonados y sus mezclas.

Segun una realizacion particular, un aceite silicénico adecuado para la invencién puede ser ciclopentasiloxano.
Segun una realizacion particular, un aceite hidrocarbonado adecuado para la invencion puede ser isododecano.

Los polimeros vinilicos injertados con al menos una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano que pueden
ser particularmente adecuados para la presente divulgacion son los polimeros vendidos bajo los nombres TIB 4-100,
TIB 4-101, TIB 4-120, TIB 4-130, TIB 4-200, FA 4002 ID (TIB 4-202), TIB 4-220, FA 4001 CM (TIB 4-230) por la
compafia Dow Corning.

Segun una realizacion, la composicion segun la presente invencion incluye el polimero vinilico que tiene al menos
una unidad derivada de dendrimero de carbosiloxano en un contenido con respecto al material activo que varia de
0,5% a 20% en peso, en particular de 1% a 15%, mas especificamente de 1,5% a 10% y preferiblemente de 3% a
5% en peso con respecto al peso total de dicha composicion.
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DISPERSANTE

Ventajosamente, una composicion segun la invencién también puede comprender un dispersante.
Este dispersante puede ser un tensioactivo, un oligdbmero, un polimero o una mezcla de varios de los mismos.

Segun una realizacion particular, un dispersante segun la invencién es un tensioactivo.
ESPESANTES

Dependiendo de la fluidez de la composicion que se desee obtener, es posible incorporar uno 0 mas espesantes o
agentes gelificantes en una composicion de la invencion.

Un espesantes o agente gelificante que es adecuado para el uso la invencién puede ser hidréfilo, es decir soluble o
dispersable en agua.

Agentes gelificantes 0 espesantes hidréfilos que se pueden mencionar en particular incluyen polimeros espesantes
hidrosolubles o hidrodispersables. Estos polimeros se pueden elegir especialmente de: polimeros carboxivinilicos
modificados o no modificados, tales como los productos vendidos bajo el nombre Carbopol (nombre CTFA:
carbomero) por la comparia Goodrich; poliacrilatos y polimetacrilatos tales como los productos vendidos bajo los
nombres Lubrajel y Norgel por la compafia Guardian o bajo el nombre Hispagel por la compania Hispano Chimica;
poliacrilamidas; opcionalmente polimeros y copolimeros de &cido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfonico reticulados
y/o neutralizados, a modo de ejemplo el poli(acido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfénico) vendido por la compafia
Clariant bajo el nombre Hostacerin AMPS® (nombre CTFA: poliacrildimetiltauramida amonica); copolimeros
anionicos reticulados de acrilamida y de AMPS, que estan en la forma de una emulsiéon de agua en aceite, tales
como los vendidos bajo el nombre Sepigel 305 (nombre CTFA: poliacrilamida/isoparafina C13-14/lauret-7) y bajo el
nombre Simulgel 600 (nombre CTFA: copolimero de acrilamida/acriloildimetiltaurato
sddico/isohexadecano/polisorbato 80) por la compania SEPPIC; polimeros modificados hidréfobos de este tipo, del
copolimero de la sal amonica de acido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfénico y de metacrilato de alquilo C12-C14
etoxilado (copolimero no reticulado obtenido de ® Genapol LA-070 y de ® AMPS) (nombre CTFA: copolimero de
acriloildimetiltaurato amonico/metacrilato de lauret-7) vendido bajo el nombre ® Aristoflex LNC por Clariant, y el
copolimero reticulado de la sal amoénica de acido 2-acrilamido-2-metilpropanosulfénico y de metacrilato de estearilo
etoxilado (25 EO) (copolimero que preferiblemente esta reticulado con triacrilato de trimetilolpropano y se obtiene de
Genapol T-250 y de ®AMPS) (nombre CTFA: polimero cruzado de acriloildimetiltaurato amdnico/metacrilato de
estearet-25) vendido bajo el nombre ® Aristoflex HMS por Clariant; biopolimeros de polisacérido, a modo de ejemplo
goma de xantano, goma guar, goma de algarroba, goma arabiga, escleroglucanos, derivados de quitina y quitosano,
carrageninas, gelanos, alginatos, celulosas tales como celulosa microcristalina, carboximetilcelulosa,
hidroximetilcelulosa e hidroxipropilcelulosa; y sus mezclas.

Un espesante o agente gelificante que es adecuado para el uso en la invencion puede ser lipofilo. Puede ser mineral
u organico.

Agentes gelificantes lipéfilos inorganicos

Agentes gelificantes lipofilos inorganicos que se pueden mencionar incluyen arcillas opcionalmente modificadas, a
modo de ejemplo hectoritas modificadas con un cloruro amoénico C10 a C22, a modo de ejemplo hectorita modificada
con cloruro de diestearildimetilamonio, a modo de ejemplo el producto vendido bajo el nombre Bentone 38V® por la
compania Elementis.

También se puede mencionar silice de pirélisis opcionalmente tratada hidréfobamente en la superficie, el tamafo de
las particulas de la cual es menor de 1 um. Esto se debe a que es posible modificar quimicamente la superficie de la
silice mediante una reaccidon quimica que da como resultado una disminucién en el nimero de grupos silanol
presentes en la superficie de la silice. Los grupos silanol se pueden reemplazar en particular por grupos hidréfobos:
se obtiene entonces una silice hidréfoba. Los grupos hidréfobos pueden ser grupos trimetilsiloxilo, que se obtienen
en particular mediante el tratamiento de silice de pirdlisis en presencia de hexametildisilazano. Las silices asi
tratadas se denominan "sililato de silice" segun el CTFA (82 edicién, 2000). Se venden, por ejemplo, bajo las
referencias Aerosil R812® por Degussa, Cab-O-Sil TS-530® por la compafiia Cabot, grupos dimetilsililoxilo o
polidimetilsiloxano, que se obtienen en particular mediante el tratamiento de silice de pirdlisis en presencia de
polidimetilsiloxano o dimetildiclorosilano. Las silices asi tratadas se denominan "dimetilsililato de silice" segun el
CTFA (82 edicion, 2000). Se venden, por ejemplo, bajo las referencias Aerosil R972® y Aerosil R974® por la
compania Degussa y Cab-O-Sil TS-610® y Cab-O-Sil TS-720® por la compania Cabot.
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Agentes gelificantes lipéfilos organicos

Los agentes gelificantes lipéfilos organicos poliméricos son, por ejemplo, organopolisiloxanos elastomeros
parcialmente o totalmente reticulados de estructura tridimensional, a modo de ejemplo los vendidos bajo los
nombres KSG6®, KSG16® y KSG18® por la compafnia Shin-Etsu, Trefil E-505C® y Trefil E-506C® por la compaiiia
Dow Corning, Gransil SR-CYC®, SR DMF10®, SR-DC556®, SR 5CYC gel®, SR DMF 10 gel® y SR DC 556 gel®
por la compania Grant Industries y SF 1204® y JK 113® por la compania General Electric; etilcelulosa, a modo de
ejemplo el producto vendido bajo el nombre Ethocel® por la compafiia Dow Chemical; galactomananos que
comprenden de uno a seis y en particular de dos a cuatro grupos hidroxilo por monosacarido, sustituidos con una
cadena alquilica saturada o insaturada, a modo de ejemplo goma guar alquilada con cadenas alquilicas C1 a C6, y
en particular C1 a C3, y sus mezclas. Copolimeros de bloques de tipo "dibloque", "tribloque" o "radial" del tipo
poliestireno/poliisopreno o poliestireno/polibutadieno, tales como los vendidos bajo el nombre Luvitol HSB® por la
compafia BASF, del tipo poliestireno/copoli(etileno-propileno), tales como los vendidos bajo el nombre Kraton® por
la compariia Shell Chemical Co., o alternativamente del tipo poliestireno/copoli(etileno-butileno), o combinaciones de
copolimeros de tribloque y radiales (estrella) en isododecano, tales como los vendidos por la compania Penreco bajo
el nombre Versagel®, tales como, por ejemplo, la combinacion de copolimero de ftribloque de
butileno/etileno/estireno y de copolimero de estrella de etileno/propileno/estireno en isododecano (Versagel M 5960).

También se pueden mencionar, entre los agentes gelificantes lipofilos que se pueden usar en las composiciones
segun la invencion, ésteres de dextrina y de acido graso, tales como palmitatos de dextrina, en particular tales como
los vendidos bajo los nombres Rheopearl TL® o Rheopearl KL® por la compafia Chiba Flour.

También se puede hacer uso de poliamidas siliconicas del tipo poliorganosiloxano, tales como las descritas en los
documentos US-A-5 874 069, US-A-5 919 441, US-A-6 051 216 y US-A-5 981 680.

Segun una realizacién, una composicién de la invencion puede comprender espesantes en un contenido de material
activo de 0,01% a 40% en peso, especialmente de 0,1% a 20% en peso y en particular de 0,3% a 15% en peso con
relacion al peso total de la composicion.

Segun una realizacién, una composicion de la invencion puede comprender espesantes en un contenido de material

activo de 0,01% a 40% en peso, especialmente de 0,1% a 20% en peso y en particular de 0,3% a 15% en peso con
relacién al peso total de la composicion.

AGENTE ACTIVO

Para una aplicacion de cuidado particular, una composicién segun la invencién puede comprender al menos un
hidratante (también conocido como un humectante).

Preferiblemente, este hidratante es glicerol.

El hidratante o los hidratantes podrian estar presentes en la composicion en un contenido que varia de 0,1% a 15%
en peso, especialmente de 0,5% a 10% en peso o incluso de 1% a 6% en peso, con relacion al peso total de dicha
composicion.

Como otros agentes activos que se pueden usar en la composicion de la invencion, ejemplos que se pueden
mencionar incluyen vitaminas, tales como vitaminas A, C, E, B3, B5, K y sus derivados, en particular sus ésteres,
acido hialuronico, filtros solares, urea y sus derivados hidroxilados, tales como la N-(2-hidroxietil)urea vendida bajo el
nombre Hydrovance por National Starch; acido salicilico, 4&cido 5-n-octanoilsalicilico o ACIDO
CAPRILOILSALICILICO vendido bajo el nombre comercial MEXORILO SAB®; C-BETA-D-XILOPIRANOSIDO-2-
HIDROXIPROPANO, en particular en solucién al 30% en una mezcla agua/1,2-propanodiol bajo el nombre comercial
MEXORILO BB®; agentes secuestradores, tales como EDTA, y sus mezclas.

Preferiblemente, una composicion de la invencion comprende al menos un agente activo.

Es habitual para los expertos en la técnica ajustar la naturaleza y la cantidad de los aditivos presentes en las
composiciones segun la invencion de modo que sus propiedades cosméticas deseadas no se vean afectadas de ese
modo.

Segun otra realizacion, una composicion de la invencion puede estar ventajosamente en la forma de una
composicion para el cuidado de la piel, en particular el cuerpo, las piernas, los labios o la cara, como productos
contra el envejecimiento, productos contra las arrugas, productos autobronceadores, productos de proteccién solar,
composiciones adelgazantes, composiciones para modular la pigmentacion, productos para el cuidado de los labios.
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Segun una realizacién, una composicién de la invencidon puede estar ventajosamente en la forma de una
composicion para maquillar la piel y especialmente la cara, los parpados, alrededor de los ojos, las mejillas. Asi,
puede ser una base, una sombra de ojos, un colorete.

Segun otra realizacion, una composicion de la invencion puede estar ventajosamente en la forma de un producto de
magquillaje para los labios como brillo, lapiz de labios.

Estas composiciones se preparan especialmente segin el conocimiento general de un experto en la técnica.
ESTUCHE
La presente invencién también se refiere a un estuche cosmético que comprende:

- un recipiente que define uno o0 mas compartimentos, estando cerrado opcionalmente dicho compartimento por un
miembro de cierre y opcionalmente no siendo hermético, y

- una composicion para magquillaje y/o cuidado de la invencion dispuesta dentro del compartimento o los
compartimentos.

El compartimento puede estar, por ejemplo, en la forma de una caja. El recipiente también puede estar en forma de
tubo. El estuche también puede incluir un aplicador apropiado como, por ejemplo, una esponja, un tampoén, un
cepillo.

A lo largo de la descripcion, incluyendo las reivindicaciones, se debe entender que el término "que comprende un" es
sinénimo de "que comprende al menos un", a menos que se especifique otra cosa.

Se debe entender que las expresiones "entre ... y ..." y "que varia de... a ..." significan limites incluidos, a menos que
se especifique otra cosa.

La invencién se ilustra con mayor detalle mediante los ejemplos presentados posteriormente. A menos que se
mencione otra cosa, las cantidades indicadas se expresan como porcentajes en peso.

EJEMPLOS

Se hace ahora referencia a los siguientes ejemplos, que junto con las descripciones anteriores ilustran algunas
realizaciones de la invencién de un modo no limitativo.

MATERIALES y METODOS

El acetato de etilo se obtuvo de Gadot, Israel.
El estearato magnésico se obtuvo de FACI ASIA PACIFIC PTE Ltd.

El 6xido de titanio, que también se denomina a lo largo de la presente diéxido de titanio o TiO2 RC402, se obtuvo de
Sachtleben Chemie GmbH.

El oxicloruro de bismuto predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo (comercializado como Timiron® Liquid
Silver) se obtuvo de Merck KGaA, Darmstadt, Alemania.

El poli(alcohol vinilico) (PVA) que se usaba era Mowiol 4-88, KSE solution 4%; Kuraray America, Inc., EE. UU. de A.
El acetato de celulosa 398-10NF se obtuvo de Eastman, EE. UU. de A.

El (poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de etilmetacrilato de trimetilamonio), EUDRAGIT® RS
PO, se obtuvo de Evonik industries, Alemania).

La distribucién de tamafos de las microcapsulas se determiné usando HORIBA LA300. La densidad aparente sin
compactacion de las microcapsulas se determiné usando USP-NF <616>.
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EJEMPLO 1 : Preparacion de microcapsulas de PMMA gue contienen oxicloruro de bismuto predispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo

1.1 Preparacion de fase organica/mezcla madre (MB)

Una fase orgéanica (en la presente denominada intercambiablemente "mezcla madre" (MB)) se prepard al afadir
gradualmente 10 gramos del polimero formador de pared poli(metacrilato de metilo) (PMMA) bajo agitacién (10
minutos) a 300 gramos de acetato de etilo, calentar la mezcla obtenida hasta 50°C y agitar bien hasta que la mezcla
fuera homogénea y transparente (aproximadamente 20 minutos). La solucién de polimero obtenida se enfrié6 hasta
25°C. Se afnadié un gramo de estearato magnésico (MgSt) a la solucién bajo agitacion durante aproximadamente 5
minutos. A continuacién, se afiadieron diez gramos de dioxido de titanio (TiO2) a la solucién bajo agitacién durante
aproximadamente 5 minutos y a continuacion la mezcla se homogeneizé durante aproximadamente 8 minutos.

Se afnadié una mezcla de oxicloruro de bismuto predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo (79 gramos) a la
suspensién previa bajo agitacién durante aproximadamente 5 minutos. Una lista de los componentes incluidos en la
MB preparada se presenta en la Tabla 1.

Tabla 1. Constituyentes de la mezcla madre

Material Carga para 100 gramos de
MB

Poli(metacrilato de metilo) 10,0

TiO2 RC402 10,0

Estearato magnésico 1,0

Oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2- 79,0

etilhexilo

Acetato de etilo 300,0

Preparacion de la emulsion

Se prepard una solucion acuosa de 0,25% de poli(alcohol vinilico) (PVA) al mezclar agua (1013 gramos) con
solucion de PVA al 4% (68 gramos). Se afadi6 acetato de etilo (120 gramos) a la solucién acuosa y la mezcla madre
de la etapa 1.1 anterior se afadié posteriormente gradualmente a la emulsion de acetato de etilo/agua bajo agitacién
a aproximadamente 400 RPM durante 2 minutos. La relacién entre la mezcla madre y la emulsion (peso/peso) era
1/3. Una lista de los componentes incluidos en la emulsion preparada se presenta en la Tabla 2.

Tabla 2. Constituyentes de la emulsion

Material Carga (gramos)
Agua 1013

PVA (solucién al 4%) 68
Acetato de etilo 120

MB 400

1.3 Extraccion del disolvente organico

La solucién de extraccion estaba compuesta por una mezcla de 8775 gramos de agua y 225 gramos de solucion de
PVA al 4% (la concentracion final de PVA en la solucién de extraccion era 0,10% de PVA). La emulsién de la etapa
1.2 anterior (1600 gramos) se afadié gradualmente a la solucién de extraccién en un cubo de 15 | bajo agitacién a
150 RPM usando una bomba manual, y la mezcla obtenida se agité adicionalmente durante 15 minutos adicionales.
La mezcla resultante se dejé sedimentar durante aproximadamente 24 horas a 25°C. Una lista de los componentes
incluidos en el medio de extraccion se presenta en la Tabla 3.
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Tabla 3. Constituyentes del medio de extraccién

Material Carga (gramos)
Emulsién 1600
Agua 8775
Solucién de PVA al 4% 225

1.4 Lavado, Secado y Tamizado de las microcapsulas

Las microcépsulas obtenidas en la etapa 1.3 anterior se separaron bien mediante sedimentacién o bien mediante
filtracion a vacio, y a continuacién se secaron y se tamizaron.

En el procedimiento de sedimentacién, la fase liquida superior procedente del cubo se decanté y la suspensién
restante se removio y se transfirié a un recipiente de secado.

En el procedimiento de filtracion, el liquido de la fase superior se decantd del cubo, la suspension restante se
removid y a continuacion se filtrd, y el sedimento se enjuagé sobre el filtro con 400 ml de agua. La suspension se
transfirié a un recipiente de secado. En el paso de secado, las microcapsulas se criosecaron (liofilizaron) durante 48
horas.

En el paso de tamizado, las microcdpsulas se tamizaron usando un tamizador automatico "Ari j-Levy", Sifter MIC.

100. Las microcapsulas tamizadas se almacenaron en un recipiente apropiado a temperatura ambiente o en una
nevera.

EJEMPLO 2: Preparacion de microcapsulas de acetato de celulosa que contienen oxicloruro de bismuto
predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo

2.1 Preparacion del paso de fase organica/mezcla madre (MB)

Se prepar6 una fase organica (denominada en la presente intercambiablemente "mezcla madre" (MB)) al afiadir
gradualmente 5 gramos del polimero formador de pared acetato de celulosa 398-10NF (CA) bajo agitaciéon (10
minutos) a 300 gramos de acetato de etilo, y agitar la mezcla obtenida hasta que la mezcla fuera homogénea y
transparente (aproximadamente 20 minutos). A continuacion, se afiadieron treinta gramos de diéxido de titano (TiO2)
a la solucién obtenida bajo agitacion durante aproximadamente 5 minutos y a continuacion la mezcla se
homogeneizé durante aproximadamente 8 minutos. Posteriormente, se afiadié una mezcla de oxicloruro de bismuto
predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo (60 gramos) a la suspension bajo agitacion durante
aproximadamente 5 minutos.

Una lista de los componentes incluidos en la MB preparada se presenta en la Tabla 4.

Tabla 4. Constituyentes de la mezcla madre

Material Carga para 100 gramos de
MB

Acetato de celulosa 398-10NF 5,0

TiO2 RC402 35,0

Oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2- 60,0

etilhexilo

Acetato de etilo 300,0

2.2 Preparacion de la emulsion

Se prepar6 una solucion acuosa de poli(alcohol vinilico) (PVA) al 0,4% a mezclar agua (972 gramos) con solucion de
PVA al 4% (108 gramos). Se afiadi6é acetato de etilo (120 gramos) a la fase acuosa, y la mezcla madre de la etapa
3.1 anterior se anadié posteriormente gradualmente a la emulsion de acetato de etilo/agua bajo agitacién a
aproximadamente 400 RPM durante 2 minutos. La relacién entre la mezcla madre y la emulsion (peso/peso) era 1/3.
Una lista de los componentes incluidos en la emulsion preparada se presenta en la Tabla 5.
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Tabla 5. Constituyentes de la emulsion

Material Carga (gramos)
Agua 972
PVA (solucion al 4%) 108
Acetato de etilo 120
MB 400

2.3 Extraccion del disolvente organico

La solucién de extraccion estaba compuesta por una mezcla de 8550 gramos de agua y 450 gramos de solucion de
PVA al 4% (concentracion final de PVA en el fluido de extraccién 0,20% de PVA). La emulsion de la etapa 3.2
anterior (1600 gramos) se afadié gradualmente a la solucion de extraccion en un cubo de 15 | bajo agitacién a 150
RPM usando una bomba manual, y la mezcla obtenida se agit6 mas durante 15 minutos adicionales. La mezcla
resultante se dej6 sedimentar durante aproximadamente 24 horas a 25°C. Una lista de los componentes incluidos en
el medio de extraccion preparado se presenta en la Tabla 6.

Tabla 6. Constituyentes del medio de extraccion

Material Carga (gramos)
Emulsién 1600
Agua 8550
Solucion de PVA al 4% 450

2.4 Lavado, Secado y Tamizado de las microcapsulas

Las microcéapsulas obtenidas en la etapa 3.3 anterior se separaron bien mediante sedimentacién o bien mediante
filtracion a vacio, se secaron y se tamizaron, segun se describe anteriormente en la presente, para el Ejemplo 1.

EJEMPLO 3:Preparacion de microcapsulas de EUDRAGIT® que contienen oxicloruro de bismuto
predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo

3.1 Preparacion del paso de fase organica/mezcla madre (MB)

Se prepar6 una fase organica (denominada en la presente intercambiablemente "mezcla madre" (MB)) al afiadir
gradualmente 10 gramos del poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de etilmetacrilato de
trimetilamonio) (EUDRAGIT® RS PO) formador de pared bajo agitacion (10 minutos) a 300,0 gramos de acetato de
etilo, calentar hasta 50°C y agitar bien hasta que la mezcla fuera homogénea y transparente (aproximadamente 20
minutos). La solucién de polimero obtenida se enfrié hasta 25°C. A continuacion, se afiadié un gramo de estearato
magnésico (MgSt) a la solucion bajo agitacion durante aproximadamente 5 minutos. A continuacién, se afnadié
oxicloruro de bismuto predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo (79 gramos) a la suspension bajo agitacion
durante aproximadamente 5 minutos. Los componentes de la MB se presentan en la Tabla 7.

Tabla 7. Constituyentes de la mezcla madre

Material Carga para 100
gramos de MB

EUDRAGIT® RS PO (poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co- 10,0

cloruro de etilmetacrilato de trimetilamonio)

Estearato magnésico 1,0

Oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo 79,0

Acetato de etilo 233
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3.2 Preparacion de la emulsion

Se preparé una solucion acuosa de poli(alcohol vinilico) (PVA) al 0,25% al mezclar agua (844 gramos) con solucion
de PVA al 4% (56 gramos). Se afnadié acetato de etilo (100 gramos) a la fase acuosa. Se anadieron diez gramos de
diéxido de titano (TiO2) a la etapa previa bajo agitacion durante aproximadamente 5 minutos y a continuacioén la
mezcla se homogeneiz6 durante aproximadamente 8 minutos y a continuacion la mezcla madre de la etapa 4.1
anterior se afiadioé gradualmente a la emulsion de acetato de etilo/agua bajo agitacion a aproximadamente 400 RPM
durante 2 minutos. La relaciéon entre la mezcla madre y la emulsion (peso/peso) era 1/3. Los componentes de la
emulsion se presentan en la Tabla 8.

Tabla 8. Constituyentes de la emulsion

Material Carga (gramos)
Agua 844
PVA (solucién al 4%) 56
Acetato de etilo 100
TiO2 RC402 10
MB 323

3.3 Extraccion del disolvente organico

El fluido de extraccion estaba compuesto por una mezcla de 6923 gramos de agua y 178 gramos de solucion de
PVA al 4% (concentracion final de PVA en el fluido de extraccién 0,10% de PVA). La emulsion de la etapa 4.2
anterior (1333 gramos) se afiadié gradualmente al fluido de extraccion en un cubo de 15 | bajo agitacion a 150 RPM
usando una bomba manual, y se agité mas durante 15 minutos adicionales. La mezcla resultante se dej6 sedimentar
durante aproximadamente 24 horas a 25°C. Los componentes del medio de extraccion se presentan en la Tabla 9.

Tabla 9. Constituyentes del medio de extraccién

Material Carga (gramos)
Emulsion 1333
Agua 6923
Solucion de PVA al 4% 178

3.4 Lavado, Secado y Tamizado de las microcapsulas

Las microcépsulas obtenidas en la etapa 3.3 anterior se separaron bien mediante sedimentacién o bien mediante
filtracion a vacio, se secaron y se tamizaron, segun se describe en la presente anteriormente, para el Ejemplo 1.

EJEMPLO 4: Preparacion de microcapsulas de PMMA/MA que contienen oxicloruro de bismuto
predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo

4.1 Preparacion del paso de fase organica/mezcla madre (MB)

Se prepar6 una fase organica (denominada en la presente intercambiablemente "mezcla madre" (MB)) al afiadir
gradualmente 10 gramos del polimero formador de pared poli(acido metacrilico-co-metacrilato de metilo)
(PMMA/MA) bajo agitacion (10 minutos) a 300,0 gramos de acetato de etilo, calentar hasta 50°C y agitar bien hasta
que la mezcla fuera homogénea y transparente (aproximadamente 20 minutos). La solucién de polimero obtenida se
enfri6 hasta 25°C. Se afiadi6 un gramo de estearato magnésico (MgSt) a la soluciéon bajo agitacion durante
aproximadamente 5 minutos. Posteriormente, se afiadieron diez gramos de diéxido de titanio (TiO2) bajo agitacion
durante aproximadamente 5 minutos y a continuaciéon la mezcla se homogeneizé durante aproximadamente 8
minutos. Posteriormente, se afadié oxicloruro de bismuto predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo (79
gramos) a la suspensién bajo agitacion durante aproximadamente 5 minutos. Los componentes de la MB se
presentan en la Tabla 10.
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Tabla 10. Constituyentes de la mezcla madre

Material Carga para 100 gramos
Poli(acido metacrilico-co-metacrilato de metilo) (PMMA/MA) 10,0

TiO2 RC402 10,0
Estearato magnésico 1,0
Oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2- 79,0

etilhexilo

Acetato de etilo 300,0

4.2 Preparacion de la emulsion

Se preparoé una solucion acuosa de poli(alcohol vinilico) (PVA) al 0,25% al mezclar agua (1013 gramos) con solucion
de PVA al 4% (68 gramos). Se afadié acetato de etilo (120 gramos) a la fase acuosa, y a continuacién la mezcla
madre de la etapa 1.1 anterior se afiadid6 gradualmente a la emulsion de acetato de etilo/agua bajo agitacién a
aproximadamente 400 RPM durante 2 minutos. La relacion entre la mezcla madre y la emulsion (peso/peso) era 1/3.
Los componentes de la emulsion se presentan en la Tabla 11.

Tabla 11. Constituyentes de la emulsion

Material Carga (gramos)
Agua 1013

PVA (solucién en KSE al 4%) 68
Acetato de etilo 120

MB 400

4.3 Extraccion del disolvente organico

El fluido de extraccion estaba compuesto por una mezcla de 8775 gramos de agua y 225 gramos de solucion de
PVA al 4% (concentracion final de PVA en el fluido de extraccién 0,10% de PVA). La emulsion de la etapa 1.2
anterior (1600 gramos) se ariadié gradualmente al fluido de extraccion en un cubo de 15 | bajo agitacion a 150 RPM
usando una bomba manual, y se agité mas durante 15 minutos adicionales. La mezcla resultante se dejoé sedimentar
durante aproximadamente 24 horas a 25°C. Los componentes del medio de extraccidon se presentan en la Tabla 12.

Tabla 12. Constituyentes del medio de extraccion

Material Carga (gramos)
Emulsion 1600
Agua 8775
Solucion de PVA al 4% 225

4.4 Lavado, Secado y Tamizado de las microcapsulas

Las microcapsulas obtenidas en la etapa 4.3 anterior se separaron bien mediante sedimentacién o bien mediante
filtracién a vacio, se secaron y se tamizaron, segun se describe en la presente anteriormente, para el Ejemplo 1.
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EJEMPLO 5: Preparacion de microcapsulas de EUDRAGIT® que contienen oxicloruro de bismuto
predispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo

5.1 Preparacion del paso de fase organica/mezcla madre (MB)

Se prepar6 una fase organica (denominada en la presente intercambiablemente "mezcla madre" (MB)) al afiadir
gradualmente 10 gramos del polimero formador de pared poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de
etilmetacrilato de trimetilamonio) (EUDRAGIT® RS PO) bajo agitacién (10 minutos) a 185,7 gramos de acetato de
etilo, calentar hasta 50°C y agitar bien hasta que la mezcla fuera homogénea y transparente (aproximadamente 20
minutos). La solucion de polimero obtenida se enfrié hasta 25°C. Se afadieron diez gramos de citrato de trietilo a la
solucién bajo agitacion durante aproximadamente 5 minutos. Posteriormente, se ahadieron ochenta gramos de
oxicloruro de bismuto (BiClO) a la mezcla bajo agitacién durante aproximadamente 5 minutos y a continuacion la
mezcla se homogeneizé durante aproximadamente 8 minutos. Los componentes de la MB se presentan en la Tabla
13.

Tabla 13. Constituyentes de la mezcla madre

Material Carga para 100
gramos MB

EUDRAGIT® RS PO (poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co- 10,0

cloruro de etilmetacrilato de trimetilamonio)

Citrato de trietilo 10,0

Oxicloruro de bismuto dispersado en hidroxiestearato de 2-etilhexilo 80,0

Acetato de etilo 185,7

5.2 Preparacion de la emulsion

Se prepard una solucion acuosa de poli(alcohol vinilico) (PVA) al 0,25% al mezclar agua (723,2 gramos) con
solucion de PVA al 4% (48,2 gramos). Se anadié acetato de etilo (85,7 gramos) a la fase acuosa, y a continuacion la
mezcla madre de la etapa 6.1 anterior se afiadié gradualmente a la emulsion de acetato de etilo/agua bajo agitacion
a aproximadamente 400 RPM durante 10 minutos. La relaciéon entre la mezcla madre y la emulsion (peso/peso) era
1:3. Los componentes de la emulsion se presentan en la Tabla 14.

Tabla 14. Constituyentes de la emulsion

Material Carga (gramos)
Agua 723,2
PVA (solucién al 4%) 48,2
Acetato de etilo 85,7
MB 285,7

5.3 Extraccion del disolvente organico

El fluido de extraccion estaba compuesto por una mezcla de 5599 gramos de agua y 144 gramos de solucion de
PVA al 4% (concentracion final de PVA en el fluido de extraccion 0,10% de PVA).

La emulsion de la etapa 6.2 anterior (1449,2 gramos) se afiadié gradualmente al fluido de extraccién en un cubo de
15 | bajo agitacion a 150 RPM usando una bomba manual, y se agité mas durante 15 minutos adicionales. La
mezcla resultante se dej6 sedimentar durante aproximadamente 24 horas a 25°C. Los componentes del medio de
extraccion se presentan en la Tabla 15.
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Tabla 15. Constituyentes del medio de extraccion

Material Carga (gramos)
Emulsién 1449,2
Agua 5599
Solucién de PVA al 4% 144

5.4 Lavado, Secado y Tamizado de las microcapsulas

Las microcépsulas obtenidas en la etapa 5.3 anterior se separaron bien mediante sedimentacién o bien mediante
filtracion a vacio, se secaron y se tamizaron, segun se describe en la presente anteriormente, para el Ejemplo 1.

EJEMPLO 6: Caracterizacion
Distribucién del tamaio:

La distribucién del tamafo de las microcapsulas obtenidas en los Ejemplos 1-5 se midié y los datos obtenidos se
indican posteriormente.

A lo largo de la presente, un diametro "medio" significa un tamafo promedio de las microcapsulas. El tamafio de las
microcapsulas se puede medir mediante el método laser de distribucion del tamarfo y particularmente al medir los
valores D[50] y D[90]. D50 significa el tamafo del que no exceden el 50% de las microcapsulas, y D90 significa el
tamano del que no exceden el 90% de las microcapsulas.

El diametro de las microcapsulas obtenidas segin se describe en el Ejemplo 1 estd en el intervalo de
aproximadamente 3 micras a aproximadamente 600 micras, siendo el diametro medio aproximadamente 175 micras,
siendo la D50 de las microcapsulas aproximadamente 155 micras, y siendo la D90 de las microcapsulas
aproximadamente 320 micras.

El diametro de las microcdpsulas obtenidas segun se describe en el Ejemplo 3 estd en el intervalo de
aproximadamente 3 micras a aproximadamente 500 micras, siendo el diametro medio aproximadamente 120 micras,
siendo la D50 de las microcapsulas aproximadamente 96 micras, y siendo la D90 de las microcapsulas
aproximadamente 237 micras.

El diametro de las microcapsulas obtenidas segin se describe en el Ejemplo 4 estd en el intervalo de
aproximadamente 3 micras a aproximadamente 400 micras, siendo el diametro medio aproximadamente 120 micras,
siendo la D50 de las microcapsulas aproximadamente 106 micras, y siendo la D90 de las microcapsulas
aproximadamente 195 micras.

El diametro de las microcdpsulas obtenidas segun se describe en el Ejemplo 5 estd en el intervalo de
aproximadamente 3 micras a aproximadamente 250 micras, siendo el diametro medio aproximadamente 120 micras,
siendo la D50 de las microcapsulas aproximadamente 96 micras, y siendo la D90 de las microcapsulas
aproximadamente 237 micras.

Densidad Aparente sin Compactacion:

Se determiné que la densidad aparente sin compactacion de las microcapsulas obtenidas en el Ejemplo 1 variaba de
aproximadamente 300 a aproximadamente 450 gramos/litro (de aproximadamente 0,30 a aproximadamente 0,45
gramos/cm3), o de aproximadamente 300 a aproximadamente 380 gramos/litro (de aproximadamente 0,30 a
aproximadamente 0,38 gramos/cm®) o de aproximadamente 300 a aproximadamente 340 gramos/litro (de
aproximadamente 0,30 a aproximadamente 0,4 gramos/cm3).

Se determiné que la densidad aparente sin compactacion de las microcapsulas obtenidas en el Ejemplo 2 variaba de
aproximadamente 360 a aproximadamente 460 gramos/litro (de aproximadamente 0,36 a aproximadamente 0,46
gramos/cm?), o de aproximadamente 380 a 440 gramos/litro (de aproximadamente 0,38 a aproximadamente 0,44
gramos/cm?), o de aproximadamente 400 a 420 gramos/litro (de aproximadamente 0,40 a aproximadamente 0,42
gramos/cmd).

Se determiné que la densidad aparente sin compactacion de las microcapsulas obtenidas en el Ejemplo 3 variaba de

aproximadamente 140 a aproximadamente 360 gramos/litro (de aproximadamente 0,14 a aproximadamente 0,36
gramos/cm?), o de aproximadamente 200 a 300 gramos/litro (de aproximadamente 0,20 a aproximadamente 0,30
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gramos/cm®), o de aproximadamente 240 a aproximadamente 260 gramos/litro (de aproximadamente 0,24 a
aproximadamente 0,26 gramos/cm?).

Se determiné que la densidad aparente sin compactacion de las microcapsulas obtenidas en el Ejemplo 5 variaba de
aproximadamente 420 a aproximadamente 560 gramos/litro (de aproximadamente 0,42 a aproximadamente 0,56
gramos/cm®), o de aproximadamente 450 a aproximadamente 530 gramos/litro (de aproximadamente 0,45 a
aproximadamente 0,53 gramos/cm®), o de aproximadamente 480 a aproximadamente 500 gramos/litro (de
aproximadamente 0,48 a aproximadamente 0,50 gramos/cm3).

Enmascaramiento:

Para medidas cuantitativas del efecto enmascarante proporcionado por el encapsulamiento de oxicloruro de
bismuto, se usé la técnica de medida X-Rite usando los CIE Color Systems (basados en la escala cromatica CIE
L*a*b*, en donde L* define la luminosidad, a* indica el valor de rojo/verde y b* el valor de amarillo/azul). La fuente de
iluminacién estandar aplicada para estas medidas era luz diurna.

Se obtuvieron valores cuantitativos al integrar valores/datos medidos para tres elementos visuales de color: matiz (a
saber, como percibimos el color de un objeto), cromaticidad (la vividez o la matidez de un color, a saber, cuan cerca
esta el color de ser bien gris o bien el matiz puro), y grado de luminosidad (a saber, clasificar si un color es claro u
OSCUro).

La Tabla 16 posterior presenta el desplazamiento en la luminosidad en la escala de luminosidad L* de las presentes
microcapsulas con relacion a la materia prima que contiene oxicloruro de bismuto Timiron® Liquid Silver (DL*). Los
valores de DL* positivos presentados en la Tabla XXX indican un desplazamiento en la escala de luminosidad en la
direccion de un color sustancialmente mas claro y mas brillante para las microcapsulas de la invencion en
comparacién con la materia prima, que es indicativo del efecto enmascarante.

Tabla 16
Ejemplo N DL* con relacion a la Materia Prima Timiron® Liquid Silver
1 8,45
2 5,71
3 9,96
5 13,47

Reflectancia Luminosa:

La reflectancia luminosa se mide usando un sistema goniofotométrico polarizado con una lampara halégena. Tanto
la luz de entrada como la detectada estan polarizadas. El angulo de luz incidente es 45° y un angulo convergente
varia a lo largo de 20-75°, con un detector movil. El polarizador de deteccion se puede hacer girar para recoger luz
polarizada bien paralela o bien perpendicular. Cada cantidad de luz se puede calcular a partir de la cantidad de luz
filtrada en paralelo y filirada verticalmente.

La cantidad de luz reflejada internamente:
lluz reflejada internamente = 2 x Ivertical
La cantidad de luz reflejada superficialmente:
lluz reflejada superficialmente = Iparalela — Ivertical
La cantidad de luz totalmente reflejada:
Itotal = linternamente + Isuperficie = Iparalela + Ivertical

Icruzada: la cantidad de luz que pasa a través de los filtros polarizados cruzados.

Iparalela: la cantidad de luz que pasa a través de los filtros polarizados paralelos.
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EJEMPLOS 7A, 7B, 7C: Emulsiones de agua en aceite

Ejemplo 7A | Ejemplo 7B Ejemplo 7C

Fase Ingredientes (Invencién) | (comparativo) | (comparativo)
BIS-PEG/PPG-14/14 DIMETICONA (y) DIMETICONA (ABIL 100 100 100
EM 97S®-EVONIK GOLDSCHMIDT) ’ ’ ’
ISODODECANO 19 19 19
PEG-10 DIMETICONA (KF-6017®-SHIN ETSU) 2,50 2,50 2,50
AT COPOLIMERO DE 12,50 (5%
ACRILATOS/POLITRIMETILSILOXIMETACRILATO (DOW enel 12,50 (5% en el | 12,50 (5% en el
CORNING FA 4002 ID SILICONE ACRILATE® - DOW material material activo) | material activo)
CORNING (40% en el material activo) activo)
DIMETICONA (DM-FLUID 2 CS — SHIN ETSU) csp 100 csp 100 csp 100
HECTORITA DIESTEARILDIAMONICA (BENTONE 38
A2 VCG®-ELEMENTIS) 0.35 0.35 0,35
A3 OXIDOS DE HIERRO Y DIOXIDO DE TITANIO 13,00 13,00 13,00
NAILON-12 (ORGASOL 2002 EXD NAT COS® - ARKEMA) 7,00 7,00 7,00
A5 SILICE (SUNSPHERE H51 AGC — SI-TECH) 3,00 3,00 3,00
COPOLIMERO DE ACRILATOS (EXPANCEL 551 DE 40
D42 — AKZO NOBEL 0,50 0,50 0,50
B1 AGUA 32,00 32,00 32,00
B2 GLICOL 4,00 4,00 4,00
FENOXIETANOL 1,20 1,20 1,20
MICROCAPSULAS QUE CONTIENEN DISPERSION
OLEOSA DE OXICLORURO DE BISMUTO SEGUN EL 3
EJEMPLO 1
DISPERSION DE OXICLORURO DE BISMUTO EN
C | HIDROXIESTEARATO DE ETILHEXILO (TIMIRON LIQUID 3

SILVER®-MERCK)

POLVO DE OXICLORURO DE BISMUTO ENCAPSULADO
EN CAPSULAS DE COPOLIMERO DE ACRILATOS 3
/METACRILATO AMONICO (RONAFLAIR LF-2000®)

PROCEDIMIENTO DE PREPARACION:

El componente de la fase B2 se pesa en un vaso de precipitados de 500 ml. Mientras tanto, la fase B1 se llevd hasta
ebullicion y a continuacién se afiadié en B2. La mezcla resultante se agité magnéticamente para que se enfriara. En
un vaso de precipitados de 1 litro, la fase A1 se pesé y se agité (Morritz). En una capsula, la fase A2 se pesé y a
continuacion se anadié en A1. En una capsula, se pesaron la fase A3 y 50% de A1. La mezcla resultante se trituré 3
veces con rodillo triple y a continuacion se afiadié al resto de A1 + A2. Las cargas de A5 se pesaron separadamente
y se introdujeron una a una, dejadndose homogeneizar durante al menos 5 minutos entre cada introduccién. La
emulsion se prepar6 a temperatura ambiente: la mezcla B1 y B2 se verti6 en la fase grasa al incrementar
gradualmente la velocidad de agitacion (Moritz). La agitacién se mantuvo durante 10 minutos. La emulsién se enfrié
hasta 40°C y la fase C se introdujo en la emulsién agitada (Raynerie). La agitaciéon se mantuvo durante 5 minutos.
Las cantidades de los ingredientes se expresan en porcentajes en peso con relacion al peso total de la composicién.

EVALUACION :

El ejemplo 7B comparado con el ejemplo 7A era mucho mas graso durante la aplicacién evaluado sobre 7 mujeres
en sus condiciones de aplicacion clasicas. El efecto mate era todavia inferior con el ejemplo 7B en comparacién con
el ejemplo 7A. Realmente, esto es un problema en cuanto a los comportamientos ya que el producto tiene que ser
mate y de uso prolongado.
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El ejemplo 7C se compar6 con la composicion 7A. La aplicacion del ejemplo 7C era mucho mas resistente al arrastre
y secante en comparacién con el ejemplo 7A. Las propiedades cosméticas no eran aceptables.

Ejemplos 8A y 8B

Los ejemplos 8A y 8B se prepararon en las mismas condiciones que en los ejemplos 7A, 7By 7C.

Composicion Ejemplo 8A
(invencion)
SULFATO MAGNESICO 0,7
SILICE 0,5
TALCO 0,5
Pigmentos de NAI (NAI-C33-8001-10 — MYIOSHI) 12
PEG/PPG/POLIBUTILENGLICOL-8/5/3 GLICERINA 0,5
CICLOPENTASILOXANO gsp100
FENILTRIMETICONA 4.8
PEG-10 DIMETICONA (KF6017) 2,24
POLIMERO CRUZADO DE DIMETICONA (y)
DIMETICONA/POLIGLICERINA-3 (KSG 710) 1
BIS-PEG/PPG-14/14 DIMETICONA (y) DIMETICONA
(ABIL EM 97S) 1,16
ALCOHOL DESNAT. 11
AGUA 35,8
GLICERINA 3
DISPERSION DE OXICLORURO DE BISMUTO
ENCAPSULADA DEL EJEMPLO 1 3

DISPERSION DE OXICLORURO DE BISMUTO EN
HIDROXIESTEARATO DE ETILHEXILO (TIMIRON
LIQUID SILVER®-MERCK)

EVALUACION :

Ejemplo 8B
(comparativo)

0,7
0,5
0,5
12
0,5
gsp100
4,8
2,24

1,16
11
35,8

El ejemplo 8B en comparacion con el ejemplo 8A era mucho méas graso durante la aplicacién evaluado sobre 7
mujeres en sus condiciones de aplicacion clasicas. El tiempo de aplicacion era més prolongado y la penetracién del

producto era demasiado larga.
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REIVINDICACIONES

1. Composicion para el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos que comprende, en un medio
fisiolégicamente aceptable,

a) al menos una fase oleosa; y
b) al menos una fase acuosa dispersada en dicha fase oleosa; y
c) al menos microcapsulas que tienen un tamafo medio de 10 um a 400 pm y que comprenden:

- un nucleo interno que comprende al menos una dispersion de oxicloruro de bismuto en al menos un aceite elegido
de aceites hidrocarbonados polares no volatiles, mas particularmente elegido de hidroxiestearato de 2-etilhexilo,
etilhexanoato de etilhexilo, aceite de ricino, o cualquiera de sus combinaciones, y mas particularmente es
hidroxiestearato de 2-etilhexilo, y

- al menos una envuelta externa formada por un material polimérico formador de pared que rodea dicho nucleo,
comprendiendo dicha envuelta externa

i) al menos un polimero formador de pared, y
i) opcionalmente al menos un plastificante y/o al menos una sustancia opaca y/o al menos una sal de acido graso.

2. Composicion segun la reivindicacion 1, en la que la cantidad de agente reflectante varia de 50% a 90% en peso,
mas preferiblemente de 60% a 80%, mas particularmente de 65% a 75% en peso del peso total de la dispersion.

3. Composicion segun la reivindicacién 1 0 2, en la que la relacién en peso de las particulas de agente reflectante al
aceite o los aceites varia de 1,5/1 a 5/1, mas preferiblemente de 1,5/1 a 3/1, particularmente de 2/1 a 4/1, y mas
particularmente de 2/1 a 3/1.

4. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que la dispersion oleosa es una dispersién
de oxicloruro de bismuto en hidroxiestearato de etilhexilo, mas particularmente una dispersion que contiene de 68%
a 72% en peso de oxicloruro de bismuto en de 28% a 32% en peso de hidroxiestearato de 2-etilhexilo con relacion al
peso total de la dispersion.

5. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que el polimero formador de pared que
forma la envuelta o las envueltas externas se selecciona de un poliacrilato, un polimetacrilato, un éter o éster de
celulosa, o cualquiera de sus combinaciones.

6. Composicion segun la reivindicacion 5, en la que el polimero formador de pared se selecciona de poli(metacrilato
de metilo (PMMA), poli(metacrilato de metilo)-co-(acido metacrilico) (PMMA/MA), un copolimero de
acrilato/metacrilato aménico, acetato de celulosa.

7. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que la sustancia opaca se selecciona de
TiO2, 6xido de cinc, alumina, nitruro de boro, talco, mica y cualquiera de sus combinaciones, y preferiblemente es
TiOo2.

8. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que la sal de acido graso es estearato
magnésico.

9. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que las microcapsulas comprenden

- el nicleo interno constituido por la dispersiéon oleosa de oxicloruro de bismuto, en una cantidad dentro de un
intervalo de 20% a 90%%, en peso, mas preferiblemente de 30% a 90% en peso, en particular de 40% a 90% en
peso, mas particularmente de 50% a 90% en peso, mejor aun de 60% a 90%% en peso, mas ventajosamente de
70% a 90%, en peso, mas ventajosamente de 70% a 80%, en peso, mas particularmente ventajosamente de 60% a
80%, en peso con relacion al peso total de la microcéapsula;

53



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2768 686 T3

- el polimero o los polimeros formadores de pared de la envuelta externa esta dentro de un intervalo de 5% a 30%,
preferiblemente de 5% a 20% en peso, mas preferiblemente de 5% a 15% en peso, particularmente de 5% a 10% en
peso, en peso con relacion al peso total de la microcapsula; y

- opcionalmente, la cantidad de sustancia o sustancias opacas en la envuelta externa esta dentro de un intervalo de
1% a 50% en peso, mas preferiblemente de 1% a 40% en peso, mas particularmente de 10% a 40% en peso, con
relacién al peso total de la microcapsula y/o

- opcionalmente, la sal de acido graso en una cantidad dentro de un intervalo de 0,05% a 5%, en peso, mas
preferiblemente de 0,1% a 4,5% en peso, particularmente de 0,2% a 4% en peso, mas particularmente de 0,5% a
4% en peso, ventajosamente de 0,5% a 3,0% en peso, mas ventajosamente de 0,75% a 3,0% en peso,
particularmente mas ventajosamente de 1,0% a 3,0% en peso, mejor ain de 1,0% a 2,0% en peso, y en particular es
1,0%, en peso, con relacién al peso total de la microcapsula; y/o

- opcionalmente, el plastificante o los plastificantes estan dentro de un intervalo de 0,5% a aproximadamente 30% en
peso, preferiblemente de 0,5% a 20% en peso, mas preferiblemente de 1,0% a 20% en peso, particularmente de 5%
a 15% en peso, mas particularmente de 5% a 10% en peso, ventajosamente es 10% en peso con relacion al peso
total de la microcapsula.

10. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en la que las microcapsulas son microcapsulas
de una sola capa.

11. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que las microcdpsulas son
microcapsulas de una sola capa que comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa comprende estearato
magnésico en una cantidad dentro de un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, TiOz2 en una cantidad dentro de un
intervalo de 1% a 20% en peso, mas preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas particularmente en una cantidad
de 10%, en peso, y, como un polimero formador de pared, PMMA, en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a
20% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 10%, en peso con relacién al peso total de la microcapsula.

12. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que las microcdpsulas son
microcapsulas de una sola capa que comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa no comprende
estearato magnésico, y comprende TiOz2 en una cantidad dentro de un intervalo de 10% a 50% en peso, mas
preferiblemente de 10% a 40% en peso, mas particularmente de 20% a 40% en peso, ventajosamente de 30% a
40% en peso, mas ventajosamente en una cantidad de 25%, en peso, y, como un polimero formador de pared,
etilcelulosa, en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 10%, mas preferiblemente en una cantidad de 5%, en
peso con relacion al peso total de la microcapsula.

13. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que las microcapsulas son
microcapsulas de una sola capa que comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa comprende estearato
magnésico en una cantidad dentro de un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, TiOz2 en una cantidad dentro de un
intervalo de 1% a 20% en peso, preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de
10%, en peso, y, como un polimero formador de pared, poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de
etilmetacrilato de trimetilamonio), en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a 20% en peso, més preferiblemente
en una cantidad de 10%, en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

14. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que las microcapsulas son
microcapsulas de una sola capa que comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa comprende estearato
magnésico en una cantidad dentro de un intervalo de 1,0% a 2,0% en peso, TiOz2 en una cantidad dentro de un
intervalo de 1% a 20% en peso, mas preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas particularmente en una cantidad
de 10%, en peso, y, como un polimero formador de pared, PMMA/MA, en una cantidad dentro de un intervalo de 5%
a 20% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 10%, en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

15. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que las microcapsulas son
microcapsulas de una sola capa que comprenden el nicleo interno constituido por oxicloruro de bismuto dispersado
en hidroxiestearato de 2-etilhexilo en una cantidad de 60 a 80% en peso, la envuelta externa no comprende
estearato magnésico ni TiOz, y comprende un plastificante, en una cantidad dentro de un intervalo de 1% a 20% en
peso, preferiblemente de 5% a 15% en peso, mas preferiblemente en una cantidad de 10%, en peso, y, como un
material formador de pared, poli(acrilato de etilo-co-metacrilato de metilo-co-cloruro de etilmetacrilato de
trimetilamonio), en una cantidad dentro de un intervalo de 5% a 20%, mas preferiblemente en una cantidad de 10%
en peso con relacion al peso total de la microcapsula.

16. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que es una emulsion de agua en aceite.

54



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2768 686 T3

17. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que contiene al menos un agente
colorante.

18. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que contiene al menos 10% en peso de
al menos un pigmento con relacién al peso total de la composicion.

19. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que contiene al menos una carga.

20. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que contiene al menos un elastémero
de organopolisiloxano no emulgente.

21. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que contiene al menos un polimero
vinilico que contiene una estructura de dendrimero de carbosiloxano representada por la siguiente férmula general

(I):

en la que:

- R' representa un grupo arilo que tiene de 5 to 10 a&tomos de carbono o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos
de carbono;

- Xi representa un grupo sililalquilo que, cuando i = 1, esta representado por la formula (11):

(ORa) i R
-R— E‘Si O—éi—XH
F|{1
3-ai
()

en la que:

. R' es como se define anteriormente en la formula (1),

. R2 representa un grupo alquileno que tiene de 2 a 10 atomos de carbono,
. R3 representa un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 4&tomos de carbono,

. X* se elige de: un atomo de hidrégeno, un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, un grupo arilo que
tiene de 5 a 10 atomos de carbono y un grupo sililalquilo segun se define anteriormente de formula (Il) coni =i+ 1,

. i es un nimero entero de 1 a 10 que representa la generacion de dicho grupo sililalquilo, y
. ai es un numero entero de 0 a 3;
- 'Y representa un grupo organico polimerizable radicalicamente seleccionado de:

. grupos organicos que contienen un grupo metacrilico o un grupo acrilico y que se representan mediante las
férmulas:

R* O R* O

I | 5

|
H,C=C—C—0—R* H,C=C—C—N—R*

en las que:

* R* representa un atomo de hidrégeno o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono; y
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* RS representa un grupo alquileno que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo metileno, un grupo
etileno, un grupo propileno o un grupo butileno, prefiriéndose el grupo metileno y el grupo propileno; y

. grupos organicos que contienen un grupo estirilo y que se representan mediante la formula:
(9
R R"),
H,C—=C
(R°)-
C

* R representa un atomo de hidrogeno o un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo
metilo, un grupo etilo, un grupo propilo o un grupo butilo, prefiriéndose el grupo metilo;

en la que:

* R” representa un grupo alquilo que tiene de 1 a 10 atomos de carbono;

* R8 representa un grupo alquileno que tiene de 1 a 10 atomos de carbono, tal como un grupo metileno, un grupo
etileno, un grupo propileno o un grupo butileno, prefiriéndose el grupo etileno;

*b es un nimero enterode 0 a 4;y
*ces 00 1, de modo que sic es 0, -(R8)c- representa un enlace.
22. Procedimiento cosmético para el cuidado y/o el maquillaje de materiales queratinicos, que comprende la

aplicaciéon a dichos materiales queratinicos, en particular sobre la piel, de una composiciéon segin se define en
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 21.
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