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DESCRIPCION
Aparato de coccién calentado a gas
La presente invencion se refiere a un aparato de coccion calentado a gas.

Los aparatos de coccion calentados a gas presentan normalmente varias véalvulas de gas. Cada una de las valvulas de
gas esta provista de un empalme para conectar una valvula de gas correspondiente con un conducto de gas.

El documento US 2007/0044786 A1 describe una disposicion de valvula para un aparato doméstico calentado a gas con
un conducto de gas, al menos una valvula de gas y una pieza de union para fijar la al menos una valvula de gas al
conducto de gas.

El documento FR 2 472 724 A1 describe también una disposicién de valvula para un aparato doméstico calentado a
gas. La disposicion de valvula comprende al menos una valvula de gas, un conducto de gas y una pieza de unién para
fijar la al menos una valvula de gas al conducto de gas.

El objetivo de la presente invencién consiste en proporcionar un aparato de coccién calentado a gas mejorado que
preferiblemente se caracterice por una estructura sencilla.

Para la consecucion de dicho objetivo, se propone un aparato de coccién calentado a gas con al menos una valvula de
gas, un conducto de gas, una pieza de carcasa, y una pieza de soporte. La al menos una valvula de gas presenta un
empalme. El conducto de gas esta conectado con el empalme para suministrar gas a la valvula de gas. La pieza de
soporte esta fijada a la pieza de carcasa. Asimismo, la pieza de soporte fija el conducto de gas de manera relativa al
empalme. La pieza de soporte esta fabricada al menos parcialmente de material plastico. La pieza de soporte presenta
un alojamiento para la valvula de gas. El alojamiento esta realizado como medios de centrado para centrar la valvula de
gas de manera relativa a otra pieza de carcasa.

A través de que la pieza de soporte esté fijada, por un lado, a la pieza de carcasa, y de que la pieza de soporte fije, por
otro lado, el conducto de gas de manera relativa al empalme, se obtiene una estructura sencilla. De manera preferida, el
aparato de coccidn calentado a gas presenta varias valvulas de gas. Cada una de las varias valvulas de gas comprende
un empalme. Cada uno de los empalmes estd conectado con el conducto de gas. De manera preferida, la pieza de
soporte fija el conducto de gas de manera relativa a los diversos empalmes. A través de ello, se simplifica el montaje del
aparato de coccion calentado a gas. La fijacion del conducto de gas mediante la pieza de soporte Unicamente puede
constituir un premontaje que simplifique en conjunto el montaje del aparato de coccién calentado a gas. En el marco de
un montaje principal, se pueden prever adicionalmente medios que conecten el conducto de gas directamente con la
propia valvula de gas.

Se puede establecer una conexién conductora de gas entre el conducto de gas y el empalme, por ejemplo, a través de
que el empalme presente un mandril hueco que perfore el conducto de gas radialmente.

Segun una forma de realizacion, para fijar esta prevista al menos una abrazadera de tubo, la cual esta dividida por su
perimetro y es cerradiza para alojar el conducto de gas. De este modo, el conducto de gas puede incorporarse en la
abrazadera de tubo radialmente a su direccién longitudinal, lo cual hace posible un montaje sencillo, a modo de ejemplo,
por encima de la pieza de soporte.

Segun otra forma de realizacion, extremos de la abrazadera de tubo son engranables entre si elasticamente para
cerrarla. Esto simplifica ain mas un montaje. Para ello, la abrazadera de tubo (o, al menos, sus extremos) pueden estar
fabricados de un material elastico, en particular, material plastico.

Segun otra forma de realizacion, estan previstas varias valvulas de gas con un empalme correspondiente, las cuales
estan dispuestas una junto a otra en la direccion longitudinal del conducto de gas. De manera referida, la pieza de
soporte fija el conducto de gas de manera relativa a un empalme correspondiente. De este modo, se obtiene una
estructura sencilla.

Segun otra forma de realizacion, estan previstas varias abrazaderas de tubo que estén dispuestas distribuidas entre las
valvulas de gas en direccion longitudinal del conducto de gas. De esta forma, el conducto de gas puede ser posicionado
con exactitud por recorridos mas extensos.

La pieza de soporte esta fabricada al menos parcialmente de material plastico. Asi, esta puede ser fabricada con
facilidad.

La pieza de soporte presenta un alojamiento para la valvula de gas. Por consiguiente, la pieza de soporte no solo fija el
conducto de gas, sino también una o varias valvulas de gas.
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Segun otra forma de realizacion, el alojamiento esta realizado con forma de segmento circular. De manera preferida, el
alojamiento abarca un angulo mayor de 180°. De este modo, se obtiene una fijacion radial de la valvula de gas en el
alojamiento.

La pieza de soporte presenta medios de centrado para centrar la valvula de gas de manera relativa a la pieza de
carcasa o a otra pieza de carcasa. De manera preferida, el alojamiento sirve a la vez como medio de centrado.

Segun otra forma de realizacion, la pieza de soporte presenta medios de sujecion para una pletina. La pletina soporta
componentes electronicos, a modo de ejemplo, medios luminosos, en particular, LED (diodos emisores de luz),
resistores, un dispositivo indicador, un dispositivo de entrada y/o un microprocesador.

Segun otra forma de realizacion, la pieza de carcasa es una pieza inferior de carcasa. De modo adicional o alternativo,
la otra pieza de carcasa puede conformar una pieza superior de carcasa. De manera preferida, en la pieza superior de
carcasa estan formadas aberturas para atravesar ejes de accionamiento de las valvulas de gas.

Segun otra forma de realizacion, la pieza de carcasa o la otra pieza de carcasa estan fabricadas de chapa. Esto es
econdmico.

La pieza de carcasa y la otra pieza de carcasa pueden estar unidas entre si para conformar una carcasa cerrada.

Segun otra forma de realizacion, el aparato de coccién esta configurado como campo de coccién.

Ademas, se propone un procedimiento para montar un aparato de coccién calentado a gas, en concreto, el aparato de
coccion segun la invencion. En el procedimiento, una pieza de soporte se fijja a una pieza de carcasa. Asimismo,
mediante la pieza de soporte, un conducto de gas se fija de manera relativa a un empalme de una valvula de gas. La
pieza de soporte se fabrica al menos parcialmente de material plastico. La valvula de gas es alojada mediante un
alojamiento de la pieza de soporte. La valvula de gas se centra mediante el alojamiento de la pieza de soporte, que esta
realizado como medios de centrado, de manera relativa a otra pieza de carcasa.

La pieza de soporte centra la valvula de gas de manera relativa a la pieza de carcasa o a otra pieza de carcasa.

Otras realizaciones y aspectos ventajosos de la invencidn son objeto de las reivindicaciones dependientes, asi como de
los ejemplos de realizacion de la invencion descritos seguidamente. A continuacion, la invencion se explica mas
detalladamente por medio de formas de realizacion preferidas, haciéndose referencia a las figuras adjuntas.

En ellas, se muestra:

Fig. 1A: en vista despiezada en perspectiva, un primer estado durante un montaje de un aparato de coccion segun una
forma de realizacion;

Fig. 1B: en vista en perspectiva, componentes de la figura 1A en estado compuesto;

Fig. 2A: en vista despiezada en perspectiva, un segundo estado durante el montaje del aparato de coccion;
Fig. 2B: en vista en perspectiva, componentes de la figura 2A en estado compuesto;

Fig. 3A: en vista despiezada vista en corte, un tercer estado durante el montaje del aparato de coccion;
Fig. 3B: componentes de la figura 3A en estado compuesto;

Fig. 4A: en vista despiezada en perspectiva, un cuarto estado durante el montaje del aparato de coccion;
Fig. 4B: en vista en perspectiva, componentes de la figura 4A en estado compuesto;

Fig. 5A: en vista despiezada en perspectiva, un quinto estado durante el montaje del aparato de coccién; y
Fig. 5B: en vista en perspectiva, componentes de la figura 5A en estado compuesto.

En las figuras, los simbolos de referencia iguales indican elementos iguales o de igual funcién, siempre y cuando no se
indique lo contrario.

La figura 1A muestra en vista despiezada en perspectiva un primer estado durante un montaje de un aparato de coccién
1 (véanse las figuras 5A y 5B). La figura 1B muestra en vista en perspectiva componentes de la figura 1A en estado
compuesto.
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El aparato de coccion 1 puede estar configurado, a modo de ejemplo, como campo de coccion. Este se puede
reconocer en la figura 5B.

El aparato de coccion 1 comprende una primera pieza de carcasa en forma de chapa base 2. La chapa base 2 puede
presentar agujeros 3 para el suministro de aire primario. Ademas, la chapa base 2 puede presentar una seccién 4
horizontal y una seccién 5 vertical.

Asimismo, el aparato de coccién 1 comprende una pieza de soporte 6, la cual estda hecha, por ejemplo, de material
plastico. La pieza de soporte 6 comprende varias abrazaderas de tubo 7. Las abrazaderas de tubo 7 estan dispuestas
en direccion longitudinal 11 de un conducto de gas 12 mostrado, a modo de ejemplo, en la figura 3B. Ademas, la pieza
de soporte 6 comprende varios alojamientos 13. Un alojamiento 13 respectivo esta realizado en forma de vaciado con
forma de segmento circular, el cual encierra un angulo de, por ejemplo, mas de 180°, en particular, entre 200 y 300°. En
cada uno de los alojamientos 13 son alojables valvulas de gas 14, como se muestra, a modo de ejemplo, en la figura
2B. Asimismo, la pieza de soporte 6 presenta elementos de sujecidon 15, 16 para sujetar una pletina 17 mostrada a
modo de ejemplo en la figura 4A.

En un primer paso, se une ahora la pieza de soporte 6 con la chapa base 2. Para ello, la pieza de soporte 6 puede ser
unida con la seccioén 4, 5 horizontal o vertical, 0 con ambas. Para unir, se pueden utilizar tornillos y/o adhesivo. La figura
1B muestra el estado unido de la chapa base 2 con la pieza de soporte 6.

La figura 2A muestra en vista despiezada en perspectiva un segundo estado durante el montaje del aparato de coccion
1. La figura 2B muestra en perspectiva componentes de la figura 2A en estado compuesto.

A continuacion del estado mostrado en las figuras 1A y 1B, las valvulas de gas 14 son ahora asentadas cada una en los
alojamientos 13. De este modo, una valvula de gas 14 correspondiente esta unida radialmente de manera fija con la
pieza de soporte 6. En la figura 2B, se muestra el estado correspondiente.

La figura 3A muestra en vista despiezada en corte un tercer estado durante el montaje del aparato de coccion 1. La
figura 3B muestra en vista en perspectiva componentes de la figura 3A en estado compuesto.

Una valvula de gas 14 correspondiente comprende un empalme 21. El conducto de gas 12 se une con un empalme 21
correspondiente, a través de lo cual aquel es presionado sobre los empalmes 21. No obstante, las abrazaderas de tubo
7 son antes abiertas por su perimetro respectivo, para lo cual extremos 22 (véase la figura 3A) de una abrazadera de
tubo 7 correspondiente son desengranados. A continuacion, el conducto de gas 12 es introducido en una abrazadera de
tubo 7 correspondiente radialmente con respecto a la direccién longitudinal 11 del conducto de gas 12, tras lo cual los
extremos 22 son engranados de nuevo entre si elasticamente. Una conexiéon conductora de gas entre el conducto de
gas 12 y un empalme 21 correspondiente puede estar prevista de tal modo que el empalme 21 comprenda un mandril
23 hueco, conductor de gas, el cual atraviese radialmente el conducto de gas 12 si este es presionado sobre el mandril
23. A continuacion, las abrazaderas de tubo 7 sujetan el conducto de gas 12 en el estado conectado de manera
conductora de gas con los empalmes 21. Este estado se muestra en la figura 3B.

La figura 4A muestra en vista despiezada en perspectiva un cuarto estado durante el montaje del aparato de coccion 1.
La figura 4B muestra en perspectiva componentes de la figura 4A en estado compuesto.

A continuacion del estado mostrado en las figuras 3A y 3B, la pletina 17 es montada sobre la pieza de soporte 6
mediante los elementos de sujecion 15, 16. A este respecto, los elementos de sujecion 15 pueden estar previstos de tal
modo que cada uno envuelva una esquina 24 de la pletina 17. Por otro lado, los elementos de sujeciéon 16 pueden
presentar pinzas 25, que son reconocibles en la figura 1A, las cuales presionan con adherencia por friccion la pletina 17
contra un tope 26. El estado correspondiente se muestra en la figura 4B.

La pletina 17 presenta distintos elementos constructivos electrénicos, a modo de ejemplo, una clavija de enchufe 27, asi
como, por ejemplo, un microprocesador no mostrado. Ademas, la pletina 17 presenta aberturas 31. A través de una
abertura 31 correspondiente, en el estado compuesto se extiende un eje de accionamiento 32 (véase la figura 4B) de
una valvula de gas 14 correspondiente para regular el flujo de gas hacia quemadores del aparato de coccién 1 no
representados.

La figura 5A muestra en vista despiezada en perspectiva un quinto estado durante el montaje del aparato de coccién 1.
La figura 5B muestra en vista en perspectiva los componentes de la figura 5A en estado compuesto.

A continuacion del estado mostrado en las figuras 4A y 4B, una segunda pieza de carcasa en forma de chapa de
cubierta 33 es ahora asentada sobre la chapa base 2 y unida con esta de manera fija. La chapa de cubierta 33 presenta
igualmente aberturas 34 para atravesar los ejes de accionamiento 32 en el estado compuesto. Este estado se muestra
en la figura 5B. Los alojamientos 13 de la pieza de soporte 6 actian como medios de centrado y centran las valvulas de
gas 14, en concreto, sus ejes de accionamiento 32, con respecto a las aberturas 34 de la chapa de cubierta 33.

4
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Simbolos de referencia

1 Aparato de coccién

2 Chapa base

3 Agujeros

4 Seccion

5 Seccion

6 Pieza de soporte

7 Abrazadera de tubo
11 Direccion longitudinal
12 Conducto de gas

13 Alojamiento

14 Vélvula de gas

15 Elemento de sujecion
16 Elemento de sujecion
17 Pletina

21 Empalme

22 Extremo

23 Mandril

24 Esquina

25 Pinza

26 Tope

27 Clavija de enchufe

31 Abertura

32 Eje de accionamiento
33 Chapa de cubierta

34 Abertura
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REIVINDICACIONES

Aparato de coccién (1) calentado a gas con al menos una valvula de gas (14) que presenta un empalme (21),
con un conducto de gas (12) que esta conectado con el empalme (21) para suministrar gas a la valvula de gas
(14), con una pieza de carcasa (2), y con una pieza de soporte (6) que esta fijada a la pieza de carcasa (2) y
fija el conducto de gas (12) de manera relativa al empalme (21), donde la pieza de soporte (6) esta fabricada al
menos parcialmente de material plastico, donde la pieza de soporte (6) presenta un alojamiento (13) para la
valvula de gas (14), y donde el alojamiento (13) esta realizado como medios de centrado para centrar la valvula
de gas (14) de manera relativa a otra pieza de carcasa (33) del aparato de coccion (1).

Aparato de coccidén segun la reivindicacion 1, caracterizado por que para fijar esta prevista al menos una
abrazadera de tubo (7), la cual esta dividida por su perimetro y es cerradiza para alojar el conducto de gas
(12).

Aparato de coccion segun la reivindicacion 2, caracterizado por que extremos (22) de la abrazadera de tubo (7)
son engranables entre si elasticamente para cerrarla.

Aparato de coccidon segun una de las reivindicaciones 1-3, caracterizado por que estan previstas varias
valvulas de gas (14) con un empalme (21) correspondiente, las cuales estan dispuestas una junto a otra en
direccion longitudinal (11) del conducto de gas (12), y por que la pieza de soporte (6) fija el conducto de gas
(12) de manera relativa a un empalme (21) correspondiente.

Aparato de coccion segun la reivindicacion 4, caracterizado por que estan previstas varias abrazaderas de tubo
(7) que estan dispuestas distribuidas entre las valvulas de gas (14) en direccion longitudinal (11) del conducto
de gas (12).

Aparato de coccion segun una de las reivindicaciones 1-5, caracterizado por que el alojamiento (13) esta
realizado con forma de segmento circular.

Aparato de coccidon segun una de las reivindicaciones 1-6, caracterizado por que la pieza de soporte (6)
presenta medios de sujecion (15, 16) para una pletina (17).

Aparato de coccion segun una de las reivindicaciones 1-7, caracterizado por que la pieza de carcasa (2) es una
pieza inferior de carcasa y/o la otra pieza de carcasa (33) es una pieza superior de carcasa.

Aparato de coccién segun una de las reivindicaciones 1-8, caracterizado por que la pieza de carcasa (2) y/o la
otra pieza de carcasa (33) estan fabricadas de chapa.

Aparato de coccién segun una de las reivindicaciones 1-9, caracterizado por que el aparato de coccion (1) esta
configurado como campo de coccion a gas.

Procedimiento para montar un aparato de coccién calentado a gas segun una de las reivindicaciones 1-10,
donde una pieza de soporte (6) se fija a una pieza de carcasa (2) y, también mediante la pieza de soporte (6),
un conducto de gas (12) se fija de manera relativa a un empalme (21) de una valvula de gas (14), donde la
pieza de soporte (6) se fabrica al menos parcialmente de material plastico, donde la valvula de gas (14) es
alojada mediante un alojamiento (13) de la pieza de soporte (6), y donde la valvula de gas (14) se centra
mediante el alojamiento (13) de la pieza de soporte (6), que esta realizado como medios de centrado, de
manera relativa a otra pieza de carcasa (33) del aparato de coccion (1).
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