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DESCRIPCION
Capsula para uso con una maquina de produccién de bebidas
Campo y antecedentes de la invencion

La presente invencion, en algunas realizaciones de esta, se refiere a una capsula de un solo uso para la preparacion
de una bebida con una maquina de produccion de bebidas y, mas en particular, aunque no de forma exclusiva, a una
capsula que se compone de lamina de aluminio.

Las capsulas de un solo uso que contienen café molido compactado, té y/u otros ingredientes se conocen por su uso
en determinadas maquinas de preparacion de café que generalmente se denominan maquinas de "café expreso". Por
lo general, las capsulas de este tipo incluyen un cuerpo de capsula que contiene el café molido compactado y/u otros
ingredientes y una membrana y/o tapa, tal como una hoja de aluminio, que sella el cuerpo de la capsula. Normalmente,
el cuerpo de la capsula tiene la forma de un cono truncado agudo con un reborde y la membrana esta unida al reborde
para sellar la capsula. El cuerpo de la capsula suele estar hecho con aluminio o plastico. Cuando se usa una lamina
de aluminio, el interior de la capsula, por lo general, queda revestido por una fina capa de un material termoplastico
que se utiliza para sellar térmicamente la membrana al reborde y crear una barrera entre el aluminio y el contenido de
la capsula. Normalmente, la membrana incluye un revestimiento y/o laca similar.

Durante su uso en una maquina "de expreso", la capsula se coloca en una camara donde suele ser perforada por dos
caras opuestas y se hace pasar agua caliente a través de la capsula a una presién y temperatura relativamente altas,
extrayendo asi los constituyentes aromaticos de los ingredientes para elaborar la bebida. Normalmente, durante el
funcionamiento de la maquina "de expreso", un reborde de la camara de la maquina presiona un reborde de la capsula
contra un soporte de capsula para formar un acoplamiento sellado. El acoplamiento sellado con el soporte de la
capsula normalmente se utiliza para garantizar que toda el agua caliente pase a través de la capsula para preparar la
bebida de café y para evitar fugas alrededor de la capsula.

La patente de los Estados Unidos n.° 4.136.202 titulada "Capsule for beverage" ("Capsula para bebidas") describe una
capsula que contiene una sustancia para preparar una bebida usando un aparato. La capsula incluye un cuerpo que
tiene la forma general de un cono agudo truncado con un reborde y una membrana colocada sobre el reborde para
sellar el cuerpo de la capsula. Se describe que el cuerpo de la capsula esta compuesto por una lamina de aluminio de
entre 60 y 110 micrometros de grosor, preferiblemente de 80 micrémetros con la membrana compuesta de aluminio,
preferiblemente de entre 30 y 60 micrometros de grosor.

La patente europea n.°, titulada "Capsule with sealing means" ("Capsula con medios de sellado"), describe una capsula
que contiene ingredientes para bebidas, como café molido, té u otros ingredientes. La capsula esta configurada para
su insercion en una maquina (o dispositivo) de produccién de bebidas para que un liquido a presién entre por la capsula
e interactue con los ingredientes de la capsula. La capsula incluye un cuerpo base y un elemento de hoja, que cierra
el cuerpo base al estar unido a un reborde en forma de brida que se extiende desde la pared lateral del cuerpo base
de la capsula. La superficie exterior del cuerpo base de la capsula incluye un elemento de sellado elastico, estando
disefiado el elemento de sellado para estar en contacto de sellado con un elemento de cierre de la maquina de
produccién de bebidas. El acoplamiento sellado garantiza que todo el flujo de liquido atraviese el interior de la capsula
durante la preparacion del documento WO 2007/122206 A1, que también describe dicha capsula.

Sumario de la invencién

Segun un aspecto de algunas realizaciones de la presente invencion, se proporciona un cuerpo de capsula que incluye
un elemento de sellado disefiado para estar en contacto de sellado con un elemento de cierre de la maquina de
produccién de bebidas. Normalmente, el cuerpo de la capsula incluye un cuerpo base con paredes laterales, en el que
se introducen los contenidos, como el café, y un reborde en forma de brida que se extiende desde la pared lateral. El
reborde en forma de brida no suele estar en contacto con el contenido que alberga el cuerpo de la capsula y es exterior
a una cavidad definida por las paredes laterales, por ejemplo, se extiende desde la cavidad. Una capsula incluye el
cuerpo de la capsula y una membrana o tapa que cierra el cuerpo de la capsula. Segun algunas realizaciones de la
presente invencion, el elemento de sellado estd montado sobre el reborde en forma de brida en una superficie de la
brida que se extiende desde una parte interior y/o superficie del cuerpo de la capsula. La superficie interior del cuerpo
de la capsula es la superficie que mira hacia el contenido almacenado en la capsula mientras que una superficie
exterior mira hacia la maquina de produccién de bebidas. Segun algunas realizaciones de la presente invencion, la
brida incluye uno o mas orificios y/o ranuras para exponer el elemento de sellado desde una parte exterior y/o superficie
de la brida y/o para mejorar un sello entre la brida y el elemento de cierre de la maquina de producciéon de bebidas. La
superficie exterior de la brida es la superficie de la brida que se extiende desde la superficie exterior del cuerpo de la
capsula que entra en contacto con el reborde del elemento de cierre de la maquina de produccién de bebidas. De
manera alternativa o adicional, la brida incluye uno o mas cortes y/o hendiduras para debilitar una parte de la superficie
exterior de la brida y mejorar asi un sello entre la brida (incluido el elemento de sellado) y el elemento de cierre de la
maquina de produccion de bebidas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2770002 T3

Un aspecto de algunas realizaciones de la presente invencion proporciona un cuerpo de capsula adaptado para
contener uno o mas ingredientes de bebidas para su uso en una maquina de preparacién de bebidas, que incluye: un
cuerpo base que tiene paredes laterales que definen una cavidad para recibir dicho uno o mas ingredientes de bebidas,
en donde las paredes laterales incluyen una superficie interior que mira hacia la cavidad definida por las paredes
laterales y una superficie exterior que mira hacia la maquina de preparacion de bebidas en uso, un reborde en forma
de brida que se extiende desde las paredes laterales; y un elemento de sellado, adaptado para proporcionar un
acoplamiento sellado entre el cuerpo de la capsula y la maquina de preparacion de bebidas; en donde el elemento de
sellado se coloca en una superficie del reborde en forma de brida, que se extiende desde la superficie interior de las
paredes laterales.

Opcionalmente, las paredes laterales tienen forma de cono truncado agudo.

Opcionalmente, el reborde en forma de brida se conforma con una o mas ranuras y/o hendiduras.

Opcionalmente, dicha una o mas ranuras se extienden en una direccion circunferencial alrededor del reborde en forma
de brida.

Opcionalmente, dicha una o mas ranuras proporcionan una abertura de 0,3 mm a 1 mm de ancho.

Opcionalmente, las ranuras estan separadas por componentes de puente conformados por el material que conforma
el cuerpo de la capsula.

Opcionalmente, dicha una o mas hendiduras se extienden en una direccion radial del reborde en forma de brida.
Opcionalmente, dicha una o mas ranuras son microcortes o marcas de estampado.
Opcionalmente, una pluralidad de hendiduras se extiende desde las ranuras en una direccion radial.

Opcionalmente, la pluralidad de hendiduras se extiende desde un borde de la ranura que es distal a las paredes
laterales.

Opcionalmente, el cuerpo de la capsula esta conformado a partir de una lamina de aluminio.
Opcionalmente, la lamina de aluminio sobre al menos una parte del reborde en forma de brida es de 50-150 mm.
Opcionalmente, al menos una superficie de la lamina de aluminio esta laminada con un material polimérico.

Opcionalmente, el cuerpo de la capsula incluye ranuras separadas por componentes de puente, en donde los
componentes del puente son del material polimérico laminado sobre el aluminio.

Opcionalmente, el elemento de sellado tiene forma de anillo.
Opcionalmente, el elemento de sellado tiene una seccion transversal en forma de "L".

Opcionalmente, la seccién transversal en forma de "L" incluye un primer brazo y un segundo brazo y en donde la
dureza del primer brazo es diferente a la del segundo brazo.

Opcionalmente, un brazo del elemento de sellado se ajusta a lo largo de la superficie interior de las paredes laterales.

Opcionalmente, la dureza del brazo ajustado a lo largo de la superficie interior de las paredes laterales es mayor que
la del brazo ajustado sobre el reborde en forma de brida.

Opcionalmente, el elemento de sellado tiene una seccién transversal en forma de escalén conformada con una parte
de anillo interior y una parte de anillo exterior, en donde la parte del anillo interior es mas gruesa que la parte del anillo
exterior.

Opcionalmente, el elemento de sellado esta conformado con una primera capa superpuesta sobre una segunda capa,
en donde la primera capa se conforma a partir de material que se selecciona para que sea mas blando que la segunda
capa.

Opcionalmente, el anillo interior incluye tanto la primera capa como la segunda capa, y en donde la parte del anillo
exterior esta conformada por el material de la segunda capa.

Opcionalmente, el elemento de sellado se extiende desde un borde entre el reborde en forma de brida y las paredes
laterales hasta un bucle que va hacia dentro, que esta en el borde exterior de la brida.
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Opcionalmente, el elemento de sellado esta conformado a partir de un material polimérico.

Opcionalmente, el elemento de sellado se aplica sobre el reborde en forma de brida como un liquido y se cura en su
sitio.

Opcionalmente, el elemento de sellado esta parcialmente expuesto a través del reborde en forma de brida.
Opcionalmente, el elemento de sellado esta codificado por colores para indicar el contenido de la capsula.

Un aspecto de algunas realizaciones de la presente invencidn proporciona una capsula para su uso en una maquina
de preparacion de bebidas, estando adaptada la capsula para contener uno o mas ingredientes de bebida, incluyendo
la capsula: un cuerpo de capsula como el descrito anteriormente en el presente documento; una membrana, adaptada
para colocarse sobre el reborde en forma de brida y cerrar asi la cavidad definida por el cuerpo de la capsula; en
donde el elemento de sellado esta colocado entre el reborde en forma de brida y la membrana adaptada para cerrar
la cavidad definida por el cuerpo de la capsula.

Opcionalmente, la capsula incluye café.
Opcionalmente, la capsula incluye una capa adicional entre el elemento de sellado y el reborde en forma de brida.
Breve descripcion de las diversas vistas de los dibujos

En el presente documento, algunas realizaciones de la invencidon se describen, Unicamente a modo de ejemplo,
haciendo referencia a los dibujos adjuntos. A continuacién, con referencia especifica y pormenorizada a los dibujos,
se hace hincapié en que las particularidades mostradas son a modo de ejemplo y con el objetivo de describir
ilustrativamente las realizaciones de la invencion. En este sentido, la descripcion, junto con los dibujos, hacen que sea
evidente para los expertos en la materia como pueden ponerse en practica las realizaciones de la invencion.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva esquematica de un cuerpo de capsula ejemplar que incluye un elemento
de sellado interior de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion;

las figuras 2A y 2B son una vista esquematica en perspectiva superior y otra inferior, respectivamente, de un
elemento de sellado de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion;

las figuras 3A y 3B son una vista en perspectiva esquematica y una vista en seccion transversal detallada,
respectivamente, de un cuerpo de capsula de ejemplo que incluye un primer patrén de ranuras de conformidad
con algunas realizaciones de la presente invencion;

las figuras 4A y 4B son una vista en perspectiva esquematica y una vista en seccién transversal detallada,
respectivamente, de un cuerpo de capsula de ejemplo que incluye un segundo patron de hendiduras de
conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion;

Las figuras 5A y 5B son una vista esquematica en seccion transversal de una capsula de ejemplo, colocada en un
elemento de cierre de una maquina de produccién de bebidas, y una vista esquematica detallada en seccion
transversal del elemento de cierre que se acopla al elemento de sellado de la capsula de conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencion;

las figuras 6A y 6B son una vista esquematica en seccién transversal de un cuerpo de capsula de ejemplo, que
incluye un elemento de sellado interior y una vista en seccién transversal esquematica detallada del elemento de
sellado de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion;

Las figuras 7A y 7B son una vista en perspectiva y una vista superior de otro cuerpo de capsula de ejemplo de
conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion; Las figuras 7C y 7D son una vista superior y una
vista detallada de otro cuerpo de capsula de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente
invencion;

la figura 8 es una vista esquematica en seccién transversal de un puente conformado entre las ranuras de un
reborde de un cuerpo de capsula de ejemplo, mostrado de conformidad con algunas realizaciones de la presente
invencion;

Las figuras 9A, 9B, 9C y 9D son vistas esquematicas simplificadas en seccién transversal de las disposiciones de
reborde y elemento de sellado de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion;
las figuras 10A y 10B ilustran un elemento de sellado conformado a partir de un Unico material y un elemento de
sellado, conformado con dos materiales diferentes, respectivamente, de conformidad con algunas otras
realizaciones de la presente invencion; y

la figura 11 es un diagrama de flujo simplificado de un método de ejemplo para conformar material de lamina con
ranuras o hendiduras para su uso en la produccién de un cuerpo de capsula de conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencion.

Descripcion de las realizaciones especificas de la invencion

La presente invencion, en algunas realizaciones de esta, se refiere a una capsula de un solo uso para la preparacion
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de una bebida con una maquina de produccion de bebidas y, mas en particular, aunque no de forma exclusiva, a una
capsula que se compone de lamina de aluminio.

Segun algunas realizaciones de la presente invencién, la capsula estd conformada por un cuerpo en el que se
introducen los contenidos, como el café, y un reborde en forma de brida que se extiende desde una pared lateral del
cuerpo. La superficie de la capsula o las paredes laterales que miran hacia el contenido se denominan, en el presente
documento, superficie interior, y la superficie que mira hacia la maquina de produccién de bebidas (en uso) se
denomina, en el presente documento, superficie exterior del cuerpo de la capsula o paredes laterales. De la misma
manera, la superficie del reborde en forma de brida que se extiende desde la superficie interior del cuerpo de la capsula
se denomina, en el presente documento, superficie interior de la brida, y la superficie del reborde en forma de brida
que se extiende desde la superficie exterior de las paredes laterales se denomina, en el presente documento, superficie
exterior de la brida.

Segun algunas realizaciones de la presente invencién, una capsula incluye un elemento de sellado colocado sobre
una superficie interior de una pared y un reborde en forma de brida, por ejemplo, el reborde y/o la brida de la capsula.
Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el elemento de sellado proporciona un acoplamiento sellado
entre el cuerpo de la capsula y un elemento de cierre de una maquina de produccion de bebidas.

Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el elemento de sellado queda sujeto y/o colocado sobre una
superficie interior del reborde en forma de brida, opcionalmente, entre el reborde en forma de brida del cuerpo de la
capsula y la membrana que cierra el cuerpo de la capsula. Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el
reborde con forma de flanco incluye un patrén de hendiduras, para debilitar el reborde con forma de brida, y/o ranuras
para exponer el elemento de sellado a través del reborde. Opcionalmente, las ranuras se conforman, al menos
parcialmente, al tiempo que se embute la forma del cuerpo de la capsula.

En algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado tiene forma de anillo plano. Opcionalmente, el elemento
de sellado tiene una seccion transversal en forma de "L" y se ajusta sobre un borde entre la brida y la pared interior
del cuerpo de la capsula. En algunas realizaciones de ejemplo, un diametro de las paredes laterales de la capsula
alrededor del elemento de sellado se extiende formando una protuberancia con forma de escalén en las paredes
laterales. La protuberancia con forma de escalén puede ser mas pequefia 0 mas grande que el elemento de sellado
que la llena. Opcionalmente, la protuberancia en forma de escalén se llena con el elemento de sellado, de manera que
el lado interior del cuerpo base no comprende un escalén cuando se le afiade el elemento de sellado. Como alternativa,
el elemento de sellado es mas grueso que la extension del diametro de la protuberancia con forma de escaldn, de
manera que el elemento de sellado crea una protuberancia interior con forma de escalén en las paredes laterales. En
algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado es un anillo con una seccién transversal en forma de escaldn
y la brida incluye una seccién elevada o saliente correspondiente para recibir el elemento de sellado por debajo.
Normalmente, el escalén de la seccion transversal en forma de escaldn, que esta configurado para colocarse sobre la
brida, es mas ancho y mas corto en comparacion con la seccion transversal en forma de "L" que esta configurada para
ajustarse sobre un borde entre la brida y la pared interior del cuerpo de la capsula. Opcionalmente, una parte del anillo,
cerca de su diametro interior, es mas gruesa que una parte cerca de su diametro exterior. Segun algunas realizaciones
de la presente invencion, una parte de la brida que se superpone al elemento de sellado esta elevada y/o levantada
en comparacion con otras porciones de la brida. Opcionalmente, el elemento de sellado se ajusta debajo de la parte
elevada de un reborde en forma de brida. Opcionalmente, la seccion elevada se extiende hasta las paredes laterales.
En algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado puede tener una seccion transversal en forma de "L" con
un escaldn sobre un brazo de la forma en "L". La seccion transversal en forma de "L" puede ajustarse sobre un borde
entre la brida y la pared interior del cuerpo de la capsula y el escalén puede ajustarse debajo de la parte elevada de
un reborde en forma de brida.

Normalmente, el elemento de sellado esta conformado a partir de un material polimérico. Opcionalmente, el material
polimérico es un elastdbmero, un polimero con propiedades elasticas y / o un polimero que es deformable.
Opcionalmente, el material polimérico se define como blando, de modo que sobresale a través de las ranuras y/o
hendiduras conformadas en la brida. Como alternativa, el material polimérico no es deformable. Opcionalmente, para
una seccion transversal en forma de "L", una parte del anillo que se asienta alrededor de las paredes laterales interiores
del cuerpo de la capsula se conforma a partir de un material que es mas duro que un material utilizado para conformar
una parte del anillo que se asienta sobre la brida. Opcionalmente, el elemento de sellado esta conformado por un
material estratificado que tiene diferentes propiedades. Opcionalmente, una primera capa superpuesta sobre el
reborde en forma de brida se conforma a partir de un material que es mas blando que un material usado para conformar
una segunda capa superpuesta sobre la primera capa.

A continuacion, se hace referencia a la figura 1, que muestra una vista en perspectiva esquematica de un cuerpo de
capsula de ejemplo que incluye un elemento de sellado interior de conformidad con algunas realizaciones de la
presente invencién. Normalmente, el cuerpo de la capsula 100 tiene la forma de un cono truncado agudo. Segun
algunas realizaciones de la presente invencion, un cuerpo de capsula 100 incluye una base 105, paredes laterales
110 que se extienden desde la base 105 y una brida 115 que se extiende desde las paredes laterales 110. El cuerpo
de la capsula 100 incluye una superficie interior 111, en contacto con los ingredientes, y una superficie exterior 113.
Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el elemento de sellado 200 se ajusta y/o coloca sobre una
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superficie interior de la brida, por ejemplo, sobre el lado de la brida que se extiende desde una superficie interior del
cuerpo de la capsula 100. Opcionalmente, el elemento de sellado 200 no se extiende hasta el borde de la brida 115,
por ejemplo, el borde que es distal a las paredes laterales 110.

Normalmente, el elemento de sellado 200 tiene forma de anillo y esta dimensionado para ajustarse sobre la brida 115
y/o alrededor de un borde entre la brida 115 y las paredes laterales 110. En algunas realizaciones de ejemplo, el
cuerpo de la capsula 100 esta hecho de aluminio. Opcionalmente, El cuerpo de la capsula 100 esta conformado a
partir de lamina de aluminio, por ejemplo, con aproximadamente 100 mm de grosor. Opcionalmente, la lamina de
aluminio esta conformada a partir de un material laminado. Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el
elemento de sellado 200 es un polimero. Normalmente, se define que el polimero tiene propiedades, por ejemplo,
dureza y/o elasticidad, que son adecuadas para formar una conexion sellada con un reborde del elemento de cierre
de la maquina de produccién de bebidas como respuesta a la fuerza y/o presion. Segun algunas realizaciones, el
elemento de sellado 200 esta conformado con un material que tiene una dureza SHORE de alrededor de 15 A a 70 A,
por ejemplo, 20 A.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 2A y 2B, que muestran vistas en perspectiva superior e inferior
simplificadas esquematicas, respectivamente, de un elemento de sellado de ejemplo de conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencién. En algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado 200 incluye una
primera seccion de anillo 210 que se asienta plana contra una superficie de la brida 115 y otra seccién de anillo 220
que se asienta plana contra la superficie interior 111 de las paredes laterales 110. En algunas realizaciones de ejemplo,
se define que el anillo 210 tiene un grosor de 300-800 mm y/o un grosor de 400-650 mm. Opcionalmente, la seccién
de anillo 210 tiene un grosor y/o ancho diferente al de la seccién de anillo 220. En algunas realizaciones de ejemplo,
el elemento de sellado 200 estéa conformado a partir de un solo material. En algunas realizaciones de ejemplo, el
elemento de sellado 200 esta conformado a partir de mas de un material y/o de una o mas capas de material.
Opcionalmente, la seccion de anillo 220 esta conformada con un material y/o con unas propiedades mas duras que el
material y/o las propiedades de la seccion de anillo 210.

En algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado 200 estd conformado a partir de un polimero
termoplastico, tal como polietileno (PE), polipropileno (PP), poliamida (PA) y tereftalato de polietileno (PET).
Opcionalmente, el elemento de sellado 200 esta conformado por un elastémero termoplastico (TPE), una mezcla de
polimeros termoplasticos y elastdmeros termoplasticos, o plastomeros. Opcionalmente, el elemento de sellado 200
conformado a partir de un compuesto polimérico que tiene una alta propiedad de proteccion frente al oxigeno y la
humedad. Opcionalmente, el elemento de sellado 200 se puede deformar bajo presién. Opcionalmente, las
propiedades deformables y/o elasticas del elemento de sellado 200 facilitan la instauracién de un sello de fluido cuando
se acopla un elemento de cierre de una maquina de produccién de bebidas. Opcionalmente, el elemento de sellado
200 es de color, por ejemplo, esta revestido por un color segun el contenido de la capsula. Segun algunas realizaciones
de la presente invencion, el elemento de sellado se intercala entre la brida 115 y una capa de aluminio u otro material
que sella el cuerpo de la capsula y proporciona una barrera contra el oxigeno y la humedad.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 3A y 3B, que muestran una vista en perspectiva esquematica y una
vista en seccidn transversal detallada, respectivamente, de un cuerpo de capsula de ejemplo que incluye un primer
patron de ranuras de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion. Segun algunas
realizaciones de la presente invencion, el cuerpo de la capsula 100 incluye una o mas ranuras 151 conformadas sobre
la brida 115 desde la cual se expone el elemento de sellado 200. Las ranuras 151 se muestran mas claramente en la
vista detallada 30 (figura 3B). Segun algunas realizaciones, las ranuras 151 son ranuras alargadas que se extienden
a lo largo de una direccién circunferencial de la brida 115. Opcionalmente, las ranuras 151 estan definidas para
exponer sustancialmente el elemento de sellado 200. Opcionalmente, en una capsula se utilizan 2-6 ranuras 151, por
ejemplo, 4 ranuras 151. Como alternativa, las ranuras 151 pueden conformarse a partir de un patrén de orificios
redondos o alargados. En algunas realizaciones de ejemplo, se define que el ancho de las ranuras 151 aloja
completamente una superficie con la que el elemento de sellado debe formar un sello, por ejemplo, se define que el
ancho de las ranuras 151 es lo suficientemente ancho como para ajustar en su interior el reborde de la maquina de
produccién de bebidas que hace contacto con la brida. Opcionalmente, el ancho de las ranuras 151 es de entre
0,3 mm-1 mm, por ejemplo, de 0,4 mm.

Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el elemento de sellado 200 tiene una seccién transversal con
forma de "L". Normalmente, la seccion transversal en forma de "L" ayuda a evitar fugas a través de las ranuras 151
cerca de un borde entre la brida 115 y las paredes laterales 110. En algunas realizaciones de ejemplo, una membrana
para sellar el contenido del cuerpo de la capsula 100 esta adherida al elemento de sellado "L" 200. Normalmente, el
elemento de sellado en "L" 200 también proporciona el aumento de la estabilidad estructural del cuerpo de la capsula
100 alrededor de un borde entre la brida 115 y las paredes laterales 110.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 4A y 4B, que muestran una vista en perspectiva esquematica y una
vista en seccioén transversal detallada, respectivamente, de un cuerpo de capsula de ejemplo que incluye un primer
patron de ranuras de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencidon. Segun algunas
realizaciones de la presente invencion, el cuerpo de capsula 101 incluye una o mas hendiduras 152 conformadas
sobre la brida 115 a través de las que queda expuesto el elemento de sellado 200. Las hendiduras 152 se muestran
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mas claramente en la vista detallada 32 (figura 4B). Opcionalmente, las hendiduras 152 estan dispuestas sobre la
brida 115 en una direccion radial. En algunas realizaciones de ejemplo, las hendiduras 152 son hendiduras
relativamente estrechas que estan disefiadas para proporcionar sustancialmente una cantidad minima de exposicion.
Opcionalmente, las hendiduras 152 son hendiduras alargadas que se extienden perpendiculares a una direccion
circunferencial de la brida 115. Opcionalmente, las hendiduras 152, en cambio, debilitan la superficie de aluminio para
aumentar la deformacion de la superficie cuando se aplica presion. Opcionalmente, las hendiduras 152 estan formadas
por microcortes y/o marcas de estampado. Normalmente, las hendiduras 152 sirven como una mejor barrera contra la
penetracion de oxigeno y humedad a través del cuerpo de la capsula 101 en comparaciéon con las ranuras 151.
Opcionalmente, se hace que el grosor del material utilizado para conformar la brida 115 sea sustancialmente pequefio,
por ejemplo, lo mas fino posible, para mejorar el sellado con una superficie presionando contra la brida 115.
Opcionalmente, la dureza del elemento de sellado 200 se adapta, por ejemplo, se ablanda para proporcionar un sellado
adecuado a través de las hendiduras 152 de la brida 115. Opcionalmente, la brida 115 incluye las dos, las hendiduras
152 y las ranuras 151. Opcionalmente, las hendiduras se extienden en una direccion diferente a la mostrada, por
ejemplo, en una direccion circunferencial o en angulo.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 5A y 5B. que muestran una vista esquematica en seccion transversal
de una capsula de ejemplo, colocada en un elemento de cierre de una maquina de produccién de bebidas, y una vista
esquematica detallada en seccién transversal del elemento de cierre que se acopla al elemento de sellado de la
capsula de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencidon. Segun algunas realizaciones de la
presente invencion, un elemento de cierre 300 de una maquina de bebidas 390 opera para presionar la superficie 310
del elemento de cierre 300 contra la brida 115 para conformar un acoplamiento sellado. El acoplamiento sellado con
el elemento de cierre 300 se suele utilizar para garantizar que toda el agua caliente introducida a través de la base
105 de la capsula 100 pase a través de la capsula 100 para preparar la bebida de café y para evitar que el agua
caliente se filtre alrededor de la capsula 100. El elemento de cierre 300 también presiona la capsula 100 hacia un
soporte de capsula 320. El soporte capsulas 320 normalmente incluye elementos sobresalientes 325 que perforan una
membrana 190 para extraer el fluido de la capsula 100.

Habitualmente, la membrana o la tapa 190 esta compuesta de una hoja de aluminio que tiene entre 30 y 60
micrémetros de grosor. En algunas realizaciones de ejemplo, una membrana de superficie interior 190 esta revestida
con un revestimiento de polimero o laca, por ejemplo, una laca termoplastica. Normalmente, el revestimiento de
polimero o laca proporciona una membrana de termosellado 190 en el elemento de sellado 200. Normalmente, la
membrana 190 se extiende hacia un bucle de la brida y cubre el elemento de sellado 200. Como alternativa, el
elemento de sellado 200 se extiende mas alla de la membrana 190, de modo que el elemento de sellado 200 se puede
ver cuando se cierra el cuerpo de capsula 100.

Habitualmente, una superficie en forma de anillo 310 del elemento de cierre se acopla a la brida 115 de la capsula
100. En algunas realizaciones de ejemplo, se define que el ancho 70 de las ranuras 151 aloje la superficie 310 y/o
proporcione un acoplamiento sustancial y/o adecuado de la superficie 310 con el elemento de sellado 200. El elemento
de sellado 200 suele tener un ancho que sobrepasa el ancho 70. Habitualmente, también se define que un grosor 60
del elemento de sellado 200 proporcione el sellado adecuado entre la superficie 310 y el elemento de sellado 200
como respuesta a la presion aplicada por la superficie 310. Opcionalmente, el elemento de sellado 200 tiene un grosor
de 300-800 mm.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 6A y 6B que muestran una vista en seccion transversal esquematica
de una capsula de ejemplo, que incluye un elemento de sellado interior y una vista en seccién transversal esquematica,
simplificada y detallada de una parte de la capsula alrededor del elemento de sellado de conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencion. Segun algunas realizaciones de la presente invencion, la brida 115 incluye un
escaloén 120, por ejemplo, una parte elevada que aloja el anillo 210 del elemento de sellado 200 por debajo. En algunas
realizaciones de ejemplo, el escalén 120 mejora la conexion sellada con el elemento de cierre 300. Opcionalmente,
elevar una parte de la brida 115, que esta disefiada para crear un sello, garantiza que el elemento de cierre 300 haga
contacto con esa parte, por ejemplo, el elemento de sellado 200 antes de entrar en contacto con otras superficies
circundantes que puedan dificultar el acoplamiento adecuado con el elemento de sellado 200. Opcionalmente, el
elemento de sellado 200 se aloja completamente debajo del escalén 120 y no se extiende por fuera de este 120.

En algunas realizaciones de ejemplo, un diametro de las paredes laterales de la capsula alrededor del elemento de
sellado sobresale o se extiende para conformar una protuberancia con forma de escalén 130 en las paredes laterales.
En algunas realizaciones de ejemplo, la protuberancia con forma de escalén 130 de las paredes laterales mejora la
resistencia estructural de las paredes de la capsula después de haberse debilitado debido a las ranuras 151 o
hendiduras 152. Habitualmente, la protuberancia con forma de escalén 130 es Util para proporcionar algo de espacio
adicional desde el anillo de sellado 200. El diametro adicional puede ayudar a prevenir la obstruccion del flujo de agua
en la cavidad de la capsula y, ademas, ayuda a facilitar el ensamblaje del elemento de sellado 200. En algunas
realizaciones de ejemplo, la protuberancia con forma de escalon 130 tiene el tamafio y la forma para mejorar la facilidad
con la que se pueden desapilar los cuerpos de la capsula en un centro de fabricacion evitando el bloqueo conico.
Habitualmente, la protuberancia con forma de ejemplo reduce el contacto entre capsulas y un anillo sustancialmente
estrecho definido por una superficie superior de la protuberancia con forma de escalén. Normalmente, el elemento de
sellado llena el volumen definido por la protuberancia con forma de escalén 130.
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A continuacion, se hace referencia a las figuras 7A y 7B, que muestran una vista en perspectiva y una vista superior
de otro cuerpo de capsula de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion. La capsula
102 puede tener una pluralidad de surcos o mellas 118, cada una de las cuales se extiende longitudinalmente, y la
pluralidad se distribuye alrededor de una circunferencia de la superficie exterior 113. Las capsulas 102 se suelen
proporcionar en pilas después de su fabricacion. Opcionalmente, alrededor de las paredes laterales 110 se distribuyen
de 6 a 15 surcos, por ejemplo, 12. En algunas realizaciones de ejemplo, una ranura 153 a lo largo de la brida 115 se
extiende en direccion circunferencial y divide la brida 115 en una seccion de reborde interior 115B y una seccién de
reborde exterior 115A. La ranura 153 incluye opcionalmente una pluralidad de puentes poliméricos 154, cada uno de
los cuales se extiende en una direccién radial que puede sostener el reborde interior 115B y el reborde exterior 115A
juntos hasta que un elemento de sellado se adhiera a una superficie interior de la brida 115. Opcionalmente, la brida
115 es de 2,5-3,5 mm, por ejemplo, de 3,3 mm de ancho, y la ranura 153 es de 0,5-0,1 mm de ancho. Opcionalmente,
los puentes 154 estan conformados con material revestido o laminado sobre la lamina de aluminio del cuerpo de la
capsula 102. Antes de un proceso de embuticion, los puentes 154 pueden incluir aluminio que puede romperse o
separarse durante el proceso de embuticion. El revestimiento o la capa laminada sobre el aluminio pueden permanecer
intactos debido a sus propiedades elasticas superiores. Como alternativa, los puentes también estan formados por
aluminio.

Opcionalmente, el elemento de sellado 200 mantiene la conexién entre la seccién de reborde exterior 115A y el cuerpo
de la capsula, por ejemplo, después del uso de la capsula.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 7C y 7B, que muestran una vista superior y una vista detallada de otro
cuerpo de capsula de ejemplo de conformidad con algunas realizaciones de la presente invencion. Segun algunas
realizaciones de ejemplo, la capsula 103 puede ser similar a la capsula 102 y puede incluir una pluralidad de
hendiduras 152 que se extienden desde la ranura 153. En algunas realizaciones de ejemplo, las hendiduras 152 se
extienden en direcciones radiales desde la ranura 153. Normalmente, las hendiduras 152 se extienden desde un
diametro exterior de las hendiduras 152 hacia el borde de la brida 115, por ejemplo, hacia el bucle 112. Opcionalmente,
las ranuras 152 tienen un largo de 0,7 mmy se extienden desde la ranura 153 con una distancia de 2 mm entre medias.

A continuacién, se hace referencia a la figura 8, que muestra una vista esquematica en seccién transversal de un
puente conformado entre las ranuras de un reborde de un cuerpo de capsula de ejemplo, mostrado de conformidad
con algunas realizaciones de la presente invencion. Se puede conformar un puente 154 a partir de una capa o
revestimiento laminado de PP sobre una lamina de aluminio que conforma la brida 115. Opcionalmente, el puente 154
puede tener un grosor 154 de aproximadamente 0,03 mm, en comparacién con el grosor 116 de aproximadamente
0,12 mm del aluminio con laminado PP. Un elemento de sellado 200 colocado debajo de la brida 115 puede tener un
grosor de 0,7-1,1 mm, por ejemplo, 0,8 mm. Normalmente, la tapa 190 esté unida a la brida 115 a través del elemento
de sellado 200 y tiene un grosor de entre 0,03 y 0,06 mm.

A continuacion, se hace referencia a las figuras 9A, 9B, 9C y 9D, que son vistas esquematicas simplificadas en seccion
transversal de las disposiciones de reborde y elemento de sellado de ejemplo de conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencién. Habitualmente, el ancho de un elemento de sellado, por ejemplo, la membrana
de sellado 200, 201, 202 o 203 se define como significativamente mas grande que el ancho de la ranura 153 para
evitar o minimizar la permeabilidad al oxigeno y la humedad a través de la ranura 153 debido a una posible
desalineacion entre los elementos. A continuacién, haciendo referencia a la figura 9A, el elemento de sellado 201
tiene, opcionalmente, forma de anillo plano y tiene un ancho de aproximadamente 2 mm. Opcionalmente, el elemento
de sellado 201 se extiende desde un borde entre la pared lateral 110 y la brida 115 hasta un bucle 112 de la lamina
de aluminio y se ajusta en la forma del escaléon 120 de la brida 115. A continuacion, en cuanto a la figura 9B,
opcionalmente, el escalén 120 se desplaza desde el bucle 112 alrededor de 1 mm y la ranura 153 con el elemento de
sellado 201 se coloca sobre el escalon 120. En la figura 9C, un elemento de sellado con forma de escalon 202 se usa
para cubrir un area debajo del escalén 120 y para extenderse hacia el bucle 112. Esta realizacion puede proporcionar
la maxima proteccién contra las fugas y la posible permeacién del oxigeno y la humedad alrededor de la ranura 153.
Opcionalmente, la seccién exterior del elemento de sellado 202 es mas fina que una parte interior del elemento de
sellado 202.

A continuacion, en cuanto a la figura 9D, en algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado 203 esta
conformado a partir de por dos materiales 203A y 203B. Normalmente, se puede seleccionar que el material 203A sea
mas duro que el material 203B. Opcionalmente, se puede seleccionar el material 203A tenga una dureza de entre 50-
70 SHORE D, mientras que puede seleccionarse que el material 203B tenga una dureza de 40-60 SHORE A. La
dureza del material 203A puede proporcionar la rigidez adecuada para facilitar el ensamblaje del elemento de sellado
203 sobre la capsula 103. La dureza del material 203A también puede hacer que el sellado sea mejor contra la
penetracion de oxigeno y humedad a través del sello. El material 203B de menor densidad puede ser adecuado para
proporcionar un sellado entre la cadpsula 103 y el elemento de cierre 300 de una maquina de bebidas 390 (figura 5A).

A continuacion, se hace referencia a las figuras 10A y 10B, que muestran un elemento de sellado conformado a partir

de un unico material y un elemento de sellado conformado a partir de dos materiales diferentes, respectivamente, de
conformidad con algunas otras realizaciones de la presente invenciéon. En algunas realizaciones de ejemplo, el
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elemento de sellado 202 incluye un anillo exterior 211 que es mas fino que un anillo interior 221. Opcionalmente, el
anillo exterior 211 tiene un grosor de aproximadamente 0,4, por ejemplo, de 0,2-0,6 mm y el anillo interior 221 tiene
un grosor de aproximadamente 0,9 mm, por ejemplo, de 0,7-1,1 mm. Opcionalmente, un ancho del anillo interior 221
es mayor que un ancho del anillo exterior 211. El anillo interior 221 puede tener un ancho de aproximadamente 2,5 mm,
por ejemplo, de 2-3 mm, y el anillo exterior 211 pueden tener un ancho de aproximadamente 1,5 mm, por ejemplo, de
1,2-2 mm.

A continuacioén, en cuanto a la figura 10B, en algunas realizaciones de ejemplo, el elemento de sellado 203 esta
conformado a partir de un primer material 203A y un segundo material 203B. El elemento de sellado 203 puede
conformarse, por ejemplo, mediante un proceso de moldeo por inyecciéon 2K o mediante un proceso de sobremoldeo.
Habitualmente, el anillo interior 221 esta estratificado con un material mas blando 203B superpuesto sobre un material
mas duro 203A, mientras que el anillo exterior 211 estd conformado predominantemente con un material més duro
203A.

A continuacioén, se hace referencia a la figura 11, que muestra un diagrama de flujo simplificado de un método de
ejemplo para formar material en laminas con hendiduras y/o ranuras para su uso en la produccion de un cuerpo de
capsula de conformidad con algunas realizaciones de la presente invenciéon. Segun algunas realizaciones de la
presente invencion, el cuerpo de la capsula esta conformado por una lamina de aluminio. Opcionalmente, la lamina
de aluminio tiene un grosor de entre 50 y 150 mm, por ejemplo, de 100 mm. De conformidad con algunas realizaciones
de la presente invencion, se enrolla la lamina de aluminio (bloque 410). Opcionalmente, una o ambas superficies de
la ldamina de aluminio que se usa estan laminadas, revestidas y/o lacadas con un fino revestimiento de polimero y/o
laca, por ejemplo, que tiene un grosor de 20-50 micrometros, por ejemplo, de 30 micrometros. Opcionalmente, una
superficie revestida, si se proporciona, se usa como las paredes laterales interiores del cuerpo de la capsula para
proporcionar la separacion entre el contenido de la capsula y el aluminio. Opcionalmente, ambos lados estan
revestidos, por ejemplo, el exterior esta revestido con color. Segun algunas realizaciones de la presente invencion, se
utiliza un proceso de embuticion para conformar el cuerpo de la capsula (bloque 415). Una vez que se ha conformado
la forma, se perforan orificios o0 se hacen cortes en las ubicaciones definidas para conformar ranuras 151, hendiduras
152 o la ranura 153, respectivamente (bloque 420).

Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el elemento de sellado se instala sobre el cuerpo de la capsula
después de conformar la forma del cuerpo de la capsula (bloque 425). Normalmente, el elemento de sellado se fabrica
por separado y luego se coloca sobre el cuerpo de la capsula. Opcionalmente, el elemento de sellado se adhiere al
cuerpo de la capsula. Como alternativa, el elemento de sellado puede aplicarse sobre el cuerpo de la capsula como
un liquido y curarse en su sitio.

Segun algunas realizaciones de la presente invencion, el cuerpo de la capsula se llena con un contenido deseado
(bloque 435) y, después, la membrana que cierra el cuerpo de la capsula se adhiere al elemento de sellado (bloque
440). Normalmente, el llenado y cierre del cuerpo de la capsula se realiza de forma separada a la fabricacion del
cuerpo de la capsula.

Se observa que, aunque solo se divulgan un patréon de ranura de ejemplo y un patrén de hendidura de ejemplo, la
invencion no se limita a este respecto y la presente invencidn puede aplicarse en distintos patrones de ranuras, cortes
y/o de hendiduras para exponer y/o crear un acoplamiento sellado con un elemento de cierre de una maquina de
produccién de bebidas.

Se observa que, aunque se muestra que un patron de ranura de ejemplo y un patrén de corte de ejemplo se extienden
en la direccidn circunferencial y un patréon de hendidura de ejemplo se extiende en la direccion radial, la invencion no
esta limitada en este sentido y las hendiduras y/o ranuras pueden dirigirse en diferentes direcciones y pueden tener
diferentes formas.

Se observa que, aunque la mayoria de las realizaciones de la presente invencion se refieren a una capsula que tiene
la forma de un cono truncado agudo con un reborde, la invencién no esta limitada en este sentido y la presente
invencion puede aplicarse para producir cuerpos de capsula redondos, redondeados y/o que tienen formas
abovedadas o alternativas.

Se observa que, aunque la mayoria de las realizaciones de la presente invencién se refieren a una capsula que se
conforma a partir de una lamina de aluminio y se cierra con una membrana de aluminio, la invencion no esta limitada
en este sentido y la presente invencidon puede aplicarse para producir cuerpos de capsula a partir de un material
alternativo y/o adicional.

Se observa que, aunque la mayoria de las realizaciones de la presente invencion se refieren a una capsula utilizada
para la preparacion de una bebida caliente como café, té y chocolate caliente, la capsula, como la descrita en el
presente documento, no esta limitada en este sentido y, ademas, se puede usar y/o adaptar para la preparacion de
bebidas frias, incluidas las bebidas carbonatadas y/o las bebidas alcohdlicas.

Las expresiones "comprende", "que comprende”, "incluye”, "que incluye", "que tiene" y sus conjugaciones significan
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"que incluye, pero no se limita a".
La expresion "consiste en" significa "que incluye y se limita a".
La expresion "que consiste esencialmente en" significa que la composicién, método o estructura puede incluir

ingredientes, etapas y/o partes adicionales, pero solo si los ingredientes, etapas y/o partes adicionales no alteran
materialmente las caracteristicas basicas y novedosas de la composiciéon, método o estructura reivindicados.
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REIVINDICACIONES

1. Un cuerpo de capsula adaptado para contener uno o mas ingredientes de bebidas para su uso en una maquina de
preparacion de bebidas, que comprende:

un cuerpo base que tiene paredes laterales que definen una cavidad para recibir dicho uno o mas ingredientes de
bebida, en donde las paredes laterales incluyen una superficie interior que mira hacia la cavidad definida por las
paredes laterales y una superficie exterior que mira hacia la maquina de preparacion de bebidas en uso,

un reborde en forma de brida (115) que se extiende desde las paredes laterales, en donde el reborde en forma de
brida incluye una superficie interior de brida, que se extiende desde la superficie interior de las paredes laterales,
y una superficie exterior de brida, que se extiende desde la superficie exterior de las paredes laterales; y

un elemento de sellado (200) adaptado para proporcionar un acoplamiento sellado entre el cuerpo de la capsula 'y
la maquina de preparacion de bebidas;

caracterizado por que

el elemento de sellado se coloca solo en la superficie interior de la brida o se coloca solo en la superficie interior
de la brida y en una parte de la superficie interior de las paredes laterales; y

el reborde en forma de brida (115) esta conformado con una o mas ranuras (151) y/o hendiduras (152).

2. El cuerpo de capsula segun la reivindicacion 1, en donde las paredes laterales tienen forma de cono truncado agudo.

3. El cuerpo de cépsula segun la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, en donde dicha una o mas ranuras se extienden
en una direccion circunferencial alrededor del reborde en forma de brida, en donde dicha una o mas ranuras
proporcionan una abertura que tiene 0,3 mm-1 mm de ancho y en donde las ranuras estan separadas por
componentes de puente conformados a partir del material que conforma el cuerpo de la capsula.

4. El cuerpo de capsula segun la reivindicacién 1 o la reivindicaciéon 2, en donde dicha una o mas hendiduras se
extienden en una direccion radial del reborde en forma de brida y en donde una o mas hendiduras son microcortes
previos 0 marcas de estampado.

5. El cuerpo de capsula segun la reivindicaciéon 3 o la reivindicacion 4, en donde una pluralidad de hendiduras se
extiende desde las ranuras en una direccion radial y en donde la pluralidad de hendiduras se extiende desde un borde
de la ranura que es distal a las paredes laterales.

6. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-5, en donde el cuerpo de capsula esta
conformado a partir de una lamina de aluminio, en donde la [amina de aluminio en al menos una parte del reborde con
forma de brida es de 50-150 mm, en donde al menos una superficie de la lamina de aluminio esta laminada con un
material polimérico y que comprende ranuras separadas por componentes de puente, en donde los componentes del
puente son del material polimérico laminado sobre el aluminio.

7. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde el elemento de sellado tiene forma
de anillo.

8. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el elemento de sellado tiene una
seccion transversal en forma de "L", en donde la seccién transversal en forma de "L" incluye un primer brazo y un
segundo brazo y en donde la dureza del primer brazo es diferente a la del segundo brazo, en donde un brazo del
elemento de sellado se ajusta a lo largo de la superficie interior de las paredes laterales y en donde la dureza de dicho
brazo ajustado a lo largo de la superficie interior de las paredes laterales es mayor que la del brazo ajustado sobre el
reborde en forma de brida.

9. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el elemento de sellado tiene una
seccion transversal en forma de escalén, conformada con una parte de anillo interior y una parte de anillo exterior, en
donde la parte del anillo interior es mas gruesa que la parte del anillo exterior, en donde el elemento de sellado esta
conformado con una primera capa superpuesta sobre una segunda capa, en donde la primera capa esta conformada
a partir del material seleccionado para que sea mas blando que la segunda capa, y en donde el anillo interior incluye
tanto la primera capa como la segunda capa, y en donde la parte de anillo exterior se conforma a partir del material
de la segunda capa.

10. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el elemento de sellado se
extiende desde un borde, entre el reborde en forma de brida y las paredes laterales, hasta un bucle que va hacia
dentro, que esta el borde exterior de la brida.

11. El cuerpo de capsula seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el elemento de sellado esta
conformado a partir de un material polimérico.

12. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-11, en donde el elemento de sellado se aplica
sobre el reborde en forma de brida como un liquido y se cura en su sitio.
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13. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-12, en donde el elemento de sellado esta
parcialmente expuesto a través del reborde en forma de brida.

14. El cuerpo de capsula segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-13, en donde el elemento de sellado esta
codificado por colores para proporcionar una indicacion con respecto al contenido de la capsula.
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