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DESCRIPCION
Cartucho de secador de aire y procedimiento para la fabricacion de un cartucho de secador de aire

La presente invencion hace referencia a un cartucho de secador de aire para una unidad de tratamiento de aire,
particularmente para una unidad de tratamiento de aire comprimido de un vehiculo utilitario, con un agente
desecante. Este tipo de cartuchos de secador de aire son conocidos de la solicitud DE 102008035965 A.

La presente invencién también hace referencia a un procedimiento para la fabricacién de un cartucho de secador de
aire conforme a la invencion.

Generalmente, el aire comprimido por un compresor para producir aire comprimido debe ser procesado
adicionalmente para garantizar un funcionamiento sin perturbaciones de los consumidores de aire comprimido
alimentados con el aire comprimido. Durante el procesamiento, el aire comprimido se limpia de aceite y de particulas
de suciedad y se elimina la humedad presente. Para este propésito las unidades de tratamiento de aire de vehiculos
utilitarios disponen, por ejemplo, de cartuchos de secador de aire que pueden absorber aceite, particulas de
suciedad y humedad.

Para extraer la humedad del aire comprimido generado, en el cartucho del secador de aire esta dispuesto un
recipiente a través del cual puede circular aire, que se llena con un agente de secado en forma de granulado. El
recipiente puede estar cerrado con una tapa movil, en donde, con la ayuda de un elemento de resorte, sobre la tapa
se puede ejercer una fuerza, que evita que, en caso de vibraciones, las esferas de granulado del desecante se
froten entre si conformando polvos. Por las vibraciones también se puede presentar una compactacion de los
granulos, lo cual conduce a una reduccion indeseable del espacio ocupado por los granulos en el recipiente. Esta
compactacion de los granulos permite una mayor movilidad de las esferas granuladas individuales en el borde
superior del contenedor, con lo cual se puede generar polvo por la friccion. La reduccion del volumen de los granulos
se puede compensar porque la tapa se puede deslizar a causa de la fuerza elastica ejercida sobre ella. La fuerza
elastica restante suele ser suficiente para continuar evitando la conformacién de polvo por la friccion entre las
esferas granuladas. En condiciones de uso desfavorables, por ejemplo, en el caso de un alto consumo de aire por
parte de los consumidores de aire comprimido conectados con una asi la denominada "conduccion himeda"
resultante del cartucho del secador de aire, se puede producir una mayor conformacion de polvo del agente
desecante.

Para contener la apariciéon de pequefias esferas de granulado, o bien, que los granulos se rompan en la
conformacion de polvo, en la base del recipiente, asi como entre el granulado y la tapa del recipiente se coloca un
filtro, o sino para prescindir del filtro, la base del recipiente y la tapa del recipiente presentan una estructura de tamiz
correspondiente delgada.

El objeto de la presente invencidn consiste en simplificar el disefio constructivo de un cartucho secador de aire.
Dicho objeto se resuelve mediante las caracteristicas de las reivindicaciones independientes.

Los perfeccionamiento y acondicionamientos ventajosos de la presente invencion estan indicados en las
reivindicaciones relacionadas.

La invencién se basa en el cartucho de secador de aire de la clase mencionada en la introduccién, en donde el
agente desecante esta dispuesto como un revestimiento de una estructura en el interior del cartucho de secador de
aire. De esta manera, se puede prescindir de una tapa y de un elemento de resorte para la compresion de la tapa,
ya que el agente desecante no se utiliza en forma granulada. Ademas, de esta manera, se puede evitar la rotura de
granulos y las pequeias esferas de granulos en el recipiente, de modo que también se pueden prescindir de los
conocidos filtros y/o tamices en la tapa y/o en la base. También es practicamente imposible la compresion
indeseada, que conduce a una presion dinamica elevada. Al suprimir la tapa y el elemento de resorte, la estructura
se puede disefar de tal modo que la misma rellene casi por completo el area superior del cartucho del secador de
aire. Por lo tanto, el cartucho de secador de aire puede proporcionar mas espacio constructivo para la estructura con
las mismas dimensiones externas que el que esta disponible en un cartucho de secador de aire que comprende
desecantes en forma granular. De esta manera, puede aumentar el rendimiento de secado de un cartucho de
secador de aire con las mismas dimensiones, o bien las dimensiones externas de un cartucho de secador de aire,
por ejemplo, la altura del cartucho de secador de aire, se pueden reducir con el mismo rendimiento de secado,
ahorrando asi espacio constructivo. Ya que el agente desecante presenta la forma de un recubrimiento de una
estructura y no la forma granulada, no puede generarse polvo debido al roce mutuo entre las esferas de granulos.
Se puede reducir de manera eficiente el deterioro de los consumidores de aire comprimido subsiguientes, por
ejemplo, de un sistema de frenos neumatico de un vehiculo utilitario, causado por el polvo y los riesgos de seguridad
resultantes de ello.
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Ademas, puede estar previsto que la a través de la estructura pueda circular aire. De esta manera, se puede elevar
la superficie de la estructura, que puede estar recubierta o se puede recubrir con el agente de secado.

También puede estar previsto que la estructura comprenda partes de poros abiertos. De esta manera, se puede
aumentar la superficie proporcionada por la estructura, que puede estar recubierta o se puede recubrir con el agente
de secado.

También puede estar previsto que la estructura comprenda placas. De esta manera, la estructura se puede
ensamblar a partir de piezas de fabricacion econémica, con lo cual se puede garantizar de manera particularmente
sencilla la capacidad de circulacion axial del flujo.

También puede estar previsto que la estructura comprenda alambre. De esta manera, la estructura se puede
ensamblar a partir de piezas de fabricacion econémica, con lo cual también se puede garantizar la capacidad de
circulacion axial del flujo.

De manera conveniente, también puede estar previsto que el cartucho de secador de aire comprenda un soporte
para la fijaciéon de la estructura. El uso de un soporte, que, por ejemplo, puede aumentar la estabilidad de la forma
mecanica de la estructura, puede simplificar el montaje de la estructura en el cartucho del secador de aire.

También puede estar previsto que el cartucho de secador de aire comprenda un recipiente de agente desecante
para el alojamiento de la estructura. El uso del recipiente de agente desecante para el alojamiento de la estructura
permite una adaptacion sencilla de los cartuchos de secador de aire utilizados hasta el momento, al reemplazar un
recipiente de agente desecante relleno con el granulado del agente desecante por un recipiente de agente
desecante relleno con la estructura.

Ademas, puede estar previsto que el cartucho de secador de aire comprenda un elemento que fije directa o
indirectamente la estructura en el cartucho de secador de aire. Mediante la fijacién directa o indirecta de la estructura
en el cartucho de secador de aire se puede evitar el dafio mecanico de la estructura o de su revestimiento, causado,
por ejemplo, por vibraciones, de modo que la aparicién de polvo también se puede evitar a largo plazo.

De manera conveniente, también puede estar previsto que el agente de desecante comprenda zeolita. Las zeolitas
artificiales o naturales pueden ser muy adecuadas para absorber la humedad del aire circundante.

El procedimiento conforme a la invencién esta perfeccionado porque una estructura se recubre con un agente
desecante. De esta manera, las ventajas y las particularidades del cartucho de secador de aire conforme a la
invencion también se realizan en el marco de un procedimiento.

A continuacién se explica en detalle la presente invenciéon mediante formas de ejecucion preferidas, a modo de
ejemplo, en relacién con los dibujos incluidos.

Los dibujos muestran:

Figura 1: un corte transversal tridimensional a través de un cartucho de secador de aire.
Figura 2: un corte transversal tridimensional a través de otro cartucho de secador de aire.
Figura 3: un corte transversal bidimensional a través de otro cartucho de secador de aire.
Figura 4 una vista tridimensional de un recipiente de agente desecante.

Figura 5: un corte transversal bidimensional a través de una estructura.

Figura 6 una representacion esquematica de una unidad de tratamiento de aire comprimido.

En los dibujos a continuacién los mismos simbolos de referencia indican los mismos componentes o los de idéntica
funcion. Ademas, los términos indefinidos, como, por ejemplo, "arriba" y "abajo", se utilizan generalmente de acuerdo
con la orientacién de la pagina para la referencia de orientaciones.

La figura 1 muestra un corte transversal tridimensional de un cartucho de secador de aire 10. El cartucho de secador
de aire 10 representado puede comprender una estructura 14 dispuesta en el interior. La estructura 14 puede estar
recubierta en sus superficies, al menos parcialmente, con un agente desecante. El cartucho de secador de aire 10
puede comprender un soporte 16 para la fijacion de la estructura 14. Para fijar la estructura 14 en el soporte 16,
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puede estar prevista, por ejemplo, una soldadura y/o una adhesién. Alternativa o adicionalmente, la estructura 14 y
el soporte 16 también pueden estar comprimidos uno con otro.

El agente desecante puede ser aplicado a la estructura 14 antes o después de que la estructura 14 sea fijada por el
soporte 16. Como agente desecante se puede utilizar, por ejemplo, un tamiz molecular/zeolita. Dependiendo del
material de la estructura 14, el agente desecante se puede aplicar directamente sobre la estructura 14 o primero se
puede aplicar una capa base de otro material, que se adhiera mejor a la estructura 14 y que también ofrezca una
superficie adecuada para el recubrimiento con el agente desecante. Como agente desecante se puede utilizar, por
ejemplo, una zeolita en forma de polvo como material base. Para fabricar un material a partir de la zeolita en polvo
que resulta facil de aplicar a la estructura alveolar en un proceso de recubrimiento, la zeolita en polvo se puede
mezclar con sustancias aglutinantes adecuadas. Como método de recubrimiento, por ejemplo, se puede utilizar la
inmersion.

El cartucho de secador de aire 10 puede comprender, ademas, un recipiente de agente desecante 18 para el
alojamiento de la estructura 14 y/o del soporte 16. Dependiendo de la ejecucién de la estructura 14 y/o del soporte
16, el recipiente de agente desecante 18 puede ser opcional y se puede omitir si es necesario. Con un
correspondiente disefio de la estructura 14, el soporte 16 también puede ser opcional y también se puede omitir si es
necesario. El soporte 16 que sostiene la estructura 14 y/o la estructura 14 se pueden montar, entonces,
directamente en el cartucho de secador de aire 10. Esto puede ser posible, por ejemplo, mediante interfaces
adecuadas, que pueden estar dispuestas en el soporte 16 y/ o0 en la estructura 14; en donde dichas interfaces
posibilitan una conexién directa a otros componentes del cartucho de secador de aire 10, por ejemplo, a la placa
base 28, al filtro 26 y/o a la primera junta 24. El soporte 16 fijado en el recipiente de agente desecante 18 para la
fijacion de la estructura 14 puede, por ejemplo, fijar mecanicamente la estructura 14 con respecto al recipiente de
agente desecante 18. El cartucho de secador de aire 10 y/o la estructura 14 y/o el soporte 16 y/o el recipiente de
agente desecante 18 pueden estar disefiados, por ejemplo, cilindricos.

Para evitar una derivacion entre el recipiente de agente desecante 18 y el soporte 16, puede estar proporcionada,
por ejemplo, una compresion del soporte 16 con el recipiente de agente desecante 18. Para ello, un diametro del
soporte 16 puede presentar un cierto exceso, por ejemplo, del 2 al 3% en comparacién con el correspondiente
diametro del recipiente de agente desecante 18. De esta manera, se puede obtener un sellado apropiado entre el
soporte 16 y el recipiente de agente desecante 18. Cuando se suprime el soporte 16 y la estructura 14 se fija
directamente en el recipiente de agente desecante 18, la estructura 14 en si misma puede presentar el exceso
mencionado anteriormente con respecto al recipiente de agente desecante 18. De esta manera, la estructura
recubierta 14 también se puede montar de manera alternativa directamente en el recipiente de agente desecante 18.
En este contexto, un contorno externo de la estructura 14 puede estar disefiado de tal manera que se evite o
minimice una derivacion entre el recipiente de agente desecante 18 y la estructura 14. En este sentido, el contorno
externo de la estructura 14 puede reemplazar al soporte 16.

El cartucho de secador de aire 10 puede incluir ademas una carcasa de cartucho 20 y/o un elemento 22 y/o una
primera junta 24 y/o un filtro 26 y/o una placa base 28 y/o una segunda junta 30 y/o una tercera junta 32. Un sellado
entre la placa base 28 y el recipiente de agente desecante 18 y/o la estructura 14 y/o el soporte 16 puede estar
disefiado de tal manera que en la carcasa del cartucho 20 se puedan compensar las eventuales tolerancias de
fabricacion y las diferencias de altura, de alli resultantes, del recipiente de agente desecante 18 y/o de la estructura
14 y/o del soporte16. Dicho sellado se puede realizar, por ejemplo, mediante la primera junta 24, que puede estar
disefiada, por ejemplo, como una junta térica de sellado radial. La placa base 28 puede, por ejemplo, junto con la
carcasa del cartucho 20, definir las dimensiones exteriores del cartucho de secador de aire 10. La placa base 28
puede comprender, por ejemplo, una abertura externa 36 para la entrada de aire comprimido y una abertura central
38 para la salida de aire comprimido. En relacién con la figura 3, se expone, a modo de ejemplo, con mas detalle un
posible flujo de aire en el interior del cartucho de secador de aire 10. La estructura 14 se puede fijar mecanicamente
en el interior del cartucho del secador de aire 10 a través el elemento 22 con respecto a la carcasa del cartucho 20
y/o la placa base 28. El elemento 22 puede estar disefiado, por ejemplo, como un elemento de resorte elastico, en
particular, en forma de un resorte helicoidal/ de compresion simple. Alternativa o adicionalmente, el elemento 22
puede comprender un separador de goma y/o un resorte de disco, que al menos puede reforzar una fijacion elastica
de la estructura 14 con respecto a la carcasa del cartucho 20 y/o la placa base 28 o realizar completamente la
fijacion elastica de la estructura 14. Es posible que la fijacion de la estructura 14 se realice directamente a través del
elemento 22 estableciendo un acoplamiento elastico entre la estructura 14 y/o el soporte 16 y/o el recipiente de
agente desecante 18 por un lado y la carcasa del cartucho 20 por el otro. Mediante el elemento 22 se puede
proteger el soporte 16 y/o la estructura 14 en el cartucho del secador de aire 10 contra vibraciones para evitar
cargas mecanicas que, por ejemplo, pueden conducir a un desprendimiento del agente desecante de la estructura
14. El elemento 22 puede ejercer una fuerza axial constante hacia abajo sobre la estructura 14 y/o el soporte 16 y/o
el recipiente de agente desecante 18, con lo cual se evitan las vibraciones. En comparacién con los cartuchos de
secador de aire 10, que utilizan un granulado como desecante, el elemento 22 se puede seleccionar con menores
dimensiones/medidas, ya que no se presenta un deslizamiento del granulado y, por lo tanto, una fuerza axial menor
es suficiente.
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El elemento 22 puede, por ejemplo, sobresalir en un rebaje de la estructura 14 para permitir un posicionamiento
previo que facilite el montaje. Alternativamente, también es posible una elevacién de la estructura 14. El filtro 26 y la
primera junta 24 pueden estar dispuestos entre el recipiente de agente desecante 18 y la placa base 28. La primera
junta 24 puede evitar la salida del aire comprimido entrante eludiendo la estructura 14 dispuesta en el recipiente de
agente desecante 18. El filtro 26 puede liberar el aire comprimido entrante de particulas de aceite y suciedad. El
cartucho de secador de aire 10 se puede montar en una carcasa (no representada en la figura 1) de una unidad de
tratamiento de aire 12 que esta mostrada, por ejemplo, en la figura 6. En el estado montado, la segunda junta 30
puede separar el aire comprimido que entra al cartucho de secador de aire 10 del aire comprimido que sale del
cartucho de secador de aire 10. La tercera junta 32, en el estado montado del cartucho de secador de aire 10, puede
sellar hacia el exterior, es decir, entre el cartucho de secador de aire 10 y una carcasa (no representada en la figura
1) de una unidad de tratamiento de aire.

Durante una fase de procesamiento de aire comprimido, el aire comprimido puede ingresar al cartucho de secador
de aire 10, por ejemplo, a través de la abertura externa 36 en la placa base 28. La abertura externa 36 en la placa
base 28 puede estar dispuesta, en particular, entre la segunda junta 30 y la tercera junta 32. El aire comprimido que
ha entrado en el cartucho de secador de aire 10 a través de la abertura externa puede fluir primero radialmente
hacia afuera por encima de la placa base 28, pasando a través del filtro 26. El filtro puede resultar adecuado para
contener particulas de aceite y suciedad. Por lo tanto, al pasar a través del filtro 26, el aire comprimido se puede
limpiar de particulas aceite y de suciedad. Cuando el aire comprimido ha pasado a través del filtro 26, el mismo
puede fluir en la direccidn axial entre el recipiente de agente desecante 18 y la carcasa del cartucho 20 en la zona
por encima de la estructura 14 en el extremo superior de la carcasa del cartucho 20. Para permitir un flujo de aire
comprimido entre la carcasa del cartucho 20 y el recipiente de agente desecante 18 en la direccion axial, el
recipiente de agente desecante 18 puede presentar, por ejemplo, un diametro externo mas pequefio que un
didmetro interno de la carcasa del cartucho 20. El recipiente de agente desecante 18 puede presentar un diametro
externo 6 mm mas pequefio que el diametro interno de la carcasa del cartucho 20. En el extremo superior de la
carcasa del cartucho 20, el aire comprimido puede desviarse y dirigirse hacia la estructura 14. El extremo superior
de la carcasa del cartucho 20 puede estar vacio hasta el elemento 22. El aire comprimido puede fluir en direccion
axial a través de la estructura 14 y salir nuevamente de la estructura 14 por su extremo inferior.

Cuando el aire comprimido fluye a través de la estructura 14, su humedad puede ser absorbida por el agente
desecante aplicado en la superficie de la estructura 14. El aire comprimido libre de particulas de aceite, de particulas
de suciedad y de humedad puede ser denominado como aire comprimido procesado. Después de salir de la
estructura 14, el aire comprimido procesado también puede pasar a través de la base del recipiente desecante 18 y
salir, por ejemplo, a través de la abertura central 38 en la placa base 28 del cartucho de secador de aire 10. La
abertura central 38 en la placa base 28 puede estar rodeada, por ejemplo, por la segunda junta 30.

La figura 2 muestra un corte transversal tridimensional a través de otro cartucho de secador de aire. En la forma de
ejecucion representada en la figura 2, cuyo disefio constructivo se corresponde en gran medida a la forma de
ejecucion conocida de la figura 1, el recipiente de agente desecante 18 esta acoplado fijamente a la carcasa del
cartucho 20 con la ayuda de un punto de soldadura 40 y, por lo tanto, esta fijo con respecto a la misma. Gracias al
acoplamiento fijo del recipiente de agente desecante 18 a la carcasa del cartucho 20 se puede prescindir de un
componente adicional para evitar/amortiguar las vibraciones. Para permitir un flujo de aire comprimido en la zona
superior del cartucho de secador de aire 10, analogamente a la forma de ejecucion conocida de la figura 1, el
recipiente de agente desecante 18 puede presentar una altura constructiva mas baja que la carcasa del cartucho 20.
La altura constructiva del recipiente de agente desecante 18 puede ser 3 mm menor que la altura constructiva de la
carcasa del cartucho 20. Para permitir la aplicacion del punto de soldadura 40 en la zona superior de la carcasa del
cartucho 20, la carcasa del cartucho 20 puede presentar un correspondiente rebaje en su lado superior, el cual con
una altura constructiva 3 mm mas baja del contenedor de agente desecante18, puede presentar, por ejemplo, 3 mm
de profundidad. El rebaje puede ser, por ejemplo, circular. En el rebaje se puede proporcionar, por ejemplo, el punto
o los puntos de soldadura 40, que conectan firmemente la carcasa del cartucho 20 con el recipiente de agente
desecante 18, es decir, de manera inflexible o rigida. De manera alternativa, también es posible la configuracién
inversa, en la cual la carcasa del cartucho 20 no presente ningun receso y, en cambio, el recipiente de agente
desecante 18 presente una o mas elevaciones para puentear el espacio entre el recipiente de agente desecante 18
y la carcasa del cartucho 20. También es posible una mezcla de elevaciones y rebajes. Para evitar cargas elevadas
en el punto o los puntos de soldadura 40, se pueden proporcionar, por ejemplo, separadores entre el recipiente de
agente desecante 18 y la carcasa del cartucho 20. Un filtro 44, que en su disefio se puede corresponder, por
ejemplo, con filtro 26 conocido de la figura 1, en la forma de ejecucion descrita en la figura 2 puede estar dispuesto
en la zona superior del cartucho de secador de aire 10 debajo de la carcasa del cartucho 20. También es posible la
disposicién del filtro 44 ya conocido de la figura 1 en la zona inferior del cartucho de secador de aire 10, cerca de la
placa base 28. El aire comprimido que entra en la zona superior del cartucho de secador de aire 10 durante una fase
de suministro de aire comprimido puede entrar al recipiente de agente desecante 18 a través de las aberturas 42.
Andlogamente a la forma de ejecucion conocida de la figura 1, el recipiente de agente desecante 18 puede ser
opcional en una correspondiente ejecucion de la estructura 14 y/o del soporte 16 y se puede omitir si es necesario.
Del mismo modo, el soporte 16 también puede ser opcional en una correspondiente ejecucion de la estructura 14 y
se puede omitir si es necesario.
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Otra forma de ejecucion, no representada en la figura 2, en la cual también se omite el elemento 22 conocido de la
figura 1 y que se corresponde, en gran medida, con las formas de ejecucidn ya conocidas, se puede implementar,
por ejemplo, mediante un recipiente de agente de desecante 18 especial. Para ello, en la zona superior del
recipiente de agente desecante 18 se encuentran lengletas almenadas que, en el montaje de la carcasa del
cartucho 20, se doblan hacia adentro en el lado interno de la tapa de la carcasa del cartucho 20 y que, de esta
manera, pueden reemplazar al elemento 22. Ya que se trata de lengletas almenadas individuales, entre las cuales
hay espacios, la entrada de aire comprimido al recipiente de agente desecante 18 esta garantizada. Al doblar las
lengletas durante el montaje, el recipiente de agente desecante 18 y/o el soporte 16 y/o la estructura 14 se pueden
fijar en el cartucho de secador de aire 10 y estar protegidas asi contra vibraciones.

La figura 3 muestra un corte transversal bidimensional a través de otro cartucho de secador de aire. En la figura 3,
mediante las flechas, esta indicado un posible flujo de aire dentro del cartucho de secador de aire 10 durante una
fase de suministro de aire comprimido. El aire comprimido entrante 46 puede fluir inicialmente hacia el cartucho de
secador de aire 10 en la abertura externa 36 a través de la placa base 28. A continuacion, dicho aire comprimido
puede fluir primero radialmente hacia afuera dentro del cartucho de secador de aire 10 y después hacia arriba entre
la carcasa del cartucho 20 y el recipiente de agente desecante 18. Para este propésito, el diametro externo del
recipiente de agente desecante 18 puede ser menor que el diametro interno de la carcasa del cartucho 20. En la
zona superior del cartucho de secador de aire 10, el aire comprimido se puede desviar y entrar en el recipiente de
agente desecante 18. En la forma de ejecucion representada en la figura 3, el filiro 44 esta dispuesto encima de la
estructura 14 y puede descansar sobre la misma. Después de la entrada el aire comprimido en el recipiente de
agente desecante 18, el aire comprimido puede fluir primero a través del filtro 44. A continuacién, el aire comprimido
puede fluir hacia abajo en la direccion axial a través de la estructura 14, a través de la cual puede circular aire.
Después de la salida de la estructura 14, el aire comprimido puede abandonar nuevamente el recipiente de agente
desecante 18 y el cartucho de secador de aire 10 a través de la abertura central 38 como aire comprimido saliente
48. El aire comprimido saliente 48 es procesado.

La figura 4 muestra una vista tridimensional de un recipiente de agente desecante. El recipiente de agente
desecante 18 representado en la figura 4 comprende el soporte 16, al cual aloja casi por completo, y una tapa 50
con aberturas 42, a través de las cuales el aire comprimido puede entrar al recipiente de agente desecante 18. El
recipiente de agente desecante 18 representado en la figura 4 se puede utilizar, por ejemplo, junto con las formas de
ejecucion conocidas de las figuras 2 y 3. En el soporte 16 se pueden observar fijaciones 52, que pueden estar
proporcionadas para la fijacion de la estructura 14 que no esta visible en la figura 4. Las fijaciones 52 pueden
comprender, por ejemplo, salientes de retencion y/o puntos de soldadura y/o otros medios de sujecién adecuados.
Ademas, el soporte 16 puede comprender circunferencialmente una pluralidad de espaciadores 54 que pueden estar
proporcionados para centrar el recipiente de agente desecante 18 durante y después del montaje y para aliviar la
presion de la conexion fija entre el recipiente de agente desecante 18 y la carcasa del cartucho 20. Para este
proposito, los separadores 54 pueden extenderse en la direccion radial. Segun la necesidad, los espaciadores 54
también pueden estar dispuestos, adicional o alternativamente, en el propio recipiente de agente desecante18 y/o en
la tapa 50 y/o en la estructura 14.

La figura 5 muestra un corte transversal bidimensional a través de una estructura. El corte representado en la figura
5 se extiende horizontalmente a través de la estructura 14 por la que puede circular axialmente el aire. La estructura
14 puede, por ejemplo, como se muestra en la figura 5, estar realizada mediante una disposicion de placas
recubiertas en forma de capas de chapa, en la cual una capa de chapa estructurada, es decir, en particular,
acanalada, siempre sigue a una capa de chapa lisa. Este disefio constructivo de la estructura 14 se puede
denominar como de tipo corrugado. Mediante este disefio constructivo se puede lograr una capacidad 6ptima de
circulacion axial del flujo a través de la estructura 14 en simultaneo con una mayor superficie revestida, o que puede
revestirse, de la estructura 14. En la estructura representada en la figura 5, las capas de chapa se pueden doblar o
enrollar obteniendo una estructura en forma de S.

Sin embargo, las capas de chapa también se pueden colocar en capas/disponer de otras formas adecuadas para
llenar de manera 6ptima el espacio disponible. Por ejemplo, también se podria utilizar una disposiciéon en forma de
espiral. En términos generales, la configuracion de la estructura 14 puede comprender en un plano de corte
cualquier teselado, es decir, cualquier superposicion sin espacios y sin solapamiento de los planos corte a través de
superficies parciales uniformes o no uniformes, en donde los bordes de las superficies parciales representan las
superficies revestidas con el agente desecante. Ejemplos de ello son un teselado triangular, un teselado cuadrado y
un teselado hexagonal, asi como los teselados de Arquimedes y/o irregulares y/o aperiddicos. Las capas de chapa
se pueden revestir con el agente desecante antes o después de la conformacion de la estructura 14.

La estructura 14 se puede construir al menos parcialmente como una estructura sinterizada 14 en lugar de con
capas de chapa, en particular, se puede sinterizar como una estructura reticular que puede ser atravesada
axialmente por un flujo de aire, sobre la cual se puede aplicar el agente desecante. La seccion transversal de los
canales por los que puede fluir axialmente el aire, o bien la superficie completa de la estructura 14, se puede
seleccionar de tal modo que se logre un rendimiento de secado adecuado para un volumen predeterminado. En este
contexto, es concebible una estructura de sinterizacion de poros abiertos al menos parcialmente
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asimétrica/aperiddica, que puede parecerse a una esponja de poros abiertos. También es posible construir la
estructura 14 al menos parcialmente semejante a un ovillo de lana a partir de alambre recubierto.

La figura 6 muestra una representacion esquematica de un vehiculo utilitario 34. El vehiculo utilitario 34
representado puede comprender una unidad de tratamiento de aire 12. En la unidad de tratamiento de aire 12
representada puede estar montado un cartucho de separador de aire 10.

Las caracteristicas de la invencion reveladas en la descripcién, en los dibujos, asi como, en las reivindicaciones se
pueden considerar tanto individualmente como en diferentes combinaciones para la realizaciéon de la presente
invencion.

Lista de simbolos de referencia
10 Cartucho de secador de aire
12 Unidad de tratamiento de aire
14 Estructura

16 Soporte

18 Recipiente de agente desecante
20 Carcasa del cartucho

22 Elemento

24 Primera junta

26 Filtro

28 Placa base

30 Segunda junta

32 Tercera junta

34 Vehiculo utilitario

36 Abertura externa

38 Abertura central

40 Punto de soldadura

42 Abertura

44 Filtro

46 Aire comprimido entrante

48 Aire comprimido saliente

50 Tapa

52 Fijacién

54 Distanciador
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REIVINDICACIONES

1. Cartucho de secador de aire (10) para una unidad de tratamiento de aire (12), particularmente, para una unidad
de tratamiento de aire comprimido de un vehiculo utilitario, con un agente desecante, caracterizado porque el agente
desecante esta dispuesto como un revestimiento de una estructura (14) en el interior del cartucho de secador de aire
(10).

2. Cartucho de secador de aire (10) segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el aire puede circular a través de
la estructura (14).

3. Cartucho de secador de aire (10) segun la reivindicacion 1 ¢ 2, caracterizado porque la estructura (14) comprende
partes de poros abiertos.

4. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
estructura (14) comprende placas.

5. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
estructura (14) comprende alambre.

6. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
cartucho de secador de aire (10) comprende un soporte (16) para la fijacion de la estructura (14).

7. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
cartucho de secador de aire (10) comprende un recipiente de agente desecante (18) para el alojamiento de la
estructura (14).

8. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
cartucho de secador de aire (10) comprende un elemento (22) que fija directa o indirectamente la estructura (14) en
el cartucho de secador de aire (10).

9. Cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el agente
de desecante comprende zeolita.

10. Procedimiento para la fabricacion de un cartucho de secador de aire (10) segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque una estructura (14) esta revestida con un agente desecante.
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