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DESCRIPCION
Unidad de corte para una maquina giratoria para mullir la tierra

La presente invencion se refiere a un montaje de cuchillas y a una unidad de corte para una maquina giratoria para
mullir la tierra (maquina de labranza) del tipo que presenta las caracteristicas mencionadas en el preambulo de la
reivindicacion 1.

Las maquinas de labranza giratorias son maquinas para labrar la tierra que comprende un rotor provisto con una
pluralidad de cuchillas, agrupadas juntas en unidades de corte, las cuales actuan sobre el suelo para romper el césped
0, en general, para la preparacion del mismo.

Tipicamente, las cuchillas son fijadas al rotor por medio de un par de tornillos que impiden que las cuchillas roten con
respecto al rotor, segun se describid por ejemplo en la patente francesa FR 2330295.

Dependiendo de su tamafio, estas maquinas pueden comprender un numero relativamente grande de cuchillas fijadas
al rotor, ya sea en la etapa de montaje o después del reemplazo para fines de mantenimiento, puede ser bastante
costoso en términos de tiempo.

Para solucionar esta desventaja, se han propuesta diversas soluciones para acoplar las cuchillas al rotor.

Por ejemplo, la solicitud de patente europea EP 2719269 describe una unidad de corte para una maquina de labranzas
en el que las cuchillas, agrupadas juntas en unidades de dos, estan conectadas a una brida del rotor por medio de un
par de placas provistas con unos pasadores.

Las dos cuchillas son insertadas dentro de los pasadores y a continuacion las placas son fijadas a la brida por medio
de una conexién con pernos. Esto hace posible reducir el nimero de tornillos a sujetar, pero el ajuste de las placas
sobre los respectivos pasadores no es siempre facil.

Un ejemplo adicional se describié en la patente EP 2591649, el cual describe una unidad de corte que comprende
unos pares de cuchillas de forma simétrica que estan bloqueadas por medio de un elemento de bloqueo comun.

Sin embargo, la forma simétrica de las dos cuchillas hace que su posicidon sea mas inestable por la ausencia de un
elemento de bloqueo, dado que en este caso las dos cuchillas se mueven libremente en la direccién de extraccion.

Mas concretamente, estas y otras soluciones similares requieren un grado de complejidad en las fases de montaje y
desmontaje. Ello también requiere la creacion de una serie de componentes especiales que inevitablemente conlleva
un aumento en los costes de produccién de la maquina.

Ademas, muchos de estos sistemas de fijacion de las cuchillas incluyen grandes numeros de piezas pequefas o
facilmente deformables y por lo tanto son muy adecuados para su uso en campos y en otros entornos de trabajo tipicos
de estas maquinas.

Por lo tanto, el problema técnico de la presente invencion es el de proporcionar una maquina de labranza giratoria que
sea estructuralmente y funcionalmente disefiada para superar todas las desventajas mencionadas con referencia a la
citada técnica anterior.

Este problema se resuelve mediante el montaje de cuchillas de acuerdo con la reivindicacion 1 y la unidad de corte
para una maquina de labranza giratoria de acuerdo con la reivindicacion 4.

De modo preferente las caracteristicas de la invencion se definen en las reivindicaciones dependientes. La presente
invencion hace posible obtener una fijacion efectiva de las cuchillas de una unidad de corte de una maquina de
labranza con el uso de un numero reducido de elementos de fijacion, por ejemplo tornillos o pernos.

Ademas, si no se requiere la creacion de componentes complejos, manteniendo los costes comparables o incluso
inferiores con respecto a los sistemas conocidos.

Ademas, de acuerdo con los aspectos preferentes, la presente invencion es particularmente adecuada para utilizarse
en campos o en ambientes de trabajo similares.

Las caracteristicas y ventajas adicionales de la invencién se haran mas claras mediante la siguiente descripcion
detallada de una forma de realizaciéon preferente pero no exclusiva, ilustrada a modo de ejemplo no limitativo, con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- las Figuras 1y 1a son, respectivamente, vistas en perspectiva y un detalle relativo a un rotor para una maquina
de labranza giratoria que comprende una pluralidad de unidades corte de acuerdo con la presente invencion;

- la Figura 2 es una vista parcial en perspectiva en despiece ordenado de una unidad de corte de acuerdo con
la presente invencion desde la cual algunos componentes han sido eliminados para una mayor claridad de la
ilustracion;
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- la Figura 3 es una vista frontal de la unidad de corte de la Figura 2 con componentes adicionales eliminados;
y

- las Figuras 4A a 4c son vistas frontales que ilustran la unidad de corte de acuerdo con la presente invencion
en varias configuraciones de ajuste.

Con referencia inicial a las Figuras 1 y 1a, una unidad de corte para una maquina de labranza giratoria se indica en su
totalidad con la referencia numeral 100.

La unidad de corte 100 es parte de un rotor 101 de la maquina de labranza capaz de rotar alrededor de un eje
geométrico de rotacion X para trabajar la tierra de una manera que es conocida per se. Para este fin, la unidad de
corte 3 es conectada a un eje 102 soportado de manera rotatoria en la maquina de labranza.

Con referencia ahora también a la Figura 2, cada unidad de corte 100 comprende una brida 3 de acoplamiento
conectada o conectable a un rotor 101 de la maquina de labranza.

Por ejemplo, la brida 3 puede ser fijada al eje 102 por medio de soldadura o conectada por otro medio.

De modo preferente, la brida 3 tiene la forma de un circulo, concéntrico con respecto al eje geométrico X, y se extiende
radialmente con respecto al eje 102.

Cada unidad 100 de corte comprende una pluralidad de cuchillas dispuestas en pares. Cada par de cuchillas
comprende una primera cuchilla 1 y una segunda cuchilla 2, las cuales comprenden respectivamente unas respectivas
porciones operativas 10, 20, de modo preferente encaradas en direcciones opuestas con respecto al eje geométrico
de rotacion X.

A continuacién se describira la invencion con referencia a un par de cuchillas, al entender que los mismos principios
pueden también ser aplicados a los otros pares. Asi mismo, aunque en la presente forma de realizacion hay tres pares
de cuchillas para cada unidad de corte 100, debe entenderse que puede estar presente también un nimero diferente
de cuchillas.

Ademas de las porciones operativas 10, 20 las cuchillas también comprenden unas respectivas porciones 11, 21 de
acoplamiento, mostradas en las Figuras 2y 3.

Las porciones 11, 21 de acoplamiento estan destinadas a ser insertadas en un asiento 4 de alojamiento, formadas
sobre dicha unidad de corte.

En la presente forma de realizacion, las porciones operativas 10, 20y las porciones 11, 21 de acoplamiento se forman
doblando una placa metalica que tiene una forma alargada.

De acuerdo con una forma de realizacién preferente, el asiento 4 de alojamiento se define por un par de insertos 40
fijados o fijables a dicha brida 3 de acoplamiento en posiciones separadas a lo largo del perimetro de dicha brida de
acoplamiento.

Los dos insertos 40 definen, respectivamente, las paredes laterales del asiento 4 y, de modo preferente, cuando las
cuchillas se insertan en el asiento, los respectivos bordes 14, 24 de acoplamiento de cada cuchilla se acoplan con una
pared respectiva del asiento 4. Esto hace posible constrefiir las cuchillas 1, 2 a lo largo de la direccién tangencial, al
menos en una direccion. Para este fin, de modo preferente, las porciones 11, 21 de acoplamiento de las primera y
segunda cuchillas 1, 2 cuando se colocan una al lado de otra presenta una forma complementaria al asiento 4 de
alojamiento. De modo preferente, esta forma se representa por medio de un sector circular.

Sin embargo, tal y como se ilustra con mayor claridad a continuacion, se debe también prever que solo una de las
cuchillas coincide con una pared lateral del asiento 4.

Las otras paredes del asiento 4 se definen mediante por la brida de acoplamiento y por una contrabrida 6 encarada a
dicha brida 3 de acoplamiento y se distancia de los mismos por los insertos 40.

De modo preferente, la contrabrida 6 es dividida dentro de los sectores 60 que comprenden las extremidades
conformadas 61 de forma reciproca y complementaria. Por ejemplo, en la presente forma de realizacién, se presentan
tres insertos 40, que definen tres asientos para un total de 6 pares de cuchillas 1, 2. Existen también tres sectores 60,
y las extremidades conformadas 61 dispuestas al nivel de cada inserto 40. De esta manera, es posible disponer
individualmente los sectores 60, formando asi, de manera individual, los asientos 4.

En cualquier caso, se entiende que se puede proporcionar un namero diferente de insertos y / o sectores.

De acuerdo con una forma de realizacién preferente, cada extremidad conformada 61 presenta también una abertura
circular 62 indentada para formar una abertura para el paso de un tornillo u otro elemento 50 de fijacion similar, cuando
se acopla a la abertura semicircular de la extremidad conformada 61 de forma complementaria. De esta manera, un
Unico elemento 65 de fijacion bloquea los dos sectores 60 de la contrabrida 6.
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De nuevo con referencia a las Figuras 2 y 3, de esta manera el asiento 4 de alojamiento se extiende en direccion radial
a lo largo de la brida 3 de acoplamiento y hacia el exterior del mismo.

Por tanto, es evidente que esta forma del asiento es particularmente adecuada para la insercién de las cuchillas.

Notese que en la presente forma de realizacion, cuyas cuchillas estan hechas de placas metalicas plegadas, las
porciones 11, 21 de acoplamiento se extienden radialmente con respecto al eje geométrico de rotacién X del rotor
cuando es insertado dentro de los asientos, en un plano perpendicular a dicho eje geométrico X. Las porciones
operativas 10, 20, por otra parte, estan inclinadas con respecto a las porciones 11, 21 de acoplamiento, una en una
direccion y la otra en la direccion opuesta con respecto al eje geométrico de rotacion X.

Para bloquear las cuchillas en el asiento 4, la porcidon 11 de acoplamiento de la primera cuchilla 1 comprende una
abertura 13 adecuada para alojar un elemento 5 de bloqueo.

Dicho elemento 5 de bloqueo, por ejemplo creado mediante un tornillo o un perno, es posible bloquear la primera
cuchilla 1 con respecto a la brida 3 de acoplamiento, al menos a lo largo de una direccion de extraccion W de las
cuchillas 1, 2, del asiento 4 de alojamiento.

En una forma de realizacion, las porciones 11, 21 de acoplamiento de las cuchillas 1, 2 presentan una forma alargada
y la direccidon de extraccion W se define por la direccion de la extension longitudinal de dichas porciones 11, 21 de
acoplamiento.

De acuerdo con una forma de realizaciéon preferente, el bloqueo se obtiene al proporcionar unas correspondientes
aberturas sobre la brida 3 y la contrabrida 6 haciendo que el elemento de bloqueo pase a través de dichas aberturas.
Sin embargo, es evidente que diferentes soluciones pueden también ser utilizadas para crear dicho bloqueo de las
cuchillas 1, 2.

De manera que un Unico elemento 5 de bloqueo puede actuar sobre ambas cuchillas 1, 2, dichas cuchillas también
comprenden una porcion respectiva porcion conformada 12, 22 que, como resultara evidente, ayuda a unificar
sélidamente las dos porciones 11, 21 de acoplamiento de las cuchillas.

La porcién conformada de la primera cuchilla 1 se define por una extension lateral, mientras que la porciéon conformada
de la segunda cuchilla 2 define un area rebajada dentro de la cual dicha extension se encaja.

De esta manera, cuando las dos porciones 11, 21 de acoplamiento estan en contacto al nivel de las porciones
conformadas, estas seran unidas sélidamente en los desplazamientos a lo largo de la direccién de extraccion W del
asiento 4 de alojamiento. Nétese que en la presente forma de realizacion, la extension se incluye entre dos bordes del
rebajo, de manera que haga posible unificar sélidamente ambas cuchillas en la direccion de extraccion y en la direccion
opuesta de insercion.

Nétese que en la presente forma de realizacion, la direccién W corresponde esencialmente a una direccién radial, pero
puede también estar inclinada con respecto a la misma. Debe también observarse que las porciones operativas 10,20
estan dispuesta una después de la otra a lo largo de la direccidon de extraccion W en relacion a las respectivas
porciones 11, 21 de acoplamiento.

Como se ha mencionado anteriormente, con el fin de mantener la segunda cuchilla en una direccién tangencial, y por
tanto, asegurar que las dos porciones conformadas 12, 22 permanecen adyacentes, el borde 24 de acoplamiento de
la segunda cuchilla 2 se crea de tal manera que se acopla con el lado del asiento 4 de alojamiento cuando las cuchillas
son insertadas dentro del mismo.

Asi mismo, de modo preferente, el borde 14 de alojamiento de la otra cuchilla 1 se acopla con un lado del asiento 4
de alojamiento, de manera que es posible también servir como una guia durante la accién de insercion de las cuchillas.

En una forma de realizacion, el borde 14 de acoplamiento de la primera cuchilla 1 y / o el borde 24 de acoplamiento
de la segunda cuchilla 2 se extienden en linea recta. De modo preferente, el (los) respectivo(s) lado/s del asiento 4 de
alojamiento presenta/presentan una forma complementaria. De esta manera, es posible tener una insercién simple de
las cuchillas, y al mismo tiempo, un contacto estable entre el borde de acoplamiento y el lado del asiento de
alojamiento.

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, la abertura 13 se crea al nivel de la porciéon conformada 12 de la
primera cuchilla 1y, de acuerdo con la invencion, se crea en la forma de un agujero pasante. En la presente forma de
realizacion, en el que la porcion 11 de acoplamiento se forma desde una placa, el agujero pasante presenta un eje
geométrico normal con respecto al plano definido por dicha placa.

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, el elemento 5 de bloqueo comprende un tornillo 50 que puede
ser insertado tanto en la abertura 13, como dentro de un agujero 35 creado en dicha brida 3 de acoplamiento.



10

15

20

25

30

ES 2774 575 T3

Como puede observarse en la Figura 4B, cuando las cuchillas son insertadas dentro del asiento 4, la abertura 13 sobre
la primera cuchilla 1 coincide con el agujero 35 sobre la brida, permitiendo asi la insercion del tornillo 50 y el
consecuente bloqueo de las cuchillas.

De modo preferente, el tornillo 50 comprende una cabeza conformada 51 y la contrabrida comprende un asiento 62,
ilustrada en la figura 2, dentro de la cual se puede sujetar dicha cabeza 51 de tal manera que se evite la rotacion del
tornillo 50. Esto hace posible simplificar y acelerar adicionalmente las operaciones de bloqueo de las cuchillas.

La fijacion de las cuchillas 1, 2 y, en general, la disposicién de la unidad 100 de corte, se ilustrara a continuaciéon con
referencia a las Figuras 4A, 4B y 4C.

Inicialmente, los insertos 40 estan situados sobre la brida 3, de manera que define los asientos 4 de alojamiento.

De modo preferente, los insertos 40 se fijan por medio de una o mas clavijas 41, insertables en unos respectivos
orificios creados por la brida 3, que les permiten ser facil y precisamente situados.

Ademas, noétese que de acuerdo con una forma de realizacion preferente, los insertos 40 presenta una mayor extension
radial con respecto a la brida 3, de manera que ofrece una mayor superficie de contacto con las cuchillas 1, 2.

Una vez que los insertos 40 han sido colocados, los sectores 60 de la contrabrida 6 se colocan en la parte superior
del mismo, definiendo asi los asientos 4 de alojamiento segun se ilustra.

De modo preferente, los sectores 60 también presentan un agujero para la insercion de las clavijas 41. Los sectores
son entonces bloqueados en posicidon por medio de los tornillos 65 que se acoplan en las respectivas tuercas, no
mostrado en los dibujos.

Las cuchillas 1, 2 pueden entonces ser situadas en el asiento 4 de alojamiento y bloqueadas utilizando el tornillo 50.

La invencion resuelve asi el problema propuesto, proporcionando al mismo tiempo numerosas ventajas. En particular
el bloqueo y desbloqueo de dos cuchillas tiene lugar utilizando un Unico elemento de bloqueo, creado por ejemplo
por medio de un tornillo. Sin embargo, es evidente que las mismas ventajas pueden ser también obtenidas utilizando
diferentes elementos de bloqueo, como por ejemplo pestaiias provistas de clavijas.

Asi mismo, la unidad de corte de acuerdo con la presente invencion requiere solamente modificaciones minimas con
respecto a las soluciones conocidas y no requiere ningin componente que sea delicado o dificil de fabricar.

El uso de una contrabrida dividida en sectores es también particularmente util, dado que permite utilizar el juego
proporcionado mediante el acoplamiento entre los diferentes sectores para compensar cualquier error dimensional.
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REIVINDICACIONES

1.- Un montaje de cuchillas (1, 2) para una unidad (100) de corte de una maquina giratoria para mullir la tierra, que
comprende una primera cuchilla (1) y una segunda cuchilla (2), comprendiendo dichas primera y segunda cuchillas (1,
2) una respectiva porcion operativa (10, 20) y una respectiva porcion (11, 21) de acoplamiento, pudiendo dichas
porciones de acoplamiento ser insertadas dentro de un asiento (4) de alojamiento de la unidad (100) de corte, en el
que la porcion (11) de acoplamiento de la primera cuchilla (1) comprende una abertura (13) capaz de acomodar un
elemento (5) de bloqueo para bloquear dicha primera cuchilla (1) sobre la unidad (100) de corte al menos en una
direccion de extraccion (W) de dichas cuchillas (1, 2), desde dicho asiento (4) de alojamiento, correspondiendo dicha
direccion de extraccion (W) esencialmente a una direccion radial, comprendiendo dichas cuchillas (1, 2) una respectiva
porcién conformada (12, 22), estando dichas porciones conformadas (12, 22) conectadas entre si, caracterizado
porque la porcion conformada (12) de dicha primera cuchilla (1) se define por una prolongacion lateral y la porcion
conformada (22) de dicha segunda cuchilla (2) se define por un area rebajada dentro de la cual se acopla dicha
prolongacion, estando la abertura (13) definida por un agujero pasante.

2.- El montaje de cuchillas (1, 2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que dicha
abertura (13) se crea en correspondencia con la porcion conformada de dicha primera cuchilla (1).

3.- El montaje de cuchillas (1, 2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que las
porciones de acoplamiento de dichas primera y segunda cuchillas (1, 2) cuando se colocan una al lado de otra,
presentan una forma con un sector esencialmente circular.

4.- Una unidad (100) de corte rotativa para una maquina giratoria para mullir la tierra que comprende una brida (3) de
acoplamiento conectada o conectable a un rotor (101) de la maquina para mullir la tierra, un montaje de cuchillas (1,
2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes y un asiento (4) de alojamiento en el que dichas
cuchillas (1, 2) son insertadas y se extienden en direccion radial sobre dicha brida (3) de acoplamiento y hacia el
exterior de la misma, y un elemento (5) de bloqueo para el bloqueo de dicha primera cuchilla (1) con respecto a la
brida (3) de acoplamiento, al menos en la direccion de extraccion (W).

5.- La unidad (100) de corte de acuerdo con la reivindicacion 4, en la que dicho asiento se define por medio de un par
de insertos (40) fijados o fijables a dicha brida (3) de acoplamiento en posiciones separadas a lo largo del perimetro
de dicha brida (3) de acoplamiento y por una contrabrida (6) encarada a dicha brida (3) de acoplamiento, separada de
la misma por dichos insertos (40).

6.- La unidad (100) de corte de acuerdo con la reivindicacion 5, en la que dicha contrabrida (6) se divide en sectores
(60) que comprenden unas extremidades (61) conformadas de forma reciproca y complementaria.

7.- La unidad (100) de corte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, en la que dicho elemento (5) de
bloqueo comprende un tornillo (50) que se inserta dentro del agujero (35) creado sobre dicha brida (3) de acoplamiento.

8.- La unidad (100) de corte de acuerdo con la reivindicaciéon 7, en la que dicho tornillo (50) comprende una cabeza
(51) conformada de dicha contrabrida (6) o dicha brida (3) comprendiendo un asiento (62) dentro del cual dicha cabeza
(51) puede sujetarse de tal manera que evite la rotaciéon de dicho tornillo (50).

9.- La unidad (100) de corte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4 a 8, en la que dichas porciones (11,
21) de acoplamiento comprenden unos respectivos bordes (14, 24) de acoplamiento opuestos a dichas porciones (12,
22) conformadas y capaces de coincidir con los respectivos lados de dicho asiento (4).

10.- La unidad (100) de corte de acuerdo con la reivindicacion 9, en la que el borde (14) de acoplamiento de la primera
cuchilla (1) y / o el borde (24) de acoplamiento de la segunda cuchilla (2) se extienden en linea recta, presentando
dichos lados de dicho asiento (4) una forma complementaria a los respectivos bordes contra los que se apoyan.

11.- La unidad (100) de corte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4 a 10, en la que dicha abertura (13)
se crea en correspondencia con la porcion conformada de dicha primera cuchilla (1).

12.- La unidad (100) de corte de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4 a 11, en la que las porciones de
acoplamiento de dichas primera y segunda cuchillas (1, 2) cuando se colocan una al lado de otra, presentan una forma
complementaria a dicho asiento (4) de alojamiento.
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FIG.1A
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