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DESCRIPCIÓN 
Sistema para realización de agujeros 
 
Campo de la invención 
 5 
[0001] La presente invención se refiere a sistemas para realización de agujeros, utilizado para realizar agujeros 
sobre collares dispuestos en las porciones de asidero de bobonas a presión tales  como bombonas de GLP.  
 
Técnica anterior 
 10 
[0002] Las bombonas presurizadas, tales como bombonas de GLP, comprenden etiquetas para inscribir en dichas 
bombonas determinada información (tal como, fecha de producción, fecha de llenado, número de llenado, etc.). 
Dichas etiquetas se colocan principalmente en el collar (preferiblemente en el lado interno del collar) que conecta 
entre sí la porción de asidero y el cuerpo de las bombonas. Para fijar la etiqueta al collar, se debe hacer en dicho 
collar, al menos un agujero. En la técnica anterior, una de las aplicaciones comunes utilizadas para realizar agujeros 15 
en una placa es usar un taladro. Sin embargo, al realizar agujeros con el uso de un taladrado pueden producirse 
chispas, por lo que tales aplicaciones no son adecuadas para utilizarse con bombonas que contengan gas 
combustible como el GLP. 
[0003] En el documento de la técnica anterior FR2762241A1, se describe un sistema para formar etiquetas sobre un 
collar de bombona. En dicho sistema, un punzón controlado automáticamente forma directamente en el collar una 20 
etiqueta escrita a presión sobre el mismo. Sin embargo, dicho método para formar etiquetas divulgado en este 
documento proporciona una etiqueta permanente en el collar, y no describe la realización de agujeros en el collar 
para unir al mismo una etiqueta externa. 
[0004] El documento FR636172A describe un sistema para realización de agujeros de acuerdo con el preámbulo de 
la reivindicación 1. 25 
 
Breve descripción de la invención 
 
[0005] Con la presente invención, se proporciona un sistema para realización de agujeros para realizar agujeros en 
un collar de bombona según la reivindicación 1. Dicho sistema para realización de agujeros comprende al menos 30 
una unidad manual para realizar agujeros en dicho collar de bombona y la cual se utiliza con dos manos; al menos 
una unidad de control que controla la operación de dicha unidad manual; y al menos un pedal que permite al usuario 
controlar con el pie el funcionamiento de la unidad manual. 
[0006] En el sistema de perforación de la bombona según la presente invención, la unidad manual se sujeta y 
controla con las dos manos y se proporciona un mando de perforación por medio de un pedal y, por lo tanto, los 35 
usuarios pueden controlar a unidad manual de una manera más fiable. Por lo tanto, los errores relacionados con el 
usuario se minimizan en el proceso de perforación. 
 
Objeto de la invención 
 40 
[0007] Un objeto de la presente invención es proporcionar un sistema para realización de agujeros para realizar 
agujeros en los collares de las bombonas presurizadas. 
[0008] Otro objeto de la presente invención es proporcionar un sistema para realización de agujeros para realizar 
agujeros en un collar de bombona de una manera rápida y fiable. 
 45 
Descripción de los dibujos 
 
[0009] Las realizaciones ejemplares del sistema para realización de agujeros según la presente invención se ilustran 
en los dibujos adjuntos, en los que: 
La figura 1 es una vista frontal del sistema para realización de agujeros de la invención. 50 
La figura 2 es una vista lateral del sistema para realización de agujeros de la invención. 
La figura 3 es una vista en sección en planta de una unidad manual utilizada en el sistema apara realizar agujeros. 
[0010] A todas las partes ilustradas en las figuras se les asigna individualmente un número de referencia y los 
términos correspondientes de estos números se enumeran como sigue: 
 55 
Sistema de perforación    (S) 
Bombona     (T) 
Unidad manual     (1) 
Unidad de control    (2) 
Pedal      (3) 60 
Cordón      (4) 
Miembro de compensación de carga  (5) 
Marco      (6) 
Collar      (7) 
Correa desplazable    (8) 65 
Cuerpo      (9) 
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Cabezal de perforación    (10) 
Rebajo      (11) 
Miembro de perforación    (12) 
Asa de sujeción     (13) 
Conexión de alimentación    (14) 5 
Miembro de fijación    (15) 
Cubierta de seguridad    (16) 
Asiento de seguridad    (17) 
 
Descripción de la invención  10 
 
[0011] Para proporcionar cierta información en las bombonas presurizadas, tales como bombonas de GLP, se 
colocan etiquetas en los collares de dichas bombonas. Para pegar dichas etiquetas en el collar de la bombona, se 
debe realizar un agujero en el collar. Sin embargo, especialmente en los casos en que la bombona contenga gas 
combustible, el proceso de perforación debe estar diseñado a prueba de explosión. Por lo tanto, con la presente 15 
invención, se proporciona un sistema para realización de agujeros para realizar agujeros en los collares de 
bombonas de una manera fiable y rápida. 
[0012] El sistema para realización de agujeros (S) según la presente invención, como se ilustra en las figuras 1 y 2, 
comprende al menos una unidad manual (1) para realizar agujeros en el collar (7) de una bombona (T) y 
preferiblemente usando las dos manos; al menos una unidad de control (2) que controla el funcionamiento de dicha 20 
unidad manual (1); y al menos un pedal (3) que permite al usuario controlar con el pie el funcionamiento de la unidad 
manual. 
[0013] La unidad manual (1), como se detalla en la figura 3, comprende al menos un cuerpo (9); al menos un 
cabezal de perforación en forma de gancho (10) que está conectado al cuerpo (9) y en el que dicho collar (7) está 
colocado en al menos un rebajo (11) del mismo; al menos un miembro de perforación (12) adecuado para moverse 25 
en dicho cabezal de perforación (10) de modo que pase a través del rebajo (11) y, por lo tanto, para realizar un 
agujero en el collar (7) ubicado en el rebajo (11); al menos dos asas de sujeción (13) ubicadas en el cuerpo (9) y que 
permiten al usuario sostener la unidad manual (1) con dos manos; y al menos una conexión de alimentación (14) 
que permite la transferencia de potencia desde la unidad de control (2) a la unidad manual (1). El movimiento de 
dicho miembro de perforación (12) se controla por medio de la unidad de control (2) y el pedal (3), 30 
[0014] En una realización ilustrativa de la invención, el usuario mueve la unidad manual (1) con sus dos manos, 
haciendo así que el collar (7) a perforar se coloque en dicho rebajo (11). Cuando el collar (7) se coloca en el rebajo, 
el usuario mueve el miembro de perforación (12) presionando contra el pedal (3). Con el movimiento del miembro de 
perforación (12), se hace un agujero en el collar (7). Después de que el miembro de perforación (12) vuelve a su 
posición original (es decir, al retirar el pie del usuario del pedal (3)), el usuario mueve la unidad manual (1) para 35 
separarla del collar (7). De esta forma, el proceso de perforación se realiza de manera rápida y fiable. 
[0015] En una realización ilustrativa de la invención, dicha unidad manual (1) comprende al menos un pistón (no 
mostrado) que mueve el miembro de perforación (12). En esta realización, dicha unidad de control (2) comprende al 
menos un compresor que aplica presión sobre el pistón. También en esta realización, dicha conexión de potencia 
(14) está configurada para transferir la presión recibida desde la unidad de control (2) al pistón (es decir, un pistón 40 
neumático). Con la realización que comprende un pistón, el proceso de perforación se realiza de una manera fácil y 
efectiva. 
[0016] En una realización preferida de la invención, cada asa de sujeción (13) comprende al menos un sensor (no 
mostrado) que detecta la existencia de la mano del usuario. Dichos sensores se encuentran preferiblemente en 
forma de un sensor de distancia o un interruptor. En esta realización, si los sensores no detectan al menos una 45 
mano del usuario, incluso si se usa dicho pedal (3), el proceso de perforación no se lleva a cabo. Por lo tanto, los 
usuarios no pueden usar el sistema de perforación (S) sin usar las dos manos. 
[0017] En otra realización preferida de la invención, el sistema de realización de agujeros (S) comprende al menos 
un marco (6) portante de la unidad manual (1) y al menos un cordón (4) que conecta la unidad manual (1) al marco 
(6). Dicho sistema de perforación (S) también comprende al menos un miembro de compensación de carga (5) que 50 
se encuentra en dicho cordón (4) y que compensa el peso de la unidad manual (1). Dicho miembro de 
compensación de carga (5) comprende preferiblemente un sistema de carrete de resorte que compensa el peso de 
la unidad manual (1). Por lo tanto, el usuario puede controlar la unidad manual (1) de manera fiable y rápida sin 
sentir el peso de dicha unidad manual (1). 
[0018] En otra realización preferida de la invención, la unidad manual (1) comprende al menos un miembro de 55 
fijación (15) que comprime entre sí el collar (7) y el cabezal de perforación (10), después haber colocado el collar (7) 
en el rebajo (11), para fijar dicho collar (7). Dicho miembro de fijación (15) evita que el collar (7) se mueva dentro el 
rebajo (11) especialmente durante el proceso de perforación, permitiendo así un proceso de perforación fiable. 
[0019] En otra realización preferida de la invención, la unidad manual (1) comprende al menos una cubierta de 
seguridad (16) que impide el acceso al rebajo (11), después de que el collar (7) se haya colocado en el rebajo (11). 60 
Después de que el collar (7) se haya colocado en el rebajo (11), dicha cubierta de seguridad (16) se mueve para 
cerrar la entrada de dicho rebajo (11). De esta manera, se evita que una sustancia extraña (tal como, la ropa o las 
manos del usuario) se deslice hacia el hueco (11) para que se lleve a cabo un proceso de perforación más fiable. 
[0020] En otra realización preferida de la invención, dicha unidad manual (1) comprende al menos un asiento de 
seguridad (17) ubicado a lo largo del cabezal de perforación (10) y alineado con el miembro de perforación (12). En 65 
esta realización, en caso de rotura del miembro de perforación (12) durante el proceso de perforación, la parte rota 
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puede retirarse interviniendo desde el interior del asiento de seguridad (17). De esta manera, incluso en caso de 
rotura del miembro de perforación (12), la unidad manual (1) se puede reutilizar en un corto período de tiempo. 
[0021] En otra realización preferida de la invención, el sistema de perforación (S) comprende al menos una correa 
desplazable (8) sobre la cual se colocan las bombonas (T) y que desplaza a lo largo de una línea las bombonas (T) 
colocados sobre ella. En esta realización, las bombonas (T) llegan a la unidad de perforación manual (1) para ser 5 
perforadas en su collar y transferidas a otra estación al final del proceso de perforación. De esta manera, el proceso 
de perforación se realiza de manera rápida. 
[0022] En el sistema de perforación de bombonas (S) según la presente invención, la unidad manual (1) se sujeta y 
controla con las dos manos y se proporciona un mando de perforación por medio de un pedal (3) y así los usuarios 
pueden controlar la unidad manual (1) de una manera más fiable. Por lo tanto, los errores relacionados con el 10 
usuario se minimizan en el proceso de perforación. 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Sistema para realización de agujeros (S) para realizar agujeros en el collar (7) de una bombona (T), que 
comprende, 
- al menos una unidad manual (1) para realizar agujeros en el collar (7) de dicha bombona (T) que es utilizada con 5 
dos manos y que comprende al menos un cuerpo (9), al menos dos asas de sujeción (13) situadas en dicho cuerpo 
(9) y que permiten al usuario sostener la unidad manual con dos manos y al menos una conexión de alimentación 
(14) que permite transferir potencia desde la unidad de control (2) a la unidad manual (1); 
- al menos una unidad de control (2) para controlar el funcionamiento de dicha unidad manual (1); 
- al menos un pedal (3) que permite al usuario controlar con el pie el funcionamiento de la unidad manual; y 10 
- al menos un miembro de perforación (12); 
caracterizado porque la unidad manual (1) comprende además, al menos, un cabezal de perforación en forma de 
gancho (10) que está conectado al cuerpo (9) y en el que dicho collar (7) puede colocarse en al menos un rebajo 
(11) del mismo, y en que el, al menos un, miembro de perforación (12) puede moverse en dicho cabezal de 
perforación (10) de modo que pueda pasar a través del rebajo (11) y hacer un agujero en el collar (7) colocado en el 15 
rebajo (11) ) 
 
2. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque dicha unidad manual (1) 
comprende al menos un pistón que mueve el elemento de perforación (12). 
 20 
3. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 2, caracterizado porque dicha unidad de control 
(2) comprende al menos un compresor que aplica presión sobre el pistón. 
 
4. Sistema para realización de agujeros (S) de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque cada asa de 
sujeción (13) comprende al menos un sensor que detecta la existencia de la mano del usuario. 25 
 
5. Sistema para realización de agujeros (S) de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque dicho sensor es 
un sensor de distancia. 
 
6. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque dicho sensor es un 30 
interruptor. 
 
7. Sistema para realización de agujeros (S) de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque comprende al 
menos un marco (6) portante de la unidad manual (1) y al menos un cordón (4) que conecta la unidad manual (1) al 
marco (6) 35 
 
8. Sistema para realización de agujeros (S) de acuerdo con la reivindicación 7, caracterizado porque comprende al 
menos un miembro de compensación de carga (5) que está dispuesto en dicho cordón (4) y que compensa el peso 
de la unidad manual (1). 
 40 
9. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 8, caracterizado porque el miembro de 
compensación de carga comprende (5) un sistema de carrete de resorte que compensa el peso de la unidad manual 
(1) 
 
10. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque la unidad manual (1) 45 
comprende al menos un miembro de fijación (15) que comprime entre sí el collar (7) y el cabezal de perforación (10), 
después de que el collar (7) se haya colocado en el rebajo (11), para fijar el collar (7). 
 
11. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque la unidad manual (1) 
comprende al menos una cubierta de seguridad (16) que impide el acceso al rebajo (11), después haber colocado el 50 
collar (7) en el rebajo (11). 
 
12. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque la unidad manual (1) 
comprende al menos un asiento de seguridad (17) ubicado a lo largo del cabezal de perforación (10) y alineado con 
el miembro de perforación (12). 55 
 
13. Sistema para realización de agujeros (S) según la reivindicación 1, caracterizado porque comprende al menos 
una correa desplazable (8) sobre la cual se coloca el cilindro (T) y que mueve las bombonas (T) colocados sobre la 
misma a lo largo de una línea. 

60 

E15759553
27-02-2020ES 2 775 008 T3

 

5



 

E15759553
27-02-2020ES 2 775 008 T3

 

6



 

E15759553
27-02-2020ES 2 775 008 T3

 

7



 

E15759553
27-02-2020ES 2 775 008 T3

 

8



REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCIÓN 
 

La lista de referencias citada por el solicitante lo es solamente para utilidad del lector, no formando parte de los 
documentos de patente europeos. Aún cuando las referencias han sido cuidadosamente recopiladas, no pueden 
excluirse errores u omisiones y la OEP rechaza toda responsabilidad a este respecto. 5 
 
 
Documentos de patente citados en la descripción 
 
• FR 2762241 A1 [0003] • FR 636172 A [0004]
 10 
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