ES277/5746 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@NUmero de publicacion: 2 775 746
GDint. Ci.;

B65B 21/12 (2006.01)
B25J 15/00 (2006.01)
B65B 61/18 (2006.01)
B65G 47/90 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea: 27.02.2017  E 17158070 (7)
Fecha y numero de publicaciéon de la concesién europea: 12.02.2020 EP 3214002

Tl’tulo: Mecanismo de suministro de boquilla de vertido y maquina de sellado de boquilla de vertido

Prioridad:

04.03.2016 JP 2016042591

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccion de la patente:
28.07.2020

@ Titular/es:

TOYO JIDOKI CO., LTD. (100.0%)
18-6, Takanawa 2-chome, Minato-ku
Tokyo, JP

@ Inventor/es:
MIZOTE, KIYOKAZU

Agente/Representante:
SALVA FERRER, Joan

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del

Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2775746 T3

DESCRIPCION
Mecanismo de suministro de boquilla de vertido y maquina de sellado de boquilla de vertido
CAMPO TECNICO

[0001] La presente invencion se refiere a un mecanismo de suministro de boquilla de vertido y una maquina de
sellado de boquilla de vertido que incluye un dispositivo de retencion de boquilla de vertido.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA

[0002] El documento JP S63 196 332 A divulga un dispositivo adecuado para retener una parte de boquilla de
vertido por su orificio de comunicacién, que comprende una parte elastica que puede deformarse elasticamente en
una direccién ortogonal a una primera direccion cuando se aplica una fuerza de compresién o una fuerza de traccién
a la parte elastica en la primera direccién. La parte elastica aplica una fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido
en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion para retener la parte de boquilla de vertido.
Los documentos US 3 086 805 Ay JP 2001 260067 A describen un dispositivo similar.

[0003] Las bolsas con boquilla de vertido (bolsas) en las que se ha sellado una bebida, detergente o similar en
forma de liquido o gelatina estan ampliamente disponibles en el mercado, y el consumidor puede descargar el
contenido de la bolsa al exterior de la bolsa a través de una parte de boquilla de vertido. Las maquinas de sellado de
boquillas de vertido, las maquinas de envasado de llenado de bolsas con boquilla de vertido y las maquinas de
envasado de llenado de sellado de boquillas de vertido se conocen como maquinas relacionadas con dichas bolsas
con boquilla de vertido.

[0004] La maquina de sellado de boquilla de vertido es una maquina para fijar una boquilla de vertido a una
bolsa vacia. Con la maquina de sellado de boquilla de vertido, la boquilla de vertido se fija herméticamente a la bolsa.
Tal maquina de sellado de boquilla de vertido se divulga en la publicacion de solicitud de patente japonesa N.° 2005-
59509, por ejemplo.

[0005] La maquina de envasado de llenado de bolsas con boquilla de vertido es una maquina para llenar una
bolsa a la que se ha fijado una boquilla de vertido (bolsa con boquilla de vertido) con el contenido. El procedimiento
de llenado con el contenido no esta particularmente limitado; es posible llenar la bolsa con el contenido mediante un
procedimiento adecuado para las formas de la boquilla de vertido y la bolsa. Por ejemplo, en los casos en los que es
dificil llenar la bolsa con el contenido a través de la parte de boquilla de vertido, tal como en el caso de que la parte de
boquilla de vertido se haya cubierto con un tapén, es posible llenar la bolsa con el contenido a través de una boca de
la bolsa formada a través de la bolsa y, posteriormente, sellar herméticamente la bolsa con boquilla de vertido sellando
la boca de la bolsa (véase la publicacion de solicitud de patente japonesa N.° 2014-76844, por ejemplo). En los casos
en que es facil llenar la bolsa con el contenido a través de la parte de boquilla de vertido, tal como un caso en el que
la parte de boquilla de vertido no se ha cubierto con un tapdn, es posible llenar la bolsa con el contenido a través de
la parte de boquilla de vertido y, posteriormente, sellar herméticamente la bolsa con boquilla de vertido sellando la
abertura de la parte de boquilla de vertido con un tapén o similares (véase la publicacién de solicitud de patente
japonesa N.° 2001-341708, por ejemplo).

[0006] La maquina de envasado de llenado de sellado de boquilla de vertido es una maquina como una
combinacion de la maquina de sellado de boquilla de vertido y la maquina de envasado de llenado de bolsas con
boquilla de vertido explicadas anteriormente. La maquina de envasado de llenado de sellado de boquilla de vertido fija
una boquilla de vertido a una bolsa vacia y a continuacion llena la bolsa a la que se ha fijado nido la boquilla de vertido
(bolsa con boquilla de vertido) con el contenido (véase la publicacion de solicitud de patente japonesa N.° 2014-80013,
por ejemplo).

RESUMEN DE LA INVENCION
Problema técnico

[0007] En diversos tipos de maquinas, tales como las descritas anteriormente, es comun realizar procesos
como el suministro, descarga o traspaso de la boquilla de vertido o la bolsa con boquilla de vertido y retener y transferir
la parte de boquilla de vertido. El proceso de retener y transferir la parte de boquilla de vertido generalmente se realiza
apretando la superficie periférica exterior de la parte de boquilla de vertido con un par de elementos de apriete y
aplicando fuerzas opuestas (fuerza de retencion) desde el par de elementos de apriete a la parte de boquilla de vertido
(véanse las publicaciones de solicitud de patente japonesas N.° 2005-59509 y 2014-80013, por ejemplo).

[0008] Sin embargo, emplear el procedimiento de apretar la parte de boquilla de vertido con un par de
elementos de apriete puede ser dificil dependiendo de la forma y el material de la parte de boquilla de vertido.
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[0009] Por ejemplo, aunque emplear el procedimiento de apretar la parte de boquilla de vertido con un par de
elementos de apriete requiere que la parte de boquilla de vertido tenga una parte a apretar por el par de elementos de
apriete, hay casos en los que la parte de boquilla de vertido no tiene tal parte adecuada para apretar. Un tipo estandar
de parte de boquilla de vertido tiene una parte de boca que sirve como boquilla de vertido para beber o verter, una
parte de brida formada debajo de la parte de boca, y una parte de sellado formada debajo de la parte de brida. En
muchos casos se forma un canal (orificio de comunicacién) que penetra en la parte de boca, la parte de brida y la parte
de sellado. La parte de brida es una parte con la que se acoplan los elementos de guia, tal como un par de rieles
dispuestos en el lado aguas arriba del proceso de transferencia (véanse "rieles de suministro" en la publicacion de
solicitud de patente japonesa N.° 2005-59509, por ejemplo) y un par de elementos de apriete dispuestos en el lado
aguas abajo del proceso de transferencia (véanse "elementos de apriete de boquilla de vertido" en la publicacion de
solicitud de patente japonesa N.° 2005-59509, por ejemplo). La boquilla de vertido o bolsa con boquilla de vertido se
transfiere en el estado en el que los elementos se han acoplado con la parte de brida. En la bolsa con boquilla de
vertido, la parte de sellado se dispone dentro de la bolsa y esta unida a la superficie interna de la bolsa para que la
parte de sellado y la bolsa se sellen entre si (selladas herméticamente). La parte de boquilla de vertido que tiene tal
configuracion tipica se puede retener y transferir apretando la parte de boca con un par de elementos de apriete desde
el exterior, por ejemplo.

[0010] Sin embargo, la parte de boquilla de vertido puede adoptar una diversidad de formas dependiendo de
las necesidades, y también existen partes de boquilla de vertido que tienen formas especiales, tales como una parte
de boquilla de vertido que tiene la parte de brida y la parte de sellado pero que no tiene la parte de boca. Cuando se
usa tal parte de boquilla de vertido sin parte de boca, la bolsa con boquilla de vertido se sella herméticamente uniendo
un elemento de cubierta como una pelicula a la parte superior de la parte de brida y bloqueando el canal (orificio de
comunicacion) con el elemento de cubierta. En el caso de que la parte de boquilla de vertido no tenga parte de boca,
no puede emplearse el "procedimiento convencional de apretar la parte de boca con un par de elementos de apriete".
Por cierto, es practicamente dificil agarrar la parte de brida con un par de elementos de apriete desde el exterior de
los elementos de guia (un par de rieles dispuestos en el lado aguas arriba o un par de elementos de apriete dispuestos
en el lado aguas abajo) ya que la parte de brida es la parte sostenida por los elementos de guia. Por otro lado, es
dificil, en primer lugar, apretar la parte de sellado con un par de elementos de apriete ya que la parte de sellado tiene
una forma especial (por ejemplo, forma de barco en la vista en planta) en muchos casos. Ademas, la parte de sellado
es una parte unida a la superficie interna de la bolsa y, por lo tanto, es practicamente extremadamente dificil insertar
la parte de sellado en el interior de la bolsa y unir la parte de sellado directamente a la superficie interna de la bolsa
mientras se aprieta la parte de sellado con un par de elementos de apriete.

[0011] Ademas, en el procedimiento de apretar la parte de boquilla de vertido con un par de elementos de
apriete, se aplica fuerza a la parte de boquilla de vertido en una direccién particular (generalmente, en direcciones
opuestas) solamente. Por lo tanto, una fuerza fuerte actda localmente sobre la parte de boquilla de vertido y eso hace
que la parte de boquilla de vertido se deforme o se dafie en casos en los que la rigidez de la parte de boquilla de
vertido es insuficiente.

[0012] Por ejemplo, incluso en el tipo estandar de parte de boquilla de vertido que tiene la parte de boca, hay
casos en los que la parte de boca no tiene suficiente resistencia debido al pequefio grosor de pared de la parte de
boca en forma tubular o la suavidad del material de la parte de boca. En tales casos, apretar la parte de boca con un
par de elementos de apriete deforma la parte de boca (por ejemplo, deformacién de una forma de seccién transversal
circular a una forma de seccion transversal eliptica) o dafia la superficie periférica exterior de la parte de boca.
Especialmente en los casos en los que se fija un tapén a la parte de boca de la parte de boquilla de vertido, puede
haberse formado una parte de rosca (por ejemplo, parte de rosca macho) en la superficie periférica exterior de la parte
de boca. Si la parte de rosca deformada o dafiada, puede producirse un taponado defectuoso y existe la posibilidad
de que el tapdn no se pueda fijar a la parte de boca o que el tapén, una vez fijado a la parte de boca, se desprenda
facilmente de la parte de boca.

[0013] Un objeto de la presente invencion, que se ha realizado en consideracién de la situacion descrita
anteriormente, es proporcionar una tecnologia que sea ampliamente aplicable a las partes de boquilla de vertido que
tienen una diversidad de formas y hace posible soportar adecuadamente la parte de boquilla de vertido, mientras se
evita la deformacion de la parte de boquilla de vertido y dafios a la parte de boquilla de vertido.

Solucion al problema

[0014] Los anteriores y otros objetos de la invencion se resuelven mediante el mecanismo de suministro de
boquilla de vertido segun la reivindicacion 1 y la maquina de sellado de boquilla de vertido segun la reivindicacion 6.
Se reivindican realizaciones preferidas en las reivindicaciones dependientes. Un aspecto de la presente invencién esta
dirigido a un mecanismo de suministro de boquilla de vertido que comprende un dispositivo de retencién de boquilla
de vertido para retener una parte de boquilla de vertido que tiene un orificio de comunicacion, que comprende una
parte elastica que puede deformarse elasticamente en una direccion ortogonal a una primera direccién cuando se
aplica una fuerza de compresion o una fuerza de traccion a la parte elastica en la primera direccion, y un dispositivo
de retencion/movimiento capaz de mover el dispositivo de retencién de boquilla de vertido, en el que, en un estado en
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el que la parte elastica esta dispuesta en el orificio de comunicacion y entra en contacto con el lado interno de la parte
de boquilla de vertido, la parte elastica aplica fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido en tres 0 mas direcciones
diferentes ortogonales a la primera direccion para retener la parte de boquilla de vertido.

[0015] El dispositivo de retencién de boquilla de vertido comprende: una primera parte de retenciéon y una
segunda parte de retencion dispuestas en linea en la primera direccion de tal manera que la parte elastica esté
dispuesta entre la primera parte de retencién y la segunda parte de retencién; una unidad de ajuste de holgura capaz
de mover al menos una de la primera parte de retencion y la segunda parte de retencién para cambiar la holgura entre
la primera parte de retencion y la segunda parte de retencion con respecto a la primera direccion, en la que la parte
elastica se deforma elasticamente en una direccion ortogonal a la primera direccion segun la fuerza en la primera
direccién aplicada por la primera parte de retencién y la segunda parte de retencién, y en un estado en el que la parte
elastica y la parte de boquilla de vertido estan dispuestas lado a lado con respecto a una direccién ortogonal a la
primera direccion, la unidad de ajuste de holgura cambia la holgura entre la primera la parte de retencién y la segunda
parte de retencion para ajustar la fuerza en la primera direccion aplicada a la parte elastica, de tal manera que la parte
elastica aplique la fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a
la primera direccion.

[0016] La parte elastica se deforma elasticamente al menos en una direccién ortogonal a la primera direccién
y hacia fuera segun la fuerza en la primera direccion aplicada por la primera parte de retencién y la segunda parte de
retencién, y en un estado en el que la parte elastica se coloca en el orificio de comunicacion de la parte de boquilla de
vertido, la unidad de ajuste de holgura cambia la holgura entre la primera parte de retencién y la segunda parte de
retencion para ajustar la fuerza en la primera direccion aplicada a la parte elastica, de tal manera que la parte elastica
aplica la fuerza elastica a una superficie de la parte de boquilla de vertido, formando la superficie el orificio de
comunicacion, en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion.

[0017] El dispositivo de retencién de boquilla de vertido comprende: un elemento de cuerpo principal que tiene
una trayectoria de empuje-traccion que se extiende en la primera direccion y que tiene un didametro externo mas
pequefio que un diametro del orificio de comunicacion de la parte de boquilla de vertido con respecto a una direccién
ortogonal a la primera direccion; y una parte de eje de empuje-traccion proporcionada para penetrar en la trayectoria
de empuje-traccion del elemento de cuerpo principal y que tiene una parte de gran diametro que se forma mas grande
que un diametro de la trayectoria de empuje-traccion con respecto a la direccion ortogonal a la primera direccion y se
dispone fuera de la trayectoria de empuje-traccion del elemento de cuerpo principal, en el que la primera parte de
retencion esta formada por el elemento de cuerpo principal, y la segunda parte de retencion esta formada por la parte
de gran diametro de la parte de eje de empuje-traccion.

[0018] El elemento de cuerpo principal incluye una parte de disposicion de cuerpo elastica que se forma en una
parte de extremo de punta en un lado de la parte de gran diametro y tiene un diametro externo menor que los didmetros
externos de la primera parte de retencion y la segunda parte de retencion con respecto a una direccién ortogonal a la
primera direccion, la parte de disposicion de cuerpo elastica esta dispuesta entre la primera parte de retencion y la
segunda parte de retencion con respecto a la primera direccion, al menos una parte de la parte elastica esta dispuesta
en un espacio delimitado por la primera parte de retencion, la segunda parte de retencion y la parte de disposicién de
cuerpo elastica, y la primera parte de retencién y la segunda parte de retencion aplican fuerza a la parte elastica en la
primera direccion para comprimir la parte elastica.

[0019] De forma deseable, la parte elastica no sobresale del elemento de cuerpo principal o la parte de gran
diametro con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion en un estado en el que no se aplica ninguna
fuerza en la primera direccion a la parte elastica.

[0020] De forma deseable, el dispositivo de retencion de boquilla de vertido comprende: una primera unidad de
control de accionamiento conectada al elemento de cuerpo principal y la parte de eje de empuje-traccion y que hace
gue el elemento de cuerpo principal y la parte de eje de empuje-traccidon se muevan en la primera direccion; y una
segunda unidad de control de accionamiento conectada a la parte de eje de empuje-traccion y que hace que la parte
de eje de empuje-traccidon se mueva con respecto al elemento de cuerpo principal con respecto a la primera direccion,
en el que la unidad de ajuste de holgura esta formada por el segundo control de accionamiento unidad.

[0021] De forma deseable, el dispositivo de retencién de boquilla de vertido comprende: una parte de guia que
guia al elemento de cuerpo principal en la primera direccion; y un bastidor de soporte conectado a la primera unidad
de control de accionamiento y la parte de guia.

[0022] De forma deseable, la parte elastica tiene una seccién transversal en forma de anillo cuando se corta
en una direccion ortogonal a la primera direccién y aplica la fuerza elastica a una circunferencia completa de la
superficie de la parte de boquilla de vertido que forma el orificio de comunicacion.

[0023] Otro aspecto de la presente invencion se refiere a una maquina de sellado de boquilla de vertido que
comprende el mecanismo de suministro de boquilla de vertido descrito anteriormente.
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[0024] Otro aspecto se refiere a un procedimiento de retenciéon de boquilla de vertido que comprende las etapas
de: disponer una parte elastica en una posicion enfrentada a una parte de boquilla de vertido con respecto a una
direccién ortogonal a una primera direccion, siendo la parte elastica capaz de deformarse elasticamente en la direccion
ortogonal a la primera direccién cuando se aplica una fuerza de compresién o una fuerza de traccion a la parte elastica
en la primera direccion; y aplicar fuerza de compresion a la parte elastica para aplicar fuerza elastica desde la parte
elastica a la parte de boquilla de vertido en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccién de tal
manera que se retenga la parte de boquilla de vertido.

[0025] Segun la presente invencién, la parte de boquilla de vertido se retiene aplicando la fuerza elastica de la
parte elastica a la parte de boquilla de vertido en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion.
Por lo tanto, se hace posible no solo retener las partes de boquilla de vertido que tienen una diversidad de formas,
sino también soportar adecuadamente la parte de boquilla de vertido mientras se evita la deformacién de la parte de
boquilla de vertido y dafios a la parte de boquilla de vertido.

Breve descripcion de los dibujos
[0026]
La figura 1 es un diagrama esquematico que muestra una seccién transversal de un ejemplo de un dispositivo de

retencion de boquilla de vertido utilizado en el mecanismo de suministro de boquilla de vertido de la invencién
segln una realizacion vista desde el lateral.

La figura 2A es una vista ampliada de una parte indicada por "A" en la figura 1, que muestra un estado en el que
no se aplica fuerza de compresion a una parte elastica.

La figura 2B es una vista ampliada de la parte indicada por "A" en la figura 1, que muestra un estado en el que se
aplica fuerza de compresién a la parte elastica.

La figura 3 es una vista en seccién transversal que muestra un ejemplo de la parte elastica segun la realizacion.
La figura 4A es una vista en seccién transversal que muestra una modificacion de la parte elastica.

La figura 4B es una vista en seccién transversal que muestra otra modificacion de la parte elastica.

La figura 5 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal lateral de un ejemplo de un
dispositivo de retencién de boquilla de vertido segin un primer ejemplo que no forma parte de la invencién, pero
es util para comprender la invencion.

La figura 6A es una vista ampliada de una parte indicada por "A" en la figura 5, que muestra un estado en el que
no se aplica fuerza de compresion a una parte elastica.

La figura 6B es una vista ampliada de la parte indicada por "A" en la figura 5, que muestra un estado en el que se
aplica fuerza de compresién a la parte elastica.

La figura 7 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal lateral de un ejemplo de un
dispositivo de retencion de boquilla de vertido segin un segundo ejemplo que no forma parte de la invencion, pero
es util para comprender la invencion.

La figura 8 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal lateral de un ejemplo de un
dispositivo de retencion de boquilla de vertido segun un tercer ejemplo que no forma parte de la invencion, pero es
util para comprender la invencion.

La figura 9 es una vista en planta que muestra conceptualmente un ejemplo de una maquina de sellado de boquilla
de vertido.

La figura 10 es una vista en planta en las proximidades de un dispositivo de traspaso de boquilla de vertido.

La figura 11 es una vista en planta que muestra la configuracion en las proximidades de un brazo oscilante
alternativo.

DESCRIPCION DE REALIZACION Y EJEMPLOS

[0027] Una realizacion preferida de la presente invencién y ejemplos que no forman parte de la invencion, pero
son (tiles para comprender la invencion, se describiran a continuacién con referencia a los dibujos.

[0028] Los dispositivos de retencion de boquilla de vertido segin la siguiente realizacion y los ejemplos son
dispositivos para retener una parte de boquilla de vertido. Aqui, la "parte de boquilla de vertido" puede incluir una
boquilla de vertido en solitario, una boquilla de vertido a la que se ha fijado una bolsa, o una boquilla de vertido a la
que se ha fijado un accesorio diferente, por ejemplo. El dispositivo de retenciéon de boquilla de vertido segun cada
realizacién y ejemplo incluye una parte elastica que puede deformarse elasticamente en una direccién ortogonal a una
primera direccidon cuando se aplica una fuerza de compresion o una fuerza de tracciéon a la misma en la primera
direccién. La parte elastica retiene la parte de boquilla de vertido aplicando fuerza elastica a la parte de boquilla de
vertido en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion.

[0029] Dichos dispositivos de retencion de boquilla se clasifican en algunos tipos con respecto al procedimiento

de retencion de la parte de boquilla de vertido. Por ejemplo, hay un tipo de dispositivos de retenciéon de boquilla de
vertido que aplican fuerza de compresion a la parte elastica en la primera direccién y, por lo tanto, hacen que se
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aplique fuerza elastica desde la parte elastica a la parte de boquilla de vertido en direcciones ortogonales a la primera
direccién (en lo sucesivo en el presente documento también denominados "dispositivos de retencién de boquilla de
vertido del tipo compresivo"). También hay un tipo de dispositivos de retencion de boquilla de vertido que presionan la
parte elastica directamente contra la parte de boquilla de vertido en la primera direccion y, por lo tanto, hacen que se
aplique fuerza elastica desde la parte elastica a la parte de boquilla de vertido en direcciones ortogonales a la primera
direccion (en lo sucesivo en el presente documento también denominados "dispositivos de retencion de boquillas del
tipo prensado directo").

[0030] En lo que respecta tanto a los dispositivos de retencién de boquilla de vertido de tipo compresivo como
a los dispositivos de retencién de boquilla de vertido de tipo prensado directo, existe un tipo de dispositivos de retencion
de boquilla de vertido en los que la fuerza elastica se aplica a una superficie periférica exterior (incluyendo una parte
de borde) de la parte de boquilla de vertido (en lo sucesivo en el presente documento denominados también
"dispositivos de retencion de boquilla de vertido de tipo retencion de superficie externa”). También hay un tipo de
dispositivos de retencion de boquilla de vertido en los que la fuerza elastica se aplica a una superficie periférica interna
de la parte de boquilla de vertido (es decir, una superficie (incluyendo una parte de borde) que forma una parte de
comunicacioén proporcionada en la parte de boquilla de vertido) (en lo sucesivo en el presente documento denominados
también "dispositivos de retencién de boquilla de vertido de tipo retencion de superficie interna™).

[0031] Los dispositivos de retencion de boquilla de vertido segun la siguiente realizacién y el primer ejemplo
son dispositivos de retencién de boquilla de vertido del tipo compresivo. Los dispositivos de retencion de boquilla de
vertido segun el segundo y tercer ejemplos son dispositivos de retencion de boquilla de vertido del tipo prensado
directo. Especificamente, la realizacion se refiere a dispositivos de retencion de boquilla de vertido del tipo compresivo
y del tipo retencién de superficie interna, y el primer ejemplo se refiere a dispositivos de retencion de boquilla de vertido
del tipo compresioén y del tipo retencién de superficie externa. El segundo ejemplo se refiere a dispositivos de retencién
de boquilla de vertido del tipo prensado directo y del tipo retencion de superficie interna, y el tercer ejemplo se refiere
a dispositivos de retencion de boquilla de vertido del tipo prensado directo y del tipo retencién de superficie externa.

[Realizacién]

[0032] La figura 1 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal de un ejemplo del
dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 utilizado en el mecanismo de suministro de boquilla de vertido de la
invencion segun la realizacion vista desde el lateral. La figura 2A y la figura 2B son vistas ampliadas de una parte
indicada por "A" en la figura 1, en la que la figura 2A muestra un estado en el que no se aplica fuerza de compresioén
a una parte elastica 13, mientras que la figura 2B muestra un estado en el que se aplica fuerza de compresion a la
parte elastica 13.

[0033] Por otro lado, una "primera direccion D1" en la siguiente descripcion significa la direcciéon de una linea
de eje mostrada en las figuras 1 a 2B, que es un concepto que incluye no solo un "rumbo de direccion de un lado al
otro" de la linea del eje, sino también un "rumbo de direccién del otro lado al otro lado" de la linea del eje. Por ejemplo,
en las figuras 1 a 2B, tanto el "rumbo de direccion de arriba a abajo" como el "rumbo de direccidon de abajo a arriba"
corresponden a la "primera direccién D1".

[0034] El "dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 del tipo compresion y del tipo retencién de superficie
interna" segun la realizacion incluye una primera parte de retencién 11 y una segunda parte de retencion 12 dispuestas
en linea en la primera direccién D1 y en la misma linea de eje, una parte elastica 13 dispuesta entre la primera parte
de retencion 11y la segunda parte de retencion 12, y una unidad de ajuste de holgura 14 capaz de cambiar la holgura
entre la primera parte de retenciéon 11 y la segunda parte de retencién 12 con respecto a la primera direccién D1
moviendo al menos una de la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12 (la segunda parte de
retencion 12 en el ejemplo explicado a continuacion).

[0035] Mas especificamente, el dispositivo de retencidn de boquilla de vertido 10 incluye elemento de cuerpo
principal tubular 15 que tiene una trayectoria de empuje-traccién 17 que se extiende en la primera direccion D1 y una
parte de eje de empuje-traccidon 16 dispuesta para penetrar la trayectoria de empuje-traccion 17 del elemento de
cuerpo principal 15. En su conjunto, el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 tienen una
estructura de tipo varilla que se extiende en la primera direccion D1. El elemento de cuerpo principal 15 tiene un
diametro externo d2 menor que el diametro d1 de un orificio de comunicaciéon 21 de una parte de boquilla de vertido
20 (es decir, el diametro interno de la parte de boquilla de vertido 20) con respecto a direcciones ortogonales a la
primera direccion D1. Por otro lado, el diametro externo del elemento de cuerpo principal de tipo varilla 15 también
puede variar dependiendo de la posicién. En tales casos, al menos el diametro externo d2 de una parte del elemento
de cuerpo principal 15 insertado en el orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de vertido 20 es menor que
el diametro d1 del orificio de comunicacion 21. La parte de eje de empuje-traccién 16 sobresale de ambas aberturas
de la trayectoria de empuje-traccién 17 del elemento de cuerpo principal 15. En un extremo que sobresale de una de
las aberturas (abertura inferior en el ejemplo de las figuras 1 a 2B), la parte de empuje-traccién 16 tiene una parte de
gran diametro 18 dispuesta fuera de la trayectoria de empuje-traccion 17 del elemento de cuerpo principal 15. La parte
de gran didametro 18 esta formada para que sea mayor que el diametro d3 de la trayectoria de empuje-traccién 17 (es
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decir, el diametro interno del elemento de cuerpo principal 15), pero menor que el diametro d1 del orificio de
comunicacién 21 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1. Por ejemplo, la parte de gran
diametro 18 puede formarse en un tamafio menor que o igual al diametro externo d2 de la parte del elemento de
cuerpo principal 15 insertado en el orificio de comunicacion 21.

[0036] En este ejemplo, la primera parte de retencion 11 esta formada por el elemento de cuerpo principal 15,
mientras que la segunda parte de retencion 12 esta formada por la parte de gran diametro 18 de la parte de empuje-
traccion 16.

[0037] El elemento de cuerpo principal 15 tiene una parte de disposicion de cuerpo elastica 31 formada en la
parte de extremo de punta del elemento de cuerpo principal 15 en el lado de la parte de gran diametro 18. La parte de
disposicién de cuerpo elastica 31 se dispone entre la primera parte de retencidon 11 y la segunda parte de retencion
12 con respecto a la primera direccion D1. La parte de disposicion de cuerpo elastica 31 tiene un didametro externo
menor que los didmetros externos de la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencién 12 con respecto
a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1.

[0038] Por otro lado, la parte de boquilla de vertido 20 incluye una parte de boca 23 que forma una parte de
abertura del orificio de comunicacion 21, una parte de sellado 25 que forma la otra parte de abertura del orificio de
comunicacion 21, y una parte de brida 24 formada entre la parte de boca 23 y la parte de sellado 25. La parte de brida
24 tiene una parte escalonada. El diametro (especificamente, el didmetro externo) de la parte escalonada con respecto
a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 es menor que los diametros de las partes adyacentes a la parte
escalonada en la primera direccion D1. Un elemento de retencién de boquilla de vertido 70 que funciona como
elemento de guia se acopla con la parte escalonada. La parte de boquilla de vertido 20 se transfiere mientras que la
parte escalonada de la parte de brida 24 se guia por el elemento de retencién de boquilla de vertido 70.

[0039] La parte elastica 13 en este ejemplo hace contacto con la parte de boquilla de vertido 20, aplica una
fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido 20, y suspende y retiene la parte de boquilla de vertido 20 principalmente
con una fuerza de friccién entre la parte elastica 13 y la superficie (especificamente, la superficie interna) de la parte
de boquilla de vertido 20. Por lo tanto, se desea que la parte elastica 13 esté formada por un material con excelente
elasticidad, que tenga caracteristicas de superficie flexible, y que tenga un alto coeficiente de friccién. Por ejemplo, la
parte elastica 13 se puede formar de forma deseable con caucho. Al menos una parte de la parte elastica 13 se dispone
en un espacio delimitado por la primera parte de retencion 11, la segunda parte de retencion 12 y la parte de disposicion
de cuerpo elastica 31. A la parte elastica 13 dispuesta en el espacio, se le aplica una fuerza por la primera parte de
retencion 11 y la segunda parte de retencién 12 en la primera direccion D1 para comprimir la parte elastica 13. La
parte elastica 13 se deforma elasticamente en las direcciones ortogonales a la primera direccién D1 segun la fuerza
en la primera direccion D1 aplicada por la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencion 12. En
particular, la parte elastica 13 segln esta realizacion, se forma elasticamente al menos en direcciones ortogonales a
la primera direccion D1y hacia fuera segun la fuerza de compresién en la primera direccion D1 aplicada por la primera
parte de retencién 11 y la segunda parte de retencion 12. Aqui, la deformacion elastica "hacia fuera" se refiere a la
deformacion en las direcciones de separacion radial desde el centro del orificio de comunicacion 21 formado en la
parte de boquilla de vertido 20 para extenderse en la primera direccién D1 (véase el caracter de referencia "Do" en la
figura 1).

[0040] Por otro lado, la parte elastica 13 en este ejemplo no sobresale del elemento de cuerpo principal 15 (la
primera parte de retencion 11) o la parte de gran didmetro 18 (la segunda parte de retencién 12) con respecto a las
direcciones ortogonales a la primera direccion D1 en un estado en el que no se aplica una fuerza en la primera direccion
D1 a la parte elastica 13 desde la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12. Por el contrario,
cuando la fuerza de compresion en la primera direccion D1 se aplica a la parte elastica 13 desde la primera parte de
retencion 11 y la segunda parte de retencion 12, la parte elastica 13 sobresale del elemento de cuerpo principal 15 (la
primera parte de retencion 11) y la parte de gran diametro 18 (la segunda parte de retencién 12) con respecto a las
direcciones ortogonales a la primera direccién D1.

[0041] La figura 3 es una vista en seccién transversal que muestra un ejemplo de la parte elastica 13 segun la
realizacion. La figura 3 ilustra una seccion transversal de la parte elastica 13 obtenida cortando la parte elastica 13 en
una direccion ortogonal a la primera direccién D1. La parte elastica 13 en este ejemplo tiene una forma tubular, con
un agujero central 13a que se extiende en la primera direccion D1 y una seccion transversal en forma de anillo cuando
se corta en una direccién ortogonal a la primera direccién D1. En el agujero central 13a de la parte elastica 13, se
inserta la parte de disposicion de cuerpo elastica 31 del elemento de cuerpo principal 15. Con respecto a las
direcciones ortogonales a la primera direccién D1, el diametro del agujero central 13a (es decir, el diametro interno de
la parte elastica 13) es superior o igual al diametro (diametro externo) de la parte de disposicion de cuerpo elastica 31
del elemento de cuerpo principal 15 y menor que los diametros de la primera parte de retencion 11 y la segunda parte
de retencién 12. Por consiguiente, la parte elastica 13 se retiene en el espacio delimitado por la primera parte de
retencion 11, la segunda parte de retencion 12 y la parte de disposicién de cuerpo elastica 31, y puede evitarse de
forma eficaz que se caiga del espacio. Por otro lado, para permitir que la parte elastica 13 se deforme eficientemente
en la primera direccion D1 y hacia fuera cuando la fuerza de compresion con respecto a la primera direccion D1 se
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aplica a la misma, se desea que el espacio entre la parte elastica 13 y la parte de disposicion de cuerpo elastica 31
sea estrecho, se desea que el diametro del agujero central 13a (es decir, el diametro interno de la parte elastica 13)
con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 esté cercano al diametro (diametro externo) de
la parte de disposicion de cuerpo elastica 31, y el didmetro del agujero central 13a (es decir, el diametro interno de la
parte elastica 13) y el diametro (diametro externo) de la parte de disposicion de cuerpo elastica 31 también pueden
ser iguales entre si.

[0042] Como se muestra en la figura 1, el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 incluye ademas una
primera unidad de control de accionamiento 33 conectada al elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-
traccién 16, y una segunda unidad de control de accionamiento 34 conectada a la parte de empuje-traccion 16. En
este ejemplo, la primera unidad de control de accionamiento 33 (especificamente, una parte de eje de elevacion 33b)
esta conectada al elemento de cuerpo principal 15 a través de un primer elemento de conexion 35, y a la parte de
empuje-traccion 16 a través del primer elemento de conexion 35, un segundo elemento de conexion 36, la segunda
unidad de control de accionamiento 34 y un tercer elemento de conexién 37. Especificamente, el primer elemento de
conexion 35 se fija directamente al segundo elemento de conexién 36. La segunda unidad de control de accionamiento
34 (especificamente, una parte de eje de elevacion 34b) esta conectada a la parte de eje de empuje-traccion 16 a
través del tercer elemento de conexion 37, y la segunda unidad de control de accionamiento 34 (especificamente, una
parte de cuerpo principal 34a) esta conectada al elemento de cuerpo principal 15 a través del segundo elemento de
conexién 36 y el primer elemento de conexién 35. La primera unidad de control de accionamiento 33 puede mover
(subir y bajar) el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 en la primera direccion D1 ajustando
la longitud saliente de la parte de eje de elevacion 33b de una parte de cuerpo principal 33a. Mientras tanto, la segunda
unidad de control de accionamiento 34 puede mover (subir y bajar) la parte de empuje-traccion 16 en la primera
direccion D1 ajustando la longitud saliente de la parte de eje de elevacion 34b de la parte de cuerpo principal 34a. Por
otro lado, la parte de eje de elevacion 33b de la primera unidad de control de accionamiento 33 penetra un orificio
pasante 39a formado a través de un bastidor de soporte 39 para poder ascender y descender. De forma similar, la
parte de eje de elevacién 34b de la segunda unidad de control de accionamiento 34 penetra un orificio pasante 36a
formado a través del segundo elemento de conexion 36 para poder ascender y descender.

[0043] La primera y segunda unidades de control de accionamiento 33 y 34 pueden tener cualquier
configuracién capaz de ajustar la longitud saliente de las partes de eje de elevacion 33b y 34b de las partes de cuerpo
principal 33a y 34a, respectivamente, y estan tipicamente formadas por un cilindro de aire. Como anteriormente, una
posicion general del elemento de cuerpo principal 15 y la parte de eje de empuje-traccién 16 con respecto a la primera
direccion D1 se controla por la primera unidad de control de accionamiento 33, mientras que una posicion relativa
entre el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-tracciéon 16 con respecto a la primera direccién D1 se
controla por la segunda unidad de control de accionamiento 34. Por lo tanto, en este ejemplo, la "unidad de ajuste de
holgura 14 capaz de cambiar la holgura entre la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12 con
respecto a la primera direccion D1" esta formada por la segunda unidad de control de accionamiento 34. Por otro lado,
las longitudes salientes de las partes de eje de elevacion 33b y 34b de la primera y segunda unidades de control de
accionamiento 33 y 34 se controlan adecuadamente por un controlador no mostrado o similares.

[0044] En el estado en el que la parte elastica 13 y la parte de boquilla de vertido 20 se disponen una al lado
de la otra en las direcciones ortogonales a la primera direccién D1 (el estado mostrado en las figuras 1 a 2B), la unidad
de ajuste de holgura 14 (es decir, la segunda unidad de control de accionamiento 34) ajusta la fuerza en la primera
direccién D1 aplicada a la parte elastica 13 cambiando la holgura entre la primera parte de retencion 11 y la segunda
parte de retencién 12. Esto permite que la parte elastica 13 aplique una fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido
20 en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion D1. En otras palabras, en el estado en el
que la parte elastica 13 se coloca en el orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de vertido 20, la unidad de
ajuste de holgura 14 ajusta la fuerza (especificamente, la fuerza de compresion) en la primera direcciéon D1 aplicada
a la parte elastica 13 cambiando la holgura entre la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12.
Esto hace que la parte elastica 13 haga contacto con la superficie de la parte de boquilla de vertido 20 que forma el
orificio de comunicacion 21 (es decir, una superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20) y aplique una
fuerza elastica a la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20 que forma el orificio de comunicacion 21
en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion D1 (en este ejemplo, en todas las direcciones
ortogonales a la primera direccion D1).

[0045] El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 en este ejemplo, incluye ademas una parte de guia
38 para guiar el elemento de cuerpo principal 15 en la primera direcciéon D1 y el bastidor de soporte 39 conectado a la
primera unidad de control de accionamiento 33 (especificamente, la parte de cuerpo principal 33a) y la parte de guia
38. La parte de guia 38 tiene forma tubular, tiene un orificio pasante 38a formado en su interior para extenderse en la
primera direccion D1, y se fija directamente al bastidor de soporte 39. El elemento de cuerpo principal 15y la parte de
empuje-traccion 16 penetran el orificio pasante 38a de la parte de guia 38 y pueden moverse en la primera direccion
D1 con respecto a la parte de guia 38. El elemento de cuerpo principal 15 puede deslizarse sobre la superficie de la
parte de guia 38 (es decir, la superficie periférica interna) que forma el orificio pasante 38a.

[0046] El bastidor de soporte 39 funciona no solamente como una herramienta de soporte para soportar la
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primera unidad de control de accionamiento 33 (especificamente, la parte de cuerpo principal 33a) y la parte de guia
38, sino también como dispositivo de retencién/movimiento 50 capaz de mover la totalidad del dispositivo de retencion
de boquilla de vertido 10 incluyendo la primera unidad de control de accionamiento 33 y la parte de guia 38 en una
direccién ortogonal a la primera direccion D1 (en este ejemplo, una direccion horizontal). Especificamente, el bastidor
de soporte 39 esta formado para poder moverse en la direccion horizontal bajo control de accionamiento por una
fuente de accionamiento de movimiento (véase un "eje motor 148" en la figura 10), y puede moverse entre una posicion
de inicio de transferencia prescrita y una posiciéon de fin de transferencia prescrita. Una estructura que incluye el
bastidor de soporte 39 que funciona como el dispositivo de retencién/movimiento 50 y otros componentes que
constituyen el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10, se denomina también como un mecanismo de
suministro de boquilla de vertido 60. El bastidor de soporte 39 en este ejemplo forma una parte del dispositivo de
retencion de boquilla de vertido 10 para servir como la herramienta de soporte, mientras que también forma una parte
del mecanismo de suministro de boquilla de vertido 60 para servir como el dispositivo de retencién/movimiento 50.

[0047] A continuacion, se describira mas abajo un procedimiento de retencién de la parte de boquilla de vertido
20 con el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 (procedimiento de retencion de boquilla de vertido).

[0048] En primer lugar, el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de eje de empuje-traccion 16 se mueven
por la primera unidad de control de accionamiento 33 en la primera direcciéon D1 y en una direccion ortogonal a la
primera direccion D1 y la parte elastica 13 se coloca en una posiciéon enfrentada a la parte de boca 23 de la parte de
boquilla de vertido 20 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 (etapa de colocacién). En
esta realizacion, como se muestra en la figura 2A, las partes de extremo de punta del elemento de cuerpo principal 15
y la parte de empuje-tracciéon 16 se insertan en el orificio de comunicacién 21 en la parte de boca 23 de la parte de
boquilla de vertido 20, y al menos una parte de la primera parte de retencion 11, la parte elastica 13 y la segunda parte
de retencion 12 (la parte de gran diametro 18) se colocan en el orificio de comunicacién 21. Especificamente, la primera
unidad de control de accionamiento 33 ajusta la longitud saliente de la parte de eje de elevacion 33b de la parte de
cuerpo principal 33a (en este ejemplo, reduce la longitud saliente) y mueve asi el elemento de cuerpo principal 15y la
parte de empuje-traccién 16 en la primera direccion D1, por lo que las partes de extremo de punta del elemento de
cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 se mueven para entrar en el orificio de comunicacién 21. En esta
etapa de colocacién, la primera parte de retencion 11, la parte elastica 13 y la segunda parte de retencién 12 tienen
diametros menores que el diametro d1 del orificio de comunicacion 21 con respecto a las direcciones ortogonales a la
primera direccién D1 y, por lo tanto, se insertan suavemente en el orificio de comunicacion 21 sin entrar en contacto
con la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20, o mientras se deslizan sobre la superficie interna 22.

[0049] Por otro lado, durante la insercidon en el orificio de comunicacion 21, la parte elastica 13 puede
comprimirse en la primera direccién D1 con una fuerza recibida de la primera parte de retencion 11 y la segunda parte
de retencién 12, o no comprimirse en la primera direccion D1 sin ninguna fuerza recibida, pero tiene un diametro
(diametro externo) menor que el diametro d1 del orificio de comunicacion 21. Desde el punto de vista de la insercién
suave de la parte elastica 13 en el orificio de comunicacién 21, se desea que las superficies periféricas externas de la
primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencién 12 tengan el mismo didmetro con respecto a las
direcciones ortogonales a la primera direccion D1, se desea que las superficies periféricas externas de la primera parte
de retencién 11, la parte elastica 13 y la segunda parte de retencion 12 se formen en la misma superficie, y la superficie
periférica externa de la segunda parte de retencion 12 puede tener un didmetro mas pequefio que la superficie
periférica externa de la parte elastica 13 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1. Entre
paréntesis, en este ejemplo, durante la etapa de colocacion descrita anteriormente, se forma un espacio (holgura) S1
entre una superficie de extremo de punta del elemento de cuerpo principal 15 (cara final de la parte de disposicion de
cuerpo elastica 31) y la parte de gran diametro 18 y, por lo tanto, la superficie de extremo de punta del elemento de
cuerpo principal 15 y la parte de gran diametro 18 no entran en contacto entre si.

[0050] A continuacion, se aplica una fuerza de compresion en la primera direccion D1 desde la primera parte
de retencién 11 y la segunda parte de retencion 12 a la parte elastica 13, se aplica una fuerza elastica desde la parte
elastica 13 a la parte de boquilla de vertido 20 en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccién
D1y, por consiguiente, la parte de boquilla de vertido 20 se retiene por la parte elastica 13 (el dispositivo de retencién
de boquilla de vertido 10) (etapa de soporte). En esta realizacién, como se muestra en la figura 2B, la segunda parte
de retencion 12 se mueve en la primera direccion D1 para acercarse a la primera parte de retencion 11 (es decir, hacia
la parte elastica 13), y la parte elastica 13, comprimida y aplanada en la primera direccién D1 por la primera parte de
retencion 11 y la segunda parte de retencion 12, recibe fuerza de compresién desde la primera parte de retencién 11
y la segunda parte de retencion 12. Especificamente, la segunda unidad de control de accionamiento 34 ajusta la
longitud saliente de la parte de eje de elevacién 34b de la parte de cuerpo principal 34a (en este ejemplo, reduce la
longitud saliente) y mueve asi la parte de empuje-traccién 16 en la primera direccion D1 (especificamente, hacia arriba
en las figuras 1 a 2B), por lo que la holgura entre el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16
(es decir, la longitud del espacio delimitado por la primera parte de retencién 11, la segunda parte de retencién 12 y la
parte de disposicion de cuerpo elastica 31) con respecto a la primera direccién D1 se reduce. Por consiguiente, la
parte elastica 13 se deforma elasticamente en las direcciones ortogonales a la primera direccién D1 y hacia fuera, se
expande sobre la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retenciéon 12 con respecto a las direcciones
ortogonales a la primera direccion D1, entra en contacto con la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido
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20, aplica una fuerza elastica a la superficie interna 22 en las direcciones ortogonales a la primera direccién D1, y
retiene la parte de boquilla de vertido 20 con una fuerza de friccion.

[0051] Como anteriormente, la parte elastica 13, que estaba en el estado de no sobresalir de la primera parte
de retencion 11 y/o la segunda parte de retencion 12 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccién
D1 en la etapa de colocacién mostrada en la figura 2A, sobresale de la primera parte de retencion 11 y la segunda
parte de retencién 12 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1, entra en contacto
estrechamente con la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20, y aplica una fuerza de friccion a la
parte de boquilla de vertido 20 en la etapa de soporte mostrada en la figura 2B.

[0052] Como se ha descrito anteriormente, segun esta realizacién, la superficie interna 22 de la parte de
boquilla de vertido 20 que forma el orificio de comunicacion 21 se soporta basandose en la deformacién elastica y la
fuerza elastica de la parte elastica 13. Por lo tanto, las partes de boquilla de vertido 20 en una diversidad de formas
pueden retenerse por el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10. Ademas, el uso de la deformacion elastica
de la parte elastica 13 hace posible poner la parte elastica 13 en contacto cercano con la parte de boquilla de vertido
20 sobre una cara de la parte elastica 13. Ademas, dado que la fuerza elastica se aplica desde la parte elastica 13 a
la parte de boquilla de vertido 20 en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direcciéon D1, la parte
de boquilla de vertido 20 puede soportarse adecuadamente con la parte elastica 13, mientras se evita la deformacion
de la parte de boquilla de vertido 20 y el dafio a la parte de boquilla de vertido 20 evitando eficazmente la aplicacion
local de una fuerza excesiva a la parte de boquilla de vertido 20.

[0053] Especialmente, segun el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 de esta realizacion, la parte
de boquilla de vertido 20 se retiene presionando la superficie periférica externa de la parte elastica 13 contra la
superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20 que forma el orificio de comunicacion 21. Por lo tanto, incluso
una parte de boquilla de vertido 20 de una forma especial sin la parte de boca 23, por ejemplo, puede retenerse por la
parte elastica 13 siempre que la parte de boquilla de vertido 20 tenga el orificio de comunicacién 21. Ademas, la fuerza
aplicada desde el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 en este ejemplo a la parte de boquilla de vertido
20 no es el tipo convencional de fuerza que actlia en dos direcciones desde fuera (fuerzas opuestas entre si), sino
una fuerza que actla desde el interior de la parte de boquilla de vertido 20 en tres o mas direcciones radiales hacia
fuera y que actlia sustancialmente de forma uniforme en toda la circunferencia de la superficie interna 22 de la parte
de boquilla de vertido 20. Especificamente, la parte elastica 13 tiene una seccion transversal en forma de anillo (véase
la figura 3) cuando se corta en una direccién ortogonal a la primera direccién D1 y aplica una fuerza elastica a toda la
circunferencia de la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20 que forma el orificio de comunicacion
21. Por lo tanto, la deformacion de la parte de boquilla de vertido 20 y el dafio a la parte de boquilla de vertido 20
pueden evitarse eficazmente.

[0054] Ademas, segun el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 de esta realizacion, la parte elastica
13 esta configurada como un elemento independiente separado del elemento de cuerpo principal 15 y la parte de
empuje-traccion 16. La parte elastica 13, como elemento que recibe repetidamente una fuerza de compresion, es un
articulo fungible que se deteriora gradualmente con el uso y necesita reemplazo. Al proporcionar la parte elastica 13
por separado del elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 como en esta realizacion, el coste
de reemplazo de la parte elastica 13 puede reducirse, ya que el reemplazo de la parte elastica 13 en solitario funciona
bien cuando la parte elastica 13 se ha deteriorado. Ademas, dado que la parte elastica 13 en esta realizacion esta
dispuesta en el espacio delimitado por la primera parte de retencion 11, la segunda parte de retencién 12 y la parte de
disposicién de cuerpo elastica 31, la parte elastica 13 puede desmontarse y fijarse con facilidad y el reemplazo de la
parte elastica 13 puede hacerse de forma rapida y fiable.

[0055] Por otro lado, mientras se emplea una parte elastica 13 que tiene una seccion transversal en forma de
anillo como se muestra en la figura 3 en el ejemplo anterior, la forma de la parte elastica 13 no esta particularmente
limitada. La parte elastica 13 puede emplear cualquier forma siempre que la parte elastica 13 que tiene la forma sea
capaz de deformarse elasticamente en direcciones ortogonales a la primera direccion D1, entrando en contacto
estrecho con la superficie interna 22 de la parte de boquilla de vertido 20, aplicando una fuerza elastica a la superficie
interna 22, y reteniendo la parte de boquilla de vertido 20 (especificamente, la superficie interna 22) al recibir una
fuerza de compresion en la primera direccion D1 de la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencion
12.

[0056] La parte elastica 13 en el ejemplo anterior (véase la figura 3) tiene una seccion transversal en forma de
anillo, y cuando se comprime en la primera direccién D1, se deforma elasticamente sustancialmente de forma uniforme
en todas las direcciones hacia fuera con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direcciéon D1 y puede
aplicar una fuerza elastica sustancialmente uniforme a la parte de boquilla de vertido 20 (la superficie interna 22) en
las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 y hacia fuera. En este caso, existe la ventaja de que se evita
eficazmente que la fuerza elastica aplicada desde la parte elastica 13 a la parte de boquilla de vertido 20 aumente
solamente en una direccion particular, y la deformacién de la parte de boquilla de vertido 20 y el dafio a la parte de
boquilla de vertido 20 pueden evitarse eficazmente.
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[0057] Las figuras 4A y 4B son vistas en seccion transversal que muestran modificaciones de la parte elastica
13. Cada una de las figuras 4A y 4B ilustra una seccion transversal de la parte elastica 13 obtenida cortando la parte
elastica 13 en una direccion ortogonal a la primera direccién D1. La parte elastica 13 segun la modificacion mostrada
en la figura 4A incluye una parte basal en forma de anillo 13b y al menos tres 0 mas (cuatro en el ejemplo mostrado
en la figura 4A) proyecciones 13c que sobresalen de la parte basal 13b en direcciones ortogonales a la primera
direccion D1 y hacia fuera. La parte elastica 13 segun la modificacién mostrada en la figura 4B incluye una parte basal
en forma de anillo 13b y al menos tres 0 mas (cuatro en el ejemplo mostrado en la figura 4B) proyecciones 13c que
sobresalen de la parte basal 13b en direcciones ortogonales a la primera direcciéon D1 y hacia dentro (es decir, en el
lado del agujero central 13a).

[0058] En los ejemplos mostrados en las figuras 4A y 4B, las proyecciones 13c estan dispuestas en posiciones
gue tienen simetria central y simetria lineal de modo que las proyecciones 13c adyacentes entre si en la direccion
circunferencial de la parte elastica 13 forman un angulo de aproximadamente 90 grados alrededor del agujero central
13a. Sin embargo, la posicién de distribucién de las al menos tres proyecciones 13c no se limita particularmente en
las partes elasticas 13 descritas anteriormente mostradas en las figuras 4A y 4B. Desde el punto de vista de evitar que
la fuerza aplicada por la parte elastica 13 a la parte de boquilla de vertido 20 (la superficie interna 22) se desvie en
una direccion particular, es deseable disponer al menos tres proyecciones 13c en posiciones que tengan simetria
rotacional (incluyendo simetria central) o simetria lineal en una seccion transversal de la parte elastica 13 obtenida
cortando la parte elastica 13 en direcciones ortogonales a la primera direccion D1. Al formar espacios entre las
proyecciones 13c como en las partes elasticas 13 mostradas en las figuras 4A y 4B, se puede asegurar una cantidad
de deformacién elastica deseada de la parte elastica 13 en las direcciones ortogonales a la primera direccién D1
mientras se reduce la fuerza de compresién aplicada desde la primera parte de retenciéon 11 y la segunda parte de
retencion 12 a la parte elastica 13.

[Primer ejemplo]

[0059] En este ejemplo, a los componentes idénticos o correspondientes a los del dispositivo de retencién de
boquilla de vertido 10 de la realizacion anterior se les asignan los mismos caracteres de referencia que en la realizacion
y se omite la explicacion detallada de los mismos por brevedad. El primer ejemplo no forma parte de la invencion, pero
es util para comprender la invencion.

[0060] La figura 5 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal lateral de un ejemplo de
un dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 segin un primer ejemplo. La figura 6A y la figura 6B son vistas
ampliadas de una parte indicada por "A" en la figura 5, en la que la figura 6A muestra un estado en el que no se aplica
fuerza de compresion a una parte elastica 13, mientras que la figura 6B muestra un estado en el que se aplica fuerza
de compresion a la parte elastica 13.

[0061] Mientras la parte de empuje-traccién 16 en la realizacién anterior tiene la parte de gran diametro 18, una
parte de empuje-traccion 16 en este ejemplo tiene una parte de didmetro creciente 19 en lugar de la parte de gran
diametro 18. Especificamente, en un extremo que sobresale de una de las aberturas (anterior inferior en el ejemplo
de las figuras 5 a 6B) de la trayectoria de empuje-traccion 17 del elemento de cuerpo principal 15, la parte de empuje-
traccién 16 tiene la parte de didametro creciente 19 dispuesta fuera de la trayectoria de empuje-traccion 17. La parte
de diametro creciente 19 se proporciona en una parte de extremo de punta de la parte de empuje-traccion 16 (una
parte de eje de penetracién 26) que penetra en la trayectoria de empuje-traccion 17 del elemento de cuerpo principal
15. La parte de diametro creciente 19 incluye la parte de ampliacion en forma de disco 19a que se extiende en las
direcciones ortogonales a la primera direccion D1 y una parte de compresioén tubular 19b que se extiende desde una
parte periférica de la parte de ampliacién 19a en la primera direccién D1 para sobresalir de la trayectoria de empuje-
traccion 17. El diametro interno de la parte de compresion 19b es superior o igual al diametro (diametro externo) de
una parte de extremo de punta de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20.

[0062] Por otro lado, en un extremo opuesto a la segunda unidad de control de accionamiento 34, el elemento
de cuerpo principal 15 tiene una parte de pared lateral cilindrica 15a y una parte de pared base en forma de anillo 15b
gue se extiende desde el extremo de punta de la parte de pared lateral 15a en direcciones ortogonales a la primera
direccion D1. Con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccién D1, el diametro interno de la parte de
pared lateral 15a es mayor que el diametro externo de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20
(especificamente, una parte que recibe la fuerza elastica de la parte elastica 13 (la parte de extremo de punta de la
parte de boca 23)), mayor que el diametro externo de la parte de compresion 19b, y mayor que el diametro externo de
la parte elastica 13. Por otro lado, el diametro externo de la parte de pared base 15b es mayor que el didmetro externo
de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20 (especificamente, la parte que recibe la fuerza elastica de
la parte elastica 13) y menor que el didmetro externo de la parte elastica 13. Por otro lado, el diametro interno de la
parte elastica 13 es superior o igual al diametro (diametro externo) de la parte de extremo de punta de la parte de boca
23 de la parte de boquilla de vertido 20.

[0063] La parte de pared lateral 15a y la parte de pared base 15b del elemento de cuerpo principal 15 delimitan
un espacio movil cilindrico 27, en el que se disponen la parte de diametro creciente 19 de la parte de empuje-traccion
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16y la parte elastica 13. La longitud del espacio movil 27 con respecto a la primera direcciéon D1 es mayor que la suma
de las longitudes de la parte de diametro creciente 19 (la parte de ampliacién 19a y la parte de compresion 19b) y la
parte elastica 13, y la parte de diametro creciente 19 (parte de empuje-traccién 16) es movil (reciproca) en la primera
direccién D1 en el interior del espacio movil 27. La parte elastica 13, que tiene una seccion transversal en forma de
anillo (véase la figura 3), se dispone en el espacio movil 27 y entre la parte de compresion 19b y la parte de pared
base 15b con respecto a la primera direccion D1. Debido al movimiento de la parte de empuje-traccion 16 hacia la
parte de pared base 15b, la parte elastica 13 se intercala entre la parte de compresion 19b y la parte de pared base
15b y recibe una fuerza de compresion en la primera direccién D1.

[0064] Por lo tanto, en este ejemplo, la primera parte de retencion 11 esta formada por la parte de pared base
15b (el elemento de cuerpo principal 15), mientras que la segunda parte de retencién 12 esta formada por la parte de
compresion 19b (la parte de diametro creciente 19 (la parte de empuje-traccion 16)). La parte elastica 13 segun este
ejemplo se deforma elasticamente al menos en direcciones ortogonales a la primera direccion D1 y hacia dentro
(véanse las flechas en la figura 5 indicadas por el caracter de referencia "Di") segln la fuerza de compresion en la
primera direccion D1 aplicada por la primera parte de retenciéon 11 y la segunda parte de retencién 12.

[0065] En el estado en el que la parte elastica 13 se coloca para rodear la superficie externa de la parte de
boquilla de vertido 20, la unidad de ajuste de holgura 14 (es decir, la segunda unidad de control de accionamiento 34)
ajusta la fuerza (especificamente, la fuerza de compresién) en la primera direccién D1 aplicada desde la primera parte
de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12 a la parte elastica 13 cambiando la holgura entre la primera parte
de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12. Esto hace que la parte elastica 13 entre en contacto con la
superficie externa de la parte de boquilla de vertido 20 y aplique una fuerza elastica a la parte de boquilla de vertido
20 en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccién D1 (en este ejemplo, en todas las direcciones
ortogonales a la primera direccion D1).

[0066] El resto de la configuracion es equivalente a la del dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10
segun la realizacién anterior.

[0067] Ademas, en este ejemplo, en primer lugar, el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-
traccion 16 se mueven mediante la primera unidad de control de accionamiento 33 en la primera direccion D1 y en
una direccién ortogonal a la primera direccion D1, y la parte elastica 13 se coloca en una posicion enfrentada a la parte
de boca 23 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 (etapa de colocacion). Sin embargo,
en este ejemplo, como se muestra en la figura 6A, el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16
se disponen para rodear la superficie periférica externa de la parte de extremo de punta de la parte de boca 23 de la
parte de boquilla de vertido 20 con la parte de empuje-traccién 16 (especificamente, la parte de compresion 19b), la
parte elastica 13 y el elemento de cuerpo principal 15 (especificamente, la parte de pared base 15b). Especificamente,
la primera unidad de control de accionamiento 33 ajusta la longitud saliente de la parte de eje de elevacion 33b desde
la parte de cuerpo principal 33a (en este ejemplo, reduce la longitud saliente) y mueve asi el elemento de cuerpo
principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 en la primera direccion D1, mediante lo cual se hace que la parte de
extremo de punta de la parte de boquilla de vertido 20 (la parte de boca 23) entre en el interior de la parte de compresion
19b de la parte de empuje-traccion 16, el interior de la segunda parte de retencion 12 (el agujero central 13a (véase
la figura 3)), el interior de la parte elastica 13 (el agujero central 13a), y el interior de la parte de pared base 15b del
elemento de cuerpo principal 15.

[0068] En esta etapa de colocacion, se desea que la primera parte de retencion 11, la parte elastica 13 y la
segunda parte de retencién 12 tengan diametros mayores que el diametro externo de la parte de boca 23 de la parte
de boquilla de vertido 20 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1. En este caso, la parte
de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20 puede insertarse suavemente en el interior de la primera parte de
retencion 11, la parte elastica 13 y la segunda parte de retencion 12 sin entrar en contacto con la primera parte de
retencion 11, la parte elastica 13 o la segunda parte de retencion 12. Entre paréntesis, en la etapa de colocacion en
este ejemplo, se forma un espacio S2 entre la segunda parte de retencién 12 (es decir, la parte de compresion 19b) y
la parte elastica 13y, por lo tanto, la segunda parte de retencion 12 y la parte elastica 13 no entran en contacto entre
si y la parte elastica 13 no recibe ninguna fuerza de compresion desde la primera parte de retencién 11 y la segunda
parte de retencion 12.

[0069] A continuacion, se aplica una fuerza de compresion a la parte elastica 13 en la primera direcciéon D1y
se aplica una fuerza elastica desde la parte elastica 13 a la parte de boquilla de vertido 20 en tres 0 mas direcciones
diferentes ortogonales a la primera direcciéon D1 y, por consiguiente, la parte de boquilla de vertido 20 se retiene por
la parte elastica 13 (el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10) (etapa de soporte). En este ejemplo, como
se muestra en la figura 6B, la segunda parte de retencion 12 se mueve en la primera direccién D1 para acercarse a la
primera parte de retencion 11 (es decir, hacia la parte elastica 13), y la parte elastica 13, comprimida y aplanada en la
primera direccién D1 por la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retenciéon 12, recibe fuerza de
compresion desde la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencién 12. Especificamente, la segunda
unidad de control de accionamiento 34 ajusta la longitud saliente de la parte de eje de elevacion 34b desde la parte
de cuerpo principal 34a (en este ejemplo, aumenta la longitud saliente) y mueve asi la parte de empuje-traccién 16 en
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la primera direccion D1 (especificamente, hacia abajo en las figuras 5 a 6B), por lo que la holgura entre el elemento
de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16 (es decir, la longitud del espacio delimitado por la primera parte
de retencidén 11, la segunda parte de retencion 12 y la parte de pared lateral 15a) con respecto a la primera direccion
D1 se reduce. Por consiguiente, la parte elastica 13 se deforma elasticamente en las direcciones ortogonales a la
primera direccion D1y hacia dentro, se expande sobre la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencién
12 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1, entra en contacto con la superficie periférica
externa de la parte de boquilla de vertido 20, aplica una fuerza elastica a la superficie periférica externa en las
direcciones ortogonales a la primera direccién D1, y retiene la parte de boquilla de vertido 20 con una fuerza de friccion.

[0070] Por lo tanto, la parte elastica 13, que estaba en el estado de no sobresalir de la primera parte de
retencion 11 y/o la segunda parte de retencién 12 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion
D1 en la etapa de colocacién mostrada en la figura 6A, sobresale de la primera parte de retencién 11 y la segunda
parte de retencion 12 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 y entra en contacto
estrechamente con la superficie periférica externa de la parte de boquilla de vertido 20 en la etapa de soporte mostrada
en la figura 6B.

[0071] Como se ha descrito anteriormente, segun este ejemplo, la superficie periférica externa de la parte de
boquilla de vertido 20 que forma el orificio de comunicacion 21 se soporta basandose en la deformacién elastica y la
fuerza elastica de la parte elastica 13y, por lo tanto, las partes de boquilla de vertido 20 en una diversidad de formas,
pueden retenerse por el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10. Especialmente, la parte elastica 13 en este
ejemplo tiene una seccion transversal en forma de anillo (véase la figura 3) cuando se corta en una direccién ortogonal
a la primera direccion D1 y aplica una fuerza elastica a toda la circunferencia de la superficie externa de la parte de
boquilla de vertido 20 (especificamente, la parte de boca 23). Por lo tanto, la parte de boquilla de vertido 20 puede
soportarse adecuadamente con la parte elastica 13 mientras se evita la deformacién de la parte de boquilla de vertido
20 y el dafio a la parte de boquilla de vertido 20.

[0072] Por otro lado, la forma de la parte elastica 13 segun este ejemplo no se limita tampoco particularmente
y pueden emplearse formas de seccién transversal similares a las de las partes elasticas 13 en la realizacion (véanse
las figuras 3 a 4B, por ejemplo).

[Segundo ejemplo]

[0073] En este ejemplo, a los componentes idénticos o correspondientes a los del dispositivo de retencién de
boquilla de vertido 10 de la realizacion se les asignan los mismos caracteres de referencia que en la realizacion y se
omite la explicacién detallada de los mismos por brevedad. El segundo ejemplo no forma parte de la invencién, pero
es (til para comprender la invencion.

[0074] La figura 7 es un diagrama esquematico que muestra una seccion transversal lateral de un ejemplo de
un dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 segin un segundo ejemplo.
[0075] El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 segun este ejemplo incluye un cuerpo en forma de

proyeccion 43 que tiene una forma de cono truncado y una unidad de control de insercién 44 que mueve el cuerpo en
forma de proyeccion 43 en la primera direccién D1.

[0076] El diametro de una parte de superficie externa (en este ejemplo, una superficie periférica externa 47)
del cuerpo en forma de proyeccion 43 con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccién D1 cambia
dependiendo de la posicion con respecto a la primera direccién D1. La superficie externa del cuerpo en forma de
proyeccion 43 en este ejemplo incluye una superficie de extremo de punta 45 dispuesta en el lateral cerca de la parte
de boquilla de vertido 20 con respecto a la primera direccion D1 (lado inferior en la figura 7), una superficie de extremo
posterior 46 dispuesta en el lateral separada de la parte de boquilla de vertido 20 (lado superior en la figura 7), y una
superficie periférica externa 47 que conecta los bordes periféricos externos de la superficie de extremo de punta 45y
la superficie de extremo posterior 46. El cuerpo en forma de proyeccion 43 en este ejemplo tiene una forma de cufia
cuyo diametro en las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 aumenta continuamente desde la superficie
de extremo de punta 45 hacia la superficie de extremo posterior 46 (es decir, con respecto a la primera direcciéon D1).
Con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1, el diametro de la superficie de extremo de punta
45 es menor que el diametro d1 de la parte de boca 23 (especificamente, la parte de extremo de punta) de la parte de
boquilla de vertido 20, mientras que el diametro de la superficie de extremo posterior 46 es mayor que el diametro d1
de la parte de boca 23 (especificamente, la parte de extremo de punta) de la parte de boquilla de vertido 20. Por lo
tanto, una parte de extremo del cuerpo en forma de proyeccién 43 en el lado de la superficie de extremo de punta 45
puede insertarse suavemente en el orificio de comunicacion 21 de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido
20, mientras una parte del cuerpo en forma de proyeccion 43 situada en el lado de la superficie de extremo posterior
46 de una parte intermedia (véase la region en la figura 7 indicada por los caracteres de referencia "B" y "C") entre la
superficie de extremo de punta 45 y la superficie de extremo posterior 46 no se inserta basicamente en el orificio de
comunicaciéon 21. En otras palabras, cuando el cuerpo en forma de proyeccion 43 se inserta en el orificio de
comunicacion 21 de la parte de boquilla de vertido 20 como se muestra en la figura 7, la parte intermedia del cuerpo
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en forma de proyeccién 43 que tiene un diametro igual o ligeramente mayor que el diametro d1 de la parte de boca 23
(especificamente, una parte de borde periférico interno de la parte de boca 23 (es decir, una parte de borde de extremo
de punta de la superficie periférica interna de la parte de boca 23)) entra en contacto con la parte de extremo de punta
de la parte de boca 23 (la parte de borde periférico interno de la parte de boca 23) de la parte de boquilla de vertido
20.

[0077] En este ejemplo, todo el cuerpo en forma de proyeccion 43 esta formado por la parte elastica 13. Sin
embargo, la parte elastica 13 segln este ejemplo solamente se requiere formar al menos una parte de la superficie
externa (especificamente, la superficie periférica externa 47) del cuerpo en forma de proyeccién 43, tener una seccién
transversal circular o en forma de anillo cuando se corta en una direccién ortogonal a la primera direccion D1, y tener
una parte cuyo diametro con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 es mayor que el diametro
d1 del orificio de comunicacion 21 de la parte de boquilla de vertido 20. Por lo tanto, es permisible incluso si solo una
parte del cuerpo en forma de proyeccion 43 esta formada por la parte elastica 13. Por ejemplo, es posible formar
solamente una parte del cuerpo en forma de proyeccion 43 cuyo didmetro con respecto a las direcciones ortogonales
a la primera direccion D1 es igual al diametro d1 del orificio de comunicacion 21 de la parte de boquilla de vertido 20,
una parte del cuerpo en forma de proyeccion 43 que tiene un diametro ligeramente mayor que el diametro d1 y una
parte del cuerpo en forma de proyeccién 43 que tiene un diametro ligeramente menor que el diametro d1 (véase la
region con forma de cono truncado en la figura 7 indicada por el caracter de referencia "B") con la parte elastica 13.
También es posible usar una parte elastica 13 que tiene una seccion transversal en forma de anillo, de manera que
solamente se formen una parte de la superficie externa (especificamente, la superficie periférica externa 47) del cuerpo
en forma de proyeccién 43 cuyo diametro con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 es igual
al diametro d1 del orificio de comunicacion 21 de la parte de boquilla de vertido 20, una parte de la superficie externa
que tiene un diametro ligeramente mayor que el didmetro d1, y una parte de la superficie externa que tiene un diametro
ligeramente menor que el diametro d1 (véase la region de la superficie periférica externa 47 en la figura 7 indicada por
el caracter de referencia "C"), con la parte elastica 13.

[0078] La unidad de control de insercién 44 puede mover el cuerpo en forma de proyeccion 43 y colocar asi
una parte del cuerpo en forma de proyeccion 43 (en este ejemplo, una parte en el lado de la superficie de extremo de
punta 45) en el orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de vertido 20. La configuracion de la unidad de
control de insercion 44 no estéa particularmente limitada. La unidad de control de insercién 44 puede emplear cualquier
configuracién capaz de mover el cuerpo en forma de proyeccion 43 en la primera direccion D1 y hacer adecuadamente
que la parte de extremo de punta del cuerpo en forma de proyeccién 43 en el lado de la superficie de extremo de punta
45 avance hasta y se retire del orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de vertido 20.

[0079] El resto de la configuracion es equivalente a la del dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10
segun la realizacién.

[0080] La unidad de control de insercion 44 mueve el cuerpo en forma de proyeccion 43 para colocar una parte
del cuerpo en forma de proyeccion 43 (en este ejemplo, la parte de extremo de punta en un lado de la superficie de
extremo de punta 45) en el orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de vertido 20, hace asi que se aplique
una fuerza desde la parte de boquilla de vertido 20 al cuerpo en forma de proyeccién 43 (la parte elastica 13), y
deforma elasticamente de este modo el cuerpo en forma de proyeccion 43 (la parte elastica 13) en direcciones
ortogonales a la primera direccion D1 y hacia dentro (véanse las flechas en la figura 7 indicadas por el caracter de
referencia "Di"). Por consiguiente, el cuerpo en forma de proyeccién 43 (la parte elastica 13) aplica una fuerza elastica
a la parte de boca 23 (especificamente, la parte de borde periférico interno) de la parte de boquilla de vertido 20 en
tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direcciéon D1 (en este ejemplo, en todas las direcciones
ortogonales a la primera direccion D1) y la parte de boquilla de vertido 20 se retiene por el cuerpo en forma de
proyeccion 43 (la parte elastica 13).

[0081] Como se ha descrito anteriormente, segun este ejemplo, la parte de boquilla de vertido 20 puede
soportarse adecuadamente mientras se evita de forma eficaz la deformacién de la parte de boquilla de vertido 20 y el
dafio a la parte de boquilla de vertido 20 mediante el uso de un dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10
configurado de forma sencilla (especificamente, el cuerpo en forma de proyeccion 43). Especialmente, el dispositivo
de retencion de boquilla de vertido 10 de este ejemplo emplea el procedimiento de aplicar una fuerza (fuerza elastica)
al interior de la parte de boquilla de vertido 20 (es decir, la superficie periférica interna que forma el orificio de
comunicacion 21) de forma similar al dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 de la realizacién y, por lo tanto,
es aplicable ampliamente a las partes de boquilla de vertido 20 en una diversidad de formas (por ejemplo, una parte
de boquilla de vertido 20 que no tiene parte de boca 23).

[Tercer ejemplo]
[0082] En este ejemplo, a los componentes idénticos o correspondientes a los del dispositivo de retencién de
boquilla de vertido 10 de la realizacion se les asignan los mismos caracteres de referencia que en la realizacion y se

omite la explicacién detallada de los mismos por brevedad. El tercer ejemplo no forma parte de la invencién, pero es
uatil para comprender la invencion.
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[0083] La figura 8 es un diagrama esquematico que muestra una seccién transversal lateral de un ejemplo de
un dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 segun un tercer ejemplo.

[0084] El dispositivo de retenciéon de boquilla de vertido 10 segun este ejemplo incluye cuerpo en forma de
rebaje 52 que tiene una parte de rebaje 53 cuyo diametro con respecto a las direcciones ortogonales a la primera
direccion D1 cambia dependiendo de la posicidon con respecto a la primera direccién D1 y una unidad de control de
insercion 54 capaz de mover el cuerpo en forma de rebaje 52 y colocar asi la parte de boca 23 (especificamente, la
parte de extremo de punta) de la parte de boquilla de vertido 20 en la parte de rebaje 53 del cuerpo en forma de rebaje
52.

[0085] El cuerpo en forma de rebaje 52 en este ejemplo tiene una forma de cono truncado. La parte de rebaje
53 es un espacio en forma de cono truncado en un extremo del cuerpo en forma de rebaje 52 en el lado de la parte
de boquilla de vertido 20. Especificamente, los diametros del cuerpo en forma de rebaje 52 y la parte de rebaje 53 con
respecto a las direcciones ortogonales a la primera direcciéon D1 disminuyen continuamente desde el lado cercano a
la parte de boquilla de vertido 20 (lado inferior en la figura 8) hacia el lado separado de la parte de boquilla de vertido
20 (lado superior en la figura 8) con respecto a la primera direcciéon D1. Con respecto a las direcciones ortogonales a
la primera direccion D1, el diametro de la parte de rebaje 53 (es decir, el diametro de una superficie periférica interna
56 (especificamente, una parte de borde periférico interno) del cuerpo en forma de rebaje 52) en un extremo en el lado
cercano a la parte de boquilla de vertido 20 (lado inferior en la figura 8) es mayor que un diametro (especificamente,
un diametro externo) d4 de la parte de boca 23 (especificamente, la parte de extremo de punta) de la parte de boquilla
de vertido 20. Por otro lado, con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1, el diametro de la
parte de rebaje 53 (es decir, el diametro de la superficie periférica interna 56 del cuerpo en forma de rebaje 52) en un
extremo en el lado separado de la parte de boquilla de vertido 20 (lado superior en la figura 8) es menor que el diametro
(especificamente, el diametro externo) d4 de la parte de boca 23 (especificamente, la parte de extremo de punta) de
la parte de boquilla de vertido 20.

[0086] Por lo tanto, mientras la parte de extremo de punta (especificamente, la superficie periférica externa) de
la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20 puede insertarse en la parte de rebaje 53 del cuerpo en forma
de rebaje 52, la parte de extremo de punta de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20 no alcanza la
superficie 57 del cuerpo en forma de rebaje 52 que forma el extremo de la parte de rebaje 53 en el lado separado de
la parte de boquilla de vertido 20 (lado superior en la figura 8). En otras palabras, cuando la parte de boca 23 de la
parte de boquilla de vertido 20 se inserta en la parte de rebaje 53 del cuerpo en forma de rebaje 52 como se muestra
en la figura 8, una parte intermedia de la superficie del cuerpo en forma de rebaje 52 (la superficie periférica interna
56) que forma la parte de rebaje 53, que tiene un didmetro igual o ligeramente menor que el diametro externo d4 de
la parte de boca 23 (especificamente, una parte de borde periférico externo de la parte de boca 23 (es decir, una parte
de borde de extremo de punta de la superficie periférica externa de la parte de boca 23)), entra en contacto con la
parte de extremo de punta de la parte de boca 23 (la parte de borde periférico externo de la parte de boca 23) de la
parte de boquilla de vertido 20.

[0087] En este ejemplo, todo el cuerpo en forma de rebaje 52 esta formado por la parte elastica 13. Sin
embargo, la parte elastica 13 segun este ejemplo solamente se requiere para formar al menos una parte de la superficie
del cuerpo en forma de rebaje 52 que forma la parte de rebaje 53, tener una seccién transversal en forma de anillo en
una parte que forma la parte de rebaje 53 cuando se corta en una direccion ortogonal a la primera direccién D1, e
incluir una porcion, en la parte que forma la parte de rebaje 53, cuyo diametro interno con respecto a las direcciones
ortogonales a la primera direccion D1 es menor que el diametro de la superficie externa de la parte de boca 23 de la
parte de boquilla de vertido 20. Por lo tanto, es posible, por ejemplo, formar solamente una parte del cuerpo en forma
de rebaje 52 cuyo diametro interno con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direcciéon D1 es igual al
diametro externo d4 de la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20, una parte del cuerpo en forma de
rebaje 52 que tiene un didmetro interno ligeramente mayor que el diametro d4 y una parte del cuerpo en forma de
rebaje 52 que tiene un diametro interno ligeramente menor que el didmetro d4 (véase la region en forma de anillo en
la figura 8 indicada por el caracter de referencia "D") con la parte elastica 13. También es posible usar una parte
elastica 13 que tiene una seccion transversal en forma de anillo de manera que solamente se forman una parte de la
superficie interna (especificamente, la superficie periférica interna 56) del cuerpo en forma de rebaje 52 cuyo diametro
con respecto a las direcciones ortogonales a la primera direccion D1 es igual al diametro externo d4 de la parte de
boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20, una parte de la superficie interna que tiene un diametro ligeramente
mayor que el diametro d4 y una parte de la superficie interna que tiene un diametro ligeramente menor que el diametro
d4 (véase la region de la superficie periférica interna 56 en la figura 8 indicada por el caracter de referencia "E") con
la parte elastica 13.

[0088] La unidad de control de insercion 54 es capaz de mover el cuerpo en forma de rebaje 52 y colocar asi
una parte de la parte de boquilla de vertido 20 (especificamente, la parte de extremo de punta de la parte de boca 23)
en la parte de rebaje 53. La configuracion de la unidad de control de insercién 54 no esta particularmente limitada. La
unidad de control de insercién 54 puede emplear cualquier configuracion capaz de mover el cuerpo en forma de rebaje
52 en la primera direccion D1 y hacer adecuadamente que la parte de extremo de punta de la parte de boquilla de
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vertido 20 avance hasta y se retire de la parte de rebaje 53 del cuerpo en forma de rebaje 52.

[0089] El resto de la configuracion es equivalente a la del dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10
segun la realizacién.

[0090] La unidad de control de insercién 54 mueve el cuerpo en forma de rebaje 52 para colocar al menos una
parte de la parte de boquilla de vertido 20 (especificamente, la parte de extremo de punta de la parte de boca 23) en
la parte de rebaje 53 del cuerpo en forma de rebaje 52, hace asi que se aplique una fuerza desde la parte de boca 23
de la parte de boquilla de vertido 20 (especificamente, la parte de borde periférico externo de la parte de extremo de
punta) al cuerpo en forma de rebaje 52 (la parte elastica 13), y de forma elasticamente de este modo el cuerpo en
forma de rebaje 52 (la parte elastica 13) en direcciones ortogonales a la primera direccion D1 y hacia fuera (véase el
caracter de referencia "Do" en la figura 8). Por consiguiente, el cuerpo en forma de rebaje 52 (la parte elastica 13)
aplica una fuerza elastica a la parte de boca 23 de la parte de boquilla de vertido 20 en tres o0 mas direcciones diferentes
ortogonales a la primera direccién D1 (en este ejemplo, en todas las direcciones ortogonales a la primera direccién
D1) y la parte de boquilla de vertido 20 se retiene por el cuerpo en forma de rebaje 52 (la parte elastica 13).

[0091] Como se ha descrito anteriormente, segun este ejemplo, la parte de boquilla de vertido 20 puede
soportarse adecuadamente mientras se evita de forma eficaz la deformacién de la parte de boquilla de vertido 20 y el
dafio a la parte de boquilla de vertido 20 mediante el uso de un dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10
configurado de forma sencilla (especificamente, el cuerpo en forma de rebaje 52).

[Mecanismo de suministro de boquilla de vertido y maquina de sellado de boquilla de vertido]

[0092] A continuacion, se describiran ejemplos de un mecanismo de suministro de boquilla de vertido y una
magquina de sellado de boquilla de vertido equipados con el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 descrito
anteriormente. El mecanismo de suministro de boquilla de vertido y la maquina de sellado de boquilla de vertido
ilustrados a continuacién tienen configuraciones basicas descritas en la publicacion de solicitud de patente japonesa
N.° 2005-59509, por ejemplo, e incluyen componentes conocidos, y por lo tanto, se omite adecuadamente la
explicacién detallada de dichos componentes conocidos.

[0093] La figura 9 es una vista en planta que muestra conceptualmente un ejemplo de una maquina de sellado
de boquilla de vertido 101. En la siguiente descripcion, los términos que indican direcciones, tales como hacia adelante
y hacia atras, se usaran con referencia a la direccion de transferencia de la parte de boquilla de vertido 20.

[0094] La maquina de sellado de boquilla de vertido 101 en este ejemplo es una maquina de sellado de boquilla
de vertido de tipo W 101 que manipula dos partes de boquilla de vertido 20 como un conjunto. En una detencion de
una mesa 102 en su rotacion intermitente, cada una de las dos bolsas esta dotada de una parte de boquilla de vertido
20. Diversos componentes de la maquina de sellado de boquilla de vertido 101 (por ejemplo, la mesa 102 y un
dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106) se fijan sobre una base de maquina 117.

[0095] En una parte periférica de la mesa 102 en este ejemplo, se disponen veinte (diez conjuntos de)
elementos de apriete de boquilla de vertido 103. La mesa 102 se detiene diez veces por rotacion. En cada detencion
de la mesa 102, se realizan diversos procesos en las posiciones de parada | a X. Especificamente, se realizan
sucesivamente el suministro de boquilla de vertido (posicion de parada ), suministro de bolsa, apertura de boca de
bolsa y colocacién de boquilla de vertido en la boca de bolsa (posicién de parada Il), posicionamiento de la bolsa y
sello provisional (posicién de parada lll), primer sello (posicion de parada V), segundo sello (posicion de parada V),
enfriamiento de la parte de sellado (posicion de parada VI), impresién de fecha (posicion de parada VII), inspeccion
de imagen de la parte de sellado de boquilla de vertido e inspeccién de fecha (posicion de parada VIII), descarga del
producto (posicién de parada IX), y expulsion de bolsas defectuosas (posicion de parada X).

[0096] Se forma una muesca de apriete 103a, en la que se insertara una parte de boquilla de vertido 20, en
cada elemento de apriete de boquilla de vertido 103. Cada muesca de apriete 103a se extiende hacia fuera (en la
direccién de separacion del centro de rotacion de la mesa 102), la apertura de cada muesca de apriete 103a también
apunta hacia fuera, y las muescas de apriete 103a formadas en dos elementos de apriete de boquilla de vertido 103
que constituyen el mismo conjunto estan orientadas en la misma direccion. El ancho de la muesca de cada muesca
de apriete 103a aumenta con el aumento de la distancia desde el centro de rotacién de la mesa 102 y alcanza un
ancho de muesca maximo en el extremo de punta exterior de la muesca de apriete 103a.

[0097] Se dispone un dispositivo de suministro de boquilla de vertido 104 para suministrar partes de boquilla
de vertido 20 a un conjunto de (es decir, dos) elementos de apriete de boquilla de vertido 103 colocados en la posicion
de parada | en la proximidad de la posicién de parada I. El dispositivo de suministro de boquilla de vertido 104 incluye
un alimentador de piezas 105, un dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 que se
extiende desde una parte de extremo del alimentador de piezas 105, y un dispositivo de traspaso de boquilla de vertido
107 dispuesto entre una parte de extremo del dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido
106 y los elementos de apriete de boquilla de vertido 103 colocados en la posicién de parada |. Muchas partes de

16



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2775746 T3

boquilla de vertido 20 (en este ejemplo, boquillas de vertido) se suministran sucesivamente desde el alimentador de
piezas 105 al dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106, mientras que se suministran
partes de boquilla de vertido 20 desde el dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 a
las muescas de apriete 103a de un par de elementos de apriete de boquilla de vertido 103 colocados en la posicion
de parada | a través del dispositivo de traspaso de boquilla de vertido 107.

[0098] Por otro lado, se dispone un dispositivo cargador de tipo transportador 110 para suministrar una bolsa
a cada uno de un conjunto de (es decir, dos) elementos de apriete de boquilla de vertido 103 colocados en la posicién
de parada Il en la proximidad de la posicion de parada Il. Después de colocar la parte de sellado 25 de una parte de
boquilla de vertido 20 en la boca de bolsa de cada bolsa en la posicion de parada Il, la parte de sellado 25 se fija
herméticamente a la bolsa en las posiciones de parada lll a IV posteriores. Posteriormente, el proceso de impresién y
lainspeccién de impresion se realizan en las posiciones de parada VIl a VIII. Las bolsas (bolsas con boquilla de vertido)
consideradas normales en la inspeccion se envian desde la posicion de parada IX a la etapa posterior, mientras que
las bolsas (bolsas con boquilla de vertido) consideradas anormales en la inspeccion se expulsan desde la posicién de
parada X.

[0099] La figura 10 es una vista en planta en las proximidades del dispositivo de traspaso de boquilla de vertido
107. La figura 11 es una vista en planta que muestra la configuracion en las proximidades de un brazo oscilante
alternativo 141.

[0100] El dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 incluye dos rieles de
suministro 108 entre los cuales se forma un espacio para soportar y permitir el paso a través de las partes de boquilla
de vertido 20 y pasos de aire aséptico presurizado 109 formados en ambos lados de los rieles de suministro 108
integralmente con los rieles de suministro 108. Las toberas 111 para soplar aire aséptico suministrado desde los pasos
de aire aséptico presurizado 109 se forman a través de los rieles de suministro 108. El aire aséptico presurizado sopla
hacia el espacio entre los rieles de suministro 108 a través de los pasos de aire aséptico presurizado 109 y las toberas
111 y se aplica fuerza de empuje de avance a las partes de boquilla de vertido 20 soportadas por los rieles de
suministro 108. Las partes de soporte 112 y 113 que se proyectan entre si se forman en las superficies internas de los
rieles de suministro 108. Las partes de soporte 112 y 113 encajan en una ranura (la parte de brida 24) de cada parte
de boquilla de vertido 20 y, por lo tanto, soportan la parte de boquilla de vertido 20 de tal manera que la parte de
boquilla de vertido 20 pueda transferirse hacia adelante. Dicho de otro modo, la parte de boquilla de vertido 20
(especificamente, la parte de brida 24) esta formada para poder deslizarse sobre las partes de soporte 112 y 113.

[0101] Los rieles de suministro 108, que estan inclinados hacia abajo con respecto a la direccién vertical a la
proximidad de su extremo frontal hacia el dispositivo de traspaso de boquilla de vertido 107, se dividen en cuatro
regiones (primera region a cuarta regiéon) en su direccién longitudinal. Mientras que los pasos de aire aséptico
presurizados 109 se forman a ambos lados de los rieles de suministro 108 en la primera regién, el paso de aire aséptico
presurizado 109 no existe en ningun lado de los rieles de suministro 108 en la segunda region. La tercera region no
tiene una parte de cubierta superior y los rieles de suministro 108 estan cubiertos con un dispositivo de apriete 121 en
lugar de la parte de cubierta superior. En la cuarta region, solo se forman las partes de soporte 114 y 115 (extensiones
de las partes de soporte 112 y 113) para encajar en la ranura (la parte de brida 24) de la parte de boquilla de vertido
20.

[0102] Los rieles de suministro 108 son soportados por un elemento de soporte. El elemento de soporte esta
fijado a una parte de brida intermedia que esta fijada en un soporte hueco 118 sostenido en la superficie superior de
la base de maquina 117 de la maquina de sellado de boquilla de vertido 101.

[0103] El dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 incluye ademas un tope de
posicionamiento, el dispositivo de apriete 121 y un dispositivo de separacién 122 como medios de posicionamiento
para posicionar una parte de boquilla de vertido mas al frente 20, entre las partes de boquilla de vertido 20 transferidas
a lo largo de los rieles de suministro 108 en una linea, en una posicién prescrita. El extremo frontal de la parte de brida
24 de la parte de boquilla de vertido mas al frente 20 entra en contacto con el tope de posicionamiento.

[0104] El dispositivo de apriete 121 incluye un elemento de fijacién fijado a la parte superior de los rieles de
suministro 108 en la tercera region de los rieles de suministro 108, un pasador de articulacion fijado verticalmente al
elemento de fijacion, un par de brazos de apriete 131 unidos al pasador de articulacion para que sus partes de extremo
posterior sean giratorias, un resorte de tension enganchado en las partes de gancho de resorte 133 fijadas
respectivamente en los brazos de apriete 131, y un tope 135 unido al extremo posterior de cada brazo de apriete 131.
Los brazos de apriete 131 son giratorios en un plano horizontal alrededor del pasador de articulacion dispuesto hacia
atras como el punto de apoyo para el balanceo y esta sesgado hacia dentro por el resorte de tensién. Por lo tanto, los
brazos de apriete 131 son capaces de apretar la parte de boquilla de vertido mas al frente 20 colocada en la posicién
prescrita desde ambos lados, o simplemente soportar la parte de boquilla de vertido mas al frente 20. Por otro lado,
los topes 135 sirven para mantener la distancia entre las partes de apriete de extremo de punta 131a sustancialmente
igual que la distancia entre las partes de soporte 114 y 115.
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[0105] El dispositivo de separacion 122 esta unido a un elemento de fijacién 136 fijado a una cara lateral de los
rieles de suministro 108. El dispositivo de separacion 122 incluye un tope de separacién 137 para colocarse entre la
parte de boquilla de vertido mas al frente 20 y la siguiente parte de boquilla de vertido 20y, por lo tanto, evitar que la
parte de boquilla de vertido 20 sobresalga hacia delante, y un cilindro de aire 138 para hacer que el tope de separacion
137 avance y se retire en una direccion ortogonal a la linea de la boquilla de vertido.

[0106] El funcionamiento del dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 se
explicara brevemente a continuacion. Las partes de boquilla de vertido 20 estan soportadas por el acoplamiento de
sus ranuras (partes de brida 24) con las partes de soporte 112 y 113 de los rieles de suministro 108. A continuacion,
debido a la fuerza impulsora de las partes de boquilla de vertido posteriores 20, la inclinacion de los rieles de suministro
108y la fuerza de desviacién del aire presurizado de las toberas 111, las partes de boquilla de vertido 20 se transfieren
hacia adelante a lo largo de los rieles de suministro 108 en una linea. La parte de boquilla mas al frente 20 avanza
hacia adelante alejandose de las partes de soporte 114 y 115, entra en un espacio entre las partes de apriete de
extremo de punta 131a del par de brazos de apriete 131, entra en contacto con el tope de posicionamiento y se detiene.
Por otro lado, cuando el espacio entre las partes de apriete de extremo de punta 131a es estrecho, puede haber casos
en que la parte de boquilla de vertido 20 se introduzca entre las partes de apriete de extremo de punta 131la
ensanchando con fuerza el espacio.

[0107] El dispositivo de traspaso de boquilla de vertido 107 incluye el brazo oscilante alternativo 141 que se
balancea hacia delante y hacia atras en un plano horizontal dentro de un angulo de oscilacién de 90 grados, un
mecanismo de accionamiento 142 que balancea el brazo oscilante alternativo 141 hacia delante y hacia atras, y un
par de dispositivos de retencion 143 y 144 proporcionados en el brazo oscilante alternativo 141. El brazo oscilante
alternativo 141, como elemento correspondiente al bastidor de soporte 39 mostrado en la figura 1, esta fijado a un eje
de articulacion 145 que tiene su centro en una linea de extension desde la linea de las partes de boquilla de vertido
20 soportadas por los rieles de suministro 108. El eje de articulacién 145 estéa retenido por un soporte de cojinete 145a
para que pueda girar. Una placa de soporte 146 esta fijada en el extremo superior del soporte 118, el soporte de
cojinete 145a esté fijado a la placa de soporte 146, y el eje de articulacion 145 esta soportado en el soporte de cojinete
145a para que pueda girar. EIl mecanismo de accionamiento 142, que esta soportado en el soporte 118, incluye un eje
motor 148 que esta conectado a una fuente de accionamiento no mostrada y gira hacia delante y hacia atras dentro
de un rango angular prescrito, una palanca oscilante 149 fijada al eje motor 148, una palanca oscilante 151 fijada al
eje de articulacion 145, y una varilla 152 que conecta entre si las palancas oscilantes 149 y 151. Segun la rotacion del
eje motor 148, la fuerza de giro del eje motor 148 se transmite al brazo oscilante alternativo 141 a través de la palanca
oscilante 149, la varilla 152 y la palanca oscilante 151, y el brazo oscilante alternativo 141 se balancea hacia delante
y hacia atras dentro del &ngulo de oscilacion de 90 grados.

[0108] Cada uno de los dispositivos de retencién 143 y 144 esta equipado con el dispositivo de retencion de
boquilla de vertido 10. El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 retiene una parte de boquilla de vertido 20
con una sincronizacién prescrita como se ha descrito anteriormente (véanse la realizacion y del primer al tercer
ejemplo). El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 de cada dispositivo de retencion 143, 144 se balancea
en torno al eje de articulacion 145 hacia delante y hacia atras en un plano horizontal dentro del &ngulo de oscilacién
de 90 grados. Los dispositivos de retenciéon de boquilla de vertido 10 estan situados a la misma distancia del eje de
articulacién 145 que constituye un centro de oscilacion. Un angulo formado por dos lineas rectas que conectan el
centro de oscilacién (el eje de articulacién 145) y los centros de retencion de los dispositivos de retencion de boquilla
de vertido 10 se ajusta a 90 grados.

[0109] Cuando el brazo oscilante alternativo 141 alcanza un extremo de la accién reciproca, el dispositivo de
retencion de boquilla de vertido 10 proporcionado en uno de los dispositivos de retencion 143 y 144 recibe una parte
de boquilla de vertido 20 del dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 y retiene la
parte de boquilla de vertido 20, mientras el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 proporcionado en el otro
de los dispositivos de retenciéon 143 y 144 transfiere una parte de boquilla de vertido 20 a su elemento de apriete de
boquilla de vertido correspondiente. Cuando el brazo oscilante alternativo 141 alcanza el otro extremo de la accién
reciproca, el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 proporcionado en el anterior de los dispositivos de
retencion 143 y 144 transfiere la parte de boquilla de vertido 20 a su elemento de apriete de boquilla de vertido
correspondiente 103, mientras el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 proporcionado en el otro de los
dispositivos de retencién 143 y 144 recibe una parte de boquilla de vertido del dispositivo de posicionamiento de
transferencia de boquilla de vertido 106 y retiene la parte de boquilla de vertido.

[0110] El dispositivo de suministro de boquilla de vertido 104 incluye ademas un par de dispositivos de
enfaldado de boquilla de vertido 158 y 159. Los dispositivos de enfaldado de boquilla de vertido 158 y 159,
proporcionados en la proximidad de un conjunto de (es decir, dos) elementos de apriete de boquilla de vertido 103
dispuestos en la posicién de parada I, incluyen elementos de enfaldado 161 que pueden balancearse en un plano
horizontal en la proximidad de las posiciones de traspaso y estan soportados de forma giratoria por soportes de soporte
ubicados en la superficie superior de la base de maquina 117. Cada dispositivo de enfaldado de boquilla de vertido
158, 159 incluye un eje motor conectado a una fuente de accionamiento no mostrada y que gira de forma alternativa
dentro de un angulo prescrito. El elemento de enfaldado 161 esta fijado en el extremo superior del eje motor. El
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elemento de enfaldado 161 se balancea con una sincronizacion prescrita y pliega una parte de boquilla de vertido 20,
situada en la proximidad de la boca de la muesca de apriete 103a por el dispositivo de retencién de boquilla de vertido
10, en el fondo de la muesca de apriete 103a y hace asi que el elemento de apriete de boquilla de vertido 103 soporte
de forma segura la parte de boquilla de vertido 20.

[0111] Una secuencia de procesos en el dispositivo de suministro de boquilla de vertido 104 configurada como
anteriormente se realiza mediante las siguientes etapas, por ejemplo:

(1) Como se muestra en la figura 11, por ejemplo, la mesa 102 se detiene y dos elementos de apriete de boquilla
de vertido 103 se detienen en la posicion de parada I. El brazo oscilante alternativo 141 se sitla en una posicién
de oscilacidon entre los extremos de oscilacion (posicion intermedia), reteniendo el dispositivo de retencién de
boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 143 una parte de boquilla de vertido 20 y sin retener el dispositivo
de retencion de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 144 la parte de boquilla de vertido 20. En el
dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106, la parte de boquilla de vertido mas al
frente 20 se posiciona en una posicion de recepcion y el tope de separacion 137 se proyecta en este momento.
Mientras tanto, ambos elementos de enfaldado 161 estan situados en posiciones retiradas.

(2) Posteriormente, segun el accionamiento giratorio del eje motor 148, el brazo oscilante alternativo 141 alcanza
uno de los extremos de oscilacidn. El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencién
143 alcanza su posicion de traspaso, y la parte de boquilla de vertido 20 retenida por el dispositivo de retencion de
boquilla de vertido 10 se enfalda en la proximidad de la boca de la muesca de apriete 103a del elemento de apriete
de boquilla de vertido 103 en el lado derecho en la figura 11 se soporta por el elemento de apriete de boquilla de
vertido 103. Posteriormente, el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencién 143
ligera la parte de boquilla de vertido 20. Por otro lado, el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 del
dispositivo de retencion 144 alcanza la posicion de recepcion, recibe una parte de boquilla de vertido 20 del
dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106, y retiene la parte de boquilla de vertido
20. En esta fase, la parte de boquilla de vertido 20 se aprieta entre las partes de apriete de extremo de punta 131a
de los brazos de apriete 131. Posteriormente, cuando el brazo oscilante alternativo 141 comienza a balancearse
hacia la izquierda en la figura 11 y la parte de boquilla de vertido 20 retenida por el dispositivo de retencién de
boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 144 comienza a moverse hacia la izquierda desde la posicion de
recepcion a lo largo de una trayectoria en forma de arco, una parte de apriete de extremo de punta 131a se presiona
por la parte de boquilla de vertido 20 y el brazo de apriete correspondiente 131 se balancea hacia la izquierda junto
con la parte de boquilla de vertido 20 contra la fuerza de empuje del resorte de tensién. Cuando la parte de boquilla
de vertido 20 se ha movido una cierta distancia y sale de las partes de apriete de extremo de punta 131a, los
brazos de apriete 131 regresan a la posicion original debido a la funcién del resorte de tension. Posteriormente, el
tope de separacién 137 se retira y la siguiente parte de boquilla de vertido 20 se presiona hacia delante y se
posiciona en la posicion de recepcién. Posteriormente, el tope de separacion 137 avanza inmediatamente.

(3) En el estado en el que el brazo oscilante alternativo 141 esta en el medio de la oscilacién hacia la izquierda en
la figura 11, el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencién 143 no retiene la parte
de boquilla de vertido 20, mientras que el dispositivo de retenciéon de boquilla de vertido 10 del dispositivo de
retencion 144 retiene una parte de boquilla de vertido 20. El elemento de enfaldado 161 del dispositivo de enfaldado
de boquilla de vertido 159 se balancea y enfalda de este modo la parte de boquilla de vertido 20 posicionada en la
posicion de traspaso en el fondo de la muesca de apriete 103a.

(4) Cuando brazo oscilante alternativo 141 alcanza el otro extremo de oscilacion, el dispositivo de retencion de
boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 143 alcanza la posicion de recepcién y recibe y retiene la parte
de boquilla de vertido mas al frente 20 soportada por el par de brazos de apriete 131. Mientras tanto, el dispositivo
de retencion de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 144 alcanza su posicion de traspaso, enfalda la
parte de boquilla de vertido 20 retenida actualmente en la proximidad de la boca de la muesca de apriete 103a del
elemento de apriete de boquilla de vertido 103 en el lado izquierdo en la figura 11, y hace asi que la muesca de
apriete 103a retenga la parte de boquilla de vertido 20. Posteriormente, el dispositivo de retencion de boquilla de
vertido 10 del dispositivo de retencion 144 ligera la parte de boquilla de vertido 20. Posteriormente, el brazo
oscilante alternativo 141 se balancea hacia la derecha en la figura 11, la parte de boquilla de vertido 20 retenida
por el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencién 143 se mueve hacia la derecha
desde la posicién de recepcién a lo largo de una trayectoria en forma de arco, y el dispositivo de retencion de
boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencion 144 también se mueve hacia la derecha. Posteriormente, el
elemento de enfaldado 161 del dispositivo de enfaldado de boquilla de vertido 158 se balancea y enfalda de este
modo la parte de boquilla de vertido 20 posicionada en la posicion de traspaso en el fondo de la muesca de apriete
103a.

(5) Posteriormente, la mesa 102 gira en rotacion intermitente y el siguiente par de elementos de apriete de boquilla
de vertido 103 se detiene en la posicion de parada I.

[0112] Las partes de boquilla de vertido 20 pueden suministrarse continuamente a los elementos de apriete de
boquilla de vertido 103 repitiendo la secuencia de procesos que se ha descrito anteriormente.

[0113] A continuacion, se describira un ejemplo de diversos procesos para retener, mover y liberar una parte
de boquilla de vertido 20 usando una combinacién del dispositivo de retencidon de boquilla de vertido 10 segun la

19



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2775746 T3

realizacion, y el dispositivo de retencién/movimiento 50 descrito anteriormente (por ejemplo, el brazo oscilante
alternativo 141 y el eje de articulacion 145).

Etapa de espera

[0114] Un dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 permanece en espera en una posicion separada
de una parte de boquilla de vertido 20 (posicion en espera). La parte de empuje-traccion 16 se coloca en una posicion
en la que no se aplica fuerza de compresion desde la primera parte de retencion 11 y la segunda parte de retencién
12 a la parte elastica 13 (por ejemplo, posicion final). El elemento de cuerpo principal 15, la parte de eje de empuje-
traccién 16 y la parte elastica 13 se colocan en una posicion fuerza de la parte de boquilla de vertido 20 (posicion de
inicio de transferencia). La parte de boquilla de vertido 20 (por ejemplo, una boquilla de vertido en solitario o una bolsa
con boquilla de vertido) se transfiere a una posicion de inicio de transferencia prescrita y se detiene alli.

[0115] En el ejemplo mostrado en las figuras 9 a 11, el brazo oscilante alternativo 141 gira de forma alternativa
(se balancea) alrededor del eje de articulacion 145 entre una "posicion en la que el dispositivo de retencion 143 esta
cerca de un elemento de apriete de boquilla de vertido 103" y una "posicion en la que el dispositivo de retencion 144
esta cerca de un elemento de apriete de boquilla de vertido 103" como se ha explicado anteriormente. Cuando uno de
los dispositivos de retencion 143 y 144 se coloca en una posicion cercana a su elemento de apriete de boquilla de
vertido correspondiente 103, el otro de los dispositivos de retencion 143 y 144 se coloca en una posicion separada de
su elemento de apriete de boquilla de vertido correspondiente 103 pero cerca del dispositivo de posicionamiento de
transferencia de boquilla de vertido 106 (parte de boquilla de vertido 20). Por lo tanto, se desea que la posicion en
espera, en la que el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 se coloca en esta etapa de espera, se ajuste en
una posicion cercana al dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 (parte de boquilla
de vertido 20).

Etapa de avance

[0116] La primera unidad de control de accionamiento 33 hace avanzar la parte elastica 13 y las partes de
extremo de punta del elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccién 16, incluyendo la primera parte
de retencion 11 y la segunda parte de retencion 12, hasta el orificio de comunicacién 21 de la parte de boquilla de
vertido 20.

Etapa de retencion

[0117] La segunda unidad de control de accionamiento 34 mueve la parte de empuje-traccion 16 y comprime
asi la parte elastica 13 en su direccion axial (la primera direccion D1) entre la primera parte de retencién 11 del
elemento de cuerpo principal 15 y la segunda parte de retencién 12 de la parte de empuje-traccién 16 (una superficie
de extremo posterior de la parte de gran diametro 18). Por consiguiente, con respecto a las direcciones ortogonales a
la primera direccion D1, la parte elastica 13 se deforma elasticamente de tal forma que su parte periférica externa
(parte de diametro externo) sobresale en sus direcciones radiales sobre el elemento de cuerpo principal 15 (la primera
parte de retencion 11). En un estado en el que la parte de empuje-traccion 16 ha alcanzado su extremo de retirada, la
parte periférica externa de la parte elastica 13 entra en contacto estrecho con la superficie interna 22 de la parte de
boquilla de vertido 20 que forma la superficie periférica interna del canal y se aplica una fuerza elastica desde la parte
elastica 13 a la superficie interna 22. Debido a la fuerza elastica (fuerza de friccién) aplicada desde la parte elastica
13 ala parte de boquilla de vertido 20 como anteriormente, la parte de boquilla de vertido 20 se retiene por el dispositivo
de retencion de boquilla de vertido 10 (especificamente, la parte elastica 13).

[0118] En el ejemplo mostrado en las figuras 9 a 11, la parte de boquilla de vertido mas al frente 20 que
permanece en espera en el dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 (una parte de
boquilla de vertido 20 agarrada por el par de partes de apriete de extremo de punta 131a) se retiene por el dispositivo
de retencion de boquilla de vertido 10 del dispositivo de retencién 143 o 144.

Etapa de transferencia

[0119] En el estado en el que el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 retiene la parte de boquilla
de vertido 20, el dispositivo de retencién/movimiento 50 mueve el dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 y
la parte de boquilla de vertido 20.

[0120] En el ejemplo mostrado en las figuras 9 a 11, el brazo oscilante alternativo 141 se balancea alrededor
del eje de articulacién 145 y el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 de uno de los dispositivos de retencion
143y 144, en el estado de retencion de la parte de boquilla de vertido 20, se mueve desde la posicion en la proximidad
del dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 (la posicidn de inicio de transferencia) a
la posicion en la proximidad de la muesca de apriete 103a del elemento de apriete de boquilla de vertido
correspondiente 103 (la posicién de fin de transferencia), mediante lo cual la parte de boquilla de vertido 20 se coloca
en la muesca de apriete 103a del elemento de apriete de boquilla de vertido correspondiente 103. Por otro lado, el
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dispositivo de retencién de boquilla de vertido 10 del otro de los dispositivos de retencion 143 y 144, en el estado de
no retencion de la parte de boquilla de vertido 20, se mueve desde la posicién en la proximidad de la muesca de
apriete 103a del elemento de apriete de boquilla de vertido correspondiente 103 (la posicién de fin de transferencia) a
la posicion en la proximidad del dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 (la posicion
de inicio de transferencia).

Etapa de liberacion

[0121] En el estado en el que el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 se ha movido a la posicién
de fin de transferencia y la parte de boquilla de vertido 20 se ha colocado en la muesca de apriete 103a del elemento
de apriete de boquilla de vertido correspondiente 103, la segunda unidad de control de accionamiento 34 mueve la
parte de empuje-traccion 16 para ampliar la holgura entre la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de
retencion 12. Por consiguiente, la fuerza de compresion aplicada desde la primera parte de retencion 11 y la segunda
parte de retencién 12 a la parte elastica 13 disminuye gradualmente y, eventualmente, la parte de empuje-tracciéon 16
(especificamente, la parte de gran diametro 18 (la segunda parte de retencidn 12)) se mueve a una posicion en la que
no se aplica fuerza de compresién desde la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencién 12 a la parte
elastica 13. En consecuencia, la parte de boquilla de vertido 20 se libera del dispositivo de retencion de boquilla de
vertido 10 (especificamente, la parte elastica 13).

[0122] Posteriormente, la parte elastica 13, el elemento de cuerpo principal 15 y la parte de empuje-traccion 16
(especificamente, la primera parte de retencién 11 y la segunda parte de retencion 12) se extraen del orificio de
comunicacion 21 de la parte de boquilla de vertido 20 y se colocan fuera de la parte de boquilla de vertido 20 por la
primera unidad de control de accionamiento 33.

Etapa de retorno

[0123] El dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 se devuelve a la posicidon de espera mencionada
anteriormente (la posicién cercana al dispositivo de posicionamiento de transferencia de boquilla de vertido 106 (parte
de boquilla de vertido 20)).

[0124] En el ejemplo mostrado en las figuras 9 a 11, el brazo oscilante alternativo 141 se balancea alrededor
del eje de articulacion 145 y el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 que ha liberado la parte de boquilla
de vertido 20, en el estado de no retencion de la parte de boquilla de vertido 20, se mueve desde la posicion en la
proximidad de la muesca de apriete 103a del elemento de apriete de boquilla de vertido correspondiente 103 (la
posicion de fin de transferencia) a la posicién en la proximidad del dispositivo de posicionamiento de transferencia de
boquilla de vertido 106 (la posicién de inicio de transferencia). Esto permite que el dispositivo de retencién de boquilla
de vertido 10 reciba una nueva parte de boquilla de vertido 20 desde el dispositivo de posicionamiento de transferencia
de boquilla de vertido 106.

[0125] Como se ha descrito anteriormente, en el ejemplo anterior, el dispositivo de retencion/movimiento 50
capaz de mover el dispositivo de retencion de boquilla de vertido 10 incluye el brazo oscilante alternativo 141 y el eje
de articulacion 145, y una unidad de control de accionamiento del dispositivo de retencién/movimiento 50 incluye la
palanca oscilante 151, la varilla 152, la palanca oscilante 149 y el eje motor 148. El mecanismo de suministro de
boquilla de vertido 60 incluye tal dispositivo de retencién/movimiento 50 y el dispositivo de retencién de boquilla de
vertido 10. La maquina de sellado de boquilla de vertido 101 incluye diversos dispositivos tales como el mecanismo
de suministro de boquilla de vertido 60 mostrado en las figuras 9 a 11.

[0126] Por otro lado, en el ejemplo anterior, el "angulo de oscilacién del brazo oscilante alternativo 141" y el
"angulo formado por dos lineas rectas que conectan el centro de oscilacion del brazo oscilante alternativo 141 y los
dos dispositivos de retencién de boquilla de vertido 10 (centros de retencion)" se ajustan a 90 grados, ya que las
direcciones de apertura de las muescas de apriete 103a de los dos elementos de apriete de boquilla de vertido 103
que constituyen el mismo conjunto son iguales entre si. Si las muescas de apriete 103a de los dos elementos de
apriete de boquilla de vertido 103 que constituyen el mismo conjunto estan ambas orientadas en direcciones radiales
de la mesa 102, por ejemplo, el "angulo de oscilacién del brazo oscilante alternativo 141"y el "angulo formado por dos
lineas rectas que conectan el centro de oscilacion del brazo oscilante alternativo 141 y los dos dispositivos de retencién
de boquilla de vertido 10 (centros de retencién)" se ajustan ligeramente a mas de 90 grados.

[0127] La presente invencién no se limita a las realizaciones y modificaciones descritas anteriormente, sino que
puede contener una diversidad de modos obtenidos por diversas modificaciones concebibles por los expertos en la
técnica, y los efectos logrados por la presente invencién tampoco se limitan a los descritos anteriormente. Por lo tanto,
se pueden hacer diversas adiciones, cambios y eliminaciones parciales a los elementos descritos en las
reivindicaciones y esta descripcion dentro del rango sin apartarse de la idea técnica y el contenido de la presente
invencion. El alcance de la invencion se define solamente por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Un mecanismo de suministro de boquilla de vertido (60) que comprende:

un dispositivo de retencién de boquilla de vertido (10) para retener una parte de boquilla de vertido (20) que tiene
un orificio de comunicacion (21), que comprende una parte elastica (13) que puede deformarse elasticamente en
una direccion ortogonal a una primera direccién (D1) cuando se aplica una fuerza de compresién o fuerza de
traccion a la parte elastica (13) en la primera direccién (D1); y

un dispositivo de retencion/movimiento (50) capaz de mover el dispositivo de retencion de boquilla de vertido (10),
en el que, en un estado en el que la parte elastica (13) esta dispuesta en el orificio de comunicacion (21) y entra
en contacto con el lado interno de la parte de boquilla de vertido (20), la parte elastica (13) aplica una fuerza elastica
a la parte de boquilla de vertido (20) en tres 0 mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion (D1)
para retener la parte de boquilla de vertido (20),

comprendiendo el dispositivo de retencion de boquilla de vertido (10):

una primera parte de retencion (11) y una segunda parte de retencion (12) dispuestas en linea en la primera
direccién (D1) de tal manera que la parte elastica (13) esté dispuesta entre la primera parte de retencién (11) y
la segunda parte de retencion (12); y

una unidad de ajuste de holgura (14) capaz de mover al menos una de la primera parte de retencién (11) y la
segunda parte de retencion (12) para cambiar la holgura entre la primera parte de retencion (11) y la segunda
parte de retencion (12) con respecto a la primera direccion (D1), en la que la parte elastica (13) se deforma
elasticamente en una direccion ortogonal a la primera direccion (D1) segun la fuerza en la primera direccion
(D1) aplicada por la primera parte de retencion (11) y la segunda parte de retencion (12), y

en un estado en el que la parte elastica (13) y la parte de boquilla de vertido (20) estan dispuestas lado a lado con
respecto a una direccion ortogonal a la primera direccion (D1), la unidad de ajuste de holgura (14) cambia la holgura
entre la primera la parte de retencién (11) y la segunda parte de retencion (12) para ajustar la fuerza en la primera
direccién (D1) aplicada a la parte elastica (13), de tal manera que la parte elastica (13) aplique la fuerza elastica a
la parte de boquilla de vertido (20) en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion (D1),

en el que

la parte elastica (13) se deforma elasticamente al menos en una direccién ortogonal a la primera direccién (D1) y hacia
fuera segun la fuerza en la primera direccion (D1) aplicada por la primera parte de retencion (11) y la segunda parte
de retencion (12), y

en un estado en el que la parte elastica (13) se coloca en el orificio de comunicacién (21) de la parte de boquilla de
vertido (20), la unidad de ajuste de holgura (14) cambia la holgura entre la primera parte de retencion (11) y la segunda
parte de retencion (12) para ajustar la fuerza en la primera direccion (D1) aplicada a la parte elastica (13), de tal manera
que la parte elastica (13) aplique la fuerza elastica a una superficie de la parte de boquilla de vertido (20), formando la
superficie el orificio de comunicacién (21), en tres o mas direcciones diferentes ortogonales a la primera direccion (D1),
comprendiendo el dispositivo de retencion de boquilla de vertido (10):

un elemento de cuerpo principal (15) que tiene una trayectoria de empuje-traccion (17) que se extiende en la
primera direccion (D1) y que tiene un diametro externo menor que un diametro del orificio de comunicacion (21) de
la parte de boquilla de vertido (20) con respecto a una direccién ortogonal a la primera direccion (D1); y

una parte de eje de empuje-traccion (16) proporcionada para penetrar en la trayectoria de empuje-traccién (17) del
elemento de cuerpo principal (15) y que tiene una parte de gran diametro (18) que se forma mas grande que un
diametro de la trayectoria de empuje-traccion (17) con respecto a la direccion ortogonal a la primera direccion (D1)
y se dispone fuera de la trayectoria de empuje-traccion (17) del elemento de cuerpo principal (15), en la que

la primera parte de retencién (11) esta formada por el elemento de cuerpo principal (15), y

la segunda parte de retencion (12) esta formada por la parte de gran diametro (18) de la parte de eje de empuje-
traccion (16),

caracterizado porque el elemento de cuerpo principal (15) comprende ademas una parte de disposicion de cuerpo
elastica (31) que esta formada en una parte de extremo de punta en un lado de la parte de gran diametro (18) y
tiene un diametro externo mas pequefio que los didmetros externos de la primera parte de retencién (11) y la
segunda parte de retencion (12) con respecto a una direccién ortogonal a la primera direccién (D1),

la parte de disposicion de cuerpo elastica (31) esta dispuesta entre la primera parte de retencién (11) y la segunda
parte de retencion (12) con respecto a la primera direccién (D1),

al menos una parte de la parte elastica (13) esta dispuesta en un espacio delimitado por la primera parte de
retencion (11), la segunda parte de retencién (12) y la parte de disposicidn de cuerpo elastica (31), y

la primera parte de retencion (11) y la segunda parte de retencion (12) aplican una fuerza a la parte elastica (13)
en la primera direccién (D1) para comprimir la parte elastica (13).

2. El mecanismo de suministro de boquilla de vertido (60) segin la reivindicacion 1, en el que la parte

elastica (13) no sobresale del elemento de cuerpo principal (15) o la parte de gran diametro (18) con respecto a las
direcciones ortogonales a la primera direccion (D1) en un estado en el que no se aplica fuerza en la primera direccion
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(D1) a la parte elastica (13).

3. El mecanismo de suministro de boquilla de vertido (60) segun la reivindicacién 1 o 2, comprendiendo el
dispositivo de retencion de boquilla de vertido (10):
5
una primera unidad de control de accionamiento (33) conectada al elemento de cuerpo principal (15) y la parte de
eje de empuje-traccion (16) y que hace que el elemento de cuerpo principal (15) y la parte de eje de empuje-
traccion (16) se muevan en la primera direccion (D1); y
una segunda unidad de control de accionamiento (34) conectada a la parte de eje de empuje-traccion (16) y que
10 hace que la parte de eje de empuje-traccion (16) se mueva con respecto al elemento de cuerpo principal (15) con

respecto a la primera direccion (D1),
en el que la unidad de ajuste de holgura (14) esta formada por la segunda unidad de control de accionamiento
(34).

15 4. El mecanismo de suministro de boquilla de vertido (60) segun la reivindicacion 3, comprendiendo el
dispositivo de retencion de boquilla de vertido (10):

una parte de guia (38) que guia el elemento de cuerpo principal (15) en la primera direccién (D1); y
un bastidor de soporte (39) conectado a la primera unidad de control de accionamiento (33) y la parte de guia (38).
20
5. El mecanismo de suministro de boquilla de vertido (60) segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
en el que la parte elastica (13) tiene una seccioén transversal en forma de anillo cuando se corta en una direccién
ortogonal a la primera direccion (D1) y aplica la fuerza elastica a una circunferencia completa de la superficie de la
parte de boquilla de vertido (20) que forma el orificio de comunicacion (21).
25
6. Una maquina de sellado de boquilla de vertido (101) que comprende el mecanismo de suministro de
boquilla de vertido (60) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5.
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