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DESCRIPCION
Receso en un soporte de contacto de un conector de enchufe en el lado del sensor

La invencion se refiere a un conector de enchufe, que presenta un soporte de contacto, en donde en el soporte de
contacto 0 esta dispuesto al menos un contacto asociado.

Se conocen, en principio, tales conectores de enchufe, que forman una parte macho y, por otra parte, una parte
hembra que, cuando estan ensambladas, realizan una conexién de enchufe. En un soporte de contacto del conector
de enchufe, que se puede emplear en una carcasa de conector de enchufe, esta dispuesto al menos un contacto
asociado, en donde el contacto asociado de un conector de enchufe realiza la conexion de enchufe junto con otro
contacto asociado del contra conector de enchufe en el estado ensamblado y de esta manera se establece un
contacto eléctrico. Tales contactos asociados estan configurados como clavijas de contacto y casquillos de contacto
correspondientes que, sin embargo, no cumplen en todos los casos los requerimientos deseados, especialmente no
pueden transmitir la intensidad suficiente de la corriente.

La publicacion EP 1 164 666 A2 publica un casquillo para automdviles para el alojamiento de un conector de un
dispositivo para automaviles par la conexion eléctrica con un suministro de corriente.

Por lo tanto, la invencion tiene el cometido de preparar un conector de enchufe, que resiste también condiciones
ambientales severas y con el que se puede transmitir la intensidad de la corriente necesaria o bien se pueden
transmitir de manera fiable las sefiales transmitidas.

Este cometido se soluciona segun la invencion por medio de un conector de enchufe con las caracteristicas de la
reivindicacion 1. Segun la invencion, el conector de enchufe presenta un soporte de contacto, en donde en el
soporte de contacto esta dispuesto un contacto asociado y el al menos un contacto asociado presenta sobre un lado
de enchufe del conector de enchufe un anillo de contacto y una banderola de contacto partiendo de alli en la
direccién de la zona de salida del cable del conector de enchufe, en donde la banderola de contacto esta dispuesta
en una camara de contacto del soporte de contacto y presenta una estampacion que corresponde con un receso de
la camara de contacto del soporte de contacto.

La configuracion del contacto asociado en una zona como anillo de contacto tiene la ventaja de que con una zona de
contacto configurada de forma correspondiente del contra conector de enchufe es posible un contacto fiable en el
estado ensamblado, puesto que esta disponible una superficie de contacto generalmente mayor que en clavijas de
contacto normales para el contacto. Otra ventaja de la configuracién del contacto asociado con su banderola de
contacto reside en que el contacto asociado se puede fijar por medio de la banderola de contacto con seguridad en
la camara de contacto del soporte de contacto. Para el soporte de esta fijacion del contacto asociado en la camara
de contacto esta prevista una estampacion del contacto asociado, que se corresponde con un receso de la camara
de contacto delo soporte de contacto, de manera que con ello el contacto asociado se puede fijar claramente en la
camara de contacto en su posicion. A través de la colaboracion de la estampacién de la banderola de contacto, por
una parte, y el receso correspondiente de la camara de contacto, por otra parte, se consigue de esta manera una
posicion definida del contacto asociado en el soporte de contacto, de manera que se excluyen movimientos del
contacto asociado con relacion al soporte de contacto también en el caso de actuacién de influencias externas,
especialmente oscilaciones de la temperatura y vibraciones.

Segun la invencién, la banderola de contacto presenta al menos parcialmente alrededor de la estampacioén, en
particular paralelamente a sus lados longitudinales, un ensanchamiento. De esta manera se consigue un refuerzo de
la configuracion estrecha en si y alargada de la banderola de contacto, de manera que con ello se mejora la rigidez
de la banderola de contacto, lo que conduce a una estabilidad incrementada de nuevo y a una fijacion mejorada de
la posicion del contacto asociado en el soporte de contacto.

En desarrollo de la invencion, el conector de enchufe comprende mas de un contacto asociado, en donde los anillos
de contacto de los contactos asociados estan dispuestos coaxiales y distanciados entre si en el soporte de contacto.
De esta manera, es posible realizar mas que un circuito de corriente por medio de una conexién de enchufe. En esta
configuracion es especialmente ventajoso que cada contacto asociado de la pluralidad de contactos asociados
presente la estampacion en la banderola de contacto, puesto que en virtud de la estabilidad elevada del contacto
asociado respectivo, en el caso de actuaciéon de condiciones ambientales exteriores, especialmente oscilaciones de
la temperatura y vibraciones, se evita eficazmente que contacten los anillos de contacto dispuestos coaxiales entre
si. De esta manera se excluyen eficazmente cortocircuitos entre los contactos asociados. Ademas, la rigidez elevada
de los contactos asociados, especialmente de las banderolas de contacto, conduce a que sus contactos asociados
dispuestos coaxiales y distanciados entre si en el soporte de contacto se dispongan mas proximos entre si, lo que
conduce a una compacidad elevada del tipo de construccién del conector de enchufe.
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En desarrollo de la invencioén, el contacto asociado, o también la pluralidad de contactos asociados, estan dispuestos
en el asiento a presion en la camara de contacto. Esto tiene la ventaja de que el contacto asociado respectivo se
puede montar facilmente en su camara de contacto respectiva, siendo insertado manual o automaticamente en esta
camara de contacto. Este asiento a presion se apoya por la configuracion de la banderola de contacto con su
estampacion y el receso correspondiente de la camara de contacto.

En desarrollo de la invencion, la estampacion de la banderola de contacto esta prevista entre el anillo de contacto y
una zona de conexion del cable. Esto significa que la estampacion esta prevista en una zona que se extiende
alargada y estrecha del contacto asociado. A través de la disposicion en este lugar se eleva de manera
especialmente ventajosa la rigidez del contacto asociado, especialmente cuando esta dispuesto en la camara de
contacto con el receso correspondiente presente alli. El contacto asociado por su parte se fabrica de manera
ventajosa en un procedimiento de estampacion por flexion y/o laminacion por estampacion, de manera que se puede
fabricar de forma ventajosa en un procedimiento facil de realizar racionalmente en grandes numeros de piezas. En la
zona de conexion del cable se coloca antes o después de la disposicién del contacto asociado en el soporte de
contacto de manera adecuada un conductor eléctrico de un cable, por ejemplo a través de soldadura, engatillado o
similar.

Un ejemplo de realizacion de un conector de enchufe segun la invencidon se muestra en las figuras y s describe a
continuacion.

Las figuras 1 a 4 muestran en representacion detallada un conector de enchufe 1, que presenta un soporte de
contacto 2. Este soporte de contacto 2 esta fabricado, por ejemplo, en un procedimiento de fundicién por inyeccion
de plastico y se inserta en una carcasa de conector de enchufe no representado en detalle del conector de enchufe
1. El conector de enchufe 1 presenta un lado de enchufe 3, a través del cual se puede conectar con un contra
conector de enchufe no representado aqui para la formacién de una conexion de enchufe. Sobre el lado del conector
de enchufe 1 alejado del lado de enchufe 3 se encuentra un lado de salida del cable 4, a través del cual el conector
de enchufe 1 esta conectado con un cable de uno o varios hilos.

En la figura 2 se muestra el soporte de contacto 2 segun la seccion C-C de la figura 1, donde se puede reconocer
que presenta camaras de contacto 5, en las que se puede insertar en cada caso un contacto asociado 6 (figura 3).
En la figura 2 se representa que en el soporte de contacto 2 estan presentes, en general, tres camaras de contacto
5, en las que se puede insertar en cada caso un contacto asociado. Segun el caso de aplicacion del conector de
enchufe 1 puede estar presentes también mas o menos de tres camaras de contacto 5. En la figura 3, se representa
en detalle el contacto asociado 6, presentando este contacto asociado 6 un anillo de contacto 7, desde el que parte
una banderola de contacto alargada y estrecha 8 de una sola pieza. La banderola de contacto 8 puede presentar un
ensanchamiento 9 y/o una estampacion 10. La estampacion 10 de la banderola de contacto 8 esta prevista en este
caso de manera especialmente ventajosa entre el anillo de contacto 7 y una zona de conexién del cable 12. En la
figura 4 se representa el detalle D segun la figura 2 a escala ampliada (escala 10:1 con relacion a la figura 2,
medidas en milimetros). En este caso se puede reconocer que la camara de contacto 5 en el soporte de contacto 2
presenta un receso 11, en donde la forma de este receso 11 corresponde con el ensanchamiento 9 o bien la
estampacion 10 de la banderola de contacto 8. Ademas, se puede reconocer que en virtud de la estampacion 10,
una superficie mayor de la banderola de contacto se apoya en la superficie de la camara de contacto 5, de modo
que con ello se excluye un juego del contacto asociado 6 en su camara de contacto 5. Para la elevacion de este
efecto esta previsto el ensanchamiento 9, que forma de esta manera banderolas alargadas, que se apoyan en una
escotadura 13 a la derecha y/o a la izquierda del receso 11 de la camara de contacto 5 (en la consideracion de la
figura 4). En virtud de las dimensiones seleccionadas de esta escotadura 13 a la derecha y/o a la izquierda de la
camara de contacto 5 y su extension longitudinal, que corresponde a la extension longitudinal del ensanchamiento 9,
se puede fijar el contacto asociado 6 en asiento a presion en la camara de contacto 5.

Con vista a la figura 1 se puede reconocer que alli estan presentes al menos dos contactos asociados 6, cuyos
anillos de contacto 7 estan dispuestos sucesivos en alineacion axial del conector de enchufe 1, de manera que los
diametros de los dos anillos de contacto 7 se desvian en una medida insignificante entre si, de manera que en la
vista en planta superior sobre el lado de enchufe 3 los anillos de contacto 7 estan dispuestos coaxiales y espaciados
entre si en el soporte de contacto, pero se excluye un contacto mutuo para evitar cortocircuitos. Aunque en la figura
1 se representa que los dos anillos de contacto 7 (o también varios anillos de contacto) estan dispuestos espaciados
entre si en direccion axial, puede ser concebible que los anillos de contacto respectivos no estén dispuestos
distanciados entre si en direccién axial, sino que estén dispuestos a la misma altura, pero se diferencian en el
diametro, de manera que también en este caso estan dispuestos coaxiales entre si en el lado de enchufe 3. En este
caso, los diametros interiores y exteriores del anillo de contacto 7 respectivo se pueden seleccionar de manera que
no solo contacta con el otro anillo de contacto 7 (es decir, que esta distanciado de él), sino que también los anillos
de contacto correspondientes del contra conector de enchufe engranan durante el ensamblaje con el anillo de
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contacto respectivo del conector de enchufe 1, de manera que se establece la conexién de enchufe eléctrica
deseada, pero no se realiza una conexion eléctrica con los otros anillos de contacto para evitar cortocircuitos.

También es importante para la invencion: con el nimero de referencia 13 se designa a la derecha y/o a la izquierda
de la banderola de contacto 8 una escotadura alargada en la camara de contacto 5. La escotadura 13 forma de
manera complementaria o alternativa al receso 11 igualmente un receso, que corresponde con la estampacion 10,
especialmente con el ensanchamiento 9 que resulta a través de la estampacion 10, de la banderola de contacto 8.
La camara de contacto 5, especialmente con las escotaduras 13, es accesible desde el lado de enchufe 3 para la
banderola de contacto 8, de manera que ésta se puede insertar desde la direcciéon del lado de enchufe 3 en la
camara de contacto 5, comenzando con la zona de conexién del cable 12, hasta que se alcanza la posicién definitiva
del contacto asociado 6 (ver la figura 1). En este caso, las escotaduras 13 proporcionan una guia del contacto
asociado 6 durante la insercion en la camara de contacto 5 y su fijacion alli, sin que resulte un juego entre estos dos
elementos (asiento a presion). Igualmente la banderola de contacto 8 presenta, considerada en la seccion
transversal, una seccion transversal en forma de arco para conseguir una tension previa, cuando la banderola de
contacto 8 se encuentra en la camara de contacto 5.

El conector de enchufe 1 segun la invencidon se aplica de manera especialmente ventajosa en la técnica de
vehiculos, especialmente en vehiculos con motores de combustién para su accionamiento, de manera que el
conector de enchufe 1 se dispone, por ejemplo, en el compartimento del motor de tal vehiculo. Puesto que en tal
compartimento del motor predominan condiciones ambientales muy severas, especialmente oscilaciones de la
temperatura, contaminaciones y vibraciones, la aplicacion del conector de enchufe 1 segun la invencion aqui es
especialmente ventajosa, por que con la estampacion descrita de la banderola de contacto y la estabilidad
conseguida con ella se evitan eficazmente cortocircuitos. De manera especialmente ventajosa, el conector de
enchufe 1 esta configurado para contacto con un sensor, por ejemplo sensor de temperatura o de presién, pudiendo
conectarse también otros tipos de sensores o también por ejemplo actuadores con el conector de enchufe 1 segun la
invencion. A tal fin, el sensor o actuador respectivo presenta sobre su lado de enchufe una cara de enchufe que
corresponde con la cara de enchufe sobre el lado de enchufe 3 del conector de enchufe 1.

Lista de signos de referencia

Conector de enchufe
Soporte de contacto
Lado de enchufe

Lado de salida del cable
Camara de contacto
Contacto asociado
Anillo de contacto
Banderola de contacto
Ensanchamiento

10 Estampacion

11 Receso

12 Zona de conexion del cable
13 Escotadura
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REIVINDICACIONES

1.- Conector de enchufe (1), que presenta un soporte de contacto (2), en el que en el soporte de contacto (2) esta
dispuesto al menos un contacto asociado (6) y el al menos un contacto asociado (6) presenta sobre un lado de
enchufe (3) del conector de enchufe (1) un anillo de contacto (7) y partiendo desde alli en la direccion de una zona
de salida del cable (4) del conector de enchufe (1) presenta una banderola de contacto (8), en donde la banderola de
contacto (8) esta dispuesta en una camara de contacto (5) del soporte de contacto (2) y presenta una estampacion
(10), que corresponde con un receso (11, 13) de la camara de contacto (5) del soporte de contacto (2), caracterizado
por que la banderola de contacto (8) presenta un ensanchamiento (9) alrededor de la estampacion (10).

2. Conector de enchufe (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el conector de enchufe (1) comprende
mas de un contacto asociado (6), en donde los anillos de contacto (7) del contacto asociado (6) estan dispuestos
coaxiales y distanciados entre si en el soporte de contacto (2).

3. Conector de enchufe (1) segun una de las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado por que el contacto asociado (6)
esta dispuesto en el asiento a presion en la camara de contacto (5).

4. Conector de enchufe (1) segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la estampacion (10)
de la banderola de contacto (8) esta prevista entre el anillo de contacto (7) y una zona de conexion del cable (12).
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