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DESCRIPCION
Valvula de laminas de mdltiples partes y método de fabricacion

Esta solicitud reivindica prioridad sobre la solicitud de patente provisional estadounidense con n.® de serie
61/858.728 presentada el 26 de julio de 2013, que se incorpora como referencia en el presente documento.

Antecedentes técnicos

La invencion se refiere a un método para fabricar una valvula de membrana segun la reivindicacion 1 y a una valvula
de membrana segun la reivindicacién 6. La presente invencién se refiere a valvulas, mas particularmente a valvulas
de membrana o de charnela, e incluso mas particularmente a una valvula de membrana mejorada que puede usarse
en compresores y otros tipos de aplicaciones.

Se conoce bien en la técnica una valvula de membrana, que se usa comunmente en el sector de la refrigeracion, y
se usa particularmente en compresores herméticos y/o semiherméticos para promover el efecto de refrigeracion. La
valvula de membrana permite que se transfiera gas de una cdmara a otra segun una frecuencia predeterminada.

Con respecto a la dinamica de funcionamiento, las valvulas de membrana estan compuestas por una seccion
externa que va a unirse al alojamiento del cuerpo de un compresor o similar y al menos una seccioén interna
(membrana o lamina) que es libre de moverse (oscilar) con respecto a la primera seccion. La seccién interna se
disefa para situarse sobre una zona que es el punto intermedio entre un conducto de entrada de fluido y una
camara de succion y que transfiere tal fluido a una camara equipada igualmente con una valvula de escape. De esta
manera, al menos una de las secciones internas mencionadas anteriormente oscila segun el comportamiento de la
camara y, en este estado, la valvula de escape se cierra. En una siguiente fase, en la que se comprime el fluido al
interior de la cdmara, la valvula de membrana se cierra, mientras que la valvula de escape se abre, transfiriendo, por
tanto, el fluido a otro conducto, proporcionando el pistén de un compresor hermético las funciones de succion y
transferencia.

Existe una extensa variedad de valvulas de membrana de una sola pieza, generalmente compuestas por acero
inoxidable o de alto contenido en carbono, descritas por ejemplo, en los documentos DE 4039786 A1, DD 274649
A1, EP 1691735 A2 y/o US 5 140 748 A. Tales valvulas de membrana se describen con detalle en el documento US
6.227.825 y la patente brasilefia n.? P19702470-8, ambos de los cuales se incorporan como referencia en el
presente documento. Los limites asociados con tales estructuras monoliticas también se describen con detalle en el
documento US 6.227.825.

En el documento US 6.227.825 se describe con detalle una valvula de membrana de mdltiples piezas que supera
muchos de los inconvenientes asociados con estructuras monoliticas de estas valvulas de membrana de una sola
pieza. La seccién externa y la seccion interna de la valvula de membrana se unen entre si mediante soldadura con
laser usando un laser, soldadura fuerte, encolado o equivalente. Aunque la disposicion de conexién dada a conocer
en el documento US 6.227.825 resuelve muchos de los problemas de valvulas de membrana anteriores tal como se
describe en la patente brasilefia n.? P19702470-8, la disposicién de conexién tiene algunas desventajas. La
consistencia y calidad de la disposicion de conexién formada mediante soldadura por laser pueden variar de una
parte a otra. Ademas, los costes asociados con soldadura con laser pueden ser mayores que usando un
procedimiento de estampado de una sola pieza. Ademas, debido a que un cordén de soldadura se extiende
generalmente cierta distancia sobre la superficie del cuerpo o lamina de la pieza, la soldadura no permite o hace
dificil formar una pieza en la que toda la superficie superior y/o toda la superficie inferior de la valvula de membrana
se encuentran en el mismo plano.

La presente invencion se refiere a una mejora adicional de la valvula de membrana de multiples piezas tal como se
describe con detalle en el documento US 6.227.825.

Sumario de la invencion

Con el fin de superar las desventajas segun el estado de la técnica y para mejorar valvulas de membrana de
multiples piezas se describen un método para fabricar una valvula de membrana segun la reivindicacién 1 y una
valvula de membrana segun la reivindicacién 6. Realizaciones preferidas de la invencién son el objeto de las
reivindicaciones dependientes. La presente invencién se refiere a una valvula de membrana mejorada y a un método
de fabricacién de tal valvula de membrana. La valvula de membrana incluye un cuerpo y una o mas laminas o
membranas que se conectan al cuerpo. Los materiales usados para formar el cuerpo y una o mas laminas o
membranas pueden ser los mismos o diferentes. En una disposicion no limitativa, los materiales usados para formar
el cuerpo y al menos una de las laminas o membranas son diferentes. En otra disposicién no limitativa, los
materiales usados para formar el cuerpo y todas las laminas o membranas son diferentes. Los materiales que
pueden usarse para formar el cuerpo y las laminas o0 membranas son no limitativos (por ejemplo, metal, plastico,
ceramica, madera, materiales compuestos, materiales reforzados con fibras, etc.). En una disposicion no limitativa,
los materiales usados para formar el cuerpo y/o las ldminas 0 membranas incluyen metal. El cuerpo y la una o méas
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laminas o0 membranas pueden formarse mediante una variedad de procedimientos (por ejemplo, procedimiento de
estampado, procedimiento de corte por laser, procedimiento de moldeo, procedimiento de grabado, procedimiento
de fotograbado, procedimiento de corte mecanico, un procedimiento de extrusién, etc.). La forma, tamario,
configuracién y grosor del cuerpo y la una o mas ldaminas o membranas no son limitativos. La disposicién de
conexion entre el cuerpo de la valvula de membrana y al menos una de las laminas o membranas es una conexion
de ajuste por compresion. Tal como puede apreciarse, todas o algunas de las laminas o membranas pueden
conectarse al cuerpo mediante una conexién de ajuste por compresién. La conexion de ajuste por compresion puede
formar la Unica conexion entre el cuerpo y la una o mas laminas o0 membranas, o pueden usarse disposiciones de
conexion adicionales (por ejemplo, soldadura, adhesivo, revestimiento polimérico, conexién magnética, soldadura
blanda, soldadura fuerte, etc.) en combinacion con el ajuste por compresion; sin embargo, esto no se requiere. La
conexion de ajuste por compresiéon puede formarse mediante una 0 mas conexiones por compresion. La conexién
de ajuste por compresion se forma mediante una pluralidad (por ejemplo, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, etc.) de
conexiones por compresion que estan separadas unas de otras.

En un aspecto no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion, el cuerpo de la valvula de membrana y al
menos una de las laminas 0 membranas esta formado por un material diferente. En una realizacion no limitativa, el
cuerpo estéd formado por un material que es mas deformable (es decir, mayor deformacion elastica) que el material
usado para formar una o mas de las laminas 0 membranas; sin embargo, esto no se requiere. En una disposicion no
limitativa, el cuerpo esta formado por un material que es mas deformable que el material usado para formar todas las
laminas o membranas. En una realizacion no limitativa distinta y/o alternativa, el cuerpo esta formado por un material
que tiene una dureza (es decir, basandose en la escala de dureza de Mohs) que es menor que la dureza de una o
mas de las laminas o0 membranas; sin embargo, esto no se requiere. En una disposicién no limitativa, el cuerpo esta
formado por un material que tiene una dureza que es menor que la dureza de todas las laminas o0 membranas.

La disposicién de conexién incluye una conexion de ajuste por compresion formada por uno o mas rebajes en el lado
y/o extremo de las laminas 0 membranas y el cuerpo que incluye extensiones de conexion correspondientes que
estan disefiadas para ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la ldmina 0 membrana se conecta al cuerpo.
Como tal, cuando las laminas o0 membranas se ajustan por compresion al cuerpo, la totalidad o una parte de una
extensién de conexion se deforma, se comprime, etc., y después se mueve al interior de un rebaje, sujetando de ese
modo la lamina o membrana al cuerpo. Generalmente, cuando la lamina o0 membrana incluye dos o mas rebajes que
estan disefiados cada uno para conectarse a una extensién de conexion respectiva, cada una de las extensiones de
conexion se inserta al mismo tiempo en el rebaje respectivo en la lamina o membrana; sin embargo, esto no se
requiere. Generalmente, la forma de la extensién de conexion para un rebaje particular tiene una forma que es
generalmente la misma que la forma del rebaje; sin embargo, esto no se requiere. Generalmente, el area en seccion
transversal de la parte de la extension de conexidon que va a insertarse en un rebaje particular es mayor que un area
en seccion transversal del rebaje de modo que se forma un ajuste por compresién cuando la extensién de conexion
se inserta en el rebaje; sin embargo, esto no se requiere. El tamafo, forma y/o configuracion de los rebajes y
extensiones de conexion no estan limitados.

La disposicion de conexion incluye una conexion de ajuste por compresion formada por uno 0 mas rebajes en el
cuerpo, y el lado y/o extremo de las laminas 0 membranas incluye extensiones de conexion correspondientes que
estan disefiadas para ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la ldmina 0 membrana se conecta al cuerpo.
Como tal, cuando las ldminas o0 membranas se ajustan por compresion al cuerpo, la totalidad o una parte de una
extensién de conexiéon se deforma, se comprime, etc., y después se mueve al interior de un rebaje, sujetando de ese
modo la lamina o membrana al cuerpo. Generalmente, cuando la lamina o membrana incluye dos o méas extensiones
de conexién que estan disefiadas cada una para conectarse a un rebaje respectivo en el cuerpo, cada una de las
extensiones de conexion se inserta al mismo tiempo en el rebaje respectivo; sin embargo, esto no se requiere.
Generalmente, la forma de la extension de conexién para un rebaje particular tiene una forma que es generalmente
la misma que la forma del rebaje; sin embargo, esto no se requiere. Generalmente, el area en seccion transversal de
la parte de la extension de conexidén que va a insertarse en un rebaje particular es mayor que un area en seccion
transversal del rebaje de modo que se forma un ajuste por compresion cuando la extensién de conexion se inserta
en el rebaje; sin embargo, esto no se requiere. El tamafo, forma y/o configuracion de los rebajes y extensiones de
conexion no estan limitados.

La disposicion de conexion incluye a) una conexién de ajuste por compresién formada por uno o mas rebajes en el
lado y/o extremo de las laminas o0 membranas y el cuerpo que incluye extensiones de conexién correspondientes
que estan disefiadas para ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la ldamina o membrana se conecta al
cuerpo, y b) una conexion de ajuste por compresién formada por uno 0 mas rebajes en el cuerpo y el lado y/o
extremo de las laminas o membranas incluye extensiones de conexion correspondientes que estan disefiadas para
ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la ldmina o membrana se conecta al cuerpo. En una realizacion, la
conexion de ajuste por compresion es la conexién primaria o Unica entre el cuerpo y la lamina o membrana. En una
configuracién no limitativa, la conexién de ajuste por compresién es la Unica conexién entre el cuerpo y la lamina o
membrana. En una disposicién de este tipo, no hay ninguna soldadura, soldadura blanda, soldadura fuerte,
adhesivo, agente de union, etc., que se use ademas de la conexion de ajuste por compresion para sujetar la lamina
0 membrana al cuerpo.
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En un aspecto no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion, la entrada al rebaje tiene una anchura
que es menor que una longitud en seccion transversal maxima de una parte del rebaje que esta rebajada o separada
de la entrada; sin embargo, esto no se requiere. Como tal, la anchura del rebaje es mas estrecha que una o mas
partes del rebaje que estan rebajadas o separadas de la entrada al rebaje. En una realizacién no limitativa, la forma
en seccion transversal del uno o mas rebajes tiene un radio de borde; sin embargo, pueden usarse otras formas. En
una configuracién no limitativa de un rebaje, el rebaje incluye una parte en forma de C; sin embargo, esto no se
requiere. En una disposicion no limitativa, el rebaje tiene una forma de piruleta o forma de bombilla convencional. En
una realizacion no limitativa distinta y/o alternativa de la invencion, la entrada a uno o mas rebajes tiene un radio de
curvatura; sin embargo, esto no se requiere. En todavia una realizacion no limitativa distinta y/o alternativa de la
invencion, cuando el rebaje esta situado en un lado de la ldamina 0 membrana, la anchura de la entrada del rebaje es
menor de aproximadamente el 25% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, normalmente
menor de aproximadamente el 20% de la longitud longitudinal méaxima de la lamina o membrana, mas normalmente
menor de aproximadamente el 15% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, todavia mas
normalmente menor de aproximadamente el 10% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, ain
mas normalmente menor de aproximadamente el 8% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, y
todavia ain mas normalmente menor de aproximadamente el 7% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o
membrana. En ain una realizacion no limitativa distinta y/o alternativa de la invencion, cuando el rebaje esta situado
en un extremo de la lamina o membrana, la longitud longitudinal maxima del rebaje es menor de aproximadamente
el 25% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, normalmente menor de aproximadamente el
20% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, mas normalmente menor de aproximadamente el
15% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, todavia mas normalmente menor de
aproximadamente el 10% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, ain mas normalmente menor
de aproximadamente el 9% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, y todavia ain mas
normalmente menor de aproximadamente el 8% de la longitud longitudinal maxima de la ldmina o0 membrana. En
todavia una realizacion no limitativa distinta y/o alternativa de la invencién, cuando el rebaje esta situado en el
extremo de la lamina o membrana, la anchura de la entrada del rebaje es menor de aproximadamente el 35% de la
anchura maxima de la lamina o membrana, normalmente menor de aproximadamente el 30% de la anchura maxima
de la lamina o membrana, mas normalmente menor de aproximadamente el 25% de la anchura maxima de la lamina
o membrana, todavia mas normalmente menor de aproximadamente el 20% de la anchura maxima de la lamina o
membrana, ain mas normalmente menor de aproximadamente el 15% de la anchura maxima de la lamina o
membrana, y todavia ain mas normalmente menor de aproximadamente el 10% de la anchura maxima de la lamina
0 membrana.

En todavia un aspecto no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion, la entrada a uno o mas rebajes
tiene un radio de curvatura; sin embargo, esto no se requiere. Este radio de curvatura en la entrada del rebaje,
cuando se usa, puede usarse para facilitar la conexién de las laminas o membranas al cuerpo. El redondeado y/o
suavizado de una o mas esquinas en la entrada del rebaje también pueden reducir la acumulacién de tension de las
laminas o membranas, permitiendo por tanto una vida util mas larga.

En aun un aspecto no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion, el borde del rebaje que va a entrar
en contacto en primer lugar con una extensioén de conexion correspondiente cuando la Idmina o membrana se esta
conectando al cuerpo puede ser una superficie en seccién decreciente; sin embargo, esto no se requiere. Esta
superficie en seccion decreciente, cuando se usa, puede usarse para facilitar la conexion de las laminas o
membranas al cuerpo. El angulo en seccion decreciente no es limitativo. La seccién decreciente puede existir en
parte o a lo largo de la totalidad del grosor del rebaje.

En todavia aln un aspecto no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién, el borde de la extension de
conexién que va a hacer contacto en primer lugar con un rebaje correspondiente cuando la lamina o membrana se
esta conectando al cuerpo puede ser una superficie en seccion decreciente; sin embargo, esto no se requiere. Esta
superficie en seccion decreciente, cuando se usa, puede usarse para facilitar la conexion de las laminas o
membranas al cuerpo. El angulo en seccién decreciente no es limitativo. La seccion decreciente puede existir en
parte o a lo largo de la totalidad del grosor de la extension de conexion.

En un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencion, la forma y/o tamafo del cuerpo y/o la una o mas
laminas o membranas no son limitativos. Los materiales usados para formar el cuerpo y/o la una o mas laminas o
membranas no son limitativos. El grosor del cuerpo y/o la una o mas laminas o membranas no es limitativo.
Generalmente, el grosor del cuerpo y/o la una o mas laminas o0 membranas es el mismo. En una disposicién de este
tipo, cuando se conectan la una o mas laminas o membranas al cuerpo, el grosor de la valvula de membrana es
generalmente uniforme. En una realizacion no limitativa de la invencion, la superficie superior y/o la superficie inferior
de la una o mas laminas o membranas, cuando se conectan al cuerpo, se encuentran en el mismo plano y/o el plano
paralelo con respecto a la superficie superior y/o inferior del cuerpo; sin embargo, esto no se requiere. En una
configuracién no limitativa, la superficie superior de la una o mas ldaminas o membranas, cuando se conecta al
cuerpo, se encuentra en el mismo plano que la superficie superior del cuerpo, y la superficie inferior de la una o mas
laminas o membranas se encuentra en el mismo plano que la superficie inferior del cuerpo.

En todavia un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencién, la disposicion de conexién entre el cuerpo de
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la valvula de membrana y al menos una de las laminas o membranas se ubica en la parte trasera de la lamina o
membrana. En una realizacién no limitativa de la invencidn, la disposicion de conexién en la ldmina o membrana se
ubica en el extremo trasero de la lamina o membrana, o en una ubicacién que esta separada del extremo trasero
una distancia que es menor del 40% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, normalmente en
una ubicacion que esta separada del extremo trasero una distancia que es menor del 30% de la longitud longitudinal
maxima de la lamina o membrana, mas normalmente en una ubicacién que esta separada del extremo trasero una
distancia que es menor del 20% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o membrana, todavia mas
normalmente en una ubicacion que estd separada del extremo trasero una distancia que es menor del 18% de la
longitud longitudinal maxima de la ldmina 0 membrana, y ain mas normalmente en una ubicacién que esta separada
del extremo trasero una distancia que es menor del 16% de la longitud longitudinal maxima de la lamina o
membrana.

En adn un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencion, al menos una parte del borde exterior de la al
menos una de las laminas o membranas esta separado del cuerpo cuando la lamina o membrana se conecta al
cuerpo; sin embargo, esto no se requiere. En una realizaciéon de la invencién no limitativa, la mayor parte del borde
exterior de al menos una de las laminas 0 membranas esta separado del cuerpo cuando la lamina 0 membrana se
conecta al cuerpo, normalmente al menos aproximadamente el 55% del borde exterior de al menos una de las
laminas 0 membranas esta separado del cuerpo cuando la ldmina o membrana se conecta al cuerpo, normalmente
al menos aproximadamente el 60% del borde exterior de al menos una de las laminas 0 membranas esta separado
del cuerpo cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo, mas normalmente al menos aproximadamente el
65% del borde exterior de al menos una de las laminas o0 membranas esta separado del cuerpo cuando la lamina o
membrana se conecta al cuerpo, todavia mas normalmente al menos aproximadamente el 70% del borde exterior de
al menos una de las laminas o membranas esta separado del cuerpo cuando la lamina o membrana se conecta al
cuerpo, y aun todavia mas normalmente al menos aproximadamente el 72% del borde exterior de al menos una de
las laminas 0 membranas esta separado del cuerpo cuando la ldmina o membrana se conecta al cuerpo. El espacio
entre el borde exterior de la lamina o membrana y el cuerpo puede ser constante o no constante. El espacio entre el
borde exterior de la lamina o membrana y el cuerpo es generalmente menor de aproximadamente el 15% de la
anchura maxima de la ldmina o membrana, normalmente menor de aproximadamente el 10% de la anchura maxima
de la lamina o membrana, mas normalmente menor de aproximadamente el 8% de la anchura maxima de la lamina
o0 membrana, y todavia mas normalmente menor de aproximadamente el 5% de la anchura maxima de la lamina o
membrana.

En todavia un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencién, la mayor parte de la parte trasera de la
lamina o elemento que estd en contacto con el cuerpo no se conecta mediante la conexién de ajuste por
compresion. Generalmente menos de aproximadamente el 45% de la parte trasera de la lamina o elemento que esta
en contacto con el cuerpo se conecta mediante la conexién de ajuste por compresién, normalmente menos de
aproximadamente el 40% de la parte trasera de la lamina o elemento que esta en contacto con el cuerpo se conecta
mediante la conexién de ajuste por compresién, mas normalmente menos de aproximadamente el 35% de la parte
trasera de la lamina o elemento que esta en contacto con el cuerpo se conecta mediante la conexién de ajuste por
compresion, todavia mas normalmente menos de aproximadamente el 30% de la parte trasera de la lamina o
elemento que esta en contacto con el cuerpo se conecta mediante la conexién de ajuste por compresién, aun
todavia mas normalmente menos de aproximadamente el 25% de la parte trasera de la lamina o elemento que esta
en contacto con el cuerpo se conecta mediante la conexion de ajuste por compresién, e incluso mas normalmente
menos de aproximadamente el 20% de la parte trasera de la lamina o elemento que esta en contacto con el cuerpo
se conecta mediante la conexién de ajuste por compresion.

En todavia aun un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencion, la valvula de membrana esta formada
por una chapa metdlica sustancialmente delgada de un determinado material que tiene, en su zona radial mas
exterior, al menos un orificio que configura el alojamiento para la valvula de escape habitual y varios orificios para el
ensamblaje de la valvula en un dispositivo determinado tal como, pero sin limitarse a, un compresor.

En un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencion, la valvula de membrana puede revestirse parcial o
completamente en la superficie superior y/o inferior mediante un revestimiento que puede usarse como una junta de
estanqueidad para formar un sello cuando la valvula de membrana se inserta en un dispositivo; sin embargo, esto no
se requiere. El revestimiento puede ser un revestimiento de silicio y/o un revestimiento polimérico. El grosor del
revestimiento no es limitativo. Generalmente el revestimiento, cuando se usa, tiene un grosor uniforme.
Generalmente el revestimiento se aplica alrededor de la abertura de lamina. El revestimiento también o
alternativamente puede aplicarse alrededor de uno o mas de los orificios en el cuerpo. El revestimiento, cuando se
usa, no se considera una disposicion de conexion para conectar la lamina o membrana al cuerpo para los fines de
esta invencion.

En todavia un aspecto distinto y/o alternativo de la presente invencién, el procedimiento para fabricar la valvula de
membrana de la presente invencion tiene las siguientes ventajas no limitativas con respecto a las otras valvulas
existentes:

a. Reduccion del coste de la valvula de membrana 1) usando materiales menos caros para el cuerpo, 2) se
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requieren menos perforaciones debido al redondeado mas rapido de las esquinas de la valvula de membrana, y/o 3)
el cuerpo sdlo tiene que desbarbarse.

b. Vida atil aumentada de la valvula de membrana debido al mejor redondeado de las esquinas y al uso opcional de
materiales mas duros para la fabricacion de la Iamina o membrana.

¢. Unién de la lamina o membrana al cuerpo sin interferir con la calidad y caracteristicas técnicas de la valvula de
membrana (por ejemplo, sin afectar de manera adversa al grosor uniforme de la valvula de membrana, etc.).

d. Unién de la lamina o membrana al cuerpo sin interferir con la dureza, resistencia mecanica y flexibilidad de una
cualquiera de las partes de la valvula de membrana.

e. La unién mecanica de la lamina o membrana al cuerpo sin el uso de un adhesivo, soldadura, soldadura blanda u
otro componente mejora la calidad y durabilidad de la conexién entre el cuerpo y la una o mas laminas o
membranas.

f. La unién de la Iamina o membrana al cuerpo puede realizarse automaticamente, lo que puede disminuir el coste
final de la valvula de membrana.

g. El procedimiento de fabricacién de la presente invencién permite una mayor versatilidad de fabricacién y
ensamblaje, permitiendo, por tanto, que el trabajo se realice con existencias reducidas de materia prima y partes
acabadas, que pueden cumplir, al mismo tiempo, las normas de produccién modernas tales como la norma “justo a
tiempo”.

h. El procedimiento de fabricacién de la presente invencion da como resultado unas prestaciones técnicas que son
mas ventajosas que en otras valvulas existentes, debido a una seleccién mejor de materiales de fabricacion que
aumenta su rendimiento.

i. Este disefio permite usar todas las laminas con la misma direccion de grano de materia prima, aumentando la
resistencia a la fatiga y/o la fiabilidad de las laminas.

j- El disefo tiene varias ventajas tales como mejor radio de borde, el uso de la direccién de grano de materia prima
puede soportar una reduccion de grosor de nuevas vélvulas de laminas y/o aumentar las prestaciones del
compresor.

k. El disefio actual reduce el volumen muerto (ranura x grosor de lamina), aumentando, por tanto, la eficiencia del
compresor.

I. La superficie superior completa de la una o mas laminas o membranas, cuando se conecta al cuerpo, puede
encontrarse en el mismo plano que la superficie superior del cuerpo, y la superficie inferior completa de la una o mas
laminas o membranas puede encontrarse en el mismo plano que la superficie inferior del cuerpo, coincidiendo mas
estrechamente de ese modo con el perfil de una valvula de membrana de una sola pieza.

Un objetivo no limitativo de la presente invencién es proporcionar un método eficiente de modo que se mantengan
juntas dos 0 mas partes de una valvula de membrana.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar un método para unir una o
mas partes de una véalvula de membrana sin interferir con la calidad y caracteristicas técnicas de la véalvula de
membrana.

Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar un método para unir
una o mas partes de una valvula de membrana a la vez que se mantiene el aspecto plano (es decir, sin aumentar el
grosor) de la valvula de membrana.

Aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar un método para unir una
0 mas partes de una vélvula de membrana sin interferir con la dureza, resistencia mecanica y flexibilidad de los
componentes (por ejemplo, cuerpo, membrana o lamina) de la valvula de membrana.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar un método para
unir una o mas partes de una valvula de membrana sin formar una parte residual que eventualmente tendra que
retirarse de la valvula de membrana.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar un método para unir una o
mas partes de una valvula de membrana que utilice una disposicién de unién que no reaccione con las partes de la
valvula de membrana.
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Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar un método para unir
una o mas partes de una vélvula de membrana que requiera menos tiempo, reduzca costes de fabricacion y/o
reduzca costes de materia prima.

AUn un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar un método para unir una
0 mas partes de una valvula de membrana que permita el uso de materiales menos caros para fabricar el cuerpo de
la valvula de membrana.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar una valvula de
membrana que tenga unas prestaciones técnicas que sean sustancialmente mas ventajosas que en otras valvulas
existentes, debido a una selecciéon mejor de materiales de fabricacion lo que aumenta su rendimiento.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar un método para unir una o
mas partes de una valvula de membrana que proporcione versatilidad de produccion y ensamblaje, permitiendo, por
tanto, que el trabajo se realice con existencias reducidas de materia prima y partes acabadas, que pueda, al mismo
tiempo, cumplir las normas de produccién modernas tales como la norma “justo a tiempo”.

Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana que tenga una o mas esquinas suavizadas o redondeadas con el fin de evitar acumulacién de tensién de
la membrana que se esta usando, permitiendo una vida util mas larga.

Aln un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana que tenga un hueco o ranura radial mas pequefio entre uno o mas de los cortes alargados y la
membrana respectiva definida por tales cortes. Este volumen muerto (ranura x grosor de lamina) puede reducirse.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar una valvula de
membrana en la que la disposicién de conexion entre el cuerpo de la valvula de membrana y al menos una de las
laminas 0 membranas es una conexion de ajuste por compresion.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de membrana
en la que el cuerpo de la valvula de membrana y al menos una de las laminas o membranas esté formado por un
material diferente.

Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que el cuerpo esté formado por un material que sea mas deformable que el material usado para
formar una o mas de las laminas o membranas.

Aln un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que el cuerpo esté formado por un material que sea mas deformable que el material usado para
formar todas las laminas o membranas.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar una valvula de
membrana en la que el cuerpo esté formado por un material que tenga una dureza que sea menor que la dureza de
una o mas de las laminas o membranas.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de membrana
en la que la disposicién de conexion incluya una conexién de ajuste por compresién formada por uno o mas rebajes
en el lado y/o extremo de las laminas o membranas y el cuerpo que incluya extensiones de conexion
correspondientes que estén disefiadas para ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la lamina o membrana
se conecta al cuerpo.

Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que la disposicion de conexién incluya una conexién de ajuste por compresion formada por uno o
mas rebajes en el cuerpo y el lado y/o extremo de las laminas o membranas que incluya extensiones de conexion
correspondientes que estén disefiadas para ajustarse en un rebaje correspondiente cuando la lamina o membrana
se conecta al cuerpo.

AuUn un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que la forma de la extension de conexién para un rebaje particular tenga una forma que sea
generalmente la misma que la forma del rebaje.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar una valvula de
membrana en la que el area en seccion transversal de la parte de la extensién de conexién que va a insertarse en
un rebaje particular sea mayor que un area en seccion transversal del rebaje de modo que se forme un ajuste por
compresion cuando la extensién de conexién se inserta en el rebaje.
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Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de membrana
en la que la entrada al rebaje tenga una anchura que sea menor que una longitud en seccion transversal maxima de
una parte del rebaje que esta rebajada o separada de la entrada.

Todavia un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que el rebaje incluya una parte en forma de C.

Aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de
membrana en la que la entrada a uno o mas rebajes tenga un radio de curvatura.

Todavia aun un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencion es proporcionar una valvula de
membrana en la que el borde del rebaje que va a entrar en contacto en primer lugar con una extensién de conexion
correspondiente cuando la lamina o membrana se estd conectando con el cuerpo puede ser una superficie en
seccién decreciente.

Un objetivo no limitativo distinto y/o alternativo de la presente invencién es proporcionar una valvula de membrana
en la que el borde de la extension de conexién que va a entrar en contacto en primer lugar con un rebaje
correspondiente cuando la lamina o membrana se estd conectando con el cuerpo puede ser una superficie en
seccion decreciente.

Estos y otros objetos y ventajas resultaran evidentes a partir de la siguiente descripcion y dibujos.
Breve descripcion de los dibujos

Ahora puede hacerse referencia a los dibujos, que ilustran diversas realizaciones que puede adoptar la invencién en
cuanto a la forma fisica y en cuanto a determinadas partes y disposiciones de partes, en los que;

la figura 1 es una vista en despiece ordenado de una valvula de membrana no limitativa segin la presente invencién;
la figura 2 es una vista en planta desde arriba de la valvula de membrana ensamblada de la figura 1;

la figura 3 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica en el extremo trasero de la lamina o membrana;

la figura 4 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica tanto en los lados como en el extremo trasero de la lamina o membrana;

la figura 5 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica en los lados de la lamina o membrana y se modifican la forma de la abertura en el cuerpo y la forma de la
lamina o membrana;

la figura 6 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica en el extremo trasero de la lamina o membrana y se modifican la forma de la abertura en el cuerpo y la forma
de la lamina o membrana;

la figura 7 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica tanto en los lados como en el extremo trasero de la lamina o membrana y se modifican la forma de la abertura
en el cuerpo y la forma de la lamina o0 membrana;

la figura 8 es una version modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica en los lados de cada una de la pluralidad de ldminas o membranas y se modifican la forma de las aberturas en
el cuerpo y las formas de la lamina 0 membrana;

la figura 9 es una versién modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion se
ubica en el extremo trasero de cada una de la pluralidad de laminas o membranas y se modifican la forma de las
aberturas en el cuerpo y las formas de la lamina o membrana;

la figura 10 es una versién modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion
se ubica tanto en los lados como en el extremo trasero de cada una de la pluralidad de ldminas o membranas y se
modifican la forma de las aberturas en el cuerpo y las formas de la lamina 0 membrana;

la figura 11 es una versién modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion
se ubica en los lados de cada una de la pluralidad de laminas o membranas y se modifican la forma de las aberturas
en el cuerpo y las formas de la lamina o membrana;

la figura 12 es una versién modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion
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se ubica en el extremo trasero de cada una de la pluralidad de ldminas o membranas y se modifican la forma de las
aberturas en el cuerpo y las formas de la lamina o membrana; y,

la figura 13 es una versién modificada de la valvula de membrana de la figura 1 en la que el ajuste por compresion
se ubica tanto en los lados como en el extremo trasero de cada una de la pluralidad de laminas o membranas y se
modifican la forma de las aberturas en el cuerpo y las formas de la lamina o membrana.

Descripcion detallada

Haciendo referencia ahora a los dibujos en los que lo que se muestra es sélo con el fin de ilustrar realizaciones no
limitativas de la invencion y no con el fin de limitar la misma, en las figuras 1-13 se ilustra una valvula de membrana
de mdltiples piezas segun la presente invencién. La valvula de membrana puede usarse en diferentes valvulas de
succién para compresores herméticos o semiherméticos usados en sistemas de refrigeracion domésticos o
comerciales, incluyendo diferentes unidades de acondicionamiento de aire de automéviles o no de automoviles. Tal
como puede apreciarse, la valvula de membrana de la presente invencion puede usarse en muchas de las
aplicaciones.

Tal como se ilustra en las figuras, la valvula de membrana puede tener una variedad de configuraciones diferentes.
Las configuraciones ilustradas en las figuras sélo representan unas pocas de las posibles configuraciones de la
valvula de membrana de la presente invencion. La valvula 100 de membrana incluye un cuerpo 200 y al menos una
lamina o membrana 300. El cuerpo de la valvula de membrana estd compuesto generalmente por una chapa
metalica delgada de un determinado material. Tal como puede apreciarse, el cuerpo puede estar formado por
materiales distintos o adicionales. El tamafio, forma, configuracion y grosor del cuerpo no son limitativos. Tal como
se ilustra en las figuras 1-7 y 11-13, el cuerpo tiene una forma generalmente cuadrada o rectangular. Tal como se
ilustra en las figuras 8-10, el cuerpo tiene una forma generalmente circular. Se ilustra que el cuerpo tiene un grosor
generalmente constante; sin embargo, esto no se requiere. El cuerpo incluye generalmente uno o mas orificios 210
que se usan junto con el conjunto de valvula en un compresor u otro dispositivo. Tal como puede apreciarse, el uno
0 mas orificios pueden usarse para una variedad de funciones. El nUmero, tamafo, forma, configuracién y ubicacién
del uno o mas orificios en el cuerpo no son limitativos. Tal como se ilustra en las figuras 1-7 y 11-13, el cuerpo
incluye cuatro orificios que se sitlan cerca de cada una de las cuatro esquinas del cuerpo. Se ilustra que el tamafno y
forma de las aberturas son iguales; sin embargo, esto no se requiere. Se ilustra que las aberturas tienen una forma
circular; sin embargo, pueden usarse formas distintas o adicionales (por ejemplo, ovaladas, poligonales, en forma de
estrella, etc.). Tal como se ilustra en las figuras 8-10, el cuerpo incluye una Unica abertura ubicada en o cerca del
centro del cuerpo. Se ilustra que la abertura tiene una forma circular; sin embargo, pueden usarse formas distintas o
adicionales (por ejemplo, ovalada, poligonal, en forma de estrella, etc.).

El cuerpo también incluye una o mas aberturas 220 de lamina. El nimero, tamafo, forma, configuracion y ubicacion
de la una 0 mas aberturas de lamina en el cuerpo no son limitativos. Tal como se ilustra en las figuras 1-7 y 11-13, el
cuerpo incluye una Unica abertura de lamina. Tal como se ilustra en las figuras 8-10, el cuerpo incluye seis aberturas
de lamina. Una o mas de las aberturas de lamina estan disefiadas para recibir una lamina o membrana 300. Tal
como se ilustra en las figuras 1-10, cada una de las aberturas de lamina incluye una Unica lamina o membrana 300.
Tal como se ilustra en las figuras 11-13, cada una de las aberturas de lamina incluye dos laminas o membranas 300.
Tal como puede apreciarse, pueden recibirse mas de dos laminas o0 membranas en una o mas de las aberturas de
lamina. Los bordes exteriores del cuerpo, el uno o mas orificios y/o la una o mas aberturas de lamina pueden
desbarbarse y/o redondearse; sin embargo, esto no se requiere.

Una o mas de las aberturas de lamina que estan disefiadas para recibir una lamina o membrana incluyen una
disposicion de ajuste por compresion que incluye uno o mas rebajes y/o extensiones de conexiéon. Tal como se
ilustra en las figuras 1-13, las aberturas de |lamina incluyen, cada una, una pluralidad de extensiones 230 de
conexion. Tal como puede apreciarse, la abertura de lamina puede incluir una Unica extensiéon de conexion. Tal
como también puede apreciarse, una 0 mas aberturas de lamina pueden incluir uno o mas rebajes en lugar de una o
mas extensiones de conexion. Tal como también puede apreciarse, una 0 mas aberturas de lamina pueden incluir
tanto uno o mas rebajes como una o mas extensiones de conexién. La ubicacién del uno o mas rebajes y/o
extensiones de conexion en la abertura de lamina no es limitativa. Tal como se ilustra en las figuras 1-10, las
extensiones de conexion en la abertura de lamina se sitan en un extremo de la abertura de lamina. Tal como se
ilustra en las figuras 11-13, las extensiones de conexion en la abertura de ldamina se sitdan en dos extremos de la
abertura de lamina.

El tamaro, forma y configuracion de las extensiones de conexion no son limitativos. Tal como se ilustra en las
figuras 1-13, las extensiones de conexi6n estan en la forma de una piruleta o una bombilla convencional. Las
extensiones de conexién tienen un cuello que se extiende hacia fuera desde el lado de la abertura de lamina y que
termina en una parte de extremo en forma circular. La anchura en seccion transversal maxima de la parte de
extremo es mayor que la anchura mas delgada del cuello; sin embargo, esto no se requiere. Las superficies superior
e inferior de las extensiones de conexion se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e inferior del
cuerpo; sin embargo, esto no se requiere. Los bordes 232 de las extensiones de conexidn estan normalmente
redondeados o presentan una seccion decreciente para facilitar en la insercion de las extensiones de conexion en
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los rebajes 320 de las laminas 0 membranas; sin embargo, esto no se requiere.

Tal como se ilustra en las figuras 1-13, la parte 310 trasera de cada una de las laminas o membranas incluye uno o
mas rebajes o ranuras 320. El tamafo, forma y configuracién del rebaje es similar o el mismo que la forma de las
extensiones de conexién. Los bordes 322 del rebaje pueden estar redondeados o presentar una seccién decreciente
para facilitar la insercion de las extensiones 230 de conexién en los rebajes 320 de las laminas o membranas; sin
embargo, esto no se requiere.

Tal como se ilustra mejor en la figura 1, la parte trasera de la ldmina 0 membrana tiene una anchura que es la misma
o similar a la anchura de la abertura de lamina que esta disefiada para recibir la parte trasera de la lamina o
membrana. Tal como se ilustra en las figuras 2-13, una vez que se inserta la lamina o membrana en la abertura de
lamina, las superficies superior e inferior de la lamina o membrana se encuentran en el mismo plano que las
superficies superior e inferior del cuerpo. El ajuste por compresién entre la lamina o membrana y cuerpo son Unicos
porque las superficies superior e inferior del punto de conexién entre el cuerpo y la lamina o0 membrana se encuentra
generalmente en el mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo y la lamina o membrana. Como tal,
las superficies superior e inferior de la region alrededor de los rebajes y las superficies superior e inferior de las
extensiones de conexidn se encuentran en el mismo plano cuando la ldmina 0 membrana se conecta al cuerpo.

La longitud longitudinal de la parte trasera de la ldmina o membrana es generalmente menor del 40% de la longitud
longitudinal de la lamina o membrana, normalmente la parte trasera de la lamina o membrana es generalmente
menor del 30% de la longitud longitudinal de la lAmina o0 membrana, mas normalmente la parte trasera de la lamina o
membrana es generalmente menor del 25% de la longitud longitudinal de la lamina o membrana, y todavia mas
normalmente la parte trasera de la lamina o membrana es generalmente menor del 20% de la longitud longitudinal
de la lamina 0 membrana.

La mayor parte del borde exterior 340 de la parte 350 delantera de la ldmina o membrana esta separado del borde
de la abertura de lamina para formar una ranura 330 entre el cuerpo y la lamina o membrana. Tal como se ilustra en
las figuras 2-13, el borde de la parte delantera de la lamina o membrana esta separado del borde de la abertura de
lamina.

Tal como se ilustra en las figuras 1-2, dos extensiones 230 de conexion se extienden desde cada lado de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de la lamina o
membrana 300. Los dos rebajes en la lamina o0 membrana se sitian en lados opuestos de la lamina y membrana,
estan separados la misma distancia desde el borde trasero de la ldamina o membrana, y tienen el mismo tamano,
configuracién y forma. La forma del elemento de extensidn que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la
misma forma del rebaje. El tamafio del elemento de extensién es ligeramente mas grande que el tamaro del rebaje
de modo que se hace que el elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La
insercién del elemento de extension en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme
ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte trasera de la lamina o0 membrana tiene una anchura de
modo que la mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la
abertura de lamina cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 2, todo el
borde exterior de la parte delantera de la ldmina 0 membrana esta separado del borde de la abertura de lamina
cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 es constante a
aproximadamente al menos el 90% del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de
conexion incluye un borde redondeado o en seccidon decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de
conexién en los rebajes de la lamina o membrana. La transicion entre el borde exterior de la parte trasera y la parte
delantera es una parte en seccién decreciente o inclinada; sin embargo, esto no se requiere. La lamina o membrana
esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo, las
superficies superior e inferior de la lamina o membrana se encuentran en el mismo plano que las superficies superior
e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 3, dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la
abertura 220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera
de la lamina o membrana 300. Los dos rebajes en la lamina o0 membrana estan separados la misma distancia de un
borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamano, configuracién y forma. La forma del elemento de
extensién que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El tamafio del elemento
de extension es ligeramente mas grande que el tamarfio del rebaje de modo que se hace que el elemento de
extensién se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de extension en el
rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo, esto no se
requiere. La parte trasera de la lamina o membrana tiene una anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del
borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando la lamina o
membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 3, todo el borde exterior de la parte delantera de la
lamina 0 membrana esta separado del borde de la abertura de lamina cuando la lamina o membrana se conecta al
cuerpo. El tamafo y forma de la ranura 330 es constante a aproximadamente al menos el 90% del borde exterior de
la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexidn incluye un borde redondeado o en seccion
decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de conexién en los rebajes de la ldamina o membrana. La
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transicion entre el borde exterior de la parte trasera y la parte delantera es una parte en seccion decreciente o
inclinada; sin embargo, esto no se requiere. La lamina o membrana estd formada por un material diferente del
cuerpo. Cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior de la lamina o
membrana se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 4, dos extensiones 230 de conexidn se extienden desde cada lado de la abertura 220
de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de la lamina o
membrana 300, y dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la abertura 220 de lamina
y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera de la lamina o
membrana 300. Los dos rebajes en el lado de la ldmina 0 membrana se sitian en lados opuestos de la lamina y
membrana, estan separados la misma distancia del borde trasero de la ld&mina o0 membrana, y tienen el mismo
tamafo, configuracion y forma. Los dos rebajes en la parte trasera de la lamina o membrana estan separados la
misma distancia de un borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamafo, configuracién y forma.
Cada par de rebajes ubicados alrededor de una esquina de la parte trasera de la lamina o membrana estan
separados distancias iguales unos de otros. Los cuatro rebajes tienen el mismo tamario, configuracion y forma. La
forma del elemento de extensién que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje.
El tamano del elemento de extension es ligeramente méas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace
que el elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de
extensién en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo,
esto no se requiere. La parte trasera de la lamina o membrana tiene una anchura de modo que la mayor parte o la
totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando la
lamina o0 membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 4, la totalidad de los bordes exteriores de
la parte delantera de la lamina o membrana estan separados del borde de la abertura de lamina cuando la lamina o
membrana se conecta al cuerpo. El tamario y forma de la ranura 330 es constante a aproximadamente al menos el
90% del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexién incluye un borde
redondeado o en seccidn decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de conexién en los rebajes de la
lamina o membrana. La transicién entre el borde exterior de la parte trasera y la parte delantera es una parte en
seccién decreciente o inclinada; sin embargo, esto no se requiere. La lamina o membrana esta formada por un
material diferente del cuerpo. Cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior
de la lamina o membrana se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 5, dos extensiones 230 de conexidn se extienden desde cada lado de la abertura 220
de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de la lamina o
membrana 300. Los dos rebajes en la lamina o membrana se sitian en lados opuestos de la lamina y membrana,
estan separados la misma distancia del borde trasero de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamaro,
configuracién y forma. La forma del elemento de extensidén que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la
misma forma del rebaje. El tamafio del elemento de extensién es ligeramente mas grande que el tamaro del rebaje
de modo que se hace que el elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La
insercién del elemento de extension en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme
ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte trasera de la lamina o membrana tiene una anchura de
modo que la mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la
abertura de lamina cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 5, todo el
borde exterior de la parte delantera de la ldmina o membrana estd separado del borde de la abertura de lamina
cuando la lamina o membrana se conecta al cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 no es constante alrededor
del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexién incluye un borde
redondeado o en seccion decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de conexion en los rebajes de la
lamina o0 membrana. La lamina o membrana esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando la lamina o
membrana se conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior de la lamina o0 membrana se encuentran en el
mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 6, dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la
abertura 220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera
de la lamina o membrana 300. Los dos rebajes en la lamina o0 membrana estan separados la misma distancia de un
borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamano, configuracién y forma. La forma del elemento de
extensién que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El tamafio del elemento
de extension es ligeramente mas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace que el elemento de
extensién se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de extension en el
rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo, esto no se
requiere. La parte trasera de la lamina o membrana tiene una anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del
borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando la lamina o
membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 6, todo el borde exterior de la parte delantera de la
lamina 0 membrana esta separado del borde de la abertura de lamina cuando la lamina o membrana se conecta al
cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 no es constante alrededor del borde exterior de la parte delantera. El
borde 232 de las extensiones 230 de conexion incluye un borde redondeado o en seccion decreciente para facilitar
la insercion de las extensiones de conexion en los rebajes de la ldmina 0 membrana. La ldamina o membrana esta
formada por un material diferente del cuerpo. Cuando la ldmina o0 membrana se conecta al cuerpo, las superficies
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superior e inferior de la lamina o membrana se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e inferior
del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 7, dos extensiones 230 de conexién se extienden desde cada lado de la abertura 220
de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de la lamina o
membrana 300, y dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la abertura 220 de lamina
y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera de la lamina o
membrana 300. Los dos rebajes en el lado de la ldmina 0 membrana se sitian en lados opuestos de la lamina y
membrana, estan separados la misma distancia desde el borde trasero de la lamina o0 membrana, y tienen el mismo
tamano, configuracion y forma. Los dos rebajes en la parte trasera de la lamina o membrana estan separados la
misma distancia desde un borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamano, configuracién y forma.
Cada par de rebajes ubicados alrededor de una esquina de la parte trasera de la lamina o membrana estan
separados distancias iguales entre si. Los cuatro rebajes tienen el mismo tamafio, configuracion y forma. La forma
del elemento de extension que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El
tamano del elemento de extension es ligeramente mas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace que el
elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de
extensién en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo,
esto no se requiere. La parte trasera de la lamina o membrana tiene una anchura de modo que la mayor parte o la
totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando la
lamina o membrana se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 7, todo el borde exterior de la parte
delantera de la lamina o membrana esta separado del borde de la abertura de lamina cuando la lamina o membrana
se conecta al cuerpo. El tamafo y forma de la ranura 330 no es constante alrededor del borde exterior de la parte
delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexidn incluye un borde redondeado o en seccién decreciente
para facilitar la insercion de las extensiones de conexién en los rebajes de la ldmina o membrana. La lamina o
membrana esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando la ldmina o membrana se conecta al cuerpo,
las superficies superior e inferior de la lamina o0 membrana se encuentran en el mismo plano que las superficies
superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 8, dos extensiones 230 de conexién se extienden desde cada lado de la abertura 220
de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de cada una de las
laminas o membranas 300. Los dos rebajes en cada una de las laminas o membranas se sitian en lados opuestos
de cada una de las ldaminas y membranas, estan separados la misma distancia desde el borde trasero de cada una
de las laminas o membranas, y tienen el mismo tamano, configuracion y forma. La forma del elemento de extensién
que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El tamafo del elemento de
extensién es ligeramente mas grande que el tamafo del rebaje de modo que se hace que el elemento de extensién
se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de extensidn en el rebaje también
o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte
trasera de cada una de las laminas o membranas tiene una anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del
borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando cada una de las
laminas 0 membranas se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 8, todo el borde exterior de la parte
delantera de cada una de las laminas 0 membranas esta separado del borde de la abertura de lamina cuando cada
una de las laminas o membranas se conecta al cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 no es constante
alrededor del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexion incluye un borde
redondeado o en seccidn decreciente para facilitar la insercién de las extensiones de conexion en los rebajes de
cada una de las laminas o membranas. Cada una de las laminas o0 membranas esta formada por un material
diferente del cuerpo. Cuando cada una de las laminas o0 membranas se conecta al cuerpo, las superficies superior e
inferior de cada una de las laminas o0 membranas se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e
inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 9, dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la
abertura 220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera
de cada una de las laminas o membranas 300. Los dos rebajes en cada una de las laminas 0 membranas estan
separados la misma distancia desde un borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamario,
configuracién y forma. La forma del elemento de extensidén que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la
misma forma del rebaje. El tamafio del elemento de extensién es ligeramente mas grande que el tamaro del rebaje
de modo que se hace que el elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La
insercion del elemento de extension en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme
ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte trasera de cada una de las laminas o0 membranas tiene una
anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el
borde de la abertura de lamina cuando cada una de las laminas 0 membranas se conecta al cuerpo. Tal como se
ilustra en la figura 9, todo el borde exterior de la parte delantera de cada una de las laminas o membranas esta
separado del borde de la abertura de lamina cuando cada una de las laminas o membranas se conecta al cuerpo. El
tamaro y forma de la ranura 330 no es constante alrededor del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de
las extensiones 230 de conexion incluye un borde redondeado o en seccion decreciente para facilitar la insercion de
las extensiones de conexién en los rebajes de cada una de las ldminas 0 membranas. Cada una de las laminas o
membranas esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando cada una de las laminas 0 membranas se
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conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior de cada una de las laminas o0 membranas se encuentran en el
mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 10, dos extensiones 230 de conexién se extienden desde cada lado de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de cada una de las
laminas o membranas 300, y dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera de cada
una de las laminas o membranas 300. Los dos rebajes en el lado de cada una de las laminas o0 membranas se
sitian en lados opuestos de cada una de las laminas y membranas, estan separados la misma distancia desde el
borde trasero de cada una de las laminas 0 membranas, y tienen el mismo tamaro, configuracién y forma. Los dos
rebajes en la parte trasera de cada una de las laminas o membranas estan separados la misma distancia desde un
borde lateral de cada una de las laminas 0 membranas, y tienen el mismo tamano, configuracion y forma. Cada par
de rebajes ubicados alrededor de una esquina de la parte trasera de cada una de las laminas o membranas estan
separados distancias iguales entre si. Los cuatro rebajes tienen el mismo tamafio, configuracion y forma. La forma
del elemento de extension que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El
tamano del elemento de extension es ligeramente méas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace que el
elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de
extensién en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo,
esto no se requiere. La parte trasera de cada una de las laminas o0 membranas tiene una anchura de modo que la
mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de
lamina cuando cada una de las laminas o membranas se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 10, todo
el borde exterior de la parte delantera de cada de la lamina 0 membranas esta separado del borde de la abertura de
lamina cuando cada una de las laminas 0 membranas se conecta al cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 no
es constante alrededor del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexién
incluye un borde redondeado o en seccion decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de conexion en
los rebajes de cada una de las laminas o membranas. Cada una de las laminas o membranas esta formada por un
material diferente del cuerpo. Cuando cada una de las laminas 0 membranas se conecta al cuerpo, las superficies
superior e inferior de cada una de las laminas o membranas se encuentran en el mismo plano que las superficies
superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 11, dos extensiones 230 de conexién se extienden desde cada lado de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de cada una de las
laminas o membranas 300. Los dos rebajes en cada una de las ldminas o0 membranas se sitian en lados opuestos
de cada una de las ldaminas y membranas, estan separados la misma distancia desde el borde trasero de cada una
de las laminas o membranas, y tienen el mismo tamano, configuracion y forma. La forma del elemento de extensién
que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El tamafo del elemento de
extensién es ligeramente mas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace que el elemento de extensién
se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de extensidn en el rebaje también
o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte
trasera de cada una de las laminas 0 membranas tiene una anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del
borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de lamina cuando cada una de las
laminas 0 membranas se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 11, una Unica abertura de lamina en el
cuerpo esta configurada para recibir dos laminas o0 membranas. Las dos laminas o0 membranas se orientan en
sentidos opuestos entre si; sin embargo, esto no se requiere. El eje longitudinal de las dos laminas es paralelo entre
si; sin embargo, esto no se requiere. El borde lateral de las laminas o membranas que se sitdan adyacentes entre si
estan separados entre si. Se ilustra que el espaciado es constante; sin embargo, esto no se requiere. Tal como se
ilustra en la figura 11, todo el borde exterior de la parte delantera de cada una de las laminas o membranas esta
separado del borde de la abertura de lamina cuando cada una de las laminas o membranas se conecta al cuerpo. El
tamano y forma de la ranura 330 es constante a aproximadamente al menos el 70% del borde exterior de la parte
delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexidn incluye un borde redondeado o en seccién decreciente
para facilitar la insercion de las extensiones de conexion en los rebajes de cada una de las laminas 0 membranas.
La transicion entre el borde exterior de la parte trasera y la parte delantera es una parte en seccion decreciente o
inclinada; sin embargo, esto no se requiere. Cada una de las laminas o membranas esta formada por un material
diferente del cuerpo. Cuando cada una de las laminas o membranas se conectan al cuerpo, las superficies superior
e inferior de cada una de las laminas o0 membranas se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e
inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 12, dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la
abertura 220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera
de cada una de las laminas o membranas 300. Los dos rebajes en cada una de las laminas 0 membranas estan
separados la misma distancia desde un borde lateral de la lamina o membrana, y tienen el mismo tamario,
configuracién y forma. La forma del elemento de extensidén que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la
misma forma del rebaje. El tamafio del elemento de extensién es ligeramente mas grande que el tamaro del rebaje
de modo que se hace que el elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La
insercién del elemento de extension en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme
ligeramente; sin embargo, esto no se requiere. La parte trasera de cada una de las laminas o0 membranas tiene una
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anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el
borde de la abertura de lamina cuando cada una de las laminas 0 membranas se conecta al cuerpo. Tal como se
ilustra en la figura 12, una Unica abertura de lamina en el cuerpo esta configurada para recibir dos laminas o
membranas. Las dos laminas o membranas se orientan en sentidos opuestos entre si; sin embargo, esto no se
requiere. El eje longitudinal de las dos laminas es paralelo entre si; sin embargo, esto no se requiere. El borde lateral
de las laminas 0 membranas que se sitlan adyacentes entre si esta separado entre si. Se ilustra que el espaciado
es constante; sin embargo, esto no se requiere. Tal como se ilustra en la figura 11, todo el borde exterior de la parte
delantera de cada una de las laminas 0 membranas esta separado del borde de la abertura de lamina cuando cada
una de las laminas o membranas se conecta al cuerpo. El tamafo y forma de la ranura 330 es constante a
aproximadamente al menos el 70% del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de
conexion incluye un borde redondeado o en seccidon decreciente para facilitar la insercion de las extensiones de
conexion en los rebajes de cada una de las ldminas 0 membranas. La transicién entre el borde exterior de la parte
trasera y la parte delantera es una parte en seccién decreciente o inclinada; sin embargo, esto no se requiere. Cada
una de las laminas o0 membranas esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando cada una de las
laminas o membranas se conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior de cada una de las laminas o
membranas se encuentran en el mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

Tal como se ilustra en la figura 13, dos extensiones 230 de conexidn se extienden desde cada lado de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en los lados de la parte trasera de cada una de las
laminas o membranas 300, y dos extensiones 230 de conexion se extienden desde la parte trasera de la abertura
220 de lamina y se insertan en dos rebajes 320 correspondientes en el extremo trasero de la parte trasera de cada
una de las laminas o membranas 300. Los dos rebajes en el lado de cada una de las laminas o0 membranas se
sitian en lados opuestos de cada una de las laminas y membranas, estan separados la misma distancia desde el
borde trasero de cada una de las laminas 0 membranas, y tienen el mismo tamaro, configuracién y forma. Los dos
rebajes en la parte trasera de cada una de las ldminas o membranas estan separados la misma distancia desde un
borde lateral de cada una de las ldminas 0 membranas, y tienen el mismo tamarno, configuracion y forma. Cada par
de rebajes ubicados alrededor de una esquina de la parte trasera de cada una de las ldminas 0 membranas estan
separados distancias iguales entre si. Los cuatro rebajes tienen el mismo tamafio, configuraciéon y forma. La forma
del elemento de extension que va a insertarse en un rebaje correspondiente tiene la misma forma del rebaje. El
tamano del elemento de extension es ligeramente mas grande que el tamafio del rebaje de modo que se hace que el
elemento de extension se deforme ligeramente cuando se inserta en el rebaje. La insercion del elemento de
extensién en el rebaje también o alternativamente puede hacer que el rebaje se deforme ligeramente; sin embargo,
esto no se requiere. La parte trasera de cada una de las laminas o membranas tiene una anchura de modo que la
mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera entra en contacto con el borde de la abertura de
lamina cuando cada una de las laminas o0 membranas se conecta al cuerpo. Tal como se ilustra en la figura 13, una
Unica abertura de lamina en el cuerpo esta configurada para recibir dos laminas o membranas. Las dos laminas o
membranas se orientan en sentidos opuestos entre si; sin embargo, esto no se requiere. El eje longitudinal de las
dos laminas es paralelo entre si; sin embargo, esto no se requiere. El borde lateral de las laminas 0 membranas que
se sitlan adyacentes entre si esta separado entre si. Se ilustra que el espaciado es constante; sin embargo, esto no
se requiere. Tal como se ilustra en la figura 11, todo el borde exterior de la parte delantera de cada una de las
laminas 0 membranas esta separado del borde de la abertura de lamina cuando cada una de las laminas o
membranas se conecta al cuerpo. El tamafio y forma de la ranura 330 es constante a aproximadamente al menos el
70% del borde exterior de la parte delantera. El borde 232 de las extensiones 230 de conexién incluye un borde
redondeado o en seccion decreciente para facilitar la insercién de las extensiones de conexion en los rebajes de
cada una de las laminas o membranas. La transicién entre el borde exterior de la parte trasera y la parte delantera
es una parte en seccién decreciente o inclinada; sin embargo, esto no se requiere. Cada una de las laminas o
membranas esta formada por un material diferente del cuerpo. Cuando cada una de las laminas o0 membranas se
conecta al cuerpo, las superficies superior e inferior de cada una de las laminas o0 membranas se encuentran en el
mismo plano que las superficies superior e inferior del cuerpo.

El procedimiento de fabricacion de la valvula de membrana incluye generalmente una o mas de las siguientes
etapas:

a. proporcionar un cuerpo 200, con al menos un orificio 210 que se usa como una abertura para el alojamiento de la
valvula de escape y/o para guiar el ensamblaje y fijar el conjunto a un dispositivo determinado (por ejemplo,
compresor, etc.), y con al menos una abertura 220 de lamina, cuando la abertura de lamina esté separada del borde
exterior del cuerpo;

b. proporcionar un cuerpo o membrana 300 que esta disefiado para conectarse en la abertura de lamina;

c. opcionalmente proporcionar el suavizado de los bordes de la lamina o0 membrana con el fin de redondearlos
solidariamente;

d. insertar la lamina o0 membrana en la abertura de lamina; y,

e. unir de manera permanente e irreversible el cuerpo 200 a la ldmina o membrana 300 usando una disposicion de
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Numeros de referencia

100

200

210

220

230

232

300

310

véalvula de membrana
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orificio

abertura de lamina
extensién de conexion
borde

membrana

parte

320

322

330

332

340

350
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REIVINDICACIONES
Método para fabricar una valvula (100) de membrana que comprende las etapas de:
a. formar un cuerpo (200) plano con una abertura (220) de lamina;
b. formar una membrana (300) plana; v,

¢. comprimir dicha membrana (300) plana a dicho cuerpo (200) plano para sujetar dicha membrana
(300) plana a dicho cuerpo (200) plano en dicha abertura (220) de lamina usando una conexién de
ajuste por compresion de modo que la membrana (300) plana esta en una relacién coplanaria con dicho
cuerpo (200) plano, incluyendo dicha conexion de ajuste por compresion una pluralidad de rebajes (320)
en una parte trasera de dicha membrana (300) plana y una pluralidad de extensiones de conexion
correspondientes en dicho cuerpo (200) plano, estando configurada dicha extensiéon de conexién para
ajustarse por compresién en un rebaje correspondiente para sujetar dicha membrana (300) plana a
dicho cuerpo (200) plano,

en el que dicha disposicién de conexién entre dicho cuerpo (200) y la misma membrana es un ajuste por
compresion, dicho ajuste por compresion incluye la insercién de un elemento de extension en un rebaje
(320) en el que dicho elemento de extension o rebaje (320) se deforma cuando dicho elemento de
extensién se inserta en dicho rebaje (320),

en el que dicho ajuste por compresion esta desprovisto de una soldadura, soldadura blanda, soldadura
fuerte, adhesivo o agente de unidn, y en el que los rebajes (320) estan separados la misma distancia del
borde trasero y/o lateral de la membrana (300) y en el que la parte trasera de la membrana (300) tiene una
anchura de modo que la mayor parte o la totalidad del borde exterior de la parte trasera hace contacto con
el borde de la abertura (220) de lamina cuando se conecta la membrana (300) al cuerpo (200).

Método segun la reivindicacion 1, en el que dicho cuerpo (200) esta formado por un material diferente de
dicha membrana.

Método segun la reivindicacion 2, en el que dicho cuerpo (200) esta formado por un material inoxidable o de
contenido bajo o medio en carbono y dicha membrana estd compuesta por un material de valvula mas
duradero que dicho material de dicho cuerpo (200).

Método segun las reivindicaciones 1-3, que incluye ademas la etapa de redondear dicho borde periférico de
dicha membrana (300).

Método segun las reivindicaciones 1-4, en el que una superficie superior de dicho cuerpo (200) se
encuentra en un mismo plano que una superficie superior de dicha membrana cuando dicha membrana se
conecta a dicho cuerpo (200), una superficie inferior de dicho cuerpo (200) se encuentra en un mismo plano
que una superficie inferior de dicha membrana cuando dicha membrana se conecta a dicho cuerpo (200),
una superficie superior de dicha region de dicho ajuste por compresién se encuentra en un mismo plano
que dicha superficie superior de dicha membrana y cuerpo (200) cuando dicha membrana (300) se conecta
a dicho cuerpo (200), una superficie inferior de dicha regién de dicho ajuste por compresion se encuentra
en un mismo plano que dicha superficie superior de dicha membrana (300) y cuerpo cuando dicha
membrana (300) se conecta a dicho cuerpo (200).

Valvula (100) de membrana que comprende:
a. un cuerpo (200) plano que tiene una abertura (220) de lamina;

b. una membrana (300) plana situada dentro de dicha abertura (220) de lamina de dicho cuerpo (200)
plano en una relacién coplanaria con dicho cuerpo (200); vy,

c. una disposicién de conexién para conectar dicha membrana (300) plana a dicho cuerpo (200) plano,
caracterizada porque dicha disposicién de conexién incluye

1) una pluralidad de elementos de extensién en dicho cuerpo (200) plano, y
2) una pluralidad de rebajes (320) en una parte trasera de dicha membrana (300) plana,

formando dicha pluralidad de elementos de extensiéon en dicho cuerpo (200) plano un ajuste por
compresién y conexién con dicha pluralidad de rebajes (320) en dicha membrana (300) plana,

permitiendo dicha disposicion de conexion que dicha membrana (300) plana se mueva de manera
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pivotante alrededor de un eje transversal, que es coplanario con dicho cuerpo (200) plano cerca de
dicho primer extremo, un borde de un borde periférico de dicha membrana (300) plana y un borde de
dicha abertura (220) de lamina definen un hueco entre los mismos,

en la que esa insercién de dicho elemento de extensién en dicho rebaje (320) hace que dicho elemento
de extension o rebaje (320) se deforme,

en la que dicho ajuste por compresion estéd desprovisto de una soldadura, soldadura blanda, soldadura
fuerte, adhesivo o agente de unién, en la que cada uno de dichos rebajes (320) y/o cada una de dichas
extensiones tiene una parte en forma de C, especialmente una forma de piruleta o forma de bombilla
convencional, y que los rebajes (320) tienen el mismo tamario, configuracion y forma.

Valvula (100) de membrana segun la reivindicacion 6, caracterizada porque dicho cuerpo (200) esta
formado por un material diferente de dicha membrana (300).

Valvula (100) de membrana segun la reivindicacion 7, caracterizada porque dicho cuerpo (200) esta
formado por un material inoxidable o de contenido bajo 0 medio en carbono y dicha membrana (300) esta
compuesta por un material de valvula més duradero que dicho material de dicho cuerpo (200).

Valvula (100) de membrana segun las reivindicaciones 6-8, caracterizada porque dicho borde periférico de
dicha membrana (300) es redondeado.

Valvula (100) de membrana segun las reivindicaciones 6-9, caracterizada porque una superficie superior de
dicho cuerpo (200) se encuentra en un mismo plano que una superficie superior de dicha membrana (300)
cuando dicha membrana (300) se conecta a dicho cuerpo (200), una superficie inferior de dicho cuerpo
(200) se encuentra en un mismo plano que una superficie inferior de dicha membrana (300) cuando dicha
membrana (300) se conecta a dicho cuerpo (200), una superficie superior de dicha regién de dicho ajuste
por compresion se encuentra en un mismo plano que dicha superficie superior de dicha membrana (300) y
cuerpo (200) cuando dicha membrana (300) se conecta a dicho cuerpo (200), una superficie inferior de
dicha regién de dicho ajuste por compresion se encuentra en un mismo plano que dicha superficie superior
de dicha membrana (300) y cuerpo (200) cuando dicha membrana (300) se conecta a dicho cuerpo (200).

Valvula (100) de membrana segun las reivindicaciones 6-10, caracterizada porque dicha valvula (100) de
membrana es para la instalacion entre superficies de acoplamiento de un bloque de cilindros y una cabeza
de valvula de un compresor para crear un flujo unidireccional de fluidos a través de dicho compresor, dicha
membrana (300) puede moverse de manera pivotante alrededor de un eje transversal, que es coplanario
con dicho cuerpo (200) cerca de dicho primer extremo cuando dicho cuerpo (200) se sujeta entre dicho
bloque de cilindros y dicha cabeza de valvula.

Valvula (100) de membrana segun las reivindicaciones 6-11, para su uso en un compresor de tipo
hermético que tiene un bloque de cilindros que contiene un cilindro que se abre hacia una superficie de
acoplamiento de bloque plana; una cabeza de vélvula con pasos de vélvula que se abren hacia una
superficie de acoplamiento de cabeza plana, estando dicha valvula (100) de membrana interpuesta en una
relacion de sellado entre dichas superficies de acoplamiento planas de dicho bloque de cilindros y cabeza
de vélvula para permitir el flujo de fluido unidireccional entre dichos pasos de valvula y dicho cilindro.

17



ES 2776 700 T3

2o
RC
/bo.c' /‘9’7@ /[:) é—\23" @x

| — Zoc

— — rd
/ 330 ‘/_9‘30

G, ZA @ l;l @

18



ES 2776 700 T3

/Q A @T;/o

1 (

l, 230

= 7te
oo -~ 0 1 .
/ 300 ] , 200
~ 3 '

- /@ “h O/

FIG. 3
2 % ﬂ (230 ? T,?lo
— 1
390_./2?6
330 — I A 3
20 =
gzj

19



ES 2776 700 T3

1 /0
227
— Soe/
—— 330
ACE ]
— 2)C

i

G, 5

20



ES 2776 700 T3

;\)O

{CoC —

21



/00/>

20:)/

ES 2776 700 T3

0

\O

22




ES 2776 700 T3

23



ES 2776 700 T3




ES 2776 700 T3

FIG 10

25



ES 2776 700 T3

EXRg |

26



Joc

ES 2776 700 T3

AlO

27

N Aoo 2ic
Y P
CO AL BN
.~
~\
| |- 330
3% | ’/300
SV
\ T O )



ES 2776 700 T3

)Co

\/ /26"’ /.’,Ua

/Q M| S AN

2

22 f /7.’&0
%30 —| | — 230
2490 —
e Soe
éf/

[
Ale

28



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

