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DESCRIPCION
Dispositivo y método para montar un perfil de goma o perfil de sellado

[0001] La invencion se refiere a un dispositivo y a un método para aplicar un perfil de sellado a una superficie. Dichos
dispositivos y métodos son particularmente necesarios en la industria automovilistica, donde hay que aplicar juntas de
goma en los bordes de las puertas, los bordes del techo corredizo o los bordes del compartimento del motor/del
maletero de un chasis de vehiculo. Dichos dispositivos generalmente incluyen un dispositivo de manipulacion, que
habitualmente comprende un brazo roboético que se puede mover con varios grados de libertad y, por lo tanto, es capaz
de guiar el perfil de sellado exactamente al lugar de aplicacién a lo largo del borde de la puerta o del borde del maletero,
incluso si estos lugares no estan en el mismo plano. Ademas, el dispositivo tiene un cabezal de guiado que se mueve
por medio del brazo roboético para suministrar el perfil de sellado a la superficie en la posicién de aplicacion. Dicho
cabezal de guiado tiene al menos un elemento de guiado, normalmente multiples rodillos de guiado y/o un perfil de
guiado.

[0002] El dispositivo incluye ademas un dispositivo de alimentacion para suministrar el perfil de sellado a la superficie,
preferiblemente con una cierta compresion. Hasta ahora se utilizaba para ello un mecanismo de accionamiento por
motor, controlado de manera que expulsara el perfil de sellado un poco mas rapido que la velocidad de movimiento
del elemento de guiado con respecto a la superficie correspondiente. De esta manera, el perfil de sellado se comprime
ligeramente cuando se pega a la superficie de modo que no se puede desprender de la superficie nuevamente debido
a la tensién interna después de su aplicacion a la superficie.

[0003] Para hacer que esta compresion se pueda reproducir, la velocidad del cabezal de guiado se detecta o calcula
constantemente con respecto a la superficie y el dispositivo de alimentacién se controla de forma correspondiente. El
control de la velocidad del motor de accionamiento del rodillo de accionamiento es relativamente laborioso y requiere
una deteccion precisa de la velocidad absoluta del cabezal de guiado a partir de los datos de movimiento de los
diferentes componentes del dispositivo de manipulacion, es decir, el brazo robético.

[0004] La aplicaciéon del perfil de sellado a la superficie siempre se lleva a cabo mediante un rodillo de aplicacion
accionado, que se dispone exactamente en el punto de aplicacién del perfil de sellado a la superficie. El rodillo actia
regularmente en el lado superior del perfil de sellado, que normalmente esta disefiado como un perfil hueco y, por lo
tanto, cede mucho. Por lo tanto, este tipo de aplicacién de fuerza no se considera completamente satisfactoria desde
el punto de vista de la definicién y la posibilidad de reproducirla.

[0005] DE 28 08 004 A1 muestra un cabezal de guiado para aplicar un perfil de sellado a un borde de un panel de
vidrio. El cabezal de guiado se guia a mano y no se puede utilizar para una produccion en serie automatizada en el
sector del automovil. El perfil de sellado se presiona en el cabezal de guiado sobre el borde del panel de vidrio mediante
un rodillo de presién. Ademas, se proporcionan dos rodillos de presion laterales para presionar el perfil contra las dos
superficies opuestas del panel de vidrio. DE 10 2007 033 363 A1 muestra un dispositivo con el que se presiona un
perfil de sellado contra una superficie por medio de un rodillo de presién accionado.

[0006] Es tarea de la presente invencion proporcionar un dispositivo y un método de aplicacién de un perfil de sellado
a una superficie que posibilite una adhesién fiable del perfil de sellado a la superficie de manera sencilla.

[0007] Esta tarea se resuelve mediante un dispositivo con las caracteristicas de la reivindicacion 1 y un método con
las caracteristicas de la reivindicacion 14. Los desarrollos ventajosos de la invencién son objeto de las reivindicaciones
dependientes relacionadas.

[0008] A diferencia del estado de la técnica, el perfil de sellado se aplica a la superficie sin el uso de un rodillo de
aplicacion accionado. Si bien el uso de un rodillo de aplicacién accionado en el estado de la técnica se ha considerado
indispensable para una aplicaciéon definida del perfil de sellado a la superficie, la presente invencion demuestra que el
uso de un cabezal de guiado con un elemento de guiado, en particular un perfil de guiado junto con un dispositivo de
alimentacion, se puede utilizar para aplicar el perfil de sellado a la superficie sin un rodillo de aplicacién accionado. Si
el perfil de guiado esta orientado correctamente, es decir, en un angulo agudo con respecto a la superficie y en contra
de la direccién de movimiento, es posible aplicar el perfil de sellado a la superficie en la posicion y orientacion
deseadas. Debido al empuje del dispositivo de alimentacion, el perfil de sellado se presiona sobre la superficie fuera
del perfil de guiado en un angulo agudo, lo que lleva a que el perfil de sellado se adhiera a la superficie con su superficie
adhesiva.

[0009] Al proporcionar un elemento de presién en particular no accionado, en particular un rodillo de presiéon, que
presiona el perfil de sellado sobre la superficie a una distancia de su punto de aplicacion, el perfil de sellado aplicado
se presiona nuevamente sobre la superficie con una fuerza definida fijandose la adherencia del perfil de sellado sobre
la superficie. En lugar de utilizar un rodillo de aplicaciéon accionado, ahora se trabaja segun la invencion sin rodillo de
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aplicacién accionado, y el perfil de sellado aplicado sin rodillo de aplicacion por medio del elemento de guiado del
cabezal de guiado se estabiliza entonces mediante el rodillo de presidon que sigue la direccion del movimiento. El
elemento de guiado puede tener un perfil hueco o también ruedas o bandas de guiado. El elemento de guiado se
disefia preferiblemente como un perfil de guiado, en particular en forma de perfil hueco correspondiente a la seccion
transversal del perfil de sellado, ya que asi se puede realizar una orientacion particularmente eficaz de la direccién de
expulsion del perfil de sellado. Segun la invencion, el dispositivo de alimentacién tiene al menos un elemento de
accionamiento accionado.

[0010] El dispositivo de alimentacion puede ser un dispositivo de alimentacion conocido per se, en el que al menos un
rodillo de accionamiento accionado se acople en su perimetro al perfil de sellado por friccidon y/o forma y, por lo tanto,
el perfil de sellado empuje hacia afuera del cabezal de guiado a una velocidad minimamente mayor que la que
corresponda a la velocidad de movimiento del cabezal de guiado a lo largo de la superficie. De este modo, el perfil de
sellado, que es preferiblemente un perfil de goma, se aplica a la superficie de una manera algo comprimida. Con ello
se evita que el perfil de sellado se someta a una tension interna durante la aplicacién, lo que podria conducir a un
desprendimiento del perfil de sellado en el caso de contornos curvados.

[0011] Preferiblemente, sin embargo, el rodillo de accionamiento del dispositivo de alimentacion actua sobre el perfil
de sellado con un momento de giro constante. Esto se diferencia de los métodos utilizados hasta ahora, en los que el
rodillo de accionamiento era accionado con exceso de velocidad. EIl momento de giro definido en el rodillo de
accionamiento hace que el perfil de sellado sea expulsado a la superficie con un empuje constante, lo que lleva a
condiciones generales constantes durante la aplicacion del perfil de sellado independientemente del trazado del
contorno.

[0012] Para transmitir el momento de giro constante al rodillo de accionamiento, se utiliza preferiblemente un
acoplamiento inductivo permanente. Este tiene la ventaja de que siempre transmite el mismo momento de giro al rodillo
de accionamiento, independientemente de la velocidad de accionamiento. Por lo tanto, es suficiente hacer funcionar
el motor de accionamiento del rodillo de accionamiento siempre a una velocidad mayor (cuando esta actua
directamente sobre el perfil de sellado por medio de los rodillos de accionamiento) que la velocidad del cabezal de
guiado en relacion con la superficie. El acoplamiento inductivo permanente convierte esta diferencia de velocidad en
un momento de giro constante y si no en pérdidas por corrientes parasitas o pérdidas por friccion, asegurando asi que,
independientemente de la velocidad de accionamiento, es decir, la velocidad con la que el perfil de sellado se transfiere
a la superficie, siempre actde un empuje constante sobre el perfil de sellado. Esto tiene, por un lado, la ventaja de que
la compresion del perfil de sellado durante su aplicacién a la superficie es idéntica en cada punto del contorno, incluso
si el cabezal de guiado se mueve a lo largo del contorno a una velocidad ligeramente diferente y, por otro lado, ya no
hay que realizar ningun registro de la velocidad del cabezal de guiado con respecto a la superficie para realizar una
compresion deseada del perfil de sellado cuando se aplica a la superficie.

[0013] El rodillo de accionamiento del dispositivo de alimentacion actia preferiblemente sobre una parte de goma
solida del perfil de sellado, por lo que se realiza una aplicacion mas fiable de fuerza en el perfil de sellado, ya que la
parte de goma sdlida no es tan flexible como una seccidon de goma hueca en la que los rodillos de aplicacion hayan
actuado hasta ahora.

[0014] Preferiblemente, el acoplamiento inductivo permanente esta formado por un acoplamiento inductivo
permanente que funciona segun el principio de histéresis magnética, funcionando esencialmente sin desgaste ni
mantenimiento, aunque también se pueden utilizar acoplamientos de friccion mecanicos o hidraulicos (convertidores
de momento de giro).

[0015] Se sabe que la transmision de fuerza desde el rodillo de accionamiento al perfil de sellado tiene lugar a través
de una superficie de accionamiento del rodillo de accionamiento, que generalmente esta formada por una superficie
periférica, en particular la periferia exterior del rodillo de accionamiento.

[0016] Preferiblemente, el rodillo de presidon no accionado, en particular, tiene una ranura circunferencial para
acoplarse alrededor del lado superior del perfil de sellado transferido a la superficie. Asi, el rodillo de presion se guia
de una manera definida con respecto al perfil de sellado debido al acoplamiento por forma de la ranura en el lado
superior del perfil de sellado, de modo que el rodillo de presion siga el perfil de sellado incluso en el caso de trazados
de contornos dificiles.

[0017] Para ello, el rodillo de presion se monta preferiblemente en un brazo giratorio, que se monta en el cabezal de
guiado en la posicion de aplicacion de modo que pueda girar alrededor de un eje paralelo al lado de aplicacién del
cabezal de guiado. Por lo tanto, el rodillo de presidon se puede mover verticalmente y se puede presionar elasticamente
contra el perfil de sellado mediante un dispositivo de resorte.

El dispositivo de resorte utilizado en la invencion puede ser, por ejemplo, un resorte helicoidal o un cilindro de
traccion/presion, por ejemplo, cilindros hidraulicos o neumaticos o cilindros de resorte/empujadores de resorte.
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[0018] Preferiblemente, el brazo giratorio se monta ademas en el cabezal de guiado en la posicion de aplicacion de
modo que pueda girar alrededor de un eje perpendicular al lado de aplicacién. Por lo tanto, el rodillo de presion se
puede mover lateralmente y no pierde el contacto con el perfil de sellado, incluso en el caso de trazados de contornos
muy curvados.

[0019] En otra forma de realizacion ventajosa de la invencion, el rodillo de presion se sostiene en un eje de rotacion
que, en la posicion de aplicacion del cabezal de guiado, se sostiene de modo que se pueda desplazar al lado de
aplicacion en guias perpendiculares. Aqui también, el rodillo de presién se puede pretensar de forma elastica contra
el perfil de sellado debido a su posible juego vertical. En este caso, el rodillo de presién se sostiene preferiblemente
en el cabezal de guiado de modo que se pueda mover lateralmente. Por lo tanto, por ejemplo, el eje de rotacion de la
guia puede ser mas largo que el rodillo de presién, con lo que el rodillo de presion se puede mover en direccion axial
sobre el eje de rotacion. Aqui también, el rodillo de presion puede seguir lateralmente el perfil de sellado incluso en el
caso de trazados de contornos muy curvados.

[0020] En un desarrollo ventajoso de la invencion, el rodillo de presion se dispone directamente en el punto de
aplicacion del perfil de sellado a la superficie o después de este. Mientras que el dispositivo de alimentacion junto con
el cabezal de guiado y su orientacidon con respecto a la superficie aseguran una transferencia definida del perfil de
sellado a la superficie, con esta disposicion ventajosa se asegura que se fije la aplicacion correcta a través de una
aplicacion directa local de una presion sobre el perfil de sellado en direcciéon a la superficie mediante el rodillo de
presion con una fuerza definida.

[0021] Preferiblemente, el perfil de guiado en el cabezal de guiado corresponde al menos aproximadamente al
contorno exterior del perfil de sellado. El perfil de guiado es en particular un perfil hueco cuyo contorno corresponde
exactamente al contorno exterior del perfil de sellado, al menos aproximadamente, ventajosamente con algo de juego.
El perfil de sellado se pasa a través de este perfil hueco antes de su aplicacion a la superficie. Con ello se logra que
el perfil de sellado se expulse del cabezal de guiado en una direccion definida, y que el perfil de sellado se deforme lo
menos posible cuando se aplica el momento de giro desde el rodillo de accionamiento. Por lo tanto, esta forma de
realizacion de la invencion fomenta las condiciones de funcionamiento constantes para la aplicacion del perfil de
sellado, mejorando significativamente la adherencia y la precision de aplicacion del perfil de sellado a la superficie.

[0022] Preferiblemente el cabezal de guiado tiene un alojamiento en el que se disponen al menos el rodillo de
accionamiento del dispositivo de alimentacion y el perfil de guiado. De esta manera, los componentes efectivos del
cabezal de guiado, como por ejemplo el motor de accionamiento, el acoplamiento inductivo permanente, el rodillo de
accionamiento y eventualmente un contrarrodillo, pueden disponerse de manera protegida en el entorno de trabajo.
Esto también reduce, entre otras cosas, el riesgo de accidentes en el lugar de trabajo, mientras que, por otro lado,
garantiza que los componentes individuales en el cabezal de guiado estén protegidos contra dafios accidentales
causados por influencias externas. Asi, los componentes dispuestos en el alojamiento también estan mejor protegidos
contra la suciedad o el polvo, por lo que se crean condiciones de funcionamiento mas estables y aumenta la fiabilidad
del dispositivo en su conjunto.

[0023] Preferiblemente, el dispositivo de alimentacion tiene un contrarrodillo o segundo rodillo de accionamiento
dispuesto enfrente del rodillo de accionamiento con respecto al perfil de sellado, en donde se forma una region
receptora para una parte maciza del perfil de sellado entre el rodillo de accionamiento y el contrarrodillo o segundo
rodillo de accionamiento. De esta manera, la friccién o el acoplamiento del rodillo de accionamiento en el perfil de
sellado no tienen que superar una friccion, lo que resulta del hecho de que el perfil de sellado se desliza a lo largo de
una pared fija del cabezal de guiado. De este modo se garantiza que el momento de giro del rodillo de accionamiento
vaya realmente hacia el avance del perfil de sellado y no se pierda como una pérdida por friccion.

[0024] Segun esta forma de realizacion de la invencion, también es posible proveer al dispositivo de alimentacion de
al menos otro rodillo de accionamiento que esté dispuesto enfrente del rodillo de accionamiento, en donde una region
receptora para al menos una parte del perfil de sellado se forme entre el rodillo de accionamiento y el otro rodillo de
accionamiento. Esta forma de realizacion también garantiza que el momento de giro aplicado por los rodillos de
accionamiento se convierta completamente en un avance del perfil de sellado.

[0025] En un desarrollo ventajoso de la invencion, el area de recepcion entre el rodillo de accionamiento y el
contrarrodillo o entre el rodillo de accionamiento y el rodillo de accionamiento adicional estd concebida para la
recepcion de una parte maciza del perfil de sellado. En particular, los perfiles de sellado en el sector de la automocién
suelen contener un perfil hueco para proporcionar la elasticidad necesaria para un sellado seguro del area de la puerta
o del maletero. A su vez, un perfil hueco tiene la desventaja de que cede mucho cuando se introduce fuerza, lo que
dificulta introducir una fuerza definida en el perfil hueco. Sin embargo, como regla general, los perfiles huecos de este
tipo también tienen una parte maciza, en particular en la seccion en la que el perfil de sellado se adhiere a la superficie.
Preferiblemente, el area de recepcidon se proporciona exactamente para esta parte maciza de tal manera que el
momento de giro aplicado no se convierta en una deformacion del perfil de sellado, sino en un avance efectivo.
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[0026] Preferiblemente, el dispositivo de manipulacion tiene un brazo robético que se puede mover con varios grados
de libertad y que esta disefiado para mover el cabezal de guiado a lo largo de la superficie. Esta tecnologia posibilita
un movimiento y orientacion fiables del cabezal de guiado con respecto a la superficie.

[0027] No hace falta decir que el dispositivo esta concebido en particular para un perfil de sellado con una superficie
autoadhesiva, de modo que el perfil de sellado se adhiere automaticamente a la superficie tras su aplicaciéon. No
obstante, se puede aplicar una capa adhesiva alternativamente a uno de los dos componentes por medio del cabezal
de guiado antes de aplicar el perfil de sellado a la superficie. Preferiblemente, se dispone un dispositivo de extraccion
en el cabezal de guiado para quitar una cinta protectora de una superficie adhesiva del perfil de sellado, por lo que el
perfil de sellado se lleva en estado autoadhesivo solo inmediatamente antes de su aplicacion. Por lo tanto, la
manipulacioén en el dispositivo no se ve afectada por la superficie autoadhesiva del perfil de sellado.

[0028] Preferiblemente, el rodillo de accionamiento se dispone en el cabezal de guiado inmediatamente delante del
perfil de guiado. De este modo, solo se produce una ligera friccion entre el cabezal de guiado y el perfil de sellado.

[0029] La invencion también se refiere a un método para aplicar un perfil de sellado a una superficie, en donde se
utiliza un dispositivo segun una de las reivindicaciones 1-13.

[0030] Entre otras cosas, el elemento de presion o rodillo de presidon se pretensa sobre la superficie por medio de un
dispositivo de resorte. Esta solucion es técnicamente sencilla de implementar. En lugar de un rodillo de presion,
también se puede utilizar como elemento de presién una correa giratoria o un elemento deslizante con un recubrimiento
de reduccion de friccion o soluciones similares.

[0031] Preferiblemente, el perfil de sellado se presiona sobre la superficie de 5 mm a 3 cm después del punto de
aplicacion del perfil de sellado. Por lo tanto, el punto de aplicacion definido del perfil de sellado se estabiliza o fija
inmediatamente después de la aplicacion.

[0032] Preferiblemente, el perfil de sellado se empuja fuera del cabezal de guiado con un empuje constante. Las
ventajas de ello se han descrito anteriormente en relaciéon con la descripcion del dispositivo segun la invencion. Las
formas de realizacién de la invencién mencionadas anteriormente se pueden combinar entre si segun se desee.

[0033] Los componentes o caracteristicas individuales de la invencién como se describen en las reivindicaciones
pueden proporcionarse por separado 0 en grupo.

[0034] La superficie esta formada, en particular, por un borde en un chasis de vehiculo de motor, por ejemplo, un borde
de puerta, un capd del motor o un borde de maletero o una abertura del techo corredizo. El contorno del perfil de
sellado que aplicar esta predeterminado de forma correspondiente y es seguido a través del dispositivo de
manipulacion, normalmente por medio de un brazo robético accionado con varios grados de libertad, lo que lleva a
que el perfil de sellado se aplique exactamente segun el contorno. El control de movimiento, asi como el control del
dispositivo de alimentacion y, opcionalmente, de un dispositivo de extraccion son asumidos normalmente por un control
de la maquina, lo que es conocido per se.

[0035] A continuacion se describe la invencion por medio de unos ejemplos representados en el dibujo esquematico.
En estos muestran:

Figura 1 una representacion en perspectiva de un cabezal de guiado con un rodillo de presion posterior;
Figura 2 una vista lateral del cabezal de guiado de la Figura 1;y
Figura 3 una vista en planta del cabezal de guiado de la Figura 1.

[0036] La Figura 1 muestra una vista en perspectiva de la parte proximal de un dispositivo 10 para aplicar un perfil de
sellado 11 a una abertura de puerta o de techo corredizo de un chasis de vehiculo a motor. Las Figuras 2 y 3, la vista
lateral y vista en planta. Las figuras muestran el extremo de montaje 12 libre de un dispositivo de manipulacion
configurado como brazo robético 14. En el extremo de montaje 12 del brazo robético 14 se fija un cabezal de guiado
16 que comprende un alojamiento o cuerpo del cabezal de guiado 18 en el que se sostienen dos unidades de
accionamiento 20a,b. Cada unidad de accionamiento 20a,b consta en cada caso de un motor de accionamiento 22a,b
que se conecta a través de un acoplamiento inductivo permanente 24a,b a un rodillo de accionamiento (no
representado) dispuesto en el cuerpo del cabezal de guiado. El rodillo de accionamiento esta dispuesto en el cuerpo
del cabezal de guiado 18 en la region de un perfil de guiado 26 enfrente de un contrarrodillo (no representado) y actia
con una superficie circunferencial en el perfil de sellado para empujarlo, con un momento de empuje definido, fuera
del cabezal de guiado 16 hacia una superficie de sellado 28 de un chasis de vehiculo a motor.

[0037] En el cuerpo del cabezal de guiado 18 se fija un soporte 30 con un primer eje de rotacién 32 que se extiende
perpendicularmente a la parte inferior 33 (también "lado de aplicacion") del cuerpo del cabezal de guiado 18, y sobre
el que se sostiene un dispositivo de presion 32 de modo que pueda girar alrededor del primer eje de rotacion 31.
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[0038] El dispositivo de presion 34 incluye un cuerpo de soporte inferior 36 sostenido de modo que se pueda girar en
el primer eje de rotacion 32 y un cuerpo de soporte superior 38 sostenido de modo que se pueda girar en sincronia
con este. El cuerpo de soporte superior 38 lleva un segundo eje de rotacion 40 que se extiende paralelo a la parte
inferior 33 del cuerpo del cabezal de guiado 18. En este se sostiene, de modo que se pueda girar, un balancin portador
42 en cuyo extremo exterior esta montado, de modo que se pueda girar, un rodillo de presion 44. En su periferia
exterior, el rodillo de presion 44 tiene un perfil de ranura 46 que esta disefiado para ser complementario al lado superior
del perfil de sellado 11. En el balancin portador 42 se sostiene, ademas, un primer extremo de un resorte tensor 48 o
un cilindro tensor, cuyo segundo extremo se fija al cuerpo de soporte inferior 36. De esta manera, el rodillo de presion
44 se presiona mediante el resorte tensor 48 o el cilindro tensor y el balancin portador 42 contra el lado superior del
perfil de sellado 11 después de que este se haya aplicado a la superficie de sellado 28 del chasis del vehiculo de
motor mediante el cabezal de guiado 16. La inclinacion del cabezal de guiado 16 o su parte inferior 33 con respecto a
la superficie de sellado 28 no es muy importante. A través del primer eje de rotacion 32, el rodillo de presion 44 puede
incluso seguir el perfil de sellado 11 cuando cambia la direccion de aplicacion del perfil de sellado 11 a la superficie
de sellado 28. Por lo tanto, la variabilidad en el movimiento del rodillo de presién 44 se proporciona paralela asi como
también perpendicular a la parte inferior 33 del cabezal de guiado 16.

[0039] Mientras que el cabezal de guiado 16 aplica el perfil de sellado 11 a la superficie de sellado 28 con un momento
de empuje definido y, por lo tanto, con una compresién definida, el contacto adhesivo del perfil de sellado 11 sobre la
superficie de sellado 28 mejora adicionalmente mediante el rodillo de presion 44 y su fuerza de presion definida en el
lado superior del perfil de sellado 11. La conexién adhesiva tiene lugar normalmente, pero no necesariamente por
medio de una superficie adhesiva formada en la parte inferior del perfil de sellado 11.

[0040] El cabezal de guiado 16 puede llevar aun mas dispositivos, como por ejemplo un dispositivo de extraccion para
una cinta protectora proporcionada en la superficie adhesiva del perfil de sellado.

[0041] La invencidén no se limita al presente ejemplo de realizacion, sino que admite variaciones dentro del ambito de
proteccion de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para aplicar un perfil de sellado (11) a una superficie (28), que comprende un dispositivo de manipulacion
(14) que comprende un brazo robético para mover y guiar un cabezal de guiado (16) en una posicion de aplicacion
para aplicar el perfil de sellado a la superficie (28) a lo largo de un contorno definido, en donde un dispositivo de
alimentacion (20a, b) esta dispuesto en conexion con el cabezal de guiado (16), teniendo el dispositivo de alimentacion
al menos un elemento de accionamiento accionado para suministrar el perfil de sellado (11) a la superficie (28) con
una compresion, en donde el cabezal de guiado tiene al menos un elemento de guiado (26) para guiar el perfil de
sellado, pudiéndose orientar el elemento de guiado (26), en la posiciéon de aplicacion, en un angulo agudo con respecto
a la superficie orientado en contra de la direcciéon de movimiento del cabezal de guiado para transferir el perfil de
sellado a la superficie sin la interposicion de un rodillo de aplicacién accionado, y un elemento de presién no accionado
(44), en particular un rodillo de presion, esta dispuesto en el cabezal de guiado (16), estando el elemento de presion
disefiado para apoyarse, en la posicion de aplicacion, contra el perfil de sellado (11) transferido a la superficie (28) por
medio de un dispositivo de resorte (48) bajo pretension.

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1 caracterizado por que el al menos un elemento de accionamiento accionado
tiene un rodillo de accionamiento con una superficie de accionamiento que se acopla por friccion y/o forma al perfil de
sellado (11).

3. Dispositivo segun la reivindicacion 2 caracterizado por que el rodillo de accionamiento actua sobre el perfil de sellado
(11) con un momento de giro constante.

4. Dispositivo segun la reivindicacion 3 caracterizado por que el rodillo de accionamiento (12a,b) esta conectado a un
motor de accionamiento (16a,b) del dispositivo de alimentacion por medio de un acoplamiento inductivo permanente
(14a,b).

5. Dispositivo segun la reivindicacion 4 caracterizado por que el acoplamiento inductivo permanente (14a, b) esta
formado por un acoplamiento inductivo permanente que funciona segun el principio de histéresis magnética.

6. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el rodillo de presién (44) tiene una
ranura circunferencial (46) para acoplarse alrededor del lado superior del perfil de sellado (11) transferido a la superficie
(28).

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el cabezal de guiado tiene un lado
de aplicacion (33) que, en la posicion de aplicacion del cabezal de guiado, esta orientado hacia la superficie (28), y
por que el rodillo de presion (44) esta montado en un brazo giratorio (42) que, en la posicion de aplicacion, esta
montado en el cabezal de guiado (16) de manera que puede girar alrededor de un segundo eje de rotacion (40) paralelo
al lado de aplicacion (33).

8. Dispositivo segun la reivindicacion 7 caracterizado por que el brazo giratorio (42) estda montado ademas en el
cabezal de guiado (16) en la posicidn de aplicacién de modo que pueda girar alrededor de un primer eje de rotacion
(32) perpendicular al lado de aplicacion (33).

9. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el rodillo de presion (44) se dispone
en la superficie (28) de 1 a 10 cm después del punto de aplicacion del perfil de sellado (11).

10. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el elemento de guiado (26) esta
disefiado como un perfil de guiado con un perfil hueco que corresponde, al menos aproximadamente, al contorno
exterior del perfil de sellado (11).

11. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el cabezal de guiado (16) tiene un
alojamiento (18) en el que estan dispuestos al menos el rodillo de accionamiento y al menos una parte del elemento
de guiado (26).

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que el dispositivo de manipulacion (14)
tiene un brazo robético mévil con varios grados de libertad que esta disefiado para mover el cabezal de guiado (16) a
lo largo de la superficie (28).

13. Dispositivo seguin una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que un dispositivo de extraccion esta
dispuesto en el cabezal de guiado (16) para quitar una cinta protectora de una superficie adhesiva del perfil de sellado

(11).
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14. Método para aplicar un perfil de sellado (11) a una superficie (28) caracterizado por que se utiliza un dispositivo
segun una de las reivindicaciones 1-13.

15. Método segun la reivindicacion 14 caracterizado por que el perfil de sellado (11) se presiona por medio del
elemento de presion (44) aproximadamente de 1 cm a 10 cm, en particular de 2 cm a 6 cm después de las aplicaciones
a la superficie (28).

16. Método segun una de las reivindicaciones 14 a 15 caracterizado por que el perfil de sellado (11) se empuja fuera
del cabezal de guiado (16) con un empuje constante.

17. Método segun una de las reivindicaciones 14 a 16 caracterizado por que, aparte de ser empujado hacia afuera por
medio del cabezal de guiado (16), el perfil de sellado (11) no se somete a ninguna accién adicional después de retirarse
una cinta protectora de una superficie adhesiva del perfil de sellado hasta e incluyendo el impacto y la adherencia del
perfil de sellado en la superficie (28).
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