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DESCRIPCIÓN 
 

Cabeza de obturación, y recipiente obturado utilizando dicha cabeza de obturación  
 
Campo técnico     5 
La presente invención se refiere a una cabeza de obturación para fundir y unir un miembro de tapa con una abertura 
de un cuerpo de recipiente que porta contenidos en el mismo y se refiere también a un recipiente obturado utilizando 
dicha cabeza de obturación. 
 
Técnica anterior     10 
El Documento de Patente 1 identificado más adelante constituye un ejemplo de información de la técnica antecedente 
que se refiere a este tipo de cabeza de obturación y recipiente. La invención descrita en este Documento de Patente 
1 está caracterizada por el uso de un miembro de tapa que no tiene una lámina de aluminio. En la obturación de un 
cuerpo de recipiente con un miembro de tapa, se emplea una cabeza de obturación estándar que tiene una parte 
extrema de presión que se corresponde con la forma de la abertura del cuerpo de recipiente. 15 
 
Documento de la técnica anterior 
 
Documento de Patente 

Documento de Patente 1: Publicación de Solicitud de Patente Japonesa No Examinada Nº 9-136388 (párrafo 20 
[0015], Figura 3). 
El documento US 5 983 607 A se refiere a un envase con una tapa y un recipiente que son obturados juntos 
por calor. 

 
Compendio 25 
 
Problema a resolver por la Invención 
Sin embargo, con la disposición de obturación formada por la cabeza de obturación descrita en el Documento de 
Patente 1, no hace falta mencionar, que un valor límite inferior de la presión requerida para elevar el miembro de tapa 
del lado interior del recipiente para eliminar la obturación es sustancialmente igual a un valor límite inferior de la presión 30 
para elevar el miembro de tapa del lado exterior de recipiente para eliminar la obturación. De este modo, no ha sido 
posible formar una disposición de obturación más funcional con la convención tal de que una disposición del miembro 
de tapa no puede ser desobturada fácilmente por un esfuerzo aplicado desde el lado exterior del recipiente en el 
trascurso de la distribución tal como el transporte, almacenamiento o similar, pero que el miembro de tapa puede ser 
desobturado de forma relativamente suave mediante el incremento de presión dentro del recipiente. 35 
 
Entonces, un objetivo de la presente invención, en vista del problema descrito anteriormente proporcionado por la 
técnica antecedente ilustrada anteriormente, es proporcionar una cabeza de obturación capaz de proporcionar una 
disposición de obturación más funcional que pueda ser desobturada de forma relativamente suave mediante una 
presión interior del recipiente, pero que difícilmente pueda ser desobturada mediante un esfuerzo aplicado desde el 40 
lado exterior del recipiente en el transcurso de la distribución, tal como el transporte, almacenamiento o similar y 
también proporcione un recipiente provisto de tal disposición de obturación funcional mediante la cabeza de obturación 
anterior. 
 
Solución 45 
La invención está definida por las características de las reivindicaciones independientes 1 y 3. 
 
La cabeza de obturación de acuerdo con la presente invención incluye, en su extremo delantero, una parte extrema 
de presión para presionar un miembro de tapa contra una abertura con el fin de fundir/unir el miembro de tapa con la 
abertura de un cuerpo de recipiente que porta contenidos en el mismo; 50 
 
en donde al menos una parte de la parte extrema de presión está formada como una parte sobresaliente irregular que 
tiene diferentes radios de curvatura en su contorno de sección transversal entre una parte interior radial y una parte 
exterior radial de la abertura. 
 55 
Con la cabeza roturación teniendo la característica caracterizadora descrita anteriormente, en al menos una parte de 
la parte extrema de presión, los radios de curvatura del contorno de sección transversal están hechos diferentes entre 
un lado interior radial y un lado exterior radial. De este modo, en una parte correspondiente de la parte de ranura de 
obturación formada en la abertura por la parte extrema de presión de la cabeza obturación, estará formada una parte 
de ranura irregular que tiene diferentes radios de curvatura en su contorno de sección transversal entre una parte 60 
interna radial y una parte externa radial de la abertura. En esto, el solicitante obtuvo como resultado de la investigación 
extensiva/intensiva un descubrimiento que consistía en que cuanto más pequeño era el radio de curvatura del contorno 
de sección transversal de la parte de ranura de obturación, más pequeño era el esfuerzo requerido para exfoliar el 
miembro de tapa de la abertura. Por lo tanto, formando por ejemplo al menos una parte de la parte extrema de presión 
como una parte sobresaliente regular que tiene radios de curvatura más pequeños en su contorno de sección 65 
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transversal en el lado interior radial que el lado exterior radial del abertura, se hace posible fabricar un recipiente que 
tiene una disposición de obturación más funcional que puede ser desobturado de forma relativamente suave mediante 
una presión interior del recipiente, pero que difícilmente puede ser desobturado mediante un esfuerzo aplicado desde 
el lado exterior del recipiente en el transcurso de la distribución, tal como el transporte, almacenamiento o similar. A la 
inversa, también en el caso de que la parte superior esté formada como una parte sobresaliente irregular que tenga 5 
un radio de curvatura menor en su contorno de sección transversal en  el lado exterior radial que el lado interior radial 
de la abertura, se puede obtener un recipiente que tiene también una disposición de obturación más funcional que 
puede disminuir el riesgo de una desobturación inadvertida mediante el incremento de la presión interior del recipiente 
en base a, por ejemplo, cambios ambientales o similares, pero que puede ser desobturado de forma relativamente 
suave mediante un esfuerzo para levantar el miembro de tapa desde el lado exterior del recipiente. 10 
 
De acuerdo con la característica caracterizadora de la cabeza de obturación de la presente invención, el contorno de 
sección transversal de la parte sobresaliente irregular tiene una forma que tiene radios de curvatura más pequeños 
sobre el lado interior radial que el lado exterior radial. 
 15 
Con la disposición descrita anteriormente, al menos una parte de la parte de ranura de obturación formada en la 
abertura por la cabeza de obturación estará dispuesta como una parte de ranura irregular que tiene un contorno de 
sección transversal cuyo radio de curvatura es más pequeño en el lado interior radial que el lado exterior radial de la 
abertura. Por lo tanto, si el recipiente obtenido es utilizado como un recipiente de porciones cuyo miembro de tapa va 
a ser desobturado desde el lado interior mediante el incremento de la presión interior en base a una operación de 20 
deformación en el cuerpo de recipiente, se puede obtener una parte de recipiente que tenga un elevado valor añadido 
consistente en que es desobturado de forma relativamente suave mediante la presión interior del recipiente, pero 
difícilmente puede ser desobturado mediante un esfuerzo aplicado desde el lado exterior del recipiente en el transcurso 
de la distribución, tal como el transporte, almacenamiento, o similar. 
 25 
De acuerdo con todavía una característica caracterizadora más de la cabeza de obturación relacionada con la presente 
invención, la parte extrema de presión constituye un saliente anular que se extiende de forma sin fin a lo largo de toda 
la circunferencia de la abertura; y la parte sobresaliente irregular está dispuesta en una parte sobresaliente anular 
orientada de forma inversa con una parte circunferencial del saliente anular que está proyectado hacia el lado interior 
radial. 30 
 
Con la disposición anteriormente descrita, la parte de ranura de obturación formada en la abertura por la cabeza de 
obturación estará formada como una ranura de obturación anular que se extiende de forma sin fin a lo largo de toda 
la circunferencia de la abertura y en una parte circunferencial de esta ranura de obturación anular también, se obtiene 
una ranura de obturación anular orientada de forma inversa que sobresale hacia el lado interior radial. Cuando la 35 
presión interior del cuerpo del recipiente se eleva, el extremo delantero orientado hacia el lado interior radial de la parte 
de ranura de obturación anular orientada de forma inversa será la parte en la que la presión interior dentro del cuerpo 
de recipiente estará concentrada más en la parte de ranura de obturación anular, sirviendo de este modo como una 
parte de inicio de explotación en donde se inicia la explotación del miembro de tapa por la presión interior. Por lo tanto, 
cuando el recipiente es utilizado como un recipiente de porciones, el usuario puede conocer de antemano y con 40 
elevada precisión desde qué parte de la abertura serán descargados los contenidos. En consecuencia, la cantidad de 
contenidos que permanecen dentro del recipiente al final puede ser reducida de forma suficiente. 
 
El recipiente de acuerdo con la presente invención incluye un cuerpo de recipiente que porta contenidos en el mismo 
y un miembro de tapa fundido y unido a una abertura del cuerpo de recipiente mediante una cabeza de obturación, 45 
 
en donde al menos una parte de una parte de ranura de obturación formada en la abertura mediante fusión/unión está 
dispuesta como una parte de ranura irregular que tiene diferentes radios de curvatura en su contorno de sección 
transversal entre un lado interior radial y un lado exterior radial de la abertura. 
 50 
El solicitante obtuvo como resultado de la investigación extensiva/intensiva el descubrimiento consistente en que 
cuanto más pequeños son los radios de curvatura de los contornos de sección transversal de la parte de ranura de 
obturación, más pequeño es el esfuerzo requerido para exfoliar el miembro de tapa de la abertura. Por lo tanto, 
formando, por ejemplo, al menos una parte de ranura irregular que tenga un radio de curvatura más pequeño en su 
contorno en sección transversal en el lado interior radial que el lado exterior radial del abertura, se hace posible fabricar 55 
un recipiente que tenga una disposición de obturación más funcional que puede ser desobturado de forma 
relativamente suave mediante una presión interior del recipiente, pero que difícilmente puede ser desobturado 
mediante un esfuerzo aplicado desde el lado exterior del recipiente en el transcurso de la distribución, tal como el 
transporte, almacenamiento o similar. De forma inversa, también en el caso de que la parte superior esté formada 
como una parte de ranura irregular que tenga unos radios de curvatura más pequeños en su contorno de sección 60 
transversal en el lado exterior radial que el lado interior radial de la abertura, se puede obtener un recipiente que tenga 
también una disposición de obturación más funcional que pueda reducir el riesgo de desobturación inadvertida 
mediante el incremento de presión interior del recipiente basado en, por ejemplo, cambios ambientales o similares, 
pero que pueda ser desobturado de forma relativamente suave mediante un esfuerzo para elevar el miembro de tapa 
desde el lado exterior del recipiente. 65 
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De acuerdo con la característica caracterizadora del recipiente el acuerdo con la presente invención, el contorno de 
sección transversal de la parte de ranura irregular tiene una forma cuyo radio de curvatura es más pequeño en el lado 
interior radial que el lado exterior radial. 
 5 
Con la disposición anteriormente descrita, si el recipiente obtenido es utilizado como un recipiente de porciones cuyo 
miembro de tapa va a ser desobturado desde el lado interior mediante un incremento de la presión interior en base a 
una operación de deformación sobre cuerpo de recipiente, se puede obtener un recipiente de porciones que tiene un 
elevado valor añadido consistente en que puede ser desobturado de forma relativamente suave mediante la presión 
interior del recipiente, pero que difícilmente puede ser desobturado mediante un esfuerzo aplicado desde el lado 10 
exterior del recipiente en el transcurso de la distribución, tal como el transporte, almacenamiento, o similar. 
 
De acuerdo con todavía una característica caracterizadora adicional del recipiente de acuerdo con la presente 
invención, la parte de ranura de obturación constituye una parte de ranura de obturación anular que se extiende de 
forma sin fin a lo largo de toda la circunferencia de la abertura; y la parte de ranura irregular está dispuesta en una 15 
parte de ranura anular orientada de forma inversa con una parte de circunferencia de la ranura anular que sobresale 
hacia el lado interior radial. 
 
Con la disposición anteriormente descrita, cuando la presión interior del cuerpo de recipiente aumenta, el extremo 
delantero orientado hacia el lado interior radial de esta parte de ranura de obturación anular orientada inversamente 20 
será la parte en la que la presión interior dentro del cuerpo de recipiente estará más concentrada en la parte de ranura 
de obturación anular, sirviendo de este modo como una parte de inicio de explotación en donde se inicia la explotación 
del miembro de tapa por la presión interior. Por lo tanto, cuando el recipiente es utilizado como un recipiente de 
porciones, el usuario puede saber por adelantado y con elevada precisión desde qué parte de la abertura serán 
descargados los contenidos. En consecuencia, la cantidad de contenidos que permanecen dentro del recipiente al 25 
final puede ser reducida de forma suficiente. 
 
Breve descripción de los dibujos 

La Figura 1 es una vista en perspectiva que muestra el aspecto de un recipiente, 
La Figura 2 es una vista en sección que muestra el recipiente estando ajustado con una botella de dilución, 30 
La Figura 3 es una vista en sección que muestra la botella de dilución y el recipiente que ha sido deformado y 
desobturado, 
La Figura 4 es una vista en sección que muestra un cuerpo de recipiente y un miembro de tapa del recipiente, 
La Figura 5 es una vista en planta que muestra una etapa de deformación del cuerpo de recipiente, 
La Figura 6 es una vista en planta que muestra una parte de obturación anular, 35 
La Figura 7 es una vista en perspectiva que ilustra una etapa de separación de una parte de obturación de 
separación, 
La Figura 8 es una vista en sección que ilustra una etapa de obturación de una parte de obturación anular 
mediante una cabeza de obturación, 
La Figura 9 es una vista en sección que muestra la parte de obturación de separación y un saliente anular de 40 
la cabeza de obturación, y 
La Figura 10 es una vista en sección que muestra una parte de obturación de separación de un saliente anular 
de una cabeza de obturación de la técnica anterior. 

 
Realizaciones 45 
A continuación, se describirán las realizaciones de la presente invención descritas con referencia los dibujos adjuntos. 
 
(Configuración general de un recipiente de porciones) 
La Figura 1 muestra un ejemplo de un recipiente de porciones 1 fabricado mediante una cabeza de obturación de la 
presente invención. Este recipiente de porciones 1 mostrado en la Figura 1 incluye un cuerpo de recipiente 2 formado 50 
de resina y que porta una cantidad de contenidos C en forma de, por ejemplo líquido, en el mismo y que tiene una 
parte inferior y un miembro de tapa 9 formado de resina de configurado para cerrar una abertura del cuerpo de 
recipiente 2 de una manera obturada. Al menos una parte del cuerpo de recipiente 2 está configurada para ser 
fácilmente deformable por una fuerza externa. 
 55 
El cuerpo de recipiente 2 y el miembro de tapa 9 están obturados originalmente entre sí por medio de una parte de 
obturación anular 6 formada anularmente a lo largo de una cara con pestaña 5A de una pestaña 5 que se extiende 
radialmente hacia fuera antes de la abertura del cuerpo de recipiente 2. Como respuesta a una presión aplicada por 
ejemplo, en la cara inferior 3 del cuerpo de recipiente 2, una parte del cuerpo de recipiente 2 será deformada de 
manera que se reduce el volumen interior de este cuerpo de recipiente 2. Después, cuando la presión dentro del 60 
cuerpo de recipiente 2 aumenta hasta alcanzar un valor crítico, se produce la exfoliación (un ejemplo de "separación") 
del miembro de tapa 9 desde la cara con pestaña 5A en una parte de la parte de obturación anular 6, efectuando de 
este modo la desobturación del recipiente. 
 
A propósito, incluso cuando algo de aire está presente en el cuerpo de recipiente 2 junto con los contenidos C, si la 65 

E14819439
19-03-2020ES 2 779 404 T3

 



5 

 

desobturación se efectúa bajo un estado de orientación inversa, el recipiente de porciones 1 con el miembro de tapa 
9 dispuesto hacia abajo, los contenidos, serán descargados primero en lugar del aire. 
 
En una posición específica en la parte de obturación anular 6, hay dispuesta una parte de obturación de separación 
6S que puede ser separada más fácilmente mediante un incremento de la presión interior del cuerpo de recipiente 2 5 
que la parte restante de la parte de obturación anular 6. Por lo tanto, lo anterior asegura que la posición del miembro 
de tapa 9 que va a ser separado de la cara con pestaña 5A con la presión interior incrementada del cuerpo de recipiente 
2 estará siempre presente en la posición de esta parte de obturación de separación 6S, de manera que el usuario 
puede anticipar fácilmente la dirección de avance o de descarga de los contenidos descargados C. 
 10 
Como se muestra en la Figura 1 y en la Figura 4, en una parte de la pestaña 5 del cuerpo de recipiente 2, hay formada 
una parte hundida acoplada 5A, hundida en el lado interior radialmente (esta parte hundida acoplada 5B aparecerá 
como un "retén" en la forma exterior de la pestaña 5 vista en su vista en planta). Y, en un área de la cara con pestaña 
5A correspondiente a la parte hundida acoplada 5B, hay formada una ranura de flujo 5D que está hundida hacia la 
cara inferior 3 y que tiene forma generalmente rectangular en la vista en planta (esta ranura de flujo 5D aparecerá 15 
como un retén en la forma exterior de la pestaña 5 vista en su vista frontal o vista lateral). Esta ranura de flujo 5D 
constituye un canal de flujo a través del cual los contenidos C fluirán después de la exfoliación de la parte de obturación 
de separación 6S. La parte de obturación de separación 6S está dispuesta en una posición angular correspondiente 
a estos miembros, es decir, la parte hundida acoplada 5B y la ranura de flujo 5D vistos en la vista en planta. 
 20 
(Configuración de la botella de dilución) 
La Figura 2 muestra un ejemplo de una botella 10 que permite el mezclado fácil de los contenidos C descargados 
desde el recipiente de porciones 1 con cierto otro líquido L o similar cuando se utiliza en combinación con este 
recipiente de porciones 1 y muestra también el recipiente de porciones 1 estando dispuesto en la botella 10. 
 25 
La botella 10 mostrada en la Figura 2 incluye un cuerpo de botella con fondo 11 que tiene una capacidad relativamente 
grande en comparación con el recipiente de porciones 1, un miembro de soporte de desobturación 12 dispuesto en la 
parte superior del cuerpo de botella 11, y un miembro de aplicación de presión 20 soportado en la cara interior del 
miembro de soporte de desobturación 12 para poderse mover verticalmente con relación al mismo. 
 30 
El miembro de soporte de desobturación 12 incluye una parte cilíndrica 12A que tiene un interior comunicado con el 
interior del cuerpo de botella 11 y una parte de pestaña con forma de disco 12B que se extiende radialmente hacia 
fuera desde una posición verticalmente intermedia en la parte cilíndrica 12A. El miembro de soporte de desobturación 
12 está roscado en una parte roscada hembra 11S formada en una cara interior de la abertura del cuerpo de botella 
11 por medio de una rosca macho 12S formada en la circunferencia exterior de la parte cilíndrica 12A hacia abajo de 35 
la parte de pestaña 12B. 
 
Dentro de la parte cilíndrica 12A, hay dispuesta una parte de soporte de recipiente 13 para soportar el recipiente de 
porciones 1 con el miembro de tapa 9 orientado hacia abajo. 
 40 
La parte de soporte de recipiente 13 incluye una cara inclinada 13A que tiene un perfil progresivamente disminuido 
hacia la abertura 14, de manera que se establece comunicación entre un espacio interior superior de la parte cilíndrica 
12A y el espacio interior del cuerpo de botella 11. 
 
El miembro de aplicación de presión 20 incluye un cuerpo de pistón 21 dispuesto para ser deslizable con relación a la 45 
cara interior de la parte cilíndrica 12A de la parte de soporte de desobturación 12, un árbol de soporte a modo de barra 
22 que se extiende hacia arriba desde la cara superior del cuerpo de pistón 21, y una pieza operacional generalmente 
similar a un disco 23 unida al extremo superior del árbol de soporte 22. 
 
Cuando el usuario presiona progresivamente hacia abajo el miembro de aplicación de presión 20 por medio de la pieza 50 
operacional 23 con el recipiente de porciones 1 estando situado en la cara inclinada 13A de la parte de soporte de 
recipiente 13, como se ilustra en la Figura 5, el cuerpo de recipiente 2 es deformado para hacer que la presión interior 
de este cuerpo de recipiente 2 se eleve hasta alcanzar un valor crítico, de manera que el miembro de tapa 9 tenderá 
a separarse de la cara con pestaña 5A en las proximidades de la parte de obturación de separación 6S. Sin embargo, 
cuando la parte de obturación de separación 6S está situada bajo el estado de enfrentamiento con la abertura 14 55 
desde arriba, el miembro de tapa 9 será separado libremente sin ser interferido por, por ejemplo, la cara inclinada 13A, 
de manera que la operación de desobturación puede continuar suavemente. 
 
Cuando el miembro de aplicación de presión 20 es presionado hacia abajo más, como se ilustra en la Figura 5 (d), se 
producirá verticalmente la deformación de reducción principalmente en la parte de pared lateral 4 del cuerpo de 60 
recipiente 2, con lo que la mayoría de los contenidos C serán descarados al interior del cuerpo de botella 11. 
 
(Configuración detallada de la parte de pared lateral) 
Como se muestra en la Figura 4, la parte de pared lateral 4 del cuerpo de recipiente 2 comprende un cuerpo cilíndrico 
cuyo diámetro es reducido progresivamente hacia la cara inferior 3, y la parte de pared lateral 4 incluye una parte de 65 
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extremo de base 4A que se extiende desde la cara posterior de la pestaña 5 hacia la cara inferior 3, una parte extrema 
delantera 4C que se extiende desde la cara inferior 3 hacia la pestaña 5, y una parte intermedia 4B que interconecta 
estas parte extrema de base 4A y parte extrema delantera 4C. 
 
La parte intermedia 4B está formada para obtener un espesor de cara de pared más pequeño que la parte extrema de 5 
base 4A y la parte extrema delantera 4C, de manera que esta parte intermedia 4B puede ser deformada más fácilmente 
por una fuerza externa que la parte extrema de base 4A y la parte extrema delantera 4C. A propósito, la disposición 
para hacer la parte intermedia 4B más fácilmente deformable en las dos partes 4A, 4C puede ser proporcionada 
mediante cualquier otra técnica distinta de la anterior, tal como la formación de nervios solo en la parte extrema de 
base 4A y la parte extrema delantera 4C después de la formación, o formar solo una línea de plegado en la parte 10 
intermedia 4C. 
 
Por lo tanto, a medida que el miembro de aplicación de presión 20 es presionado hacia abajo gradualmente por medio 
de la pieza operacional 23 como se ha descrito anteriormente, la deformación del cuerpo de recipiente 2 avanzará con 
principalmente la parte intermedia 4B que tiene el espesor más pequeño en la parte de pared lateral 4 colapsando. 15 
 
La Figura 5 muestra cuatro estados en secuencia de acuerdo con la secuencia de deformación, desde el estado inicial 
(a) en el que la parte de pared lateral 4 no está todavía sometida ninguna deformación hasta el estado (d) en el que 
la parte de pared lateral 4 ha sido deformada suficientemente hasta que la mayoría de la parte intermedia 4B avanza 
entre la parte extrema de base 4A y la parte extrema delantera 4C. 20 
 
En la presente realización, como se ilustra en la Figura 5 (a) en particular, hay dispuestos pequeños escalones que se 
extienden radialmente adyacentes al límite entre la parte extrema de base 4A y la parte intermedia 4B y adyacentes 
al límite entre la parte intermedia 4B y la parte extrema delantera 4C. En las posiciones de estos escalones, la parte 
intermedia 4B tiene un diámetro más pequeño que la parte extrema de base 4A y la parte extrema delantera 4C tiene 25 
un diámetro más pequeño que la parte intermedia 4B, respectivamente. 
 
Por lo tanto, cuando se produce la deformación de reducción vertical con la deformación del colapso de la parte de 
pared lateral 4, como se ilustra en la Figura 5 (d), la deformación avanza con una parte de la parte intermedia 4B 
entrando en el lado interior radial de la parte extrema de base 4A y con la parte extrema delantera 4C entrando en el 30 
lado interior radial de la parte intermedia 4B, respectivamente. 
 
Además, en la presente realización, como se ilustra en la Figura 5 (a) etc., en una parte circunferencial de la parte de 
pared lateral 4, hay formada una parte hundida inclinada 16 que tiene una anchura progresivamente reducida a medida 
que se desplaza desde el extremo de la parte intermedia 4B (el extremo inferior de la parte intermedia 4B en la Figura 35 
5) generalmente hacia la cara inferior 3 hasta un lado izquierdo o derecho (el lado izquierdo en la Figura 5) en la 
dirección circunferencial cuando el cuerpo de recipiente 2 adopta la postura del miembro de tapa 9 que está orientada 
hacia abajo y que incluye una parte extrema superior 16P adyacente al límite entre la parte intermedia 4B y la parte 
extrema delantera 4C. 
 40 
Como se muestra en la Figura 4 y en la Figura 5, en una posición en la parte extrema de base 4A en el lado radialmente 
interior de la parte hundida acoplada 5B, se proporciona una parte hundida extrema de base 15 que se extiende 
linealmente a lo largo de un eje X desde la cara posterior de la cara con pestaña 5A hacia la cara inferior 3. Esta parte 
hundida extrema de base 15 está hundida con forma de un arco que sobresale radialmente hacia dentro como se ve 
en la vista en planta, y la parte hundida inclinada 16 se extiende de forma continua desde una parte extrema de la 45 
parte hundida extrema de base 15 (el extremo superior de la parte hundida extrema de base 15 en la Figura 5) hacia 
la cara inferior 3. 
 
Después, cuando un esfuerzo vertical es aplicado a la parte de pared lateral 4 mediante, por ejemplo, el miembro de 
aplicación de presión 20, el esfuerzo o la distorsión estarán concentrados en las proximidades del extremo superior 50 
16P de la parte hundida inclinada 16, de manera que la deformación de colapso de la parte de pared lateral 4 empezará 
desde las proximidades de este extremo superior 16P, como se ilustra en la Figura 5 (b). 
 
La segunda vista (b) en la Figura 5 ilustra una situación en la que la deformación de colapso de la parte de pared 
lateral 4 se ha iniciado en la parte de la parte hundida inclinada 16 correspondiente a las proximidades del extremo 55 
superior 16P. Cuando se aplica más esfuerzo vertical a la misma, una parte de la parte intermedia 4B será doblada 
radialmente hacia dentro, realizando de este modo el estado ilustrado en la tercera vista (c) en la Figura 5 en la que 
ha avanzado hasta el lado radialmente interior de la parte extrema de base 4A. 
 
A continuación, cuando es aplicado un esfuerzo vertical adicional desde el estado ilustrado en la Figura 5 (c), la parte 60 
doblada de la parte intermedia 4B que sobresale hacia abajo en el lado interior radial de la parte extrema de base 4A 
se moverá dentro de la parte intermedia 4B gradualmente hacia la cara inferior 3 y aproximándose a la pestaña 5 al 
mismo tiempo, realizando de este modo el estado ilustrado en la cuarta vista (d) en la Figura 5 en la que la parte de 
pared lateral 4 ha sido deformada suficientemente hasta que la mayor parte de la parte intermedia 4B ha avanzado 
dentro entre la parte extrema de base 4A y la parte extrema delantera 4C. 65 
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En el trascurso de lo anterior, bajo el estado ilustrado en la tercera vista (c) en la Figura 5 en la última, el miembro de 
tapa 9 será exfoliado de la pestaña 5A solo en la parte de obturación de separación 6S como se ilustra en la Figura 7 
(d), de manera que es efectuada la desobturación para permitir el inicio de la descarga del contenido C entre la ranura 
de flujo 5D y el miembro de tapa 9. En este punto, entre la ranura de flujo 5D y la cara posterior del miembro de tapa 5 
exfoliado 9, como se muestra en la Figura 5 y en la Figura 7, habrá formado un espacio de guiado de flujo cilíndrico 
FS que se extiende en la dirección radial, de manera que los contenidos C serán descargados de una manera estable 
cuando son guiados por este espacio de guiado de flujo cilíndrico. 
 
A propósito, en la parte intermedia 4B de la parte de pared lateral 4, con el fin de evitar la deformación por un golpe 10 
durante el transporte, por ejemplo, hay formada una pluralidad de rebajes estrechos similares a líneas 8 en forma de 
nervios dispuestos equidistantemente e inclinados a lo largo de la misma dirección a lo largo del eje X, con el fin de 
obtener una mayor resistencia en la parte con pared delgada. 
 
(Configuración detallada de la parte de obturación anular) 15 
Como se muestra en la Figura 1 y en la Figura 6, la parte de obturación anular 6 que obtura entre el cuerpo de 
recipiente 2 y el miembro de tapa 9 está configurada de manera que en lugar de que esta parte de obturación 6 sea 
unida y fundida en la cara a través de toda la anchura de la cara con pestaña 5A sobre toda la circunferencia, la parte 
6 es fundida y unida en forma de una línea que ocupa solo una parte de la anchura de la cara con pestaña 5A. 
 20 
Más específicamente, la parte de obturación anular 6, como se muestra en la Figura 6, incluye una parte de obturación 
triangular 6T dispuesta en forma de un triángulo que incluye una primera parte insular de triángulo 7A en una posición 
en el lado interno radial de la parte hundida acoplada 5B, una parte de obturación común 6G formada más larga con 
la forma de un anillo o de una línea que sobresale hacia el lado exterior radial en la parte de la cara con pestaña 5A 
que excluye la parte hundida acoplada 5B, un par de partes de obturación no separables izquierda y derecha 6D 25 
dispuestas desde los extremos opuestos en la parte de obturación común 6G, de manera que incluye una segunda 
parte insular 7B con un desplazamiento hacia la parte hundida acoplada 5B, y un par de partes de obturación anulares 
de conexión izquierda y derecha 6C que conectan la parte obturación triangular 6T y las partes de obturación no 
separables 6D. 
 30 
A propósito, en esta descripción detallada, el término "parte insular" se refiere a una parte en la que el miembro de 
tapa 9 no está fundido ni unido intencionadamente y parcialmente a la cara con pestaña 5A, sino que se deja con 
forma de una isla dentro de la parte unida presente en sus inmediaciones. 
 
Además, la parte de obturación anular 6 incluye un par de partes de obturación no separables auxiliares izquierda y 35 
derecha 6E que se extienden desde las proximidades del límite entre las partes de obturación no separables 6D y la 
parte de obturación de conexión 6C para estar dispuestas para estar vueltas una hacia la otra transversalmente a la 
ranura de flujo 5D entre las mismas. 
 
La parte triangular 6T, solo una de las cuales está dispuesta y las partes de obturación no separables 6D, dos de las 40 
cuales están dispuestas para presentar una forma de anillo que incluye una primera parte insular 7A y la segunda 
parte insular 7B en la misma, de manera que la parte secundaria a modo de anillo está incluida en una parte de la 
parte a modo el anillo primaria total formada por la parte de obturación anular. Aquí, la "parte a modo de anillo primaria" 
se refiere a una única parte de obturación grande que se extiende para rodear toda la abertura del cuerpo de recipiente 
2, mientras que "parte a modo que anillo secundaria" se refiere a una pequeña parte de obturación que se extiende 45 
para rodear la primera parte insular 7A y la segunda parte insular 7B. 
 
En la presente realización, la parte de obturación triangular 6T principalmente constituye la parte de obturación de 
separación 6S que puede ser separada más fácilmente que la parte restante de la parte de obturación anular 6 
mediante el incremento de la presión interior del cuerpo de recipiente 2. 50 
 
La parte de obturación triangular 6T está dispuesta a lo largo de la región correspondiente al lado interior radial de la 
parte hundida acoplada 5B en la cara con pestaña 5A y que presenta como un todo una forma de triángulo isósceles 
que sobresale hacia el lado interior de radial de la parte de obturación anular 6 en la simetría bilateral izquierda-
derecha. 55 
 
En la parte de obturación triangular 6T, los dos lados de la misma situados en el lado interior radial del triángulo 
isósceles anterior, proporcionan una parte de obturación anular orientada de forma inversa 6A que está curvada para 
sobresalir hacia el lado interior radial de la vista en plano, inversamente en desde la parte de obturación común 6G. 
 60 
Por otra parte, el lado correspondiente a la base en el lado exterior radial del triángulo isósceles forma una parte de 
obturación de separación auxiliar 6B que se extiende linealmente para interconectar los extremos opuestos de la parte 
de obturación orientada de forma inversa 6A. 
 
Como resultado de esta característica geométrica que consiste en estar curvada para sobresalir hacia el lado interior 65 
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radial, en el caso de incremento de la presión interior asociada con la deformación del cuerpo de recipiente 2, un 
extremo delantero orientado radialmente hacia dentro R1 de la parte de obturación anular orientada de forma inversa 
(véase la Figura 6 y la Figura 7) será la parte en la que la presión interior del cuerpo de recipiente 2 esté más 
concentrada en la parte de obturación anular 6, de manera que la parte de obturación anular orientada de forma 
inversa 6A sirve como una parte de inicio de exfoliación en donde se inicia la exfoliación del miembro de tapa 9 con 5 
esta presión interior. 
 
La Figura 7 muestra cuatro vistas dispuestas de acuerdo con el progreso de la exfoliación (separación), desde el 
estado inicial (a) en el que la exfoliación del miembro de tapa 9 o la separación de la parte de obturación anular 6 no 
se ha iniciado todavía hasta el estado (d) en el que la exfoliación del miembro de tapa 9 en la parte de obturación de 10 
separación 6S mediante la presión interior F del cuerpo de recipiente 2 ha sido completada. 
 
La segunda vista (b) en la Figura 7 ilustra un estado en el que la exfoliación del miembro de tapa 9 ha sido iniciada en 
el extremo delantero P1 de la parte de obturación anular orientada de forma inversa 6A. La tercera vista (c) en la 
Figura 7 ilustra un estado en el que la exfoliación de la parte de tapa 9 ha progresado sobre la totalidad de la parte de 15 
obturación anular orientada de forma inversa 6A, pero no se ha producido todavía la exfoliación en la parte de 
obturación de separación auxiliar con forma lineal 6B. 
 
Como se muestra en la tercera vista (c), después de la exfoliación en la parte de obturación anular orientada de forma 
inversa 6A, la presión interior F del cuerpo de recipiente 2 estará concentrada en su mayoría en la parte de obturación 20 
de separación auxiliar 6B. De este modo, la exfoliación el miembro de tapa 9 continuará en su parte de obturación de 
separación auxiliar 6B con la presión interior F. 
 
Como resultado del progreso de la exfoliación del miembro de tapa 9 en la parte de obturación de separación auxiliar 
6B, como se ilustra en la cuarta vista (d), cuando al menos una parte de la parte de obturación de separación auxiliar 25 
6B ha sido separada, será realizada la separación parcial de la parte de obturación anular 6, con lo que se iniciará la 
descarga de los contenidos C del cuerpo de recipiente 2. 
 
Finalmente, como se ilustra en la cuarta vista (d) en la Figura 7, cuando se ha producido la exfoliación del miembro de 
tapa 9 a lo largo de toda la longitud de la parte de obturación de separación auxiliar con forma lineal 6B, en otras 30 
palabras, cuando se ha producido la exfoliación/desobturación  sobre la región de la parte de obturación triangular 6T 
que constituye generalmente la parte de obturación de separación 6S, la separación de la parte de obturación anular 
6 será completada. Todavía, será mantenido un canal de flujo necesario para permitir la descarga de los contenidos 
C totalmente a una velocidad apropiada. 
 35 
A propósito, como se ilustra en la Figura 8, la parte de obturación anular 6 es obturada presionando el miembro de 
tapa 9 contra la cara con pestaña 5A del cuerpo de recipiente 2 durante un periodo de tiempo predeterminado (por 
ejemplo, de 1 a unos pocos segundos) por medio de una cabeza obturación caliente 30 que tiene un saliente anular 
31 (un ejemplo de un "parte de extremo de presión") que tiene una forma correspondiente a la forma de esta parte de 
obturación anular 6 en su extremo inferior. 40 
 
Por lo tanto, de una pluralidad de capas hechas de películas de laminado que constituyen el miembro de tapa 9, la 
capa más inferior que está en contacto con la cara con pestaña 5A incluye una capa de obturación por calor (no 
mostrada) que contiene una resina con base de poliolefina que tiene la función de ser ablandada temporalmente 
mediante la aplicación de calor y presión desde la cabeza de obturación 30, de este modo fundida con calor y unida a 45 
la cara con pestaña 5A. 
 
Mediante la presión de la cabeza obturación 30, el miembro de tapa 9 será unido de forma fundiéndose con la cara 
con pestaña 5 con la capa de obturación por calor en la parte correspondiente al saliente anular 31 dispuesto en el 
extremo inferior de la barra de obturación 30. Al mismo tiempo, una parte fundida a modo de ranura correspondiente 50 
al saliente angular 31 será formada en la cara con pestaña 5A. 
 
Como resultado del esfuerzo de investigación realizado en combinación con la presente invención, se produjo el 
descubrimiento consistente en que en la forma en sección transversal de la ranura de la parte de obturación anular 6, 
las partes de borde de la ranura (las partes ligeramente elevadas sobre los lados opuestos de la ranura) presentan 55 
una fuerza de unión más fuerte. Se encontró por tanto que para obtener una fuerza de unión más fuerte, incrementar 
el número de ranuras es más efectivo que simplemente incrementar el área de unión o incrementar el tamaño de 
anchura de la ranura que va a ser formada por la cabeza de obturación 30. 
 
Además, aunque la forma en sección transversal del saliente anular 31 es un factor significativo que controla la fuerza 60 
de unión de la parte de obturación anular 6, como se ilustra en la Figura 9, respecto al saliente anular 31 dispuesto 
para formar la mayor parte de la parte de obturación anular 6 que incluye la parte de obturación común 6G, este 
saliente 31 está provisto de una forma que tiene la misma forma en su parte interior radialmente y en su parte exterior 
radialmente, esto es, una forma en sección transversal simétrica de izquierda/derecha. 
 65 
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La característica caracterizadora significativa de la presente invención reside en que para el saliente anular 31A 
dispuesto para formar la parte de obturación anular orientada de forma inversa 6A, su parte lateral radialmente exterior 
(Q2 en la Figura 9) tiene un radio de curvatura sustancialmente igual al del saliente anular ordinario 31B (la parte 
sobresaliente uniforme) proporcionado para formar la otra parte de obturación de separación auxiliar 6B, pero su parte 
lateral radialmente interior (Q1 en la Figura 9) está provista de un radio de curvatura menor que la parte lateral 5 
radialmente exterior (Q2), provista de este modo de una forma en sección transversal especial sin simetría la 
derecha/izquierda (parte sobresaliente irregular). 
 
Por lo tanto, como se muestra en la parte inferior de la Figura 9, la sección transversal de la parte de obturación anular 
orientada de forma inversa 6A obturada por el saliente anular 31A tiene una forma especial con una parte radialmente 10 
interior (R1) que está hundida para estar vuelta hacia la cara inferior 3 en un ángulo más agudo en comparación con 
la parte radialmente exterior (R2). Esto es, la ranura de la parte de obturación anular orientada de forma inversa 6A 
formada por la cabeza de obturación 30 constituye una "ranura de fuerza de obturación irregular" en donde la 
resistencia contra una fuerza de separación aplicada desde el lado interior radial es distintivamente más pequeña que 
la resistencia contra una fuerza de separación aplicada desde el lado exterior radial. Como resultado, en la parte 15 
radialmente interior de la parte de obturación anular orientada de forma inversa 6A, la exfoliación se producirá con una 
presión interior más baja F en comparación con la parte restante de la parte de obturación anular 6, de manera que el 
extremo delantero descrito anteriormente PI (parte extrema lateral interior radial) puede funcionar fácilmente como el 
punto de inicio de exfoliación. 
 20 
Por otra parte, la parte (R2) situada sobre el lado radialmente exterior de la parte de obturación anular orientada de 
forma inversa 6A tiene la forma de sección transversal estándar hundida para estar orientada hacia la cara inferior 3 
en un ángulo sustancialmente igual al de, por ejemplo, la parte de obturación de separación axilar 6B. De este modo, 
se evita la inconveniencia de la desobturación inadvertida del miembro de tapa 9 mediante una fuerza externa que 
puede ser aplicada en el transcurso del transporte/distribución. 25 
 
A continuación, el par de partes de obturación no separables izquierda y derecha 6D, como se muestra en la Figura 
7, están dispuestas en los lados circunferencialmente exteriores con relación a la ranura de flujo 5D, con dos partes 
de obturación angulares que se extienden en la dirección circunferencial para rodear las segundas partes insulares 
7B que respectivamente presentan una forma optimizada según se ve en la vista en planta. De esta manera, en cada 30 
parte en obturación de separación 6D, están dispuestas dos partes de obturación anulares que rodean la segunda 
parte insular 7B. Esta disposición sirve para doblar el número de partes de borde de la ranura descrita anteriormente. 
Como resultado, en esta parte, el miembro de tapa 9 está unido con una fuerza de unión que excede sobradamente 
la fuerza de unión dispuesta por la parte de obturación común 6G compuesta por una parte de obturación anular. 
Además, la parte del saliente anular 31A que obtura la parte de obturación no separable 6D tiene la forma en sección 35 
transversal simétrica izquierda/derecha común que tiene el radio de curvatura sustancialmente igual al de, por ejemplo, 
la parte de obturación de separación auxiliar 6B. En consecuencia, incluso cuando la velocidad de incremento de la 
presión interior del cuerpo de recipiente 2 excede un rango generalmente esperado, la posibilidad de inicio de 
separación en la parte de obturación de separación 6S que se extiende inadvertidamente a la parte de obturación no 
separable 6D es pequeña. 40 
 
La parte de obturación triangular 6T y cada parte de obturación no separable 6D están conectadas entre sí por medio 
de uno del par izquierdo y derecho de las parte el de obturación anulares de conexión 6C. Desde las proximidades del 
límite entre las parte de obturación no separables 6D y las partes de obturación anulares de conexión 6C, el par de 
partes de obturación no separables auxiliar izquierdo y derecho 6E se extiende hasta la posición inmediatamente 45 
anterior a la ranura de flujo 5D, de tal manera que están dispuestas para estar vueltas la una hacia la otra a través de 
esta ranura de flujo 5D entre las mismas. Con respecto a la parte de obturación anular de conexión 6C y a la parte de 
obturación no separable auxiliar 6E, estas partes de obturación 6C, 6E también tienen la forma de sección transversal 
simétrica izquierda-derecha común con un radio de curvatura sustancialmente igual al de, por ejemplo, la parte de 
obturación de separación auxiliar 6B. 50 
 
Como se ilustra en la última vista (d) en la Figura 7, el par de partes de obturación no separables auxiliares izquierdo 
y derecho 6E tampoco será separado como las partes de obturación no separables 6D, y la parte de obturación no 
separable auxiliar 6E proporciona la función de limitar la anchura del canal de flujo que va a ser formado por la 
exfoliación del miembro de tapa 9 por debajo de un valor esperado (de acuerdo con la anchura de la parte de obturación 55 
triangular 6T, esto es, la longitud de la parte de obturación de separación auxiliar 6b). 
 
[Otras realizaciones] 

<1> También es posible llevar a la práctica, de manera que la ranura de fuerza de obturación irregular hundida 
hacia la cara inferior 3 en un ángulo más agudo en la parte interior radial de manera que la parte exterior radial 60 
sea aplicada no solo a la parte de obturación anular orientado de forma inversa 6A, sino también a la parte de 
obturación de separación auxiliar 6B o a toda la circunferencia de la parte de obturación anular 6. En tal caso, 
es necesario hacer que la correspondiente parte del saliente anular 31A en la cabeza de obturación 30 tenga 
la forma en sección transversal especial no simétrica izquierda/derecha cuya parte interior radial tiene un radio 
de curvatura más pequeño que su parte exterior radial. 65 
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<2> Los contenidos que van a ser contenidos en el recipiente de porciones no se limitan a un líquido, sino que 
pueden ser, por ejemplo, una mezcla de polvo y líquido, una mezcla de polvo y gas, etc. 
<3> Como se ilustra en la Figura 10, que no forma parte de la invención pero representa la técnica antecedente 
que es útil para el entendimiento de la invención, inversamente respecto a la realización descrita anteriormente, 
también es posible llevar a la práctica de manera que en una parte extrema de presión 131 de una cabeza de 5 
obturación 130, haya formada una parte sobresaliente irregular 131A cuyo contorno en sección transversal 
tenga la forma de una parte exterior radial Q2 que tiene un radio de curvatura más pequeño que una parte 
interior radial Q11. La parte sobresaliente irregular 131A puede estar dispuesta en una parte de la dirección 
circunferencial o en toda la dirección circunferencial. 

 10 
Cuando el miembro de tapa 9 es obturado utilizando la cabeza de obturación 130 descrita anteriormente, no es 
necesario mencionar que la parte de la parte de ranura de obturación de la parte de obturación anular 6 formada en 
la abertura por la fusión/unión cuya parte se corresponde con la parte sobresaliente irregular 131A será formada como 
una parte de ranura irregular que tiene un contorno en sección transversal que tiene una forma de su parte exterior 
radial R12 que tiene un radio de curvatura más pequeño que su parte interior radial R11. Como resultado se obtiene 15 
una disposición de obturación altamente funcional que restringe la posibilidad de desobturación inadvertida debida al 
incremento de la presión interior del recipiente basada en un cambio ambiental en el trascurso del transporte o similar, 
pero permite una desobturación relativamente suave mediante un esfuerzo para levantar el miembro de tapa desde el 
lado exterior del recipiente. Tal recipiente puede ser utilizado no como el tipo que desobturado mediante un incremento 
de la presión interior del recipiente, sino como un tipo de recipiente de porciones que es desobturado mediante una 20 
operación de exfoliación sobre el miembro de tapa desde el lado exterior o como otro recipiente distinto de un recipiente 
de porciones. 
<4> La presente invención se puede aplicar no solo a un recipiente que tenga una cierta profundidad descrita en la 
realización anterior, sino también a un recipiente que no tenga sustancialmente profundidad, tal como con forma de 
cinta. Como un ejemplo concebible de tal recipiente, existe por ejemplo, una cinta de tratamiento médico configurada 25 
de manera que el agente de tratamiento de inflamación (un ejemplo de "contenidos") está aplicado sobre una cara de 
un sustrato a modo de cinta (un ejemplo de "recipiente") y en el borde (un ejemplo de "abertura") del sustrato, una 
película de cubierta es fundida y unida de tal manera que cubra el agente de tratamiento de inflamación. Cuando se 
utiliza, el usuario exfoliará la película de cubierta, con lo que el agente de tratamiento de inflamación quedará expuesto 
para poder ser aplicado a un área afectada. 30 
 
Aplicabilidad que industrial 
Esta invención es aplicable como una técnica para resolver los problemas encontrados convencionalmente en una 
cabeza de obturación para fundir y unir un miembro de tapa a una abertura de un cuerpo de recipiente que porta 
contenidos en el mismo y está relacionada también con un recipiente obturado utilizando dicha cabeza de obturación. 35 
 
Descripción de las marcas/números de referencia 
1:  recipiente de porciones 
2:  cuerpo de recipiente 
5:  pestaña 40 
5A:  cara con pestaña 
6:  parte de obturación anular 
6A:  parte anular orientada de forma inversa (ranura irregular) 
6S:  parte de obturación de separación 
6T:  parte de obturación triangular 45 
9:  miembro de tapa 
30:  cabeza de obturación 
31:  saliente anular (parte extrema de presión) 
31A:  saliente anular (parte sobresaliente irregular) 
31B:  saliente anular (parte sobresaliente regular) 50 
C:  contenidos 
P1:  extremo delantero 
Q1:  parte interior radial (parte sobresaliente irregular) 
Q11:  parte interior radial (parte sobresaliente irregular) 
Q2:  parte exterior radial (parte sobresaliente irregular) 55 
Q12:  parte exterior radial (parte sobresaliente irregular) 
R1:  parte interior radial (parte de ranura irregular) 
R11:  parte exterior radial (parte de ranura irregular) 
R2:  parte exterior radial (parte de ranura irregular) 
R12:  parte exterior radial (parte de ranura irregular). 60 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Una cabeza de obturación (30) que incluye, en su extremo delantero, una parte extrema de presión (31) para 
presionar un miembro de tapa (9) contra una abertura, con el fin de fundir/unir el miembro de tapa (9) con la abertura 
del cuerpo de recipiente (2) que porta contenidos en el mismo; 5 
en donde al menos una parte de la parte extrema de presión está formada como una parte sobresaliente irregular 
(31A) que tiene diferentes radios de curvatura en su contorno de sección transversal entre una parte interna radial 
(Q1) y una parte externa radial (Q2) de la abertura; 
caracterizado por que 
el contorno de sección transversal de la parte sobresaliente irregular (31A) tiene una forma que tiene un radio de 10 
curvatura menor en el lado interior radial (Q1) que el lado exterior radial (Q2). 
 
2. La cabeza de obturación (30) de acuerdo con la reivindicación 1, en donde: 
 

la parte extrema de presión constituye un saliente anular (31) que se extiende de forma sin fin a lo largo de 15 
toda la circunferencia de la abertura; y 
la parte sobresaliente irregular (31A) está dispuesta en una parte sobresaliente anular orientada de forma 
inversa con una parte circunferencial del saliente anular que está proyectado hacia el lado interior radial (Q1). 

 
3. Un recipiente (1) que incluye un cuerpo de recipiente (2) que porta contenidos en el mismo y un miembro de tapa 20 
(9) fundido y unido a una abertura del cuerpo de recipiente mediante una cabeza roturación (30), 
en donde al menos una parte de una parte de ranura de obturación (6A, 6B) formada en la abertura por la fusión/unión 
está dispuesta como una parte de ranura irregular (6A) que tiene diferentes radios de curvatura en su contorno de 
sección transversal entre un lado interior radial (R1) y un lado exterior radial (R2) de la abertura; 
caracterizado por que 25 
el contorno de sección transversal de la parte de ranura irregular (6A) tiene una forma cuyo radio de curvatura es más 
pequeño en el lado interior radial (R1) que en el lado exterior radial (R2). 
 
4. El recipiente (1) de acuerdo con la reivindicación 3, en donde: 
 30 
la parte de ranura de obturación (6A, 6B) constituye una parte de ranura de obturación anular que se extiende de 
forma sin fin a lo largo de toda la circunferencia de la abertura; y 
la parte de ranura irregular (6A) está dispuesta en una parte de ranura anular orientada de forma inversa con una 
parte y circunferencial de la ranura anular que está proyectada hacia el lado interior radial (R1). 
  35 
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