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DESCRIPCION
Almacenamiento de residuos
CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere a un tanque de almacenamiento de residuos de un sistema de recogida de residuos al
vacio segun el preambulo de la reivindicacién 1, y a un procedimiento para mejorar el grado de llenado de residuos en
dicho tanque de almacenamiento de residuos segun la reivindicacion 11.

ANTECEDENTES

Hoy en dia, los sistemas de recogida de residuos de funcionamiento al vacio se usan con frecuencia para recoger
principalmente residuos domésticos o de oficina en areas residenciales o comerciales, pero también para recoger residuos
hospitalarios, residuos de centros de atencion para personas mayores, etc. En tales sistemas, los residuos depositados
se transportan en un sistema de tuberias mediante un flujo de aire. En particular, los residuos depositados se aspiran
desde depositos separados y espaciados, 0 en puntos de recogida, ya sea hacia una estacion central de recogida, lo que
normalmente se denomina sistema estacionario, o hacia un camion aspirador, lo que se denomina sistema movil. En linea
con la continua demanda de un mayor volumen de residuos que gestionar en tales sistemas, ha sido comun durante
varios afios aumentar la capacidad de almacenamiento temporal en los puntos de depdsito mediante la provision de
tanques o contenedores de almacenamiento de residuos. Con el uso de tales tanques de almacenamiento de residuos,
los volumenes de residuos manejables pueden incrementarse sin acortar los intervalos de vaciado para los puntos de
depdsito individuales o, segun sea el caso, incluir un mayor nimero de puntos de depdsito en un sistema.

Un problema general relacionado con los tanques de almacenamiento del tipo tradicional que tienen una abertura de
entrada para los residuos depositados cerca de un extremo del tanque de almacenamiento, separado del extremo de
salida del tanque, es que normalmente solo se puede usar una fraccion de la capacidad total del tanque. Esto es
especialmente cierto para tanques de almacenamiento en interiores, tales como los tanques ubicados en un sétano, un
garaje de estacionamiento o en cualquier otro lugar interior, donde dicha abertura de entrada Unica esta directamente
conectada a un unico vertedor de residuos. Las circunstancias son normalmente tales que simplemente no es posible o
no es rentable dejar espacio para mas de una entrada al tanque.

Para aplicaciones en exteriores, por encima o por debajo del suelo, se han proporcionado varias entradas de residuos
separadas que conducen al tanque, mejorando asi el posible grado de llenado sin perjudicar al vaciado efectivo del tanque.
Sin embargo, tales mdltiples entradas de residuos a menudo no son deseables, ya sea por razones puramente estéticas,
por razones de coste o debido a limitaciones espaciales para el emplazamiento del tanque o para un area completa.

Ademas, todos los tanques de almacenamiento de tales sistemas de vacio tienen un volumen, longitud y/o altura méximos
practicos, por encima de los cuales ya no se puede garantizar un vaciado efectivo y completo.

El documento WO 2006/135296 A1l describe un tanque de almacenamiento de residuos de un sistema de recogida de
residuos al vacio segun el preambulo de la reivindicacion 1, y se refiere especificamente al funcionamiento del tanque de
almacenamiento de residuos. El tanque recibe residuos de forma intermitente a través de una entrada y los residuos
acumulados se descargan de alli a intervalos. El documento sugiere un procedimiento y un sistema para mejorar el
proceso de descarga de residuos que se inicia aplicando vacio al tanque, y que se realiza con la ayuda de un transportador
de tornillo de agitacion y transporte. El transportador de tornillo se apoya cerca de una seccion inferior del tanque y se
activa cuando los valores detectados de flujo de aire y nivel de vacio se encuentran por encimay por debajo de los valores
umbral respectivos seleccionados.

En el documento SE437504 B se describe un compartimento de almacenamiento de residuos formado directamente
debajo de un vertedor de residuos de un edificio y que se comunica con un sistema de aspiracion de residuos. Dicha
publicacion esta dirigida principalmente a resolver problemas del sistema de aspiracidon que estan relacionados con la
distancia variable de diferentes compartimentos de almacenamiento desde un terminal de aspiracion. El compartimento
de almacenamiento descrito esta dotado de un tornillo de alimentacion de vaciado de almacenamiento que puede
accionarse a diferentes velocidades dependiendo de la posicidon del compartimento en el sistema de aspiracion. También
se describe que el tornillo de alimentacion puede invertirse para mover los residuos hacia atras desde una abertura de
salida del compartimento. Tal inversion del tornillo puede ser suficiente para nivelar los residuos almacenados en el
entorno descrito donde el compartimento de almacenamiento tiene dimensiones ligeramente mas grandes que la salida
del vertedor. Sin embargo, la funcién de inversion no se proporciona para, y ciertamente no permitiria, ninguna expansion
sustancial del compartimento de almacenamiento.
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La técnica de dicho SE437504 B, y aun mas del recientemente desarrollado tanque de almacenamiento de residuos que
incluye un tornillo en el area inferior del tanque, ha mejorado en gran medida las condiciones de vaciado del tanque. El
tornillo funciona durante el vaciado y permite una descarga segura de los desechos sin bloguear la tendencia incluso de
tanques de mayor tamafio, haciendo avanzar los residuos depositados hacia una salida durante la fase de vaciado real,
de modo que puedan ser aspirados por el flujo de aire de vacio que se les aplica. Este tanque de tornillo desarrollado ha
contribuido, hasta cierto punto, a aumentar el tamafio practico del tanque. Sin embargo, solo se ocupa del vaciado rapido
y seguro y no resuelve ningln problema relacionado con el grado alcanzable de llenado o con el nimero requerido de
entradas a los tanques.

En un campo técnico relacionado que no utilice la técnica de aspiracion de residuos, el documento JP550800603 A
describe un tanque de almacenamiento temporal de residuos destinado a un camién de residuos. Este tanque de
almacenamiento de residuos esta dotado de una camara de almacenamiento que aloja un tornillo de alimentacion principal
para alimentar los residuos directamente a un compactador o equipo similar a bordo del camién, y también de una tolva
de residuos hacia la cual se suministran manualmente los residuos y desde la cual se alimentan los residuos hacia la
camara de almacenamiento a través de un tornillo de alimentacion separado. En esta disposicién conocida, el propésito
no es expandir la capacidad de almacenamiento, sino todo lo contrario, minimizar el tanque de almacenamiento para que
se ajuste al espacio confinado disponible en el camién, principalmente al proporcionar los tornillos de alimentacion en
posiciones muy inclinadas.

RESUMEN

Es un objetivo general de la presente invencidon sugerir mejoras que permitan un aumento de la capacidad de
almacenamiento (til de un tanque de almacenamiento de residuos.

En particular, es un objetivo de la invencion sugerir un tanque de almacenamiento de residuos mejorado de un sistema
de recogida de residuos al vacio que proporcione una estibacion efectiva de los residuos depositados en el mismo para
mejorar el uso efectivo de la capacidad de almacenamiento del tanque.

En particular, un objetivo adicional de la presente invencion es proporcionar un procedimiento para mejorar el grado de
llenado de residuos en dicho tanque de almacenamiento de residuos de un sistema de recogida de residuos al vacio.

La invencidon cumple con estos y otros objetivos tal como se define en las reivindicaciones de patente adjuntas. La
invencion se refiere generalmente a sistemas de recogida de residuos del tipo en el que los residuos depositados se
almacenan en un volumen de almacenamiento de residuos de un tanque de almacenamiento de residuos que tiene una
Unica abertura de entrada y un tornillo de vaciado inferior, y se transportan de forma intermitente por vacio parcial desde
un &rea de descarga del tanque a un camién aspirador o una estacion central de recogida. Brevemente, para lograr los
objetivos indicados anteriormente, la invencién proporciona un tanque de almacenamiento de residuos y un procedimiento
para estibar eficientemente los residuos depositados con un alto grado de llenado en el tanque distribuyendo
periddicamente los residuos introducidos en el tanque durante periodos fuera de una fase de vaciado del tanque y evitando
al mismo tiempo el empaquetamiento y la compresion de los residuos introducidos en el area de descarga durante dicha
distribucion de residuos.

En un aspecto de la invencion, se consigue una mejora considerable de la relacidon entre el volumen de residuos y el
volumen del tanque utilizando el tornillo de vaciado convencional como un tornillo de distribucion y estibacién para mover
los residuos dentro del volumen de almacenamiento de residuos en el intervalo de tiempo entre los ciclos de vaciado del
tanque y proporcionando una viga de bloqueo de residuos en o inmediatamente aguas arriba del area de descarga del
tanque, activandose dicha viga de bloqueo durante la operacién de estibacion del tornillo de vaciado.

En una realizacion de este aspecto de la invencion, el nivel de llenado del tanque se mejora aiin mas combinando la
operacion de estibacion del tornillo de vaciado inferior con el uso de un espacio de transito de residuos debajo de la tnica
abertura de inserto, pero espaciado hacia arriba desde el tornillo inferior, y un tornillo de alimentacién alojado en el espacio
de transito.

En otro aspecto de la invencion, se logra una mejora considerable de la relacion entre el volumen de residuos y el volumen
del tanque disponiendo al menos un espacio de transito que aloja un tornillo de alimentacion adicional debajo de la
abertura de entrada, pero a una distancia sustancial por encima del tornillo de vaciado y activando de forma intermitente
el tornillo de alimentacion para alimentar residuos prealmacenados en el espacio de transito en el tanque.

En una realizacion de este aspecto de la invencion, el nivel de llenado del tanque se mejora ain mas combinando el

almacenamiento previo de los residuos depositados en el espacio de transito con el uso del tornillo inferior de vaciado
convencional para realizar una operacion de estibacion y redistribucion de los residuos en el volumen de almacenamiento
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del tanque durante el tiempo entre las sucesivas fases de vaciado del tanque.

Los desarrollos adicionales preferidos de la idea inventiva basica, asi como las realizaciones de la misma, se especifican
en las reivindicaciones dependientes.

Las ventajas ofrecidas por la presente invencion, ademas de las descritas anteriormente, se apreciaran facilmente tras
leer la descripcion detallada a continuacion de las realizaciones de la invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencidn, junto con otros objetivos y ventajas de la misma, se entenderda mejor haciendo referencia a la siguiente
descripcién, tomada junto con los dibujos adjuntos, en los que:

la Fig. 1 es una ilustraciébn esquematica y parcialmente seccionada de ejemplos de unidades de tanque de
almacenamiento temporal de residuos de la técnica anterior;

la Fig. 2 es una ilustracién esquematica y parcialmente seccionada de una realizacidon basica de un tanque de
almacenamiento de residuos segin un primer aspecto de la invencion;

la Fig. 3 es un diagrama esquemaético de un sistema de control de operacion de estibacion para el tornillo inferior del
tanque de almacenamiento de residuos de la Fig. 2;

la Fig. 4 es un diagrama de flujo esquematico de un procedimiento para estibar residuos en el tanque de la Fig. 2;

la Fig. 5A es una vista en perspectiva parcial del extremo de area de descarga con la viga de bloqueo, del tanque de la
Fig. 2;

la Fig. 5B es una vista de extremo del extremo de &rea de descarga con la viga de bloqueo del tanque de la Fig. 2;

la Fig. 6 es una ilustracion esquematica y parcialmente seccionada de una realizacion béasica de un tanque de
almacenamiento de residuos segin un segundo aspecto de la invencion;

la Fig. 7 es una vista superior parcial de un area de alimentacion del tanque de la Fig. 6;

la Fig. 8 es una vista de extremo parcial de un espacio de transito en el tanque de la Fig. 6, con una parte delantera del
tanque eliminada;

la Fig. 9 es una vista en perspectiva desde arriba del area de alimentacion del tanque y el espacio de transito de la Fig.
6, también con una parte delantera del tanque eliminada;

la Fig. 10 es una vista esquemética desde arriba del area de alimentacién del tanque de la Fig. 6, que indica las
dimensiones horizontales relativas de la abertura de entrada y del espacio de transito;

la Fig. 11 es un diagrama esquematico de un sistema de control para el tornillo de alimentacion de espacio de transito del
tanque de la Fig. 6;

la Fig. 12 es un diagrama de flujo esquematico de un procedimiento para estibar residuos en el tanque de la Fig. 6;

la Fig. 13 es una ilustracion esquemdtica y parcialmente seccionada de una realizacién alternativa de un tanque de
almacenamiento de residuos segun el segundo aspecto de la invencion;

la Fig. 14A es una vista lateral esquematica de una realizacion adicional del tanque de almacenamiento de residuos del
segundo aspecto, con una pared lateral del tanque eliminada; y

la Fig. 14B es una vista superior esquematica de la realizacion del tanque de almacenamiento de residuos segun la Fig.
14A, con una pared superior del tanque eliminada.

DESCRIPCION DETALLADA

La invencion se explicara ahora con referencia a realizaciones de ejemplo de la misma que se ilustran en las figuras 2-
14 de los dibujos adjuntos. Las realizaciones de ejemplo ilustradas se refieren a la aplicacion de la solucién inventiva a
un tanque de almacenamiento de residuos de una configuracion general que puede emplearse en un sistema actual de
recogida de residuos al vacio de tipo estacionario o movil. Sin embargo, se enfatizara que las ilustraciones tienen el
propésito de describir realizaciones preferidas de la invencion y no pretenden limitar la invencion a los detalles de la misma
ni a su aplicacion a ningun tipo especifico de sistema.

La Fig. 1 ilustra variantes de un tanque o contenedor de almacenamiento de residuos al vacio convencional 2 esbozado
parcialmente y de manera muy esquematica que sirve como punto de recogida de residuos de un sistema de recogida de
residuos 1. El sistema puede ser de tipo mévil, donde los residuos son aspirados desde el tanque 2 a un camién aspirador
movil (no mostrado) a través de una tuberia de transferencia 20A o a una estacion central de recogida (tampoco mostrada)
através de un sistema de tuberias de transporte subterraneo 20B. En tales sistemas, los residuos W se depositan a través
de entradas de residuos de apertura 10A provistas en uno o varios vertederos de residuos 10 que se comunican con una
parte superior del tanque 2. Los residuos depositados W entran en el tanque 2 a través de una abertura de entrada o de
alimentacion 5 y se recogen y almacena en un volumen de almacenamiento interno 4 del tanque de almacenamiento 2
hasta que se evaclian desde un area de descarga 9 del mismo utilizando el camidn aspirador o el sistema de vacio desde
la estaciéon. En sistemas que comprenden varios de estos puntos de recogida de residuos, los residuos almacenados
normalmente se evaclan de los respectivos tanques a través de una valvula de descarga de residuos controlada 7.

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2779 728 T3

Para garantizar un vaciado efectivo y sin problemas, el tanque de almacenamiento temporal de residuos 2 incluye un
medio de agitacién y/o alimentacion de residuos 8 que esta ubicado cerca de un area inferior 6 del mismo que descansa
sobre una base B, tal como un piso del s6tano o una pared inferior de una cisterna de plastico u hormigén. El agitador 8
esta sostenido para su rotacién en una pared de tanque trasera 2A que también sostiene un motor de accionamiento de
agitador 8A.

En dicho tanque convencional 2, las dimensiones del tanque afectan en gran medida al posible grado de llenado del
tanque con los residuos introducidos W. Como se indica mediante lineas continuas en la Fig. 1, el uso de un solo vertedor
de residuos 10 para introducir los residuos depositados en el tanque tiende a causar una acumulacion de residuos W en
las inmediaciones de la pared de tanque trasera 2A. Esto a su vez significa que una gran parte del volumen_de recogida
de residuos 4 del tanque no puede utilizarse para el almacenamiento de residuos. En una configuracién tipica anterior
de un tanque de tamafio razonable y que tiene una Unica abertura de entrada 5, el grado de llenado alcanzable es de solo
el 40% aproximadamente, lo que esté lejos de ser aceptable, sobre todo desde el punto de vista de la rentabilidad. Hasta
ahora, la Unica solucion practica a este problema, para tanques de una Unica abertura de inserto, ha sido proporcionar
tanques de almacenamiento de menor tamafio que requieran un vaciado frecuente.

Sin embargo, con frecuencia se desean tanques mas grandes para satisfacer los crecientes volimenes de depositos de
residuos. El uso de tanques de mayor volumen requiere el uso de varios vertedores de residuos 10 que estan separados
entre si a lo largo de la longitud del tanque 2. Esto significa que los residuos introducidos se apilan en varias pilas a lo
largo del tanque 2, como se ilustra en las lineas de puntos en la Fig. 1. En el dltimo ejemplo, utilizando multiples vertedores
de insercion 10, se puede obtener un grado de llenado de hasta aproximadamente el 75% en el mejor de los casos. Esta
opcién de proporcionar multiples vertederos de residuos muchas veces no es factible debido a la falta de espacio
necesario o por razones estéticas, como se analizé brevemente en la introduccion. Para superar las desventajas y los
problemas descritos anteriormente de los tanques de almacenamiento de residuos conocidos, la presente invencién
sugiere un enfoque novedoso para un tanque de almacenamiento, asi como para su procedimiento de funcionamiento y
tiene como objetivo lograr grados de llenado para un tanque de una Unica abertura de entrada de al menos el 75%. Esto
se logra basicamente por medio de la solucidn segun la presente invencion, que implica brevemente realizar secuencias
de distribucion, DS, periddicas en el intervalo de tiempo entre las sucesivas fases de vaciado del tanque para lograr una
mejor estibacién de los residuos en el tanque, y al mismo tiempo impedir el empaquetamiento y la compresion de los
residuos durante dichas secuencias de distribucién DS. Con este enfoque, sera posible aumentar el grado de llenado de
un solo tanque de entrada hasta entre el 75% y, en teoria, el 100%, haciendo que el tanque de almacenamiento sea
extremadamente rentable en comparacion con la técnica anterior.

A continuacion se describira una realizacion basica de la invencion con referencia a las ilustraciones de las Fig. 2-4 y 5A-
5B. En esta realizacion, las secuencias de distribucion DS se realizan en un sistema de recogida de residuos 101 que se
asemeja en términos generales al de la Fig. 1, especialmente con respecto a la configuracion global del tanque de
almacenamiento de residuos 102 que tiene un tornillo de agitacién inferior 108 que es girado por un motor de
accionamiento 108A sostenido en una pared de extremo de tanque 102A y que se extiende cerca de una parte inferior
de tanque 106. Los residuos W que se depositan a través de las entradas 110A de un vertedor de residuos 110 se
introducen en el volumen de recogida de residuos de tanque 104 a través de una abertura de entrada que esta situada
en un area de alimentacion 103 cerca de la pared de extremo de tanque 102A. Los residuos recogidos W se evactan
después desde el area de descarga de tanque 109 mediante vacio aplicado a través de una tuberia de transporte 120A
y 120B, respectivamente, y posiblemente a través de una valvula de descarga 107. Como se ha descrito hasta ahora, el
tanque 102 es muy similar al de la Fig. 1.

Como se describié anteriormente, el tornillo inferior 108 se hace funcionar de manera convencional solamente durante el

vaciado del tanque, para acelerar y garantizar, en general, una descarga sin problemas. Segun esta realizacion basica
de la invencion, el tornillo inferior 108 se hace funcionar ademas, periédicamente, para realizar una distribucion y, de este
modo, mejorar la estibacion de los residuos W recogidos en el volumen de recogida de residuos de tanque 104. Esta
distribucion se realiza periédicamente en secuencias de distribucion DS durante periodos fuera de dichas fases de vaciado
y se realiza basicamente girando el tornillo inferior 108 en un sentido para alimentar los residuos W en el volumen de
recogida de residuos de tanque 104 en un sentido hacia el 4rea de descarga de tanque 109. Sin embargo, la invencion
también cubre un funcionamiento intermitente adicional del tornillo inferior 108 en el sentido opuesto, para alimentar los
residuos W hacia la pared de extremo de tanque 102A, durante al menos algunas de las secuencias de distribucién DS
fuera de dicha fase de vaciado. El funcionamiento del tornillo inferior 108 en el segundo sentido normalmente solo se
puede realizar con unas pocas vueltas completas, para evitar el bloqueo del tornillo contra la pared de extremo de_tangue
102A.

Para proporcionar una estibacion segura sin crear bloqueos, el tanque 102 esta dotado ademas de un dispositivo de
bloqueo 130 para evitar el empaquetamiento y la compresion de los residuos W introducidos y recogidos en el area de
descarga de tangue 109 durante dichas secuencias de distribucién DS. El dispositivo de bloqueo (ver especialmente las
Figs. 5A-B) se ilustra aqui esquematicamente como una viga o barra de bloqueo 131 que se proporciona cerca de un area
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de transicion entre el volumen de recogida de residuos de tanque 104 y el area de descarga de tanque 109 normalmente
conico. La viga de bloqueo 131 se hace funcionar aqui mediante un cilindro neumatico 132 y puede extenderse
especificamente para bloquear, al menos parcialmente, dicha area de transicién entre el volumen de recogida de residuos
de tanque 104 del tanque 102 y el area de descarga de tanque 109, para evitar que entren residuos en el area de
descarga de tanque 109 durante todas las secuencias de distribucion o secuencias de distribucion opcionales. Se
apreciara que cuando no esté activa, la viga de bloqueo sera retraida por el cilindro 132.

La activacion o el inicio de las secuencias de distribucion DS pueden implementarse de diferentes maneras, tal como por

medio de un sensor de nivel (normalmente un sensor analogo) 116 provisto en el area de alimentacion 103 muy poco por
debajo de la abertura de alimentacion o de entrada 105. En otras palabras, en este caso, se inicia una secuencia de
distribucién DS en respuesta a una entrada de dicho sensor de nivel 116, lo que indica que los residuos W se han
acumulado a tal nivel que puede causar el bloqueo de la abertura de alimentacién 105. En tal caso, y con referencia a las
Figs. 3y 4, una sefial de salida del sensor de nivel 116 se alimenta a una caja de control 140, donde normalmente la caja
de control controla las diferentes operaciones del tanque, incluidas las secuencias de vaciado. Esta caja de control 140
contiene hormalmente un medio de control de motor de tornillo inferior 119 que controla la transferencia de una fuente de
alimentacion de motor al motor de_accionamiento de tornillo inferior 108A para la activacion del mismo en el sentido
solicitado. A continuacion se apreciara que la sefial de sensor se introduce en los medios de control de motor 119 para
activar el motor de accionamiento 108A para la secuencia de distribucién DS. En un desarrollo adicional, se pueden
proporcionar sensores de nivel adicionales (no ilustrados) en otras ubicaciones en el tanque 102 para dar una indicacion
del nivel de llenado en otras areas del volumen de recogida de residuos de tanque 104.

De forma alternativa o adicional, el inicio de las secuencias de distribucion DS puede iniciarse en funcién de la entrada
de los sensores 117A y/o 117B proporcionada para detectar la apertura de las entradas de depésito de residuos 110A o
para detectar residuos reales que caen a través del vertedor de residuos 110. Como se observara en la Fig. 3, esta
entrada de sensor se alimenta a un contador 118 que indica a los medios de control de motor 119 cuando se ha registrado
un numero predeterminado de sefiales de entrada.

En una alternativa adicional, las secuencias de distribucién DS pueden controlarse en funcién del tiempo transcurrido
desde una secuencia de distribucién DS previa y, especificamente, la activacién de dichas secuencias de distribucién
puede controlarse mediante un temporizador DS 115 que después de un tiempo seleccionado y predeterminado envia
una sefal de activacion a los medios de control de motor 119.

La desactivacion de la secuencia de distribucion DS puede iniciarse de manera similar en funcién de una sefial de
liberacion de un sensor de nivel inferior adicional, no ilustrado, o en funcién de un tiempo de secuencia fijo y
predeterminado, y se iniciara naturalmente cuando se deba realizar una secuencia de vaciado. El control del
funcionamiento del dispositivo de bloqueo 130 no se ilustra especificamente en la Fig. 3, pero normalmente se controla
en respuesta directa a la activacion y desactivacion de una secuencia de distribucion DS, como se indica en la figura 4,
de modo que el dispositivo de bloqueo 130 esté en posicion de bloqueo poco antes o0 al comienzo de una secuencia de
distribucion DS.

En la Fig. 4 se ilustra el procedimiento general de una secuencia de distribucion DS. Después de una secuencia de
vaciado realizada, hay una acumulacién continua de residuos en el tanque a través de depdsitos sucesivos en lo que se
denomina etapa S1. En la etapa S2 hay una activacion de una secuencia de distribucion DS a través de una salida de
sensor de nivel, una salida de contador predeterminada o, alternativamente, una salida de temporizador predeterminada.
Esto provoca la activacion de la secuencia de distribucion o estibacion del tornillo inferior 108 en la etapa S3 y la activacion
simultdnea del dispositivo de bloqueo 130. Finalmente, en la etapa 4, se detiene la secuencia de distribuciéon DS,
deteniendo el tornillo inferior 108 y desactivando el dispositivo de bloqueo 130. A continuacion, después de un nimero
opcional "N" de secuencias de estibacion o distribucién DS, el tanque 102 estara listo para vaciarse nuevamente. Como
se menciond anteriormente, la operacion de distribucion inventiva descrita del tanque de la invencién, que tiene solo una
abertura de entrada, dara lugar a un aumento continuo del grado de llenado alcanzable, y las pruebas han demostrado
gue con la realizacion ahora descrita se obtendra un grado de llenado de al menos el 70-75%.

A continuacion se describird otra realizacién basica de la invencidon con referencia especifica a las ilustraciones
esquematicas de las Figs. 6-12. En esta segunda realizacién basica, las secuencias de distribucion DS también se realizan
en un sistema de recogida de residuos 201 que se asemeja, en términos generales, al de la Fig. 1, asi como al de la Fig.
2, especialmente con respecto a la configuracidn global del tanque de almacenamiento de residuos 202. Por lo tanto, las
partes y componentes que son comunes a los tanques de las Figs. 2 y 6 no se describiran especificamente de nuevo.
Tales partes comunes se han indicado usando los mismos nimeros de referencia basicos, pero en la Fig. 6 se numeran
en una serie 200 en comparacion con las partes correspondientes de la Fig. 2 que estan numeradas en una serie 100.

En la segunda realizacion basica ilustrada en la Fig. 6, el tornillo inferior 208 se usa como un tornillo de vaciado
convencional y la distribucién y, por lo tanto, la estibacién mejorada de los residuos recogidos en el volumen de recogida



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2779 728 T3

204 del tanque 202 se inician generalmente en un area superior del tanque 202. Especificamente, los residuos que se
introducen a través de la abertura de alimentacién o entrada 205 se reciben en un espacio de transito 213 que esta
formado en el area de alimentacion superior 203 del tanque 202, directamente debajo de dicha abertura de entrada 205.
Los residuos depositados se mantienen en el espacio de transito 213 durante un periodo de prealmacenamiento PSP.
Las secuencias de distribucion DS se activan alimentando periédicamente los residuos recibidos y prealmacenados desde
el espacio de transito 213 y dentro del volumen de recogida de tanque 204 al expirar el periodo de prealmacenamiento
PSP. Esta alimentacion periédica de los residuos prealmacenados se realiza por medio de un tornillo superior de
alimentacion o estibacion 211 que también esta sostenido para rotar en una pared de extremo de tangue 202A del tanque
202. En las secuencias de distribucion DS que pueden realizarse o no solamente durante periodos fuera de dichas fases
de vaciado, el tornillo de alimentacion superior 211 se hace girar en un sentido para alimentar residuos en el espacio de
transito 213 generalmente en un sentido hacia el area de descarga 209. Esta rotacion es causada por un motor de tornillo
de alimentacién 212, igualmente sostenido en la pared de extremo de tangue 202A.

Con referencia especifica también a las Figs. 7-9, se observara que el espacio de transito 213 esta formado por un canal
de espacio de transito a modo de artesa 214 que esta fijado al tanque 202 en dicha area de alimentacién superior y en
el que se abre la abertura de alimentacién 205. El tornillo de alimentacion superior 211 esta alojado para su rotacién
dentro del canal de espacio de transito 214, de modo que la rotacion del mismo alimentara los residuos prealmacenados
a través de una abertura de descarga 221 en un extremo de descarga abierto del mismo, y al interior del volumen de
recogida de tanque 204. En esta realizacion de ejemplo, los residuos introducidos se reciben y se prealmacenan
directamente debajo de la abertura de alimentacién de residuos 205 y el espacio de transito 213 tiene una forma
restringida, donde sus dimensiones horizontales HD, en otras palabras, su ancho W y longitud L (véase la figura 10), son
solo un poco mas grande que el area A de la abertura de alimentacién de residuos 205. Al proporcionar la abertura de
extremo de descarga 221 de tal manera, muy separada tanto en una direccién vertical como horizontal desde el &rea de
descarga de tanque 209, se evitard el empaquetamiento y la compresion de los residuos en el area de descarga 209.
Esto también es cierto para todas las variantes adicionales de esta segunda realizacion que se describen a continuacion.

La activacién o el inicio de dichas secuencias de distribucion DS también pueden implementarse en esta realizacién de
diferentes maneras, tal como controlando el funcionamiento del tornillo de alimentacion 211 dependiendo de los
parametros de depdsito de residuos detectados del sistema 201. Por lo tanto, en este caso, el volumen o el nivel de
residuos recibidos en el espacio de transito 213 puede registrarse por medio de un sensor de nivel 216 provisto en el
espacio de transito 213 muy poco por debajo de la abertura de alimentacién 205. A continuacidn se iniciard una secuencia
de distribucion DS en respuesta a una entrada de dicho sensor de nivel 216, lo que indica que los residuos se han
acumulado a tal nivel que puede causar el bloqueo de la abertura de alimentacion 205. Con referencia a las Figs. 11y 12,
una sefial de salida del sensor de nivel 216 se alimenta a una caja de control 240 donde, de nuevo, normalmente, la caja
de control controla diferentes operaciones del tanque, incluidas las secuencias de vaciado. Ademas de los controles de
tornillo de vaciado mencionados, la caja de control 240 en esta realizacién contiene también un medio de control de motor
de tornillo de alimentacion 219 que controla la transferencia de una fuente de alimentacién de motor al motor de tornillo
de alimentacidn superior 212 para la activacion del mismo. A continuacion se apreciara que la sefial de sensor se introduce
en los medios de control de motor 219 para activar el motor 212 para la secuencia de distribucion DS.

De forma alternativa, el inicio de las secuencias de distribucién DS también puede iniciarse en esta realizacion en funcion

de la entrada de los sensores 217A y/o 217B proporcionada para detectar la apertura de las entradas de deposito de
residuos 210A o para detectar residuos reales que caen a través del vertedor de residuos 210. Como se observara en la
Fig. 11, tal entrada de sensor se alimenta a un contador 218 que indica a los medios de control de motor 219 cuando se
ha registrado un numero predeterminado de sefiales de entrada. En una alternativa adicional, las secuencias de
distribucién DS también pueden controlarse en funcion del tiempo transcurrido desde una secuencia de distribucion DS
previay, especificamente, la activacion de dichas secuencias de distribucion puede controlarse mediante un temporizador
DS/PSP 215 que después de un tiempo seleccionado y predeterminado envia una sefial de activacion a los medios de
control de motor 219. La desactivacion de la secuencia de distribucion DS puede iniciarse de manera similar en funcion
de una sefial de liberacion de un sensor de nivel inferior adicional, no ilustrado, o en funcién de un tiempo de secuencia
fijo y predeterminado.

En la Fig. 12 se ilustra el procedimiento general de una secuencia de distribucién DS real de la segunda realizacion. En
este caso, no se indica una secuencia de vaciado, pero deberia ser obvio que tal vaciado se realiza de la manera
convencional a medida que el tanque se llena. De nuevo, hay una acumulacién continua de residuos en el tanque 202 a
través de depositos sucesivos en lo que se denomina etapa S1. En la etapa S2 se inicia una secuencia de distribucion
DS a través de una salida de sensor de nivel "1", una salida de contador predeterminada "1" o, alternativamente, una
salida de temporizador predeterminada "1". Esto provoca la activacion de la distribucion del tornillo de alimentacion
superior 211 o la secuencia de estibacion en la etapa S3. Finalmente, en la etapa 4, la secuencia de distribucion DS se
detiene, deteniendo el tornillo de alimentacion 211. A continuacion, después de un nimero opcional de secuencias de
distribucién DS, el tanque 202 estara listo para vaciarse nuevamente. Esta segunda realizacion descrita de la operacion
de distribucion o estibacion inventiva en un tanque de la invencion, que solo tiene una abertura de entrada, dara lugar
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nuevamente a un aumento continuo del grado de llenado, hasta y por encima del 70-75%. Al situarse la abertura de
descarga de espacio de transito 221 a un nivel muy por encima del area de transicion entre el volumen de recogida de
tanque 204 y el area de descarga de tanque 209, los residuos alimentados desde el espacio de transito 213 caeran sueltos
sobre los residuos ya presentes en el volumen de recogida 204, y se evitara efectivamente el empaquetamiento o la
compresion de los residuos en el area de descarga 209.

Se puede obtener un aumento aln mayor del grado de llenado del tanque 202 combinando la primera y segunda
realizaciones, como se indica mediante las etapas SN+2 y SN+3 ilustradas en lineas de puntos y rayas en la Fig. 12.
Especificamente, esto significa que el tornillo inferior 208 de la Fig. 6 también se usa para la funcién de tornillo de
estibacion descrita anteriormente en relacion con las Figs. 2-5, y el tanque 202 puede comprender el dispositivo de
bloqueo 230-232 también descrito. En tal caso, ambos medios de control de motor 119 y 219 estarian presentes en la
caja de control de tanque 240, conectados a sus respectivos medios de deteccién y/o registro, como se describe. En tal
combinacion, puede ser especialmente ventajoso emplear tanto la accién normal de distribucion hacia adelante (etapa
SN+3) del tornillo inferior 208 como el funcionamiento intermitente adicional descrito anteriormente del tornillo inferior 208
en el sentido opuesto (etapa SN+2), para alimentar los residuos W hacia la pared de extremo de tanque 202A, durante al
menos algunas secuencias de distribucion DS fuera de la fase de vaciado. Este funcionamiento del tornillo inferior 108 en
el segundo sentido servir4 para estibar los residuos de manera efectiva debajo del espacio de transito 213. En el
funcionamiento practico, el tornillo inferior 208 se hace funcionar normalmente durante un tiempo seleccionado en el
sentido de alimentacion de residuos en el volumen de recogida de residuos 204 generalmente hacia atras, en sentido
opuesto al &rea de descarga 209, después de un nuamero fijo o controlado "SN" de operaciones de alimentacion positiva
de residuos prealmacenados desde el espacio de transito 213 al volumen de recogida de residuos de tanque 204.
Después de hacer funcionar el tornillo inferior 208 en el sentido de alimentacion hacia atras durante el tiempo
seleccionado, se puede invertir para alimentar los residuos en el volumen de recogida 204 en un sentido hacia adelante,
hacia el &rea de descarga 209. Tal control del funcionamiento del tornillo inferior se realiza normalmente en el sistema de
control de tornillo inferior ordinario. Con la combinacion descrita sera posible obtener un grado de llenado cercano al
100%.

En la Fig. 6 también se ilustra, con lineas de puntos y rayas, posibles variaciones de la configuracion real del espacio de

trnsito 213, 213" y del tornillo de alimentacion 211". Especificamente, el canal de espacio de transito 214', 214" y el
tornillo de alimentacion 211" se pueden disefiar con una longitud opcional y con una o varias aberturas de descarga
dirigidas horizontalmente 221' o verticalmente 221" en el canal. En una variante, el espacio de transito 213" se extiende
por toda la longitud del volumen de recogida 204 del tanque 202. En tal caso, el canal de espacio de transito 214" se
puede hacer preferentemente con un lado inferior formado por barras espaciadas que permiten que los residuos caigan
en posiciones longitudinales opcionales a través de la abertura de descarga 221" formada entre las mismas.

Una posible variacion adicional de la realizacion general de la Fig. 6 se ilustra en la Fig. 13. Aqui, las partes comunes a
la realizacion de la Fig. 6 se han indicado usando los mismos numeros de referencia béasicos, pero en la Fig. 13 se
numeran en una serie 300 en comparacién con las partes correspondientes de la Fig. 6 que estan numeradas en una
serie 200. En esta variacion, los espacios de transito 313A, 313B con tornillos de alimentacion 311A, 311B y sus
respectivos motores de accionamiento 312A, 312B estan sostenidos en diferentes niveles, en el ejemplo ilustrado dos,
sobre la parte inferior 306 del tanque 302. Preferentemente, los espacios de transito 313A, 313B y sus tornillos de
alimentacion 311A, 311B estan disefiados de modo que tengan una longitud creciente cuanto mas cerca estén
posicionados de la parte inferior del tanque 302. Las aberturas de descarga de espacio de transito 321A, 321B también
estan posicionadas a diferentes niveles, pero ambas a un nivel muy superior al area de descarga de tanque 309. Con tal
variacion de la invencién, el grado ventajoso de llenado puede mantenerse incluso en tanques de entrada Unica 302 que
tienen una mayor altura. En esta variante, la distribucién del espacio de transito también se puede combinar con una
operacion de estibacion de tornillo inferior 308.

Finalmente, en las Figs. 14A y 14B se ilustra una variacion adicional del tanque de la Fig. 6. Aqui, el espacio de transito
413 esta formado en varias, en este caso tres, secciones por partes de canal separadas 415, 416 y 417 fijadas al tanque
402, en el area superior del mismo. Todas las partes de canal 415-417 alojan una seccién del tornillo de alimentacion 411
que se extiende a lo largo de todo el volumen de recogida de tanque 404. Entre las partes de canal hay formadas aberturas
de descarga 421A, 421B. En esta realizacion, el tornillo de alimentacion 411 puede rotarse preferentemente en cualquier
direccion para proporcionar una distribucién excelente de los residuos. El tanque puede tener nuevamente una abertura
de alimentacién 405' cerca de la pared de extremo de tanque, por encima de una parte lateral de canal 417, pero para
aplicaciones en exteriores, la abertura de entrada 405 se proporciona preferentemente por encimay se comunica con la
parte de canal central 415. En este caso, la parte del canal central 415 también puede estar dotada de una abertura de
descarga inferior adicional 421C generalmente alineada con la abertura de entrada 405. Esto, junto con una operacion de
tornillo de alimentacion 411 en dos sentidos opuestos, proporcionara condiciones extremadamente buenas para la
distribucién de residuos, opcionalmente, de nuevo, en combinaciéon con una operacion de estibacion de tornillo inferior
408. Aunque la invencién se ha descrito e ilustrado con referencia especifica a realizaciones practicas de la misma, asi
como a aplicaciones a modo de ejemplo de la misma, la invencion no esta restringida en modo alguno a tales realizaciones
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ni a tales aplicaciones. Por lo tanto, los principios basicos de la invencion pueden aplicarse a cualquier tipo de sistema de
recogida de residuos al vacio presente o futuro donde se requiera un espacio de almacenamiento temporal y en
aplicaciones subterraneas, asi como en aplicaciones sobre el suelo.

En realizaciones alternativas, pero no ilustradas especificamente, de la invencion, pueden emplearse variaciones de las
diferentes partes ilustradas de los tanques sin apartarse del alcance de la invencion. Un ejemplo de esto es el uso de la
presente invencién, como se describié anteriormente, en un tanque de almacenamiento que tiene una Unica abertura de
entrada ubicada en una posicion diferente, tal como en un area superior de la pared de extremo de tanque (pared de

extremo de tanque 102A en la Fig. 2) del tanque o en cualquier otra area superior del tanque, por encima del tornillo

inferior.

La invencién se ha descrito en relacion con lo que actualmente se considera las realizaciones mas practicas y preferidas,
pero debe entenderse que la invencion no se limita a las realizaciones descritas. Por lo tanto, la invencion esta destinada
a cubrir diversas modificaciones y disposiciones equivalentes incluidas dentro del alcance de las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un tanque de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402) de un sistema de recogida de residuos al
vacio (101; 201; 301; 401), que tiene una abertura de alimentaciéon de residuos (105; 205; 305; 405) en un area de
alimentacion (103; 203; 303) del mismo, un volumen de recogida de residuos de tanque (104; 204; 304; 404) para el
almacenamiento temporal de residuos (W) introducidos a través de la abertura de alimentacion, un area inferior de
descarga de tanque (109; 209; 309) a la que se aplica vacio para vaciar el tanque de almacenamiento de residuos (102;
202; 302; 402) y medios (108, 115-119; 211-214, 215-219; 311-314; 411-414) para estibar y distribuir residuos (W) en
secuencias de distribucion (DS) dentro del tanque de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402), comprendiendo
dichos medios un tornillo de vaciado de residuos (108; 208; 308; 408) en un area inferior (106; 206; 306) del volumen de
recogida de residuos de tanque (104; 204; 304; 404) para ayudar al vaciado del tanque de almacenamiento de residuos
(102; 202; 302; 402) y primeros medios de control asociados (115-119) para activar y controlar el funcionamiento del
tornillo de vaciado de residuos (108; 208; 308; 408), caracterizado porque los primeros medios de control asociados
activan y controlan el funcionamiento del tornillo de vaciado de residuos (108; 208; 308; 408) al menos en el sentido para
alimentar los residuos en el volumen de recogida de residuos de tanque (104; 204; 304; 404) hacia el area inferior de
descarga de tanque (109; 209; 309) durante las secuencias de distribucion (DS) fuera de las fases de vaciado de tanque,
y por medios (130-132; 230-232; 330; 221; 221"; 221"; 321A, 321B; 421A-C ) para evitar el empaquetamiento y la
compresion de los residuos en el area de descarga (109; 209; 309) durante dichas secuencias de distribucion (DS) que
comprenden una viga de bloqueo (130-132; 230-232; 330) que puede extenderse en un area de transicion entre el
volumen de recogida de residuos de tanque (104; 204; 304; 404) y el &rea de descarga de tanque (109; 209; 309), asi
como retraerse desde alli.

2. El tanque de almacenamiento de residuos (202; 302; 402) segun la reivindicacion 1, caracterizado porque
los medios para estibar y distribuir residuos comprenden ademas un espacio de transito de residuos (213; 213'; 213";
313A, 313B; 413) para recibir y prealmacenar los residuos depositados (W), un tornillo superior de ahmentamon o de
estibacion (211; 211"; 311A, 311B; 411) sostenido en el espacio de transito de residuos (213; 213"; 213";313A,313B; 413)
para la alimentacion intermitente de los residuos recibidos y prealmacenados desde alli y dentro del volumen de recogida
de residuos de tanque (204 ; 304; 404) y segundos medios de control (215-219) para controlar la activacién del tornillo
superior de alimentacion o de estibacion (211; 211"; 311A, 311B; 411).

3. El tanque de almacenamiento de residuos (202; 302; 402) segun la reivindicacion 2, caracterizado porque
los medios para evitar el empaquetamiento y la compresion de los residuos introducidos (W) comprenden ademas al
menos una abertura de descarga (221; 221'; 221"; 321A, 321B; 421A-C) provista en un extremo abierto de descarga del
espacio de transito de residuos (213) formando un canal a modo de artesa (214) a un nivel muy por encima del area de
descarga de tanque (209; 309).

4. El tanque de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402) segun cualquiera de las reivindicaciones 1-
3, caracterizado porque los primeros y segundos medios de control (115-119; 215-219) comprenden cada uno un
temporizador (115; 215) para establecer la secuencia de distribucién y/o tiempos de almacenamiento previo (DS/PST) a
intervalos planificados que dependen de la aplicacion real o, alternativamente, un contador (118, 218) para registrar una
pluralidad de depositos de residuos y para establecer la secuencia de distribucion y/o los tiempos de almacenamiento
previo a intervalos que dependen del nimero de depdsitos de residuos registrados.

5. El tanque de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402) segun cualquiera de las reivindicaciones 2-
4, caracterizado porque los primeros medios de control (115-119) comprenden al menos un sensor de nivel (117) para
detectar un nivel de llenado de residuos en el tanque de almacenamiento de residuos y/o los segundos medios de control
(215-219) comprenden al menos un sensor de nivel (217) para detectar un nivel de llenado de residuos en el espacio de
transito de residuos (213; 213", 213"; 313A, 313B; 413).

6. El tanque de almacenamiento de residuos (202; 302; 402) segun cualquiera de las reivindicaciones 2-5,
caracterizado porque el espacio de transito de residuos (213; 313B; 413) se encuentra directamente debajo de la
abertura de alimentacién de residuos (205; 305; 405; 405").

7. El tanque de almacenamiento de residuos (202) segun cualquiera de las reivindicaciones 2-6,
caracterizado porque el espacio de transito de residuos (213) tiene dimensiones horizontales (HD) que solo exceden
ligeramente el area (A) de la abertura de alimentacion de residuos (205).

8. El tanque de almacenamiento de residuos (202; 302; 402) segln cualquiera de las reivindicaciones 2-6,
caracterizado porque el espacio de transito de residuos (213'; 213"; 313A,; 413) tiene dimensiones horizontales (HD) que
exceden sustancialmente el area (A) de la abertura de alimentacion de residuos (205; 305; 405; 405').

9. El uso del tanque de almacenamiento (102; 202; 302; 402) segun cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en
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un sistema movil de recogida de residuos de funcionamiento al vacio.

10. El uso del tanque de almacenamiento (102; 202; 302; 402) segln cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en
un sistema estacionario de recogida de residuos de funcionamiento al vacio.

11. Un procedimiento para mejorar el grado de llenado de residuos (W) en el tanque de almacenamiento de
residuos (102; 202; 302; 402) definido en la reivindicacion 1, depositando dichos residuos en un sistema de recogida de
residuos de funcionamiento al vacio (101; 201; 301; 401), introduciendo residuos a través de la abertura de alimentacién
de residuos (105; 205; 305; 405), almacenando dichos residuos en el volumen de recogida de residuos de tanque (104;
204; 304; 404) y evacuando los residuos del tanque de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402) aplicando vacio
al area inferior de descarga de tanque (109; 209; 309) del volumen de recogida de residuos de tanque, y asistido por el
funcionamiento del tornillo de vaciado de residuos (108; 208; 308; 408) durante una fase de vaciado, activando
periédicamente el tornillo de vaciado de residuos (108; 208; 308; 408) al menos en un sentido para alimentar los residuos
en el volumen de recogida de residuos de tanque (104; 204; 304; 404) hacia el area de descarga (109; 209; 309) durante
secuencias de distribucién (DS) fuera de dicha fase de vaciado y evitando el empaquetamiento y la compresion de los
residuos introducidos en area de descarga durante dichas secuencias de distribucion bloqueando, al menos parcialmente,
el area de transicion entre el volumen de recogida (104; 204; 304; 404) del tanque (102; 202; 302; 402) y el area de
descarga (109; 209; 309) extendiendo la viga de bloqueo (130-132; 230-232; 330) en el area de transicién entre el volumen
de recogida de residuos de tanque y el area de descarga de tanque.

12. El procedimiento segln la reivindicacion 11, caracterizado por activar el tornillo de vaciado de residuos
(108; 208; 308; 408) tanto en un sentido para alimentar los residuos en el volumen de recogida de residuos de tanque
(104; 204; 304; 404) hacia el area de descarga de tanque (109; 209; 309) y en un sentido opuesto durante al menos
algunas de las secuencias de distribucién (DS) fuera de dicha fase de vaciado.

13. El procedimiento segun las reivindicaciones 11 o 12, caracterizado por realizar las etapas de:

- recibir residuos introducidos en un espacio de transito de residuos (213; 213'; 213"; 313A, 313B; 413) en el area de
alimentacion superior (203; 303) del tanque (202; 302; 402);

- mantener los residuos recibidos en el espacio de transito de residuos durante un periodo de prealmacenamiento (PSP);
y

- activar una secuencia de distribuciéon (DS) alimentando los residuos recibidos y prealmacenados desde el espacio de
transito de residuos al volumen de recogida de residuos de tanque (204; 304; 404) al expirar el periodo de
prealmacenamiento.

14. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11-13, caracterizado por:

- recibir residuos introducidos en varios espacios de transito de residuos (313A; 313B), a niveles uno encima del otro
dentro y debajo, respectivamente, del area de alimentacion superior (303) del tanque de almacenamiento de residuos
(302);

- mantener los residuos recibidos en los espacios de transito de residuos respectivos durante periodos previos al
almacenamiento (PSP); y

- activar una secuencia de distribucion (DS) alimentando los residuos recibidos y prealmacenados del espacio de transito
de residuos respectivo al siguiente espacio de transito de residuos o al volumen de recogida de residuos de tanque (304),
respectivamente, al expirar el periodo de prealmacenamiento.

15. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11-14, caracterizado por activar dichas
secuencias de distribucion (DS) a intervalos fijos planificados para cada aplicacion especifica.

16. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11-15, caracterizado por detectar el nimero de
depdsitos de residuos hechos a través de la abertura de entrada de tanque (105; 205; 305; 405) y activando dichas
secuencias de distribucion (DS) después de detectar un nimero seleccionado de tales depdsitos de residuos en el tanque
de almacenamiento de residuos (102; 202; 302; 402).

17. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 11-16, caracterizado por registrar el tiempo

transcurrido desde una secuencia de distribucion (DS) previa y activar dichas secuencias de distribucidon después de que
haya transcurrido un tiempo seleccionado.

11



ES 2779 728 T3

vor

(JOIIAINV VIINIAL)
[ “OIA

12



ES 2779 728 T3

FIG. 2

101

140
[
130

1204; 120B

1084 106 104 108 131 109 107

13



ES 2779 728 T3

FIG. 3

CAJA DE CONTROL \
DE TANQUE
SENSOR
DATOS DI DE NIVEL
118 DESINSOR
Ce SENSOR DE
\ ENTRADA
CONTADOR .
| DATOSDE
i ENTRADA FIJADOS
Y * DECONTADOR
torniiLo | 119 —|  DEPOTENCIA
INFERIOR DE MOTOR
i DETORNILLO | g
INFERIOR FUENTE DE,
ALIMENTACION
A DE MOTOR
i
TEMPORIZADOR DS~ —t————
DATOS DE ENTRADA
115 FIJADOS DE
TEMPORIZADOR

14



ES 2779 728 T3

S1
J

_ DEPOSITO {Nmam:c_.l DEPOSITO

|
_ |

[ acrivacion
\ DE SECUENCIA
_l DE VACIADO

S N

[ ACTIVACION DE

§2=] SENSOR DE NIVEL

(S

SALIDA DE

_
B I

[ SALIDADE |
| CONIADOR |

ACTIVACION DE

_I.i.lJl-

+ DISPOSITIVO

ACTIVAR | [ acrivar

DEPOSITO _I_IA DEPOSITO _||_ DEPOSITO “ “ —{—-

|
..... N

|
1

_[Em BLOQUEO | | DE BLOQUEO

| SECUENCIA DE S3~ SECUENCIA DE

| "VACIADO DE VACIADO DE

HQ@@E_EM@@% TORNILLO INFERIOR

[ DETENCIONDE "~ DETENCION DE

| SECUENCIADE | S4~| SECUENCIA DE
VACIADO DE VACIADO DE

[TORNILLO INFERIOR TORNILLO INFERIOR

J—

DESACTIVAR '_ _I DESACTIVAR
«  DISPOSITIVO .. DISPOSITIVO |

—llUm. thQQm.Qll_ rbm. BLOQUEO

FIG. 4

[""SALIDADE 1 [ sALIDA “N"'DE TIVACION DE
.RNETQNNNAUQL SENSOR DE NIVEL _WAN\\QQNZQN\* DE
||||_| _I VACIADO
ACTIVACION DE B —
r@ :W Y SECUENCIA DE + INICIAR %hwﬁ QN.?NH\A
—-— ESTIBADODE | . DE vACIADO DE
| TORNILLO INFERIOR| ~{ TORNILLO INFERIOR
\ DISPOSITIVO | ]
T DETENCION DE |
—— .| SECUENCIADE - S4 _
ESTIBADO DE
~m—d——e—-— | TORNILLO INFERIOR _

15



ES 2779 728 T3

140

109



ES 2779 728 T3

FIG. 6
EE!___ " 201

. 217B 203 221 221' 213" 211" 240
| 232

205

216 1
212, —1 ﬂ'\ e \\./, /T N
I h @ ( / / W / — \
. = A.V(\ Xm_ni..w\ ..... N/ _\/ _ ’

2204; 220B

230

i
213 _
pd 1
214 I |

2184 —0)

202 ——~ V(\’/g\)(\.\/yv\b)r/(\»/&\/’/.\ _7 ,m
[ VU T U]

2024 206 214" 213" 214" 204 208 221" 231 209 207

17



ES 2779 728 T3

213

214
202

213

18



ES 2779 728 T3

FIG. 10

212 205 A HD

2024 202

CAJA DE CONTROL DE TANQUE //
SENSOR
parospr LLENMYEL
218 LNTRADA
DE SENSORTgjnen o
/ ENTRADA
CONTADOR /
AL MOTOR DE 217A/217B
TORNILLODE i 279 Y Y
ALIMENTACION = MEDIOS DE CONTROL DE
e POTENCIA DEMOTOR |
B DE TORNILLO , Sl
DE ALIMENTACION FUENTE DE,
ALIMENTACION
i DE MOTOR
TEMPORIZADOR |
DSPSP DATOS DE ENTRADA
215 — FLIADOS DE
TEMPORIZADOR

FIG. 11

19



ES 2779 728 T3

S1 “\{ DEPOSITO |——| DEPOSITO|—— DEPOSITO cmw%:s_li DEPOSITO |——| DEPOSITO _Ij -~ f—+-—— DEPOSITO

| |
1

S2~ b sisor [ saima1 | ["Sa1ipA1DE | [ SALIDANDE
DE NIVEL |_DECONIADOR | | TEMPORIZADOR |  |SENSORDENIVEL

I T
U ]

S3 ACTIVACION 1
“J DETORNILLO DE
ALIMENTACION

S4 DETENER
™ TORNILLO DE
ALIMENTACION
T

di

rw 2 ACTIVACION N
“J DETORNILLO DE
ALIMENTACION

DETENER
SN+1~| 55
ALIMENTACION

_
i«ﬂﬂ.ilzmm_muc
SN+2 [ e °l
CZINFERIOR |
o

..... LI-
SN+3 ~ FIG. 12

..... e
_

20



ES 2779 728 T3

FIG. 13

21



ES 2779 728 T3

FIG. 144

405" 411 4214 405 413 421B 414

4084 417 408 415 421C 404 416

405' 411 405 414 /
N i

4084 417 415 416

FIG. 14B



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

