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DESCRIPCION
Método para producir un pavimento luminiscente, un agregado luminiscente lacado y uso de este agregado

La presente invencion se refiere a un método para producir un pavimento luminiscente, un agregado luminiscente
lacado que se usa en dicho método y el uso de dicho agregado.

Antecedentes

El fendmeno de la luminiscencia es la capacidad de un material para emitir luz, no siendo la causa de la emisién la
energia térmica. En funcién de la causa de la emision de luz las sustancias luminiscentes se clasifican, entre otras,
como:

(i) quimioluminiscentes, en el caso de sustancias que emiten luz debido a una reaccién quimica,
(i) electroluminiscentes, en el caso de sustancias que emiten luz bajo la influencia de la energia eléctrica,
(iii) fotoluminiscentes, en el caso de sustancias que emiten luz debido a la absorcion de luz del espectro visible,
(iv) centelleantes, que emiten luz bajo la influencia de radiacién ionizante,
(v) sonoluminiscentes, en el caso de sustancias que emiten luz bajo la influencia de ultrasonidos,
(vi) triboluminiscentes, en el caso de sustancias que emiten luz debido a la deformacion de un cuerpo.
En general, las sustancias fotoluminiscentes se clasifican como:
(i) fluorescentes, que emiten luz solo en presencia de un factor inductor,

(i) fosforescentes, con lo que la emision de luz perdura durante un cierto tiempo después de la eliminacion del
factor inductor (por ejemplo, es un periodo de segundos a horas).

Las sustancias luminiscentes (quimioluminiscentes, fotoluminiscentes, etc.) se conocen desde hace muchos afnos y
se usan en diversos campos técnicos.

Los aluminatos de metales alcalinotérreos son ejemplos de sustancias fosforescentes, que se caracterizan por un
tiempo muy largo de emision de luz. Dichas sustancias generalmente son activadas por elementos de tierras raras
(por ejemplo, europio y disprosio). Un miembro de dicho grupo es el aluminato de estroncio (SrAl204) desarrollado a
finales de los 90, para lo cual, en caso de condiciones de excitacién adecuadas, el periodo de emisién de luz puede
durar incluso varias horas (8-10). También se conocen derivados de aluminatos de metales alcalinotérreos (incluido
el aluminato de estroncio) que comprenden diferentes cantidades estequiométricas de metales alcalinotérreos en
relacion con el residuo de aluminato.

El aluminato de estroncio se usa en varios campos técnicos como, por ejemplo:
. una sustancia usada en elementos emisores de luz usados en la pesca (Patente Japonesa JPH08116845),

o un componente de articulos luminiscentes hechos de plastico, caucho, vidrio, etc. (Patentes Estadounidenses
US2012/233895, US2004/0021407) o

. un componente luminiscente de calcomanias (Patente Internacional WO2011/096822).

Esta sustancia también se usa en diversas aplicaciones relacionadas con la produccién de pavimento y marcas viales
(senales viales, carriles, etc.).

Se conocen mezclas de asfalto que comprenden aluminato de estroncio. Por ejemplo, en la Patente Estadounidense
US 2011/0140045 se describe una mezcla de asfalto fosforescente que comprende un aglutinante (aglutinante
sintético transparente, aglutinante bituminoso), agregado y un compuesto fosforescente (por ejemplo, SrAl204 dopado
con un metal de tierras raras, p. ej. europio y disprosio).

A su vez, en la Solicitud de Patente Internacional num. WO2014/205609 se describe una mezcla de resina epoxidica
termoestable y asfalto, de tres componentes, que consiste en asfalto modificado con maleimida que comprende amina
alifatica, poliamida/poliéter amina y un compatibilizador; una resina epoxidica y un material fluorescente (que puede
ser aluminato de estroncio dopado con activador en forma de europio, samario, erbio, neodimio, etc.).

También se conocen particulas que comprenden un nudcleo no luminiscente recubierto con una capa luminiscente de
aluminato de estroncio.

En la Patente China CN201335255 se describen particulas (por ejemplo, particulas de cuarzo que tienen varios
tamanos - de 0.07 mm a 1.6 mm) recubiertas con una capa luminiscente/reflectante que comprende un aglutinante
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(que comprende, por ejemplo, resina epoxidica hidréfila, poliuretano, resina acrilica 0 combinaciones de los mismos)
y particulas de material luminiscente/reflectante (por ejemplo, aluminato de metal alcalinotérreo activado por un metal
de las tierras raras). Las particulas de material luminiscente pueden tener un diametro de 0.008 mm a 0.1 mm.

En la patente japonesa JPH09328344 se describe un método para producir un agregado luminiscente mediante la
fusién de una capa luminiscente en polvo (que comprende un pigmento fosforescente (por ejemplo, aluminato de
estroncio), un pigmento fluorescente y un aglutinante inorganico) en particulas de agregado.

En la patente japonesa JP2015199899 se describen granulos emisores de luz que comprenden particulas de pigmento
luminiscentes (por ejemplo, aluminato de estroncio) recubiertas con un agente de acoplamiento de silano, colorante
fluorescente blanco y un polvo de vidrio. Dichos granulos se mezclan con una resina termopléstica para obtener un
material de recubrimiento para sefales viales.

Los pigmentos y agregados luminiscentes que comprenden aluminatos de estroncio también estan disponibles
comercialmente. Ejemplos de tales productos incluyen: agregados y pigmentos disponibles en la compafia Universal
One Corporation (Ambient Glow Technology-AGT™-SAND; Ambient Glow Technology-AGT™-GLOW STONE), un
agregado LumiSignum disponible en la compafia EuroSignum sp. zoo. y piedras luminiscentes disponibles en la
compafia NB Light sp. zoo. En el caso del agregado de Ambient Glow Technology-AGT™-GLOW STONE vy el
agregado LumiSignum, las particulas de agregado estan hechas de una resina de poliéster unida a particulas de
pigmento luminiscente. A su vez, en el caso de piedras luminiscentes disponibles en la compariia NB Light, sp. zoo.,
un pigmento luminiscente se mezcla con silice y silicatos de metales alcalinos y alcalinotérreos.

Los métodos para producir pavimentos que tengan propiedades luminiscentes también se describen en la técnica
anterior.

El documento EP2774965 se describe un método para aplicar una capa fotoluminiscente que incluye:

(i) aplicar una capa base de aglutinante liquido, (ii) introducir fésforo en polvo en el aglutinante usando aire a
presion, (iii) presecar la capa obtenida de la manera descrita y opcionalmente aplicar capas adicionales de la
misma manera.

Otro documento GB2510009 se hace referencia a un pavimento luminoso obtenido pulverizando el suelo con un
aglutinante a partir del primer dispensador, comprendiendo el material de pulverizacion particulas fotoluminiscentes
(por ejemplo, aluminato de estroncio activado por un metal de las tierras raras) y agregado no luminiscente a partir del
segundo dispensador, de modo que el aglutinante una el material en forma de particulas con el suelo, y luego
proporcionando la capa obtenida asi con un agente de sellado liquido e impermeable. Dicho método incluye el uso de
una mezcla que comprende del 5.5 % al 7.5 %, en peso, de particulas fotoluminiscentes y del 92.5 % al 94.5 %, en
peso, de agregado no luminiscente. El método puede emplearse con respecto a la iluminacion de carreteras, senderos
y carriles para bicicletas.

El documento WO 02/40421 se describen agregados plasticos fotoluminiscentes adecuados para su uso en
aglutinantes cementosos o poliméricos, comprendiendo los agregados pigmentos fotoluminiscentes tales como
fésforos inorganicos, dispersados en una matriz termoestable. Los agregados pueden extenderse sobre la superficie
de un sustrato cementoso antes del curado para incrustar el agregado sobre la superficie.

El documento GB 975 223 se describe un método para obtener un pavimento, camino o acera segun el cual las
particulas de plastico termoplastico, p. €j. las poliolefinas, los copolimeros de olefina, etc. que tienen un diametro de 3
mm a 8 mm, se distribuyen sobre una superficie bituminosa caliente recién producida o una superficie vieja calentada
por medios adecuados, y que después de fusion parcial se presionan en la capa de pavimento con la que se unen
después de enfriamiento. De acuerdo con la descripcién, los pigmentos, las cargas o las sustancias luminiscentes
conocidas en la fecha de presentacién pueden incluirse en la composicion de las particulas de plastico, en donde
estas ultimas se agregan para obtener el efecto de reflexion de la luz. Esta invencién no describe el uso de aluminato
de estroncio como sustancia luminiscente, que no se conocia en la fecha de presentacion.

El documento GB 1 060 029 se describe un método de fabricacion de sefales viales en la superficie de las carreteras
calentando un fragmento especifico de superficie bituminosa (definido por una plantilla) y luego presionando material
de marcado granular en el pavimento.

El documento US 2 438 764 se describe un método para presionar marcadores viales (por ejemplo, piedras de colores
brillantes) en un pavimento fresco, plastico y bituminoso por medio de una estera con agujeros en los que se colocan
dichos marcadores.

En base a la técnica anterior, es evidente que existe la necesidad de un método para producir pavimento que tenga
propiedades luminiscentes, que no requiera procedimientos y equipos complicados, que proporcione un pavimento
duradero que brille durante mucho tiempo y que pueda emplearse sin usar medios financieros significativos. Dicho
método debe emplear las propiedades del agregado luminiscente de manera éptima y protegerlo tanto durante la
preparacion del pavimento como mas tarde, durante su uso. Inesperadamente, la presente invencion satisface las
necesidades mencionadas anteriormente.
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Objeto de la invencion

El objeto de la invencién es un método para producir un pavimento luminiscente como se define en las reivindicaciones
1 a9, un agregado luminiscente lacado como se define en las reivindicaciones 10 a 13 y el uso del agregado lacado
como se define en la reivindicacion 14.

Ventajas de la invencion

El método de la invencién permite el uso 6ptimo de un agregado luminiscente en el pavimento de asfalto. Empleandolo
solo en la capa de la superficie de la carretera, todo el agregado queda expuesto al sol y a la vista de los usuarios. El
uso del portador termoestable del agregado luminiscente provoca que durante la laminacion del pavimento las
particulas de agregado no se deformen y se desintegren, lo que podria perjudicar o incluso eliminar el efecto técnico
previsto en forma de pavimento brillante. Después de la compactacion del asfalto de mezcla caliente, el agregado
luminiscente empleado se convierte en una parte integral de la estructura del agregado de asfalto y se une
permanentemente a dicha estructura.

La resina usada para el lacado protege eficazmente el material luminiscente de las condiciones atmosféricas y
aumenta su durabilidad. Ademas, su alta resistencia a la abrasion y la alta resistencia a la acumulacién de suciedad
dan como resultado un mejor acceso solar al agregado, que prolonga la duracién del brillo, asi como también mejora
el efecto visual del brillo del agregado luminiscente.

Los experimentos llevados a cabo por el solicitante demostraron que usando el método de la invencién es posible
obtener, de manera repetible, un pavimento duradero con alta resistencia a las condiciones atmosféricas y a la carga
de tréfico. Las propiedades luminiscentes del pavimento obtenidas por el método de la invenciodn, resultantes del
agente luminiscente empleado, permiten obtener un tiempo de brillo muy largo, llegando incluso a 8-10 horas durante
el verano (debido al tiempo y al angulo de irradiacion de la capa luminiscente durante el dia) y 6-8 horas durante el
invierno.

Esto permite marcar el pavimento dedicado al trafico de peatones o bicicletas, ya sea en el camino o la acera o en
ambos. Aumenta la conciencia de los peatones o ciclistas y los conductores del uso compartido de una carretera.
También aumenta la visibilidad del camino o la acera. La tecnologia disefiada también se puede usar en métodos para
aliviar el trafico. Esto contribuye directamente al aumento de la seguridad de las personas que usan el pavimento.

Adicionalmente, el pavimento obtenido por el método de la invencién se caracteriza por un valor estético adicional en
forma de brillo posterior efectivo.

Los efectos técnicos inesperados descritos anteriormente resultan de una seleccion especifica de medios técnicos
usados en el método de la invencién, y especialmente del uso de agregados luminiscentes descritos y el paso de
lacado de agregados.

Descripcion detallada de la invencion

En el primer aspecto, la invencion se refiere a un método para producir un pavimento que tiene propiedades
luminiscentes, por ejemplo, superficie de carreteras, carriles para bicicletas, senderos, aceras, paseos, etc., segun la
reivindicaciéon 1. El método de la invenciéon puede usarse con respecto a cualquier pavimento de asfalto, p. ej. capas
de rodadura hechas de asfalto de mezcla en caliente (por ejemplo, mezcla de tipo AC, SMA, BTMM, AP).

El método de la invencion se usa para producir pavimentos con propiedades luminiscentes desde cero, es decir,
cuando en una ubicacion dada no hay pavimento de asfalto de superficie dura. El método de la invencion se lleva a
cabo directamente después de la colocacion de la capa de rodadura del pavimento, mientras todavia esta caliente. El
paso de colocar la capa de rodadura se lleva a cabo preferiblemente con una pavimentadora asfaltica, pero también
se puede llevar a cabo manualmente. El espesor de la capa de rodadura en la que se lleva a cabo el método de la
invencion no es critico. En general, depende solo de los supuestos de disefio del pavimento. Se supone que el espesor
minimo de la capa de rodadura debe ser igual al espesor del grano mas grueso multiplicado por 2.5. Por lo tanto, en
caso de producir pavimento con un tamafio maximo de grano de 5 mm, el espesor minimo debe ser de 12,5 mm. El
espesor maximo de una sola capa no debe exceder de 10 cm.

El agregado luminiscente se aplica sobre el pavimento de asfalto caliente. El procedimiento de aplicacion del
pavimento luminiscente puede llevarse a cabo mediante cualquier método conocido en la técnica anterior, en donde,
en larealizacién preferida, este paso se lleva a cabo con el uso de un esparcidor montado en la pavimentadora asfaltica
0 en la apisonadora que compacta la mezcla. En el dltimo caso, el agregado luminiscente se distribuye en la capa de
rodadura durante el primer paso de la apisonadora. En una realizacién preferida particular, en el método de la invencion
se emplea un esparcidor montado en una pavimentadora asféltica, que distribuye el agregado luminiscente en la
superficie de mezcla mineral-asfalto después de que se coloca e inicialmente se compacta mediante solera vibratoria
de la pavimentadora.

Posteriormente, el asfalto de mezcla en caliente con el agregado luminiscente en su superficie es compactado por la
apisonadora. Después de que la masa se enfria, se obtiene agregado luminiscente permanentemente unido a una
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mezcla de mineral y asfalto.

El agregado luminiscente usado en el método de la invencién comprende granos que son una combinacion de vehiculo
sintético termoestable y agente fotoluminiscente. El agente fotoluminiscente es el aluminato de metal alcalinotérreo
activado por al menos un metal de las tierras raras. Preferiblemente, el agente fotoluminiscente es aluminato de
estroncio o sus derivados (por ejemplo, que comprenden diferentes cantidades estequiométricas de estroncio en
relacién con el residuo de aluminato). En una realizacion particularmente preferida, el agente fotoluminiscente es
aluminato de estroncio, SrAl204, activado por europio y opcionalmente disprosio.

El vehiculo sintético termoestable puede ser una resina, preferiblemente una resina de poliéster. Dichos agregados
estan disponibles comercialmente, p. ej. como productos disponibles en la compania Universal One Corporation o
EuroSignum sp. zo. o.

El agregado luminiscente debe contener particulas que tengan un tamafio adaptado al tamafio de los agregados de la
capa de rodadura. De esta manera, se proporciona un atrapamiento apropiado de particulas de agregado luminiscente
en la capa de rodadura y se evita empujar la estructura mineral del asfalto de la mezcla caliente por particulas de
agregado luminiscente mas grandes, lo que daria como resultado el debilitamiento de dicha estructura. Por lo tanto,
en el caso de la mezcla caliente de asfalto AC8 (tamafio maximo de grano - 8 mm) se usa agregado luminiscente con
particulas de tamafo maximo igual a aprox. 8 mm. Preferiblemente, se usa agregado luminiscente con particulas de
tamafo maximo mas pequerio que el tamafo del agregado de la capa de rodadura.

El agregado luminiscente se aplica sobre la capa de rodadura en una cantidad de aproximadamente 0.1 kg/m? a
aproximadamente 1.0 kg/m?, preferiblemente en una cantidad de aproximadamente 0.3 kg/m? a aproximadamente
0.8 kg/m?, incluso mas preferiblemente en una cantidad de aproximadamente 0.4 kg/m? a aproximadamente 0.5 kg/m?,
y lo més preferiblemente en una cantidad de aproximadamente 0.3 kg/m? a aproximadamente 0.4 kg/m?2.

La temperatura de la capa de rodadura a la que se aplica el agregado luminiscente depende del tipo de asfalto de
mezcla caliente y el tipo de aglutinante. La tabla 1 a continuacion muestra los intervalos de temperatura para la
compactacion de la capa de rodadura para tipos ejemplares de mezclas de asfalto de mezcla en caliente y calidades
de asfalto. El agregado luminiscente debe distribuirse en la capa que tiene temperatura dentro de los intervalos dados.

Tabla 1. Temperaturas estandar para compactar asfalto de mezcla caliente ejemplar

Tipos y calidades de |Capa basica de AC, capa de aglutinante de | Mezcla de SMA Asfalto poroso PA

asfalto AC, capa de rodadura de AC

20/30 de 155°C a 195 °C
35/50 de 150 °C a 190 °C
50/70 de 140°C a 180 °C 150 °C a 190 °C
70/100 de 140°C a 180 °C

PMB 10/40-65 de 160 °C a 190 °C

PMB 25/55-60 de 155°C a 190 °C

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65
PMB 65/105-60
MG 35/50

MG 50/70

de 150 °C a 180 °C
de 150 °C a 190 °C
de 140°Ca 170 °C
de 150 °C a 185 °C

de 145°C a 180 °C

150 °C a 180 °C
150 °C a 190 °C
140°Ca170°C
150°C a 185 °C

de 150 °C a 180 °C

140°C a 185°C
150°Ca 185°C

140°Ca 170 °C

Ademas, durante la aplicacién del agregado luminiscente deben existir condiciones climéaticas apropiadas: sin lluvia,
sin viento, temperatura minima por encima de 5 °C para una capa de rodadura con un espesor mayor que 3 cm, 10
°C para un espesor menor que 3 cm.

De acuerdo con la invencion, se usa un agregado luminiscente lacado en el método de la invencién, denominado
también cobertura luminiscente lacada, en forma de agregado luminiscente recubierto con un recubrimiento de resina
poliaspartica en una cantidad de aproximadamente 0.1 % en peso a aproximadamente 2.5 % en peso. El procedimiento
de lacado puede incluir los siguientes pasos:
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. colocar agregado luminiscente en el tanque mezclador,

. agregar resina poliaspartica transparente en una cantidad de aproximadamente 0.1 % en peso a
aproximadamente 2.5 % en peso al tanque mezclador,

. mezclar la mezcla hasta que la resina esté seca.

El paso de mezclado de agregados puede llevarse a cabo en un mezclador de cualquier tipo, en donde preferiblemente
se usa un mezclador vertical usado para hormigon, ya que, segun los experimentos llevados a cabo por los autores,
dicha eleccion es la méas ventajosa y econémica. Las paletas del mezclador se mueven cerca de la superficie inferior
del mezclador, por lo que la resina no se deposita ni solidifica en el fondo como en el mezclador de hormigdn estandar.

La resina poliaspartica puede ser cualquier resina que esté disponible comercialmente, en donde tiene que ser un
material transparente, resistente a la radiacion UV, que tenga buenas propiedades mecanicas, que sea resistente a la
abrasion y resistente a la acumulacién de suciedad. La resina poliaspartica ejemplar es MasterSeal TC 682 disponible
en BASF Coatings GmbH o CAPITOLCOAT A106 disponible en CAPITOL COATINGS Polska Sp. z o.0.

La resina poliaspartica se usa en una cantidad de aproximadamente 0.1 % en peso a aproximadamente 2.5 % en
peso, especialmente en una cantidad de aproximadamente 0.5 % en peso a aproximadamente 2.0 % en peso,
preferiblemente en una cantidad de aproximadamente 0.7 % en peso a aproximadamente 1.8 % en peso, por ejemplo,
en una cantidad de aproximadamente 0.8 % en peso a aproximadamente 1.5 % en peso, especialmente en una
cantidad de aproximadamente 1.0 % en peso a aproximadamente 1.4 % en peso.

Como se menciond anteriormente, el paso de mezcla se lleva a cabo hasta que la resina esté seca, en donde
generalmente este periodo es de aproximadamente 30 minutos. La velocidad de mezcla debe seleccionarse para
evitar la adherencia de las particulas agregadas, pero también para no causar la trituracion de las particulas al mismo
tiempo.

El paso de mezcla debe llevarse a cabo en condiciones que proporcionen un recubrimiento uniforme de las particulas
de agregado luminiscente con la resina. La temperatura de mezcla se debe adaptar a la resina usada, pero
preferiblemente esta en el intervalo de aproximadamente 5 °C a aproximadamente 25 °C.

Una vez que se completa el procedimiento de lacado, el agregado luminiscente lacado puede almacenarse, p. €j. en
bolsas, pero preferiblemente se distribuye inmediatamente en el pavimento. El agregado luminiscente preparado de
esta manera esta protegido de la humedad, tiene una mayor durabilidad mecanica y es resistente a la acumulacién de
suciedad.

El agregado luminiscente se puede aplicar en toda la capa de rodadura o se puede aplicar en fragmentos
seleccionados de la misma, por ejemplo, formando marcas de cualquier forma, tales como carriles, flechas, marcas
que designen el proposito del pavimento, por ejemplo, indicando que el pavimento particular es carril para bicicletas.

Después de aplicar la capa del agregado luminiscente y compactarla con la apisonadora, el pavimento puede
someterse opcionalmente a un tratamiento de acabado, p. ej. la masa se puede compactar adicionalmente con
apisonadoras para obtener la estabilidad de la mezcla, la capacidad de carga de las ruedas, la alineacion de la
superficie, la durabilidad, etc. adecuadas.

En el segundo aspecto, la invencién se refiere al agregado luminiscente lacado de acuerdo con la reivindicacion 10 y
que consiste en particulas que son una combinacién de vehiculo sintético termoestable y agente fotoluminiscente, en
donde el agente fotoluminiscente es un aluminato de metal alcalinotérreo activado con al menos un metal de las tierras
raras y un recubrimiento de resina poliaspartica en una cantidad de aproximadamente el 0,1 % en peso a
aproximadamente el 2,5 % en peso.

La cobertura luminiscente lacada se puede obtener por cualquier método conocido, pero preferiblemente se obtiene
por el método descrito anteriormente. En tal caso, toda la informacion citada con respecto al procedimiento de lacado
del agregado luminiscente, asi como a sus ventajas y propiedades, se refiere a la cobertura luminiscente lacada,
respectivamente.

La cobertura de acuerdo con la invencidon puede usarse para proporcionar pavimentos de carreteras, carriles para
bicicletas, senderos, aceras, paseos con propiedades luminiscentes. La cobertura de acuerdo con la invencién se
puede usar con respecto a cualquier pavimento de asfalto, p. ej. capas de rodadura hechas de asfalto de mezcla
caliente (por ejemplo, AC, SMA, BTMM, mezcla AP).

De acuerdo con la invencién, el término «aproximadamente» como se usd anteriormente y se usa a continuacion,
debe entenderse como una desviacion del +/- 5 % del valor dado, lo que refleja imprecisiones que pueden surgir en el
transcurso del método de acuerdo con la invencién.

Los tamaros de particula dados anteriormente en toda la memoria descriptiva se determinan de acuerdo con los
ensayos descritos en la norma EN 933-1.
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Ejemplos
Ejemplo 1 (no segun la presente invencion)

En el sustrato preparado de manera apropiada, se ha aplicado una capa de rodadura con un espesor de 4 cm usando
pavimentadora asféltica y mezcla de asfalto mineral AC 11 S 35/50. La temperatura de la capa de compactacion fue
de 170 °C. La pavimentadora asfaltica estaba equipada con un esparcidor que tenia el tanque cargado con un
agregado luminiscente LumiSignum (EuroSignum sp. z 0. 0.) con un tamafo de particula de 5 mm a 8 mm. Después
de la compactacion inicial con la solera vibratoria de la pavimentadora, el agregado luminiscente se ha aplicado sobre
la capa de mezcla mineral-asfalto en una cantidad de 0.3 kg/m?. Luego, la mezcla mineral-asfalto con el agregado
luminiscente en su superficie se compacté con el uso de apisonadoras y se dejo enfriar.

El pavimento luminiscente obtenido proporcion6 durabilidad y brillo durante un minimo de 6 horas durante el invierno
y al menos 8 horas durante el verano.

Ejemplo 2 (segun la presente invencién)

El tanque mezclador vertical se cargé con 100 kg de agregado luminiscente LumiSignum (EuroSignum sp. z 0. 0.) que
tenia un tamafo maximo de particula de aproximadamente 8 mm. A continuacion, el tanque del mezclador se cargé
con 1,53 kg de resina poliaspartica CAPITOLCOAT 106A (CAPITOL COATINGS Polska sp. z 0. 0.) y se agitd durante
aproximadamente 30 minutos a una temperatura de 20 °C. El agregado luminiscente lacado obtenido se aplico
inmediatamente en la capa de rodadura.

El paso de aplicar el agregado sobre la mezcla mineral-asfalto se llevo a cabo de acuerdo con el procedimiento descrito
en el ejemplo 1, en donde se us6 la mezcla AC 8 S 35/80 en lugar de la mezcla AC 11 S 35/50, el agregado luminiscente
se aplicd en una cantidad de 0.5 kg/m? y el procedimiento de aplicacion se llevd a cabo a una temperatura de
aproximadamente 160 °C.

El pavimento luminiscente obtenido proporcioné durabilidad y brillo durante un minimo de 6 horas durante el invierno
y al menos 8 horas durante el verano, en donde debido al uso de resina poliaspartica se aumenté la durabilidad del
pavimento.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para producir un pavimento luminiscente que incluye distribuir particulas que tienen propiedades
luminiscentes sobre el pavimento de asfalto caliente y luego presionar esas particulas en el pavimento y dejar que se
enfrie, caracterizado por que un agregado luminiscente que comprende particulas que es una combinacién que
comprende un vehiculo sintético termoestable unido a un agente fotoluminiscente se usa como particulas que tienen
propiedades luminiscentes, en donde el agente fotoluminiscente es aluminato de metal alcalinotérreo activado por al
menos un metal de las tierras raras, y en donde el agregado luminiscente tiene un recubrimiento de resina poliaspartica
en una cantidad que varia de aproximadamente el 0,1 % en peso a aproximadamente el 2,5 % en peso.

2. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el método incluye un paso de lacado inicial del agregado
luminiscente antes de distribuirlo, incluyendo los pasos de:

poner agregado en el tanque de un mezclador,
agregar una resina poliaspartica transparente al tanque y
mezclar la mezcla hasta que la resina esté seca.
3. Método segun la reivindicacion 1 o 2, en donde el agente fotoluminiscente es aluminato de estroncio o sus derivados.

4. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el agente fotoluminiscente es
aluminato de estroncio, SrAl204, activado por europio y opcionalmente disprosio.

5. EI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el vehiculo sintético termoestable
es resina de poliéster.

6. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el agregado luminiscente se
aplica en una cantidad que varia de aproximadamente 0,1 kg/m? a aproximadamente 1,0 kg/m?, preferiblemente en
una cantidad que varia de aproximadamente 0,3 kg/m? a aproximadamente 0,4 kg/mZ.

7. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende adicionalmente un paso
de tratamiento de acabado.

8. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 7, en donde durante la etapa de lacado, el agregado
se mezcla a una temperatura de aproximadamente 5 °C a aproximadamente 25 °C.

9. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el pavimento es una capa de
rodadura hecha de asfalto de mezcla caliente.

10. Un agregado luminiscente lacado que consiste en:

particulas que son una combinacion que consiste en un vehiculo sintético termoestable unido a un agente
fotoluminiscente, en donde el agente fotoluminiscente es aluminato de metal alcalinotérreo activado por al menos
un metal de las tierras raras y

un recubrimiento de resina poliaspartica en una cantidad que varia de aproximadamente el 0,1 % en peso a
aproximadamente el 2,5 % en peso.

11. El agregado luminiscente lacado segun la reivindicacion 10, en donde el agente fotoluminiscente es aluminato de
estroncio o sus derivados.

12. El agregado luminiscente lacado de acuerdo con la reivindicacion 10 u 11, en donde el agente fotoluminiscente es
aluminato de estroncio, SrAl204, activado por europio y opcionalmente disprosio.

13. El agregado luminiscente lacado segln cualquiera de las reivindicaciones 10-12 anteriores, en donde el soporte
sintético termoestable es resina de poliéster.

14. Uso del agregado luminiscente lacado como se define en cualquiera de las reivindicaciones 10-13 para producir
un pavimento luminiscente.
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