ES 2784 338 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA @NUmero de publicacion: 2 784 338
GDint. Ci.;

A61B 17/88 (2006.01)

B25G 1/00 (2006.01)
A61B 17/3211 (200601
B25G 1/06 (2006.01)
B25B 15/02 (2006.01)
B25G 1/08 (2006.01)

A61B 17/00 (2006.01)
A61B 17/28 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud internacional: ~ 07.08.2015  PCT/FR2015/052177
Fecha y numero de publicacién internacional: 18.02.2016 W016024063

Fecha de presentacion y numero de la solicitud europea:  07.08.2015 E 15766897 (1)
Fecha y nimero de publicacién de la concesion europea: 08.01.2020  EP 3179929

T|’tu|0: Mango de agarre para herramienta quirdrgica y método y maquina para la fabricacion de tal
mango de agarre

Prioridad: @ Titular/es:

13.08.2014 FR 1457781 N2BONES (100.0%)
28 chemin du Petit Bois

Fecha de publicacién y mencién en BOPI de la 69130 Ecully , FR
traduccion de la patente: @ Inventor/es:

24.09.2020 COILLARD-LAVIROTTE, JEAN-YVES PAUL
ALBERT,;

BOUBLIL, DANIEL EDMOND y
D'INGRADO, PHILIPPE EMMANUEL

Agente/Representante:
IZQUIERDO BLANCO, Maria Alicia

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2784 338 T3

DESCRIPCION
Mango de agarre para herramienta quirdrgica y método y maquina para la fabricacion de tal mango de agarre
CAMPO TECNICO

[0001] La presente invencion se refiere al campo de la instrumentacion quirdrgica, en particular herramientas de
casquillos desmontables o intercambiables quirtrgicos, tales como puntas de destornillador quirdrgico.

[0002] La invencion se refiere mas particularmente a un mango de agarre adaptado para recibir una broca de trabajo
desmontable para formar una herramienta quirtrgica con esta ultima, comprendiendo dicho mango de agarre:

- un cuerpo principal que se extiende a lo largo de un eje longitudinal entre un extremo proximal y un extremo distal,

- un orificio de recepcion provisto dentro del cuerpo principal y disefiado para recibir la pieza final de trabajo
deslizante.

[0003] La invencion también se refiere a un kit de herramienta quirtrgica que comprende un mango de agarre.
[0004] La invencion se refiere ademas a un método de fabricacion de un mango de agarre.

[0005] La invencion también se refiere a una maquina de fabricacion.

ESTADO DE LA TECNICA

[0006] En el campo de la instrumentacion para la cirugia, se conocen destornilladores quirirgicos modulares con
puntas intercambiables. Por lo tanto, un cirujano puede enfrentarse a una multitud de situaciones quirtrgicas, equipado
con un solo mango de destornillador y una pluralidad de puntas de destornillador con diferentes funciones.

[0007] Para estos destornilladores modulares conocidos, cuando se monta el mango con una pieza dada, es necesario
que este conjunto sea particularmente fuerte y fiable, especialmente para que no haya ningun riesgo de liberacion
accidental de punta, y para que el espacio libre entre el mango y dicha punta se reduzca al maximo, teniendo en
cuenta la precisidon necesaria para los procedimientos quirurgicos.

[0008] Por lo tanto, estos destornilladores conocidos generalmente se fabrican con piezas cuya precision es alta, y
que estan sujetas a un conjunto complejo y preciso para formar el mango de un destornillador con las cualidades
requeridas, por lo que son relativamente caras y dificiles de fabricar. Ademas, la necesidad de limpiar y esterilizar la
instrumentacion quirdrgica entre cada operacion es probable que deteriore mas o menos progresivamente este
conjunto, de modo que la herramienta conocida pueda tener un juego o desgaste progresivo.

[0009] Para destornilladores flexibles conocidos, se puede realizar la fijacion final de una pieza en un mango
desmontable mediante el uso de una parte mévil del mango, por ejemplo un botén o una palanca giratoria. El desgaste
de tales piezas puede hacer que su actuacion sea dificil o, por el contrario, demasiado flexible, por lo que es probable
que el cambio de punta se vuelva dificil con el tiempo, lo que puede causar una pérdida sustancial de tiempo durante
una operacion quirargica, o por el contrario demasiado flojo, para aumentar el riesgo de desprendimiento accidental
de la punta.

[0010] El documento US 2014/121694 A1 da a conocer un mango de agarre segun el preambulo de la reivindicacion
1.

SUMARIO DE LA INVENCION

[0011] En consecuencia, los objetos de la presente invencidon consisten en solucionar varios inconvenientes
mencionados anteriormente y proponer un nuevo mango de agarre, un nuevo kit de herramientas quirdrgicas, un
nuevo proceso de fabricacion y una nueva maquina de fabricacion, lo que permite que la fabricacion sea
particularmente rapida y econémica.

[0012] Otro objeto de la invencion es proponer un nuevo mango de agarre, un nuevo kit de herramienta quirargica, un
nuevo método de fabricacidn y una nueva maquina de conformacion para formar una herramienta quirdrgica
particularmente robusta y fiable.

[0013] Otro objeto de la invencion es proponer un nuevo mango de agarre, un nuevo kit de herramienta quirdrgica un
nuevo método de fabricacidon y una nueva maquina de fabricacion para formar un mango de agarre cuyo uso es
particularmente facil y cémodo.

[0014] Otro objeto de la invencion es proponer un nuevo mango de agarre, un nuevo kit de herramienta quirdrgica, un
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nuevo método de fabricacion y una nueva maquina de fabricacion para formar un mango de agarre particularmente
facil de fabricar.

[0015] Otro objeto de la invencién es proponer un nuevo mango de agarre, un nuevo kit de herramienta quirdrgica, un
nuevo método de fabricacion y una nueva maquina de fabricacion para formar un mango de agarre extraible dirigido
a formar parte de una herramienta quirdrgica de gran precision y sustancialmente desprovista de espacio de montaje.

[0016] Otro objeto de la invencién es proponer un nuevo mango de agarre y un nuevo kit de herramienta quirdrgica
para asegurar la esterilizacion adecuada del medio ambiente quirdrgico.

[0017] Se consiguen los objetos de la invencion usando un mango de agarre disefiado para recibir una broca de trabajo
extraible para formar una herramienta quirdrgica con esta ultima, comprendiendo dicho mango de agarre:

- un cuerpo principal que se extiende a lo largo de un eje longitudinal entre un extremo proximal y un extremo
distal,

- un orificio de recepcion previsto en el cuerpo principal y que esta adaptado para recibir la broca de trabajo de
forma deslizable,
estando caracterizado dicho mango de agarre porque comprende

- una palanca para bloquear el deslizamiento de la broca de trabajo en el orificio de recepcion, estando la
palanca de bloqueo montada para girar sobre el cuerpo principal alrededor de un eje de rotacion para poder
alternar entre:

o una orientacion de bloqueo en donde dicha palanca bloquea el deslizamiento de la broca de trabajo,

o una orientacion de liberacion en donde se permite el deslizamiento de la broca de trabajo en el orificio
de recepcion,

- un pivote elastico mediante el cual la palanca de bloqueo esta montada giratoriamente en el cuerpo principal,
estando el pivote elastico disefiado para devolver la palanca de bloqueo a la orientacién de bloqueo cuando
esta ultima esta en orientacion de liberacion,

y porque el cuerpo principal, la palanca de bloqueo y el pivote elastico estan formados uno con el otro para formar una
sola pieza.

[0018] Los objetos de la invencién también se consiguen por medio de un kit de herramienta quirirgica que comprende
un mango de agarre de acuerdo con la invencién y al menos una broca de trabajo desmontable, preferiblemente dos
brocas de trabajo desmontables con funciones diferentes.

[0019] Ademas, los objetos de la invencidon se consiguen por medio de un método de fabricacion de un mango de
agarre segun la invencion, caracterizandose el método de fabricacion porque comprende una sola etapa de moldura
durante la cual el mango de agarre se hace en una sola pieza en su totalidad.

[0020] Por ultimo, los objetos de la invencidon se consiguen con una maquina para la produccion de un mango de
agarre de acuerdo con lo anterior, estando dicha maquina de manufactura caracterizada por el hecho de que
comprende un molde que comprende una primera cavidad de molde, una segunda cavidad de molde y al menos un
primer cajon, que estan destinados a formar un espacio cerrado en donde esta destinado a fundirse un material
destinado a formar el mango de agarre, estando disefiadas la primera cavidad de molde y la segunda cavidad del
molde para modelar conjuntamente el material para formar, al menos en parte, el cuerpo principal, la palanca de
bloqueo y el pivote elastico, y el primer cajon esta disefiado para formar el orificio de recepcion dentro del cuerpo
principal, permitiendo dicha maquina de fabricaciéon implementar el proceso de fabricacién anterior.

BREVE RESUMEN DE LOS DIBUJOS

[0021] Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se haran evidentes y con mas detalle en la lectura de la
descripcion dada a continuacion, con referencia a los dibujos adjuntos, dados a modo de ilustracién y no limitantes,
en donde:

- La Figura 1 ilustra, en una vista en perspectiva general, un mango de agarre segun la invencion,

- La Figura 2 muestra, en una vista en perspectiva general desde arriba, el mango de agarre de la Figura 1,

- La Figura 3 ilustra, en una vista en seccion longitudinal en perspectiva, el mango de agarre de las Figuras 1y 2,
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- La Figura 4 ilustra, en una vista en perspectiva parcial, una broca de trabajo extraible de acuerdo con la invencion,
prevista para ser ensamblada con el mango de agarre de las Figuras 1 a 3 para formar una herramienta quirurgica,

- Las Figuras 5y 6 ilustran, en vistas en seccién longitudinal en perspectiva, el mango de agarre de las Figuras 1-
3 asociado con la broca de trabajo desmontable de la Figura 4,

- La Figura 7 muestra un detalle 6 bis de realizacion del mango de agarre de las Figuras 1 a 3,
- La Figura 8 muestra una vista general en perspectiva de la broca de trabajo de las Figuras 4 a 6,

- Las Figuras 9 y 10 ilustran cada una una vista en perspectiva general de una variante distinta de la broca de
trabajo que puede asociarse con el mango de agarre de las Figuras 1 a 7.

- La Figura 11 ilustra, en una vista en perspectiva en despiece desde el lado, otra variante de un mango de agarre
y una pieza final de trabajo de acuerdo con la invencion,

- Las Figuras 12 y 13 ilustran, en vistas en perspectiva, el mango de agarre y la broca de trabajo de la Figura 10,
el mango de agarre se ha cortado longitudinalmente.

MEJOR MANERA DE REALIZAR LA INVENCION

[0022] La invencidn se refiere a una pieza destinada a contribuir a formar una herramienta quirdrgica desmontable y
modular, y se refiere en este caso a un mango de agarre 1 de la herramienta quirdrgica, en donde una primera
realizacion de acuerdo con la invencion se ilustra en las Figuras 1 a 3, y una segunda realizacién de la realizacion de
la invencion se ilustra en las Figuras 11 a 13.

[0023] EI mango de agarre 1, que es en ofras palabras, un mango o un cabezal de agarre, esta disefiado de acuerdo
con la invencion, para recibir una broca de trabajo extraible 2 para formar una herramienta quirtrgica con la ultima, es
decir, en este caso, un instrumento quirdrgico particularmente adecuado para ser utilizado por un cirujano durante una
operacion quirurgica en un paciente. Por supuesto, sin apartarse del alcance de la invencion, el mango de agarre 1y
la herramienta quirurgica que contribuye a la formacion pueden usarse en el contexto de la cirugia animal, o para usos
extrafios a la cirugia, por ejemplo, para atornillar un tornillo en un mecanismo no vivo.

[0024] El mango 1 de la invencidn constituye una superficie de la herramienta quirdrgica formada que puede ser
agarrada por el cirujano de una manera privilegiada, por ejemplo con una mano o dos. La pieza final de trabajo 2,
mientras tanto, forma la parte funcional de la herramienta, y ventajosamente constituye un medio de accioén, por
ejemplo, mecanico, en el cuerpo del paciente, o en otro objeto, por ejemplo, un tornillo o un elemento basico.
Ventajosamente, el instrumento quirdrgico asi formado puede ser utilizado por el cirujano, dependiendo de la broca
de trabajo 2 recibida por el mango 1, para realizar

- atornillar o desenroscar un tornillo, por ejemplo osteosintesis, o
- colocar un clip de osteosintesis, en el cuerpo de un paciente.

[0025] Para llevar a cabo las acciones anteriores, el cirujano puede usar multiples variantes distintas de brocas de
trabajo, en particular:

- una broca de trabajo 2 que forma una broca de destornillador 2A, es decir un eje de destornillador (como se
ilustra en la FIG. 8),

- una broca de trabajo 2 que forma una guia para colocar los pasadores 2B (como se ilustra en la FIG. 9),

- una broca de trabajo 2 que forma una guia de perforacién 2C para el establecimiento de una grapa (como se
ilustra en la FIG. 10),

- una broca de trabajo 2 que forma una hoja de bisturi (no mostrada).

[0026] EI mango de agarre 1, por su parte, forma ventajosamente un mango del destornillador, y/o un mango de
soporte para la colocacion de husillos y/o de guia de perforacion y/o un mango de bisturi. Preferiblemente, el mango
de agarre 1 es multifuncional y versatil, y esta adaptado para recibir piezas finales de trabajo 2 cuyas funciones son
variadas y distintas.

[0027] ElI mango 1 de la invencion comprende un cuerpo principal 3 que se extiende a lo largo de un eje longitudinal
X-X' entre un extremo proximal 7 y un extremo distal 6. El cuerpo principal 3 tiene ventajosamente una forma general
axial o alargada, preferiblemente una forma general de revolucion alrededor del eje longitudinal X-X’, para adaptarlo
para que el cirujano lo tome en la mano de una manera ergonémica y segura.
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[0028] EI cuerpo principal 3 tiene preferiblemente la forma de un mango de destornillador convencional como se
muestra por ejemplo en las FIGS. 1 a 3, pero puede tener alternativamente la forma de un mando o un mango, de la
manera ilustrada, por ejemplo, en las FIGS. 11 a 13.

[0029] Por ejemplo preferente ilustrado en las FIGS. 1 a 3, preferiblemente, el extremo proximal 7 esta destinado a
formar la parte trasera de la herramienta quirdrgica, y mas especificamente el extremo de la herramienta que esta
destinado a ser girado hacia el cirujano. El extremo distal 6 estara ventajosamente destinado a girarse hacia el
paciente. La herramienta quirtrgica formada sera, por lo tanto, preferiblemente una herramienta axial recta.

[0030] En el segundo ejemplo preferido ilustrado en las figuras 11 a 13, el mango de agarre 1 puede ser utilizado para
formar por ejemplo, una herramienta curvada o en "T', extendiéndose la broca de trabajo 2 a continuacion
perpendicularmente al mango de agarre 1, de modo que el extremo distal 6 y el extremo proximal 7 forma una parte
derecha e izquierda del mango 1 de la herramienta, que es por ejemplo destinada a ser dispuesta transversalmente
con respecto al paciente.

[0031] En el caso preferido en donde el mango de agarre 1 esta destinado a formar el mango de un destornillador,
debera girarse alrededor de su eje longitudinal X-X’ para realizar el atornillado o desenroscado de un tornillo por medio
de la pieza final de trabajo 2. En este caso preferido, o en cualquier otro caso, el mango de agarre 1 tiene una porcion
distal cuya forma general es la de un elipsoide de revolucion, del cual el diametro de la revolucion es coaxial con el
eje longitudinal X-X'. Tal forma es particularmente adecuada para el manejo para la rotacion alrededor del eje
longitudinal X-X’, como se ilustra en las figuras.

[0032] El mango de agarre 1 puede tener preferentemente una superficie exterior resistente al deslizamiento. En
particular, el mango de agarre 1 puede tener surcos 5, por ejemplo paralelos entre si, formados en el cuerpo principal
3 alo largo del ultimo, en una direccion longitudinal. Estas ranuras 5 tienen ventajosamente la triple funcion de mejorar
la adherencia de agarre, aligerar el cuerpo principal 3 para ahorrar peso y material, y de permitir que dicho cuerpo
principal 3 se produzca por moldeo. De hecho, las ranuras 5 son preferiblemente suficientemente profundas para
asegurar que el cuerpo principal 3, mientras que tenga un contorno ergondémico externo, por ejemplo en forma de
mango de destornillador clasico, sea sustancialmente desprovisto de areas donde el material es muy grueso, para
minimizar la contraccion. Ademas, las ranuras 5 estan dispuestas en el cuerpo principal 3 de modo que se puede
desmoldear en su fabricacion, alrededor de un plano de articulacion P, incluyendo, por ejemplo, el eje longitudinal X-
X'. Para este fin, las ranuras 5 estan ventajosamente orientadas a lo largo de planos ortogonales a dicho plano de
unién Pj, paralelas al eje longitudinal X-X’, y estan, por ejemplo, en un espacio libre con respecto a este ultimo.

[0033] Segun la invencion, el mango de agarre 1 comprende, ademas, un orificio de recepcion 4 formado en el cuerpo
principal 3 y que esta adaptado para recibir la broca de trabajo 2 de forma deslizante. El mango de agarre 1 incluye,
por lo tanto, un orificio de recepcién 4 dentro del cual la broca de trabajo 2 puede ensamblarse al mango de agarre 1.
La forma, y sobre todo la seccion del orificio de recepcion 4, tiene una forma ventajosa para corresponder con el
extremo de trabajo 2, de modo que el mango de agarre 1 forma la parte hembra de la herramienta quirdrgica, formando
el extremo de trabajo 2 la parte macho.

[0034] En el caso de las figuras 1 a 3, el orificio de recepcion 4 esta formado ventajosamente dentro del cuerpo
principal 3 desde el extremo distal 6 de manera que forma una herramienta quirdrgica axial. En este caso, el orificio
de recepcion 4 esta disefiado preferiblemente para recibir la broca de trabajo 2 que se desliza a lo largo del eje
longitudinal X-X', para formar una herramienta quirdrgica axial.

[0035] ElI mango de agarre 1 esta disefiado de modo que la broca de trabajo 2, el cual se inserta en el orificio de
recepcion 4, puede traducirse dentro de este Ultimo en la direccion longitudinal del cuerpo principal, de acuerdo con
un curso limitado o no. El orificio de recepcion 4 forma asi un carril, o incluso una guia para deslizar la broca de trabajo
2 alo largo del eje longitudinal X-X'.

[0036] Preferiblemente, como se ilustra en las figuras 1 a 3, el receptor 4 se proporciona dentro del orificio del cuerpo
principal 3 desde el extremo distal 6, por ejemplo en alineacion con el eje longitudinal X-X'. Por supuesto, no hay nada
que impida que el orificio de recepcion 4 se forme a partir de la superficie lateral del cuerpo principal 3, donde esta
desplazado del eje longitudinal X-X'. El orificio de recepcion 4 opcionalmente cruza el cuerpo principal 3, por ejemplo,
desde el extremo distal 6 hasta el extremo proximal 7, lo que en particular facilita la fabricacién del mango de agarre
1.

[0037] Alternativamente, en el caso preferido representado por ejemplo en las figuras 11 a 13, el orificio de recepcion
4 esta provisto dentro del cuerpo principal 3 de modo que se abra desde la superficie exterior de este ultimo, entre el
extremo distal 6 y el extremo proximal 7. Por lo tanto, el orificio de recepcion 4 se ubica preferiblemente en una porcion
intermedia del mango de agarre 1, y se ubica preferiblemente a la mitad, en el medio, entre el extremo proximal 7 y
extremo distal 6.

[0038] El orificio de recepcion 4 esta ventajosamente disefiado en este caso para recibir la broca de trabajo 2 de forma
deslizante a lo largo de un eje ortogonal Z-Z ortogonal al eje longitudinal X-X' de manera que forman una herramienta
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quirdrgica en "T".

[0039] Preferiblemente, el orificio de recepcion 4 tiene una forma congruente con el contorno exterior de la broca de
trabajo 2, y permite bloquear en rotacion la broca de trabajo 2 por dicho mango de agarre 1 respectivamente alrededor
del eje longitudinal X-X’ para la variante preferida de las figuras 1 a 3, o alrededor del eje ortogonal Z-Z' para la variante
preferida de las figuras 11 a 13, mientras permite el deslizamiento de dicha pieza terminal de trabajo 2 en relacién con
el mango de agarre 1 a lo largo del mismo eje.

[0040] A fin de permitir una rotacién de la broca de trabajo 2 por el mango de agarre 1, respectivamente sobre el eje
longitudinal X-X' o eje ortogonal Z-Z', el orificio de recepcion 4 tiene, sobre al menos una parte de su profundidad, una
forma que ventajosamente no es una forma de revolucion, respectivamente, alrededor del eje longitudinal X-X’, o el
eje ortogonal Z-Z'.

[0041] Preferiblemente, especialmente en el caso preferido mostrado en las figuras 1 a 3, el orificio de recepcion 4
tiene una seccion cuya forma permite impedir la rotacién de la broca de trabajo 2 por dicho mango de agarre 1
alrededor del eje longitudinal X-X’, mientras permite el deslizamiento de dicha broca de trabajo 2 en relaciéon con el
mango de agarre 1 a lo largo del eje longitudinal X-X'. El orificio de recepcion 4 autoriza apreciablemente, de acuerdo
con esta configuracion, solo un grado de libertad a la pieza final de trabajo 2 cuando esta ultima se inserta dentro de
dicho orificio de recepcion 4.

[0042] Con este fin, en particular, el orificio de recepcion 4 tiene al menos una ranura principal longitudinal 8 que se
extiende sobre al menos una porcion de la longitud de dicha abertura de recepcion 4, estando la principal ranura
longitudinal 8 disefiada para cooperar con una aleta longitudinal principal 8A de la broca de trabajo 2 para asegurar
en rotacion dicha broca de trabajo 2 con respecto a dicho mango de agarre 1 alrededor del eje longitudinal X-X' (como
se ilustra en las figuras 1 a 3). Por lo tanto, preferiblemente, durante la rotacion alrededor del eje longitudinal X-X" del
mango de agarre 1 de la herramienta quirurgica formada, el surco longitudinal principal 8 gira mecanicamente la aleta
longitudinal principal 8A, que es de forma complementaria, al entrar en contacto con ella. La ranura longitudinal
principal 8 se extiende, por ejemplo, radialmente al eje longitudinal X-X’, a lo largo de un plano que es ortogonal al
plano de union P;y ambos comprenden el eje longitudinal X-X'.

[0043] Preferiblemente, el orificio de recepcion también presenta dos ranuras longitudinales anexas 9, 10 dispuestas
simétricamente con relacion a un plano formado por la ranura longitudinal principal 8, las ranuras longitudinales anexas
9, 10 estan disefiadas para cooperar cada una con una aleta longitudinal anexa 9A, 10A de la broca de trabajo 2 para
asegurar en rotacion dicha broca de trabajo 2 con respecto a dicho casquillo de agarre 1 alrededor del eje longitudinal
X-X'. El plano formado por la ranura longitudinal principal 8 incluye ventajosamente el eje longitudinal X-X' y es
ventajosamente ortogonal al plano de union P;, extendiéndose las aletas anexas 9A, 10A preferiblemente a lo largo de
dicho plano de union P;, del modo ilustrado en las figuras, para formar un orificio de recepcion 4 en "T".
Alternativamente, las ranuras longitudinales 8, 9, 10 del orificio de recepcion 4 pueden estar dispuestas, por ejemplo,
en "Y". El orificio de recepcién 4 también puede tener mas aletas longitudinales, para tener una una forma de cruz o
estrella. El uso de ranuras principales y anexas también puede aplicarse al caso preferencial representado en las
figuras 11 a 13, siendo estas ranuras ortogonales a lo largo del eje ortogonal Z-Z’ y no longitudinales a lo largo del eje
longitudinal X-X' (no ilustrado en las figuras).

[0044] Del mismo modo, para la variante alternativa de la invencion ilustrada por ejemplo en las figuras 11 a 13, el
orificio de recepcion de 4 tiene una seccién cuya forma permite evitar la rotacion de la broca de trabajo 2 con respecto
a dicho mango de agarre 1 alrededor del eje ortogonal Z-Z’, al tiempo que permite el deslizamiento de dicha broca de
trabajo 2 con relacién al mango de agarre 1 a lo largo del eje ortogonal Z-Z'. El orificio de recepcion 4 autoriza
apreciablemente, de acuerdo con esta configuracion, solo un grado de libertad a la pieza final de trabajo 2 cuando
esta Ultima se inserta dentro de dicho orificio de recepcion 4.

[0045] Preferiblemente, el orificio de recepcién 4 forma un entrante hembra en el zécalo 25, por ejemplo un entrante
hexagonal, que esta disefiado para cooperar con una forma macho 26 correspondiente a la broca de trabajo 2 con el
fin de asegurar en rotacién dicha broca de trabajo 2 con respecto a dicho mango de agarre 1 alrededor del eje ortogonal
Z-Z' (como se ilustra en las figuras 11 a 13), o respectivamente alrededor del eje longitudinal X-X' de acuerdo con la
variante prevista (qQue no se muestra en las figuras).

[0046] Cualquiera que sea la forma del orificio de recepcion 4, la broca de trabajo 2 tiene una forma correspondiente,
de manera que se puede insertar en dicho orificio de recepcion 4.

[0047] Estas formas preferentes de orificio de recepcion 4 permiten reducir ventajosamente el juego necesario para el
desplazamiento correcto de la broca de trabajo 2 dentro de dicho orificio de recepcion 4 de modo que el montaje de
dicha broca de trabajo 2 con el mango de agarre 1 es particularmente preciso y confiable.

[0048] Para el caso preferente mostrado en las figuras 1 a 3, teniendo el orificio de recepciéon 4 tres ranuras

longitudinales 8, 9, 10 o mas, es posible, por lo tanto, insertar una broca de trabajo 2 que tiene un niumero inferior de
aletas longitudinales correspondientes. En particular, es posible prever ventajosamente la insercién en el orificio de
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recepcion 4 de una broca de trabajo 2 que tiene solo dos, o solo una aleta longitudinal. Por ejemplo, sera posible
insertar brocas de trabajo 2 del tipo que se muestra en las Figuras 9 y 10, cada una incluyendo solo las dos aletas
longitudinales anexas 9A, 10A, y sin la aleta principal 8A, especialmente en el caso en que tales brocas de trabajo 2
estan destinadas a formar con el mango de agarre una herramienta quirirgica que no esta particularmente destinada
a experimentar rotacion alrededor del eje longitudinal X-X'. Dichas brocas de trabajo formaran ventajosamente,
respectivamente, la guia para colocar los pasadores 2B y la guia de perforaciéon 2C, por ejemplo para el
establecimiento de una grapa. En este caso preferido, la broca de trabajo 2, y en particular las aletas longitudinales
anexas 9A, 10A, pueden estar provistas de medios de adhesion 11 disefiados de modo que, dicha broca de trabajo 2
se introduzca en el orificio de recepcién 4, los medios de adhesion 11 hacen posible bloquear o al menos endurecer
el deslizamiento de dicha broca de trabajo 2 dentro de dicho orificio de recepcion 4, para asegurar el mango de agarre
1 con dicha broca de trabajo 2. Tales medios de adherencia 11 podrian formarse, por ejemplo, mediante gallones, o
espigas, dispuestas en el borde o el tramo de las aletas longitudinales unidas 9A, 10A, como se ilustra en las figuras
9y 10.

[0049] Sea cual sea la forma de realizacion de la invencidon contemplada, preferiblemente, el orificio de recepcion 4
tiene un extremo de tope de recorrido de deslizamiento disefiado para parada del desplazamiento en la broca de
trabajo 2 a lo largo del eje longitudinal X-X', o respectivamente a lo largo del eje ortogonal Z-Z', cuando este Ultimo se
inserta en dicho orificio de recepcién 4 a una profundidad determinada. El tope de posiciéon final deslizante esta
formado, por ejemplo, por el contorno de la entrada 12 del orificio de recepcién 4, contra el cual las clavijas 13 o
pasadores de la broca de trabajo 2 (como se ilustra en la figura 8), por ejemplo dispuestos en al menos una o ambas
aletas longitudinales anexas 9A, 10A, estan destinadas a entrar en contacto. Alternativamente, el tope final esta
formado por la parte inferior del orificio de recepcion 4 (no mostrado). Esta configuracion preferida permite reforzar
aun mas la precision del montaje de la broca de trabajo 2 dentro del orificio de recepcion 4.

[0050] EI mango de agarre 1 de la invencidon comprende una palanca de bloqueo 14 de desplazamiento de la broca
de trabajo 2 en el agujero de recepcion 4.

[0051] La palanca de bloqueo 14 permite que el cirujano bloquee o desbloquee el deslizamiento de la broca de trabajo
en el orificio de recepcion 4, por ejemplo por medio de una simple presion sobre dicha palanca 14. Mediante la
eliminacién de al menos el grado de libertad de traslacion a lo largo del eje longitudinal X-X' de la broca de trabajo 2
en relacion con el cuerpo principal 3 del mango de agarre 1, la palanca de bloqueo 14 hace posible asegurar dicha
broca de trabajo 2 con dicho mango de agarre 1, de modo que forman la herramienta quirtrgica. También hace posible
nuevamente liberar dicho grado de libertad en el desplazamiento de la broca de trabajo 2 en relaciéon con el cuerpo
principal 3 para liberar dicha broca de trabajo 2 del mango de agarre 1.

[0052] Ventajosamente, la presencia de la palanca de bloqueo 14 permite realizar un orificio de recepcion 4 muy
deslizante con holgura minima, a fin de hacer la insercién de la broca de trabajo 2 particularmente facil. La fuerza
longitudinal ejercida sobre la broca de trabajo se reprende de manera ventajosa total o parcialmente por la palanca de
blogueo 14, opcionalmente asociada con el final del desplazamiento deslizante descrito anteriormente. La colocacion
y sujecion en la posicion de la broca de trabajo 2 es, por lo tanto, particularmente precisa y solida, de modo que la
herramienta quirdrgica formada es completamente confiable a la vez que practica.

[0053] Segun la invencidn, el bloqueo de palanca 14 estda montado de forma giratoria en el cuerpo principal 3 alrededor
de un eje de rotacion Y-Y’ de manera que se conmuta entre:

o una orientacion de bloqueo en donde dicha palanca bloquea el deslizamiento de la broca de trabajo 2
(mostrada en la figura 1),

o una orientacion de liberacion en donde se autoriza el deslizamiento de la broca de trabajo 2 en el orificio de
recepcion 4.

[0054] La palanca de bloqueo 14 de la invencion esta disefiada para adoptar un movimiento de sube y baja alrededor
del eje de rotacion Y-Y', de modo que, por ejemplo, un movimiento hacia abajo en uno de sus extremos ponen el otro
extremo en movimiento hacia arriba, y viceversa, durante una rotacion alrededor del eje de rotacion Y-Y’.
Preferiblemente, la palanca de bloqueo 14 se extiende entre un extremo de bloqueo 17 de la broca de trabajo 2 y un
extremo operativo manual 18 de dicha palanca de bloqueo 14. Por lo tanto, preferiblemente, una accioén por parte del
cirujano en el extremo operativo 18 hace posible inclinar la palanca de bloqueo 14, tal movimiento es transmitido por
el cuerpo de dicha palanca de bloqueo 14 al extremo de bloqueo 17. Preferiblemente, el eje de rotacion Y-Y’ esta asi
ubicado entre el extremo de bloqueo 17 y dicho extremo de maniobra 18. Preferiblemente, la presion sobre el extremo
de maniobra 18 hace posible inclinar la palanca de bloqueo 14 hacia su orientacién de liberacién. Alternativamente,
por supuesto, sin apartarse del alcance de la invencién, un levantamiento del extremo operativo 18 hace posible
inclinar la palanca de bloqueo 14 hacia su orientacién de liberacion.

[0055] Preferiblemente, desde el extremo de bloqueo 17 al extremo de maniobra 18, la palanca esta dispuesta
sustancialmente paralela al eje longitudinal X-X’ en la direccidon de bloqueo o posicion de liberacion. El eje de rotacion
Y-Y’ es ventajosamente sustancialmente ortogonal (como se ilustra en las figuras 11 a 13), o sustancialmente orto-
radial (como se ilustra en las figuras 1 a 3) con respecto al eje longitudinal X-X'.

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2784 338 T3

[0056] Se entiende por "orfo-radial" que el eje de rotacion Y-Y’ es sustancialmente coaxial a una tangente de un circulo
coaxial con el eje longitudinal X-X'. La palanca de bloqueo 14 puede ser accionada por el cirujano cuando este gira la
palanca de bloqueo 14, por ejemplo, unos pocos grados o decenas de grados, alrededor del eje de rotacion Y-Y’. En
el caso preferido de las figuras 11 a 13, el eje de rotacién Y-Y’ es ventajosamente paralelo al eje ortogonal Z-Z', de
modo que los tres ejes X-X', Y-Y'y Z-Z’ pertenecen geométricamente al plano de union P;.

[0057] Segun la invencidn, la orientacion de la liberacion de la palanca 14 libera el deslizamiento de la broca de trabajo
2, especialmente en el caso en que el deslizamiento estaba en el estado bloqueado por dicha palanca 14. En la
orientacion de liberacion, la broca de trabajo 2 puede deslizarse perfectamente a lo largo del eje longitudinal X-X', o
respectivamente a lo largo del eje ortogonal Z-Z', en el orificio de recepcion 4, y estando libremente extraido, o por el
contrario se inserta libremente alli.

[0058] En la direccion de bloqueo, una porcidon o extremo de la palanca se pone preferiblemente en contacto con la
broca de trabajo 2 o una porcién de la misma, con el fin de bloquear el deslizamiento de dicha broca de trabajo 2 en
el orificio de recepcion 4. Preferiblemente, el bloqueo del deslizamiento de la broca de trabajo 2 por la palanca de
bloqueo 14 solo se puede llevar a cabo si la broca de trabajo 2 se inserta dentro del orificio de recepcion hasta que
esté sustancialmente en tope axial contra el final del tope de carrera, o al menos hasta que esté en una posicion
cercana a la posicion en donde se encuentra al final del tope de carrera. Esta posicién de "posicién final' corresponde
ventajosamente a la posicion relativa de la broca de trabajo 2 y del cuerpo principal 3 cuando se ensambla la
herramienta quirdrgica.

[0059] La liberacion o el bloqueo de la broca de trabajo 2 es por lo tanto particularmente simple, en la medida en que
una simple presion, o puesta en movimiento, la palanca de bloqueo 14 permite la liberacion y/o el bloqueo de dicha
broca de trabajo 2 dentro del mango 1.

[0060] Preferiblemente, como se muestra en las figuras, el mango de agarre 1 comprende una ranura 19 formada en
el cuerpo principal 3 y, al extenderse de manera longitudinal, el bloqueo de palanca 14 esta dispuesto dentro de dicha
ranura 19 para no sobresalir del contorno exterior del cuerpo principal 3 sobre al menos un tercio de la longitud de
dicha palanca de bloqueo 14 cuando esta Ultima esta en la orientacién de bloqueo.

[0061] Por "contorno exterior" se entiende el contorno virtual del cuerpo principal 3, como si este Ultimo estuviera
desprovisto de cualquier muesca, cavidad, ranura, o surco. Preferiblemente, el contorno exterior del cuerpo principal
3 tiene la forma de un elipsoide de revolucion alrededor de la direccion longitudinal del eje X-X'. La ranura 19 forma
preferiblemente una ranura, por ejemplo radial y longitudinal con relacién al eje longitudinal X-X' del cuerpo principal
3, y dentro del cual esta incrustada o integrada toda o parte de la palanca de bloqueo 14.

[0062] Segun esta configuracion preferida, la palanca de bloqueo 14 no sobresale, o sobresale ligeramente del cuerpo
superior 3, de manera que no se opone a la ergonomia del agarre por el cirujano del cuerpo principal 3.
Preferiblemente, en la orientacién de bloqueo, la palanca de bloqueo 14 sigue la curva externa del contorno de la
ranura 19 vy, por lo tanto, del cuerpo principal 3, por ejemplo desde el extremo de bloqueo 17 hasta la mitad, dos
tercios, o tres cuartos de la longitud de dicha palanca de bloqueo 14 en la direccién del extremo operativo 18. Por lo
tanto, este Ultimo sobresale del cuerpo principal 3 para ser accesible para ser operado. El mango de agarre 1
comprende ventajosamente una concavidad operativa 20 dispuesta en el cuerpo principal 3, dentro del cual sobresale
el extremo operativo 18 de la palanca de bloqueo 14. Por lo tanto, la palanca de bloqueo 14 sobresale de la concavidad
operativa 20, preferiblemente en la vecindad de su extremo operativo 18, de modo que se pueda operar facilmente.
Preferiblemente, la palanca de bloqueo 14 se proyecta lo suficientemente poco desde la concavidad operativa 20 para
no exceder el contorno externo del cuerpo principal 3. Tal disefio hace que el mango de agarre 1 sea perfectamente
cémoda y ergondmica, al tiempo que permite una maniobra mas facil de la palanca de bloqueo 14.

[0063] El mango de agarre 1 de la invencion también comprende un pivote elastico 15, 16 por medio del cual el bloqueo
de palanca 14 esta montado de forma giratoria en el cuerpo principal 3, estando el pasador elastico 15, 16 disefiado
para volver a colocar la palanca de bloqueo 14 en la orientacién de bloqueo cuando esta ultima esta en la orientacion
de liberacion. El pivote elastico 15, 16 combina las funciones de:

- conexion de pivote de la palanca de bloqueo 14 en relacién con el cuerpo principal 3 alrededor del eje de rotacion
Y-Y’,

- medios para devolver automaticamente la palanca de bloqueo 14 a su orientacién de bloqueo.

[0064] De esta manera, cuando la broca de trabajo 2 esta en la posicion correcta dentro del orificio de recepcion 4, y
se encuentra, en particular, en la proximidad de la posicion final de funcionamiento, la palanca de bloqueo 14 se orienta
en la posicion de bloqueo para bloquear el deslizamiento de la broca de trabajo 2. La unién de la broca de trabajo 2
con el mango 1 es, por lo tanto, bastante facil.

[0065] Preferiblemente, la palanca de bloqueo 14 vuelve en la direccién de bloqueo, que esta en la orientacion
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bloqueada en ausencia de accidon o maniobra del cirujano sobre dicha palanca de bloqueo 14. Preferiblemente, la
broca de trabajo 2 y la palanca de bloqueo 14 estan conformadas de manera que la insercion de la broca de trabajo 2
en el orificio de recepcién 4 da como resultado una modificacion de la orientacion de la palanca de bloqueo 14 hacia
su posicion de liberacion, hasta que la broca de trabajo 2 se inserte lo suficientemente profundo en el orificio de
recepcion 4, hasta una posicién denominada "posicion final' en donde la palanca de bloqueo 14 se conmuta bajo la
accion desde el pivote elastico 15, 16 hacia su orientacion de bloqueo, y por lo tanto bloquea automaticamente el
deslizamiento de la broca de trabajo 2 sin la acciéon o maniobra del cirujano sobre dicha palanca de bloqueo 14.

[0066] Preferiblemente, la palanca de bloqueo 14 esta provista de una pendiente de accionamiento 23 de la palanca
de bloqueo 14 a su posicion de liberacion, estando dicha pendiente de accionamiento 23 adaptad para este fin para
ser accionada por una pendiente de elevacion reciproca 24 de la broca de trabajo 2 durante la insercién de dicha broca
de trabajo 2 (como se ilustra en las figuras 5 a 7). La pendiente de elevacion 24 esta formada preferiblemente por un
borde extremo de la aleta longitudinal principal 8A de la broca de trabajo (como se ilustra, por ejemplo, en la figura 4).

[0067] Para liberar la broca de trabajo 2, el cirujano preferiblemente maniobra la palanca de bloqueo 14 a fin de dirigirla
hacia su direccion de liberacion, liberando de este modo la broca de trabajo 2, y permitiendo que se deslice fuera del
orificio de recepcion 4.

[0068] Por lo tanto, el montaje y desmontaje de la herramienta quirdrgica formada por el mango 1 de la invencion es
particularmente rapido y facil.

[0069] Segun una caracteristica importante de la invencion, el cuerpo principal 3, la palanca de bloqueo 14 y el pivote
elastico 15, 16 son integrales los unos con los otros a fin de formar una pieza Unica. En este caso, el mango de agarre
1 de la invencion constituye una sola pieza, ventajosamente hecha de un Unico material trabajado para obtener el
cuerpo principal 3, la palanca de bloqueo 14 y el pivote elastico 15, 16. El mango de agarre 1 de la invencion no es,
en particular, el resultado del ensamblaje de varias partes. Este disefio permite que el mango de agarre 1 de la
invencion sea particularmente facil de fabricar, por ejemplo fabricado moldeando una preforma del mango de agarre
1 y mecanizando dicha preforma del mango de agarre 1 para formar el cuerpo principal 3, el pivote elastico 15, 16 y
la palanca de bloqueo 14. Preferiblemente, el mango de agarre 1 se fabrica utilizando una Unica operacion de moldeo,
es decir que el material destinado a formar el mango de agarre 1 en su conjunto se inserta en un molde, por ejemplo
por inyeccion o moldeo, y que el mango de agarre se forma y termina en la abertura del molde. Por lo tanto, el mango
de agarre 1 ventajosamente no requiere ningun mecanizado complementario al moldeo para su fabricacion.

[0070] EI material utilizado para dicha fabricacion debe ser elegido para también ser suficientemente elastico para la
formacion del pivote elastico 15, 16, y también suficientemente fuerte como para que el cuerpo principal 3 permita un
agarre solido y seguro de la herramienta quirdrgica. Ademas, el material usado es preferiblemente moldeable o
inyectable para permitir la fabricacion del mango de agarre 1 de acuerdo con los procedimientos anteriores.
Finalmente, el material debe poder ser esterilizado ventajosamente, en la medida en que el mango de agarre se
utilizara con fines quirurgicos. Preferiblemente, por lo tanto, el mango de agarre 1 esta hecho de una pieza en una
pieza de material polimérico, por ejemplo PEEK, reuniendo dicho material ventajosamente todos los criterios
anteriores. Alternativamente, puede usarse una aleacién metalica del tipo de acero inoxidable o un material
compuesto.

[0071] De esta manera, siendo los polimeros generalmente relativamente baratos de implementar, es concebible
producir un mango de agarre 1 desechable y/o reciclable y/o de uso Unico. El mango de agarre puede suministrarse,
por ejemplo, en forma de un kit esterilizado, el kit también comprende brocas de trabajo 2, desechables o no, el kit
puede usarse para una operacion quirirgica dada, y esta destinado a ser desechado o reciclado al final de dicha
operacion quirurgica. De esta manera se garantiza una buena esterilizacion del entorno quirurgico.

[0072] Preferiblemente, el eje de rotaciéon Y-Y’ esta situado entre el extremo de bloqueo 17 y dicho extremo de
maniobra 18 con el fin de estar mas cerca del extremo de bloqueo 17 que del extremo de maniobra 18. Por lo tanto,
con un par igual alrededor del eje de rotacion Y-Y’ de la palanca de bloqueo 14, es necesario realizar una maniobra
con menos esfuerzo en el extremo de maniobra 18 que en el extremo de bloqueo 17, para cambiar la orientacion de
dicha palanca de bloqueo 14 contra la elasticidad del pivote elastico 15, 16. El funcionamiento de la palanca de bloqueo
14 es, por lo tanto, particularmente facil, y su naturaleza de bloqueo de la broca de trabajo 2 es, por lo tanto,
particularmente fuerte. Preferiblemente, el eje de rotacion Y-Y’ estd ubicado aproximadamente a un tercio de la
longitud de la palanca de bloqueo 14 desde el extremo de bloqueo 17, como se ilustra en las figuras.

[0073] Ventajosamente, el pivote elastico 15, 16 conecta la palanca de bloqueo 14 a al menos una pared de la ranura
19.

[0074] Especificamente, como se muestra en las figuras, la palanca de bloqueo 14 forma ventajosamente una cuchilla
que se extiende sustancialmente de manera ortogonal al eje de rotacion Y-Y', el pasador elastico 15, 16 esta formado
por dos elementos de pivote 15, 16 sustancialmente semicilindricos, cuyo eje de altura esta formado por el eje de
rotacién Y-Y’, estando dichos elementos de pivote incorporados a cada lado de la palanca de bloqueo 14 para conectar
esta ultima con dos paredes separadas de la ranura 19. Estas ultimas son preferiblemente paralelas y enfrentadas
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entre si, estando dispuesta la palanca de bloqueo 14 entre ellas. La palanca de bloqueo 14 se coloca asi
simétricamente en el cuerpo principal 3, que es particularmente solida y duradera. El pivote elastico 15, 16 tiene
ventajosamente una forma cénica en relacion con el plano de union Pj, de modo que se puede producir al mismo
tiempo que el cuerpo principal y la palanca de bloqueo 14 por moldeo. El orificio de recepcion 4 esta preferiblemente
a su vez en una direccion coaxial con el eje longitudinal X-X' para que pueda conformarse mediante un cajon de un
molde de cajon durante la operacion de moldeo.

[0075] Preferiblemente, la ranura longitudinal principal 8 del agujero de recepcion 4 esta alineada sensiblemente en la
prolongacion de la palanca de bloqueo 14, estando la aleta longitudinal principal 8A adaptada para ponerse en contacto
con dicha palanca de bloqueo 14, y en particular con el extremo de bloqueo 17 para permitir el bloqueo de dicha broca
de trabajo 2 por dicha palanca de bloqueo 14. La ranura longitudinal principal 8, y/o la palanca de bloqueo 14, y/o las
ranuras 5, y/o la ranura 19 esta asi orientada preferiblemente a lo largo de planos paralelos entre si, que son
ortogonales al plano de unién Pj, lo que facilita la fabricacion del mango de agarre 1, y en particular cualquier paso de
moldeo.

[0076] Preferiblemente, la palanca de bloqueo 14 esta disefiada para bloquear mecanicamente el deslizamiento de la
broca de trabajo 2 por la combinacién de formas de la palanca de bloqueo 14 y de la broca de trabajo 2. Tal
configuracion permite mantener la broca de trabajo 2 en posicién precisa dentro del orificio de recepcion 4. Sin
embargo, es posible prever que la palanca de bloqueo 14 simplemente bloquea la broca de trabajo 2 por adhesion.

[0077] Ventajosamente, el pivote elastico 15, 16 proporciona una fuerza de retorno de la palanca de bloqueo 14 a su
orientacién de bloqueo cuando dicha palanca de bloqueo 14 se mueve fuera de su orientacion de bloqueo, aplicandose
la fuerza de bloqueo en la broca de trabajo 2 por medio de la palanca de bloqueo 14, estando esta ultima provista de
una superficie de retorno 27 de la fuerza de retorno (como se ilustra en la figura 7) que permite que la palanca de
bloqueo 14 presione la broca de trabajo 2 en la direccion del eje longitudinal X-X’ bajo la accién del pivote elastico 15,
16 contra un tope de posicion final, cuando dicha palanca de blogueo 14 bloquea mecanicamente el deslizamiento de
dicha broca de trabajo 2.

[0078] Preferiblemente, la superficie de desviacion 27 se destina a interactuar con una superficie de recepcion 28 de
la broca de trabajo 2, las cuales estan disefiadas para ser puestas en contacto la una con la otra de forma deslizante
una contra la ofra. La superficie de retorno 27 y la superficie de recepcion 28 estan preferiblemente sustancialmente
paralelas entre si cuando la broca de trabajo 2 se inserta en el orificio de recepcion 4, y preferiblemente estan
inclinadas con respecto al eje longitudinal X-X', con respecto al plano de unién P, alrededor, por ejemplo, de un eje
ortopédico al eje longitudinal X-X'.

[0079] EI cojinete de deslizamiento de la superficie de desviacion 27 contra la superficie de recepcion 28 permite
transmitir a la broca de trabajo 2 un componente coaxial al eje longitudinal X-X' de la fuerza de retorno proporcionada
por el pivote elastico 15, 16, para poder presionar dicha broca de trabajo 2 contra un tope bajo la accidon de dicho
pivote elastico 15, 16 transmitido a través de dicha palanca de bloqueo 14.

[0080] El tope es ventajosamente un tope axial, para detener la broca de trabajo 2 en traslacion segun el eje
longitudinal X-X', como se ha descrito anteriormente.

[0081] Preferiblemente, como se muestra en las figuras, la palanca de bloqueo 14 esta provista de una chaveta de
bloqueo 21 disefiada para ser insertada, o para insertarse en una muesca de bloqueo 22 de la broca de trabajo 2 para
bloguear el deslizamiento de esta ultima cuando la palanca de bloqueo 14 esta en la orientacion de bloqueo.
Preferiblemente, la muesca de bloqueo 22 es llevada por la aleta longitudinal principal 8A. La chaveta de bloqueo 21
también forma ventajosamente la pendiente de accionamiento 23 de la palanca de bloqueo 14 en rotacion hacia su
orientacion de liberacion. Por supuesto, la disposicion inversa puede adoptarse ventajosamente, en donde la broca de
trabajo 2 incluiria un golpe de bloqueo y el mango de agarre comprenderia una muesca de bloqueo correspondiente.

[0082] Preferiblemente, como se muestra en la figura 7, una parte del contorno exterior de la chaveta de bloqueo 21,
en particular, el extremo de bloqueo 17 de la palanca de bloqueo 14, forma la superficie de referencia 27. De manera
similar, una porcién del contorno exterior de la muesca de bloqueo 22 forma la superficie receptora 27. Ademas, el
dispositivo de bloqueo 21 comprende ventajosamente una superficie de retencion 29, destinada a entrar en contacto
con una superficie reciproca 30 de la broca de trabajo 2, para bloquear mecanicamente el deslizamiento de dicho
extremo de trabajo 2 fuera del orificio de recepcion 4.

[0083] Preferiblemente, la superficie de desviacion 27 es también la pendiente de accionamiento 23.

[0084] Por lo tanto, la chaveta de bloqueo 21 y la ranura de bloqueo 22 tienen ventajosamente una forma reciproca y
complementaria.

[0085] La invencion también proporciona, como tal, un kit de herramienta quirirgica que comprende un mango de

agarre 1 como se describe anteriormente, y al menos una broca de trabajo 2 desmontable, preferiblemente dos brocas
de trabajo 2 desmontables de diferente funcion.
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[0086] Por "funcion diferente" se entiende que las dos brocas de trabajo 2 pueden formar con el mango de agarre 1,
respectivamente, una primera herramienta quirdrgica y una segunda herramienta quirdrgica cuya funcion sera
diferente de la primera herramienta quirdrgica, es decir que dichas herramientas quirdrgicas estan destinadas a realizar
acciones distintas y no similares, o bien a interactuar de manera diferente con el entorno operativo y con el cuerpo del
paciente. Por ejemplo, las brocas de trabajo 2 de diferente funcién permiten atornillar o desenroscar, respectivamente,
un primer tornillo con una primera impresion de cabeza, y un segundo tornillo con una segunda impresion de cabeza
diferente de la primera impresion de cabeza.

[0087] Preferiblemente, las brocas de trabajo 2 corresponden a las descritas anteriormente. Ventajosamente, de
acuerdo con lo anterior, una de las brocas de trabajo 2 esta formada por una broca de destornillador 2A, estando otra
de las brocas de trabajo 2 formada por una guia de perforacion 2C, por ejemplo para el posicionamiento de grapas de
osteosintesis y/o brocas, o una guia para colocar las brocas 2B.

[0088] EI kit de herramienta quirirgica comprende, preferiblemente, pasadores, tornillos, grapas, y las brocas de
trabajo 2 adicionales, por ejemplo:

- al menos una segunda broca de trabajo 2 de destornillador, lo que permite atornillar un tornillo cuya impresion o
diametro nominal difiere del tornillo que se puede atornillar con la broca del destornillador 2A, y/o

- una broca de trabajo 2 para agarrar las grapas, y/o

- una broca de trabajo 2 para la incrustacion de las grapas en el hueso de un paciente, y/o
- una broca de trabajo 2 para la incrustacion de las brocas en el hueso de un paciente, y/o
- una broca de trabajo 2 para perforar agujeros en el hueso de un paciente.

[0089] El kit de herramienta quirirgica es preferiblemente desechable y/o de uso Unico, y esta contenido
preferiblemente en un envasado en atmésfera esterilizada.

[0090] La invencion se refiere ademas a un método de fabricacion de un mango de agarre 1 como se ha descrito
anteriormente. De acuerdo con la invencion, el proceso de fabricacién comprende una sola etapa de moldeo durante
la cual el mango de agarre 1 se produce en una sola pieza en su totalidad. En otras palabras, el método de fabricacion
de la invencion hace posible producir el mango de agarre 1 como se describe anteriormente, en una sola operacion,
sin ninguna otra operacién de acabado del mecanizado u otro tipo. El material destinado a ser moldeado durante el
proceso de fabricacion es ventajosamente un polimero.

[0091] Preferiblemente, la fabricacion del mango de agarre tiene lugar de la siguiente manera:

- se vierte, se hace fluir o se inyecta material para formar el mango de agarre 1 en una maquina de fabricacion
formada por un molde, por ejemplo, un molde con cajones, de modo que el material sea moldeado por la maquina
de fabricacion, en este caso por el molde,

- el molde se abre una vez que se moldea el material, este ultimo forma el mango de agarre 1 en su forma final.

[0092] La invencion se refiere finalmente, como tal, a una maquina de fabricacidon (no mostrada en las figuras) de un

mango de agarre 1 como se ha descrito anteriormente, y haciendo posible implementar el proceso de fabricacion

descrito anteriormente.

[0093] Preferiblemente, la maquina de fabricacién de la invenciéon comprende un molde que comprende una primera

cavidad de molde, una segunda cavidad de molde y al menos un primer cajon, que estan destinados a formar un

espacio cerrado en donde un material proporcionado para formar el mango de agarre 1 esta destinado a ser fundido.

Preferiblemente, cuando el material se vierte en el molde:

- la primera cavidad del molde y la segunda cavidad del molde estan disefiadas para modelar conjuntamente el
material para formar, al menos en parte, el cuerpo principal 3, la palanca de bloqueo 14 y el pivote elastico 15,
16,

- el primer cajon esta disefiado para proporcionar el orificio de recepcion 4 dentro del cuerpo principal 3.

[0094] Por lo tanto la maquina de fabricacion de la invencion forma ventajosamente un molde de cajon.

[0095] Para los fines de la invencioén, "modelar" significa dar forma por moldeo del material.

[0096] La primera cavidad esta ventajosamente disefiada para formar parte del mango de agarre 1 que se eleva desde
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el plano de unién Pjen una primera direccion espacial, siendo la segunda impresion adaptada para dar forma a la
parte del mango de agarre 1 que se eleva desde el plano de unién P; en una segunda direccion del espacio opuesta a
dicha primera direccion del espacio.

[0097] Preferiblemente, la maquina de fabricacion comprende ademas una segunda bandeja adaptada para, con el
primer portaobjetos, proporcionar el orificio de recepcion 4 dentro del cuerpo principal 3, sirviendo el primer
portaobjetos para ordenar una primera porcion del orificio de recepcion 4 que se extiende desde el extremo distal 6,
sirviendo el segundo portaobjetos para proporcionar una segunda porcion del orificio de recepcion 4 que se extiende
desde el extremo proximal 7.

[0098] Cuando el molde esta cerrado, es decir cuando la primera impresion se monta contra la segunda cavidad, las
bandejas se disefian preferiblemente para extenderse a lo largo del plano de unién P; con el fin de proporcionar el
orificio de recepcion 4.

[0099] La invencioén de la maquina de fabricacion puede lograr asi el mango de agarre 1 de la invencion en una sola
operacion de moldeo, preferiblemente sin mecanizado adicional, de manera que el mango de agarre 1 de la invencion
es particularmente facil, rapido y econdémico de fabricar.

POSIBILIDAD DE APLICACION INDUSTRIAL
[0100] La invencion encuentra su aplicacion industrial en el disefio, fabricacion y uso de mangos de agarre disefiados
para recibir una broca de trabajo desmontable para formar una herramienta quirirgica con esta ultima, kits de

herramientas quirdrgicas que comprenden dicho mango de agarre y maquinas de fabricacion destinadas a la
implementaciéon de un método para fabricar tales mangos de agarre.
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REIVINDICACIONES

1. Un mango de agarre (1) disefiado para recibir una broca de trabajo extraible (2) para formar una herramienta
quirdrgica con esta ultima, comprendiendo dicho mango de agarre (1):

- un cuerpo principal (3) que se extiende a lo largo de un eje de longitud (X-X’ ) entre un extremo proximal (7)
y un extremo distal (6),

- un orificio de recepcion (4) formado dentro del cuerpo principal (3) y esta disefiado para recibir de forma
deslizante la broca de trabajo (2),
dicho mango de agarre (1) se caracteriza por que comprende

- una palanca (14) para bloquear el deslizamiento de la broca de trabajo (2) en el orificio de recepcion (4),
montandose de forma giratoria la palanca de bloqueo (14) en el cuerpo principal (3) alrededor de un eje de
rotacion (Y-Y’) para poder inclinarse entre:

o una orientacion de bloqueo en donde dicha palanca bloquea el deslizamiento de la broca de trabajo (2),
o una orientacion de liberacion en donde permite el deslizamiento de la broca de trabajo (2) en el orificio de
recepcion (4),

- un pivote elastico (15, 16) por el cual la palanca de bloqueo (14) estda montada de forma giratoria en el cuerpo
principal (3), estando disefiado el pivote elastico (15, 16) para traer de nuevo la palanca de bloqueo (4) a la
orientacion de bloqueo cuando esta ultima esta en la orientaciéon de liberacion,

y porque el cuerpo principal (3), la palanca de bloqueo (14) y el pivote elastico (15, 16) son integrales entre
si para formar una parte de una sola pieza.

2. El mango (1) de acuerdo con la anterior reivindicacion, caracterizado porque la palanca de bloqueo (14) se
extiende entre un extremo (17) para bloquear la broca de trabajo (2) y un extremo (18) para maniobrar manualmente
dicha palanca de bloqueo (14), estando el eje de rotacion (Y-Y’) ubicado entre el extremo de bloqueo (17) y dicho
extremo de maniobra (18) para estar mas cerca del extremo de bloqueo (17) que el extremo de maniobra (18).

3. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
comprende una ranura (19) formada en el cuerpo principal (3) y extendiéndose longitudinalmente, estando dispuesta
la palanca de bloqueo (14) dentro de dicha ranura (19) para no superar el contorno externo del cuerpo principal (3)
sobre al menos un tercio de la longitud de dicha palanca de bloqueo (14) cuando esta Ultima esta en la orientacién de
bloqueo.

4. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
palanca de bloqueo (14) esta disefiada para bloquear mecanicamente el deslizamiento de la broca de trabajo (2)
ajustando la forma entre la palanca de bloqueo (14) y la broca de trabajo (2).

5. EImango (1) de acuerdo con la anterior reivindicacion, caracterizado porque el pivote elastico (15, 16) proporciona
una fuerza para devolver la palanca de bloqueo (14) hacia su orientacion de bloqueo cuando dicha palanca de bloqueo
(14) se aleja de su orientacion de bloqueo, aplicandose la fuerza de bloqueo sobre la broca de trabajo (2) a través de
la palanca de bloqueo (14), esta ultima provista de una superficie (27) para soportar el fuerza de retorno que permite
que la palanca de bloqueo (14) presione la broca de trabajo (2) en la direccion del eje longitudinal (X-X' ) bajo la accién
del pivote elastico (15, 16) contra una parada de fin de movimiento, cuando dicha palanca de bloqueo (14) bloquea
mecanicamente el deslizamiento de dicha broca de trabajo (2).

6. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
orificio de recepcion (4) se forma dentro del cuerpo principal (3) a partir del extremo distal (6).

7. El mango (1) de acuerdo con la anterior reivindicacion, caracterizado porque el orificio de recepcion (4) esta
disefiado para recibir la broca de trabajo (2) deslizandose el eje longitudinal (X-X' ), para formar una herramienta
quirdrgica axial.

8. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el orificio
de recepcion (4) se forma dentro del cuerpo principal (3), de modo que se abre desde la superficie exterior de este
ultimo, entre el extremo distal (6) y el extremo proximal (7).

9. El mango (1) de acuerdo con la anterior reivindicacion, caracterizado porque el orificio de recepcion (4) esta
disefiado para recibir la broca de trabajo (2) deslizandose un eje ortogonal (Z-Z’) ortogonal al eje longitudinal (X-X')
para formar una herramienta quirdrgica en forma de "T".

10. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque forma
un mango de destornillador.

11. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se
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realiza en una sola pieza de un material polimérico, y porque se fabrica a través de una sola operacion de moldeo.

12. El mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el eje
de la rotacion (Y-Y’) es sustancialmente ortogonal, o sustancialmente ortorradial con respecto al eje longitudinal (X-
X)).

13. Un kit de herramientas quirdrgicas que comprende un mango de agarre (1) de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, asi como al menos una broca de trabajo extraible (2), preferiblemente dos brocas de
trabajo extraibles (2) que tienen diferentes funciones.

14. Un método para fabricar un mango de agarre (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizandose el método de fabricacion porque comprende un solo paso de moldeo durante el cual el mango de
agarre (1) se hace en una sola pieza en su totalidad.

15. Una maquina para fabricar un mango de agarre (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizandose dicha maquina de fabricacion porque comprende un molde que comprende una primera cavidad
de moldeo, una segunda cavidad de moldeo y al menos un primer cajon, que estan destinados a formar un espacio
cerrado en donde un material destinado a formar el mango de agarre 1 esta destinado a ser fundido, estando disefiada
la primera cavidad del molde junto con la segunda cavidad del molde para modelar el material para formar, al menos
parcialmente, el principal cuerpo (3), la palanca de bloqueo (14) y el pivote elastico (15, 16), estando disefiado el
primer cajon para formar el orificio de recepcion (4) dentro del cuerpo principal (3), permitiendo dicha maquina de
fabricacion la implementacion del método de fabricacion segun la reivindicacion 14.
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