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DESCRIPCIÓN 
 
Procedimiento y dispositivo de mando para operar una máquina impresora 
 
La invención se refiere a un procedimiento y un dispositivo de mando para operar una máquina impresora. 5 
 
Una máquina impresora dispone de varias unidades de impresión, en las que se imprime un soporte de impresión. 
Las unidades de impresión disponen de un mecanismo entintador, así como de un sistema de humectación, 
sirviendo el mecanismo entintador para proporcionar tinta de imprenta y el sistema de humectación para 
proporcionar un agente humectante para la impresión del soporte de impresión en la respectiva unidad de impresión. 10 
 
De la práctica se conoce que para la impresión de un soporte de impresión se determinan, en particular en función 
de varios parámetros relativos a la técnica del proceso de impresión y relevantes para la calidad de impresión, varios 
parámetros de ajuste para la máquina impresora, en base a los cuales se opera luego la máquina impresora para 
imprimir el soporte de impresión. Los parámetros relativos a la técnica del proceso de impresión y relevantes para la 15 
calidad de impresión incluyen en particular parámetros dependientes del motivo y merced a ello parámetros 
dependientes de la disposición de impresión, parámetros sobre el tipo de soporte de impresión a imprimir, 
parámetros sobre el tipo de tinta de imprenta utilizada, parámetros sobre el tipo de agente humectante utilizado y 
similares. Como parámetros de ajuste de la máquina impresora se determinan, por ejemplo, para el mecanismo 
entintador de una unidad de impresión, en función de tales parámetros relativos a la técnica del proceso de 20 
impresión y relevantes para la calidad de impresión, por ejemplo, ajustes para los elementos de posicionamiento de 
zona de tinta, como para rasquetas de tinta, respectivamente cuchillas de tintero, del respectivo mecanismo 
entintador. Como parámetros de ajuste para el sistema de humectación de una respectiva unidad de impresión se 
determina en base a los parámetros relativos a la técnica del proceso de impresión y relevantes para la calidad de 
impresión mencionados anteriormente una cantidad de agente humectante de un suministro de agente humectante. 25 
 
El documento DE 10 2009 001 302 A1 se refiere a un procedimiento para determinar una curva característica de 
arranque, la cual es dependiente de la velocidad de máquina impresora, para un mecanismo entintador de una 
unidad de impresión de una máquina impresora. Después de establecer parámetros de proceso relevantes y 
seleccionar una curva característica inicial de arranque predefinida, la máquina impresora se opera, por un lado, a 30 
velocidad de preparación y, por otro lado, a velocidades de máquina impresora diferentes de la velocidad de 
preparación. Los ejemplares impresos que de imprimieron a la velocidad de máquina impresora diferente de la 
velocidad de preparación se miden para en función de ello adaptar y guardar una curva característica de arranque. 
 
El documento EP 1 466 734 A2 se refiere a un mando para una máquina impresora, en el que en una memoria del 35 
mando están archivados juegos de datos para valores de ajuste de órdenes de impresión ya realizadas. Los valores 
de una orden de impresión actual son comparables con valores de órdenes de impresión ya realizadas para 
modificar desde aquí valores de ajuste. 
 
El documento DE 10 2014 005 289 A1 se refiere a una regulación de tinta. 40 
 
Existe una necesidad de mejorar progresivamente la calidad de impresión, y precisamente poniendo a disposición 
de mejores parámetros de ajuste para la máquina impresora. Esto debe tener lugar en lo posible sin reequipamiento 
por el lado de hardware, respectivamente sin remodelación por el lado de hardware, de la máquina impresora. 
 45 
Partiendo de ello, la presente invención se basa en el objetivo de crear un procedimiento novedoso, y un dispositivo 
de mando para operar una máquina impresora, con el que puede aumentarse la calidad de impresión sin necesidad 
de otros sensores. 
 
Este objetivo se consigue por medio de un procedimiento para operar una máquina impresora según la 50 
reivindicación 1. Por lo menos un parámetro de ajuste para la máquina impresora se estima o pronostica en función 
de un funcionamiento anterior de la máquina impresora. Según la invención, el respectivo parámetro de ajuste para 
la máquina impresora se deduce indirectamente de por lo menos un parámetro adicional de máquina impresora 
estimado o pronosticado. 
 55 
Con la invención aquí presente se propone estimar o pronosticar parámetros de ajuste en función de un 
funcionamiento anterior de la máquina impresora. La invención estima, respectivamente pronostica, en particular por 
lo menos un parámetro relativo a la técnica de procesos de impresión, el cual preferentemente es función de la 
temperatura de máquina impresora. De esta manera puede mejorarse la calidad de impresión en una máquina 
impresora sin la necesidad de sensores adicionales y, por consiguiente, sin la necesidad de una remodelación por 60 
lado de hardware, respectivamente de un reequipamiento por el lado de hardware. 
 
Según un desarrollo ulterior beneficioso de la invención, el respectivo parámetro de ajuste se estima o pronostica en 
función de una duración de funcionamiento anterior de la máquina impresora y/o en función de una velocidad de 
funcionamiento anterior de la máquina impresora y/o en función de una duración de parada anterior de la máquina 65 
impresora y/o en función de una temperatura de entorno de la máquina impresora. 
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El estimar, respectivamente pronosticar, el respectivo parámetro, que en particular es función de la temperatura de 
máquina impresora, puede realizarse en forma particularmente beneficiosa cuando esto tiene lugar en base a o en 
función de, la duración de funcionamiento anterior de la máquina impresora, en función de la velocidad de 
funcionamiento anterior de la máquina impresora, en función de la duración de parada anterior de la máquina 5 
impresora y en función de la temperatura de entorno de la máquina impresora. La duración de funcionamiento y la 
duración de parada, la velocidad de funcionamiento durante la duración de funcionamiento, así como la temperatura 
de entorno, de la máquina impresora, definen en forma determinante la temperatura de máquina impresora, de modo 
que, cuando el respectivo parámetro de ajuste se determina de esta manera, la calidad de impresión puede 
aumentarse beneficiosamente. 10 
 
Preferentemente, el respectivo parámetro de ajuste para la máquina impresora se deduce de una temperatura de 
máquina impresora estimada o pronosticada, o de una temperatura de componente de máquina impresora estimada 
o pronosticada. 
 15 
Luego, cuando se estima o pronostica una temperatura de máquina impresora o temperatura de componente de 
máquina impresora en aumento, se aumenta en particular la cantidad de agente humectante del suministro de 
agente humectante. 
 
Luego, por el contrario, cuando se estima o pronostica una temperatura de máquina impresora o temperatura de 20 
componente de máquina impresora en descenso, se reduce en particular la cantidad de agente humectante del 
suministro de agente humectante. De esta manera puede aumentarse la calidad de impresión en forma 
particularmente beneficiosa. 
 
Según otro desarrollo ulterior beneficioso de la invención, el respectivo parámetro de ajuste se estima o pronostica 25 
en base a un diagrama característico determinado empíricamente o a una tabla determinada empíricamente. 
También esto sirve para el aumento beneficioso de la calidad de impresión. 
 
El diagrama característico determinado empíricamente o la tabla determinada empíricamente se determinan en este 
caso en un funcionamiento de prueba preferentemente en la máquina impresora a operar o en una máquina 30 
impresora de igual tipo. 
 
Preferentemente, la estimación o pronosticación del respectivo parámetro de ajuste se adapta dinámicamente 
durante el funcionamiento. También esto sirve para el aumento beneficioso de la calidad de impresión. 
 35 
El dispositivo de mando según la invención está definido en la reivindicación 12. 
 
De las subreivindicaciones y de la descripción siguiente resultan desarrollos ulteriores preferidos de la invención. 
 
La invención se refiere a un procedimiento y dispositivo de mando para operar una máquina impresora. 40 
 
La disposición básica de una máquina impresora es conocida para el experto en la materia mencionado aquí. 
 
Cabe señalar aquí que una máquina impresora comprende varias unidades de impresión, a través de las cuales se 
transporta, respectivamente se mueve, un soporte de impresión a imprimir para la impresión el mismo. Cada unidad 45 
de impresión de una máquina impresora dispone de un mecanismo entintador y un sistema de humectación. En el 
mecanismo entintador se tiene a disposición tinta de imprenta y en el sistema de humectación se tiene a disposición 
agente de humectación para imprimir el soporte de impresión. 
 
Para el funcionamiento de la máquina impresora se determinan varios parámetros de ajuste para la máquina 50 
impresora, en particular para el mecanismo entintador y el sistema de humectación de cada unidad de impresión de 
la máquina impresora, en base a los cuales se opera luego la máquina impresora para imprimir el soporte de 
impresión. 
 
Los parámetros de ajuste de la máquina impresora incluyen, por ejemplo, la posición de los elementos de 55 
posicionamiento de zona de tinta, como rasquetas de tinta y cuchillas de tintero, del mecanismo entintador, así como 
la cantidad de agente humectante del suministro de agente humectante de una unidad de impresión. 
 
Estos parámetros de ajuste se determinan en función de varios parámetros relativos a la técnica de procesos de 
impresión y relevantes para la calidad de impresión, estando incluidos en estos parámetros relativos a la técnica de 60 
procesos de impresión y relevantes para la calidad de impresión en particular datos de motivo, respectivamente 
datos de disposición de impresión a imprimir, datos sobre el soporte de impresión a imprimir, datos sobre el tipo de 
la tinta de imprenta utilizada, datos sobre el tipo del agente de humectación utilizado, datos sobre el tipo de la 
plancha de imprimir utilizada y similares. 
 65 
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La finalidad de la invención es estimar o pronosticar por lo menos un parámetro de ajuste para la máquina 
impresora, en particular, para el sistema de humectación de una unidad de impresión, la cantidad de agente 
humectante del suministro de agente humectante, en función de un funcionamiento anterior de la máquina 
impresora. El parámetro de ajuste estimado o pronosticado es función en particular de una temperatura de máquina 
impresora estimada o pronosticada, o de una temperatura de componente de máquina impresora estimada o 5 
pronosticada, como una temperatura superficial de un cilindro de molde de impresión de una unidad de impresión de 
la máquina impresora. 
 
Por consiguiente, el parámetro de ajuste no se determina durante la operación de impresión por medio de una 
medición, sino más bien según la invención se lo estima, respectivamente pronostica, durante la operación de 10 
impresión. De este modo es posible realizar el procedimiento según la invención sin remodelación por el lado de 
hardware, respectivamente sin reequipamiento por el lado de hardware, o sea, ya también en máquinas impresoras 
utilizadas en el campo. 
 
Preferentemente, el parámetro de ajuste se estima, respectivamente pronostica, en función de la duración de 15 
funcionamiento anterior de la máquina impresora, en función de la velocidad de funcionamiento anterior de la 
máquina impresora, en función de la duración de parada anterior de la máquina impresora, así como en función de 
la temperatura de entorno de la máquina impresora. La duración de las fases de funcionamiento, la velocidad de 
impresión en esas fases de funcionamiento, la duración de la fase de parada, así como las temperaturas de entorno 
reinantes con ello en cada caso, determinan decisivamente el calentamiento, así como el enfriamiento, de la 20 
máquina impresora y, por consiguiente, la temperatura de máquina impresora o la respectiva temperatura de 
componente de máquina impresora. 
 
Por consiguiente, en función de la duración de funcionamiento anterior, de la velocidad de funcionamiento anterior, 
de la duración de parada anterior, así como de la temperatura de entorno de la máquina impresora, puede estimarse 25 
o pronosticarse exactamente la temperatura de máquina impresora o la respectiva temperatura de componente de 
máquina impresora para determinar luego en función de ello el parámetro de ajuste, preferentemente la cantidad de 
agente humectante del suministro de agente humectante. 
 
Luego, cuando se estima o pronostica una temperatura de máquina impresora o temperatura de componente de 30 
máquina impresora en aumento, se aumenta la cantidad de agente humectante del suministro de agente 
humectante. Luego, por el contrario, cuando se estima o pronostica una temperatura de máquina impresora o 
temperatura de componente de máquina impresora en descenso, se reduce la cantidad de agente humectante del 
suministro de agente humectante. De esta manera puede aumentarse la calidad de impresión con medios sencillos. 
 35 
Como ya se explicó, se estima o pronostica por lo menos un parámetro de ajuste, a saber, en función del 
funcionamiento anterior de la máquina impresora, o sea, del historial del funcionamiento de máquina impresora, a 
saber, en función de la vida útil, del tiempo de funcionamiento, de la velocidad de funcionamiento y de la 
temperatura de entorno de la máquina impresora. 
 40 
En este caso está previsto en particular que diagramas característicos, respectivamente curvas características, 
determinados empíricamente o tablas determinadas empíricamente estén introducidos, respectivamente guardados, 
por el lado del mando para estimar el parámetro de ajuste, en particular la cantidad de agente humectante, en base 
a la duración de funcionamiento anterior, a la velocidad de funcionamiento anterior, a la duración de parada anterior, 
así como a la temperatura de entorno. El respectivo diagrama característico determinado empíricamente, 45 
respectivamente la curva característica determinada empíricamente, o la tabla determinada empíricamente se 
determinan en este caso preferentemente en un funcionamiento de prueba, a saber, en la máquina impresora a 
operar o en una máquina impresora de igual tipo que la máquina impresora a operar. Esto permite una 
pronosticación particularmente beneficiosa del o de cada parámetro de ajuste que es función de la temperatura de 
máquina impresora, en particular una determinación particularmente beneficiosa de la cantidad de agente 50 
humectante. 
 
En esta determinación empírica del diagrama característico, respectivamente de la curva característica, o de la tabla 
puede registrarse metrológicamente, por ejemplo, en el funcionamiento de prueba de la máquina impresora, la 
temperatura de máquina impresora en función de duraciones de funcionamiento, duraciones de parada, velocidades 55 
de impresión y temperaturas de entorno para introducir correspondientes puntos de apoyo en un campo 
característico, respectivamente en una curva característica, o una tabla. Para estimar, respectivamente determinar 
empíricamente, el correspondiente parámetro de ajuste puede accederse luego a esos puntos de apoyo y, por 
ejemplo, interpolarse entre los mismos. 
 60 
A diferencia de ello también es posible no medir la temperatura de máquina impresora en el funcionamiento de 
prueba, sino un valor de medición, que es función de la temperatura de máquina impresora, así, por ejemplo, una 
cobertura de área en formación. La cobertura de área es función de la temperatura de máquina impresora y también 
puede utilizarse para poner a disposición un diagrama característico determinado empíricamente o una curva 
característica determinada empíricamente o una tabla determinada empíricamente, a los que luego se accede al 65 
realizar el procedimiento según la invención. 
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El procedimiento es realizado en forma totalmente automática, a saber, por un dispositivo de mando de la máquina 
impresora. La invención se refiere no solo al procedimiento para operar la máquina impresora, sino también al 
dispositivo de mando que por el lado del mando realiza en forma totalmente automática el procedimiento descrito 
anteriormente. Por consiguiente, el dispositivo de mando estima o pronostica por lo menos un parámetro de ajuste 5 
para la máquina impresora, en particular una cantidad de agente humectante del suministro de agente humectante, 
en función de un funcionamiento anterior de la máquina impresora. Al respecto se toman como referencia los 
detalles anteriores que se han descrito en relación con el procedimiento. 
 
La estimación o pronosticación del respectivo parámetro de ajuste se adapta dinámicamente preferentemente 10 
durante el funcionamiento. 
 
La invención puede emplearse sin reequipamiento en máquinas impresoras utilizadas en el campo. Las duraciones 
de funcionamiento, duraciones de parada, velocidades de impresión están a disposición del dispositivo de mando 
como datos. En función de estos datos, el dispositivo de mando puede determinar automáticamente de la manera 15 
descrita anteriormente la cantidad de agente humectante en función de la temperatura de máquina impresora 
estimada o pronosticada. 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Procedimiento para operar una máquina impresora, a saber, para imprimir un soporte de impresión en unidades 
de impresión de la máquina impresora, 

 5 
comprendiendo las unidades de impresión en cada caso un mecanismo entintador y un sistema de 
humectación, 

 
determinándose parámetros de ajuste para la máquina impresora, en base a 

 10 
los cuales la máquina impresora se opera para imprimir el soporte de impresión, 

 
estimándose o pronosticándose por lo menos un parámetro de ajuste para la máquina impresora en función 
de un funcionamiento anterior de la máquina impresora, 

 15 
caracterizado porque 

 
el respectivo parámetro de ajuste para la máquina impresora se deduce indirectamente de por lo menos 
otro parámetro de máquina impresora estimado o pronosticado. 

 20 
2. Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado porque el respectivo parámetro de ajuste se estima o 
pronostica en función de una duración de funcionamiento anterior de la máquina impresora y/o en función de una 
velocidad de funcionamiento anterior de la máquina impresora y/o en función de una duración de parada anterior de 
la máquina impresora. 
 25 
3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque el respectivo parámetro de ajuste se estima 
o pronostica en función de la temperatura de entrono de la máquina impresora.  
 
4. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque como un parámetro de ajuste para la 
máquina impresora se estima o pronostica una cantidad de agente humectante de un suministro de agente 30 
humectante de un mecanismo entintador de la máquina impresora. 
 
5. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el respectivo parámetro de ajuste 
para la máquina impresora se deduce de una temperatura de máquina impresora estimada o pronosticada, o de una 
temperatura de componente de máquina impresora estimada o pronosticada. 35 
 
6. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 4, caracterizado porque luego, cuando se estima o pronostica una 
temperatura de máquina impresora o temperatura de componente de máquina impresora en aumento, se aumenta la 
cantidad de agente humectante del suministro de agente humectante, y porque luego, cuando se estima o 
pronostica una temperatura de máquina impresora o temperatura de componente de máquina impresora en 40 
descenso, se reduce la cantidad de agente humectante del suministro de agente humectante. 
 
7. Procedimiento según las reivindicaciones 5 o 6, caracterizado porque como temperatura de componente de 
máquina impresora se estima o pronostica una temperatura superficial de un cilindro de molde de impresión de una 
unidad de impresión de la máquina impresora. 45 
 
8. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el respectivo parámetro de ajuste se 
estima o pronostica en base a un diagrama característico determinado empíricamente o a una tabla determinada 
empíricamente. 
 50 
9. Procedimiento según la reivindicación 8, caracterizado porque el diagrama característico determinado 
empíricamente o la tabla determinada empíricamente se determinan en un funcionamiento de prueba en la máquina 
impresora a operar o en una máquina impresora de igual tipo que la máquina impresora a operar. 
 
10. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque el respectivo parámetro de ajuste 55 
se estima o pronostica en forma totalmente automática. 
 
11. Procedimiento según una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la estimación o pronosticación del 
respectivo parámetro de ajuste se adaptan dinámicamente durante el funcionamiento. 
 60 
12. Dispositivo de mando para operar una máquina impresora, 
 
comprendiendo la máquina impresora unidades de impresión con en cada caso un mecanismo entintador y un 
sistema de humectación, 
 65 
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determinando el dispositivo de mando parámetros de ajuste para la máquina impresora, en base a los 
cuales se opera la máquina impresora para imprimir un soporte de impresión en unidades de impresión de 
la máquina impresora, 

 
estimando o pronosticando el dispositivo de mando por lo menos un parámetro de ajuste para la máquina 5 
impresora en función de un funcionamiento anterior de la máquina impresora, 

 
caracterizado porque 

 
el dispositivo de mando está configurado para realizar el procedimiento según una de las reivindicaciones 1 10 
a 11 por el lado del mando. 
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