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Dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección 

Ámbito de la invención 

La invención se refiere a un dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección. 

Técnica anterior 5 

El documento US 5 855 934 describe un dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección que 
comprende una tobera axial para el suministro de materia plástica fluida a cavidades moldeadoras, una pieza para 
ser desplazada axialmente, un gato anular coaxial a la tobera y medios mecánicos de conexión con la pieza a 
desplazar. La maniobra del obturador está asegurada por medio de un émbolo anular que impone un recorrido 
anguloso al canal de traída de la materia plástica fluida. 10 

El documento EP 2 427 317 describe puntas de inyección para instalación de moldeado por inyección, equipadas 
con obturadores de umbral de inyección. Estos obturadores deben ser maniobrados en sincronismo para permitir o 
detener la inyección simultáneamente en todas las puntas de inyección de la instalación. En el ejemplo de 
realización de una instalación de moldeado con cuatro puntas de inyección alineadas sobre una cara del bloque 
repartidor de materia plástica fluida, los obturadores deben ser desplazados por un dispositivo de control situado en 15 
la parte posterior del bloque repartidor con relación a las puntas de inyección. Como resultado de ello se producen 
dos inconvenientes: por un lado un aumento del espacio de la instalación de moldeado, por otro lado una fragilidad 
de los obturadores debido a su gran longitud. 

Objeto y resumen 

La invención tiene por objeto proponer un dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección que no 20 
presente los inconvenientes anteriormente citados. 

La invención tiene por objeto un dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección, que comprende 
una tobera caliente axial para el suministro de materia plástica fluida a cavidades moldeadoras por medio de un 
bloque repartidor, y una pieza para ser desplazada axialmente en el transcurso de las operaciones de moldeado, 
que comprende un gato anular situado coaxialmente a la tobera caliente, y medios mecánicos de conexión del gato 25 
con la pieza a desplazar, caracterizado por que los medios mecánicos de conexión del gato con la pieza a desplazar 
están constituidos por brazos soportados por el gato y vástagos de fijación soportados por la pieza a desplazar. 

Ventajosamente, los brazos se encuentran en número de cuatro y regularmente repartidos por la superficie superior 
del gato anular. 

De preferencia, los cuatro brazos presentan en su extremo superior un perfil en hueco para la recepción de un 30 
vástago de fijación. 

Ventajosamente, los vástagos de fijación se encuentran en número de dos y están fijados en la base de la pieza a 
desplazar. 

Según un modo de realización, la pieza a desplazar es una batería de obturadores aptos para obturar los umbrales 
de inyección de las cavidades moldeadoras. 35 

Breve descripción de las figuras 

La invención se describe a continuación con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales: 

La figura 1 es una vista simplificada en perspectiva de un ejemplo de realización de una batería de obturadores para 
instalación de moldeado por inyección de dieciséis puntas de inyección. 

La figura 2 es una vista simplificada por encima de la batería de obturadores de la figura 1 en posición de 40 
funcionamiento.  

La figura 3 es una vista simplificada en perspectiva de un ejemplo de realización del dispositivo de control según la 
invención en posición de funcionamiento. 

La figura 4 es una vista simplificada en perspectiva del dispositivo de control según la figura 3 que muestra la 
conexión entre el indicado dispositivo y la batería de obturadores. 45 

La figura 5 es una vista simplificada en sección axial de la parte central de una instalación de moldeado por 
inyección, realizada en el plano que pasa por los ejes de dos brazos opuestos del dispositivo de control según la 
figura 3. 

Descripción detallada 
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En una instalación de moldeado por inyección, es conocido utilizar una tobera caliente axial para el suministro de 
materia plástica fluida a cavidades moldeadoras, por medio de un bloque repartidor. Igualmente es conocido utilizar 
cavidades moldeadoras que son abiertas y cerradas mediante movimientos lineales de desplazamiento. La 
invención se aplica a cualquier pieza a desplazar axialmente en el transcurso de las operaciones de moldeado por 
inyección, y la descripción que sigue se realiza, a título de ejemplo, con referencia al modo de realización particular 5 
de una batería de obturadores. 

En el ejemplo de realización de la figura 1, la batería 1 de obturadores está compuesta por una base 2 y por un 
cuerpo 3, de forma sustancialmente cuadrada. El cuerpo 3 lleva en cada uno de sus cuatro lados, cuatro 
obturadores 4, de longitud idéntica, aptos cada uno para obturar un umbral de inyección. Una batería 1 de 
obturadores 4 de este tipo está particularmente adaptada para el caso de una instalación de moldeado por inyección 10 
lateral, que comprende un bloque repartidor de forma paralelepipédica, de sección sustancialmente cuadrada, 
asegurando, en cada una de sus cuatros superficies laterales, el suministro de materia plástica fluida de cuatro 
puntas de inyección terminando cada una en un umbral de inyección. 

El bloque repartidor (no representado) es suministrado por una tobera caliente 5 de eje vertical. 

El dispositivo de control de obturadores según la invención está situado bajo el bloque repartidor, alrededor de la 15 
tobera caliente axial 5, con el fin de no aumentar la ocupación de espacio de la instalación de moldeado por 
inyección. Está constituido esencialmente por un gato anular 6, sustancialmente coaxial a la tobera caliente 5, y por 
medios mecánicos de conexión con la batería 1 de obturadores 4. En el ejemplo de realización representado, estos 
medios mecánicos están constituidos por cuatro brazos 7 y dos vástagos de fijación 8. Los cuatro brazos 7 son 
verticales, regularmente repartidos sobre la superficie superior 9 del gato anular 6. 20 

En su extremo superior, los brazos 7 presentan un perfil en hueco 10 apto para recibir un vástago 8 de fijación. Dos 
vástagos 8 de fijación están previstos, situados paralelamente uno al otro, fijándose cada uno a dos brazos 7. Los 
vástagos 8 están fijados a la base 2 de la batería 1 de obturadores. La base 2 al ser sustancialmente cuadrada, los 
vástagos 8 están fijados cada uno perpendicularmente a los dos lados opuestos de la base y paralelamente a los 
otros dos lados. Los brazos 7 al estar fijados por dos en cada vástago 8, definen en plano un cuadrado cuyos lados 25 
son paralelos a los de la base 2 de la batería 1 de obturadores. 

En el ejemplo de realización representado en la figura 5, los medios de posicionamiento en rotación del gato anular 6 
están simbolizados esencialmente por dos vástagos de guiado 11 que se deslizan en anillos de rodadura 12 fijados 
en la carcasa de la instalación de moldeado por inyección. 

El funcionamiento del dispositivo de control de obturadores se desarrolla de la forma siguiente, al estar el gato anular 30 
inicialmente en posición baja, los obturadores liberan los umbrales de inyección. La inyección de materia plástica 
fluida se realiza en las cavidades moldeadoras. El control del gato anular 6 hacia lo alto se activa. La batería de 
obturadores es levantada por el gato 6 y los obturadores alcanzan los umbrales de inyección y los obturan. Después 
de la liberación de las piezas moldeadas, el accionamiento del gato anular 6 hacia abajo es activada y la batería de 
obturadores es bajada, liberando los umbrales de inyección para una nueva inyección. 35 

La disposición del gato anular 6 coaxialmente a la tobera caliente 5 de alimentación del bloque repartidor de la 
instalación de moldeado por inyección lateral es particularmente ventajosa pues la misma proporciona un asiento 
amplio a la batería de obturadores proporcionando un recorrido relativamente corto de los obturadores, lo cual 
aumenta la seguridad de funcionamiento.  
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo de control para instalación de moldeado por inyección, que comprende una tobera caliente axial para 
el suministro de materia plástica fluida a las cavidades moldeadoras por medio de un bloque distribuidor, y una pieza 
para ser desplazada axialmente en el transcurso de las operaciones de moldeado, comprendiendo un gato anular (6) 
situado coaxialmente a la tobera caliente (5) y medios mecánicos de conexión del gato (6) con la pieza a desplazar, 5 
caracterizado por que los medios mecánicos de conexión del gato (6) con la pieza a desplazar están constituidos por 
brazos (7) soportados por el gato (6) y vástagos de fijación (8) soportados por la pieza a desplazar. 

2. Dispositivo de control según la reivindicación 1, caracterizado por que los brazos (7) se encuentran en número de 
cuatro y regularmente repartidos por la cara superior (9) del gato anular (6). 

3. Dispositivo de control según la reivindicación 2, caracterizado por que los cuatro brazos (7) presentan en su 10 
extremo superior un perfil en hueco (10) para la recepción de un vástago (8) de fijación. 

4. Dispositivo de control según la reivindicación 1, caracterizado por que los vástagos (8) de fijación se encuentran 
en número de dos y fijados a la base (2) de la pieza a desplazar. 

5. Dispositivo de control según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que la pieza a desplazar es una 
batería (1) de obturadores aptos para obturar los umbrales de inyección de las cavidades moldeadoras. 15 
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