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DESCRIPCION
Contenedor para material de construccion
Antecedentes
Las técnicas de fabricacion aditiva, tales como la impresién tridimensional (3D), se relacionan con las técnicas para
fabricar objetos 3D con casi cualquier forma a partir de un modelo 3D digital a través de procesos aditivos, en los que los
objetos 3D se generan capa por capa bajo el control de una computadora. Se ha desarrollado una gran variedad de
tecnologias de fabricacion aditiva, que difieren en materiales de construccion, técnicas de deposicion y procesos mediante
los cuales el objeto 3D se forma a partir del material de construccién. Dichas técnicas pueden variar desde la aplicacion
de luz ultravioleta a la resina de fotopolimero, a la fusién de materiales termoplasticos semicristalinos en forma de polvo,
a la fusién por haz de electrones de polvos metalicos.
Los procesos de fabricacion aditiva generalmente comienzan con una representacion digital de un objeto 3D a fabricar.
Esta representacion digital se divide virtualmente en capas por software de computadora o puede proporcionarse en un
formato previamente cortado. Cada capa representa una seccion transversal del objeto deseado, y se envia a un aparato
de fabricacion aditiva, que en algunos casos se conoce como impresora 3D, donde este se construye sobre una capa
construida previamente. Este proceso se repite hasta que se completa el objeto, construyendo asi el objeto capa por capa.
Mientras que algunas tecnologias disponibles imprimen directamente el material, otras utilizan un proceso de
recubrimiento para formar capas adicionales que luego pueden solidificarse selectivamente para crear la nueva seccion
transversal del objeto.
El material de construccién a partir del cual se fabrica el objeto puede variar segun la técnica de fabricacion y puede
comprender material en polvo, material en pasta, material en suspension o material liquido. El material de construccion
generalmente se proporciona en un contenedor fuente desde donde el material de construccion debe transferirse al area
de construccién o al compartimento de construccion del aparato de fabricaciéon aditiva donde tiene lugar la fabricacion
real.

La solicitud de patente internacional WO2007/139938 describe un aparato y métodos para la manipulacién de materiales
en una impresora 3-d.

Dibujos

La Figura 1 ilustra un diagrama de un ejemplo de un contenedor para material de construccion;

La Figura 2A ilustra un diagrama de otro ejemplo de un contenedor para material de construccion;

La Figura 2B ilustra un diagrama de otro ejemplo mas de un contenedor para material de construccion;

La Figura 3 ilustra un diagrama de otro ejemplo de un contenedor para material de construccion;

La Figura 3B ilustra un diagrama de otro ejemplo de un contenedor para material de construccion;

La Figura 4 ilustra un diagrama de otro ejemplo mas de un contenedor para material de construccion;

La Figura 4B ilustra un diagrama de un ejemplo de una porcién de extremo de un tubo de vacio;

La Figura 5 ilustra un diagrama de un ejemplo de una estructura de salida de material de construccion;

La Figura 6 ilustra una vista superior esquematica de un ejemplo de una estructura de salida de material de construccion;

La Figura 7 ilustra una vista frontal esquematica de un ejemplo de un tubo de vacio que se conectara a la estructura de
salida de las Figs. 6 y 8;

La Figura 8 ilustra una vista frontal esquematica de la estructura de salida de ejemplo de la Figura 6 en vista frontal.
La Figura 9 ilustra un diagrama de un ejemplo de un sistema de fabricacion aditiva que incluye multiples contenedores;
La Figura 10 ilustra un diagrama de otro ejemplo de un contenedor para material de construccion;

La Figura 11 ilustra un diagrama de flujo de un ejemplo de un método de uso de un contenedor para material de
construccion;

La Figura 12 ilustra un diagrama de flujo de otro ejemplo de un método de uso de un contenedor para material de
construccion tal como una reserva;
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La Figura 13 ilustra un diagrama de flujo de un ejemplo de un método para verter manualmente material de construccion
desde un contenedor para material de construccion;

La Figura 14 ilustra un diagrama de un ejemplo de una estructura de salida y la embocadura correspondiente;
La Figura 15 ilustra un diagrama de otro ejemplo de una estructura de salida y la embocadura correspondiente.
Descripcion

Los objetos tridimensionales se pueden generar utilizando técnicas de fabricacién aditiva. Los objetos pueden generarse
solidificando porciones de capas sucesivas de material de construccion. EI material de construccion puede estar basado
en polvo y las propiedades del material de los objetos generados pueden depender del tipo de material de construccion y
del tipo de solidificacion. En algunos ejemplos, la solidificacién del material en polvo se habilita utilizando un agente de
fusion liquido. La solidificacion se puede habilitar ain mas mediante la aplicacion temporal de energia al material de
construccion. En ciertos ejemplos, los agentes de fusion y/o union se aplican al material de construccién, en donde un
agente de fusién es un material que, cuando se aplica una cantidad adecuada de energia a una combinacién de material
de construccion y agente de fusion, hace que el material de fusiéon se fusione y se solidifique. En otros ejemplos, se
pueden usar otros materiales de construccion y otros métodos de solidificacion. En ciertos ejemplos, el material de
construccién incluye material en pasta, material en suspension o material liquido. Esta divulgacion describe ejemplos de
contenedores para material de construccion para agregar material de construccion al proceso de fabricacion aditiva. En
particular, un contenedor para material de construccion de acuerdo con la invencion se define en la reivindicacion 1.

En un ejemplo, el material de construccién en el contenedor de esta descripciéon es un polvo que tiene un tamafio de
diametro de particula transversal basado en el volumen promedio de aproximadamente 5 y aproximadamente 400 micras,
entre aproximadamente 10 y aproximadamente 200 micras, entre aproximadamente 15 y aproximadamente 120 micras,
o entre aproximadamente 20 y aproximadamente 70 micras. Otros ejemplos de intervalos de diametro de particula
basados en volumen promedio adecuados incluyen de aproximadamente 5 a aproximadamente 70, o de
aproximadamente 5 a aproximadamente 35 micras. En esta descripcion, un tamafio de particula basado en el volumen
es el tamafio de una esfera que tiene el mismo volumen que la particula de polvo. Con "promedio” se pretende explicar
que la mayoria de los tamafios de particula basados en el volumen en el contenedor son del tamarfio o rango de tamafio
mencionado, pero que el contenedor también puede contener cantidades relativamente pequefias de particulas de
diametros fuera del rango mencionado. Por ejemplo, los tamafios de particula pueden elegirse para facilitar la distribucién
de capas de material de construccion que tengan espesores de entre aproximadamente 10 y aproximadamente 500
micras, o de entre aproximadamente 10 y aproximadamente 200 micras, o de entre aproximadamente 15 y
aproximadamente 150 micras. Un ejemplo de un aparato de fabricacién aditiva puede preestablecerse para distribuir
capas de material de construccion de aproximadamente 80 micras usando contenedores para material de construccion
que contienen polvo que tienen didmetros de particula basados en el volumen promedio de aproximadamente 40 y
aproximadamente 60 micras. Por ejemplo, el aparato de fabricacion aditiva se puede reiniciar para distribuir diferentes
espesores de capa.

Los materiales de construccion a base de polvo adecuados para la fabricaciéon aditiva incluyen polimeros, plasticos
cristalinos, plasticos semicristalinos, polietileno (PE), acido polilactico (PLA), acrilonitrilo butadieno estireno (ABS),
plasticos amorfos, plastico de alcohol polivinilico (PVA), poliamida (por ejemplo, nylon), plasticos termoestables, resinas,
polvos transparentes, polvos coloreados, polvos metalicos, polvos ceramicos, tales como por ejemplo particulas de vidrio,
y/o una combinacién de al menos dos de estos u otros materiales en los que dicha combinacion puede incluir diferentes
particulas, cada una de diferentes materiales o diferentes materiales en una sola particula compuesta. Los ejemplos de
materiales de construccion mezclados incluyen alumido, que puede incluir una mezcla de aluminio y poliamida, polvo
multicolor y mezclas de plasticos/ceramica. Existen mas materiales de construccion y mezclas de materiales de
construccién que pueden estar contenidos en un contenedor de esta divulgacion y que no se mencionan en esta
divulgacion.

Un lote particular de material de construccion utilizado en un proceso de fabricacién aditiva puede ser material de
construccién "virgen" o material de construccion reciclado. El material de construccion virgen puede describirse como
material de construccion que no se ha utilizado en ninguna parte de un proceso de fabricacién aditiva, y/o no ha pasado
por ninguna parte de un sistema de impresion 3D, ya que ha sido fabricado por un fabricante de material de construccion.
Un suministro de material de construccién sin abrir previamente puede contener material de construccién virgen. Por el
contrario, el material de construccion usado o reciclado puede describirse como material de construccién que se ha
proporcionado previamente a una etapa de material de construccion (por ejemplo, parte de un lecho de polvo) durante la
fabricacion aditiva, pero que no se ha fusionado. Al menos algunos de estos materiales de construccién previamente
suministrados, pero no fusionados, pueden ser adecuados para su reutilizacién en un proceso de fabricacion aditiva
posterior. Por lo tanto, dicho material de construccién se puede describir como material de construccién usado o reciclado.

En esta descripcion, un aparato de fabricacion aditiva puede ser un dispositivo receptor para un proceso de fabricacion
aditiva, tal como una impresora 3D o un reciclador de material de construccién. Un ejemplo de un componente de un
sistema de fabricacion aditiva es una etapa de material de construccion. La etapa de material de construccion soporta el
material de construccion durante la fusién, por ejemplo, distribuyendo un agente de fusion sobre las capas de material de
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construccion. En un ejemplo, la etapa de material de construccién se refiere a un componente mavil por separado que se
conecta a un aparato de fabricacion aditiva, tal como la impresora 3D o el reciclador.

El aparato o componente de fabricacion aditiva (por ejemplo, impresora, reciclador o etapa) puede incluir un sistema de
recoleccién de material de construccion para recolectar material de construccion de un contenedor para material de
construccion. Sin embargo, el sistema de recoleccion de material de construccién también puede ser un subsistema
separado, separado de cualquiera de estos aparatos de fabricacion aditiva.

En un ejemplo, un sistema de fabricacién aditiva utiliza polvo como material de construccién. Las particulas de polvo de
tamafio relativamente pequefio (por ejemplo, polvo fino) pueden escapar del sistema. Estas particulas pueden tender a
flotar en el aire. Por lo tanto, los operadores pueden necesitar cubrir las vias respiratorias y/o los ojos durante la fabricacion
aditiva.

En ciertos ejemplos de esta divulgacion, se analizan contenedores que tienen como objetivo proporcionar material de
construccion a los aparatos de fabricacion aditiva mientras se mantienen cantidades de polvo fino, por ejemplo, cuando
se conecta o desconecta el contenedor hacia o desde el aparato de fabricacion aditiva. El contenedor para material de
construccion puede ser un contenedor fuente desde donde se agrega material de construccion al sistema de fabricacion
aditiva. El contenedor fuente puede contener material de construccion virgen o usado (reciclado).

La Figura 1 ilustra una vista frontal esquematica de un ejemplo de un contenedor 1 para suministrar material de
construccion 11 a un proceso de fabricacion aditiva. En un ejemplo, un contenedor 1 es un contenedor fuente
reemplazable 1 que se debe conectar a un sistema de recoleccion de un aparato de fabricacion aditiva o un sistema de
recoleccién de material de construccién separado para recolectar la mayor parte o la totalidad del material de construccion
del contenedor 1. El contenedor 1 se puede desconectar del aparato de fabricacion aditiva después del agotamiento, para
ser reemplazado por otro contenedor similar con material de construccion.

Algunos contenedores de ejemplo de esta divulgacion pueden ser para facilitar la eliminacién eficiente del material de
construccién contenido dentro de esos contenedores. Algunos de estos contenedores de ejemplo pueden, por ejemplo,
comprender caracteristicas para garantizar que la mayoria o la totalidad del material de construccion se pueda eliminar
de un contenedor. Al mismo tiempo, los contenedores pueden comprender caracteristicas para garantizar que los
contenedores se puedan apilar, almacenar, transportar, desechar y/o rellenar faciimente.

El contenedor 1 se ilustra en una orientacion vertical, por ejemplo, una orientaciéon en la que el contenedor se debe
conectar a un sistema de recoleccion y el material de construccion esta destinado a ser sacado a un punto inferior
gravitacional en el contenedor. En un ejemplo, el material de construccion es polvo, por ejemplo del tipo y/o tamafio de
particula como se describio anteriormente. El contenedor 1 incluye un depdsito 3 para contener el material de construccion
11. El material de construccion esta contenido por las paredes del deposito 3. El contenedor 1 incluye ademas una
estructura de salida 13 que incluye una abertura para permitir que el material de construccién salga del depésito 3, o
donde sea necesario, al depdsito 3. En el ejemplo ilustrado en la Figura 1, la estructura de salida 13 se proporciona en o
cerca de un lado superior 15 del contenedor 1. La estructura de salida 13 esta adaptada para cooperar con un sistema de
recoleccién correspondiente que es recolectar material de construccion del contenedor 1. En un primer uso del contenedor
1, el contenedor 1 puede contener material de construccion virgen.

El deposito 3 también incluye una porcion inferior canalizada que tiene al menos una pared lateral convergente 21. El
depdsito 3 incluye una porcién superior 5 de al menos una pared lateral no convergente 19, por encima del embudo 7. En
un ejemplo, las porciones superior e inferior 5, 7 son parte de una Unica estructura de pared de depésito, sustancialmente
monolitica. En la orientacion vertical, las paredes laterales no convergentes se extienden hacia arriba desde el embudo
7, a lo largo de la mayor parte de la altura h. En diferentes ejemplos, la porcion superior 5 puede tener una pared
redondeada no convergente o cuatro paredes rectas que forman un rectangulo con esquinas rectas o redondeadas. En
este ejemplo se analizara la version rectangular que tiene cuatro paredes laterales no convergentes 19.

En un ejemplo, las paredes superiores no convergentes 19 varian con respecto a la vertical, en dicha orientacion vertical
del contenedor 1, por ejemplo debido a tolerancias de fabricacion, angulos de liberacién de molde, curado térmico del
depdsito u otras razones. Por ejemplo, las paredes no convergentes pueden tener un angulo a de entre aproximadamente
85 y 95 grados a partir de una horizontal H, o una forma ondulada (hacia fuera o hacia dentro) ligeramente abultada. En
un ejemplo, el angulo a con respecto a la horizontal H de las paredes laterales relativamente no convergentes 19 deberia
estar mas cerca de un angulo recto que un angulo 8 de las paredes laterales convergentes 21 del embudo 7 con respecto
a la horizontal H.

En un ejemplo, un angulo B aproximado con la horizontal de las paredes laterales convergentes 21 del embudo 7 puede
estar entre aproximadamente 10 y aproximadamente 70 grados, o entre 20 y aproximadamente 60 grados. Las paredes
laterales no convergentes 19 podrian converger en parte, pero no tanto como las paredes convergentes 21 de la porcion
canalizada. En un ejemplo, el ancho del contenedor 1 en la parte superior del embudo 7 o el fondo de la porciéon superior
5 es aproximadamente el mismo que el ancho del contenedor 1 en la porcion superior de la porcién superior 5. La porcion
superior no convergente 5 puede permitir el almacenamiento eficiente del material de construccion, mientras que el
embudo 7 puede permitir la recuperacion eficiente del material de construccion.
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La Figura 2A ilustra un contenedor de ejemplo 1A de esta descripcion en el que las paredes 21A de la porcién superior
5A tienen una forma ondulada, mientras que una porcion inferior, acanalada 7A converge hacia un fondo 9A. La porcién
superior 5A puede mostrar localmente alguna conversion debido a la forma ondulada pero un ancho del contenedor 1A
en la parte superior del embudo 7A o el fondo de la porcidn superior 5A, es aproximadamente igual al ancho del contenedor
1A en la parte superior 15A de la porcion superior S5A. El embudo 7A tiene claramente paredes laterales convergentes
21A hasta el fondo. Por lo tanto, se hace referencia a la porcién superior como una porcioén relativamente no convergente
5A con paredes laterales relativamente no convergentes 19A, en comparacion con el embudo 7A.

De regreso al ejemplo de la Figura 1, la porcioén inferior del depdsito 3 es un embudo 7 e incluye al menos una pared
lateral convergente 21. El embudo 7 puede tener un fondo 9 truncado y/o redondeado sobre el que terminan las paredes
convergentes 21. En diferentes ejemplos, el embudo 7 puede incluir una pared lateral redonda o puede tener una seccién
transversal rectangular de cuatro paredes laterales convergentes 21 con bordes puntiagudos o redondeados entre las
paredes laterales 21. Aqui se analizara el embudo en forma de piramide invertida 7 de cuatro paredes laterales
convergentes 21. El embudo piramidal 7 puede permitir mas almacenamiento de material de construccién que un embudo
coénico (redondo) 7 del mismo diametro.

La inclinacion B de las paredes acanaladas 21 se puede elegir de modo que el material de construccion caiga o se deslice
hacia el fondo 9, ayudado por la gravedad, facilitando asi que el material de construccion se pueda recoger del fondo 9.
Por ejemplo, la inclinacion B de las paredes acanaladas con respecto a una H horizontal puede estar entre
aproximadamente 60 y aproximadamente 20 grados. En un ejemplo, las paredes convergentes 21 del embudo 7 son
relativamente rectas. En otros ejemplos, las paredes del embudo 21 también pueden ser al menos parcialmente
redondeadas y/o incluir diferentes inclinaciones con respecto a la H horizontal, por ejemplo al menos parcialmente dentro
de dicho intervalo. Las paredes convergentes 21 pueden flexionarse al menos parcialmente en una condicion parcialmente
vacia u operativa del depésito 3; las paredes 21 pueden incluir arrugas, curvaturas, crestas, formas onduladas, etc., antes,
durante o después de que se haya aplicado presion al interior del depésito 3. Las paredes convergentes 21 pueden guiar
el material de construccion 11 hacia el fondo 9 desde donde el material de construccion 11 puede recogerse facilmente
para su entrega a un aparato de fabricacion aditiva respectivo, facilitando asi la recoleccion de la mayoria o la totalidad
del material de construccion del depdsito 3.

El depésito 3 puede fabricarse de un material al menos parcialmente flexible. Por ejemplo, el depdsito 3 puede plegarse
en una condicién vacia, las paredes pueden doblarse en una condicién parcialmente vacia u operativa del depdésito 3, las
paredes 19, 21 pueden incluir arrugas, curvaturas, crestas, formas onduladas, etc. Por ejemplo, las paredes verticales de
la porcién superior 5 tienen una orientacion por defecto sustancialmente vertical en una condicién llena y desplegada del
contenedor 1. En otro ejemplo, el depdsito 3 puede ser relativamente rigido, o parcialmente relativamente rigido y
parcialmente relativamente flexible.

En un ejemplo, puede entenderse que relativamente flexible permite doblar el material de la pared, mientras que un
material rigido debe entenderse como resistente a la flexion o estiramiento. Un material o compuesto flexible puede ser
elastico, por ejemplo, PE u otros materiales basados en polimeros, o no elastico, por ejemplo, Mylar u otros materiales
que incluyen capas de pelicula que incluyen una capa de barrera de vapor. En un ejemplo, un material de pared flexible
y elastico tiene un médulo de Young de menos de aproximadamente 1 * 10° N/m? GPa, o menos de aproximadamente
0,3 * 10° N/m? GPa. En un ejemplo, un material de pared relativamente rigida o no elastica tiene un modulo de Young de
mas de aproximadamente 1~ 10° N/m? GPa.

En un ejemplo, el material de construccion 11 se recogera del fondo 9 con la ayuda de una unidad de recoleccién 17. En
el ejemplo ilustrado, la unidad de recoleccion 17 se extiende desde una abertura superior de la estructura de salida
superior 13 hasta el fondo 9. En un ejemplo, la unidad de recoleccidon 17 puede ser un tubo para aspirar material de
construccién desde el fondo 9 aplicando un vacio al tubo a través de una unidad de presién externa. La unidad de presion
externa puede generar una presion negativa al depdsito para aspirar material de construccion, o puede configurarse para
generar una presion negativa y positiva, dependiendo de si se cambia a un modo de llenado o de succién. En otro ejemplo,
la unidad de recoleccién 17 puede incluir un mecanismo de transporte de tornillo o espiral para recuperar material de
construccion.

La unidad de recoleccion 17 puede ser parte del contenedor 1 o parte del sistema de recoleccion externo. Cuando es
parte del contenedor 1, la unidad de recolecciéon 17 puede conectarse al sistema externo de recoleccion de material de
construcciéon. Donde es parte del contenedor 1, la unidad de recoleccion 17 es parte de la estructura de salida 13 del
contenedor 1 por lo cual el material de construccion se recolecta desde el fondo 9 con la ayuda de un sistema de
recoleccién externo que se conecta a la unidad de recoleccién 17 a través de La estructura de salida 13. Por ejemplo, la
unidad de recoleccion 17 es un tubo y el sistema de recoleccion incluye una unidad de presion, por lo que la unidad de
presion aspira el material de construccién hacia la unidad de recoleccién 17.

En el ejemplo en el que la unidad de recoleccion 17 es parte del sistema de recoleccién externo, debe insertarse en el
depdsito 3 para recuperar el material de construccion. Dicha unidad de recoleccion externa 17 podria insertarse a través
de la estructura de salida 13.
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Otro ejemplo de contenedor 1B se ilustra en la Figura 2B. El contenedor 1B de la Figura 2B es similar al contenedor 1B
de la Figura 1. El contenedor 1B tiene una porcién superior no convergente 5B y un embudo inferior 7B. La estructura de
salida 13B se proporciona en el fondo 9B para facilitar que el polvo pueda salir del depdsito 3B mediante la gravedad.

En los ejemplos ilustrados en las Figuras 1, 2A'y 2B, la porcidn superior no convergente 5, 5A, 5B del depdsito 3, 3A, 3B
cubre la mayor parte de la altura h del depésito 3, 3A, 3B, medida entre los fondos 9, 9A, 9B y la parte superior 15. Por
ejemplo, la porcion superior 5, 5A, 5B cubre al menos 50 %, al menos 60 %, al menos 70 %, al menos 80 % o al menos
90 % de la altura h del depésito 3, 3A, 3B, medida entre el fondo 9, 9A, 9B y la pared superior 15, 15A, 15B. La porcion
superior 5, 5A, 5B facilita el almacenamiento de un volumen relativamente alto de material de construccion dentro de un
ancho o diametro dado del contenedor 1, 1A, 1B. Solo se canaliza una porcién inferior mas pequefia del depdsito 3, 3A,
3B. En un ejemplo, se canaliza entre 5 % y 40 %, entre 5 % y 30 %, entre 5 % y 20 %, o entre 5 % y 10 % de la porcién
inferior. Por lo tanto, donde el contenedor 1, 1A, 1B es un suministro reemplazable de polvo virgen, muchos contenedores
llenos 1, 1A, 1B pueden apilarse vertical y horizontalmente para el transporte, por lo que una cantidad relativamente alta
del espacio total consumido por los contenedores apilados 1, 1A, 1B esta ocupado por material de construccion. Al mismo
tiempo, el embudo 7, 7A, 7B facilita el vaciado facil de estos contenedores 1, 1A, 1B durante la fabricaciéon aditiva al
recolectar el material de construccion del fondo 9, 9A, 9B. El contenedor 1, 1A, 1B puede servir como un suministro
reemplazable, para ser reemplazado después del vaciado.

En diferentes ejemplos, los depodsitos de material de construccién 3 deben contener volimenes de material de
construcciéon, por ejemplo, de aproximadamente 5 a aproximadamente 70 litros, de aproximadamente 10 a
aproximadamente 60 litros, por ejemplo de aproximadamente 30 litros. Los pesos asociados con estos volumenes pueden
depender del material de construccion, el tamafio del grano de polvo, etc. Los contenedores de ejemplo 1 para contener
estos volumenes pueden tener una altura de aproximadamente 700 mm o menos, de aproximadamente 650 milimetros o
menos, por ejemplo, un ancho de aproximadamente 400 mm o menos. Estas dimensiones y los pesos asociados pueden
permitir que un operador maneje facilmente el contenedor 1, por ejemplo, para levantar, apilar y mover manualmente el
contenedor 1. Ademas, el contenedor 1 puede adaptarse para plegarse, apilarse y/o desecharse en una condicién vacia.

En ciertos ejemplos, el contenedor 1 puede tener mayores volumenes de material de construccion, tal como por ejemplo
mas de 50 litros, por ejemplo al menos aproximadamente 100, 150 o 200 litros.

La Figura 3 ilustra un contenedor de material de construccion 101 de impresion 3D que incluye un depdsito al menos
parcialmente flexible 103 y una estructura de refuerzo 123 para soportar al menos partes del depdsito 103. Se proporciona
una estructura de salida 113 que tiene una primera abertura en una pared superior 115 del depdsito 103 para permitir que
el material de construccion salga del depdsito 103. Una estructura de produccion 135 que incluye una segunda abertura
a través del depdsito 103 se proporciona en la pared superior 115 y puede funcionar como un respiradero. En el ejemplo
ilustrado, el depdsito 103 incluye al menos una pared 121 de un material relativamente flexible que puede doblarse y/o
estirarse al menos parcialmente bajo presion. Por ejemplo, el depdsito 103 es al menos parcialmente flexible para facilitar
que pueda doblarse para el transporte, almacenamiento o eliminacién en una condicién vacia, y/o para facilitar el flujo del
material de construccion.

La estructura de refuerzo 123 es para reforzar el deposito al menos parcialmente flexible 103. Las paredes de la estructura
de refuerzo 123 son mas rigidas que las paredes del material flexible. Las paredes de refuerzo deben resistir la flexion o
la posibilidad de doblarse. La estructura de refuerzo 123 puede incluir paredes 125 que se extienden desde una parte
superior 115 hasta una parte inferior 109 del contenedor 101. La estructura de refuerzo 123 puede incluir diferentes
secciones u orificios. La estructura de refuerzo 123 generalmente puede ser de un solo material. La estructura de refuerzo
123 puede formar una base 129 o al menos un pie del contenedor 101, por lo que el embudo 107 puede extenderse entre
las paredes de refuerzo que forman la base 129. En un ejemplo, la estructura de refuerzo 123 es para retener ciertas
porciones de pared del depdsito 103 en una forma predeterminada durante el transporte del contenedor lleno y/o la
recuperacion del material de construccion. Por ejemplo, el deposito 103 incluye una bolsa al menos parcialmente flexible
que incluye plastico o material de barrera de vapor multicapa, y la estructura de refuerzo 123 incluye material plegable tal
como cartén, metal o compuestos relativamente rigidos.

En un ejemplo, la estructura de refuerzo 123 incluye solo uno de una estructura de plegado de cartén y una estructura
metalica. En otro ejemplo, la estructura de refuerzo 123 incluye una estructura de plegado de cartéon y una estructura
metalica. En otros ejemplos, la estructura de refuerzo 123 puede incluir plasticos moldeados o extruidos y puede estar
separada o ser integral al depésito.

En un ejemplo, las cuatro paredes laterales no convergentes 119 y las cuatro paredes inferiores convergentes 121 del
deposito 103 son flexibles. La estructura de refuerzo 103 se extiende sobre el exterior y a lo largo del borde exterior del
deposito 103. Las porciones de las paredes de deposito flexibles 119, 121 estan adheridas a la estructura de refuerzo
exterior 123. De ese modo, la estructura de refuerzo 123 soporta el depésito flexible 103.

En un modo de operacion, se aplica un vacio F al depésito 103 conectando un sistema de vacio a la estructura de salida
113. De ese modo, el material de construccion se aspira hacia fuera del depdsito 103, a través de la estructura de salida
113. Debido al vacio aplicado al depdsito 103, las paredes inferiores al menos parcialmente flexibles 121 de la porcion
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inferior 107 pueden abombarse hacia dentro como se ilustra doblando hacia dentro las paredes inferiores 121 como
resultado de dicho vacio F.

Sin embargo, en un estado lleno no operativo del depdsito 103, las paredes inferiores 121A o 121AA pueden tener una
forma recta predeterminada. En un ejemplo, la porcion inferior 107 puede incluir paredes 121A inclinadas y convergentes
para formar un fondo acanalado. En otro ejemplo, las paredes 121AA pueden formar un fondo relativamente plano en
donde las paredes 121B se abomban hacia dentro bajo presién de vacio, para formar una forma acanalada, como se
ilustra por las lineas 121.

Cualquier material de pared flexible del depdsito 103 que no esté unido a la estructura de refuerzo 123 puede cambiar de
forma cuando se aplica un vacio. Por ejemplo, las paredes flexibles pueden vibrar, doblarse, flexionarse, estirarse,
arrugarse, etc. cuando se aplica el vacio a la estructura de salida 113. Los movimientos y deformaciones de la pared
pueden ayudar a mover el material de construccién hacia un area de recoleccion en la parte inferior 109. Los movimientos
de la pared pueden ayudar a agitar, mezclar y/o recuperar el material de construccion. El contenedor de ejemplo ilustrado
101 incluye ademas una unidad de recoleccion longitudinal 117 que se extiende desde la estructura de salida 113 en la
parte superior 115 hasta cerca del fondo 109, para recoger el material de construccién 111 del area de recoleccion cerca
del fondo 109 y guiarlo fuera del depédsito 103 a través de la estructura de salida 113.

La estructura de refuerzo 123 puede reforzar estratégicamente ciertas porciones del depésito 103 mientras permite que
las porciones flexibles se flexionen. La estructura de refuerzo 123 puede inhibir que el material de pared flexible pueda
aislar el material de construccién del area de recoleccion, por ejemplo, en bolsas en la pared flexible. En un ejemplo, la
estructura de refuerzo 123 refuerza dos paredes laterales opuestas no convergentes 119 del depédsito 103, mientras
permite que otras dos paredes laterales no convergentes no unidas 119 se doblen hacia dentro. En un ejemplo, la
estructura de refuerzo 123 refuerza al menos las porciones de las cuatro paredes inferiores convergentes 121. En otro
ejemplo, la estructura de refuerzo 123 refuerza dos paredes inferiores convergentes opuestas 121, mientras permite que
otras dos paredes convergentes opuestas 121 se doblen hacia dentro.

Las paredes del deposito flexibles 119, 121 pueden ser relativamente elasticas o relativamente no elasticas. Un ejemplo
de una pared del deposito relativamente elastica puede fabricarse de polietileno o PET de pared delgada. Un ejemplo de
un material de pared flexible no elastica incluye una capa de pelicula metalica. Un material de pared elastico puede tener
un modulo de Young de menos de aproximadamente 1 * 10° N/m? GPa, o menos de aproximadamente 0,3 * 10° N/m?
GPa. Un material de pared de refuerzo puede tener un médulo de Young de mas de aproximadamente 1" 10° N/m? GPa.

Las paredes del depésito 119, 121, 109, 115 pueden formar una barrera de vapor y/o gas, que tiene una permeabilidad
de gas/vapor relativamente baja, por ejemplo para inhibir la degradacion del material de construccion. En un ejemplo de
un depésito flexible, el material de la pared puede incluir una pelicula de barrera metalizada o un material de barrera de
polimero, por ejemplo, mylar, polietileno (PE), PET delgado, respectivamente.

La Figura 3B ilustra un ejemplo de un contenedor 101B con un depdsito al menos parcialmente flexible 103B. El
contenedor 101B tiene propiedades similares al contenedor 101 de la Figura 3, excepto que la estructura de salida 113B
se proporciona en el fondo 109B, por ejemplo para facilitar el dispensado de material de construccion alimentado por
gravedad. El contenedor 101B puede incluir una estructura de refuerzo 123B. En un ejemplo, la estructura de refuerzo
123B puede soportar el depdsito al menos parcialmente flexible 103B a lo largo de la porcion superior 105B. Por ejemplo,
la estructura de refuerzo 123B puede adherirse a al menos dos paredes opuestas de la porcion superior. La estructura de
refuerzo 123B puede formar una base del contenedor 101 para permitir que el contenedor 101B permanezca en posicion
vertical con la porcion acanalada 107B vy la estructura de salida 113B hacia el fondo 109B. En un ejemplo, el depésito
103B puede estar formado por una bolsa de plastico flexible y la estructura de refuerzo 123B puede estar formada de
cartén.

La Figura 4 ilustra otro contenedor de ejemplo 201 para material de construccién 211, que incluye un depdsito de material
de construccion 203. El depdsito 203 puede ser al menos parcialmente flexible. EI contenedor 201 puede estar provisto
de una estructura de refuerzo 223, 223A. La estructura de refuerzo 223, 223A puede proporcionarse a lo largo del exterior
del depésito 203, y unirse a partes del depodsito 203, para soportar el depodsito 203. La estructura de refuerzo 223, 223A
puede incluir una estructura de soporte interior 223 para soportar el depdsito 203 y una estructura de carcasa exterior
223A alrededor de la estructura de soporte interior 223. La estructura de carcasa exterior 223A puede proporcionar una
proteccion inferior, area de visualizacion, soporte adicional, etc.

El contenedor 201 tiene una porcién superior 205 y una porcion inferior 207, o embudo, en donde la porcion superior 205
incluye paredes 219 no convergentes, por ejemplo sustancialmente verticales, y cubre la mayor parte de la altura h del
contenedor 201. El contenedor incluye una estructura de salida 213 que tiene una abertura de salida 231 en el lado
superior para permitir que el material de construccién 211 salga del depdsito 203 desde el lado superior 215. La estructura
de salida 213 puede incluir un adaptador 251 para conectarse a una unidad de presion externa, tal como una fuente de
vacio, para facilitar la recuperacion del material de construccién del depdsito 203 por succién de vacio.
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En el ejemplo ilustrado, la porcion inferior 207 se canaliza para guiar el material de construccion hacia un area de
recoleccién central en un fondo 209 del depdsito 203 bajo la influencia de la gravedad y/o presidon generada por la unidad
de presion. El embudo esta formado por paredes inclinadas y convergentes 221.

El contenedor 201 incluye una unidad de recoleccion longitudinal 217 que se extiende desde cerca de la parte superior
215 hasta la parte inferior 209 para recoger el material de construccion desde la parte inferior 209. La unidad de
recoleccién 217 puede formar una parte fija 0 desmontable de la estructura de salida 213. La unidad de recoleccion 217
es para recoger el material de construccion del area de recolecciéon en la parte inferior 209, y guiar el material de
construccion hacia fuera a través de la abertura de salida 231 en la parte superior 215. En un ejemplo, la unidad de
recoleccion 217 tiene al menos parcialmente forma de tubo. La unidad con forma de tubo 217 se extiende desde la abertura
de salida 231 en la parte superior 215 hasta la parte central del fondo 209 del depdsito 203. La unidad de recoleccion 217
se extiende a lo largo de la porcion superior no convergente, por ejemplo, vertical 205, y hacia dentro del embudo 207
para recoger material de construccién del fondo 209 del embudo 207. La unidad de recolecciéon 217 puede ser un tubo
rigido 233 o una manguera flexible.

En un ejemplo, la unidad de recoleccién 217 es para facilitar la succion de vacio a través de su tubo 233. En tal ejemplo,
la porcion de adaptador 251 de la estructura de salida 213 esta dispuesta para conectarse a una unidad de presion de un
aparato de fabricacion aditiva de modo que, cuando la unidad de presion se conecta a la estructura de salida 213, y se
enciende, un flujo de material de construccion (y aire) se establece a través del tubo 233 en una direccidon ascendente F.

En un ejemplo, el contenedor 201 incluye una estructura de produccién 235 en la pared superior 215 préxima a la
estructura de salida 213 para facilitar la ventilacion de aire al depdsito 203 durante la succion de vacio. En otro ejemplo,
el depdsito 203 es al menos parcialmente flexible, por lo que durante dicha succion de vacio ciertas porciones de pared
pueden flexionarse hacia dentro y/o vibrar. En un ejemplo adicional, la unidad de presion puede aplicar una presién
positiva al depdsito 203, por ejemplo al llenar o enjuagar el depédsito 203.

En un ejemplo, el depdsito 203 tiene un volumen interior de entre aproximadamente 5y 70 litros y el tubo 233 puede tener
una longitud, entre la abertura de salida 231 y un extremo distal 241, de aproximadamente 40 a 65 centimetros. El tubo
233 puede tener un diametro entre aproximadamente 10 y 70 milimetros, por ejemplo entre aproximadamente 25 y 60
milimetros.

El material de construccién debe entrar en el tubo 233 en una porcidon de extremo distal 237 del tubo. La porcidén de
extremo 237 se extiende cerca del fondo 209 para extraer el material de construccion del fondo 209. En otro ejemplo, la
porcion de extremo 237 toca el fondo 209 por lo que el tubo 233 puede proporcionar un refuerzo estructural adicional al
contenedor 201, por ejemplo, ademas de la estructura de refuerzo 223. La porcion de extremo 237 incluye al menos una
entrada o abertura de succion 239 a través de la cual debe entrar el material de construccion. En un ejemplo, la porcién
de extremo 237 incluye roscas o superficies entre las cuales se extienden multiples de tales aberturas de succion 239. En
un ejemplo, la porcion de extremo 237 puede incluir un filtro para inhibir que se proporcionen particulas no deseadas al
sistema de recoleccion.

En un ejemplo, la porcion de extremo 237 del tubo 233 incluye aberturas laterales 239, por lo que durante el
funcionamiento el material de construccion entra al tubo 233 en una direccion al menos parcialmente lateral L. La porcion
de extremo 237 puede incluir ademas una estructura de extremo distal 241 tal como una tapa o hilo. En un ejemplo, la
estructura de extremo distal 241 se acopla al fondo del depdsito 209. Las aberturas laterales 239 se extienden al menos
parcialmente por encima de la estructura de extremo distal 241 de modo que, durante el funcionamiento, el material de
construccién entra en el tubo 233 lateralmente, por encima de la estructura de extremo distal 241. La estructura de extremo
distal 241 puede evitar que las porciones de la pared inferior bloqueen las aberturas de succion 239.

La Figura 4B ilustra otro ejemplo de una porcion de extremo 237B de un tubo de vacio de material de construccion 233B
en una vista frontal en seccion transversal. El tubo 233B tiene un eje central C. La porcion de extremo 237B incluye
estructuras de extremo distales 241B que definen los puntos mas bajos del tubo 233, por ejemplo para acoplarse a un
fondo del deposito. Las aberturas laterales 239B proporcionan puntos de entrada de material de construccion por encima
de las estructuras de extremo distales 241B. En el ejemplo ilustrado, las aberturas laterales 239B son parte de una Unica
abertura del extremo del tubo integral en el extremo del tubo 233B.

El contenedor 201 de la Figura 4 incluye ademas una estructura de produccion de aire/material de construccion 235 que
facilita la ventilacion. La estructura de produccion 235 se proporciona junto a la estructura de salida 213, en o cerca de
una pared superior 215 del depdsito 203. Ademas de la ventilacion, la estructura de produccién 235 esta adaptada para
permitir que un operador (i) agregue material de construccion al deposito 203, y/o (ii) vierta material de construccion fuera
del depdsito 203. Por lo tanto, la estructura de produccion 235 incluye una abertura 243 a través del depdsito para permitir
que pasen, en un modo, aire, y en otro modo, el material de construccion. Tener la estructura de produccién 235 en la
pared superior 215 facilita la ventilacion, también cuando el depdsito 203 se llena hasta la parte superior. La estructura
de produccién 235 se puede colocar entre la estructura de salida 213 y una pared lateral 219 del depdsito 203, por ejemplo
a una distancia de la estructura de salida 213, relativamente cerca de la pared lateral 219 del depdsito 213. Una posicién
cerca de la pared lateral 219 facilita el vertido del material de construccion directamente desde el depdsito 203.
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La estructura de produccion 235 incluye un filtro 245 que cubre la abertura 243, para permitir que pase el aire mientras
retiene el material de construccion, en un modo de ventilacién. La estructura de produccion 235 incluye un soporte del
filtro 247 que soporta el filtro 245. El soporte de filtro 247 con filtro 245 puede desacoplarse del depodsito 203, para permitir
que el material de construccién pase a través de la abertura 243, para llenar o verter material de construccion. El depdsito
203 puede incluir una abertura con una brida y un cuello roscado para conectar y desconectar el soporte de filtro 247. Sin
el filtro 245, el material de construccion puede salir del depdsito 203 a través de la abertura 243 para facilitar el vertido del
material de construccion fuera del depdsito 203. Sin el filtro 245, el material de construcciéon puede entrar en el depdsito
2083 para llenar el depdsito 203.

La estructura de salida 213 y la estructura de produccién 235 pueden sellarse con al menos una estructura de sellado
adecuada, por ejemplo, una pelicula de sellado que se adhiere sobre cada abertura respectiva 231, 243. En un ejemplo,
un contenedor lleno 201 se sella con un sello de un solo uso después que se llena con material de construccion virgen en
una estacién de llenado. Ademas, se puede proporcionar una tapa o cubierta 239 sobre cada una de la estructura de
salida 213 y la estructura de produccion 235.

La Figura 5 ilustra un ejemplo de una estructura de salida 313 que incluye un tubo de recoleccién de material de
construccion 333. El tubo de recoleccion de material de construccion 333 puede incluir una porcién de extremo 337 en su
extremo distal con al menos una abertura de succién de vacio de material de construccion 339. Durante el funcionamiento,
el tubo 333 puede extenderse dentro de un depdsito de material de construccion para recoger material de construccion
de un fondo del dep6sito. El tubo 333 esta conectado a un adaptador 351 en su extremo proximal para conectarse a una
unidad de presion externa asociada. En el ejemplo ilustrado, el tubo de recoleccion 333 incluye ademas un canal de aire
353. El canal de aire 353 puede extenderse a lo largo de una longitud del tubo 333. El canal de aire 353 incluye una
abertura proximal 355 que se comunicara con el aire ambiente y una abertura distal 357 que se comunicara con el interior
de un depésito, por ejemplo, cerca de un area de recogida de material de construccion inferior en el depédsito. En un
ejemplo, el canal de aire 353 puede proporcionar una conexion de ventilacion entre el aire ambiente, que tiene una entrada
cerca de la parte superior de la estructura de salida 313, y el area de recoleccion de material de construccion en el fondo
del depdsito, ademas de otra abertura de ventilacion en un lado superior del depdsito (por ejemplo, ver Figura 4). El canal
de aire 353 puede facilitar la recogida facil del material de construccion del fondo 209, por ejemplo ayudando a crear
turbulencias cerca del fondo 209.

El canal de aire 353 puede ser integral al tubo 333. En un ejemplo, uno o mas canales de aire 353 se extienden paralelos
al canal de vacio en el tubo 333, al lado del canal de vacio del tubo 333. En otro ejemplo, el canal de aire 353 se extiende
concéntrico al canal de vacio en el tubo 333, es decir, alrededor de al menos parte del canal de vacio, por lo que el tubo
333 incluye dos paredes tubulares concéntricas alrededor de un eje central.

Las Figuras de la 6 a la 8 ilustran diagramas de porciones de adaptador de una estructura de salida 413 y una unidad de
presion asociada 459. La Figura 6 ilustra una vista superior esquematica de una estructura de salida 413. La Figura 7
ilustra una vista lateral esquematica parcialmente en seccion transversal de una porcion de extremo de una unidad de
presion externa 459 que se asocia con la estructura de salida 413. La Figura 8 ilustra una vista lateral esquematica en
secciodn transversal de la estructura de salida 413.

La estructura de salida 413 incluye un adaptador 451 para conectarse a la unidad de presién 459. La estructura de salida
413 incluye una abertura de salida 431 en su centro para proporcionar acceso al interior de un depdsito, por ejemplo a
través de un tubo de salida 433 que sobresale desde un fondo del adaptador 451 hacia abajo hacia el depésito hasta un
fondo del depdsito 409.

En el ejemplo ilustrado, el adaptador 451 es més ancho que el tubo 433. El adaptador 451 incluye al menos una pared
vertical 457 a lo largo de un borde exterior 461 de una cara de la interfaz 463 del adaptador 451. La pared vertical 457
puede ser una Unica pared circular y circunferencial. La pared vertical 457 puede servir para guiar un adaptador
correspondiente 475 de la unidad de presion 459 correspondiente hacia la interconexion.

Una pared interior del tubo 433 puede funcionar como una primera caracteristica de guia porque guia una embocadura
de presion 473 dentro de la estructura de salida 413. La pared vertical 457 puede funcionar como una segunda
caracteristica de guia porque puede guiar el adaptador de unidad de presion 475 hacia la estructura de salida 413. La
pared vertical 457 sobresale en una direccion de flujo de aire/material de construccién A. La unidad de presion 459 puede
encajar dentro de la pared de la pared vertical circunferencial 457, o alrededor de esta.

La cara de la interfaz 463 se extiende anularmente alrededor de la abertura de salida 431, dentro de la pared vertical 457,
ortogonal a la direccion de flujo de aire/material de construccion A. Se pueden proporcionar varios elementos de interfaz
en la cara de la interfaz anular 463. En un ejemplo, se pueden proporcionar ciertas caracteristicas de guia adicionales en
la cara de la interfaz 463 para ayudar a guiar y acoplar la unidad de presion 459 a la estructura de salida 413, tal como
un bolsillo de interconexién digital 468, que puede servir como una tercera caracteristica de guia. Una vez mas, una
caracteristica de guia adicional puede ser una ranura guia 462 para guiar una protuberancia correspondiente de una
unidad de presion 459, o viceversa: una protuberancia guia para guiar una ranura correspondiente en la unidad de presion
4509.
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El adaptador 451 puede incluir al menos una caracteristica de guia magnética 455 u otra caracteristica de guia/gancho
adicional en la cara de la interfaz 463. La caracteristica de guia magnética 455 incluye al menos un elemento magnético,
tal como un metal o iman magnético, para atraer un elemento magnético correspondiente en la unidad de presion externa
459. La caracteristica de guia magnética 455 es para atraer el adaptador de la unidad de presion 451 cuando los
elementos magnéticos 483 de la unidad de presion 475 estan cerca de las caracteristicas de guia magnéticas 455. La
caracteristica de guia magnética 455 puede atraer la embocadura 473 a un estado final interconectado, por lo que la
fuerza de atraccién y el sonido de clic posterior de las caracteristicas de guia magnéticas 455 pueden proporcionar
retroalimentacion al operador de que la estructura de salida 413 y la embocadura 473 estan conectados correctamente.
La atracciébn magnética también puede proporcionar cierto nivel de fuerza de retencion entre la embocadura
interconectada 473 y la estructura de salida 413. La retencion de la embocadura 473 y el adaptador 451 se ve favorecida
adicionalmente por la fuerza de succion de vacio. Para las caracteristicas de guia magnéticas 455 para atraer la unidad
de presion

459, el adaptador 451 y la embocadura 473 deben tener la orientacion rotacional adecuada entre si. Las caracteristicas
de guia magnéticas 455 pueden facilitar una interconexién robusta y facil de usar, que, por ejemplo, puede funcionar bien
en un entorno polvoriento.

Otras caracteristicas de guia de la estructura de salida 413 pueden incluir protuberancias, rieles, muescas, ranuras, etc.,
por ejemplo, pueden proporcionarse elementos macho o hembra de estructuras de interconexién en ambos adaptadores
de interconexion 451, 475. Ademas, pueden proporcionarse caracteristicas de retencion tales como dedos de
acoplamiento, gancho, muescas, elementos de ajuste por friccion, etc., para el enganche a la unidad de presiéon de modo
que el adaptador 451 y la unidad de presién 459 permanezcan acoplados, por ejemplo, mediante enganche,
enclavamiento, friccion, etc. también cuando la unidad de presidon no esta encendida. Las caracteristicas de guia
magnética 455 también sirven como caracteristica de retencion.

El adaptador 451 puede incluir ademas una estructura de activacion del sensor 465. En un ejemplo, la estructura de
activacion 465 sobresale de la cara de la interfaz anular 463, para activar un dispositivo sensor de la unidad de presién
459, por ejemplo, éptica o mecanicamente. La estructura de activacion 465 puede ser una protuberancia cubica o
cilindrica, moldeada integralmente con la estructura del adaptador principal. El adaptador 451 incluye ademas una interfaz
de datos 467. La interfaz de datos se puede proporcionar en la cara de la interfaz 463, por ejemplo en un bolsillo 468 de
la cara de la interfaz 463. La propia interfaz de datos 467 puede estar formada por almohadillas de contacto de un chip
de memoria, microcontrolador, circuito integrado, chip inteligente, etc. La interfaz de datos 467 debe conectarse a una
interfaz de datos 487 correspondiente que se proporciona en la unidad de presion 459.

La estructura de salida 413 puede incluir ademas una valvula 469 para cubrir la abertura de salida 431. La valvula 469
puede extenderse dentro del tubo 433. La valvula 469 debe inhibir que el material de construccion, por ejemplo, el polvo,
salga del depdsito cuando la unidad de presién 459 no esté conectada. En un ejemplo, la valvula 469 debe abrirse por al
menos uno de (i) suficiente presion sobre la estructura de salida 413 por la unidad de presion 459, y (ii) un tubo adaptador
externo o similar que se inserta en la estructura de salida 413 y que empuja asi la valvula 469 para abrirla. En el ejemplo
ilustrado, la valvula 469 es una valvula de pelicula flexible, por ejemplo, de cuatro peliculas flexibles que forman cada una
un cuarto de circulo y que sobresalen de la pared interior del tubo 433. La Figura 8 ilustra las peliculas de véalvula de
pelicula 469B en una condicion cerrada y en una condicidn abierta, esta ultima en lineas discontinuas. Las valvulas de
pelicula 469B se abren mediante la insercion de la embocadura 473 y se flexionan de nuevo a la posicién de cierre cuando
la embocadura 473 se retira de la estructura de salida 413.

El adaptador 451 puede incluir ademas un dedo sobresaliente 471 que sobresale de una pared interior del tubo 433, en
una direccion hacia arriba. En el ejemplo ilustrado, el dedo 471 sobresale, primero, lejos de la pared interior, y luego
apunta hacia arriba hacia la abertura de salida 431 para empujar y abrir una valvula correspondiente en la unidad de
presion 459.

La Figura 7 ilustra un ejemplo de una porcién de extremo de una unidad de presion 459 que esta asociada con la estructura
de salida 413 de las Figuras 6 y 8. La unidad de presion 459 puede ser parte de un aparato de fabricacion aditiva o de un
sistema de recoleccién separado. La Figura 7 ilustra ejemplos de una embocadura 473, adaptador 475 y tubo 477 de la
unidad de presién 459.

La embocadura 473 puede tener forma de tubo, con un diametro de pared exterior que corresponde a un diametro interior
del tubo de salida 433 del contenedor 401 para facilitar que la embocadura 473 se deslice hacia dentro del tubo 433 en
una direccién de insercion |, opuesta a la direccién de succion de vacio A. La embocadura 473 es mas corta que el tubo
433, para la insercién solo en una porcion superior del tubo 433. La embocadura 473 puede caber en el tubo 433 para
aspirar el material de construccion del depdsito 403 mientras inhibe que el material de construccion se asiente entre la
pared exterior de la embocadura 473 y la pared interior del tubo 433. En un ejemplo, se puede establecer un ajuste por
friccion entre la embocadura 473 y el tubo 433.

Se puede proporcionar una valvula 479 en la embocadura 473 para cerrar la embocadura 473, por ejemplo cuando la

unidad de presién esta apagada. La valvula cerrada 479 puede inhibir que el material de construccién salga de la
embocadura 473 cuando se desconecta el vacio. En el ejemplo ilustrado, la valvula de la embocadura 479 es una valvula
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giratoria redonda, cuyo didmetro exterior coincide con un diametro interior de la embocadura. La valvula 479 se puede
colocar cerca de la abertura de entrada 481 en el extremo distal de la embocadura 473. El dedo 471 en el tubo de salida
433 se acopla a la valvula 479 en la insercion de la embocadura 479 en el tubo 433, abriendo asi a presion la valvula 479
para que el material de construccién pueda fluir libremente hacia la embocadura 479. Al mismo tiempo, la otra valvula
469, 469B, en el tubo de salida 433, es abierta por la embocadura 473.

El adaptador 475 de la unidad de presion 459 puede incluir elementos magnéticos 483 tales como imanes para atraer las
caracteristicas de guia magnéticas 455 asociadas del adaptador de salida 451, para facilitar la interconexion adecuada
entre la embocadura 473 y la estructura de salida 413. Ademas, cuando la unidad de presién 459 estd encendida, el
propio vacio puede retener la embocadura 473 y la estructura de salida 413 en estado interconectado. El adaptador 475
puede incluir un circuito sensor 485 que detecta la estructura de activacion del sensor sobresaliente 465 del adaptador de
salida 451. El circuito sensor 485 puede indicar a un controlador o servo de la unidad de presion 459 o al aparato de
fabricacion aditiva que se ha establecido una interconexidon adecuada, por ejemplo para encender la unidad de presion
459 y/o abrir una unidad de valvula interna adicional a la unidad de presion 459. De este modo, la unidad de presion 459
solo se enciende durante una interconexidn mecanica y eléctrica adecuada con el contenedor para material de
construccion 401. El adaptador de unidad de presion 475 puede incluir ademas una interfaz de datos 487 que debe
interconectarse con la interfaz de datos 467 del adaptador de salida 451. En un ejemplo, la interfaz de datos 487 puede
proporcionar datos que incluyen datos de autenticacion y datos de material de construccion a un controlador de la unidad
de presion 459 o aparato de fabricacion aditiva. El controlador puede autenticar el contenedor en funcién de los datos
leidos. En un ejemplo, la unidad de presion 459 se enciende solo si se establece la autenticacién. En otro ejemplo, tanto
la estructura de activacion del sensor 465 como la interfaz de datos 467, incluidos los datos de autenticacion, necesitan
estar interconectados adecuadamente para encender la unidad de presion 459.

La estructura de salida 413 y los elementos asociados de las Figuras de la 6 a la 8 se puede montar en cualquier
contenedor de ejemplo de esta descripcion, por ejemplo, un contenedor como se ilustra en cualquiera de las Figuras de
lat1alab.

La Figura 9 ilustra un sistema de fabricacion aditiva 589 que incluye los contenedores 501A, 501B, 501C de esta
descripcion. Los contenedores 501A, 501B, 501C representan el mismo contenedor en diferentes estados, durante
diferentes puntos en un escenario de uso. En la parte superior del dibujo, se ilustra un lote de contenedores 501A
sustancialmente vacios, apilados horizontal y verticalmente. Los contenedores 501A se doblan para su transporte a una
estacién de llenado y/o fabricacion de polvo. En el centro, se ilustra un lote de contenedores 501B, llenos y apilados
horizontal y verticalmente, por ejemplo para el transporte lleno hacia, o el almacenamiento antes de la interconexién con
un aparato de fabricacién aditiva 591. En la parte inferior, se ilustran el aparato de fabricacién aditiva 591 y el contenedor
interconectado 501C. Los componentes ilustrados del sistema 589 de la Figura 9 pueden corresponder con cualquiera de
los contenedores y componentes analizados en relacion con las figuras anteriores, y en lo sucesivo.

Cada contenedor doblado 501A puede incluir un depdsito vacio, al menos parcialmente flexible. Los contenedores 501A
pueden incluir una estructura de refuerzo plegada unida al depésito doblado. Para ese fin, la estructura de refuerzo puede
incluir lineas de plegado. El depdsito se puede unir selectivamente a la estructura de refuerzo para permitir (i)
doblar/plegar, y (ii) expandir/desplegar, mientras ambas estructuras permanecen unidas entre si. En otro ejemplo, el
depdsito y la estructura de refuerzo pueden unirse y separarse después y antes de doblarse, respectivamente, mediante
una accion separada. Los contenedores apilados y doblados 501A pueden transportarse desde un fabricante de paquetes
a una instalacién de llenado de material de construccién, o los contenedores doblados 501A pueden regresar después
que son vaciados, por un usuario, a una estacion de rellenado.

En un ejemplo, los contenedores doblados 501A incluyen partes dobladas separadas, tales como, por ejemplo, un
depdsito doblado y una estructura de refuerzo, o partes de cada uno, que se adhieren aguas abajo de un proceso de
llenado o transporte. En un ejemplo, ciertos componentes rigidos tales como una estructura de salida o una estructura de
produccién, como se explica en relacion con algunas de las figuras anteriores, pueden desconectarse para ser
transportados por separado.

Los contenedores 501B del conjunto apilado de contenedores llenos 501B, en el centro de la Figura 9, incluyen cada uno
un depdsito 503 lleno de material de construccion. Cada depdsito 503 puede tener una parte inferior canalizada 507 y una
estructura de refuerzo 523 que refuerza el depésito lleno 503. La estructura de refuerzo 523 puede funcionar como soporte
para el resto del contenedor 501B. Cada contenedor 501B incluye una estructura de salida 513. En un ejemplo, la
estructura de salida 513 esté sellada hasta que el contenedor 501B se abre para su uso (véase la parte inferior del dibujo).
En otro ejemplo, el contenedor 501B incluye una cubierta desmontable o que se puede abrir 593 en el lado superior. En
un ejemplo, la cubierta 593 ayuda a sellar, proteger y apilar el contenedor 501B. El contenedor 501B est4 listo para el
transporte y el uso. Los contenedores 501B pueden conectarse faciimente a un aparato de fabricacion aditiva 591 y
reemplazarse después de su uso. Todos los contenedores 501B pueden tener caracteristicas similares, o al menos una
estructura de salida similar 513, para interconectarse con la embocadura del tubo 573 del aparato de fabricacion aditiva
591.

El aparato de fabricacion aditiva 591 incluye una unidad de presion 559 para aspirar material de construccion desde el
contenedor 501 a través de una embocadura del tubo de vacio 573. La unidad de presion 559 incluye una bomba de
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vacio. La unidad de presion 559 y el contenedor 501 pueden incluir adaptadores de interconexion para facilitar la
interconexién de la estructura de salida 513 y la embocadura 573, e inhibir la fuga de polvo antes, durante y después de
la succién de vacio. El aparato de fabricacion aditiva 591 puede incluir ademas al menos uno de un sistema de reciclaje
de material de construccion.

En ciertos ejemplos, el aparato de fabricacion aditiva 591 incluye un dispensador de agente de fusion, por ejemplo, un
cabezal de impresion, ademas del sistema de reciclaje. El aparato de fabricacion aditiva 591 puede incluir ademas un
sistema de retorno de material de construccion para (re)llenar el contenedor 501, por ejemplo para almacenar o reciclar
el material de construccion. Para ese fin, la unidad de presién 459 puede incluir una bomba de aire bidireccional, para
facilitar tanto la recuperacién del material de construccion como el llenado con material de construccion, del deposito 503.

El sistema de fabricacion aditiva ilustrado 589 puede proporcionar un contenedor 501A, 501B, 501C de costo
relativamente bajo, limpio, reemplazable y desechable. El contenedor 501A, 501B, 501C esta adaptado para multiples
propdsitos, incluido el transporte, la interconexion del aparato receptor, la recoleccion del material de construccion, la
posibilidad de doblarse en una estructura apilable plana, la eliminacion sencilla, el uso de un solo llenado, el uso de
multiples llenados, el reciclaje, el almacenamiento, la elevacion por parte de un operador, etc. El contenedor facilita la
interconexion relativamente facil con el aparato receptor al tiempo que inhibe la fuga de material de construccion (por
ejemplo, polvo) desde el sistema 589. En un ejemplo, el contenedor inhibe que el polvo de material de construccién se
escape al medio ambiente, durante el ciclo de vida del contenedor, es decir, durante el llenado, el transporte, la
interconexiéon del aparato, la recuperacion, hasta el agotamiento. Cualquier operador de, digamos, fuerza y capacidad
promedio, puede reemplazar multiples contenedores en un lapso de tiempo limitado, con una cantidad limitada de
capacitacion y con un riesgo relativamente bajo de estar expuesto a demasiado polvo. Ademas, el contenedor plegable
permite una facil eliminacién o devoluciéon. En un ejemplo, el uso de cartén como uno de los materiales principales del
contenedor ayuda a hacer que el contenedor sea biodegradable.

La Figura 10 ilustra un ejemplo de un contenedor 601 que incluye un depdsito 603. En este ejemplo, el depdsito 603 es
una bolsa flexible. El depdsito 603 se ilustra en un estado expandido pero sustancialmente no estirado. El depdsito 603
incluye una porcién superior 605 de paredes no convergentes 619A, 619B, 619C, 619D que se extienden entre una pared
superior 615 y una porcion inferior acanalada 607. La porcion superior 605 puede tener generalmente forma cubica. El
deposito 603 incluye ademas la porcion inferior, acanalada 607 de paredes convergentes con forma triangular 621A, 621B,
621C, 621 D que convergen hacia una linea inferior 609. La porcidon acanalada inferior 607 tiene forma sustancialmente
piramidal, con la ligera diferencia de que sus paredes 621A, 621B, 621C, 621 D convergen hacia una linea. Todas las
paredes 615, 619A, 619B, 619C, 619D, 621A, 621B, 621C, 621 D tienen una sola estructura de bolsa de plastico flexible
e integral.

La porcién acanalada 607 puede extenderse en aproximadamente 3 % a 40 %, o aproximadamente 3 % a 25 % de una
altura total h de la bolsa de depdsito, medida desde un fondo 609 hasta una pared superior 615. En la ilustracion, el
volumen interior del depdsito 603 es de aproximadamente 10 a 60 litros, o de 15 a 50 litros, aunque una estructura similar
podria ser adecuada para volumenes interiores mas pequefios o mas grandes.

El contenedor 601 incluye ademas una estructura de salida 613 y una estructura de produccion 635 que se proporcionan
en la pared superior 615. La estructura de salida 613 es para conectarse a una unidad de presion de un sistema de
recoleccién externo para recuperar el material de construccion del contenedor 601. La estructura de produccion 635 es
para ventilar el aire hacia el contenedor 601, en un primer modo, y puede separarse para verter manualmente el material
de construccioén fuera del contenedor 601, en un segundo modo. También la estructura de salida 613 es desmontable.

El contenedor 601 incluye una primera abertura 697A y una segunda abertura 697B en una pared superior 615. La primera
y segunda abertura 697A, B se extienden una al lado de la otra. Un conector de apertura relativamente rigido 695A, 695B
esta unido a la pared superior 615, alrededor de cada abertura 697A, B, respectivamente. Cada conector de apertura
rigida 695A, 695B incluye una porcion de cuello cilindrico roscado, para conectar la estructura de salida 613 y la estructura
de paso 635, respectivamente, y una porcion de brida alrededor de la porcién de cuello roscado, en donde la porcién de
brida puede extenderse parcialmente paralela a la pared superior 615, sustancialmente ortogonal a un eje central de la
porcion de cuello. La porcién de brida puede estar apilada o adherida a la pared superior 615 para evitar fugas. En un
ejemplo, la primera abertura 697A y el conector de abertura respectivo 695A se extienden en o cerca de un centro de la
pared superior 615 y la segunda abertura 697B y el conector de apertura respectivo 695B se extienden entre dicha primera
abertura 697A y una pared lateral, lejos de un centro de la pared superior 615, al menos en la condicion expandida
ilustrada del deposito 603. El primer y segundo conectores de apertura 697A, 697B facilitan la fijacion o separacion facil
de la estructura de salida 613 y la estructura de produccion 635. Cuando la estructura de salida 613 y la estructura de
produccion 635 se separan, y el depdsito 603 esta vacio, el resto del depdsito 603 puede doblarse faciimente.

En el ejemplo ilustrado, la estructura de salida 613 esta atornillada al primer conector de apertura 695A. Ademas, la
estructura de salida 613 incluye una tapa que se puede abrir y cerrar 613A, un adaptador 651, una abertura de salida 631
a través del adaptador 651, y un tubo de salida longitudinal 633 que se extiende desde la abertura de salida 631 hacia la
porcion de deposito canalizada 607. El adaptador 651 puede facilitar una interconexion relativamente facil y confiable con
una embocadura de un sistema de fabricacion aditiva. El adaptador 651 incluye al menos una pared circunferencial vertical
657 alo largo de un borde exterior 661 de una cara de la interfaz anular 663 del adaptador 651. La cara de la interfaz 663
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se extiende alrededor de la abertura de salida 631, entre la abertura de salida 631 y la pared vertical 657, ortogonal a la
direccion de material de construccion/flujo de aire A. Se proporcionan varios elementos de interfaz en la cara de la interfaz
663, dentro de la pared circunferencial 657, incluyendo al menos una caracteristica de guia magnética 655, una interfaz
de datos 667 y una estructura de activacion del sensor sobresaliente.

En un ejemplo, una porcion de extremo 637 del tubo 633 incluye entradas de material de construccion lateral 639, por
ejemplo entre las aletas 640. En un ejemplo, al menos cuatro aletas y cuatro aberturas de entrada estan distribuidas
uniformemente alrededor de la porcién de extremo 637. Las aletas 640 pueden sobresalir lateralmente del diametro del
tubo 633 para evitar que el material del deposito flexible bloquee las entradas 639 y ademas puede proporcionar una
caracteristica de turbulencia. La porcion de extremo 637 puede incluir ademas una tapa 641. La tapa 641 también puede
permitir que el material de construccion entre en el tubo 633 mientras evita que las paredes inferiores flexibles del deposito
603 bloqueen las aberturas 639. En un ejemplo, la tapa 641 toca el fondo del depdsito 609, de modo que toda la estructura
de salida 613 proporciona un refuerzo estructural adicional del depdsito 603. El adaptador 651, el tubo 633 y la porcion
de extremo 637 pueden ajustarse entre si, y pueden conectarse y desconectarse facilmente.

La estructura de produccion 635 esta conectada, por ejemplo, atornillada, al segundo conector de apertura 695B. La
estructura de produccion 635 puede incluir un portafiltro 647 y un filtro 645. El filtro 645 cubre la segunda abertura 697B
para permitir que pase el aire mientras retiene el material de construccién. La estructura de produccién 635 se puede
desconectar, por ejemplo, desenroscar, para permitir que el material de construccién pase a través de la segunda abertura
697B. La segunda abertura 697B puede extenderse mas cerca de una pared lateral que la primera abertura 697A para
facilitar el vertido manual del material de construccion fuera del depésito 603. La estructura de salida 613 puede cerrarse
mediante la tapa 613A durante dicho vertido. Por lo tanto, el contenedor 601 facilita tanto la recuperacién automatica del
material de construcciéon al vacio, a través de la abertura de salida 631, como el vertido manual del material de
construccién, a través de la segunda abertura 697B.

El contenedor ilustrado 601 puede ser un depésito flexible, por ejemplo fabricado de PE. En una condicion llena y sellada,
las peliculas de sellado pueden sellar la estructura de salida 613, por ejemplo, sobre la cara de la interfaz 663 y debajo
de la tapa 613A, y la estructura de produccién 631, por ejemplo, sobre el filtro, para inhibir que el exceso de aire ambiental
y/o el vapor entre en contacto con el polvo. Las peliculas de sellado se pueden quitar antes de su uso.

En otro ejemplo, se puede unir una estructura de refuerzo al depédsito 603, para soportar el depésito 603. En un ejemplo,
la estructura de refuerzo se extiende adyacente a todas las paredes 619A, 619B, 619C, 619D, 621A, 621B, 621C, 621D
del depésito 603. La estructura de refuerzo puede adherirse a dos paredes laterales opuestas 619A, 619B de la porcién
superior 605 del depdsito 603, mientras permite que otras dos paredes laterales opuestas 619C, 619D se flexionen con
respecto a la estructura de refuerzo. Ademas, dos paredes laterales opuestas 621A, 621B de la porcion inferior 607
pueden adherirse a la estructura de refuerzo, mientras que otras dos paredes inferiores 621C, 621D pueden flexionarse.
Por ejemplo, las paredes laterales adheridas 619A, 619B, 621A, 621B pueden adherirse a la estructura de refuerzo a lo
largo de la mayor parte de su area superficial. Por ejemplo, las paredes laterales de flexién 619C, 619D, 621C, 621D no
se adhieren en absoluto o solo en puntos o areas superficiales pequefias. De hecho, en el ejemplo ilustrado, las paredes
flexibles 619C, 619D, 621C, 621D estan provistas de remaches 622 para conectarse a la estructura de refuerzo 623 para
permitir que ciertas porciones de las paredes flexibles 619C, 619D, 621C, 621D permanezcan fijas y otras porciones se
flexionen, por ejemplo, de manera que mejore la turbulencia o el flujo de polvo hacia el area de recoleccion en la parte
inferior 609. En el ejemplo ilustrado, la pared superior flexible 615 esta soportada por una estructura de soporte separada
623B. La estructura de soporte 623B es plana. La estructura de soporte soporta los conectores de apertura 695A, 695B
y, por lo tanto, la pared superior 615. Por ejemplo, la estructura de soporte 623B puede estar soportada en si misma o ser
parte de la estructura de refuerzo.

La Figura 11 ilustra un ejemplo de un método para usar un contenedor para material de construccién de esta descripciéon
junto con un sistema de recoleccion externo. El sistema de recoleccion puede ser parte de un aparato de fabricacion
aditiva, tal como una unidad de reciclaje de material de construccion y/o una impresora 3D. El método incluye proporcionar
un nuevo contenedor, por ejemplo, lleno de material de construccion virgen (bloque 100). EI método incluye colocar el
contenedor cerca de un sistema de recoleccion (bloque 110). El sistema de recolecciéon puede incluir una unidad de
presion. El método incluye interconectar el sistema de recoleccién con una estructura de salida de material de construccion
del contenedor (bloque 120). EI método incluye recuperar el material de construccién del contenedor (bloque 130), por
ejemplo, hasta que el contenedor esté sustancialmente vacio. El método incluye disponer el contenedor como desecho o
transportar el contenedor vacio para su reciclaje o rellenado (bloque 140). El método incluye interconectar otro contenedor
lleno con el sistema de recoleccion (bloque 150). El material de construccion puede recuperarse del otro contenedor hasta
su agotamiento, y también el otro contenedor puede eliminarse, reciclarse o rellenarse (bloques 130, 140). El ciclo de los
bloques 130-150 se puede repetir muchas veces durante la vida util de un aparato de fabricacién aditiva. El contenedor
de esta divulgacion puede encerrar el material de construccidén durante estas multiples etapas que pueden incluir un
llenado inicial, transporte, almacenamiento y entrega de material de construccion al aparato de fabricacion aditiva. Algunos
de los contenedores de ejemplo de esta descripciéon pueden facilitar que las partes del contenedor vacio se doblen para
su transporte o almacenamiento.

La Figura 12 ilustra un ejemplo de un método de uso de un contenedor para material de construccion de esta descripcion
como reserva. El método puede incluir proporcionar un nuevo contenedor lleno de material de construccién (bloque 200).
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El método puede incluir colocar el contenedor cerca de un aparato de fabricaciéon aditiva (bloque 210). El aparato de
fabricacion aditiva incluye un reciclador y un sistema de recoleccion. El sistema de recoleccion puede incluir una unidad
de presion. El método incluye interconectar el aparato de fabricacion aditiva con el contenedor (bloque 220). El método
incluye hacer que el aparato de fabricacion aditiva recupere el material de construccion del contenedor a través de una
abertura de salida (bloque 230). Por ejemplo, durante dicha recuperacion, el aire puede ventilar el contenedor a través de
una segunda abertura. El método puede incluir ademas que el aparato de fabricacion aditiva rellene el contenedor a través
de la segunda abertura (bloque 240), por ejemplo, mientras la fabricacién aditiva se mezcla, recicla o imprime en el material
de construccion.

La Figura 13 ilustra un ejemplo de un método de uso de un contenedor para material de construccién de esta descripcion.
El contenedor de este método puede ser cualquiera de los contenedores de ejemplo, o puede incluir cualquiera de los
componentes, como se explicd con referencia a cualquiera de las figuras anteriores 3, 4 - 12. El método puede incluir
proporcionar un nuevo contenedor lleno de material de construccion (bloque 300). El contenedor incluye una estructura
de salida con adaptador, para conectarse a un adaptador correspondiente de un sistema de recoleccion, y una estructura
de produccion con filtro, para la ventilacion. EI método incluye separar el filtro y cerrar la estructura de salida (bloque 310).
Por ejemplo, al separar el filtro se abre la estructura de produccion para permitir que fluya el material de construccion. La
estructura de salida se puede cerrar con una tapa. El método incluye ademas verter manualmente el material de
construccion a través de la segunda abertura (bloque 320).

Las Figuras 14 ilustran un diagrama de un ejemplo de embocadura al vacio 773 de un sistema de recoleccion que se va
a conectar a una estructura de salida 713, similar a las Figuras de la 6 a la 8. La embocadura 773 se extiende desde un
segundo adaptador 775. El segundo adaptador 775 puede tener una pared exterior 775A, por ejemplo, una pared exterior
cilindrica 775A, y una cresta superior 475B opuesta a una segunda cara de la interfaz 475C. La segunda cara de la interfaz
475C es para conectarse a la cara de la interfaz de la estructura de salida 763. La embocadura 773 y el segundo adaptador
775 son parte de una unidad de presion 459 que forma parte del sistema de recoleccién. La embocadura 773 es una
boquilla en forma de tubo para su insercion en la estructura de salida 713.

La estructura de salida 713 incluye un primer adaptador 751 que tiene una abertura de salida 731 en su centro. La
estructura de salida puede tener al menos una pared circunferencial vertical 457. Un tubo de salida 733 se extiende desde
el primer adaptador 751 hacia abajo. La abertura 731 proporciona acceso al tubo de salida 733. La embocadura 773 debe
insertarse en el tubo de salida 733 para aspirar el material de construccién y el aire. La embocadura 773 puede ajustarse,
de manera relativamente apretada o relativamente suelta, a una pared interior circunferencial del tubo de salida 733.

En un ejemplo, al menos una caracteristica de retencion 755A sobresale de la pared interior del tubo de salida 733, para
acoplarse y retener la embocadura 773 cuando se inserta. En el ejemplo ilustrado, la caracteristica de retencion 755A
puede incluir una estructura deformable que sobresale de la pared interior y se deforma cuando la embocadura 773 se
empuja hacia dentro del tubo 733. La caracteristica de retencion 755A puede ser integral al tubo. Por ejemplo, la
caracteristica de retencion 755A es del mismo compuesto plastico que el tubo de salida 733. La caracteristica de retencion
755A puede ser una cresta anular que sobresale de la pared interior del tubo de salida 733, ortogonal a la direccién de
flujo F. En otros ejemplos, se puede proporcionar al menos una protuberancia o nervadura, o una serie de protuberancias
o nervaduras. En diferentes ejemplos, las nervaduras pueden extenderse paralelas u ortogonales a la direccion de flujo
F. La caracteristica de retencion 755A puede facilitar un ajuste por friccion entre el tubo de salida 733 y la embocadura
773 cuando se inserta la embocadura 773. La caracteristica de retencién 755A también puede sellar la estructura de
salida 713 en una condicion conectada, por ejemplo, para inhibir el escape del polvo de material de construccion flotante.

En otro ejemplo, la pared vertical 757 del adaptador 751 incluye al menos una caracteristica de retencién 755B, similar a
la caracteristica de retencion descrita anteriormente 755A del tubo 733, que sobresale de la superficie interior de la pared
vertical 757. La caracteristica de retencion de la pared 755B se puede proporcionar ademas de, o en lugar de, la
caracteristica de retencion 755A del tubo 733, para acoplarse a la pared exterior 775A del segundo adaptador 775y, por
lo tanto, también retener la embocadura en la condicién insertada. De manera similar, dicha caracteristica de retencién
755B puede ser una cresta anular que sobresale de la superficie interior de la pared circunferencial 757, ortogonal a la
direccion de flujo F. En otros ejemplos, se puede proporcionar al menos una protuberancia o nervadura, o una serie de
protuberancias o nervaduras. En diferentes ejemplos, las nervaduras pueden extenderse paralelas u ortogonales a la
direccion de flujo F.

En la Figura 15, se ilustra otro ejemplo de una caracteristica de retencion 755C, que es parte de la estructura de salida
733. En este ejemplo, las caracteristicas de retencion 755C pueden comprender un gancho. Por ejemplo, la caracteristica
de retencion 755C puede ser parte de la pared vertical 757 o conectarse a esta. Por ejemplo, la caracteristica de retencion
755C puede articularse hacia fuera para permitir que el segundo adaptador 775 y la embocadura 773 se conecten a la
estructura de salida 713, y hacia dentro para engancharse a la cresta superior 775B del adaptador 775. La caracteristica
de retencion 755C puede incluir un gancho 755D o similar para acoplarse a la cresta superior 775B del segundo adaptador
775. Por ejemplo, el gancho 755D puede retirarse del borde superior 775B manualmente, por la fuerza, para liberar la
embocadura 773 de la estructura de salida 713.

La caracteristica de retencion 755C puede ser una parte integral de la pared vertical 757 o del adaptador 751, articulada
alrededor de una bisagra flexible. En otro ejemplo, la caracteristica de retenciéon 775C puede ser una parte de articulacion
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separada, por ejemplo, articulada alrededor de un pasador de metal. En un ejemplo, se proporcionan al menos tres
caracteristicas de retencion de bisagras 755C, distribuidas uniformemente alrededor del adaptador 751, para engancharse
en la cresta superior 775B. En un ejemplo, la caracteristica de retencion 755C esta unida a la cara de la interfaz 763. En
otro ejemplo, la caracteristica de retencién 755C esta unida a la pared vertical 757, o puede formar (parte de) la pared
vertical 757. Las dimensiones de la caracteristica de retencion 755C se pueden adaptar a la altura de la pared del segundo
adaptador 775A.

Las caracteristicas de retencion de ejemplo 755A, 755B, 755C de las Figuras 15 pueden aplicarse a la estructura de salida
413 de las Figuras de la 6 a la 8, por ejemplo, en lugar de o ademas de las caracteristicas de la guia magnética 455.

Una porcién de depdsito del contenedor de esta descripcion puede tener una forma generalmente cubica sobre la mayor
parte de su altura y una forma piramidal invertida cerca del fondo. La porcién cubica tiene paredes sustancialmente no
convergentes, por ejemplo, aproximadamente verticales. La forma cubica y piramidal tiene secciones transversales
rectangulares, que pueden facilitar el almacenamiento y el transporte eficientes, en comparacion con, por ejemplo,
secciones transversales redondas tales como cilindros o formas cénicas.

La porciéon superior no convergente y la porcion inferior convergente pueden ser parte de un depdsito integral, flexible, en
forma de bolsa. El fondo convergente permite que la mayor parte del material de construccién caiga hacia un area de
recolecciéon en el fondo por gravedad. La porcién superior no convergente facilita el almacenamiento de volumenes
relativamente grandes de material de construccion dentro de los contornos del contenedor.

En un ejemplo, el depdsito es al menos parcialmente flexible. Las porciones de las paredes flexibles del depdsito pueden
flexionarse y/o vibrar cuando se aplica presion positiva o negativa, evitando asi que partes del material de construccion
permanezcan en el depésito y ayudando al flujo del material de construccién. En ciertos escenarios, parte del material de
construccion puede liberarse de ciertos bolsillos o esquinas formados en las paredes flexibles por vibracién o flexion de
las paredes. De este modo, la mayor parte o la totalidad del material de construccion se puede recuperar del depdsito.

En ciertos ejemplos, una porcion inferior del depésito no necesita tener una forma acanalada. Por ejemplo, las paredes
laterales del depdsito pueden estar verticales de arriba a abajo. Por ejemplo, las paredes laterales pueden ser
sustancialmente rectangulares. Tal contenedor puede almacenar eficientemente material de construccién dentro de los
contornos del contenedor. Una desventaja puede ser que puede ser mas dificil, en comparacion con los depdsitos
canalizados, extraer todo o la mayor parte del material de construccion del fondo. En dicho contenedor, se pueden
proporcionar ciertas medidas para contrarrestar dicha desventaja potencial, por ejemplo, el tubo de salida que se extiende
hasta el fondo, dentro del depdsito puede hacerse flexible o curvarse al final, o adaptarse de otra manera, para poder
alcanzar el material de construccion cerca de los bordes inferiores de un fondo del depésito. En otro ejemplo, el fondo
puede hacerse flexible para vibrar o flexionarse bajo presion de vacio, de tal manera que el material de construccién caiga
0 se mueva hacia un area de recoleccion de la parte central del fondo, por ejemplo, como se ilustra en la Figura3. De
nuevo con referencia a la Figura 3, un tubo de salida longitudinal 117 puede acoplarse al fondo por el centro, por lo que
el fondo alrededor del centro puede elevarse bajo presion de vacio y el tubo de salida 117 retiene la parte central del
fondo, y por lo que el material de construccién puede moverse hacia la entrada de las aberturas de succién del tubo de
salida.

En un ejemplo, el contenedor es adecuado para el transporte, la interconexién de aparatos de fabricacion aditiva, la
recuperacion, reemplazo y eliminaciéon de material de construccion. En un ejemplo, para fines de eliminacion, la estructura
de refuerzo incluye cartén u otro material biodegradable. Otro material biodegradable puede incluir otro material a base
de fibra de celulosa, almidon, etc. El depdésito flexible puede fabricarse de un plastico relativamente degradable, tal como
ciertas peliculas de polietileno. En otro ejemplo, el depdsito flexible puede incluir al menos una capa biodegradable, tal
como materiales recubiertos a base de celulosa comprimida. Los recubrimientos especiales pueden proporcionar una
barrera de aire/vapor.

En un ejemplo, el depdsito puede ser en parte relativamente flexible y en parte reforzado, por ejemplo al tener diferentes
materiales y/o espesores de pared. En tal ejemplo, la estructura de refuerzo puede ser integral al depdsito, en lugar de
estar separada y unida al depésito. El deposito puede tener porciones de pared rigidas y flexibles. Por ejemplo, el depdsito
incluye, integralmente, (i) paredes de depdsito flexibles o porciones flexibles de las paredes de deposito y (i) paredes de
depdsito o porciones de paredes de deposito reforzadas. Tal depédsito podria tener lineas de plegado a lo largo de
porciones de pared reforzada para facilitar el plegado de las porciones de pared reforzada.

En un ejemplo, un contenedor de esta descripcion puede ser un conjunto de partes separadas. Para ese fin, se puede
proporcionar un kit de partes separadas, para formar un contenedor de esta divulgacion. El kit puede incluir un depdsito,
una estructura de refuerzo, una estructura de salida y una estructura de produccién. El depdsito puede tener aberturas
precortadas para conectar la estructura de salida y la estructura de produccion. Los subcomponentes separados de la
estructura de salida pueden incluir un adaptador, un circuito de memoria digital, elementos magnéticos, un tubo
longitudinal y una porcién de extremo del tubo con agujeros laterales. Ademas, se pueden usar tornillos y adhesivo.
Ademas, se puede proporcionar una estructura exterior adicional que lleve un disefio grafico del contenedor. Las peliculas
de sellado separadas pueden cubrir la estructura de salida y la estructura de produccién hasta que se abran para el uso
del contenedor.
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En un ejemplo, una unidad de presién de un aparato de fabricaciéon aditiva, que se conecta a un contenedor de esta
descripcion, tiene una velocidad de aire de al menos 10 litros por segundo o al menos 15 litros por segundo, por ejemplo
de 20 a 30 litros por segundo. Dicha unidad de presion puede conectarse a un contenedor que tiene un volumen de
deposito de entre aproximadamente 5 y 60 litros. En un ejemplo, el material flexible de la pared del depdsito debe
flexionarse o vibrar cuando el aire circula dentro del contenedor a través de la abertura de salida y fuera del contenedor a
través de la abertura de salida,

Los contenedores de esta divulgacién pueden estar dispuestos para proporcionar material de construccion a aparatos de
fabricacion aditiva para la fabricacion aditiva. En ciertos ejemplos, el aparato de fabricacion aditiva se puede conectar
directamente al contenedor para recoger el polvo del contenedor y agregarlo al proceso de fabricacion aditiva. El aparato
de fabricacion aditiva puede ser un reciclador y/o una impresora 3D que incluye una unidad de presion. En otro ejemplo,
se puede usar una unidad de presion de material de construccién especializada y separada para transportar el material
de construccién desde el contenedor al aparato de fabricacion aditiva.

En un ejemplo, el contenedor debe almacenar aproximadamente de 5 a 60 litros de material de construccion, por ejemplo,
aproximadamente de 10 a 50 litros o aproximadamente de 15 a 40 litros. Estos volumenes y pesos asociados, que
dependen del tipo de material de construccion, pueden permitir que un operador manipule facilmente el contenedor, por
ejemplo, levantar, apilar y mover manualmente el contenedor, para el transporte, almacenamiento y fabricacion aditiva.
Ademas, el contenedor se puede conectar faciimente a un aparato de fabricacion aditiva mediante una accién de
interconexién facil, rapida y relativamente limpia, para recoger el material de construccion. El contenedor puede ser
reemplazado por un nuevo contenedor cuando esta vacio, lo que le permite ser facilmente eliminado o doblado en una
condicion sustancialmente vacia. Durante la mayoria de las etapas del proceso, se puede inhibir el escape del material
de construccion en polvo.

En un ejemplo, el contenedor es una fuente de suministro de material de construcciéon virgen. En otro ejemplo, el
contenedor es un suministro fuente de material de construccion reciclado o parcialmente reciclado. En ain otro ejemplo,
el contenedor puede usarse, al menos temporalmente, como un suministro de reserva.

Esta descripcion se refiere a "vertical", "inferior", "superior", "parte superior”, "fondo", "lateral", etc. Estos términos
descriptivos se eligieron para facilitar la lectura de la aplicacion. Sin embargo, estos términos descriptivos no deberian
limitar el contenedor a tener una sola orientacién. Estos términos descriptivos pueden referirse a una condicién en la que
el contenedor esté conectado al sistema de recoleccién y usa la gravedad para permitir que el material de construccion
fluya o caiga al fondo. Sin embargo, estructuras similares a las descritas en esta descripcion pueden tener cualquier
orientacion. En un ejemplo, "fondo" puede entenderse como un lado gravitacionalmente mas bajo del contenedor en
condiciones instaladas, por ejemplo, donde el material de construccion debe recogerse desde el interior del depdsito, y
los otros términos descriptivos pueden interpretarse como relativos a ese fondo. Ademas, cuando el contenedor esta vacio
y no esta en uso, puede derivarse facilmente cual es la orientaciéon de uso adecuada del contenedor. El contenedor puede
tener otras orientaciones durante, por ejemplo, el transporte, el almacenamiento, en una condicidon plegada, en una
condicion (parcialmente) desmontada, etc. u otra condicion de no uso, en donde el lado que es el fondo del contenedor
no se extiende en el fondo y, por ejemplo, una porcién superior del contenedor puede extenderse por debajo o cerca del
fondo. También puede haber diferentes orientaciones de instalacion/uso por diferentes razones. Si se usara un sistema
de referencia para el mismo contenedor, "fondo" o "inferior" podria referirse a un punto mas bajo en un eje y, "superior" o
"parte superior" a un punto mas alto en el mismo eje y "lados" a los extremos en el eje x 0 z, y "en posicion vertical" a una
condicion donde el eje y es un eje central del contenedor, en donde el sistema de referencia puede tener cualquier
orientacion.

Un aspecto de esta divulgacion implica un contenedor para material de construccion de fabricacion aditiva (1, 1A, 1B, 101,
101B, 201, 501, 601), que incluye (i) un depdsito (3, 3A, 3B, 103, 103B, 203, 503, 603) para contener material de
construccion. El depdsito incluye (i) una porcién superior (5, 5A, 5B, 105, 105B, 205, 605) de mas de la mitad de la altura
H del depdsito, que tiene al menos una pared lateral relativamente no convergente (19, 19A, 19B, 119, 119B, 219, 619A-
D) y (ii) una porcion inferior (7, 7A, 7B, 107, 107B, 207, 607) entre la porcién superior y un fondo (9, 9A, 9B, 109, 109B,
209, 609), que tienen paredes laterales convergentes (21, 21A, 21B, 121A, 121B, 221, 621), al menos en un estado lleno.
El contenedor incluye ademas una estructura de salida de material de construccién (13, 13A, 13B, 113, 113B, 213, 313,
413, 513, 613) para permitir que el material de construccion salga del depdsito. Por ejemplo, la porcién superior
generalmente tiene forma cubica y la porcién inferior generalmente tiene forma piramidal. Las paredes piramidales (21,
21A, 21B, 121A, 121B, 221, 621) pueden ser truncadas o terminar en una superficie redonda o a lo largo de una linea.

Otro aspecto de esta descripcion implica un contenedor para material de construccion de impresion 3D (1, 1A, 1B, 101,
101B, 201, 501, 601) que comprende un deposito relativamente flexible (3, 3A, 3B, 103, 103B, 203, 503, 603) que incluye
material flexible, una estructura de refuerzo (123, 123B, 223, 523) que incluye material relativamente rigido, mas rigido
que el material flexible, para soportar porciones del deposito relativamente flexibles, y una estructura de salida (13, 13A,
13B, 113, 113B, 213, 313, 413, 513, 613) que proporcionan acceso al interior del depdsito a través de una abertura (231,
431, 631). Las paredes flexibles pueden moverse o vibrar por diferencias de presion. En un ejemplo donde las paredes
de deposito flexibles (19, 19A, 19B, 119, 119B, 219, 619A-D, 21, 21A, 21B, 121A, 121AA, 121B, 221, 621) son algo
elasticas, estas paredes pueden tener Un médulo de Young de aproximadamente 1" 10° N/m? GPa o menos. La estructura
de refuerzo puede retener ciertas porciones del depésito al tiempo que facilita la flexion de otras porciones no unidas del
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depdsito, por ejemplo, si se aplica una presion al interior del depésito. Por ejemplo, se pueden retener superficies de pared
de depésito sustancialmente completas, mientras que se puede permitir que otras superficies de las paredes sean total o
parcialmente flexibles, uniendo selectivamente la estructura de refuerzo. En un ejemplo, la estructura de refuerzo
comprende una estructura plegada de cartén. En otro ejemplo, la estructura de refuerzo puede ser un marco de soporte
tal como una estructura metalica.

En una condicién vacia, el depésito flexible puede doblarse. La estructura de refuerzo puede ser plegable. En ciertos
ejemplos, una estructura de depdsito puede ser parcialmente rigida y parcialmente flexible. El depésito tiene una
permeabilidad al aire/vapor relativamente baja, mientras que la estructura de refuerzo tiene una permeabilidad al
aire/vapor mas alta que el deposito. Por ejemplo, el cartdn tiene una permeabilidad al aire/vapor relativamente alta.

La estructura de salida puede incluir una abertura de salida en una porcion superior del depésito. Por ejemplo, la abertura
de salida puede proporcionarse a través de una pared superior o en una pared lateral cerca de la pared superior. Por lo
tanto, el material de construccién se puede recuperar desde un lado superior del contenedor, lo que puede permitir colocar
el contenedor en o cerca del suelo durante el uso.

La estructura de salida puede incluir un primer adaptador para conectarse y desconectarse facilmente de un segundo
adaptador correspondiente de un sistema de recoleccion externo. El primer adaptador que incluye una cara de la interfaz
alrededor de la abertura de salida, aproximadamente perpendicular a una direcciéon de flujo de aire o material de
construccién, en donde se proporcionan al menos una caracteristica de guia y al menos una caracteristica de interfaz
adicional en la cara de la interfaz. Un ejemplo de dicha caracteristica de guia es una caracteristica magnética para atraer
una caracteristica magnética correspondiente del sistema de recoleccion, en donde las caracteristicas de la interfaz de
ejemplo pueden incluir una interfaz de datos y una estructura de activacion del sensor. Otro ejemplo de la caracteristica
de guia es una ranura de interfaz de datos (o protuberancia), en la que la caracteristica de interfaz puede ser la
caracteristica magnética o la estructura de activacion del sensor. Puede proporcionarse una guia adicional para el sistema
de recoleccion mediante una pared vertical alrededor de la cara de la interfaz y el tubo.

La estructura de salida puede incluir ademas al menos una caracteristica de retencion para retener una conexién con una
unidad de presion. La caracteristica de retencion puede ser al menos una de una caracteristica magnética, para
conectarse a una caracteristica magnética opuesta por atraccion magnética, un gancho, una protuberancia de ajuste por
friccion, etc.

La interfaz de datos esta configurada para comunicar los parametros del material de construccién a una segunda interfaz
de datos opuesta del sistema de recoleccion, cuando esta conectada al sistema de recoleccion. Por ejemplo, la interfaz
de datos puede incluir almohadillas de contacto que deben comunicar los parametros del material de construccion al
sistema de recoleccion, tal como lo proporciona un chip, un circuito integrado, y unidades de memoria en el adaptador de
la estructura de salida.

La estructura de salida puede incluir una unidad de recoleccion longitudinal para recolectar material de construccién desde
el fondo y guiar el material de construccién hacia la abertura de salida. En un ejemplo, la unidad de recoleccién incluye
un tubo, que se extiende en el depdsito desde una parte superior hasta cerca del fondo del depésito, entre y mas alla de
las paredes no convergentes, para recoger el material de construccion desde un area de recoleccion en el fondo y guiar
el material de construccion a la abertura de salida. Una porcion de extremo del tubo de salida puede tocar o casi tocar
una porcion inferior del depdsito y tiene aberturas laterales. Aqui, una parte inferior puede ser una de las paredes
convergentes o la parte inferior. Los componentes de la estructura de salida pueden estar formados por un compuesto
plastico moldeado, por ejemplo que incluye particulas conductoras para la puesta a tierra. La estructura de salida puede
separarse, reciclarse y/o desecharse por separado con respecto al resto del contenedor.

En un ejemplo, el tubo de salida incluye tanto un canal de salida de material de construccién como un canal de ventilacion,
que se extienden paralelos uno con relacion al otro desde una parte superior hasta una parte inferior del depdsito. El
respiradero puede ventilar cerca de un area de recoleccién en el fondo del depdsito. En otro ejemplo, se puede
proporcionar una estructura de ventilacién en la porcion inferior acanalada del depdsito, en lugar de, o ademas de, la
ventilacion en el tubo de salida.

Como se ilustra en la Figura 8, la estructura de salida puede incluir una valvula interior para (i) inhibir la salida de particulas
de material de construccién cuando la estructura de salida se desconecta del sistema de recoleccion, y (ii) abrirse cuando
una embocadura del sistema de recoleccion se conecta a la estructura de salida. En un ejemplo, esto se logra mediante
una valvula al menos parcialmente articulada o flexible. En otro ejemplo, se puede usar una valvula con resorte que se
abre cuando la embocadura se presiona en el adaptador. La vélvula puede permitir la conexion repetitiva de una
embocadura de la unidad de presion al desconectar la embocadura. En aun otro ejemplo, se puede usar una pelicula o
sello extraible o rompible de un solo uso, en lugar de, o ademas de, la valvula que se puede romper o quitar antes o
durante la conexion a la embocadura.

El contenedor puede incluir ademas una estructura de produccion de aire/material de construccion junto a la estructura

de salida para facilitar la ventilacién. En un ejemplo, la estructura de produccién se extiende en una pared superior para
facilitar la ventilacion por encima de una superficie superior del material de construccion en el depdsito. La estructura de
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produccién puede extenderse entre la estructura de salida del material de construccién y un lado del contenedor, a una
distancia de la estructura de salida del material de construccion, e incluye un filtro para obstruir el material de construccion.
La estructura de produccién puede estar unida al contenedor sobre una segunda abertura de manera desmontable para
facilitar la separacion del filtro y verter manualmente el material de construccion, por ejemplo, como una alternativa al
acoplamiento del contenedor a un sistema de recoleccidon automatico presurizado. Esto puede facilitar a los usuarios sin
un sistema de recoleccion o sistema de reciclaje especifico usar/reutilizar el contenedor. Ademas, separar la estructura
de salida y la estructura de producciéon del contenedor puede facilitar que se doble para fines de transporte o
almacenamiento.

La Figura 11 muestra:

100 - Proporcionar un nuevo contenedor lleno de material de construccion virgen

110 - Colocar el contenedor cerca del sistema de recoleccion

120 — Interconectar el sistema de recoleccidn con la estructura de salida de material de construccion del contenedor
130 - Recuperar material de construccion del contenedor

140 - Desechar la carcasa del contenedor o enviarla de regreso para rellenarla

150 - Interconectar otro contenedor lleno con el sistema de recoleccion

La Figura 12 muestra:

200 - Proporcionar un nuevo contenedor lleno de material de construccion

210 - Colocar el contenedor cerca del aparato de fabricacion aditiva

220 - Interconectar los de aparatos de fabricacion aditiva con el contenedor

230 - Recuperar material de construccion del contenedor a través de la abertura de salida
240 - Rellenar el material de construccion a través de la segunda abertura

La Figura 13 muestra:
300 - Proporcionar un nuevo contenedor lleno de material de construccion.
El contenedor incluye una estructura de salida con adaptador y una estructura de produccion con filtro

310 - Cerrar la estructura de salida y separar el filtro
320 - Verter el material de construccion a través de la segunda abertura
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REIVINDICACIONES
Un contenedor para material de construccion de fabricacion aditiva (201) que comprende
un depésito (203) para contener material de construccion que incluye

una porcion superior (205) de mas de la mitad de la altura del depésito, que tiene paredes laterales
relativamente no convergentes, una porcion inferior (207) entre la porcion superior (205) y un fondo, que tiene
paredes laterales convergentes, al menos en un estado lleno; y

una estructura de salida de material de construccion (213) para permitir que el material de construccién salga del
deposito (203),

en donde la estructura de salida (213) incluye una abertura de salida (231) en una porcién superior del depdsito
(203), en donde la estructura de salida (213) incluye un adaptador (251, 451, 651, 751) para conectarse y
desconectarse de un sistema de recoleccién externo, el adaptador (251, 451) incluye una cara de la interfaz
(463) alrededor de la abertura de salida (231), aproximadamente perpendicular a una direccion de flujo de aire
o material de construccion, en donde al menos una caracteristica de guia y una interfaz de datos (467) se
proporcionan en la cara de la interfaz (463), y en donde la interfaz de datos (467) debe comunicar los
parametros del material de construccion a una segunda interfaz de datos, del sistema de recoleccién, cuando
el adaptador (251, 451, 651, 751) esta conectado al sistema de recoleccion.

El contenedor (201) de la reivindicacion 1 en donde la porcion superior (205) tiene forma generalmente cubica y la
porcion inferior (207) tiene forma generalmente piramidal.

El contenedor (201) de las reivindicaciones 1 o 2, en donde la estructura de salida (213) incluye una unidad de
recoleccion longitudinal para recoger el material de construccion desde el fondo y guiar el material de construccion
hacia la abertura de salida (231).

El contenedor (201) de la reivindicacién 3 en donde la unidad de recoleccion incluye un tubo (233), que se extiende
en el depédsito (203) desde una porcidn superior hasta cerca de un fondo del depésito (203), entre y después de
las paredes no convergentes, para recoger el material de construccion de un area de recoleccién en el fondo y
guiar el material de construccion hacia la abertura de salida (231).

El contenedor (201) de la reivindicacion 4, en donde una porcién de extremo del tubo de salida (233) toca o casi
toca una porcion inferior del depdsito (203) y tiene aberturas laterales (239).

El contenedor (201) de la reivindicacion 4 o 5, en donde el tubo de salida (233) incluye un canal de salida de
material de construccién y un canal de ventilacion, que se extienden paralelos entre si desde la porcién superior
hasta el fondo.

El contenedor (201) de una de las reivindicaciones anteriores, en donde las paredes del deposito (203) tienen un
madulo de Young de aproximadamente 1*10° N/m? GPa o menos.

El contenedor (201) de una de las reivindicaciones anteriores en donde las paredes del depdsito (203) son
relativamente flexibles, el contenedor (201) comprende ademas una estructura de refuerzo para resistir la flexion
de ciertas porciones de pared del depésito (203).

El contenedor (201) de la reivindicacion 8 en donde la estructura de refuerzo (223) esta unida a ciertas porciones
del depdsito (203) mientras que facilita la flexion de otras porciones no unidas si se aplica una presién al interior
del deposito (203).

El contenedor (201) de la reivindicaciéon 8 o 9 en donde el depdsito (203) tiene una permeabilidad al aire/vapor
relativamente baja, mientras que la estructura de refuerzo tiene una permeabilidad al aire/vapor mas alta que el
deposito (203).

El contenedor (201) de una de las reivindicaciones anteriores, en donde la estructura de salida (213) incluye una
valvula interior que inhibe la salida de particulas de material de construccién cuando la estructura de salida (213)
se desconecta del sistema de recoleccién, y se abre cuando una embocadura del sistema de recoleccién se
conecta a la estructura de salida (213).

El contenedor (201) de una de las reivindicaciones anteriores que comprende una estructura de produccion de
aire/material de construccion (235) cerca de la estructura de salida (213) para facilitar la ventilacion, la estructura
de produccion (235) se extiende en una porcion superior, entre la estructura de salida de material de construccion
(213) y un lado del contenedor (201), a una distancia de la estructura de salida de material de construccion (213),
e incluye una estructura de filtro extraible.
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13. El contenedor (201) de una de las reivindicaciones anteriores que contiene material de construccién en polvo, el
polvo tiene un diametro de particula basado en el volumen promedio de menos de 120 micras.

20



ES 2788401 T3

19

21



ES 2788401 T3

19A

<
—
o~

Figura 2A

— 19B

— 3B

5B

21B

/B —»

Figura 2B

e/
13B

22



ES 2788401 T3

115

F A
\, \ /1 1?;/13101
]

119
117
105 A
119
123
107
129 :
Figura 3
1038 101B
l 4
1058
—— 1198
1078 —» 1238
1238 — ~1718
Figura 3B

1008 113B

23



ES 2788401 T3

245
219
203
223
v

241

Figura 4

223A

217

24



ES 2788401 T3

2338 Figura 4B

/T\ﬁ 237B

2418 2418

353

25

351

w
w
w

O «——337
AN

339

Figura 5

313



ES 2788401 T3

465

462

469

Figura 6

26



ES 2788401 T3

477

T~ 479

’
4

—_———e =

~
600
46
- I~ <
O 6
S
LN
LN
<
[Wp] o
S e @
@ ~
4 4
|
it
Ny ]
SN I
—_— AR
— s,
||||||||| L L - &
Y
= -~
’7
’
2
7%
4 /v
s
||||\. 1
\\

\
455
469B

Figura 8

27



589 —

ES 2788401 T3

501A 501A 501A
501A S01A S01A
5018 5018 £13
1 - I
| 5018
,I" ,I" | 593
|_5018B
5018
=~
\\\ /,, \ I, ‘\\\ /.</ 523
S Pl S \" AN ‘% \503
501B \
591 | 507
/559
573 1 I
: 513
o +«—501C
Figura 9

28



ES 2788401 T3

A\‘
651
613 647
657 \663 631667 645
615 613A 655 635
= = - 601
- — 6238
N 6958
697A 695A - A
S S sy ;f‘
619D~ —] 697B _ {(o)
~ N
622 (O] ¥ L
603~—T
~~—619C
619B—
605~ h
633 — e 619
621D

29



ES 2788401 T3

100

110

120

130

140

150

Figura 11

30



ES 2788401 T3

200

210

220

230

A

AN

Figura 12 240

300

310

320

Figura 13

31



775B

ES 2788401 T3

775A——nu]

775C

759

—
775

4/

773
/

763 713

| —
751

C
[ 7558

733

755A

32

Figura 14



ES 2788401 T3

N\
/\\_\/
7753\\\\\\ — 759
775
775A—w0_ —
775¢ — 773
755D | .
: ! 755D
(/2? i i 763 713
i s / — e
5 : «——751
755C ! ! j
233 757
D &
755A | 755A
|

Figura 15

33



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

