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DESCRIPCION
Collar de encapsulacion para tuberias

La invencion a la que se refiere esta solicitud es una forma de aparato conocido como un collar de encapsulacion
que es un articulo que se puede utilizar en la reparacion de fugas, fallas y/o dafios a tuberias existentes para permitir
que el dafo que se ha provocado esté contenido dentro del collar y, por lo tanto, permita que la tuberia existente
permanezca en servicio. Por lo tanto, esto supera la necesidad de eliminar la tuberia existente en el area en la que
hay dafos vy, lo que es mas importante, permite que la reparacion de la tuberia se realice in situ y, en ciertas
circunstancias, permitir el suministro de fluido a través de la tuberia para continuar de manera ininterrumpida.

La provision de tuberias para transportar fluidos tales como agua, aguas residuales, gas, petréleo y similares, es
bien conocida y hay muchas millas de tuberias ya en posicion y/o que se instalaran en el futuro. Con el tiempo, es
inevitable que se produzcan fugas en la tuberia que permitan el escape del fluido y/o que la condicién de la tuberia
se deteriore para evitar el riesgo de fugas y/o que las tuberias se dafien debido a un impacto externo o interno.

En cada caso, convencionalmente, para superar este problema, la longitud de la tuberia en la que se forma la fuga y
se requiere reparacion, se debe eliminar y reemplazar con una nueva porcion de tuberia o, alternativamente, se
pueden hacer intentos para encerrar la parte de la tuberia en la que se realizara la reparacién. También existe una
gran demanda y deseo de poder llevar a cabo la reparacion de la tuberia sin interrumpir el suministro de fluido a lo
largo de la tuberia, pero, al mismo tiempo, es necesario garantizar la seguridad del personal que realiza la
reparacion.

Las preocupaciones de seguridad son particularmente relevantes con respecto a los fluidos inflamables que pueden
pasar a lo largo de la tuberia, tales como gas y petroleo, de modo que ciertas soluciones pueden no ser adecuadas
para reparaciones en tuberias de este tipo. Adicionalmente, aunque es conocido proporcionar collares que se
pueden colocar alrededor de la cara externa de la tuberia en el punto de reparacién para intentar contener cualquier
fluido que se pueda filtrar a través del punto de reparacién, se requiere que los sistemas conocidos estén
correctamente colocados con respecto a la porciéon que se va a reparar para que el aparato conocido sea efectivo,
ya que solo se forman ciertas porciones del collar para poder proporcionar una solucién de reparacion.

Adicionalmente, debido a los problemas para efectuar una fuerza de sujecion en los collares de reparacion, se sabe
que se pueden producir fugas a través de los collares de reparacion, particularmente en diversas interfaces, y que la
fuerza de sujecion que se aplica puede ser efectiva solo en ciertas direcciones. Como resultado de esto, se
descubre que los collares conocidos solo son efectivos en ciertos casos. También se sabe proporcionar un aparato
en el que se proporcionan anillos de extremo que se sujetan a la tuberia externamente del collar y la tuberia, pero
esto puede tomar tiempo para instalarse y es susceptible de no operar correctamente y/o no ser capaz de ajustarse
correctamente a tuberias que tienen cambios en las dimensiones y, por lo tanto, el aparato conocido tiene muy poca
tolerancia a los cambios en las dimensiones. Los documentos US20070044858 y US2014000743 ilustran dos
formas de aparatos que se pueden utilizar para encapsular una porcién de una tuberia.

Un objetivo de la presente invencion es proporcionar un aparato de reparacion que permita la contencién de una
porcién dafada de una tuberia y permita la contencidon de la porcion de una manera que sea efectiva mientras
permite variaciones en la condicion de la tuberia, y en particular, la pared de la tuberia, que se debe reparar, se
debe tener en cuenta. Los documentos US2007044858 y US2014000743 divulgan un aparato de sellado de tuberia
que incluye un primer y un segundo anillo de sellado que se pueden colocar alrededor de la tuberia a ambos lados
de una ubicacion de fuga, pero hay dificultades para ajustar los anillos de sellado con la carcasa circundante de
manera hermética al agua.

En un primer aspecto de la invencién, se proporciona el aparato para la contencién de una porcién de una tuberia,
dicho aparato incluye primera y segunda partes que, cuando se ponen juntan, forman una cavidad interior en la que
se ubica dicha porcidon de la tuberia, dicha primera y segunda partes tienen rebordes de conexién respectivos que se
mantienen unidos bajo fuerza para formar un sello, se proporcionan primer y segundo elementos de sellado para ser
colocados de manera independiente sustancialmente alrededor de la circunferencia de la tuberia y se localizan en
ubicaciones de recepcion respectivas en dicha primera y segunda partes, dichas ubicaciones de recepcion se
separan a lo largo de un eje longitudinal de dicha porcién de tuberia, cada dicho elemento de sellado proporcionado
con extremos respectivos que definen un espacio en el elemento de sellado que se cierra al menos sustancialmente
una vez se instala el aparato, y caracterizado porque cada dicho elemento de sellado se proporciona con al menos
dos porciones en las que el area de seccion transversal se reduce con respecto al area de seccion transversal del
resto del elemento de sellado, dichas al menos dos porciones se proporcionan en lados opuestos del elemento de
sellado y dicho espacio se ubica intermedio a dichas porciones.

En una realizacion, el primer y segundo elementos de sellado, se ubican respectivamente, en, o adyacentes a, los
extremos opuestos del aparato.

Normalmente, el espacio se puede extender para que tenga un tamafo suficiente para permitir que el elemento de
sellado se coloque en la tuberia por la tuberia que pasa a través de dicho espacio y el elemento de sellado se coloca
entonces sobre y alrededor de dicha tuberia.
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Normalmente, el elemento de sellado tiene suficiente elasticidad para permitir que el espacio se amplie en un grado
suficiente para permitir que el elemento de sellado se mueva en la posiciéon sobre la tuberia con el espacio de un
tamario suficiente para permitir que el mismo pase sobre el diametro de la tuberia y luego el espacio se reduce una
vez que el elemento de sellado se coloca alrededor de la tuberia. Normalmente, una vez que se forma el aparato, el
espacio del elemento de sellado se reduce a menos del tamafo del espacio cuando el elemento de sellado esta en
una condicion relajada antes de ser colocado en la tuberia.

Normalmente, dicho elemento de sellado tiene una cara interna que se proporciona para ubicar y sellar con la cara
externa de la tuberia, y una cara externa que se proporciona para enganchar y sellar con una cara interna de una
parte del aparato cuando las partes se juntan e interconectan.

Normalmente, se forma el elemento de sellado por un material elastomérico.

En una realizacion, dicho elemento de sellado se ubica en una ranura formada sobre la superficie interna del
aparato.

Normalmente, el elemento de sellado incluye una porcién que se proporciona para ubicarse en un lado, en una
realizacion, la parte inferior, de la tuberia con respecto al eje longitudinal de la tuberia y una porcién que se extiende
hacia el otro lado, en una realizacién anterior, del eje longitudinal de la tuberia cuando esta en posicién y dicha
porcién se extiende hacia dicho otro lado, en una realizacion anterior, la tuberia, incluye el espacio formado en la
misma.

Normalmente, dichas porciones de area de seccidn transversal reducida se encuentran al menos en la porciéon que
se extiende al otro lado, en una realizacién anterior, de la tuberia. Sin embargo, en una realizacion, dichas porciones
de area de seccion transversal reducida también pueden depender de la primera porcién del elemento de sellado.

En una realizacion, el area de seccion transversal reducida se consigue al eliminar el material de la cara externa del
elemento de sellado.

En una realizacién, una vez que se forma el aparato, la longitud del elemento de sellado se extiende hasta tal punto
que se cierra el espacio proporcionado en el mismo.

Normalmente, el tamafio del espacio y la extension del material que se elimina para formar las porciones
transversales reducidas del elemento de sellado, se determinan con respecto al tamario de la tuberia en la que se va
a ajustar las mismas y/o la condicion y/o el material del que se ha hecho la tuberia y/o el fluido que se transportara a
lo largo de la tuberia.

En una realizacion, se proporciona una porcion adicional de material de sellado que se proporciona como un inserto
ubicado con la parte del cuerpo. Dicho inserto se ubica normalmente en el lugar en el que el espacio en el elemento
de sellado que se ubicara en la ranura, se debe colocar de tal manera que si, cuando se forma el aparato, el espacio
no se cerrara completamente por el movimiento del material del elemento de sellado, el inserto se coloca para cerrar
el espacio y completar el sello. Normalmente, este inserto se puede proporcionar en una ubicacion en la ranura en el
momento de la provision del aparato para la instalacion y, si es necesario, €l inserto se puede retener en posicion
para ubicarse en el espacio del anillo de sellado o, si no se considera sea necesario, ya que el espacio se cerrara
por el movimiento del material del anillo de sellado, el inserto se puede retirar de la ranura antes de instalar el
aparato en posicion.

En una realizacion, el inserto se identifica por un color u otros medios de identificacion y la referencia al mismo se
hace en las instrucciones de instalacién. Normalmente, la decisién de si o no retener el inserto en posicién en el
momento de la instalacién se toma con respecto a la dimensién relativa de la tuberia y el tamafo del aparato que se
va a utilizar. Mas normalmente, cuando el diametro de la tuberia es relativamente grande, el inserto se retiene y se
coloca en el espacio del elemento de sellado durante la instalacion y cuando el tamafio de la tuberia es
relativamente mas pequeno, el inserto se retirara antes de la instalacion.

Normalmente, se proporciona un inserto y se ubica en las partes del cuerpo del aparato para cada uno de los
elementos de sellado.

En una realizacion, el inserto se puede utilizar con elementos de sellado que tienen una seccién transversal
sustancialmente uniforme o, alternativamente, con elementos de sellado que tienen una o mas porciones de seccidon
transversal reducida como se describe en este documento.

En una realizacion el aparato incluye primera y segunda partes que, cuando se ponen juntan, forman una cavidad
interior en la que se ubica la porcion de la tuberia, dicha primera y segunda partes tienen rebordes de conexion
respectivos que se mantienen unidos bajo fuerza para formar un sello, se proporcionan primer y segundo elementos
de sellado para ser colocados de manera independiente sustancialmente alrededor de la circunferencia de la tuberia
y dicho primer y segundo elementos de sellado se separan a lo largo de un eje longitudinal de dicha porcion de
tuberia, y cada uno de dichos elementos de sellado incluye al menos dos porciones de area de seccion transversal
reducida con respecto al area de seccion transversal del resto del elemento de sellado, dichas al menos dos



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 788 635 T3

porciones se proporcionan en lados opuestos del elemento de sellado y dicho espacio se ubica intermedio a dichas
porciones.

Normalmente se proporciona el elemento de sellado sustancialmente en una forma anular y, antes de la formacion
del aparato, con un espacio entre los extremos respectivos del elemento de sellado, dicho espacio se puede
aumentar en tamafo para permitir que el elemento de sellado sea colocado alrededor de una tuberia que se va a
reparar y sellar para formar un anillo de sellado, y dicho elemento de sellado incluye al menos dos porciones de area
de seccion transversal reducida con respecto al area de seccion transversal del resto del elemento de sellado,
dichas al menos dos porciones se proporcionan en lados opuestos del elemento de sellado y dicho espacio se ubica
intermedio a dichas porciones.

En una realizacion, las porciones de area en seccion transversal reducida se ubican en o estan adyacentes a, un eje
horizontal del elemento de sellado cuando el mismo esta en posicion respectivamente a la tuberia.

Normalmente, el peso de la tuberia sobre el elemento de sellado y/o la fuerza de sujecion ejercida para unir las
partes respectivas del aparato para formar el mismo, hace que el espacio en el anillo de sellado se cierre
sustancialmente en el momento en que se forma el aparato.

En un aspecto adicional de la invencion, se proporciona un método de encapsulacién de una porcién de una tuberia
utilizando el aparato como se describe en este documento, dicho método comprende las etapas de colocar el primer
y segundo elementos de sellado alrededor de la tuberia, dichos elementos de sellado se separan de tal manera que
el primer elemento de sellado se coloca hacia un primer extremo de la porcion de la tuberia y el segundo elemento
de sellado se ubica hacia el extremo opuesto de la porcidon de la tuberia, poner una primera parte del cuerpo en
ubicacion sobre un lado de la porcion de tuberia y provocar que los elementos de sellado sean ubicados en
respectivas porciones de ubicacion en dicha parte, mover una segunda parte del cuerpo del aparato en posicion
sobre el lado opuesto de la tuberia y en linea con dicha primera parte, aplicar medios de enganche para enganchar y
sujetar la primera y segunda partes del cuerpo juntos a lo largo del eje longitudinal de dicha porciéon de tuberia y
provocar que dicho primer y segundo elementos de sellado ejerzan una accién de sellado entre el aparato y sus
respectivas ubicaciones de tuberia y por lo tanto formar una cavidad en el aparato en la que la porcién de la tuberia
se encapsula herméticamente, y caracterizado porque dicho método incluye la etapa de formar primera y segunda
porciones de area de seccidon transversal reducida con respecto al area de seccion transversal del resto del
elemento de sellado, proporcionar dichas al menos dos porciones en lados opuestos del elemento de sellado y dicho
espacio se ubica intermedio a dichas porciones en cada uno de dichos elementos de sellado de tal manera que
cuando las partes se sujetan juntas los elementos de sellado se mueven sustancialmente de forma lineal para cerrar
el espacio y poner los extremos en contacto para formar un sello.

En una realizacion adicional, el método comprende retirar una porcion de material desde la cara externa del
elemento de sellado para formar cada una de la porcién de area de seccién transversal reducida.

En una realizacion el método incluye la etapa de proporcionar al menos una porcion de inserto en posicion sobre la
parte del cuerpo, en la ubicacién en la que el espacio en el elemento de sellado se va a localizar durante instalaciéon
y, en el momento de comenzar la instalacion que decide si retener el inserto en posicion o retirar el inserto. Si se
retiene el inserto el mismo se ubica en el espacio del elemento de sellado para formar parte del elemento de sellado
y de esta manera al menos cerrar sustancialmente el espacio en el elemento de sellado.

En una realizacion adicional de la invencién se proporciona un aparato para la contencién de una porcién de una
tuberia, dicho aparato incluye primera y segunda partes que, cuando se ponen juntan, forman una cavidad interior
en la que se ubica dicha porcion de la tuberia, dicha primera y segunda partes tienen rebordes de conexion
respectivos que se mantienen unidos bajo fuerza para formar un sello y en la que se proporcionan el primer y
segundo elementos de sellado que se van a colocar sustancialmente alrededor de la circunferencia de la tuberia y
dicho primer y segundo elementos de sellado se separan a lo largo de un eje longitudinal de dicha porcion de
tuberia.

Las realizaciones especificas de la invencion se describen ahora con referencia a los dibujos acompafiantes en los
que;

La Figura 1 ilustra un aparato de acuerdo con una realizacion de la invencion en una condicién formada.
La Figura 2 ilustra una seccion de tuberia que incluye la porciéon que se va a reparar.
Las Figuras 3a-n ilustran las etapas emprendidas en la formacion del aparato alrededor de la porcién de reparacion;

Las Figuras 4a-d ilustran dos realizaciones de un elemento de sellado de acuerdo con una realizacion de la
invencion; y

Las Figuras 5a y b ilustran una realizacion adicional del elemento y aparato de sellado de acuerdo con la invencion.
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Con referencia en primer lugar a la Figura 1, se ilustra el aparato 2 de acuerdo con una realizacién de la invencion.
El aparato comprende la primera y segunda partes 4, 6 del cuerpo que estan ubicadas alrededor de una porcion 8
de la tuberia 10 mostrada en la Figura 2 que se debe reparar, en este ejemplo, debido a una fuga 11 en la union 13
de la tuberia.

Una de las partes 4 del cuerpo, incluye una valvula 14 de liberacién que permite la liberacion de fluido mientras que
el aparato se forma alrededor de la porcién 8 de la tuberia.

Como se puede ver, una vez se forma el aparato, las partes 4, 6 del cuerpo se sujetan juntas, a lo largo de los
rebordes respectivos formados a lo largo del eje 12 longitudinal en ambos lados de la tuberia, mediante una serie de
medios de sujecion para formar de esta manera el aparato.

El aparato se describira ahora con mayor detalle, con referencia al método utilizado para formar el mismo en la
porcién 8 de la tuberia 10 que se va a reparar.

La Figura 3a ilustra la primera etapa del método de instalacién que consiste en medir el diametro de la porcién 8 de
tuberia y, de ese modo, seleccionar el tamafo y la forma apropiados del aparato para realizar la reparacion. La
superficie externa de la tuberia se limpia y lubrica como se muestra en las Figuras 3b y c. Luego, el primer y
segundo elementos 18, 20 de sellado, uno de los cuales se muestra en la Figura 3d, se lubrican, y luego se colocan
alrededor de la porcién 8 de tuberia en ubicaciones separadas hacia los extremos opuestos de la porciéon 8 como se
muestra en las Figuras 3e, f, g y la Figura 2.

Los elementos 18, 20 de sellado, que también se pueden denominar empaques, se muestran en una realizacion,
con mayor detalle en las Figuras 4a y b, y comprenden un elemento sustancialmente anular que esta provisto de un
espacio 22 en el mismo. El tamafio del espacio se puede extender como lo indican las flechas 24 para permitir que
el mismo se coloque sobre la tuberia de tal manera que el elemento de sellado luego se coloca alrededor de la
tuberia, con el espacio ubicado en un lado de la tuberia y normalmente ese lado sobre el que mas actua el peso del
aparato, normalmente el lado superior de la tuberia cuando el eje longitudinal de la tuberia es sustancialmente
horizontal, como se muestra en la Figura 3f.

Con los elementos 18, 20 de sellado en posicion, la lubricacion adicional de los mismos y las ubicaciones o ranuras
26 de recepcion del elemento de sellado en las partes 4, 6 del cuerpo se pueden realizar como se muestra en las
Figuras 3h e i. La primera parte 6 del cuerpo del aparato se ubica luego en la parte inferior de la tuberia 8 como se
indica mediante la flecha 51 en la Figura 3g, con los elementos 18, 20 de sellado ubicados en las respectivas
ubicaciones 26 de recepcion en forma de ranuras sobre la cara interior de dicha parte.

Con dicha parte 6 del cuerpo en posicion, la segunda parte 4 del cuerpo se introduce como se indica mediante la
flecha 53 como se muestra en las Figuras 3j y k al lado opuesto, normalmente el lado superior de la tuberia y se
empuja hacia abajo sobre la tuberia 8 de tal manera que los elementos 18, 20 de sellado estan ubicados en las
ranuras 26 de ubicacion de recepcion en la parte 6 del cuerpo y se vera que en esta etapa todavia existe el espacio
22 en el elemento 18 de sellado.

Una vez que las partes 4, 6 del cuerpo estan en posicion, los medios 16 de sujecion se pueden enganchar como se
muestra en las Figuras 3m y n para asegurar de ese modo el sellado a lo largo de los rebordes 30, 32 de borde
longitudinal del aparato y también para asegurar el sello en cada uno de los extremos 34, 36 del aparato se forma al
cerrar sustancialmente el espacio 22 en cada uno de los elementos de sellado durante la accién del proceso de
cierre y formando de esta manera una cavidad interior en la que se ubica la porcidon 8 de tuberia y se sella de tal
manera con el fin de evitar cualquier fuga del aparato.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, y para asegurar que el sello se logra al cerrar sustancialmente el
espacio en los elementos de sellado, los elementos 18, 20 de sellado estan formados con la primera y segunda
porciones 38, 40 como se muestra en las Figuras 4a y b. Estas porciones tienen un area de seccion transversal
reducida con respecto al area de seccion transversal del resto del elemento de sellado. Preferiblemente, las
porciones primera y segunda estan situadas en lados opuestos del elemento de sellado con respecto al eje 42
vertical que se muestra. El material que se retira para crear el area de seccion transversal reducida, se retira de la
cara 44, 46 externa respectivamente del elemento de sellado como se ilustra. El alcance de la eliminacién del
material se decide con respecto a las dimensiones de la tuberia para la cual se proporciona el elemento de sellado
para ser utilizado y/o las tolerancias que se deben proporcionar para el elemento de sellado cuando se instala.

Al proporcionar el elemento de sellado de esta forma, de tal manera que la accion de sujecion que se ejerce sobre
las partes 4,6 del cuerpo del aparato para formar el mismo, hace que el material del elemento de sellado se extienda
hacia arriba en la ranura 26 del medio de ubicacién de la parte 4 del cuerpo del aparato y, lo que es mas importante,
este movimiento del material del elemento de sellado provoca, como se muestra por las flechas 67, 69 de
movimiento en las Figuras 4a y c, el espacio 22 en el elemento de sellado se cierra sustancialmente como se indica
por las lineas discontinuas con los extremos 71, 73 del elemento de sellado en al menos el contacto de particulas
como se muestra en la Figura 4a, en la que los extremos de contacto se ilustran con los numeros de referencia 71’
73’ en las lineas discontinuas, que es suficiente para permitir un sello efectivo creado por el elemento de sellado en
cada extremo. Si bien se requiere que la fuerza de sujecion se ejerza sobre las partes del cuerpo, la dimension
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relativa del elemento de sellado con respecto a la ranura en las partes del cuerpo en las que se recibe el elemento
de sellado también es un factor ya que las ranuras o ubicaciones 26 de recepcion actian como guia y medios de
retencion para asegurar que el movimiento del elemento de sellado esté en la direccidon requerida para mover los
extremos del elemento de sellado juntos para cerrar el espacio. Por lo tanto, las ranuras o ubicaciones 26 de
recepcion actlan para limitar el movimiento del material del elemento de sellado al movimiento en una direccién
sustancialmente lineal a lo largo de sustancialmente la circunferencia del elemento de sellado y para prevenir o
limitar cualquier movimiento lateral del elemento de sellado durante la accion de sujecion y posteriormente en uso
para mantener el sello.

Ademas de, o alternativamente, proporcionar al elemento de sellado una o mas porciones de seccién transversal
reducida, el aparato puede incluir la provision de un inserto que se puede utilizar selectivamente junto con el
elemento de sellado como se muestra con referencia a las Figuras 5a y b que ilustra de manera esquematica las
elevaciones finales del aparato y la tuberia de acuerdo con una realizacion de la invencion.

En la Figura 5a se ilustran las partes 4 y 6 del cuerpo antes de la instalacion con respecto a la tuberia 8 mostrada en
seccioén transversal. Uno de los elementos 18 de sellado se muestra en posicion alrededor de la tuberia 8 con el
espacio 22 en la tuberia mostrada. De acuerdo con esta realizacion de la invencioén, la parte 4 del cuerpo se
proporciona con un inserto 60 que normalmente es del mismo material elastomérico o similar utilizado para formar el
elemento 18 de sellado. El inserto también se coloca en la misma ubicacién en la que el espacio 22 se encuentra
cuando las partes del cuerpo se van a unir.

El inserto 60 se proporciona normalmente en posicién en la ranura o ubicacién 26 de recepcion de la parte del
cuerpo en el momento de la fabricacion y se puede ubicar mecanicamente de forma liberable. Normalmente en o
antes del momento de la instalacion, se toma una decisién sobre si las dimensiones de la tuberia y/o las
dimensiones del aparato y otros factores tales como los factores ambientales permitiran que el espacio 22 del
elemento de sellado se cierre mediante la operaciéon de sujecion. Si la decision es que esto se puede lograr
mediante la accidon de sujecion, entonces se retira el inserto 60 y el procedimiento de sujecién avanza como se
describe en las Figuras 3a-n.

Si la decision es que no se puede cerrar el espacio por la accion de sujecion sola de las dos partes del cuerpo, €l
inserto 60 se retiene en su posicion y las partes 4, 6 del cuerpo se mueven a su posicion como se muestra por las
flechas 51, 53 a la posicion de encapsulacion mostrada en la Figura 5b y en la que todas las partes, aparte del
elemento 18 de sellado y el inserto 60, se muestran en lineas discontinuas para facilitar la ilustracion.

Como se vera en la Figura 5b, el inserto 60 se coloca en el espacio 22 restante del elemento de sellado de manera
que se logra el sellado y se cierra el espacio. Normalmente, la accion de sujecion de las partes 4, 6 del cuerpo hace
que el espacio 22 se haga mas pequefio por el movimiento del material del elemento de sellado en la direccion de
las flechas 65, 67 de tal manera que los extremos 62, 64 del elemento 18 de sellado entren en contacto con las
caras laterales opuestas del inserto 60 y forman el anillo de sellado. Por lo tanto, esta realizacién es de uso
particular cuando el tamafo de la tuberia y, por lo tanto, el elemento de sellado es tal que no permite el movimiento
del elemento de sellado bajo la fuerza de sujecion para cerrar el espacio y el inserto actua para asegurar que se
cierre el espacio.

Por lo tanto, de acuerdo con la invencion, se proporciona un aparato que permite que los elementos de sellado estén
provistos de un espacio para permitir que el mismo se instale alrededor de la tuberia, pero al mismo tiempo, una vez
que se forma el aparato, para asegurar que el espacio esta suficientemente cerrado para evitar fugas de fluido a su
través.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato (2) para la contencion de una porcion (8) de una tuberia (10), dicho aparato incluye primera y segunda
partes (4,6) que, cuando se ponen juntan, forman una cavidad interior en la que se ubica dicha porcién (8) de la
tuberia (10), dicha primera y segunda partes (4,6) tienen rebordes (30, 32) de conexién respectivos que se
mantienen unidos bajo fuerza para formar un sello, se proporcionan el primer y segundo elementos (18, 20) de
sellado para ser colocados de manera independiente sustancialmente alrededor de la circunferencia de la tuberia
(10) y ubicados en ubicaciones (26) de recepcion respectivas en dicha primera y segunda partes (4,6), dichas
ubicaciones de recepcion se separan a lo largo de un eje (12) longitudinal de dicha porcion (8) de tuberia, cada
dicho elemento (18, 20) de sellado se proporciona con extremos (71,73) respectivos que definen un espacio (22) en
el elemento de sellado que se cierra al menos sustancialmente una vez se instala el aparato, y caracterizado porque
cada dicho elemento (18, 20) de sellado se proporciona con al menos dos porciones (38, 40) en las que el area de
seccion transversal se reduce con respecto al area de seccion transversal del resto del elemento (18, 20) de sellado,
dichas al menos dos porciones (38, 40) se proporcionan en lados opuestos del elemento de sellado y dicho espacio
(22) se ubica intermedio a dichas porciones (38, 40).

2. Aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el espacio (22) se ubica por encima de la tuberia
(10) cuando esta en posicion.

3. Aparato de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque una porcion (38, 40) del area en seccion
transversal reducida se ubica por encima de la tuberia (10) cuando esta en posicion.

4. Aparato de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque el espacio (22) en el elemento (18, 20) de
sellado es extensible a un tamafio para permitir que el elemento de sellado sea colocado sobre y alrededor de dicha
tuberia (10) y el elemento (18, 20) de sellado tiene suficiente elasticidad para permitir la ampliacién de dicho espacio
en al menos el tamafio del diametro de la porcién (8) de tuberia y posteriormente reducir en tamafio una vez se
posiciona el elemento (18, 20) de sellado alrededor de la porcion de tuberia.

5. Aparato de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho elemento (18, 20) de sellado tiene una
cara interna provista para ubicarse y sellarse con una cara externa de la porcién (8) de tuberia, y una cara exterior
proporcionada para engancharse y sellarse con una cara interna de la primera y segunda partes (4,6) del aparato
cuando se ponen juntan.

6. Aparato de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque los respectivos medios de ubicacién se forman
como ranuras (26) sobre una superficie interna de las partes (4,6) del cuerpo del aparato.

7. Aparato de acuerdo con la reivindicacion 6 caracterizado porque los medios (26) de ubicacion permiten el
movimiento del elemento de sellado en una direccion sustancialmente lineal sustancialmente a lo largo de la
circunferencia del elemento (18, 20) de sellado y evitan o limitan el movimiento lateral del elemento de sellado
durante la accion de sujecion y después de eso en uso del aparato para mantener el sello.

8. Aparato de acuerdo con la reivindicaciéon 1 caracterizado porque cuando se forma el aparato es para uso el
espacio (22) proporcionado en cada uno de los elementos (18, 20) de sellado se cierra por el movimiento del
material de elemento de sellado.

9. Aparato de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque el aparato incluye un inserto (60) que se ubica en
el espacio (22) de cada elemento de sellado.

10. Aparato de acuerdo con la reivindicaciéon 9 caracterizado porque el espacio (22) se cierra por el movimiento del
material de elemento de sellado para poner los extremos respectivos del elemento de sellado en contacto con caras
opuestas del inserto (60).

11. Aparato de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque las porciones (38, 40) del area en seccion
transversal reducida se ubican en o estan adyacentes a, un eje central horizontal del elemento de sellado.

12. Un método de encapsulacion de una porcion (8) de una tuberia (10) que utiliza el aparato de acuerdo con la
reivindicacion 1, dicho método comprende las etapas de colocar los primer y segundo elementos (18, 20) de sellado
alrededor de la tuberia, dichos elementos de sellado se separan de tal manera que el primer elemento de sellado se
coloca hacia un primer extremo de la porcion (8) de la tuberia (10) y el segundo elemento de sellado se ubica hacia
el extremo opuesto de la porcion (8) de la tuberia (10), llevar una primera parte (4) del cuerpo en ubicacién sobre un
lado de la porcion (8) de tuberia y provocar que los elementos (18, 20) de sellado a ser ubicado en las respectivas
porciones (26) de ubicacion en dicha parte (4), mover una segunda parte (6) del cuerpo del aparato en posicion
sobre el lado opuesto de la tuberia (10) y en linea con dicha primera parte (4), aplicar medios de enganche para
enganchar y sujetar la primera y segunda partes (4,6) del cuerpo juntos a lo largo del eje (12) longitudinal de dicha
porcién (8) de tuberia y provocar que dicho primer y segundo elementos (18, 20) de sellado para ejercer una accion
de sellado entre el aparato y sus respectivas ubicaciones de tuberia y por lo tanto formar una cavidad en el aparato
en el que la porcidon (8) de la tuberia (10) se encapsula herméticamente, y se caracteriza porque dicho método
incluye la etapa de formar primera y segunda porciones (38, 40) de area de seccién transversal reducida con
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respecto al area de seccion transversal del resto del elemento (18, 20) de sellado, proporcionar dichas al menos dos
porciones (38, 40) en lados opuestos del elemento de sellado y dicho espacio (22) se ubica intermedio a dichas
porciones (38, 40) en cada uno de dichos elementos (18, 20) de sellado de tal manera que cuando las partes (4,6)
se sujetan juntas a los elementos (18, 20) de sellado se mueven sustancialmente en forma lineal para cerrar el
espacio (22) y poner los extremos (71,73) en contacto para formar un sello.

13. Un método de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizado porque dichos elementos (18, 20) de sellado se
cambian en forma entre una forma en la que la misma se colocan alrededor de la tuberia (8), y una forma en la que
las mismas se mantienen una vez se ha formado la cavidad de sellado, de tal manera que se cierra sustancialmente
un espacio (22) entre los extremos respectivos de los elementos de sellado cuando se ha formado la cavidad de
sellado.

14. Un método de acuerdo con la reivindicacion 12 caracterizado porque el método incluye la etapa de proporcionar
al menos una porcion (60) de inserto en posicion sobre una de las partes (4,6) del cuerpo, en la ubicacion en la que
se va a ubicar el espacio (22) en cada elemento (18, 20) de sellado durante instalacion y, en el momento de
comenzar la instalacion que decide si retener el inserto (60) en posicion o retirar el inserto y si se retiene el inserto el
mismo se ubica en el espacio del elemento de sellado para formar parte del elemento de sellado y por lo cual
sustancialmente cerrar el espacio en el elemento de sellado y contra el que se apoyan los extremos del elemento de
sellado para sellar el espacio.
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