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DESCRIPCIÓN 

Composición hidratante que se puede aplicar para humedecer la piel en forma de una emulsión de aceite en agua; 
procedimiento de cuidado hidratante 

La presente invención se refiere a un procedimiento para hidratar un material queratínico humano, en particular la piel, 
caracterizado por que comprende la aplicación a la superficie de dicho material queratínico en contacto con agua de 5 
una composición en forma de una emulsión de aceite en agua, que comprende, en un medio fisiológicamente 
aceptable:  

a) al menos una fase acuosa; y  

b) al menos una fase oleosa que comprende al menos un aceite hidrocarbonado apolar no volátil y al menos 
un compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso; y  10 

c) al menos un polisacárido gelificante hidrófilo; y  

d) al menos una mezcla de tensioactivos no iónicos emulsionantes que comprende (i) al menos un éster de 
ácido graso de poliol y (ii) al menos un éster de ácido graso de polialquilenglicol.  

Muchas composiciones cosméticas son conocidas por hidratar la piel. Es una práctica común hidratar con una leche 
corporal del tipo de emulsión de aceite en agua. En general, es necesario esperar hasta que la fórmula haya penetrado 15 
y se haya secado antes de vestirse, de lo contrario la piel permanecerá pegajosa.  

Existe la necesidad de nuevas composiciones que tengan una buena eficacia hidratante, que se puedan aplicar a la 
piel húmeda, especialmente bajo la ducha o en el baño, y que se eliminen fácilmente mediante aclarado, dejando, 
después de limpiar y secar la piel, una película resistente al agua que permite obtener una sensación suave, 
ligeramente pegajosa y poco grasa, lo que permite vestirse rápidamente y, después de 24 horas, obtener una 20 
sensación de piel bien humedecida. Estas composiciones también deben ser estables en condiciones de 
almacenamiento, especialmente después de dos meses a temperatura ambiente (20-25ºC) y después de dos meses 
a 45ºC y sin ninguna caída en el pH o pérdida de viscosidad.  

Las leches hidratantes que se pueden aplicar a la piel húmeda son conocidas en el mercado, tal como el producto 
Olay Body® - “Quench In-Shower Body Lotion” que comprende los siguientes ingredientes: agua, vaselina, aceite 25 
mineral, fosfato de hidroxipropil almidón, fragancia, alcohol estearílico, mica, polisorbato 60, dióxido de titanio, 
hidantoína DMDM, alcohol cetílico, trietoxicaprililsilano, EDTA disódico, fenoxietanol yodopropinil butilcarbamato, 
óxido de estaño. Este tipo de composición tiene, en primer lugar, el inconveniente de producir después de la aplicación 
un depósito de película gruesa resistente al agua que da una sensación de piel pegajosa, que requiere un tiempo de 
espera antes de vestirse que es similar al de una leche corporal aplicada a piel sin humedecer. En segundo lugar, este 30 
tipo de formulación contiene como tensioactivo emulsionante Polisorbato-60 (o monoestearato de sorbitán oxietilenado 
(20 OE)), lo que puede conducir a problemas de estabilidad en el almacenamiento, reflejados por la separación de 
fases de la emulsión y/o una caída en el pH y/o una pérdida de viscosidad.  

También se conoce una leche hidratante que se puede aplicar sobre la piel húmeda, tal como el producto Nivea® - 
“Under the Shower Body Balm Nutritive” que comprende los siguientes ingredientes: agua, cera microcristalina, 35 
parafina líquida, glicerol, alcohol cetearílico, cocoilglicéridos hidrogenados, alcohol estearílico, alcohol miristílico, sal 
marina, carbómero de sodio, polímero cruzado de acrilatos de sodio/acrilato de alquilo de C10-30, octenilsuccinato de 
almidón de aluminio, fenoxietanol, metilisotiazolinona, linalol, limoneno, butilfenil metilpropional. Este tipo de 
composición tiene, en primer lugar, el inconveniente de producir después de la aplicación un depósito de película 
gruesa resistente al agua que da una sensación de piel pegajosa, que requiere un tiempo de espera antes de vestirse 40 
que es similar al de una leche corporal aplicada a piel sin humedecer.  

El solicitante ha descubierto, sorprendentemente, que una composición en forma de una emulsión de aceite en agua 
que comprende, en un medio fisiológicamente aceptable: 

a) al menos una fase acuosa; y  

b) al menos una fase oleosa que comprende al menos un aceite hidrocarbonado apolar no volátil y al menos 45 
un compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso; y  

c) al menos un polisacárido gelificante hidrófilo; y  

d) al menos una mezcla de tensioactivos no iónicos que comprende (i) al menos un éster de ácido graso de 
poliol y (ii) al menos un éster de ácido graso de polialquilenglicol; 

puede aplicarse sobre la piel húmeda, dejando, después de limpiar y secar, una película resistente al agua que 50 
es sustancialmente menos grasa y menos pegajosa que las leches hidratantes usadas bajo la ducha que se 
conocen de la técnica anterior. Esta misma composición también permite obtener, después de 24 horas, una 
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piel bien hidratada. El solicitante ha descubierto que esta misma composición tiene buena estabilidad durante 
el almacenamiento, especialmente después de dos meses a temperatura ambiente (20-25ºC) y después de 
dos meses a 45ºC y sin ninguna caída en el pH o pérdida de viscosidad.  

Este descubrimiento forma la base de la invención.  

La presente invención se refiere a un procedimiento para hidratar un material queratínico humano, en particular la piel, 5 
caracterizado por que comprende la aplicación a la superficie de dicho material queratínico en contacto con agua de 
una composición en forma de una emulsión de aceite en agua, que comprende, en un medio fisiológicamente 
aceptable:  

a) al menos una fase acuosa; y  

b) al menos una fase oleosa que comprende al menos un aceite hidrocarbonado apolar no volátil y al menos 10 
un compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso; y  

c) al menos un polisacárido gelificante hidrófilo; y  

d) al menos una mezcla de tensioactivos no iónicos emulsionantes que comprende (i) al menos un éster de 
ácido graso de poliol y (ii) al menos un éster de ácido graso de polialquilen glicol.  

La presente invención se refiere más particularmente a un procedimiento de cuidado cosmético para hidratar un 15 
material queratínico humano, en particular la piel, en contacto con agua (por ejemplo, bajo la ducha o en el baño), 
caracterizado por que comprende la aplicación a la superficie de dicho material queratínico humano de una 
composición como se definió anteriormente, seguido de aclarado con agua y limpieza.  

Otras características, aspectos y ventajas de la invención surgirán al leer la descripción detallada que sigue.  

La expresión “material queratínico humano” significa la piel (del cuerpo, la cara y alrededor de los ojos), cabello, 20 
pestañas, cejas, vello corporal, uñas, labios o membranas mucosas.  

La expresión “medio fisiológicamente aceptable” significa cualquier medio que sea compatible con la piel y/o sus 
integumentos, que tenga un color, olor y sensación agradables, y que no cause ninguna incomodidad inaceptable 
(picazón, tensión o enrojecimiento) susceptible de desalentar al consumidor de usar esta composición. Un medio 
fisiológicamente aceptable es preferentemente un medio cosmética o dermatológicamente aceptable.  25 

Para los fines de la presente solicitud de patente, la expresión “polisacárido gelificante hidrófilo” significa un compuesto 
de polisacárido que es capaz de gelificar la fase acuosa de las composiciones según la invención. El agente gelificante 
es hidrófilo y, de este modo, está presente en la fase acuosa de la composición. El agente gelificante puede ser soluble 
en agua o dispersable en agua en dicha fase acuosa.  

El término “emulsión” significa cualquier composición macroscópicamente homogénea, cinéticamente estable que 30 
comprende al menos dos fases mutuamente inmiscibles; siendo una de ellas una fase continua dispersante y 
dispersándose la otra en dicha fase continua en forma de gotitas. Las dos fases se estabilizan cinéticamente mediante 
al menos un sistema emulsionante que comprende generalmente al menos un tensioactivo emulsionante.  

La expresión “emulsión de aceite en agua” significa una composición que consiste en una fase continua dispersante 
acuosa y una fase discontinua dispersada oleosa.  35 

La expresión “tensioactivo no iónico” significa cualquier tensioactivo que tiene una parte hidrófila no iónica y una parte 
lipófila.  

La expresión “tensioactivo emulsionante” se refiere a cualquier compuesto tensioactivo o mezcla de compuestos 
tensioactivos que sea capaz de aumentar la estabilidad cinética de una emulsión. Estos compuestos son generalmente 
anfifílicos, y son tensioactivos caracterizados por su naturaleza más o menos hidrófila o más o menos lipófila que 40 
determinará su capacidad para estabilizar emulsiones directas o emulsiones inversas. Están especialmente 
clasificados por su HLB de acuerdo con el método de cálculo de W.C. Griffin en el documento “Classification of Surface 
Active Agents by HLB, Journal of the Society of Cosmetic Chemists 1 (1949) 311” y en el documento “Calculation of 
HLB of Non Ionic Surfactants, Journal of the Society of Cosmetic Chemists 5 (1954) 249”. El cálculo del HLB según 
este método de cálculo se realiza de acuerdo con la ecuación:  45 

 

en la que Mh es la masa molar de la parte hidrófila del tensioactivo, y M es la masa molecular total de la molécula.  

FASE ACUOSA  
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La fase acuosa de las emulsiones o composiciones para uso en la invención contiene agua y opcionalmente otros 
disolventes orgánicos solubles en agua o miscibles en agua.  

La fase acuosa de las emulsiones está presente preferiblemente en una composición para uso en la invención en un 
contenido que oscila de 30% a 70% en peso, y en particular de 32% a 60% en peso con respecto al peso total de 
dicha composición.  5 

Una fase acuosa que es adecuada para uso en la invención puede comprender, por ejemplo, un agua escogida de un 
agua de manantial natural, tal como agua de La Roche-Posay, agua de Vittel o aguas de Vichy, o un agua floral.  

Los disolventes solubles en agua o miscibles en agua que son adecuados para uso en la invención comprenden 
monoalcoholes de cadena corta, por ejemplo monoalcoholes de C1-C4, tales como etanol o isopropanol; dioles o 
polioles, tales como etilenglicol, 1,2-propilenglicol, 1,3-butilenglicol, hexilenglicol, dietilenglicol, dipropilenglicol, 2-10 
etoxietanol, dietilenglicol monometil éter, trietilenglicol monometil éter, glicerol y sorbitol, y mezclas de los mismos.  

De acuerdo con una realización preferida, se puede hacer uso más particularmente de propilenglicol, glicerol o sorbitol, 
y mezclas de los mismos.  

Un disolvente orgánico soluble en agua puede estar presente en una composición para uso en la invención en un 
contenido que oscila de 1% a 30% en peso, y en particular de 2% a 20% en peso con respecto al peso total de dicha 15 
composición.  

MEZCLA DE TENSIOACTIVOS NO IÓNICOS  

Las composiciones para uso en la invención comprenden una mezcla de tensioactivos no iónicos que comprende (i) 
al menos un éster de ácido graso de poliol y (ii) al menos un éster de ácido graso de polialquilenglicol, y mezclas de 
los mismos.  20 

a) Éster de ácido graso de polialquilenglicol  

Los ésteres de ácido graso de polialquilenglicol que son adecuados para uso en la invención se escogen 
preferiblemente de ésteres de un polialquilenglicol y de un ácido graso de C8-C24, en particular C10-C22, más 
particularmente C12-C20, y más preferiblemente C14-C18. Ventajosamente, los ésteres de ácido graso de 
polialquilenglicol se escogen de los ésteres de polialquilenglicol y de un ácido graso de C12-C22.  25 

El ácido graso puede ser lineal o ramificado, y saturado o insaturado.  

Como ejemplos de ésteres de ácido graso de polialquilenglicol que son adecuados para uso en la invención, se pueden 
mencionar ésteres de polialquilenglicol y de un ácido graso escogido de ácido cáprico, ácido láurico, ácido mirístico, 
ácido palmítico, ácido esteárico, ácido isoesteárico, ácido araquídico, ácido behénico, ácido palmitoleico, ácido oleico, 
ácido linoleico, ácido araquidónico y ácido erúcico. Un ejemplo de un polímero de ácido graso de C16-C20 que se 30 
puede mencionar es el poli(ácido 12-hidroxiesteárico).  

Preferiblemente, un ácido graso se puede escoger de ácido láurico, ácido esteárico, ácido behénico, ácido araquídico 
y ácido palmítico, y mezclas de los mismos.  

Los bloques de polialquilenglicol que son adecuados para uso en la invención pueden ser ventajosamente bloques de 
polietilenglicol o polipropilenglicol, o combinaciones de los mismos, y son preferiblemente bloques de polietilenglicol, 35 
que comprenden de 1 a 100 unidades, especialmente de 2 a 50 unidades, preferiblemente de 4 a 40 unidades, más 
preferiblemente de 6 a 30 unidades, y más preferiblemente de 40 a 100 unidades de óxido de alquileno.  

De acuerdo con una realización preferida, los ésteres de ácido graso de polialquilenglicol que pueden usarse según 
la invención son ésteres formados de 1 a 100, o incluso de 2 a 75, o incluso de 3 a 50, y preferiblemente de 4 a 40 
unidades de óxido etileno, y de al menos una cadena de ácido graso que comprende de 12 a 22 átomos de carbono.  40 

Como ejemplos de ésteres grasos etoxilados que son particularmente adecuados para uso en la invención, se puede 
mencionar el éster de ácido esteárico que comprende 40 unidades de óxido de etileno, tal como el producto vendido 
bajo el nombre Myrj 52® (nombre CTFA: estearato de PEG-40) por la compañía ICI, o el éster de ácido behénico que 
comprende 8 unidades de óxido de etileno (nombre CTFA: behenato de PEG-8), tal como el producto vendido bajo el 
nombre Compritol HD5 ATO® por la compañía Gattefossé, o isoestearato de PEG-8 tal como el producto vendido bajo 45 
el nombre Prisorine 3644® por la compañía Uniqema, y sus mezclas.  

b) Éster de ácido graso de poliol  

De acuerdo con la invención, la expresión “éster de ácido graso de poliol” significa un éster de poliol y de ácido graso 
o de polímero de ácido graso en el que el ácido graso o el polímero de ácido graso comprende al menos una función 
carboxílica y al menos una cadena de alquilo de C7-C23, y el poliol se escoge de glicerol, un poliglicerol y sorbitán, y 50 
mezclas de los mismos.  
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Un éster de ácido graso de poliol puede ser un poliéster, y preferiblemente un diéster de ácido graso de poliol.  

Un éster de ácido graso de poliol que es adecuado para uso en la invención puede escogerse preferiblemente de 
ésteres de un poliol y de ácido graso o de un polímero de ácido graso, y preferiblemente un ácido graso de C8-C24, en 
particular C10-C22, más particularmente C12-C20, y más preferiblemente C14-C18.  

El ácido graso puede ser lineal o ramificado, y saturado o insaturado.  5 

Según una realización, el ácido graso puede ser un ácido dicarboxílico que contiene de 10 a 16 átomos de carbono, 
tal como ácido sebácico o ácido dodecanodioico.  

Como ejemplos de ésteres de ácido graso de poliol que son adecuados para uso en la invención, se pueden mencionar 
los ésteres de poliol y un ácido graso escogido de ácido cáprico, ácido láurico, ácido mirístico, ácido palmítico, ácido 
esteárico, ácido isoesteárico, ácido araquídico, ácido behénico, ácido palmitoleico, ácido oleico, ácido linoleico, ácido 10 
araquidónico y ácido erúcico. Preferiblemente, el ácido graso es ácido esteárico o ácido isoesteárico.  

Un ejemplo de un polímero de ácido graso de C16-C20 que se puede mencionar es el poli(ácido 12-hidroxiesteárico).  

De acuerdo con una realización particular, el éster de ácido graso de poliol se escoge de los ésteres de glicerol o de 
poliglicerol y de un ácido graso de C8-C24, y preferiblemente C16-C20.  

El término “poliglicerol” significa un compuesto que tiene la siguiente fórmula general:  15 

 

en la que el grado de condensación n oscila de 1 a 11, preferiblemente de 2 a 9, e incluso más preferentemente de 3 
a 5.  

Como ésteres de ácido graso de poliglicerol que se prefieren según la invención, se pueden mencionar especialmente: 
citrato de estearato de glicerilo (y) estearato de poliglicerilo-3 (y) lecitina hidrogenada, vendido bajo el nombre 20 
Heliofeel® por Lucas Meyer, diestearato de poligliceril-3 metilglucosa vendido bajo el nombre Tego Care 450® por 
Evonik Goldschmidt, estearato de glicerilo SE vendido bajo el nombre Tegin Pellets® por la compañía Evonik 
Goldschmidt, y sus mezclas.  

Como ejemplos de ésteres de ácido graso de poliol que pueden usarse en la invención, se pueden mencionar ésteres 
de poliol y de ácido esteárico, y mezclas de los mismos, en particular ésteres de ácido isoesteárico de glicerol, por 25 
ejemplo Cocoato/Citrato/Lactato de Glicerilo (e) Isoestearato de Glicerilo vendido bajo el nombre Imwitor 390® por la 
compañía Sasol.  

Se utilizará más particularmente una mezcla de monoestearato de glicerilo y estearato de PEG-100 (nombre INCI: 
Estearato de Glicerilo (y) Estearato de PEG-100) tal como el producto vendido bajo el nombre comercial Arlacel 165® 
por la compañía Croda, bajo el nombre comercial Simulsol 1650 por la compañía SEPPIC, o bajo el nombre comercial 30 
Tego Care C180® por la compañía Evonik Goldschmidt.  

Preferentemente, la mezcla de tensioactivos no iónicos está presente en un contenido de material activo que oscila 
de 0,2% a 6% en peso, preferiblemente de 0,4% a 5% en peso, mejor aún de 0,5% a 4% en peso, e incluso mejor aún 
de 0,8% a 4% en peso con respecto al peso total de la composición.  

Tensioactivos emulsionantes adicionales  35 

Las emulsiones para uso en la invención también pueden contener al menos un tensioactivo emulsionante adicional y 
preferiblemente al menos un tensioactivo emulsionante no iónico adicional.  

De acuerdo con una forma particular de la invención, las composiciones para uso en la invención comprenden al 
menos un alcohol graso que es preferiblemente de C10-C22, y más preferiblemente de C16-C22.  

La expresión “alcohol graso” significa cualquier alcohol no alcoxilado que comprende una cadena lineal basada en 40 
hidrocarburo saturado, en particular que consiste en una cadena de alquilo lineal, comprendiendo dicha cadena al 
menos 10 átomos de carbono y una función hidroxilo.  

La expresión “cadena basada en hidrocarburo” significa un grupo orgánico que consiste predominantemente en 
átomos de hidrógeno y átomos de carbono.  

Preferentemente, el tensioactivo o tensioactivos emulsionantes adicionales están presentes en un contenido de 45 
material activo que oscila de 0,2% a 8% en peso, preferiblemente de 0,4% a 6% en peso, mejor aún de 0,5% a 6% en 
peso, y mejor aún de 0,8% a 5% en peso con respecto al peso total de la composición.  
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Entre los alcoholes grasos, cabe mencionar:  

- alcohol cetílico, por ejemplo, los productos comerciales Cetanol de la compañía Kokyu Alcohol Kogyo Co., Ltd, 
y Alfol 16 Alcohol® de la compañía Sasol Germany GmbH (Hamburgo)  

- alcohol estearílico, por ejemplo el producto comercial Kalcol 80-98® de Kao,  

- alcohol araquidílico, por ejemplo, los productos comerciales Hainol 20SS® de la compañía Kokyu Alcohol 5 
Kogyo Co. Ltd, y Nacol 20-95® de la compañía Sasol Germany GmbH (Hamburgo),  

- alcohol behenílico, por ejemplo los productos comerciales Nacol 22-97® y Nacol 22-98® de la compañía Sasol 
Germany GmbH (Hamburgo),  

- y sus mezclas.  

También pueden mencionarse mezclas de alcohol cetílico y alcohol estearílico, tal como el producto comercial Nafol 10 
1618 EN® (Sasol Germany GmbH, Hamburgo).  

FASE OLEOSA  

Para los fines de la invención, la expresión “fase oleosa” significa una fase que comprende al menos un aceite y todos 
los ingredientes lipófilos y las sustancias grasas utilizadas para la formulación de las composiciones para uso en la 
invención.  15 

De acuerdo con la presente invención, la fase oleosa comprende al menos un aceite hidrocarbonado apolar no volátil 
y al menos un compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso.  

La fase oleosa de las emulsiones está presente preferiblemente en una composición para uso en la invención en un 
contenido que oscila de 1% a 40% en peso, y en particular de 10% a 30% en peso con respecto al peso total de dicha 
composición.  20 

El compuesto o compuestos hidrocarbonados no volátiles apolares, que consisten en la mezcla de aceite o aceites 
hidrocarbonados no volátiles apolares y de compuesto o compuestos hidrocarbonados lipófilos pastosos, representan 
ventajosamente de 6% a 20% en peso, más preferentemente de 6% a 25% en peso, e incluso más preferentemente 
de 13% a 40% en peso con respecto al peso total de la composición.  

La expresión “compuesto hidrocarbonado apolar lipófilo” significa cualquier compuesto hidrocarbonado apolar que 25 
puede disolverse completamente en forma molecular en una fase oleosa, o que puede disolverse en forma coloidal 
(por ejemplo en forma micelar) en una fase oleosa.  

El término “aceite” significa cualquier sustancia grasa que está en forma líquida a temperatura ambiente (20-25ºC) y 
a presión atmosférica (760 mmHg).  

Para los fines de la presente invención, la expresión “compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso” significa un 30 
compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar que sufre un cambio de estado sólido/líquido reversible, que tiene en el 
estado sólido una organización cristalina anisotrópica, y que comprende, a una temperatura de 23ºC, una fracción 
líquida y una fracción sólida.  

Para los fines de la presente invención, la expresión “compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar” significa un compuesto 
hidrocarbonado lipófilo cuyo parámetro de solubilidad a 25ºC, δa, es igual a 0 (J/cm3)1/2.  35 

La definición y el cálculo de los parámetros de solubilidad en el espacio de solubilidad tridimensional de Hansen se 
describen en el artículo de C.M. Hansen: The three-dimensional solubility parameters, J. Paint Technol. 39, 105 (1967).  

Según este espacio de Hansen:  

- δD caracteriza las fuerzas de dispersión de London derivadas de la formación de dipolos inducidos durante los 
impactos moleculares;  40 

- δp caracteriza las fuerzas de interacción de Debye entre los dipolos permanentes, y también las fuerzas de 
interacción de Keesom entre los dipolos inducidos y los dipolos permanentes;  

- δh caracteriza las fuerzas de interacción específicas (tales como enlaces de hidrógeno, ácido/base, 
donante/aceptor, etc.); y  

- δa se determina mediante la ecuación: δa = (δp2 + δh2)½ 45 

Los parámetros δp, δh, δD y δa se expresan en (J/cm3)½. 
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Preferentemente, los compuestos hidrocarbonados lipófilos apolares para uso en la invención tienen una tensión 
superficial de menos de o igual a 10 mN/m a 25ºC y a presión atmosférica.  

La actividad superficial se mide por tensiometría estática utilizando el anillo de Du Noüy.  

El principio de la medida es el siguiente (medida realizada a 25ºC, a presión atmosférica): el peso del anillo se 
neutraliza con una tara. El anillo se sumerge completamente en el líquido a evaluar, luego se retira muy lentamente 5 
hasta que la fuerza alcanza su máximo. A partir de esta fuerza máxima Fmax, la tensión superficial se calcula según la 
ecuación:  

 

con fcorr: factor de corrección del anillo dependiendo de la geometría del anillo y la densidad P. Los parámetros r y R 
indican respectivamente los radios internos y externos del anillo.  10 

La expresión “compuesto hidrocarbonado” significa un compuesto orgánico que consiste predominantemente en 
átomos de carbono e hidrógeno, y más particularmente libre de heteroátomos. El término “heteroátomo” significa un 
átomo distinto del carbono o el hidrógeno.  

La expresión “compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar no volátil” significa cualquier compuesto hidrocarbonado 
lipófilo apolar cuya presión de vapor a temperatura ambiente y presión atmosférica es distinta de cero y menor que 15 
0,02 mmHg, y mejor aún menor que 10-3 mmHg.  

a) Aceites hidrocarbonados apolares no volátiles  

Los ejemplos de aceites hidrocarbonados apolares no volátiles que se pueden mencionar incluyen:  

- aceites basados en hidrocarburos, por ejemplo escualeno, hidrocarburos lineales o ramificados derivados del 
petróleo, tales como parafina líquida, vaselina líquida y aceite de naftaleno, poliisobuteno hidrogenado o 20 
parcialmente hidrogenado, escualano, copolímeros de deceno/buteno, y copolímeros de 
polibuteno/poliisobuteno, especialmente Indopol L-14, y polidecenos tal como Puresyn 10, y mezclas de los 
mismos.  

Se utilizarán más particularmente mezclas de hidrocarburos derivados del petróleo, por ejemplo parafina líquida, 
también conocida con el nombre INCI: aceite mineral o vaselina líquida, tales como los productos comerciales vendidos 25 
bajo los nombres comerciales Marcol 82® y Marcol N 82® por la compañía ExxonMobil Chemical, y Blandol® de la 
compañía Sonneborn.  

b) Compuestos hidrocarbonados apolares pastosos  

Como ejemplos de compuestos hidrocarbonados apolares pastosos, se pueden mencionar los hidrocarburos pastosos 
lineales o ramificados derivados del petróleo conocidos con el nombre INCI: vaselina, especialmente gelatina mineral, 30 
vaselina blanca, vaselina amarilla.  

Se utilizará más preferentemente la vaselina blanca, también conocida con el nombre de vaselina, tal como el producto 
comercial vendido con el nombre White Fonoline H® por la compañía Sonneborn.  

De acuerdo con una forma particularmente preferida de la invención, la fase oleosa de las composiciones para uso en 
la invención comprende una mezcla de al menos un aceite hidrocarbonado no volátil apolar y de al menos un 35 
compuesto hidrocarbonado apolar, y más particularmente una mezcla de parafina líquida (o aceite mineral) y de 
vaselina, y aún más particularmente una mezcla de parafina líquida (o aceite mineral) y de vaselina blanca.  

c) Compuestos lipófilos adicionales  

Según una forma particular de la invención, la fase oleosa también puede comprender otros compuestos lipófilos 
adicionales.  40 

Entre estos compuestos lipófilos adicionales, se pueden mencionar aceites o compuestos pastosos polares no 
volátiles.  

Compuestos lipófilos polares no volátiles  

Las expresiones “aceite polar” y “sustancia pastosa polar” significan cualquier compuesto lipófilo que tenga, a 25ºC, 
un parámetro de solubilidad δd característico de interacciones dispersivas mayor que 16, y un parámetro de solubilidad 45 
δp característico de interacciones polares estrictamente mayor que 0. Los parámetros de solubilidad δd y δp se definen 
de acuerdo con la clasificación de Hansen.  

E14753089
08-05-2020ES 2 790 647 T3

 



8 
 
 

La definición y el cálculo de los parámetros de solubilidad en el espacio de solubilidad tridimensional de Hansen se 
describen en el artículo de C.M. Hansen: The three-dimensional solubility parameters, J. Paint Technol. 39, 105 (1967).  

Según este espacio de Hansen:  

- δD caracteriza las fuerzas de dispersión de London derivadas de la formación de dipolos inducidos durante los 
impactos moleculares;  5 

- δp caracteriza las fuerzas de interacción de Debye entre los dipolos permanentes, y también las fuerzas de 
interacción de Keesom entre los dipolos inducidos y los dipolos permanentes;  

- δh caracteriza las fuerzas de interacción específicas (tales como enlaces de hidrógeno, ácido/base, 
donante/aceptor, etc.); y  

- δa se determina mediante la ecuación: δa = (δp2 + δh2)½ 10 

Los parámetros δp, δh, δD y δa se expresan en (J/cm3)½. 

Preferentemente, el compuesto o compuestos polares lipófilos para uso en la invención tienen una tensión superficial 
de más de 10 mN/m a 25ºC y a presión atmosférica.  

La actividad superficial se mide por tensiometría estática utilizando el anillo de Du Noüy de acuerdo con el mismo 
método indicado anteriormente.  15 

Los compuestos polares lipófilos están preferiblemente basados en hidrocarburos.  

La expresión “compuesto hidrocarbonado lipófilo polar” significa un compuesto lipófilo polar formado esencialmente a 
partir de, o incluso constituido por, átomos de carbono e hidrógeno, y opcionalmente átomos de oxígeno y nitrógeno, 
y que no contiene ningún átomo de silicio o flúor. Puede contener grupos alcohol, éster, éter, ácido carboxílico, amina 
y/o amida.  20 

Entre los compuestos hidrocarbonados lipófilos polares, se pueden mencionar:  

- los ésteres de fitoestearilo, tales como el oleato de fitoestearilo, el isoestearato de fitoestearilo, y los triglicéridos 
que consisten en ésteres de ácido graso de glicerol, en particular en los que los ácidos grasos pueden tener 
longitudes de cadena que oscilan de C4 a C36, y especialmente de C18 a C36, siendo estos aceites posiblemente 
lineales o ramificados, y saturados o insaturados.  25 

- aceites vegetales o mantequillas vegetales tales como el aceite de germen de trigo, aceite de girasol, aceite de 
semilla de uva, aceite de sésamo (820,6 g/mol), aceite de maíz, aceite de albaricoque, aceite de ricino, aceite 
de aguacate, aceite de oliva, aceite de soja, aceite de almendras dulces, aceite de palma, aceite de colza, 
aceite de semilla de algodón, aceite de avellana, aceite de macadamia, aceite de jojoba, aceite de alfalfa, aceite 
de amapola, aceite de calabaza, aceite de calabacín, aceite de grosella negra, aceite de onagra, aceite de mijo, 30 
aceite de cebada, aceite de quinoa, aceite de centeno, aceite de cártamo, aceite candelilla, aceite de pasiflora 
o aceite de rosa mosqueta; manteca de karité; mantequilla de cacao; fracciones líquidas de manteca de karité 
conocidas con el nombre INCI manteca Butyrospermum parkii (karité), o triglicéridos de ácido caprílico/cáprico 
tales como los vendidos por la compañía Stéarineries Dubois, o los vendidos bajo los nombres Miglyol 810®, 
812® y 818® por la compañía Dynamit Nobel;  35 

- éteres sintéticos que contienen de 10 a 40 átomos de carbono, tal como éter dicaprilílico;  

- ésteres hidrocarbonados de fórmula RCOOR’ en la que RCOO representa un resto de ácido carboxílico que 
comprende de 2 a 40 átomos de carbono, y R’ representa una cadena hidrocarbonada que contiene de 1 a 40 
átomos de carbono, tales como octanoato de cetoestearilo, ésteres de alcohol isopropílico, tales como miristato 
de isopropilo o palmitato de isopropilo, palmitato de etilo, palmitato de 2-etilhexilo, estearato o isoestearato de 40 
isopropilo, isoestearato de isoestearilo, estearato de octilo, adipato de diisopropilo, heptanoatos y, 
especialmente, heptanoato de isoestearilo, octanoatos, decanoatos o ricinoleatos de alcohol o de polialcohol, 
por ejemplo dioctanoato de propilenglicol, octanoato de cetilo, octanoato de tridecilo, 4-diheptanoato y palmitato 
de 2-etilhexilo, benzoato de alquilo, diheptanoato de polietilenglicol, 2-dietilhexanoato de propilenglicol, y 
mezclas de los mismos, benzoatos de alcohol de C12 a C15, laurato de hexilo, ésteres de ácido neopentanoico, 45 
por ejemplo neopentanoato de isodecilo, neopentanoato de isotridecilo, neopentanoato de isoestearilo y 
neopentanoato de 2-octildodecilo, ésteres de ácido isononanoico, por ejemplo isononanoato de isononilo, 
isononanoato de isotridecilo e isononanoato de octilo, erucato de oleilo, lauroilsarcosinato de isopropilo, 
sebacato de diisopropilo, estearato de isocetilo, neopentanoato de isodecilo, behenato de isoestearilo, y 
miristato de miristilo; 50 
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- ésteres de poliol y ésteres de pentaeritritol, por ejemplo tetrahidroxiestearato/tetraisoestearato de 
dipentaeritritol;  

- alcoholes grasos que contienen de 12 a 26 átomos de carbono, por ejemplo octildodecanol, 2-butiloctanol, 2-
hexildecanol, 2-undecilpentadecanol y alcohol oleílico;  

- ácidos grasos de C12-C22 superiores, tales como ácido oleico, ácido linoleico y ácido linolénico, y mezclas de 5 
los mismos;  

- aceites fluorados que están opcionalmente parcialmente basados en hidrocarburos y/o basados en silicona;  

- ácidos grasos que contienen de 12 a 26 átomos de carbono, por ejemplo ácido oleico;  

- carbonatos de dialquilo, siendo las dos cadenas alquílicas posiblemente idénticas o diferentes, tal como el 
carbonato de dicaprililo vendido bajo el nombre Cetiol CC® por Cognis;  10 

- aceites no volátiles de alta masa molecular, por ejemplo entre 400 y 10000 g/mol, y en particular, 650 a 10000 
g/mol, por ejemplo ésteres lineales de ácidos grasos con un índice de carbono total que oscila de 35 a 70, tal 
como el tetrapelargonato de pentaeritritilo (MW = 697,05 g/mol); ésteres hidroxilados tal como triisoestearato 
de poliglicerilo-2 (MW = 965,58 g/mol),  

- y mezclas de los mismos.  15 

El compuesto o compuestos lipófilos polares adicionales representan ventajosamente de 0,5% a 20% en peso con 
respecto al peso total de la composición, más preferentemente de 1% a 15% en peso, e incluso más preferentemente 
de 2% a 6% en peso con respecto al peso total de la composición.  

Entre los compuestos lipófilos polares adicionales, se utilizarán más preferentemente aceites vegetales o mantequillas 
vegetales, e incluso más particularmente las fracciones líquidas de manteca de karité (nombre INCI: manteca de 20 
Butyrospermum parkii (karité)).  

Entre estos compuestos lipófilos adicionales, también se pueden mencionar aceites de silicona volátiles o no volátiles; 
aceites fluorados volátiles o no volátiles; ceras; gomas de silicona tales como dimeticonol, y sus mezclas.  

Para los fines de la presente invención, la expresión “aceite o goma de silicona” significa un aceite o goma que 
comprende al menos un átomo de silicio, y en particular al menos un grupo Si-O.  25 

La expresión “aceite fluorado” pretende significar un aceite que comprende al menos un átomo de flúor.  

Aceites de silicona  

Los aceites de silicona no volátiles pueden escogerse en particular de polidimetilsiloxanos no volátiles (PDMSs), 
polidimetilsiloxanos que comprenden grupos alquilo o alcoxi que cuelgan y/o que están en el extremo de la cadena de 
silicona, grupos los cuales contienen cada uno de 2 a 24 átomos de carbono, o fenil siliconas, tales como fenil 30 
trimeticonas, fenil dimeticonas, fenil(trimetilsiloxi)difenilsiloxanos, difenil dimeticonas, difenil(metildifenil)trisiloxanos o 
(2-feniletil)trimetilsiloxisilicatos.  

Los ejemplos de aceites de silicona volátiles que pueden mencionarse incluyen aceites de silicona volátiles lineales o 
cíclicos, en particular aquellos con una viscosidad ≤ 8 centistokes (8 × 10-6 m2/s), y en particular que contienen de 2 a 
7 átomos de silicio, comprendiendo estas siliconas opcionalmente grupos alquilo o alcoxi que contienen de 1 a 10 35 
átomos de carbono. Como aceite de silicona volátil que se puede utilizar en la invención, se pueden citar en particular 
octametilciclotetrasiloxano, decametilciclopentasiloxano, dodecametilciclohexasiloxano, heptametilhexiltrisiloxano, 
heptametiloctiltrisiloxano, hexametildisiloxano, octametiltrisiloxano, decametiltetrasiloxano y 
dodecametilpentasiloxano, y sus mezclas.  

También pueden mencionarse aceites de alquiltrisiloxano lineales volátiles de fórmula general (I):  40 

 

en la que R representa un grupo alquilo que comprende de 2 a 4 átomos de carbono, uno o más átomos de hidrógeno 
de los cuales puede sustituirse por un átomo de flúor o cloro.  
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Se pueden mencionar, entre los aceites de fórmula general (I):  

3-butil-1,1,1,3,5,5,5-heptametiltrisiloxano,  

3-propil-1,1,1,3,5,5,5-heptametiltrisiloxano, y  

3-etil-1,1,1,3,5,5,5-heptametiltrisiloxano,  

correspondientes a los aceites de fórmula (I) para los cuales R es, respectivamente, un grupo butilo, un grupo propilo 5 
o un grupo etilo.  

Aceites fluorados  

También se pueden utilizar aceites fluorados volátiles, tales como nonafluorometoxibutano, decafluoropentano, 
tetradecafluorohexano, dodecafluoropentano, y mezclas de los mismos.  

Ceras  10 

La cera es en general un compuesto lipófilo que es sólido a temperatura ambiente (25ºC), con un cambio reversible 
de estado sólido/líquido, que tiene un punto de fusión mayor o igual a 30ºC, que puede ser de hasta 200ºC, y en 
particular hasta 120ºC.  

Entre las ceras, se pueden mencionar cera de abejas, cera de carnauba o candelilla, ceras de parafina, ceras de 
lignito, ceras microcristalinas, ceresina u ozokerita, o ceras sintéticas, tales como ceras de polietileno o ceras de 15 
Fischer-Tropsch.  

POLISACÁRIDOS GELIFICANTES HIDRÓFILOS  

El término “polisacárido” significa cualquier polímero que consiste en varios sacáridos (o monosacáridos) que tienen 
la fórmula general:  

-[Cx(H2O)y)]n- (en la que y generalmente es x - 1)  20 

y enlazados juntos vía enlaces O-osídicos.  

Para los fines de la presente invención, la expresión “polisacárido gelificante hidrófilo” significa cualquier polisacárido 
soluble en agua o dispersable en agua que sea capaz de dar una disolución gelificada después de la implementación 
con o sin calentamiento.  

En general, los polisacáridos se pueden dividir en varias categorías.  25 

Así, los polisacáridos que son adecuados para uso en la invención pueden ser homopolisacáridos tales como 
fructanos, glucanos, galactanos y mananos, o heteropolisacáridos tales como hemicelulosa.  

De manera similar, pueden ser polisacáridos lineales tal como pululano, o polisacáridos ramificados tales como goma 
arábiga y amilopectina, o polisacáridos mixtos tal como almidón.  

Más particularmente, los polisacáridos que son adecuados para uso en la invención pueden distinguirse según sean 30 
o no almidonados.  

En general, los polisacáridos almidonados se escogen preferiblemente de almidones.  

En general, los polisacáridos no almidonados pueden escogerse de los polisacáridos producidos por microorganismos; 
polisacáridos aislados de algas, y polisacáridos de plantas superiores, tales como polisacáridos homogéneos, en 
particular celulosas y derivados de las mismas, o fructosanos, polisacáridos heterogéneos tales como gomas arábigas, 35 
galactomananos, glucomananos y pectinas, y sus derivados.  

En particular, los polisacáridos no almidonados se pueden escoger de fructanos, gelanos, glucanos, amilosa, 
amilopectina, glicógeno, pululano, dextranos, celulosas y sus derivados, en particular metilcelulosas, 
hidroxialquilcelulosas, etilhidroxietilcelulosas y carboximetilcelulosas, mananos, xilanos, ligninas, arabanos, 
galactanos, galacturonanos, compuestos basados en alginato, quitina, quitosanos, glucuronoxilanos, arabinoxilanos, 40 
xiloglucanos, glucomananos, ácidos pécticos y pectinas, arabinogalactanos, carragenanos, agares, 
glicosaminoglicanos, goma arábiga, gomas de tragacanto, gomas de ghatti, gomas de karaya, gomas de algarrobilla, 
galactomananos, tales como gomas guar y derivados no iónicos de las mismas, en particular hidroxipropil guar, y 
derivados iónicos de las mismas, gomas de biopolisacárido de origen microbiano, en particular gomas de 
escleroglucano o xantano, mucopolisacáridos, y en particular sulfatos de condroitina, y mezclas de los mismos.  45 
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Preferentemente se usan los almidones.  

Preferentemente, el polisacárido o polisacáridos gelificantes hidrófilos están presentes en contenidos que oscilan de 
0,5% a 8% en peso, y más preferentemente de 1% a 5% en peso con respecto al peso total de la composición.  

Almidones gelificantes hidrófilos  

Los almidones gelificantes hidrófilos que pueden usarse en la presente invención son más particularmente 5 
macromoléculas en forma de polímeros formados a partir de unidades elementales que son unidades de 
anhidroglucosa. El número de estas unidades y su ensamblaje permiten distinguir la amilosa (polímero lineal) y la 
amilopectina (polímero ramificado). Las proporciones relativas de amilosa y de amilopectina, y su grado de 
polimerización, varían en función del origen botánico de los almidones. La relación en peso de amilosa/amilopectina 
puede oscilar de 30/70 (maíz) a 16/84 (arroz). El peso molecular de la amilosa es preferiblemente hasta 1 millón en 10 
peso, y el de la amilopectina es preferiblemente de 100 a 500 millones en peso.  

Las moléculas de almidón utilizadas en la presente invención pueden no modificarse o modificarse química o 
físicamente.  

Su origen botánico puede ser cereales o tubérculos. De este modo, los almidones naturales se pueden escoger de 
almidón de maíz, almidón de arroz, almidón de tapioca, almidón de yuca, almidón de cebada, almidón de patata, 15 
almidón de trigo, almidón de sorgo, almidón de palma y almidón de guisante.  

Entre los almidones no modificados, se pueden mencionar los almidones de maíz no modificados (nombre INCI: 
almidón de Zea mays), por ejemplo los productos vendidos con el nombre comercial Farmal CS®, en particular el 
producto comercial Farmal CS 3650® de la compañía Corn Products International.  

También pueden mencionarse los almidones de arroz no modificados (nombre INCI: almidón de Oryza sativa (arroz)), 20 
por ejemplo el producto comercial Remy DR I® vendido por la compañía Beneo-Remy.  

De acuerdo con una forma particular de la invención, los almidones utilizados se modifican mediante reticulación con 
agentes funcionales capaces de reaccionar con los grupos hidroxilo de las moléculas de almidón, que de este modo 
se enlazarán (por ejemplo, con grupos glicerilo y/o fosfato).  

Fosfatos de monoalmidón (del tipo st-O-PO-(OX)2), fosfatos de dialmidón (del tipo st-O-PO-(OX)-O-st), o incluso 25 
fosfatos de trialmidón (del tipo St-O-PO-(O-St)2), o mezclas de los mismos, se pueden obtener especialmente mediante 
reticulación con compuestos de fósforo.  

Se utilizarán preferentemente fosfatos de dialmidón o compuestos ricos en fosfato de dialmidón, en particular los éteres 
hidroxipropílicos de fosfato de dialmidón que tienen el nombre INCI: Fosfato de Hidroxipropil Almidón, por ejemplo los 
productos vendidos con los nombres comerciales Farinex VA70 C o Farmal MS 689® de la compañía AVEBE Stadex; 30 
o los productos que se venden con los nombres comerciales Structure BTC®, Structure HVS®, Structure XL® o 
Structure Zea® de National Starch (fosfato de dialmidón de maíz).  

Aún más preferentemente, el almidón se escogerá de fosfatos de dialmidón de maíz o compuestos ricos en fosfato de 
dialmidón de maíz, en particular éteres hidroxipropílicos de fosfato de dialmidón de maíz.  

Preferentemente, el almidón o almidones gelificantes hidrófilos están presentes en contenidos superiores a 1% en 35 
peso, más preferentemente de 2% a 6% en peso, e incluso más preferentemente de 3% a 5% en peso con respecto 
al peso total de la composición.  

Formas galénicas  

Las composiciones para uso en la invención son emulsiones de aceite en agua. Generalmente están en forma de 
loción, leche o crema.  40 

Las composiciones para uso en la invención en forma de una emulsión de aceite en agua se obtienen de acuerdo con 
procedimientos de fabricación estándar. Se pueden obtener especialmente mediante un procedimiento de un 
recipiente en un tanque, que comprende el emulsionamiento de las fases acuosa y oleosa con calentamiento para 
fundir los compuestos lipófilos, adición del polisacárido gelificante hidrófilo, gelificación con calentamiento 
(especialmente a 70ºC para la formación de una pasta de almidón), y después la dilución.  45 

También se puede realizar otro procedimiento, por dilución concentrada, para obtener una emulsión blanca brillante y 
fina, preparando previamente la pasta de almidón con calentamiento.  

Se pueden envasar, por ejemplo, en tubos, botellas o botellas dispensadoras de bomba, o en sobres de dosis única.  
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Aditivos  

Las composiciones cosméticas para uso en la invención pueden contener aditivos que son comunes en cosmética: 
pigmentos, colorantes, agentes biológicos activos (antienvejecimiento, piel antigrasa, aclarante, blanqueador, 
antioxidantes), filtros solares, secuestrantes, humectantes, suavizantes, polímeros, vitaminas, conservantes, u otros 
excipientes cosméticos.  5 

Ahora se darán ejemplos concretos, pero no limitativos, que ilustran la invención.  

En los ejemplos, todos los porcentajes se dan en peso, a menos que se indique lo contrario, la temperatura está en 
grados Celsius, a menos que se indique lo contrario, y la presión es la presión atmosférica, a menos que se indique lo 
contrario. En los ejemplos, las cantidades de los ingredientes de la composición se dan como porcentajes en peso con 
respecto al peso total de la composición.  10 

Ejemplos  

Ejemplos 1 a 5  

Ingredientes Ejemplo 1 
(invención) 

Ejemplo 2 (fuera de 
la invención) 

Ejemplo 3 (fuera de 
la invención) 

Vaselina blanca (White Fonoline H® - Sonneborn) 13 13 13 

Parafina líquida (Blandol® - Sonneborn) 6,5 6,5 6,5 

Manteca de Butyrospermum parkii (karité)  0,5 0,5 0,5 

Mezcla de alcohol cetearílico (Nafol 1618 EN® - 
Sasol Alemania GmbH Hamburgo) 

2 2 2 

Ácido etilendiaminodisuccínico, sal trisódica, como 
una disolución acuosa al 30% 

0,5 0,5 0,5 

Fosfato de hidroxipropil almidón (Structure Zea® - 
National Starch) 

4 4 - 

Poliacrilato de sodio (Cosmedia SP® - Cognis) - - 4 

Mezcla de estearato de monoglicerilo/estearato de 
PEG-100 (Arlacel 165® - Croda) 

2 - 2 

Polisorbato-60 (Tween 60 SS-(TH)® - Croda) - 2 - 

Glicerol 1 1 1 

Fragrancia 1 1 1 

Agentes conservantes c.s. c.s. c.s. 

Agua c.s. 100 c.s. 100 c.s. 100 

 

Las formulaciones 1 a 3 se obtuvieron mediante un procedimiento de un recipiente en un tanque, que comprende el 
emulsionamiento de las fases acuosa y oleosa con calentamiento para fundir los compuestos lipófilos, adición del 15 
polisacárido gelificante hidrófilo, gelificación a 70ºC (formación de una pasta de almidón), y después dilución.  

El Ejemplo 4 (fuera de la invención) corresponde al producto comercial Olay Body® - “Quench In-Shower Body 
Lotion” que comprende los siguientes ingredientes: agua, vaselina, aceite mineral, fosfato de hidroxipropil almidón, 
fragancia, alcohol estearílico, mica, polisorbato 60, dióxido de titanio, DMDM hidantoína, alcohol cetílico, 
trietoxicaprililsilano, EDTA disódico, fenoxietanol yodopropinil butilcarbamato, óxido de estaño.  20 

El Ejemplo 5 (fuera de la invención) corresponde al producto comercial Nivea® - “Under The Shower Body Balm 
Nutritive” que comprende los siguientes ingredientes: agua, cera microcristalina, parafina líquida, glicerol, alcohol 
cetearílico, cocoil glicéridos hidrogenados, alcohol estearílico, alcohol miristílico, sal marina, carbómero de sodio, 
polímero cruzado de acrilatos de sodio/acrilato de alquilo de C10-30, octenilsuccinato de almidón de aluminio, 
fenoxietanol, metilisotiazolinona, linalol, limoneno, butilfenil metilpropional.  25 

E14753089
08-05-2020ES 2 790 647 T3

 



13 
 
 

Ensayo de depósito sobre la piel húmeda  

Para cada una de las formulaciones 1 a 5, se realizó un ensayo para medir el depósito del producto sobre la piel 
húmeda enjuagada con agua de acuerdo con el siguiente protocolo;  

Se utilizaron pieles reconstruidas del tipo Skin FX® con una superficie de 76,14 cm2 (SH H40 BAK CST - Atelier 69), 
que se colocaron en un horno a 37ºC.  5 

Las pieles Skin FX® se pesaron en una balanza de precisión (Mettler Toledo XP504®). 

Cada piel reconstruida ensayada se aplicó a la mano.  

Las manos y la piel reconstruida se humedecieron con agua a 38ºC.  

Se aplicó 1 g de cada producto a cada piel reconstruida ensayada.  

Cada producto se extendió en la mano, frotando en vaivén 15 veces.  10 

Cada piel tratada se pasó bajo agua corriente (caudal de 2 l/minuto y temperatura controlada de 38ºC) durante 5 
segundos, y se observó la sensación de “piel enjuagada”.  

La piel reconstruida tratada se secó entonces durante 35 minutos en un horno a 37ºC.  

Se pesó la piel seca, y se calculó el aumento de peso para cuantificar el depósito de película sobre la piel.  

La cantidad de producto depositado se expresa en mg/cm2. El depósito promedio de producto en 3 medidas se 15 
determinó para cada Ejemplo 1 a 5.  

Según este ensayo, se estima que el depósito del producto es  

- Perceptible y escasamente pegajoso cuando el depósito es de 0,15 a 0,4 mg/cm2  

- Insuficientemente perceptible cuando el depósito es inferior a 0,1 mg/cm2  

- Demasiado grueso y pegajoso cuando el depósito es mayor que 0,4 mg/cm2  20 

Los resultados obtenidos se indican en la siguiente tabla:  

Composición Ej. 1 
(invención) 

Ej. 2 (fuera de la 
invención) 

Ej. 3 (fuera de la 
invención) 

Ej. 4 (fuera de la 
invención) 

Ej. 5 (fuera de la 
invención) 

Depósito 
promedio 

0,165 ± 
0,005 

0,039 ± 0,04 1,069 ± 0,04 0,632 ± 0,05 0,646 ± 0,09 

 

Se observó que la composición 1 para uso en la invención que comprende la mezcla emulsionante de estearato de 
monoglicerilo/estearato de PEG-100 conduce a un depósito perceptible y escasamente pegajoso, a diferencia de la 
composición 2 que comprende como emulsionante Polisorbato-60 a la misma concentración (2% en peso), que da un 25 
depósito insuficientemente perceptible.  

Se observó que la composición 1 para uso en la invención que comprende el agente gelificante fosfato de hidroxipropil 
almidón condujo a un depósito perceptible y escasamente pegajoso, a diferencia de la composición 3 que comprende 
como agente gelificante poliacrilato de sodio, que proporciona un depósito excesivamente grueso y pegajoso 
comparable a una leche corporal estándar aplicada en seco.  30 

Se observó que la composición 1 para uso en la invención condujo a un depósito perceptible y poco pegajoso, a 
diferencia de las composiciones 4 y 5, que dan un depósito excesivamente grueso y pegajoso comparable a una leche 
corporal estándar aplicada en seco.  

Después de la aplicación, la composición 1 para uso en la invención deja un depósito suave, escasamente grasiento 
y escasamente pegajoso, que hace posible en primer lugar vestirse rápidamente, y en segundo lugar una ganancia 35 
significativa de hidratación después de 24 horas. Además, es estable durante el almacenamiento, especialmente 
después de 2 meses a una temperatura de 45ºC (ausencia de separación de fases, de caída en el pH, y de pérdida 
de viscosidad).  

Aumento de la hidratación de la composición 1 según la invención.  

También se realizó un ensayo de hidratación en la composición 1 de acuerdo con el siguiente protocolo.  40 
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Número de sujetos: 24 mujeres caucásicas, de 18 a 65 años.  

Naturaleza de la piel: piel seca de la pierna (lado externo) (capacidad eléctrica de 20 a 40).  

Metodología:  

Índice de humedad 45 ± 5% y temperatura 21 ± 1ºC. 

Zonas estudiadas: pierna derecha y/o izquierda (lado externo) al azar; Zonas tratadas y zonas de control  5 

Medida con un corneómetro CM825® (Courage y Khasaza) de la capacidad eléctrica.  

Cinética; T0 (línea de base), T8h y T24h después de la aplicación  

Estadística: prueba de Student o prueba de Wilcoxon (p <0,05) de acuerdo con la normalidad de las distribuciones  

Las características eléctricas del estrato córneo dependen de la cantidad de agua. Las medidas de la capacidad 
eléctrica se toman usando un corneómetro. Los valores dados en una escala de unidades arbitrarias de 0 a 130 10 
muestran el grado de hidratación de las capas superiores de la epidermis en un momento dado.  

La ganancia de hidratación (expresada como un porcentaje) en las capas superiores de la epidermis para un producto 
de ensayo se determina calculando el porcentaje de variación en la capacidad eléctrica a Tx (siendo x el tiempo) en 
comparación con los valores iniciales y aquellos para la zona de control, comenzando con los valores medios de 
acuerdo con la siguiente ecuación 15 

Ganancia media de hidratación = [(Tx-T0/T0)X100]tratada – [(Tx-T0/T0)X100]control  

Ganancia media en la humectación Composición 1 (invención) Significancia 

Después de 30 minutos + 8,6 p < 0,05 

Después de 8 horas + 8,9 p < 0,05 

Después de 24 horas + 6,7 p < 0,05 

 

Conclusión:  

Se encontró que la formulación 1 produjo una ganancia estadísticamente significativa en la hidratación a T30min, T8H 
y T24H.  20 

Ejemplo 6 (fuera de la invención)  

Ingredientes Ejemplo 6 

Vaselina blanca (White Fonoline H® - Sonneborn) 13 

Parafina líquida (Blandol® - Sonneborn) 6,5 

Manteca de Butyrospermum parkii (karité) 0,5 

Ácido etilendiaminodisuccínico, sal trisódica, como una disolución acuosa al 30% 0,2 

Mezcla de alcohol cetearílico (Nafol 1618 EN® - Sasol Alemania GmbH Hamburgo) 2,8 

Fosfato de hidroxipropil almidón (Structure Zea® - National Starch) 3,5 

Polisorbato-60 0,5 

Glicerol 1 

Fragrancia 1 

Agentes conservantes c.s. 

Agua c.s. 100 
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La composición 6 se preparó en las mismas condiciones que los Ejemplos 1 a 3.  

Se observó que la composición 6 que comprende Polisorbato-60 como tensioactivo emulsionante era inestable durante 
el almacenamiento después de 2 meses a temperatura ambiente y a 45ºC, lo que se reflejó en una pérdida de 
viscosidad y una caída del pH.  

Ejemplos 7 y 8 (invención)  5 

Ingredientes Ejemplo 7 
(invención) 

Ejemplo 8 
(invención) 

Vaselina blanca (White Fonoline H® - Sonneborn) 15 15 

Parafina líquida (Blandol® - Sonneborn) 7 7 

Manteca de Butyrospermum parkii (karité)  3 3 

Ácido etilendiaminodisuccínico, sal trisódica, como una disolución 
acuosa al 30% 

0,2 0,2 

Mezcla de alcohol cetearílico (Nafol 1618 EN® - Sasol Alemania GmbH 
Hamburgo) 

2 2 

Fosfato de hidroxipropil almidón (Structure Zea® - National Starch) 4 4 

Mezcla de estearato de monoglicerilo/estearato de PEG-100 (Arlacel 
165® - Croda) 

2 2 

Glicerol 1 3 

Fragrancia 1 1 

Agentes conservantes c.s. c.s. 

Agua c.s. 100 c.s. 100 

 

Las composiciones 7 y 8 se prepararon en las mismas condiciones que los Ejemplos 1 a 3. Después de la aplicación 
sobre la piel húmeda, enjuagada y limpia, dejan una película resistente al agua, que tiene una sensación suave, 
escasamente pegajosa y escasamente grasienta y, después de 24 horas, dan una sensación de piel bien humedecida. 
Las composiciones son estables durante el almacenamiento después de 2 meses a temperatura ambiente y a 45ºC.  10 
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REIVINDICACIONES 

1. Procedimiento para hidratar un material queratínico humano, en particular la piel, caracterizado por que comprende 
la aplicación a la superficie de dicho material queratínico en contacto con agua de una composición en forma de una 
emulsión de aceite en agua, que comprende, en un medio fisiológicamente aceptable:  

a) al menos una fase acuosa; y  5 

b) al menos una fase oleosa que comprende al menos un aceite hidrocarbonado apolar no volátil y al menos 
un compuesto hidrocarbonado lipófilo apolar pastoso; y  

c) al menos un polisacárido gelificante hidrófilo; y  

d) al menos una mezcla de tensioactivos no iónicos emulsionantes que comprende (i) al menos un éster de 
ácido graso de poliol y (ii) al menos un éster de ácido graso de polialquilenglicol.  10 

2. Procedimiento según la reivindicación 1, en el que dicha composición se caracteriza por que:  

- la fase acuosa está presente en un contenido que oscila de 30% a 70% en peso, y en particular de 32% a 
60% en peso con respecto al peso total del dicha composición, y  

- la fase oleosa está presente en un contenido que oscila de 1% a 40% en peso, y en particular de 10% a 30% 
en peso con respecto al peso total de dicha composición.  15 

3. Procedimiento según la reivindicación 1 o 2, en el que dicha composición se caracteriza por que:  

- el éster de ácido graso de polialquilenglicol se escoge de ésteres formados de 1 a 100, o incluso de 2 a 75, o 
incluso de 3 a 50, y preferiblemente de 4 a 40 unidades de óxido de etileno, y de al menos una cadena de ácido 
graso que comprende de 12 a 22 átomos de carbono, y  

- el éster de ácido graso de poliol se escoge de ésteres de glicerol o de poliglicerol y de un ácido graso de C8-20 
C24, y preferiblemente de C16-C20.  

4. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que la mezcla de tensioactivos no iónicos es una mezcla de monoestearato de glicerilo y estearato de PEG-100.  

5. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que la mezcla de tensioactivos no iónicos está presente en un contenido de material activo que oscila de 0,2% a 25 
6% en peso, preferiblemente de 0,4% a 5% en peso, mejor todavía de 0,5% a 4% en peso, e incluso mejor aún de 
0,8% a 4% en peso con respecto al peso total de la composición.  

6. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que comprende al menos un tensioactivo emulsionante adicional, y más particularmente un tensioactivo no iónico 
escogido de alcoholes grasos de C10-C22.  30 

7. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que la mezcla de aceite o aceites hidrocarbonados apolares y de compuesto o compuestos hidrocarbonados 
lipófilos pastosos representa de 13% a 40% en peso, más preferentemente de 6% a 25% en peso, e incluso más 
preferentemente de 6% a 20% en peso con respecto al peso total de la composición.  

8. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 35 
por que:  

- los aceites hidrocarbonados apolares no volátiles se escogen de mezclas de hidrocarburos derivados del 
petróleo, en particular parafina líquida, y  

- los compuestos hidrocarbonados apolares pastosos se escogen de mezclas de hidrocarburos derivados del 
petróleo, en particular vaselina, escogida especialmente de gelatina mineral, vaselina blanca y vaselina 40 
amarilla.  

9. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que la fase oleosa comprende una mezcla de parafina líquida (o aceite mineral) y de vaselina, e incluso más 
particularmente una mezcla de parafina líquida y de vaselina blanca.  

10. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 45 
por que la fase oleosa también comprende un aceite hidrocarbonado polar no volátil, preferiblemente escogido de 
aceites vegetales y mantequillas vegetales, y más particularmente fracciones líquidas de manteca de karité.  
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11. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha composición se caracteriza 
por que el polisacárido gelificante se escoge de polisacáridos almidonados, y preferiblemente de almidones no 
modificados o químicamente o físicamente modificados.  

12. Procedimiento según la reivindicación 11, en el que dicha composición se caracteriza por que el almidón se escoge 
de fosfatos de dialmidón o compuestos ricos en fosfatos de dialmidón, en particular éteres hidroxipropílicos de fosfato 5 
de dialmidón.  

13. Procedimiento según la reivindicación 12, en el que dicho almidón se escoge de fosfatos de dialmidón de maíz y 
compuestos ricos en fosfato de dialmidón de maíz, en particular éteres hidroxipropílicos de fosfato de dialmidón de 
maíz.  

14. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones 11 a 13, en el que el almidón o almidones gelificantes 10 
hidrófilos están presentes en contenidos superiores al 1% en peso, más preferentemente de 2% a 6% en peso, e 
incluso más preferentemente de 3% a 5% en peso con respecto al peso total de la composición.  

15. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, en el que dicha composición está en forma de 
una loción, leche o crema.  

16. Procedimiento según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha composición 15 
se aplica a la superficie del material queratínico humano en contacto con agua, comprendiendo entonces dicho 
procedimiento enjuagar con agua y secar de dicho material queratínico.  

17. Uso de una composición como se describe en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, para hidratar un material 
queratínico humano, en particular la piel, en contacto con agua.  

 20 
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