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DESCRIPCION

Dispositivo para reducir el flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario, valvula de evacuacién y depésito de
descarga sanitario con un dispositivo de este tipo

La invencion se refiere a un dispositivo para reducir el flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario, en
particular un depésito de descarga de inodoro, que contiene una valvula de evacuacion que presenta un soporte de
valvula, un cuerpo de valvula que presenta una superficie de estanqueidad o una junta de estanqueidad que esta
alojado de forma moévil en el soporte de valvula, una tubuladura de evacuacion y un asiento de valvula formado en la
tubuladura de evacuacion, apoyandose la superficie de estanqueidad o la junta de estanqueidad en el estado
cerrado de la valvula de evacuacion en el asiento de valvula y liberando en el estado abierto de la valvula de
evacuacion una abertura de evacuacion definida por la tubuladura de evacuacion, con un reductor que define al
menos una seccion de flujo libre, pudiendo estar dispuesto el reductor visto en la direccion de flujo del flujo de agua
detras del asiento de valvula en el exterior o en el interior de la tubuladura de evacuacion de la valvula de
evacuacion o en una tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion, presentando el reductor al
menos dos elementos del reductor, de los un elemento del reductor es giratorio respecto a otro elemento del
reductor, de modo que mediante un giro del elemento del reductor giratorio respecto al otro elemento del reductor
puede cambiarse el tamafio de la al menos una seccién de flujo libre. Ademas, la invencion se refiere a una valvula
de evacuacion con un reductor de este tipo de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 8. Finalmente, la
invencion se refiere a un depdsito de descarga sanitario, en particular un depdsito de descarga de inodoro, con un
reductor de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 11.

Se conocen numerosas realizaciones de valvulas de evacuacion para depositos de descarga sanitarios, en particular
depdsitos de descarga de inodoro (véase por ejemplo el documento EP 2 141 294 B1).

La fuerza del flujo de agua en un inodoro o en un urinario depende de la diferencia de altura entre el depdsito de
descarga y la ceramica sanitaria, la resistencia al flujo del tubo de descarga que conecta el depdsito de descarga
con la ceramica sanitaria, asi como la resistencia al flujo de la ceramica sanitaria. Cuando el flujo de agua es
demasiado fuerte, esto puede conducir a salpicaduras de agua desde la ceramica sanitaria al asiento de inodoro y/o
al suelo al lado de la ceramica sanitaria. Para evitar salpicaduras de agua causadas por un flujo de agua demasiado
fuerte, el flujo de agua se reduce dado el caso. Para ello, se insertan habitualmente diferentes anillos de reductor
con diferentes diametros en el asiento de valvula de la valvula de evacuacién para reducir la seccion de flujo en el
asiento de valvula. No obstante, el ajuste del flujo de agua con los diferentes anillos de reductor es costoso y poco
confortable. Ademas, pueden perderse algunos de los anillos de reductor, lo que puede impedir un ajuste
satisfactorio del flujo de agua.

Por el documento GB 28 112 A se conoce una valvula que esta prevista para agua retenida u otros liquidos que
presentan poca presion. La valvula presenta un cuerpo conico, en el que esta fijado un primer disco con varias
aberturas. Por encima del primer disco esta dispuesto un segundo disco similar con aberturas similares y este puede
girarse respecto al primer disco mediante una palanca reguladora dispuesta en el lado exterior de la caja de valvula.
El segundo disco puede estar girado respecto al primer disco de tal modo que las aberturas de los dos discos
quedan alineadas unas con otras, por lo que la valvula queda abierta. Ademas, el segundo disco también puede
estar girado respecto al primer disco de tal modo que las aberturas de los dos discos no coinciden, por lo que la
valvula esta cerrada. La valvula esta prevista en particular como valvula de control para agua retenida en la
fabricacion de papel. Esta valvula conocida no esta prevista para un uso en una tubuladura de evacuaciéon de una
valvula de evacuacion de un depésito de descarga o en una tubuladura de empalme de un depdsito de descarga y
por su palanca reguladora voluminosa tampoco es adecuada para ello.

El documento 28 05 038 A1 da a conocer una valvula reguladora de flujo y de cierre para griferias bimando en el
campo sanitario, que presenta un primer disco fijo no giratorio y provisto de una abertura de paso de agua y un
segundo disco regulador giratorio respecto al disco fijo y que se apoya en este, conteniendo el disco regulador una
escotadura que puede hacerse solapar con la abertura de paso de agua, de modo que la valvula puede abrirse al
menos en parte desde un estado de cierre y volver a cerrarse posteriormente de nuevo. El documento DE 28 05 038
A1 no indica si la valvula reguladora de flujo y de cierre es adecuada como valvula de evacuacion para un depdsito
de descarga sanitario o para reducir un flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario.

El documento US 2016/0154409 A1 da a conocer una valvula de evacuacién de dos cantidades que presenta un
mecanismo de control de flujo doble con dos botones de accionamiento. En este caso, en una placa de fondo de un
flotador de la valvula de evacuacion estan formados dos primeros agujeros de entrada relativamente pequefios y dos
segundos agujeros de entrada mas grandes. En funcién de cuales de los dos botones de accionamiento se acciona,
un disco de control, que esta en contacto con la placa de fondo del flotador, libera los dos primeros agujeros de
entrada o los dos primeros agujeros de entrada junto con los dos segundos agujeros de entrada. De este modo, en
caso de un accionamiento del primer botén, se activa una descarga con una primera cantidad de agua y en caso de
un accionamiento del segundo botén una descarga con una segunda cantidad de agua que es diferente de la
primera cantidad de agua. Ademas, esta valvula de evacuacién conocida comprende un primer elemento de ajuste
en forma de un disco anular giratorio que presenta aberturas de paso, mediante el que puede ajustarse la anchura
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abierta de los dos primeros agujeros de entrada, asi como un segundo elemento de ajuste en forma de un disco
anular giratorio que presenta aberturas de paso, mediante el que puede ajustarse la anchura abierta de los dos
segundos agujeros de entrada. Los elementos de ajuste sirven para ajustar el comportamiento de descenso del
flotador y por lo tanto la cantidad de agua descargada en el proceso de descarga; no obstante, no permiten ajustar el
flujo volumétrico de agua que sale de la valvula de evacuacion de dos cantidades.

El documento WO 2016/067304 A2 da a conocer una valvula de control de paso que presenta un cuerpo cilindrico,
un piston en forma de manguito alojado de forma giratoria en este, al menos una junta de estanqueidad para fluido
en forma de un primer disco dispuesto fijamente en el interior del cuerpo cilindrico que presenta aberturas de paso,
un mango en forma de varilla y una tuerca. La valvula de control de paso esta conectada entre una entrada y una
salida de un tubo, para controlar el paso de liquido o gas que fluye por el tubo, incluso a alta temperatura y alta
presion. El piston en forma de manguito alojado de forma giratoria en el interior del cuerpo cilindrico esta provisto en
su extremo orientado hacia el primer disco que presenta las aberturas de paso también de un segundo disco que
presenta aberturas de paso que esta unido de forma no giratoria con el piston. Mediante el giro del pistéon con ayuda
del mango en forma de varilla, las aberturas de paso de los dos discos pueden posicionarse de tal modo unas
respecto a las otras que quedan alineadas en parte, por completo o que no quedan alineadas. No obstante, el
documento WO 2016/067304 A2 no indica que la valvula de control de paso alli descrita es adecuada como valvula
de evacuacion para un deposito de descarga sanitario o para reducir un flujo de agua de un depdsito de descarga
sanitario.

El documento DE 198 21 648 A1 da a conocer un reductor de paso manualmente ajustable que esta previsto en
particular para instalaciones de la tecnologia de procedimientos, en las que es necesario ajustar una sola vez, por
ejemplo en la puesta en marcha de la instalacion, las cantidades de flujo de medios gaseosos o liquidos en tuberias.
Para ello, el reductor de paso presenta dos discos de reductor dispuestos uno tras otro, giratorios uno respecto al
otro, que estan provistos respectivamente de al menos una abertura de paso dispuesta de forma excéntrica, de
modo que por el giro de uno de los discos de reductor respecto al otro puede ajustarse la cantidad de flujo de
medios gaseosos o liquidos. En el documento DE 198 21 648 A1 no se hace referencia a un uso de este reductor de
paso en combinacién con un depdsito de descarga sanitario o una valvula de evacuacion de un depdsito de
descarga sanitario.

El documento US 1 660 010 A muestra un tamiz para un lavabo o un fregadero. El tamiz comprende un cuerpo de
tamiz que esta formado por un disco en forma de placa, que presenta aberturas y una brida circunferencial. El
cuerpo de tamiz esta dispuesto en el interior de un anillo, estando dispuesto un disco de valvula que presenta
agujeros en el disco en forma de placa. La forma y el tamafio de los agujeros del disco de valvula corresponden a
las aberturas del disco en forma de placa. Mediante un giro del disco de valvula respecto al disco en forma de placa,
el tamiz y por lo tanto la abertura de evacuacién de un lavabo o fregadero se cierra o se abre. En el documento US 1
660 010 A no se hace referencia a un uso de este tamiz en combinacion con un depdsito de descarga sanitario o
una valvula de evacuacion de un dep6sito de descarga sanitario.

La presente invencion tiene el objetivo de poner a disposicién un dispositivo mediante el que pueda ajustarse de
forma mas confortable y fiable el flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario.

Este objetivo se consigue mediante un dispositivo con las caracteristicas indicadas en la reivindicacion 1. Ademas,
este objetivo se consigue mediante una valvula de evacuacion con las caracteristicas indicadas en la reivindicacion
8, asi como mediante un depésito de descarga sanitario con las caracteristicas indicadas en la reivindicacion 11. En
las reivindicaciones subordinadas 2a 7, 9 a 10 y 12, asi como 13 se indican configuraciones preferibles y ventajosas
de la solucién de acuerdo con la invencion.

El dispositivo de acuerdo con la invencioén esta caracterizado por que el tamafio efectivo de la al menos una seccion
de flujo libre puede cambiarse mediante el giro del elemento del reductor giratorio en muescas de enclavamiento,
estando formados elementos de enclavamiento en los bordes frontales orientados unos hacia otros de los elementos
del reductor, asegurando estos elementos de enclavamiento la posicion ajustada del elemento del reductor giratorio
respecto al otro elemento del reductor e impidiendo por lo tanto un giro no deseado del elemento del reductor en el
estado montado del reductor, estando provisto al menos uno de los elementos del reductor de un mango en forma
de varilla, que sirve como ayuda de montaje para insertar el reductor en la tubuladura de evacuacioén de la valvula de
evacuacion o en la tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion.

La invencion crea la posibilidad de poder realizar un ajuste del flujo de agua, es decir, del flujo volumétrico del agua
descargada mediante preferentemente solo un elemento ajustable individual. Puesto que por consiguiente ya no hay
que insertar varios anillos de reductor diferentes con diametros interiores diferentes en el asiento de valvula, el
ajuste del flujo de agua resulta ser sustancialmente mas confortable con el dispositivo de acuerdo con la invencion
que con los anillos de reductor convencionales. Ademas, la invencion ofrece una ventaja en cuanto a los costes,
puesto que gracias a ella solo se necesita un reductor individual para diferentes ajustes del flujo de agua. El reductor
de acuerdo con la invencién también puede denominarse reductor del flujo de agua.

La invencion esta basada en la idea base de que una reduccion de la abertura de paso en la zona de evacuacion del
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depodsito de descarga para la reduccion de la fuerza del flujo de agua no debe realizarse mediante varios anillos de
reductor diferentes con diametros interiores diferentes, sino que para ello también puede usarse un reductor
ajustable individual.

El dispositivo de acuerdo con la invencién esta caracterizado en particular por ser facil de realizar. Puede realizarse
sin cambio constructivo costoso de una valvula de evacuacion existente o de un depdsito de descarga ya existente.
Concretamente, el reductor de acuerdo con la invencién (reductor de flujo de agua) puede combinarse como pieza
adicional de forma sencilla con la tubuladura de evacuacién de una valvula de evacuacion de un depdésito de
descarga o una tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion del depédsito de descarga. La
combinacion de la tubuladura de evacuacion o de la tubuladura de empalme con el reductor ajustable de forma
variable como pieza adicional puede realizarse por ejemplo mediante una unién material entre el reductor y la
tubuladura de evacuacion o la tubuladura de empalme. No obstante, preferentemente esta previsto que el reductor o
al menos uno de los elementos del reductor pueda insertarse con ajuste positivo y/o no positivo en la tubuladura de
evacuacion o en la tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion. De este modo es posible un
montaje sencillo del reductor, asi como un desmontaje sencillo del reductor. Para ello, la tubuladura de evacuacion
de la valvula de evacuacion o la tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacién puede presentar un
soporte para la unién con ajuste positivo del reductor.

Puesto que el tamafio efectivo de la al menos una seccion de flujo libre puede cambiarse mediante el giro del
elemento del reductor giratorio en muescas de enclavamiento, el tamario efectivo de la al menos una seccion de flujo
libre puede ajustarse de forma muy confortable en funcién de un modelo determinado de ceramica sanitaria y/o de
una diferencia de altura determinada entre el depdsito de descarga y la ceramica sanitaria. Para ello, puede
facilitarse al instalador por ejemplo una tabla, en la que se indican diferentes modelos de ceramica sanitaria y/o
diferentes valores respecto a la diferencia de altura entre el depdsito de descarga y la ceramica sanitaria, estando
asignadas a los diferentes modelos de ceramica sanitaria y/o diferencias de altura muescas de ajuste o
enclavamiento especificas del reductor de flujo de agua. El instalador puede consultar en este caso en la tabla la
muesca de ajuste o enclavamiento adecuada para el modelo de ceramica sanitaria correspondiente o la diferencia
de altura correspondiente y puede ajustar correspondientemente mediante el elemento del reductor giratorio el
tamafio efectivo de la al menos una seccion de flujo libre.

Una configuracion ventajosa del dispositivo de acuerdo con la invencion esta caracterizada por que los elementos
del reductor estan formados en forma de disco y presentan tramos en forma de nervios que delimitan al menos dos
secciones de flujo libres y se estrechan en direccion al eje de giro del elemento del reductor giratorio. Gracias a esta
configuracion, el reductor puede combinarse muy bien con la forma de tubuladura de valvulas de evacuacion
comprobadas en la practica, asi como de depositos de descarga sanitarios. Gracias al estrechamiento de los tramos
en forma de nervios del elemento del reductor en forma de disco en direccion al eje de giro puede realizarse con un
area de seccion transversal interior predeterminada de la tubuladura de evacuacion o de la tubuladura de empalme
un margen de ajuste relativamente grande para una reduccion variable de la seccion transversal. El elemento del
reductor en forma de disco correspondiente puede presentar en este caso dos, tres, cuatro o también mas tramos en
forma de nervios y puede delimitar por lo tanto un numero correspondiente de secciones de flujo libres.

Las secciones de flujo libres delimitadas por los tramos en forma de nervios del elemento del reductor
correspondiente corresponden con preferencia sustancialmente a un sector de circulo, es decir, la seccion de flujo
libre correspondiente queda delimitada preferentemente por dos arcos de circulo concéntricos, dispuestos a una
distancia radial de diferentes longitudes del arco y dos radios de circulo.

Los tramos en forma de nervios del elemento del reductor correspondiente también pueden denominarse rayos o
rayos en forma de sectores de circulo.

El tamario de la superficie del tramo en forma de nervio correspondiente es preferentemente claramente inferior al
tamafio de superficie de la seccion de flujo libre delimitada por dos de estos tramos en forma de nervios del
elemento del reductor correspondiente. De este modo queda garantizado que, incluso cuando los elementos del
reductor estan girados en un grado maximo uno respecto al otro para la reduccion de la seccion de flujo libre, de
modo que los tramos en forma de nervios de los elementos del reductor ya no coinciden, permanece aun una
seccion de flujo libre, aunque reducida. El tamafio de superficie maximo de la seccién de flujo libre delimitada por
dos de los tramos en forma de nervios de los elementos del reductor corresponde por ejemplo al menos al doble,
preferentemente a mas del doble del tamafio de superficie del tramo en forma de nervio correspondiente.

De acuerdo con otra configuracion ventajosa del dispositivo de acuerdo con la invencion, los tramos en forma de
nervios de al menos uno de los elementos del reductor estan unidos entre si por un tramo anular del elemento del
reductor. Esta configuracion mejora la estabilidad del elemento del reductor correspondiente. En particular, puede
conseguirse de este modo una unién especialmente fiable entre el reductor y la tubuladura de evacuacion o la
tubuladura de empalme.

De acuerdo con ofra configuracion ventajosa del dispositivo de acuerdo con la invencion, el mango puede unirse de
forma amovible con el elemento del reductor, de modo que después de haberse formado la insercién del reductor en
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la tubuladura de evacuacion de la valvula de evacuacion o en la tubuladura de empalme del depésito de descarga, el
mismo puede separarse del reductor. La unién amovible del mango con el elemento del reductor correspondiente
puede estar realizada por ejemplo como union por insercion colocada por presion, una uniéon a bayoneta o una union
roscada.

El mango en forma de varilla puede estar formado en particular en forma de barra o de tubo. La unién por insercion
colocada por presién es una union por apriete en la que el elemento del reductor que puede unirse de forma
amovible con el mango presenta un alojamiento por apriete (soporte por apriete) para el mango en forma de barra o
tubo.

Otra configuracion ventajosa de la invencion esta caracterizada por que el elemento del reductor giratorio esta unido
por clips con el otro elemento del reductor. Para ello, el elemento del reductor giratorio presenta por ejemplo en su
tramo anular que une los tramos en forma de nervios zonas que sobresalen radialmente hacia el interior en las que
estan formados talones de enclavamiento que sobresalen radialmente hacia el exterior, encajando los talones de
enclavamiento respectivamente detras de un escalén que sobresale radialmente hacia el interior, que esta formado
en el lado interior del tramo anular del otro elemento del reductor.

Como ya se ha mencionado anteriormente, el objetivo en el que se basa la invencidén también se consigue mediante
una valvula de evacuacion con las caracteristicas indicadas en la reivindicacion 8.

La valvula de evacuacion de acuerdo con la invencion para un depdsito de descarga sanitario, en particular un
depdsito de descarga de inodoro, comprende un soporte de valvula, un cuerpo de valvula que presenta una
superficie de estanqueidad o una junta de estanqueidad que esta alojado de forma mévil en el soporte de valvula,
una tubuladura de evacuacion, un asiento de valvula formado en la tubuladura de evacuacién, apoyandose la
superficie de estanqueidad o la junta de estanqueidad en el estado cerrado de la valvula de evacuacion en el asiento
de valvula y liberando en el estado abierto de la valvula de evacuacion una abertura de evacuacion definida por la
tubuladura de evacuacion, y un reductor que define al menos una seccion de flujo libre, pudiendo estar dispuesto el
reductor visto en la direccion de flujo del flujo de agua detras del asiento de valvula en la tubuladura de evacuacion
de la valvula de evacuacion. De acuerdo con la invencién, el reductor presenta en este caso al menos dos
elementos del reductor, de los cuales uno es giratorio respecto al otro elemento del reductor, de modo que mediante
un giro del elemento del reductor giratorio respecto al otro elemento del reductor puede cambiarse el tamario de la al
menos una seccion de flujo libre, estando formados elementos de enclavamiento en los bordes frontales orientados
unos hacia otros de los elementos del reductor, asegurando estos elementos de enclavamiento la posicion ajustada
del elemento del reductor giratorio respecto al otro elemento del reductor e impidiendo por lo tanto un giro no
deseado del elemento del reductor en el estado montado del reductor.

La valvula de evacuaciéon de acuerdo con la invenciéon permite realizar el ajuste del flujo de agua mediante un
reductor individual, ajustable de forma variable.

Puesto que el reductor de la valvula de evacuacion de acuerdo con la invencion esta dispuesto y alojado en el
interior de la tubuladura de evacuacion de la valvula de evacuacion, el flujo de agua puede ajustarse de forma muy
confortable e independiente de una tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion del depdsito de
descarga. El instalador puede consultar en este caso con ayuda de la tabla anteriormente especificada el tamafio
efectivo de la al menos una seccion de flujo libre que define el reductor y puede realizar un ajuste de este tamario
antes de un montaje de la valvula de evacuacion en el depdsito de descarga sanitario. Este tamafio también puede
cambiarse u optimizarse después de una prueba del proceso de descarga y una retirada de la valvula de evacuacion
del dep6sito de descarga, dado el caso mediante otro ajuste del reductor.

Desde el punto de vista constructivo y funcional es favorable que al menos uno de los elementos del reductor pueda
insertarse con ajuste positivo y/o no positivo en la tubuladura de evacuacion de la valvula de evacuacion.

Ademas, el objetivo en el que se basa la invencion también se consigue mediante un depdsito de descarga sanitario,
en particular un depdsito de descarga de inodoro, con las caracteristicas indicadas en la reivindicacion 11.

El depdsito de descarga, en particular el depodsito de descarga de inodoro, de acuerdo con la invencion tiene una
tubuladura de empalme en la que puede insertarse una tubuladura de evacuacién de una valvula de evacuacion,
presentando la valvula de evacuacion un soporte de valvula, un cuerpo de valvula que presenta una superficie de
estanqueidad o una junta de estanqueidad que esta alojado de forma movil en el soporte de valvula y un asiento de
valvula formado en la tubuladura de evacuacion, apoyandose la superficie de estanqueidad o la junta de
estanqueidad en el estado cerrado de la valvula de evacuacion en el asiento de valvula y liberando en el estado
abierto de la valvula de evacuacion una abertura de evacuacion definida por la tubuladura de evacuacion, y un
reductor que define al menos una seccion de flujo libre, estando dispuesto el reductor visto en la direccion de flujo
del flujo de agua detras del asiento de valvula en la tubuladura de empalme que aloja la tubuladura de evacuacion
del deposito de descarga. De acuerdo con la invencion, el reductor presenta al menos dos elementos del reductor,
de los cuales uno es giratorio respecto al otro elemento del reductor, de modo que mediante un giro del elemento del
reductor giratorio respecto al otro elemento del reductor puede cambiarse el tamafio de la al menos una seccion de
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flujo libre, estando formados elementos de enclavamiento en los bordes frontales orientados unos hacia otros de los
elementos del reductor, asegurando estos elementos de enclavamiento la posicion ajustada del elemento del
reductor giratorio respecto al otro elemento del reductor e impidiendo por lo tanto un giro no deseado del elemento
del reductor en el estado montado del reductor. Por lo tanto, se pone a disposicion un deposito de descarga sanitario
en el que el flujo de agua puede ajustarse de forma variable y confortable mediante un reductor ajustable individual.

Desde el punto de vista constructivo y funcional es favorable que al menos uno de los elementos del reductor pueda
insertarse con ajuste positivo y/o no positivo en la tubuladura de empalme del depdsito de descarga. Gracias a una
realizacion de este tipo, el flujo de agua puede ajustarse de forma confortable e independiente de la valvula de
evacuacion del deposito de descarga. El instalador puede consultar nuevamente con ayuda de la tabla
anteriormente especificada el tamario efectivo de la al menos una seccién de flujo libre que define el reductor y
puede realizar un ajuste de este tamafo tanto antes como después de un montaje de la valvula de evacuacion en el
depdsito de descarga sanitario.

A continuacion, la invencion se explicarda mas detalladamente con ayuda de un dibujo que representa varios
ejemplos de realizacion. Muestran:

La Figura 1 un tramo de un depodsito de descarga que se muestra en una vista en corte longitudinal y en una
representacion en perspectiva, con una valvula de evacuacion dispuesta en el mismo que esta
provista de un reductor variable del flujo de agua.

La Figura 2 el tramo del depdsito de descarga de la Figura 1, nuevamente en una vista en corte longitudinal y
en una representacion en perspectiva, con la valvula de evacuacion dispuesta en el mismo con el
reductor del flujo de agua en una vista inclinada desde abajo.

La Figura 3 el deposito de descarga de las Figuras 1y 2 en una vista desde abajo, solapandose los tramos en
forma de nervios de dos elementos del reductor en forma de disco.

La Figura 4 el depdsito de descarga de las Figuras 1 a 3 en una vista desde abajo, estando girados los
elementos del reductor en forma de disco del reductor del flujo de agua uno respecto al otro.

La Figura 5 un tramo inferior de una valvula de evacuacion para un depdsito de descarga sanitario, con una
tubuladura de evacuacion que presenta un asiento de valvula y un reductor variable del flujo de
agua sujetado con ajuste positivo en la misma, en una vista en corte axial.

La Figura 6 otro ejemplo de realizacion de un dispositivo de acuerdo con la invencién para reducir de forma
variable el flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario, en una vista en corte longitudinal
axial.

Las Figuras 7 y 8 el dispositivo de la Figura 6 en diferentes representaciones en perspectiva.

La Figura 9 el dispositivo de la Figura 6 en una representacion que corresponde a la Figura 8, habiéndose
girado en este caso en comparacion con la Figura 8 uno de los elementos del reductor o el inferior
respecto al otro elemento del reductor alrededor de un angulo de giro determinado, de modo que
quedan reducidas las secciones de flujo libres.

En las Figuras 1 y 2 esta representado un tramo de un depdésito de descarga 1 sanitario. El fondo del depdsito de
descarga 1 esta provisto de una tubuladura de empalme 15 tubular, en la que puede insertarse o esta insertada una
tubuladura de evacuacion 5 de una valvula de evacuacion 2. En la superficie lateral de la tubuladura de evacuacion
5 esta realizada al menos una ranura anular, en la que esta insertado un anillo de estanqueidad elastico como goma,
que estanqueiza la tubuladura de evacuacion 5 de la valvula de evacuacién 2 de forma estanca a liquidos respecto a
la tubuladura de empalme del depdsito de descarga 1. En la tubuladura de evacuacion 5 esta formado un asiento de
valvula 3.

El asiento de valvula 3 esta unido mediante distanciadores 8 con el soporte de valvula de la valvula de evacuacion 2.
Los distanciadores 8 estan formados en forma de nervios y estan fijados en la tubuladura de evacuacion 5,
preferentemente estan unidas por moldeo. Presentan un tramo de nervio que sobresale radialmente hacia el exterior
de la tubuladura de evacuacién 5 y un tramo de nervio dispuesto a continuacién, que se extiende sustancialmente en
la direccion vertical. La parte inferior del soporte de valvula por encima de los distanciadores 8 esta formado
sustancialmente en forma de un manguito o de un cilindro hueco.

El asiento de valvula 3 tiene asignado un cuerpo de valvula 7, que esta formado como tubo de rebose y que es
guiado de forma movil en la direccidon axial en el soporte de valvula. En su extremo inferior, el cuerpo de valvula 7
presenta una superficie de estanqueidad anular o una junta de estanqueidad 9. En el estado cerrado de la valvula de
evacuacion 2, la superficie de estanqueidad o la junta de estanqueidad 9 se apoya en el asiento de valvula 3. En el
estado abierto de la valvula de evacuacion 2, el cuerpo de valvula 7 con la junta de estanqueidad 9 fijada en el
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mismo esta elevada, de modo que la junta de estanqueidad 9 libera la abertura de paso delimitada por el asiento de
valvula 3. En las Figuras 1y 2 se muestra la valvula de evacuacion 2 en el estado abierto.

En la tubuladura de evacuacién 5 de la valvula de evacuacion 2 o en la tubuladura de empalme 15 del depésito de
descarga 1 esta insertado un dispositivo reductor, mediante el que puede ajustarse de forma variable el flujo de agua
que fluye del depdsito de descarga cuando la valvula de evacuacion esta abierta. El dispositivo reductor esta
formado por un reductor 4, que define al menos una seccion de flujo 6 libre.

Visto en la direccion de flujo del flujo de agua, el reductor 4 esta dispuesto detras del asiento de valvula 3 en el
exterior o en el interior de la tubuladura de evacuaciéon 5 de la valvula de evacuacion 2 o en la tubuladura de
empalme 15 que aloja la tubuladura de evacuaciéon 5 del depdsito de descarga 1. Presenta dos elementos del
reductor 4.1, 4.2, de los que uno es giratorio respecto al otro. En el ejemplo de realizacion representado en las
Figuras 2 a 4, el reductor 4 define cuatro secciones de flujo libres 6. Mediante un giro del elemento del reductor 4.1
respecto al elemento del reductor 4.2, puede cambiarse de forma variable el tamario de las secciones de flujo libres
6.

Los elementos del reductor 4.1, 4.2 estan formados con preferencia sustancialmente en forma de disco y presentan
tramos en forma de nervios 4.11, 4.21, que se estrechan en direccién al eje de giro 12 del elemento del reductor
giratorio 4.1. Ademas, los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 del elemento del reductor 4.1, 4.2 correspondiente
estan unidos preferentemente entre si mediante un tramo anular 4.3, 4.4 del elemento del reductor 4.1., 4.2
correspondiente. Los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 también pueden denominarse nervios o rayos.

En la Figura 3, el dep6sito de descarga 1 sanitario de las Figuras 1y 2 esta representado en una vista desde abajo.
El reductor 4 insertado en la tubuladura de empalme 15 del depdsito de descarga 1 o en la tubuladura de
evacuacion 5 de la valvula de evacuacién 2 se encuentra en la Figura 3 en una posiciéon de partida, en la que los
tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 de los dos elementos del reductor 4.1, 4.2 se solapan de tal modo que las
secciones de flujo libres 6 delimitadas por los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 tienen un tamafio maximo.

En lugar de cuatro tramos en forma de nervios (rayos) 4.11, 4.21, el elemento del reductor 4.1, 4.2 correspondiente,
sustancialmente en forma de disco, también puede presentar solo dos, tres 0 mas de cuatro tramos en forma de
nervios.

En la Figura 4 se muestra la misma vista que en la Figura 3, aunque con la diferencia de que el elemento del
reductor giratorio 4.1 en forma de disco del reductor 4 esta girado una medida determinada respecto al otro
elemento del reductor 4.2 en forma de disco y las secciones de flujo libres 6 delimitadas por los tramos en forma de
nervios 6 estan reducidas. Los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 de los elementos del reductor 4.1, 4.2 estan
configurados de tal modo que en caso de una reduccién maxima el tamafo de las secciones de flujo libres 6 no
queda por debajo de un tamafio minimo determinado.

La Figura 5 muestra una vista en corte axial de la tubuladura de evacuacion 5 de una valvula de evacuacion para un
depdsito de descarga sanitario. En esta forma de realizacion, la tubuladura de evacuacion 5 presenta un soporte 10,
preferentemente una ranura anular, que sirve para la fijacion del reductor 4 con ajuste positivo. Esta configuracion
constructiva permite un montaje econdémico y sencillo del reductor 4 de acuerdo con la invencion.

En las Figuras 6 a 9 esta representado otro ejemplo de realizacion de un dispositivo o un reductor 4 de acuerdo con
la invencion para el ajuste variable del flujo de agua de un depdsito de descarga sanitario. El reductor de flujo de
agua 4 esta formado por un primer elemento del reductor 4.2 en forma de un inserto anular, un segundo elemento
del reductor 4.1 unido de forma giratoria con el primer elemento del reductor 4.2 y un mango 11. El segundo
elemento del reductor 4.1 también puede denominarse limitador del volumen de paso.

El primer elemento del reductor 4.2 esta abierto arriba y abajo y presenta en su lado inferior tres tramos en forma de
nervios 4.21. El segundo elemento del reductor 4.1 esta unido con clips con el primer elemento del reductor 4.2 y
presenta también tres tramos en forma de nervios 4.11. En una posicién de partida (posicion cero) mostrada en las
Figuras 7 y 8, los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 coinciden de modo que las secciones de flujo libres 6
delimitadas por los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 tienen un tamafio maximo predeterminado. Mediante el
giro del limitador del volumen de paso se giran los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 uno respecto al otro, por lo
que las secciones de flujo 5 libres se reducen de forma escalonada. De este modo se reduce de forma variable el
flujo de agua (flujo volumétrico del agua de descarga) del depdsito de descarga a la ceramica de inodoro o al
urinario conectado. El giro del elemento del reductor 4.1 respecto al elemento del reductor 4.2 se muestra en la
Figura 9 mediante la flecha 13. Los tramos en forma de nervios 4.11, 4.21 de los elementos del reductor 4.1, 4.2 que
se estrechan en direccion al eje de giro 12 pueden presentar respectivamente un perfil de seccion transversal
sustancialmente en T, como se muestra en este ejemplo de realizacion.

La unién por clips de los dos elementos del reductor 4.1, 4.2 puede verse en particular en la Figura 6. El elemento
del reductor giratorio 4.1 presenta en su tramo anular 4.3 que une los tramos en forma de nervios 4.11 zonas 4.31
que sobresalen radialmente hacia el interior, en las que estan formados talones de enclavamiento 4.32 que
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sobresalen radialmente hacia el exterior. Los talones de enclavamiento 4.32 encajan respectivamente detras de un
escaldn 4.41 que sobresale radialmente hacia el interior, que esta formado en el lado interior del tramo anular 4.4 del
primer elemento del reductor 4.2 (inserto anular).

Ademas, en los bordes frontales orientados unos hacia los otros de los elementos del reductor 4.1, 4.2 pueden estar
formados elementos de enclavamiento 4.5, 4.6, que aseguran la posicion ajustada del elemento de enclavamiento
giratorio 4.1 respecto al otro elemento del reductor 4.2 y que impiden por lo tanto un giro no deseado el elemento del
reductor 4.1 en el estado montado del reductor 4.

El mango 11 formado en forma de barra o de tubo sirve como ayuda de montaje para insertar el reductor 4 en la
tubuladura de empalme del depdsito de descarga 1 o en la tubuladura de evacuacion 5 de la valvula de evacuacion
2. El mango 11 esta unido de forma amovible con el reductor 4. La unién amovible esta realizada por ejemplo como
union por apriete, presentando el elemento del reductor 4.2 un alojamiento por apriete (soporte por apriete) 14 para
el mango 11.

La realizacion de la invencion no esta limitada a los ejemplos de realizacion representados en los dibujos. Por el
contrario, son concebibles otras variantes que hacen uso de la invencioén indicada en las reivindicaciones, también
en una configuracion que difiere de los ejemplos mostrados.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para reducir el flujo de agua de un depésito de descarga sanitario (1), en particular un deposito de
descarga de inodoro, que comprende una valvula de evacuacion (2) que presenta un soporte de valvula, un cuerpo
de valvula (7) que presenta una superficie de estanqueidad o una junta de estanqueidad (9) y que esta alojado de
forma mavil en el soporte de valvula, una tubuladura de evacuacion (5) y un asiento de valvula (3) formado en la
tubuladura de evacuacion (5), apoyandose la superficie de estanqueidad o la junta de estanqueidad (9) en el estado
cerrado de la valvula de evacuacion (2) en el asiento de valvula (3) y liberando en el estado abierto de la valvula de
evacuacion (2) una abertura de evacuacion definida por la tubuladura de evacuacion (5), con un reductor (4) que
define al menos una seccion de flujo libre (6), pudiendo estar dispuesto el reductor (4) visto en la direccién de flujo
del flujo de agua detras del asiento de valvula (3) en la tubuladura de evacuacion (5) de la valvula de evacuacion (2)
0 en una tubuladura de empalme (15) que aloja la tubuladura de evacuacion (5), presentando el reductor (4) al
menos dos elementos del reductor (4.1, 4.2), de los cuales un elemento del reductor es giratorio respecto al otro
elemento del reductor (4.2), de modo que mediante un giro del elemento del reductor giratorio (4.1) respecto al otro
elemento del reductor (4.2) puede cambiarse el tamafio de la al menos una seccion de flujo libre (6), caracterizado
por que el tamafo efectivo de la al menos una seccion de flujo libre (6) puede cambiarse mediante el giro del
elemento del reductor giratorio (4.1) en muescas de enclavamiento, estando formados elementos de enclavamiento
(4.5, 4.6) en los bordes frontales orientados unos hacia otros de los elementos del reductor (4.1, 4.2), asegurando
estos elementos de enclavamiento la posicion ajustada del elemento del reductor giratorio (4.1) respecto al otro
elemento del reductor (4.2) e impidiendo por lo tanto un giro no deseado del elemento del reductor (4.1) en el estado
montado del reductor (4), estando provisto al menos uno de los elementos del reductor (4.1, 4.2) de un mango (11)
en forma de varilla, que sirve como ayuda de montaje para insertar el reductor (4) en la tubuladura de evacuacion (5)
de la valvula de evacuacion (2) o en la tubuladura de empalme (15) que aloja la tubuladura de evacuacion (5).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que los elementos del reductor (4.1, 4.2) estan
configurados en forma de disco y presentan tramos en forma de nervios (4.11, 4.21), que delimitan al menos dos
secciones de flujo libres (6) y se estrechan en direccion al eje de giro (12) del elemento del reductor giratorio (4.1).

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que los tramos en forma de nervios (4.11, 4.21)
de al menos uno de los elementos del reductor (4.1, 4.2) estan unidos entre si por un tramo anular (4.3, 4.4) del
elemento del reductor (4.1, 4.2).

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el mango (11) puede unirse
de forma amovible con el elemento del reductor (4.2).

5. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizado por que la unién amovible del mango (11) con el
elemento del reductor (4.2) esta realizada como unién por insercidon colocada por presion, una uniéon a bayoneta o
una union roscada.

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el elemento del reductor
giratorio (4.1) esta unido por clips con el otro elemento del reductor (4.2).

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 y 6, caracterizado por que el elemento del reductor
giratorio (4.1) presenta en su tramo anular (4.3) que une los tramos en forma de nervios (4.11) zonas (4.31) que
sobresalen radialmente hacia el interior en las que estan formados talones de enclavamiento (4.32) que sobresalen
radialmente hacia el exterior, encajando los talones de enclavamiento (4.32) cada uno de ellos detras de un escaléon
(4.41) que sobresale radialmente hacia el interior, que esta formado en el lado interior del tramo anular (4.4) del otro
elemento del reductor (4.2).

8. Valvula de evacuacion (2) para un depdsito de descarga sanitario (1), en particular un depésito de descarga de
inodoro, con un soporte de valvula, un cuerpo de valvula (7) que presenta una superficie de estanqueidad o una
junta de estanqueidad (9) y que esta alojado de forma movil en el soporte de valvula, una tubuladura de evacuacion
(5), un asiento de valvula (3) formado en la tubuladura de evacuacion (5), apoyandose la superficie de estanqueidad
o la junta de estanqueidad (9) en el estado cerrado de la valvula de evacuacion (2) en el asiento de valvula (3) y
liberando en el estado abierto de la valvula de evacuacion (2) una abertura de evacuacion definida por la tubuladura
de evacuacion (5), y un reductor (4) que define al menos una seccion de flujo libre (6), estando dispuesto el reductor
(4) visto en la direccion de flujo del flujo de agua detras del asiento de valvula (3) en la tubuladura de evacuacion (5)
de la valvula de evacuacion (2), caracterizada por que el reductor (4) presenta al menos dos elementos del
reductor (4.1, 4.2), de los cuales uno es giratorio respecto al otro elemento del reductor (4.2), de modo que mediante
un giro del elemento del reductor giratorio (4.1) respecto al otro elemento del reductor (4.2) puede cambiarse el
tamafio de la al menos una seccién de flujo libre (6), pudiendo cambiarse el tamafo efectivo de la al menos una
seccion de flujo libre (6) mediante un giro del elemento del reductor giratorio (4.1) en muescas de enclavamiento,
estando formados elementos de enclavamiento (4.5, 4.6) en los bordes frontales orientados unos hacia otros de los
elementos del reductor (4.1, 4.2), asegurando estos elementos de enclavamiento la posicion ajustada del elemento
del reductor giratorio (4.1) respecto al otro elemento del reductor (4.2) e impidiendo por lo tanto un giro no deseado
del elemento del reductor (4.1) en el estado montado del reductor (4).
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9. Valvula de evacuacion de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada por que el reductor (4) dispuesto en la
tubuladura de evacuacion (5) de la valvula de evacuacion (2) esta formado de acuerdo con el reductor (4) definido
en una de las reivindicaciones 1 a 7.

10. Valvula de evacuacion de acuerdo con las reivindicaciones 8 o 9, caracterizada por que al menos uno de los
elementos del reductor (4.1, 4.2) puede insertarse con ajuste positivo y/o no positivo en la tubuladura de evacuacion

(5).

11. Deposito de descarga sanitario (1), en particular depdsito de descarga de inodoro, con una tubuladura de
empalme en la que puede insertarse una tubuladura de evacuacion (5) de una valvula de evacuacion (2),
presentando la valvula de evacuacion (2) un soporte de valvula, un cuerpo de valvula (7) que presenta una superficie
de estanqueidad o una junta de estanqueidad (9) y que esta alojado de forma mévil en el soporte de valvula, y un
asiento de valvula (3) formado en la tubuladura de evacuacion (5), apoyandose la superficie de estanqueidad o la
junta de estanqueidad en el estado cerrado de la valvula de evacuacion (2) en el asiento de valvula (3) y liberando
en el estado abierto de la valvula de evacuacion (2) una abertura de evacuacion definida por la tubuladura de
evacuacion (5), y con un reductor (4) que define al menos una seccién de flujo libre (6), estando dispuesto el
reductor (4) visto en la direcciéon de flujo del flujo de agua detras del asiento de valvula (3) en la tubuladura de
empalme (15) que aloja la tubuladura de evacuacion (5) del depésito de descarga (1), caracterizado por que el
reductor (4) presenta al menos dos elementos del reductor (4.1, 4.2), de los cuales uno es giratorio respecto al otro
elemento del reductor (4.2), de modo que mediante un giro del elemento del reductor giratorio (4.1) respecto al otro
elemento del reductor (4.2) puede cambiarse el tamafio de la al menos una seccion de flujo libre (6), pudiendo
cambiarse el tamafio efectivo de la al menos una seccién de flujo libre (6) mediante un giro del elemento del reductor
giratorio (4.1) en muescas de enclavamiento, estando formados elementos de enclavamiento (4.5, 4.6) en los bordes
frontales orientados unos hacia otros de los elementos del reductor (4.1, 4.2), asegurando estos elementos de
enclavamiento la posicién ajustada del elemento del reductor giratorio (4.1) respecto al otro elemento del reductor
(4.2) e impidiendo por lo tanto un giro no deseado del elemento del reductor (4.1) en el estado montado del reductor

(4).

12. Depésito de descarga (1) de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado por que el reductor (4) dispuesto
en la tubuladura de empalme (15) del depdsito de descarga esta formado de acuerdo con el reductor (4) definido en
una de las reivindicaciones 1 a 7.

13. Deposito de descarga (1) de acuerdo con las reivindicaciones 11 o 12, caracterizado por que al menos uno de

los elementos del reductor (4.1, 4.2) puede insertarse con ajuste positivo y/o no positivo en la tubuladura de
empalme (15).
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