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DESCRIPCION
Limpiadores de superficies duras
Campo de la invencion

Composiciones de limpieza para superficies duras que comprenden polimero catiénico hidrofébicamente
modificados y su uso para mejorar el brillo, reduciendo el recubrimiento oleoso, reduciendo la formacién de
manchas sobre superficies duras, y mejorando la eliminacion de grasa.

Antecedentes de la invencion

Las composiciones de limpieza para superficies duras se utilizan para limpiar y tratar superficies duras.
Preferiblemente, la composicién de limpieza para superficies duras se formula para que sea una composicion de
limpieza para superficies duras universal. Es decir, la composicion de limpieza para superficies duras se formula
para que sea adecuada para limpiar tantos tipos de superficies diferentes como sea posible.

Después de limpiar las superficies duras, el usuario espera que las superficies tratadas estén brillantes. De
hecho, se considera que el brillo relativo es una indicacion de la limpieza de la superficie. Sin embargo, la
impresion de brillo se reduce por el recubrimiento de la superficie con residuos. Dichos residuos pueden ser
aceites residuales o incluso tensioactivos. Ademas, las manchas residuales sobre la superficie reducen
significativamente la impresion del brillo superficial. Ademas, al mantener el brillo, se necesita menos frecuencia
de limpieza. De esta forma, persiste la necesidad de una composicion de limpieza para superficies duras que
produzca menos residuos sobre la superficie, menos formacion de manchas en la superficie después del
tratamiento y un mejor mantenimiento del brillo superficial para que se necesite menos frecuencia de limpieza.

La patente US-6.482.793 se refiere a composiciones de limpieza liquidas para superficies duras que comprenden
polialcoxilenglicol que contienen polimeros que proporcionan capacidad limpiadora posterior a las superficies duras. La
patente US-4.889.887 se refiere a copolimeros reticulables y a las composiciones de acido gelificable que los contienen.
Los copolimeros contienen un resto N-(alcoximetileno)acrililo, tales como los copolimeros que comprenden monémeros de
acrilamida, cloruro de metacrilamidopropiltrimetilamonio (MAPTAC) y metacrilato de n-butilo (NBMA). Se puede aplicar una
modificacion hidréfoba al mondémero cationico. La patente US-4.959.432 se refiere a polimeros catidnicos, anidnicos y
anféteros adecuados para preparar composiciones gelificantes acidas y a las composiciones gelificantes acidas que los
comprenden. Los polimeros son solubles en agua o dispersables en agua y se basan en monémeros de acrililo que tienen
la carga i6nica mencionada. Puede gelificar soluciones &cidas para usos tales como la recuperacion de gas y petroleo de
formaciones subterraneas. La patente US-7.671.007 se refiere a composiciones de higiene personal/limpieza personal que
comprenden polimeros catiénicos hidrofébicamente modificados para la deposicién de agentes beneficiosos. La patente
US-7.723.453 se refiere a polimeros catidnicos hidrofébicamente modificados para usar como auxiliares de deposicién de
particulas, incluidos copolimeros que comprenden cloruro de metacrilamidopropiltrimetilamonio (MAPTAC) y n-
dodecilmetacrilamida (DMA), n-(n-octadecilacrilamida) (ODA), n-terc-octilacrilamida (TOA), y similares. La patente
US20120171267A1 se refiere a composiciones antimicrobianas que incluyen una sal de carbonato/bicarbonato de un
cation de amonio cuaternario, un acido organico, peréxido de hidrégeno y un polimero catidnico. El polimero catiénico
incluye bien un mondémero de cloruro de (3-acrilamidopropil)trimetilamonio o bien un monémero de cloruro de [2-
(acrilolioxi)etilltrimetilamonio. El polimero catidnico también incluye otro mondémero seleccionado de un monémero polar
soluble en agua, un mondmero que contiene silicona hidréfobo 0 mezclas de ambos tipos de monémeros junto con uno de
los monémeros de cloruro de trimetilamonio. La patente EP2039747 se refiere a un proceso para tratar una superficie dura
con una composicién que comprende trisiloxano polialcoxilado, especificamente a un proceso para tratar una superficie
dura horizontal. La patente EP2039748 A1 se refiere a un proceso para tratar una superficie dura con una composicion
que comprende trisiloxano polialcoxilado, especificamente a un proceso para tratar una superficie dura inclinada o vertical.

La patente US-6.551.985 B1 se refiere a una composicién liquida acida que tiene un acido sulfamico, un segundo
acido y un polimero estable en medio &cido seleccionado del grupo que consiste en un polimero de poliestireno
sulfonado, un homopolimero o copolimero de vinilpirrolidona, y mezclas de los mismos, para eliminar las manchas
que contienen cal de una superficie dura.

La patente EP1362907A describe composiciones de limpieza liquidas que comprenden un copolimero que
comprende N,N-dimetilacrilamida.

Resumen de la invencion

La presente invencion se refiere a una composicion de limpieza liquida para superficies duras que comprende: un polimero
catiénico hidrofébicamente modificado junto con un tensioactivo detersivo, disolvente o mezclas de los mismos.

La presente invencién proporciona una composicion de limpieza liquida para superficies duras como se define en
la reivindicacion 1. También proporciona una toallita o almohadilla como se define en la reivindicacion 14.
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Descripcion detallada de la invencion

Se ha descubierto que las composiciones de limpieza para superficies duras de la presente invencién, que
comprenden un polimero catidénico hidrofébicamente modificado, producen menos residuos sobre la superficie,
menos formacién de manchas y, por lo tanto, una impresién de brillo mejorada, incluso en presencia de solo bajos
niveles de tensioactivo o disolvente, o0 mezclas de los mismos. Se ha descubierto que las composiciones de la
presente invencidon reducen la unién de la grasa a la superficie dura tratada y evitan la formacién de manchas de
espuma de jabén sobre las superficies duras, y combinaciones de los mismos.

Las composiciones de la presente invencidon proporcionan una limpieza de las superficies mas duradera y
especialmente brillo. Sin pretender imponer ninguna teoria, se cree que la composicién de limpieza para
superficies duras hace que la superficie sea menos adherente para la suciedad, tal como espuma de jabdn
grasienta, dando como resultado tanto una limpieza posterior mejorada como una menor frecuencia de limpieza.

Como se define en la presente memoria, “practicamente exento de” un componente significa que ninguna
cantidad de ese componente se ha incorporado deliberadamente en la correspondiente premezcla, o
composicion. Preferiblemente, “practicamente exento de” un componente significa que ninguna cantidad de dicho
componente esta presente en la correspondiente premezcla, o composicion.

Como se utiliza en la presente memoria, “is6tropo” significa una mezcla transparente, que tiene poca o ninguna
turbidez, separacién de fases y/o particulas dispersas visibles, y que tiene un aspecto uniforme y transparente.

Segun se define en la presente memoria, “estable” significa que no se observa una separacion de fases visible
para una premezcla mantenida a 25 °C durante un periodo de al menos dos semanas, o de al menos cuatro
semanas, o mayor de un mes o mayor de cuatro meses, medida utilizando el Ensayo de formacion de floculos
descrito en el documento USPA-2008/0263780 A1.

Todos los porcentajes, relaciones y proporciones utilizados en la presente memoria se expresan en porcentaje en
peso de la premezcla, salvo que se indique lo contrario. Todos los valores medios se han calculado “en peso” de
la premezcla, salvo que se indique lo contrario de forma expresa.

Todas las mediciones se realizan a 25 °C, salvo que se indique lo contrario.

Salvo que se indique lo contrario, todos los niveles del componente o de la composicion se refieren a una parte
activa de ese componente o composicion, y son excluyentes de impurezas, por ejemplo, disolventes residuales o
subproductos, que puedan estar presentes en las fuentes comerciales de dichos componentes o composiciones.

Composiciones de limpieza liquidas para superficies duras:

Por “composicién de limpieza liquida para superficies duras™, se entiende en la presente descripcién una composicién
liquida para la limpieza de superficies duras que se encuentra, por ejemplo, en las casas, especialmente en el hogar.
Las superficies a limpiar incluyen cocinas y cuartos de bano, por ejemplo, suelos, paredes, baldosas, ventanas,
aparadores, fregaderos, duchas, cortinas plastificadas de duchas, lavabos, inodoros, platos, accesorios, dispositivos y
similares hechos de diferentes materiales como ceramica, vinilo, vinilo sin cera, linéleo, melamina, vidrio, acero,
encimeras, cualquier plastico, madera plastificada, metal, madera tales como suelos de madera y muebles de madera,
o cualquier superficie pintada, barnizada o sellada y similares. Entre las superficies duras domésticas también se
incluyen, aunque no de forma limitativa, los frigorificos, los congeladores, las lavadoras de ropa, las secadoras
automaticas, los hornos, los microondas, los lavavajillas, etc. Dichas superficies duras se pueden encontrar en
viviendas privadas o en entornos comerciales, institucionales e industriales. Otras superficies a limpiar incluyen
superficies de automdviles tales como superficies de vidrio y carrocerias de automdviles.

En una realizacion preferida, las composiciones de limpieza liquidas de la presente memoria son composiciones
acuosas. Por lo tanto, pueden comprender de 30% a 99,5 %, en peso de la composicién total de agua,
preferiblemente de 50 % a 98 % y, mas preferiblemente, de 80 % a 97 %.

Para las composiciones de limpieza para superficies duras “universales”, el pH es preferiblemente de 7,0 a 12,
mas preferiblemente de 7,5 a 11,5, ain mas preferiblemente de 9,5 a 11,3, con maxima preferencia de 10 a 11.
Se cree que la capacidad limpiadora de suciedad grasienta y suciedad grasienta en forma de particulas mejora
aun mas en estos intervalos de pH alcalino preferidos. Por tanto, las composiciones de la presente invencion
pueden también comprender un acido o una base para ajustar el pH adecuadamente.

Para una mejor eliminaciéon de depdsitos calcareos, se prefiere un pH acido. Por tanto, dichas composiciones de limpieza
acidas para superficies duras tienen un pH inferior a 7. Preferiblemente, la composicion tiene un pH de 1 a 6, mas
preferiblemente de 2,0 a 4,0, ain con mayor preferencia de 2,5 a 3,7, y con maxima preferencia de 2,1 a 2,4. El pH de las
composiciones de limpieza se mide a 25 °C. De forma tipica, el sistema &cido puede comprender cualquier &cido organico
0 inorganico bien conocido para los expertos en la técnica o una mezcla de los mismos. En realizaciones preferidas, el
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sistema acido comprende acidos seleccionados del grupo que consiste en: &cido citrico, acido férmico, &cido acético, acido
maleico, acido lactico, acido glicélico, acido succinico, acido glutarico, acido adipico, acido sulfamico, acido sulfarico, acido
clorhidrico, acido fosférico, acido nitrico, acido metanosulfénico y mezclas de los mismos, preferiblemente &cidos
seleccionados del grupo que consiste en: acido citrico, acido férmico, &cido acético, acido lactico, &cido fosférico, y
mezclas de los mismos. El acido férmico es especialmente preferido como parte del sistema acido. Se ha descubierto que
el acido férmico proporciona una excelente capacidad de eliminacién de depésitos calcareos junto con una seguridad
superficial mejorada, especialmente para superficies que son propensas a la corrosiéon. La composicién comprende
preferiblemente el sistema acido a un nivel de 0,01 % a 15 %, preferiblemente de 0,5 % a 10 %, mas preferiblemente de
2 % a 8 %, con maxima preferencia de 4 % a 7,5 %, en peso de la composicion total.

La composicién de limpieza 4cida para superficies duras también puede comprender un material alcalino, siempre
que el pH general permanezca acido. Son ejemplos de materiales alcalinos hidroxido sédico, hidréxido de potasio
y/o hidréxido de litio, y/o los 6xidos de metales alcalinos tales como el 6xido de sodio y/o potasio o mezclas de los
mismos y/o0 monoetanolamina y/o trietanolamina. Otras bases adecuadas incluyen amoniaco, carbonato de amonio,
base de colina, etc. Preferiblemente, la fuente de alcalinidad es hidréxido sodico o hidroxido de potasio,
preferiblemente hidréxido soédico. De forma tipica la cantidad de material alcalino es de 0,001 % a 20 % en peso,
preferiblemente de 0,01 % a 10 % y mas preferiblemente de 0,05 % a 3 % en peso de la composicion.

Un &cido adecuado para su uso en la presente invencién es un acido organico y/o inorganico. Un acido organico
preferido de uso en la presente invencion tiene un pKa de menos de 6. Un &cido organico adecuado se selecciona
del grupo que consiste en: &cido citrico, acido lactico, acido glicolico, acido succinico, acido glutarico y &cido
adipico y mezclas de los mismos. Un acido inorganico adecuado se puede seleccionar del grupo que consiste en:
acido clorhidrico, &cido sulfarico, acido fosférico y mezclas de los mismos.

Un nivel tipico de los acidos de este tipo, si esta presente, es de 0,01 % a 5,0 % en peso de la composicion total,
preferiblemente de 0,04 % a 3,0 % y mas preferiblemente de 0,05 % a 1,5 %.

Una base adecuada para usar en la presente invencién es una base organica y/o inorganica. Las bases adecuadas
para su uso en la presente invencién son los alcalis causticos, tales como hidréxido de sodio, hidroxido de potasio
y/o hidroxido de litio y/o los 6xidos de metal alcalino tales como 6xidos de sodio y/o potasio o mezclas de los
mismos. Una base preferida es un alcali caustico, mas preferiblemente hidréxido de sodio y/o hidréxido de potasio.

Otras bases adecuadas incluyen amoniaco, carbonato de amonio, KoCOs, NaxCOs; y alcanolaminas (tales como
monoetanolamina, trietanolamina, aminometilpropanol, y mezclas de los mismos).

Los niveles tipicos de estas bases, de estar presentes, son de 0,01 % a 5,0% en peso de la composicion total,
preferiblemente de 0,05 % a 3,0 % y mas preferiblemente de 0,1 % a 2,0 %.

Todas las relaciones estan calculadas como peso/nivel de peso, salvo que se indique lo contrario.
Polimero catiénico hidrofébicamente modificado:

La composicion de limpieza liquida para superficies duras comprende un polimero catiénico hidrofébicamente
modificado que tiene la férmula:

R, R, Rs R
I I | |

—+ CH, — C —+ CH, — C =4 CH, — C —p+ CH, — C —h—
I I I I

cC=0 cC=0 C=0 C=
I I ! I
N Y Y Y
ne” N\ ey | | |
* : CH, (CH, ) (CH, )
R/ - |
5 N* Z
d | ~
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n, m, p, y s son el % en moles de los monémeros respectivos, de manera que:

n es de 80 a 99,5, preferiblemente de 85 a 97, mas preferiblemente de 88 a 95;

m es de 0 a 10, preferiblemente de 0,25 a 7, mas preferiblemente de 0,5 a 5;

p es de 0,25 a 15, preferiblemente p es de 0,5 a 15, mas preferiblemente de 2 a 10;

s es de 0 a 10, preferiblemente de 0,01 a 1, mas preferiblemente de 0,01 a 0,5;

m + s es al menos 0,01;

con la condicion de que la suma de los % en moles totalice 100 %;

R1, Rz, Rs, y R4 son independientemente H o CHs;

Rs es un grupo alquilo de C7 a C21, preferiblemente Rs es un grupo alquilo de C16 a C20, més preferiblemente C17;
Re, R7, Rs, se seleccionan independientemente del grupo que consiste en hidrégeno y alquilo de C1 a C4;

Re es preferiblemente H, y Rz, Rs, se seleccionan preferiblemente de forma independiente del grupo que consiste
en: metilo, etilo y propilo;

Y es independientemente O o NH;

Z es silicona o un derivado de la misma; Z puede ser una silicona o derivado seleccionado del grupo que consiste
en un polidimetilsiloxano, una aminosilicona, una silicona catiénica, un poliéter de silicona, una silicona ciclica,
una silicona fluorada y mezclas de los mismos, preferiblemente Z es polidimetilsiloxano;

Z puede ser una silicona o derivado que tiene un peso molecular de 250 a 40.000, preferiblemente de 500 a
20.000, mas preferiblemente de 1.000 a 10.000 Da;

k es independientemente de 1 a 18, preferiblemente de 2 a 8, mas preferiblemente de 2 a 5; y

X" es un anion, preferiblemente CI', Br, I, HSO4', CH3SO4', C2HsSO4', u OH'™.

En las realizaciones preferidas, m es al menos 0,01,y s es 0.

El polimero cationico hidrofébicamente modificado tiene, preferiblemente, un peso molecular menor que
1.500.000 Dalton, mas preferiblemente de 100.000 a 500.000 Dalton.

Tensioactivo detersivo:

La composicion de limpieza liquida para superficies duras puede comprender un tensioactivo detersivo. Los
tensioactivos detersivos adecuados se pueden seleccionar del grupo que consiste en tensioactivos anidnicos,
tensioactivos no iénicos, tensioactivos anféteros, tensioactivos de ion hibrido, y mezclas de estos Los
tensioactivos detersivos preferidos son: tensioactivos anidnicos, tensioactivos no iénicos y mezclas de estos.

La cantidad total de tensioactivo detersivo puede estar presente a un nivel de 0,00025 % en peso a 20 % en peso,
preferiblemente de 0,002 % en peso a 10 % en peso, mas preferiblemente de 0,004 % en peso a 4,0 % en peso,
con mayor preferencia de 0,01 % en peso a 0,75 % en peso de la composicion.

El tensioactivo no iénico adecuado puede seleccionarse del grupo que consiste en: tensioactivos no idnicos
alcoxilados, alquilpoliglucésidos, éxidos de amina, y mezclas de estos. De forma tipica, la composicion de limpieza
liquida para superficies duras puede comprender de 0,00025 % en peso a 15 % en peso de la composicidn total de
dicho tensioactivo no i6nico, preferiblemente de 0,002 % en peso a 7 % en peso, mas preferiblemente de 0,004 % en
peso a 3,0 % en peso y con maxima preferencia de 0,01 % en peso a 0,65 % en peso.

La composicion de limpieza para superficies duras puede comprender de 0,00025 % en peso a 10,0 % en peso
de la composicion total de alcohol alcoxilado, preferiblemente un alcohol etoxilado, preferiblemente de 0,0008 %
en peso a 5,0 % en peso, mas preferiblemente de 0,0019 % en peso a 1,0 % en peso y con maxima preferencia
de 0,0035 % en peso a 0,5 % en peso.

Los tensioactivos no idnicos alcoxilados adecuados incluyen éter de poliglicol de alcohol Ce-C1s, €s decir,
alcoholes etoxilados que tienen de 6 a 16 atomos de carbono en el resto alquilo y de 4 a 30 unidades de 6xido de
etileno (EO). La indicacion Cq.14, por ejemplo, significa promedio de carbonos y la indicacién alternativa EO8, por
ejemplo, significa promedio de unidades 6xido de etileno.

Los tensioactivos no idnicos alcoxilados adecuados tienen la férmula RO-(A)qH, en donde: R es un alquilo Cs a
C1s, preferiblemente un Cs a Cis, mas preferiblemente una cadena alquilica Cs a Ci2 0 una cadena de
alquilbenceno Cg a Ca2s; A es una unidad etoxi, propoxi o butoxi, y en donde n es de 1 a 30, preferiblemente de 1 a
15 y mas preferiblemente de 4 a 12, ain mas preferiblemente de 5 a 10. Las cadenas R preferidas para su uso en
la presente memoria son las cadenas alquilicas Cs a C22. Las cadenas R aun mas preferidas para su uso en la
presente memoria son las cadenas alquilicas Cg a C12. R puede ser una cadena alquilica lineal o ramificada.

Los tensioactivos no ionicos etoxilados adecuados para su uso en la presente memoria son Dobanol® 91-2,5
(HLB=8,1; R es una mezcla de cadenas alquilicas Cg y C11, n es 2,5), Dobanol® 91-10 (HLB=14,2; R es una mezcla
de cadenas alquilicas Cg a C11, n es 10), Dobanol® 91-12 (HLB=14,5; R es una mezcla de cadenas alquilicas Cg a
Ci1, n es 12), Greenbentine DE80 (HLB = 13,8, 98 % en peso de cadena alquilica C10 lineal, n es 8), Marlipal 10-8
(HLB = 13,8, R es una cadena alquilica C10 lineal, n es 8), Lialethi® 11-5 (R es una cadena alquilica C11, n es 5),
Isalchem® 11-5 (R es una mezcla de cadena alquilica C11 lineal y ramificada, n es 5), Lialethi® 11-21 (R es una
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mezcla de cadena alquilica C11 lineal y ramificada, n es 21), Isalchem® 11-21 (R es una cadena alquilica Cy1
ramificada, n es 21), Empilan® KBE21 (R es una mezcla de cadenas alquilicas C12 y C14, n €s 21) 0 mezclas de los
mismos. Son preferidos en la presente invencién Dobanol® 91-5, Neodol® 11-5, Lialethl® 11-21, Lialethl® 11-5,
Isalchem® 11-5, Isalchem® 11-21, Dobanol® 91-8, Dobanol® 91-10 o Dobanol® 91-12, o mezclas de los mismos.
Estos tensioactivos Dobanol®/Neodol® son comercializados por SHELL. Los tensioactivos Lutensol® son
comercializados por BASF y los tensioactivos Tergitol® son comercializados por Dow Chemicals.

Los procesos quimicos adecuados para preparar los tensioactivos no ionicos alcoxilados para su uso en la presente
invencion incluyen la condensacion de los alcoholes correspondientes con 6xido de alquileno en las proporciones
deseadas. Estos procesos son conocidos por el experto en la técnica y se encuentran ampliamente descritos en la
técnica, incluidos los procesos oxo y varios derivados de los mismos. Se han comercializado tensioactivos no aniénicos
de alcohol graso alcoxilado adecuados, producidos mediante el proceso oxo, con el nombre comercial NEODOL® de
Shell Chemical Company. Alternativamente, los tensioactivos no i6nicos alcoxilados adecuados se pueden preparar
mediante otros procesos, tales como el proceso Ziegler, ademas de los derivados de los procesos oxo o Ziegler.

Preferiblemente, dicho tensioactivo no iénico alcoxilado es un alquiletoxilato Ce.11 EO5, alquiletoxilato C12.14 EOS5,
alquiletoxilato C11 EO5, alquiletoxilato C12.14 EO21, 0 un alquiletoxilato Ce.11 EO8 0 una mezcla de los mismos.
Mas preferiblemente, dicho tensioactivo no idnico alcoxilado es un alquiletoxilato C11 EO5 o un alquiletoxilato Cg.11
EO8 o una mezcla de los mismos.

Los alquilpoliglucésidos son tensioactivos no iénicos biodegradables bien conocidos en la técnica. Los
alquilpoliglucésidos adecuados pueden tener la férmula general CnH2,,10(CsH1005)xH en donde n es
preferiblemente de 9 a 16, mas preferiblemente de 11 a 14, y x es preferiblemente de 1 a 2, mas preferiblemente
de 1,3 a 1,6. Dichos alquilpoliglucésidos proporcionan un buen equilibrio entre actividad antiespumante y
detergencia. Los tensioactivos de tipo alquilpoliglucésido estan comercializados en una amplia variedad. Un
ejemplo de un producto de alquilpoliglucésido muy adecuado es Planteren APG 600, que es esencialmente una
dispersién acuosa de alquilpoliglucésidos en donde n es aproximadamente 13 y x es aproximadamente 1,4.

Los tensioactivos de tipo 6xido de amina adecuados incluyen: RiR2RsNO, en donde cada uno de Ry, Rz y Rs es
independientemente una cadena hidrocarbonada saturada o insaturada, sustituida o no sustituida, lineal o ramificada que
tiene de 10 a 30 atomos de carbono. Los tensioactivos de tipo 6xidos de amina preferidos son 6xidos de amina que tienen
la siguiente formula: R1R2RsNO, en donde R; es una cadena hidrocarbonada que comprende de 1 a 30 atomos de
carbono, preferiblemente de 6 a 20, mas preferiblemente de 8 a 16, y en donde Rz y Rs son independientemente entre si
cadenas hidrocarbonadas lineales o ramificadas, saturadas o insaturadas, sustituidas o no sustituidas, que comprenden de
1 a 4 atomos de carbono, preferiblemente de 1 a 3 atomos de carbono, y méas preferiblemente son grupos metilo. Ry
puede ser una cadena hidrocarbonada lineal o ramificada saturada o insaturada, sustituida o no sustituida.
Preferiblemente, la composicién de limpieza liquida para superficies duras comprende de 0,00025 % en peso a 2,0 % en
peso, preferiblemente de 0,0005 % en peso a 1,0 % en peso, mas preferiblemente de 0,001 % en peso a 0,5 % en peso y
con maxima preferencia de 0,0025 % en peso a 0,25 % en peso de la composicion de tensioactivo de tipo éxido de amina.

Un 6xido de amina muy preferido es el éxido de dimetilamina C12-C14, comercializado por Albright & Wilson, los 6xidos de
amina C12-C14 comercializados con el nombre comercial Genaminox® LA de Clariant o AROMOX® DMC de AKZO Nobel.

El tensioactivo no idnico es preferiblemente un tensioactivo no i6nico de bajo peso molecular, que tiene un peso
molecular inferior a 950 g/mol, méas preferiblemente inferior a 500 g/mol.

Preferiblemente, la composicién de limpieza para superficies duras comprende menos de 1,0 % en peso, mas
preferiblemente menos de 0,2 % en peso, aun mas preferiblemente menos de 0,05 % en peso de tensioactivo
aniénico. Con maxima preferencia, la composicion de limpieza para superficies duras esta practicamente exenta, o
exenta, de tensioactivo anidnico. Si se usan, los tensioactivos aniénicos adecuados incluyen un alquilsulfato, un
alquilsulfato alcoxilado, un tensioactivo de tipo acido sulfénico o sulfonato, y mezclas de estos.

La composicion de limpieza para superficies duras puede comprender hasta 3,0 % en peso de un tensioactivo
adicional, preferiblemente seleccionado de: un tensioactivo anfotero, de ion hibrido y mezclas de estos. Mas
preferiblemente, la composicion de limpieza para superficies duras puede comprender de 0,005 % en peso a 1,5 % en
peso, o de 0,001 % en peso a 0,5 % en peso, o de 0,0025 % a 0,25* % en peso, del peso del tensioactivo adicional.

Los tensioactivos de ion hibrido adecuados contienen de forma tipica grupos tanto catiénicos como aniénicos en
proporciones sustancialmente equivalentes para que sean eléctricamente neutros al pH de uso. El grupo catiénico
tipico es un grupo amonio cuaternario, también pueden utilizarse otros grupos con carga positiva como grupos
fosfonio, imidazolio y sulfonio. Los grupos hidréfilos anidnicos tipicos son los carboxilatos y sulfonatos, si bien se
pueden utilizar otros grupos como sulfatos, fosfonatos, y similares.

Algunos ejemplos comunes de tensioactivos de ion hibrido (tales como tensioactivos de tipo betaina/sulfobetaina)

se describen en las patentes US- 2.082.275; US-2.702.279 y US-2.255.082. Por ejemplo, la coco-dimetilbetaina
se encuentra en el mercado con el nombre registrado Amonil 265® de la empresa Seppic. La laurilbetaina es
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comercializada por Albright & Wilson con el nombre comercial Empigen BB/L®. Otro ejemplo de betaina es el
lauriliminodipropionato comercializado por Rhodia con el nombre comercial Mirataine H2C-HA®.

Son especialmente preferidos los tensioactivos de tipo sulfobetaina, ya que pueden mejorar la limpieza de la
espuma de jabon. Los ejemplos de tensioactivos de tipo sulfobetaina adecuados incluyen
bis(hidroxietil)sulfobetaina de sebo, cocoamidopropilhidroxisulfobetainas comercializadas por Rhodia y Witco, con
los nombres comerciales Mirataine CBS® y Rewoteric AM CAS 15 ®, respectivamente.

Los tensioactivos anféteros pueden ser tanto catidnicos como aniénicos, dependiendo del pH de la composicion. Los
tensioactivos anféteros adecuados incluyen dodecilbeta-alanina, N-alquiltaurinas tales como la preparada haciendo
reaccionar dodecilamina con isetionato sédico, como se ensefia en la patente US-2.658.072, &cidos N-
alquilasparticos superiores como los que se ensefian en la patente US-2.438.091, y los productos comercializados
bajo el nombre comercial “Miranol” descritos en la patente US-2.528.378. Otros tensioactivos adicionales adecuados
pueden encontrarse en McCutcheon’s Detergents and Emulsifers, edicion estadounidense, 1980.

Disolvente:

La composicién de limpieza liquida para superficies duras puede comprender un disolvente, especialmente un
disolvente no acuoso. Los disolventes preferidos incluyen éter n-butilico de propilenglicol (dowanol PnB), éter
metilico de tripropilenglicol (dowanol TPM), éter n-propilico de dipropilenglicol (dowanol DPnP), éter n-butilico de
dipropilenglicol (dowanol DPnB), éter n-butilico de tripropilenglicol (dowanol TPnB), éter n-butilico de dietilenglicol
(Butil carbitol), éter hexilico de dietilenglicol (hexil Carbitol), éter n-butilico de dietilenglicol (acetato de butil
carbitol), éter hexilico de etilenglicol (hexil cellosolve), éter metilico de trietilenglicol (metoxitriglicol), éter etilico de
trietilenglicol (etoxitriglicol), éter n-butilico de trietilenglicol (butoxitriglicol), Ucar filmer ibt, trimetilnonanol,
diacetato de propilenglicol (dowanol PGDA), éter metilico de dipropilenglicol (dowanol DPM) y mezclas de los
mismos. Dichos disolventes pueden estar presentes a un nivel de 0,005 % en peso a 10 % en peso en peso de la
composicion total de dicho disolvente, preferiblemente de 0,01 % en peso a 7,0 % en peso, mas preferiblemente
de 0,025 % en peso a 5,5 % en peso y con maxima preferencia de 0,25 % en peso a 3,0 % en peso.

La combinacién del disolvente y el polimero catiénico hidrofébicamente modificado da como resultado una
composicion de limpieza para superficies duras que al mismo tiempo tiene una baja formacién de jabonaduras y
mejora el desprendimiento y la eliminacién de la suciedad. Se cree que la combinacion de disolvente y polimero
también mejora la distribucion y deposicion del polimero sobre la superficie dura y mejora la humectacion y
eliminacion de la suciedad por emulsificacién de la superficie tratada.

Ingredientes opcionales:

Polimeros adicionales: La composicion de limpieza liquida para superficies duras puede comprender un polimero
adicional. Se ha descubierto que la presencia de un polimero especifico como se describe en la presente
descripcion, si esta presente, permite mejorar adicionalmente la capacidad de eliminacion de grasa de la
composicion liquida debido a la mejora en la emulsificacion de la suciedad grasa. Los polimeros adecuados para
su uso en la presente memoria se describen en la solicitud de patente codependiente EP2272942 (09164872.5) y
en la patente europea concedida EP2025743 (07113156.9).

El polimero puede seleccionarse del grupo que consiste en: un homopolimero de vinilpirrolidona (PVP); un dimetiléter
de polietilenglicol (DM-PEG); un copolimero de vinilpirrolidona/acrilato o metacrilato de dialquilaminoalquilo; un polimero
de poliestirensulfonato (PSS); un N-6xido de polivinilpiridina (PVNO); un copolimero de polivinilpirrolidona/vinilimidazol
(PVP-VI); un copolimero de polivinilpirrolidona/poli(dcido  acrilico)  (PVP-AA); un copolimero de
polivinilpirrolidona/acetato de vinilo (PVP-VA); un polimero poliacrilico o copolimero poliacrilico-maleico; y un
copolimero poliacrilico o poliacrilico-maleico con grupo terminal fosfono; y mezclas de los mismos.

La composicién de limpieza liquida para superficies duras puede comprender de 0,001 % en peso a 2,25 % en peso del
peso de la composicién total de dicho polimero, preferiblemente de 0,0025% en peso a 2,0% en peso, mas
preferiblemente de 0,01 % en peso a 1,75 % en peso y con maxima preferencia de 0,05 % en peso a 1,5 % en peso.

Espesante: La composicion de limpieza liquida para superficies duras puede comprender un espesante. Una mayor
viscosidad, especialmente una viscosidad a bajo cizallamiento, proporciona mayor tiempo de contacto y, por lo tanto,
una mejor penetracién de suciedad grasienta y/o suciedad grasienta en forma de particulas para mejorar la eficacia
limpiadora, especialmente cuando se aplica en forma pura a la superficie que se va a tratar. Por lo tanto,
preferiblemente, la composicion de limpieza liquida para superficies duras, que comprende un espesante, tiene una
viscosidad de 50 Pa.s a 650 Pa.s, mas preferiblemente de 100 Pa.s a 550 Pa.s, con la maxima preferencia de
150 Pa.s a 450 Pa.s, a 20 °C cuando se mide con un redémetro AD1000 Advanced de Atlas® a una velocidad de
cizallamiento 10 s™ con un husillo cénico de 40 mm con un angulo de cono de 2°y truncamiento de + 60 um.
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Los espesantes adecuados incluyen polimeros basados en poliacrilato, preferiblemente polimeros de poliacrilato
hidrofébicamente  modificados; hidroxietilcelulosa, preferiblemente  hidroxietilcelulosa  hidrofébicamente
modificada, goma de xantano, aceite de ricino hidrogenado (HCO) y mezclas de los mismos.

Los espesantes preferidos son polimeros basados en poliacrilato, preferiblemente polimeros de poliacrilato
hidrofébicamente modificados. Preferiblemente, un copolimero soluble en agua se basa en monémeros
principales &cido acrilico, ésteres de acido acrilico, acetato de vinilo, acido metacrilico, acrilonitrilo y mezclas de
los mismos, mas preferiblemente el copolimero se basa en acido metacrilico y ésteres de acido acrilico que tienen
un aspecto de dispersion lechosa poco viscosa. El polimero de poliacrilato hidrolégicamente modificado mas
preferido es Rheovis® AT 120, comercializado por BASF.

Otros espesantes adecuados son las hidroxipropilcelulosas (HM-HEC), preferiblemente hidroxipropilcelulosa
hidrofébicamente modificada. Las hidroxipropilcelulosas (HM-HEC) adecuadas son comercializadas por
Aqualon/Hercules con el nombre Polysurf 76® y W301 de 3V Sigma.

La goma xantano es un espesante adecuado para su uso en la presente invencién. La goma xantano es un
polisacéarido utilizado normalmente como modificador de la reologia y estabilizante. La goma xantano se produce
por fermentacion de glucosa o sacarosa mediante la bacteria Xanthomonas campestris. Goma xantano adecuada
es comercializada por CP Kelco con el nombre comercial Kelzan T®.

El aceite de ricino hidrogenado es un espesante adecuado para su uso en la presente invencion. El aceite de
ricino hidrogenado adecuado se comercializa por Elementis con el nombre comercial THIXCIN R.

El espesante mas preferido que se usa en la presente descripcién es un copolimero modificado de &acido
metacrilico/acido acrilico, tal como Rheovis® AT 120, comercializado por BASF.

Cuando se usa, la composicién de limpieza liquida para superficies duras comprende de 0,1 % a 10,0 % en peso
de la composicién total de dicho espesante, preferiblemente de 0,2 % a 5,0 %, mas preferiblemente de 0,2 % a
2,5 % y con méaxima preferencia de 0,2 % a 2,0 %.

Agente quelante: La composicion de limpieza liquida para superficies duras puede comprender un agente
quelante o un inhibidor del crecimiento cristalino. Los agentes quelantes adecuados, junto con el sistema
tensioactivo, mejoran la ventaja de brillo. Los agentes quelantes pueden incorporarse a las composiciones en
cantidades que varian de 0,05 % a 5,0 % en peso de la composicién total, preferiblemente de 0,1 % a 3,0 %, mas
preferiblemente de 0,2 % a 2,0 % y con maxima preferencia de 0,2 % a 0,4 %.

Los agentes quelantes de tipo fosfonato adecuados incluyen etilen-diamino-tetrametilen-fosfonatos y dietilen-triamino-
pentametilen-fosfonatos (DTPMP). Los compuestos de fosfonato pueden estar presentes en forma acida o como sales
de diferentes cationes en alguno o en todos sus grupos funcionales acidos. El agente quelante de tipo fosfonato
preferido para ser utilizado en la presente invencion es dietilen-triamino-pentametilen-fosfonato (DTPMP). Dichos
agentes quelantes de tipo fosfonato son comercializados por Monsanto con el nombre comercial de DEQUEST®.

Un agente quelante biodegradable preferido para su uso en la presente invencién es el acido etilen-diamino-N,N'-
disuccinico, o sales de metales alcalinos o alcalinotérreos, de amonio o de amonio sustituido del mismo o
mezclas de los mismos. Los &cidos etilendiamino N,N' - disuccinicos, especialmente el isébmero (S,S) se han
descrito ampliamente en la patente US-4.704.233, 3 de noviembre de 1987, de Hartman y Perkins. Los acidos
etilendiamina N,N'-disuccinicos, por ejemplo, se comercializan con el nombre comercial (S,S)EDDS® por Palmer
Research Laboratories. El agente quelante biodegradable mas preferido es acido L-glutamico-N,N-diacético
(GLDA), comercializado por Akzo Nobel con el nombre comercial Dissolvine 47S.

Los aminocarboxilatos adecuados para su uso en la presente invencion incluyen etilendiamino-tetraacetatos, dietilen-
triamino-pentaacetatos, dietilen-triamino-pentaacetato (DTPA), N-hidroxietiletilen-diamino-triacetatos, nitrilotriacetatos,
etilendiamino-tetrapropionatos, trietilentetraamino-hexaacetatos, etanol-diglicinas y acido metilglicino-diacético (MGDA),
tanto en su forma acida como en sus formas de sal de metal alcalino, amonio y amonio sustituido. El aminocarboxilato
especialmente adecuado para ser utilizado en la presente memoria es el &cido propilén diamino tetraacético (PDTA),
comercializado, por ejemplo, por BASF con el nombre comercial Trilon FS® y el acido metil glicin di-acético (MGDA). El
aminocarboxilato mas preferido utilizado en la presente invencién es dietilen-triamino-pentaacetato (DTPA) de BASF.
Otros agentes quelantes de tipo carboxilato para su uso en la presente invencion son el acido salicilico, el acido
aspartico, el acido glutamico, la glicina, el acido maldnico o mezclas de los mismos.

Los é&cidos grasos adecuados incluyen las sales alcalinas de un acido graso Cs-Co4. Tales sales de alcali incluyen las
sales totalmente saturadas de metales como sodio, potasio y/o litio asi como sales de amonio y/o alquilamonio de
acidos grasos, preferiblemente la sal sédica. Los acidos grasos preferidos de uso en la presente invencién contienen de
8 a 22 atomos de carbono, preferiblemente de 8 a 20 atomos de carbono y mas preferiblemente de 8 a 18 atomos de
carbono. Los acidos grasos adecuados pueden seleccionarse de acido caprilico, acido caprico, acido laurico, acido
miristico, acido palmitico, acido estearico, acido oleico y mezclas de acidos grasos adecuadamente hidrogenados
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derivados de fuentes naturales tales como ésteres de plantas o animales (p. €j., aceite de palma, aceite de oliva, aceite
de coco, aceite de soja, aceite de ricino, sebo, aceite de cacahuete, aceites de ballena y pescado y/o aceite de babasu.
Por ejemplo, el acido graso de coco estd comercializado por KLK OLEA con el nombre PALMERAB1211.

De forma tipica, la composicion de limpieza liquida para superficies duras puede comprender hasta 6,0 % en peso
de la composicién total de dicho acido graso, preferiblemente de 0,1 % a 3,0 %, mas preferiblemente de 0,1 % a
2,0 % y con maxima preferencia de 0,15 % a 1,5 %, en peso de la composicién total de dicho acido graso.

De forma tipica, la composicién de limpieza liquida para superficies duras puede comprender hasta 2,0 % en peso
de la composicion total de dicho alcohol graso ramificado, preferiblemente de 0,10% a 1,0%, mas
preferiblemente de 0,1 % a 0,8 %, y con maxima preferencia de 0,1 % a 0,5 %.

Perfumes: Las composiciones de limpieza liquidas para superficies duras comprenden preferiblemente un
perfume. Los perfumes adecuados proporcionan una ventaja estética olfativa y/o enmascaran cualquier olor
“quimico” que pueda tener el producto.

Método de limpieza de una superficie:

Las composiciones de limpieza liquidas para superficies duras de la presente invencién son especialmente
adecuadas para limpiar superficies domésticas. En particular, dichas composiciones son especialmente Utiles
para mejorar el brillo superficial, especialmente de superficies duras.

Para la limpieza general, especialmente de suelos, el método preferido de limpieza comprende las etapas de:

a) diluir la composicion de limpieza liquida para superficies duras hasta un nivel de dilucién de 0,1 % a2 %
en volumen, y
b) aplicar la composicion diluida a una superficie dura.

En las realizaciones preferidas, la composicién de limpieza liquida para superficies duras puede diluirse hasta un
nivel de 0,3 % a 1,5 % en volumen, o de 0,4 % a 0,6 % en volumen.

El nivel de diluciéon se expresa en forma de porcentaje definido como la fraccion de la composicion de limpieza
liqguida para superficies duras, en volumen, con respecto a la cantidad total de composicion diluida. Por ejemplo,
un nivel de dilucion de 5% en volumen es equivalente a 50 ml de la composiciéon de limpieza liquida para
superficies duras que se diluye para formar 1000 ml de composicién diluida.

La composicién diluida se puede aplicar por cualquier medio adecuado, incluyendo el uso de una fregona, una
esponja u otro utensilio adecuado.

De forma alternativa, y especialmente para manchas especialmente sucias o grasientas, la composicion de
limpieza liquida para superficies duras se puede aplicar en forma pura a la superficie dura.

Por “puro”, se entiende que la composicion de limpieza se aplica directamente sobre la superficie a tratar sin
experimentar ninguna dilucién significativa, es decir, la composicién de limpieza en la presente descripcion se
aplica sobre la superficie dura como se describe en la presente memoria, ya sea directamente o mediante un
utensilio tal como una esponja, sin diluir primero la composicion. Por dilucién significativa se entiende que la
composicion se diluye en menos de 10 % en peso, preferiblemente menos de 5 % en peso, mas preferiblemente
menos de 3 % en peso. Dichas diluciones pueden surgir mediante el uso de utensilios mojados para aplicar la
composicion a la superficie dura, tales como esponjas que se han “escurrido” hasta sequedad.

En una realizacion preferida de la presente invencion dicha superficie dura es inclinada o vertical. Las superficies
duras inclinadas o verticales incluyen espejos, inodoros, urinarios, desagiies, caferias de desagles y similares.

En otra realizacion preferida de la presente invencion, dicho método de limpieza de una superficie dura incluye las
etapas de aplicar, preferiblemente pulverizar, dicha composicion liquida sobre dicha superficie dura, dejar actuar
dicha composicion liquida sobre dicha superficie durante un periodo de tiempo para permitir que dicha
composicion actue, con o sin aplicar una accion mecanica y, de forma opcional, eliminar dicha composicién
liquida, preferiblemente eliminar dicha composicién liquida aclarando dicha superficie dura con agua y/o frotando
dicha superficie dura con un instrumento apropiado, p. €j., una esponja, papel de cocina o una bayeta y similares.

La composiciéon de limpieza para superficies duras puede estar comprendida en una toallita o almohadilla. Dichas
toallitas y almohadillas pueden ser adecuadas para limpiar superficies duras, tales como las que se encuentran en el
hogar, superficies de automoéviles como parabrisas, y similares. Las toallitas adecuadas pueden ser fibrosas. Las
toallitas fibrosas adecuadas pueden comprender fibras poliméricas, fibras de celulosa y combinaciones de las mismas.
Las toallitas celul6sicas adecuadas incluyen pafos de cocina y similares. Las fibras poliméricas adecuadas incluyen
polietileno, poliéster y similares. Las fibras poliméricas se pueden unir por hilado para formar la toallita. Los métodos
para preparar materiales fibrosos unidos térmicamente se describen en el documento US-5.607.414 (solicitud con
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numero de serie 08/479.096, Richards y col.), presentada el 3 julio de 1995 (véanse en especial las paginas 16-20) y en
la patente US-5.549.589 (Horney y col.), concedida el 27 agosto de 1996 (véanse especialmente las columnas 9 a 10).
Las almohadillas adecuadas incluyen espumas y similares, tales como la espuma polimérica hidréfila derivada de HIPE.
Estas espumas y sus métodos de preparacién se describen en la patente US-5.550.167 (DesMarais) concedida el 27
de agosto de 1996; y en la patente de titularidad compartida US-5.563.179 (solicitud de patente con nimero de serie
08/370.695 de Stone y col.,) presentada el 10 de enero de 1995.

Las composiciones de la presente invencion también pueden utilizarse para mejorar el brillo superficial, ya que el
perlado de la composicion da como resultado una menor formaciéon de residuos sobre la superficie tratada y
también una mayor eliminacion de residuos cuando se frota la superficie con un trapo.

Ademas, los copolimeros de utilidad en las composiciones de la presente invencién, y las propias composiciones,
pueden tener algun efecto antimicrobiano incluyendo adherencia reducida de los microorganismos y/o para
reducir el desarrollo de biopeliculas sobre una superficie y/o para aumentar la facilidad de limpieza de una
biopelicula de una superficie. Estos polimeros y las composiciones que comprenden los polimeros se utilizan para
las ventajas de limpieza pero tienen estos efectos secundarios antimicrobianos.

Métodos:
A) Medida del pH:

El pH se mide sobre la composicion pura, a 25 °C, usando un pH-metro Sartorius PT-10P con una sonda rellena
de gel (tal como la sonda Toledo, nimero de pieza 52 000 100), calibrada segin el manual de instrucciones.

B) Formacién de manchas de cal:

Se sumergieron portas de microscopio estandar (Gold Seal Rite-On, num. de cat. 3050, comercializada por
Thermo Fisher Scientific) en la composicion de ensayo hasta la porcion de la etiqueta del porta. El porta se retiré
y el exceso de composicidén de ensayo se dej6 escurrir hacia el recipiente. A continuacién, los portas se dejaron
en posicidon horizontal para secar durante 16 horas a 24 °C.

Para imitar la deposicion de manchas de cal durante la ducha, se utilizé el siguiente procedimiento:

Con un frasco pulverizador, se pulverizaron los portas de microscopio con agua dura (3,08 mmol/l o 18,1 gpg) a
40 °C, manteniendo el frasco a 23 cm del portaobjetos y pulverizando 7 veces (1,5 ml de liquido por pulverizacién).

Después, los portas se pulverizaron 3 veces mas con agua dura, como se ha descrito anteriormente, y el porta de
microscopio se dejo secar durante la noche.

El ciclo de pulverizacién se repitié 7 veces, con secado entre cada ciclo.

El grado de formacién de manchas de cal se midi6 utilizando un sistema de andlisis de imagenes para contar
manchas con un tamafio mayor de 2 mm en cualquier direccion.

C) Formacién de manchas de espuma de jabdn:

Se sumergieron portas de microscopio estandar (Gold Seal Rite-On, nim. de cat. 3050, comercializada por
Thermo Fisher Scientific) en la composicion de ensayo hasta la porcion de la etiqueta del porta. El porta se retiré
y el exceso de composicién de ensayo se dejo escurrir hacia el recipiente. A continuacién, los portas se dejaron
en posicion horizontal para secar durante 16 horas a 24 °C.

Para imitar la deposicién de espuma de jabdn (combinacion de jabén y depoésitos calcareos) durante la ducha, se
utilizé el siguiente procedimiento:

Con un frasco pulverizador, se pulverizaron los portas de microscopio con agua dura (3,08 mmol/l o 18 gpg) a 40 °C,
manteniendo el frasco a 23 cm del portaobjetos y pulverizando 3 veces (1,5 ml de liquido por pulverizacién).

Se prepard una suspension de espuma de jabon de la siguiente manera: 10 g de jabdn en barra Dial™ se hidrataron
usando 90 g de agua desmineralizada durante la noche, antes de mezclar bien para garantizar una dispersion uniforme.
A continuacion, 0,5 g de esta dispersion se dispersaron en 49,5 g de agua desmineralizada (18 MOhm) antes de anadir
la mezcla a 450 g de agua dura (3,08 mmol/1 o 18 gpg) para formar la espuma de jabén in situ. La preparacion de
espuma de jabon se pulverizé sobre el porta de microscopio 3 veces (1,5 ml de liquido por pulverizacion).

Después, los portas se pulverizaron 3 veces mas con agua dura, como se ha descrito anteriormente, y el porta de
microscopio se dejo secar durante la noche.
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El ciclo de pulverizacién con agua dura/espuma de jab6n/agua dura se repitié 14 veces, con secado entre cada ciclo.

El grado de formacion de manchas de espuma de jabon se midi6 utilizando un sistema de analisis de imagenes
para contar manchas con un tamafo mayor de 2 mm en cualquier direccién.

D) Limpieza de grasa:

Se prepard grasa de soja parcialmente reticulada mediante burbujeo de aire durante 12 horas a través de un
aceite de soja de calidad alimentaria no invernizado mantenido a una temperatura de 204 °C.

Se limpié un espejo de 12" por 12" (304,8 mm por 304,8 mm) utilizando éter n-butilico de propilenglicol al 3 % en
peso, antes de secar al aire a temperatura ambiente.

Se prepar6 una mascara de 4" por 4" (101,6 mm x 101,6 mm) usando 4,5 milipulgadas de Mylar™ (0,11 mm de
espesor). La mascara se aplico al espejo y la grasa de soja parcialmente reticulada se aplico al espejo usando un
rodillo de espuma saturado, de manera que se aplicaron 185 mg +/- 2 mg de grasa dentro de la mascara. La
grasa se dejé asentar durante 20 minutos antes de comenzar el proceso de limpieza.

Una servilleta de papel (Bounty™ 2 hojas) se pes6 y se doblé por la mitad. A continuacion, la servilleta de papel
se adhirié a la superficie inferior de un utensilio limpiador que pesaba 1 kg. Para imitar la limpieza manual, la
superficie inferior del utensilio limpiador comprendia 4 nervaduras de 15,8 mm de altura, 15,8 mm de anchura y
111 mm de longitud, en donde la parte superior de las nervaduras estaba redondeada (con un radio de 7,9 mm),
con una distancia de 9,55 mm entre las nervaduras.

De 2,6 a 3,0 ml de la composicién de ensayo se pulverizd sobre el area enmascarada del espejo. Después, la
superficie del espejo se frotdé en una accion horizontal 6 veces antes de frotar en una accion vertical 6 veces. Se
retird la toalla de papel del utensilio y se dej6 secar durante la noche a temperatura ambiente antes de volver a
pesarla para medir la captacién de grasa.

La prueba se repitié 4 veces y se promediaron los resultados.
Ejemplos
Ejemplos no limitativos de sintesis de polimeros adecuados para usar en las composiciones de la presente invencion:

Un ejemplo de un polimero catiénico hidrofébicamente modificado de uso en las composiciones de la presente
invencion se elabora de la siguiente manera. En un recipiente de reaccion, se introducen los monémeros: N,N-
dimetilacrilamida (NDMAAM N,N-dimetilacrilamida comercializado por Aldrich, n-octadecil acrilamida (ODAA
comercializado por Polysciences), dimetil aminopropilmetacrilamida (DMAPMA comercializada por Aldrich), N-2-
etilhexil acrilamida comercializada por Aurora Fine Chemicals, LLC, (San Diego, CA, 92126) y N-dodecil acrilamida
comercializada por TCI, 1K polidimetilsiloxano (PDMS comercializado por Gelest, como n.° cat. MCR-M11) y 10K
PDMS (comercializado por Gelest como n.° cat. MCR-M22) y disolvente (acetato de etilo comercializado por EMD
Chemicals se usa como el disolvente de todas las muestras) en las cantidades relacionadas en la tabla 1 siguiente.

El recipiente de reaccién se cierra y se calienta a la temperatura (temperatura de reaccién °C) también relacionadas
en la tabla 1 siguiente. Una vez a temperatura ambiente, el recipiente de reaccion se abre y el contenido se purga
con un gas inerte, tal como aunque no de forma limitativa, nitrégeno o argoén, durante aproximadamente cuatro
minutos utilizando un tubo de dispersién de gas calcinado. Durante la purga se afiade un iniciador de radicales libres
V-67 (2,2'-azobis(2-metilbutironitrilo) comercializado por DuPont) o V-70 (2,2'-azobis(2,4 dimetil-4-metoxivaleronitrilo)
comercializado por Wako) al recipiente de reaccion. Salvo para la muestra 2, el iniciador de radicales libres utilizado
es V-67. El iniciador de radicales libres de la muestra 2' es V-70. La cantidad de iniciador de radicales libres se
indica en la siguiente tabla 1. El iniciador de radicales libres se afnade a aproximadamente 2 del tiempo de purga
para garantizar que el iniciador de radicales libres también experimenta algo de depuracién. A continuacién, el
contenido se precinta y se mantiene a la temperatura previamente relacionada en la tabla 1 siguiente durante un
tiempo también relacionado en la tabla 1 siguiente. Transcurrido el tiempo indicado (tiempo de reaccién), la solucion
de polimero resultante se enfria a 23 °C + 2,2 °C, después se precipita en una cosoluciéon de acetato de etilo y
hexanos de 40 % a 80 % de acetato de etilo, tales como acetato de etilo al 50 % y hexano al 50 % en volumen. El
precipitado se aisla de la mezcla de disolvente y se seca. Una vez seco, el producto puede usarse tal cual o puede
disolverse en un sistema disolvente de eleccién segun la aplicacién. El disolvente puede ser agua. La reaccion se
completa de forma que menos de 100 ppm de los monémeros quedan sin reaccionar. El peso molecular promedio
en peso de los polimeros resultantes estuvo comprendido de 100.000 a 500.000 dalton.

Tabla 1: Los niveles de mondmero y las variables de reaccién para producir los polimeros para usar en la
presente invencion.

I Polimero |Mon()mero 1|Monémero|Monémero| Monémero 2 |Mon()mero 3| MonémeroSIMonémero4| Monémero I Disolvente | Iniciador I T<C | Tiempo
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1(9) 2 @ @ 4(9) ) ) de
reaccion
(horas)
1* NDMAAM'| 9,91 ODAA? 0,11 DMAPMA® 50 0,2 60 24
2 NDMAAM! 9,9 ODAA? 0,1 DMAPMA® 0,2 50 0,2 60 24
3 NDMAAM'| 99 ODAA® 0,1 DMAPMA® 0,5 50 0,2 60 24
4 NDMAAM'| 99 ODAA? 0,1 DMAPMA® 1,0 50 0,2 60 24
5 NDMAAM'| 93 ODAA? 0,55 DMAPMA® 0,2 - - 50 0,2 60 24
6 NDMAAM'| 44 ODAA? 1 DMAPMA® 25 1K PDMS® 25 250 1 60 70
7 NDMAAM' 38 ODAA? 2 DMAPMA® 10K PDMS’| 5 250 1 60 53
8 NDMAAM' 44 c12* 1 DMAPMA® 2,5 1K PDMS® 2,5 250 1 60 24
9 NDMAAM'| 37,5 c12* 2,5 DMAPMA® 10K PDMS’| 5 250 1 60 24
10 | NDMAAM' 36 ODAA? 0,5 DMAPMA® 13,5 250 1 60 53
11 NDMAAM'| 31,5 | ODAA? 12,5 DMAPMA® - - 250 1 60 24
12 | NDMAAM' 30 ODAA? 1 DMAPMA® 1K PDMS® 20 250 1 60 24
* para usar en las composiciones comparativas
T N,N-dimetilacrilamida
2 n-octadecil acrilamida
3 8 es N-2-etilhexil acrilamida
4 12 es N-dodecil acrilamida
S dimetil aminopropilmetacrilamida
6 polidimetilsiloxano de peso molecular 1.000 Da
7 polidimetilsiloxano de peso molecular 10.000 Da
Tabla 2: Los polimeros resultantes tuvieron la siguiente composicion en porcentaje molar:
Polimero | Monémero 1 % en Monomero 2 % en Monémero 3 % en |Mondmero 4| %en
moles moles moles moles
1* NDMAAM' | 99,67 ODAA*® 0,33 DMAPMA® 0 - -
2 NDMAAM' | 98,43 ODAA*® 0,31 DMAPMA® 1,26 - -
3 NDMAAM' | 96,60 ODAA® 0,30 DMAPMA® 3,10 - -
4 NDMAAM' | 93,70 ODAA® 0,29 DMAPMA® 6,01 - -
5 NDMAAM' | 96,91 ODAA*® 1,77 DMAPMA® 1,32 - -
6 NDMAAM' [ 95,36 ODAA*® 0,67 DMAPMA® 3,44 [ 1KPDMS® | 0,54
7 NDMAAM' | 90,82 ODAA® 1,47 DMAPMA® 7,58 [10K PDMS’| 0,12
8 NDMAAM' | 95,36 c12* 0,67 DMAPMA® 3,44 [ 1KPDMS® | 0,54
9 NDMAAM' | 90,38 c12* 1,86 DMAPMA® 7,65 [10K PDMS’| 0,12

*

para usar en las composiciones comparativas

Tabla 3: Las siguientes composiciones de limpieza para superficies duras se prepararon y se evaluaron tanto para
la formacién de manchas de espuma de jabon como para la eficacia limpiadora de la grasa:

Ej. 1 Ej. 2 Ej. 4 Ej. 4 Ej. A* Ej. B*
% en peso|% en peso|% en peso|% en peso|% en peso|% en peso

Agua 24,95 24,95 24,95 24,95 24,95 24,95
etanol 75 75 75 75 75 75
Polimero 2 0,05 - - - - -
Polimero 3 - 0,05 - - - -
Polimero 4 - - 0,05 - - -
Polimero 5 - - - 0,05 - -
Polimero 1* - - - - 0,05 -
Gafquat 734° - - - - - 0,05
Fo,rmacu')n de manchas de espuma deljab()n 12 9 9 12 16 17
(numero de manchas después de 14 ciclos)
Limpieza de grasa (mg) 99,25 - - 109,5 91 67

* Comparativa
8 Copolimero de vinilpirrolidona cuaternizada/dimetilaminoetil metacrilamida, comercializado por Ashland Chemicals.
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Como puede observarse en los datos anteriores, las composiciones de limpieza para superficies duras de la
presente invencion proporcionan una reduccién en la formacién de manchas de espuma de jabén y una limpieza

mejorada de la grasa.

Las siguientes composiciones se prepararon mezclando los siguientes ingredientes en los niveles necesarios:

Ej.5 Ej. 6 Ej. 7 Ej. 8 Ej. 9 Ej. C* Ej. D*
% en % en % en % en % en % en % en
peso peso peso peso peso peso peso
Etoxilado de alcohol C11 EQ9 0,0125 | 0,0125 | 0,0125 0,0125 | 0,0125
Oxido de amina C12-14 0,0125 | 0,0125 | 0,0125 0,0125 | 0,0125
Perfume 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Colorante 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
Eter n-butilico de propilenglicol 3 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Acido citrico 2 2 2 - - 2 -
Goma de xantano 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Conservante 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Polimero 2 0,1
Polimero 5 0,1 0,4 0,1 0,01 0,1
GAFQuat 734° 0,1 0,1
Agua Hasta Hasta Hasta Hasta Hasta Hasta Hasta
100 % 100 % 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %
pH 2,2 2,2 2,0 8,7 9,5 2,0 7
Formacién de manchas calcareas 12 5 2 9 6 34 45
(cantidad de manchas después de 7
ciclos)

Como puede observarse en los datos anteriores, las composiciones de limpieza para superficies duras de la
presente invencion (ejemplos 5 a 9) proporcionan una reduccion en la formacion de manchas de depoésitos
calcareos, en comparacion con los ejemplos comparativos (C y D).

Los siguientes son ejemplos no limitativos de la presente invencion:

Ingredientes (% en peso) | Il 1] 1\ V VI Vi
Polimero 5 0,5 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,4
Polimero 2 - - - - - - 0,1
éter n-butilico de propilenglicol | 3 0,5 3 0,5 0,5 3 0,5
Acido citrico 2 - - - - 2 2
Aioong fineal (C11) etoxilado, | - - 0025 |0025 |00125 |0,0125
Oxido de amina C12-14 - - - 0,0125 0,0125
Perfume 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Colorante - - - 0,003 0,003 0,003 0,003
A pH (utilizando acido férmico) | - - - - - 3 3
Goma de xantano - - - - - 0,3 0,3
Conservante 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

| Agua C.S. C.S. C.S C.S. C.S. C.S. C.S.

9 Biosoft N1-9, suministrado por Stepan
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REIVINDICACIONES

Una composicion de limpieza liquida para superficies duras que comprende:

(a) Un polimero catiénico hidrofébicamente modificado que tiene la formula:

R, R Rs Rq
I | | |

—+ CH, — C —x+ CH, — C —s+ CH, — C ——+ CH, — C ——
I I I I

cC=0 cC=0 cC=0 cC=0
| [ ! [
N Y Y Y
ue” N\ cx | | |
: : CH, ITHZIK (CH,),
_ I
Rs N X ;
N
RG R8
Ry

en donde:
n, m, p, y s son el % en moles de los mondémeros respectivos, de manera que:

n es de 80 a 99,5;

mesde0a10;

p esde pesde 0,25 a 15;

sesde0a10;

m + s es al menos 0,01;

con la condicién de que la suma del % en moles totalice 100 %;

R1, Rz, Rs, y R4 son independientemente H o CHs;

Rs es un grupo alquilo de C7 a C21;

Rs, Rz, Rs, se seleccionan independientemente del grupo que consiste en hidrégeno y
alquilo de C1 a C4;

Y es independientemente O o NH;

Z es silicona o un derivado de la misma;

k es independientemente de 1 a 18;

X" es un anion, preferiblemente CI', Br, I, HSO4', CH3SO4’, C2H5SO4, u OH';

y
(b) un tensioactivo detersivo, disolvente o mezclas de los mismos.

La composicion limpiadora para superficies duras segun la reivindicacion 1, en donde el polimero
cationico hidrofébicamente modificado tiene un peso molecular de menos de 1.500.000 Dalton,
preferiblemente de 100.000 a 500.000 Dalton.

La composicién limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde en el polimero catidnico hidrofébicamente modificado, n es de 85 a 97, preferiblemente, de 88 a
95.

La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde en el polimero catiénico hidrofébicamente modificado, m es de 0,25 a 7, preferiblemente, de 0,5 a
5.

La composicién limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en

donde en el polimero catiénico hidrofébicamente modificado, p es de 0,5 a 15, preferiblemente, de 2 a
10.
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La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde en el polimero catiénico hidrofébicamente modificado, s es de 0,01 a 1, preferiblemente, de 0,01 a
0,5.

La composiciéon limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en
donde en el polimero cationico hidrofébicamente modificado, s es 0.

La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
en el polimero catiénico hidrofébicamente modificado, Rs es un grupo alquilo de C16 a C20, mas preferiblemente
C18.

La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
donde en el polimero catiénico hidrofébicamente modificado, Rs es H, y R;, Rs, se seleccionan
independientemente del grupo que consiste en: metilo, etilo y propilo.

La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a6 u 8 a9,
en donde en el polimero cationico hidrofébicamente modificado, Z es una silicona o derivado
seleccionado del grupo que consiste en un polidimetilsiloxano, una aminosilicona, una silicona cationica,
un poliéter de silicona, una silicona ciclica, una silicona fluorada y mezclas de los mismos,
preferiblemente polidimetilsiloxano.

La composicion limpiadora para superficies duras segun la reivindicacion 10, en donde Z es una silicona
o derivado que tiene un peso molecular de 250 a 40.000, preferiblemente de 500 a 20.000, mas
preferiblemente de 1.000 a 10.000 Da.

La composicién limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
la composicion comprende tensioactivo detersivo seleccionado del grupo que consiste en: tensioactivo aniénico,
tensioactivo no i6nico, y mezclas de los mismos, preferiblemente a un nivel de 0,00025 % en peso a 15 % en
peso, mas preferiblemente de 0,002 % en peso a 7 % en peso, mas preferiblemente de 0,004 % en peso a 3,0 %
en peso, con maxima preferencia de 0,01 % en peso a 0,65 % en peso de la composicién limpiadora para
superficies duras.

La composicion limpiadora para superficies duras segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
la composicién limpiadora para superficies duras comprende disolvente, preferiblemente a un nivel de 0,005 %
en peso a 10 % en peso en peso de la composicion total de dicho disolvente, preferiblemente de 0,01 % en peso
a 7,0 % en peso, mas preferiblemente de 0,025 % en peso a 5,5 % en peso y con maxima preferencia de 0,25 %
en peso a 3,0 % en peso.

Una toallita o almohadilla que comprende la composicion limpiadora para superficies duras segun
cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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