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DESCRIPCION
Procedimiento y dispositivo para evitar envases vacios

La presente invencion concierne a un procedimiento y un dispositivo para cortar en lonchas varios productos
alimenticios al mismo tiempo, especialmente embutido, jamén y/o queso, estando prevista para cada producto
alimenticio una respectiva via a lo largo de la cual se le transporta en direccién a una cuchilla mévil que separa lonchas
alimenticias del extremo delantero del producto alimenticio, y envasandose seguidamente las lonchas alimenticias
cortadas.

Tales dispositivos son suficientemente conocidos por el estado de la técnica. Dado que los productos alimenticios se
cortan en lonchas generalmente a velocidades diferentes y/o son de diferente longitud, ocurre frecuentemente que
una fila de productos no esté completa, lo que conduce en envases vacios no deseados. El documento DE 10 2010
034 676 A1 propone que tales filas de productos incompletas se excluyan del proceso, se completen en una linea
paralela y se vuelvan a incluir después en el proceso. Sin embargo, esta solucion es muy cara en materia de aparatos
y consume mucho espacio. Un procedimiento y un dispositivo segun el preambulo de las reivindicaciones
independientes 1 y 6, respectivamente, son conocidos por la solicitud de patente europea EP 2 769 356 A1.

Por este motivo, el problema de la presente invencion ha sido el de proporcionar un procedimiento y un dispositivo
que no presenten las desventajas del estado de la técnica.

El problema se resuelve con un procedimiento para evitar envases vacios, en el que n = 2 productos alimenticios se
cortan al menos parcialmente al mismo tiempo, con un dispositivo de corte en lonchas (15), en m porciones, cada una de
las cuales consta de al menos un loncha alimenticia, y se depositan uno al lado de otro preferiblemente sobre una mesa
de deposicion en m posiciones para obtener una fila de productos y se transportan a lo largo de su respectiva via de
transporte en direccidén a una maquina envasadora, en la que se cargan las porciones en un envase, estando distanciadas
una de otra las porciones de una fila de productos y pudiendo estar incompleta una fila de productos, por ejemplo porque
los productos alimenticios se cortan en lonchas con diferente rapidez y/o los productos alimenticios son de diferente
longitud, en cuyo caso, en presencia de una fila de productos incompleta, se transportan sus porciones hacia fuera de la
respectiva via de transporte hasta alcanzar una posicion de predistribucién idéntica para al menos dos vias de transporte
y se las distribuye desde alli hacia al menos dos vias de alimentacién.

Las explicaciones dadas sobre este objeto de la presente invencién son igualmente vélidas para los demas objetos de
la presente invencion, y viceversa.

La presente invencién concierne a un procedimiento para evitar envases vacios de productos alimenticios,
especialmente productos alimenticios como, por ejemplo, embutido, jamén (crudo) y/o queso. En el procedimiento
segun la invencion se cortan al menos parcialmente al mismo tiempo varios, es decir, n = 2, productos alimenticios
con uno o varios dispositivos de corte en lonchas y se les configura en varias porciones de una fila de productos. Una
porcién consta siempre de al menos una loncha alimenticia y, en general, las porciones corresponden a una fila de
productos. Los dispositivos de corte en lonchas se denominan por el experto “loncheadores” o “loncheadores de alta
potencia”. Estos dispositivos de corte en lonchas son suficientemente conocidos por el estado de la técnica y presentan
una cuchilla de corte movil, especialmente rotativa, que corta lonchas alimenticias del extremo delantero de un
producto alimenticio. La cuchilla de corte gira aqui con hasta 1.000 revoluciones por minuto y mas y/o coopera con un
filo que esta previsto, por ejemplo, en el extremo delantero de un soporte de producto y que define conjuntamente con
la cuchilla el plano de corte en el que se separan lonchas del producto alimenticio. Entre la cuchilla de corte y la regleta
de corte se encuentra una rendija de corte que debera ser tan pequefa como sea posible para impedir que se produzca
una “picadura” de partes del producto alimenticio. Sin embargo, la rendija de corte tiene que ser tan grande que, a ser
posible, la cuchilla no toque el filo. Durante el corte en lonchas se transporta continua o intermitentemente el producto
alimenticio en direccion a la cuchilla de corte. Después de cortar una loncha del respectivo producto alimenticio, la
cuchilla de corte se desacopla del respectivo producto alimenticio para penetrar entonces de nuevo en el producto
alimenticio y cortar la siguiente loncha alimenticia. El avance del respectivo producto alimenticio entre dos cortes
determina el espeso de la respectiva loncha alimenticia cortada. Las lonchas alimenticias cortadas caen, por ejemplo,
sobre una mesa de deposicion sobre la cual se las agrupa formando porciones. Estas porciones pueden ser, por
ejemplo, pilas o planchas o similares. Dado que se cortan en lonchas varios productos alimenticios al mismo tiempo,
se forman también simultdneamente, en el caso normal, varias porciones sobre la mesa de deposicion. Estas
porciones simultdneamente formadas se denominan fila de productos en la presente solicitud de patente. Si solamente
estan disponibles todavia para el corte n = 1 productos alimenticios, se forma sobre la mesa de deposicion una fila de
productos incompleta. Tan pronto como se detecte una fila de productos, independientemente de si estd completa o
incompleta, se la aleja de la zona de descarga de la cuchilla y puede comenzar el corte en lonchas de una nueva fila
de productos. Preferiblemente, el dispositivo de corte en lonchas esta previsto para varias vias, es decir que se cortan
en lonchas por una cuchilla varios productos alimenticios, en particular al menos parcialmente al mismo tiemplo o al
menos parcialmente en forma secuencial. A este fin, el dispositivo presenta para cada producto alimenticio una via
propia a lo largo de la cual se le transporta en direccion a la cuchilla.
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Las porciones alimenticias cortada en lonchas se depositan como una fila de productos con m porciones sobre la mesa
de deposicion del dispositivo de corte en lonchas, estando distanciadas una de otra las porciones de una fila de
productos. En general, el nimero n de productos a cortar en paralelo en lonchas corresponde también al nimero m
de porciones de una fila de productos. En presencia de una fila de productos completa se transporta entonces cada
porcién de una fila de productos a lo largo de una via de transporte prefijada en direccién a la maquina envasadora.
Esta via de transporte puede ser de configuracion rectilinea, quebrada y/o curvada. La via de transporte de una porcién
en una posicion enteramente determinada sobre la mesa de deposicidn puede ser diferente para dos filas de productos
consecutivas, especialmente cuando el formato de la fila de productos durante el corte en lonchas no se corresponde
con el formato de las filas de la maquina envasadora, es decir, con el nUmero de vias de alimentacién. La respectiva
via de transporte desemboca siempre en una via de alimentacién sobre la cual se alimenta la respectiva porcion al
envase.

En caso de que esté ahora incompleta una fila de productos y, por tanto, exista la amenaza de que se forme un envase
vacio, especialmente porque el corte en lonchas de un producto alimenticio ha concluido antes que el otro corte en
lonchas del otro producto, o bien en caso de que, por ejemplo, un dispositivo de corte en lonchas de dos vias se haga
funcionar solamente con una via, se transportan sus porciones desde la respectiva via de transporte hasta una posicién
de predistribucion idéntica para al menos dos vias de transporte y se las distribuye desde alli hacia al menos dos vias
de alimentacién. La desviacion de la respectiva porcién hacia la posicion de predistribucion se efectia preferiblemente
por un primer distribuidor que, referido a la direccion de transporte de las porciones, esta aun mas preferiblemente
aguas abajo de la mesa de deposicién. Sin embargo, el desplazamiento de la respectiva porcion de la fila de productos
incompleta puede efectuarse también con la mesa de deposicion haciendo que ésta esté construida de modo que
pueda materializar una componente de movimiento transversal a la direccién de transporte de las porciones en
direccion a la maquina envasadora.

Preferiblemente, la posicion de predistribucién esta dispuesta entre dos vias de transporte, en particular sustancialmente
centrada. En particular, la posicion centrada tiene la ventaja de que el movimiento de un distribuidor que distribuya las
porciones desde alli hacia las vias de alimentacion puede resultar relativamente pequefio o simétrico.

Preferiblemente, cada porcién se transporta en direccion a la maquina envasadora mientras esta de camino hacia la
posicién de predistribucion.

Preferiblemente, la respectiva porcion se lleva a la posicion de predistribucion con un primer distribuidor.

Un distribuidor es un grupo de transporte que presenta dos arboles de los al menos uno esta accionado. Alrededor de
estos arboles corre al menos una cinta sin fin que transporta las porciones. Al menos uno de los dos arboles esta
previsto como desplazable transversalmente a las cintas transportadoras, con lo que las porciones pueden ser
transportadas no solo en fila recta, sino también transversalmente a su direccién de transporte. Como alternativa o
adicionalmente, la cinta sin fin puede ser desplazada también con relacién a uno o ambos arboles y/o todo el grupo
de transporte puede moverse en traslacion y/o en rotacion. En el primer distribuidor esté preferiblemente montado de
manera transversalmente desplazable al menos un arbol de aguas abajo y/o el extremo de aguas abajo de la cinta
transportadora esta previsto como desplazable con relacién al arbol y/o el distribuidor completo es desplazado y/o
girado de manera correspondiente. El primer distribuidor recibe las porciones en su respectiva posicién, especialmente
sobre la mesa de deposicién del dispositivo de corte en lonchas, y, en presencia de una fila de productos completa,
las transporta a lo largo de la via de transporte predefinida. En presencia de una fila de productos incompleta, el primer
distribuidor transfiere la respectiva porcién de esta fila de productos incompleta a la posicién de predistribucién que se
encuentra en el extremo de aguas abajo del primer distribuidor.

Preferiblemente, un segundo distribuidor distribuye las porciones desde la posicion de predistribucién hacia las vias
de alimentacién. Respecto del segundo distribuidor, se puede hacer sustancialmente referencia a las explicaciones
sobre el primer distribuidor. Preferiblemente, el segundo distribuidor esta previsto aguas abajo del primer distribuidor.
En presencia de una fila de productos completa, el segundo distribuidor recibe las porciones en su respectiva vis de
transporte establecida y las transporta hacia la respectiva via de alimentacién. En presencia de una fila de productos
incompleta, el segundo distribuidor recibe cada porcién en la posicién de predistribucion y la distribuye hacia las
respectivas posiciones de alimentacion. Como quiera que el segundo distribuidor recibe las porciones de las filas de
productos incompletas en la posicién de predistribucion, se reduce el recorrido maximo para el que tiene que disefiarse
este distribuidor. En consecuencia, no se sobrefatigan las cintas sin fin del distribuidor y se reduce el tiempo que se
necesita para la distribucion.

Preferiblemente, aguas abajo del segundo distribuidor estd previsto un alimentador que alimenta las porciones a
envases.

En presencia de porciones remanentes impares, sobra generalmente siempre una porcion. Esta puede segregarse,
por ejemplo, hacia un plano de correccion o bien puede almacenarse transitoriamente en un depodsito tampén
intermedio. Tan pronto como llegue después la siguiente o las siguientes porciones remanentes, la porcién excluida o
transitoriamente almacenada puede incluirse de nuevo en el proceso.
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Otro objeto de la presente invencién es una linea de corte en lonchas y envasado de lonchas alimenticias, en al que
n = 2 productos alimenticios, especialmente embutido, jamén (crudo) y/o queso, se cortan en lonchas al menos
parcialmente al mismo tiempo con un dispositivo de corte en lonchas, estando prevista para cada producto alimenticio
una via a lo largo de la cual se transporta éste en direccién a una cuchilla movil que separa lonchas alimenticias del
extremo delantero del producto alimenticio y las configura sobre una mesa de deposicion como una fila de productos
con m porciones, cada una de las cuales consta de al menos una loncha alimenticia, y presentando dicha via un primer
distribuidor que transporta las porciones a lo largo de una via de transporte en direcciéon a una maquina envasadora,
en la que estas lonchas se alimentan a envases, y estando previsto aguas abajo del primer distribuidor un segundo
distribuidor y desviando el primer distribuido, en presencia de una fila de productos incompleta, las porciones de ésta
hacia una posicién de predistribucion y distribuyendo el segundo distribuidor estas porciones desde alli hacia al menos
dos vias de alimentacion diferentes.

Las explicaciones dadas sobre este objeto de la presente invencién son validas igualmente para el procedimiento
segun la invencion, y viceversa.

Segun la invencion, la linea presenta al menos un dispositivo de corte en lonchas que corta varios productos
alimenticios en varias vias para obtener lonchas alimenticias. Las lonchas alimenticias cortadas se configuran como
m porciones, cumpliéndose que m = 2 y representado estas porciones una llamada fila de productos. El nimero de
porciones en la fila de productos puede coincidir o no con el nimero de envases en una fila a los que se alimentan,
especialmente al mismo tiempo, las respectivas porciones. En caso de que la fila de productos se haya cortado en
lonchas completamente, las porciones son transportadas por los distribuidores primero y segundo a lo largo de una
via de transporte prefijada en direccion a la maquina envasadora. Esta via de transporte puede ser diferente, al menos
seccionalmente, para dos filas de productos consecutivas. Tan pronto como las porciones de la respectiva fila de
productos hayan alcanzado su posicién de alimentacion, las porciones son alimentadas, por ejemplo, por un
alimentador, por ejemplo una cinta de retroceso, a los envases.

Si, por ejemplo, un sensor sefiala ahora que la fila de productos no esta completa, el primer distribuidor desvia cada
porcién de esta fila de productos incompleta hacia una posicién de predistribucién que se encuentra preferiblemente
en el extremo de aguas abajo del primer distribuidor y de manera especialmente preferida en el centro de su cinta
transportadora, referido a su extension transversal a la direccion de transporte. El segundo distribuidor recibe alli estas
porciones y las distribuye hacia las vias de alimentacion del alimentador. Cuando todas las vias de alimentacion estan
ocupadas con una porcion, estas porciones se alimentan a la fila de la maquina envasadora. Se evitan asi envases
vacios.

La fila de la maquina envasadora es el nimero de envases que estan yuxtapuestos transversalmente a la direccion
de transporte de los envases a lo largo la maquina envasadora.

Preferiblemente, el segundo distribuidor recibe porciones en m+1 posiciones. Aparte de las vias de transporte a lo
largo de las cuales se transportan las porciones en el caso de una fila de productos incompleta, hay que agregar
adicionalmente la posicion de predistribucion que, referido a la extension transversal del distribuidor, esta situada entre
dos vias de transporte, especialmente centrada.

Preferiblemente, la linea presenta un sensor que reconoce una fila de productos incompleta. Puede tratarse aqui de,
por ejemplo, una camara.

Preferiblemente, los dos distribuidores estan previstos uno tras otro y preferiblemente en una linea junto con el
dispositivo de corte en lonchas. Los productos de una fila de productos incompleta no se excluyen de la linea en una
zona de trabajo paralela a la linea, sino que se transportan en la linea en direcciéon a la maquina envasadora.
Preferiblemente, los distribuidores presentan la misma extension en sentido transversal a su direccién de transporte.
Mas preferiblemente, los dos distribuidores estan sincronizados uno con otro. Esto es especialmente importante para
la entrega de porciones de un distribuidor al siguiente.

En lo que sigue se explicara la invencion con ayuda de las figuras 1-3. Estas explicaciones se dan Unicamente a modo
de ejemplo y no limitan la idea general de la invencién. Las explicaciones son igualmente validas para todos los objetos
de la presente invencion.

La figura 1 muestra la linea segun la invencién.
La figura 2 muestra un primer ejemplo del procedimiento segun la invencién.
La figura 3 muestra un segundo ejemplo del procedimiento conforme a la invencion.

La figura 1 muestra una linea segun la invencién con un dispositivo de corte en lonchas 5, un primer distribuidor 6,
una segundo distribuidor 7, un alimentador 8 y una maquina envasadora. El dispositivo de corte en lonchas 5 presenta
una cuchilla de corte 11 que corta un producto alimenticio 2 en lonchas alimenticias 12. A este fin, se transporta cada
producto alimenticio 2 de manera continua o intermitente con un medio de transporte 4, aqui dos cintas transportadoras
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4, en direccion al plano de corte 6 de la cuchilla 11. La cinta transportadora inferior 4 es al mismo tiempo un soporte
de producto. La cuchilla de corte 11 esté fijada a un alojamiento de cuchilla rotativo 3 y preferiblemente coopera,
cortando, con un filo que esta previsto, por ejemplo, en el extremo delantero de un soporte de producto 4, definiendo
conjuntamente la cuchilla de corte y el filo el plano de corte. Entre la cuchilla 11 y el filo esta presente una llamada
rendija de corte que debera ser lo mas pequefa posible, pero que tiene que ser tan grande que la cuchilla no toque el
filo. Esta rendija tiene que ajustarse con regularidad. Esto puede realizarse mediante un movimiento de la cuchilla y/o
del filo. Ademas, el filo tiene que estar orientado en sentido paralelo a la cuchilla. Después del corte las lonchas
alimenticias caen generalmente sobre una mesa de deposicion 1 que esta provista de medios de transporte, por
ejemplo una cinta transportadora o una correa transportadora, sobre los cuales se las configura formando una
respectiva porcion 14, aqui una pila. Las porciones 14 terminadas se transportan seguidamente hacia fuera de la zona
de la cuchilla de corte y luego se envasan. El espesor de las lonchas es el resultado del trayecto de avance del
producto alimenticio entre dos cortes. A velocidad de rotacién constante de la cuchilla, la regulacion del espesor de
las lonchas se efectla por medio de la velocidad de avance del producto alimenticio. El dispositivo de corte en lonchas
puede presentar por cada trazado de avance una pinza que aprese el extremo trasero 13 del producto alimenticio 2
antes o durante el corte en lonchas y lo estabilice durante el corte en lonchas, especialmente hacia el final del corte
en lonchas, y luego deseche el trozo final que no puede cortarse en lonchas. Cada pinza esta prevista preferiblemente
en un carro portapinzas (no representado) que mueve las pinzas en vaivén, especialmente en sentido paralelo a la
direccion de avance del producto alimenticio.

Preferiblemente, el dispositivo de corte en lonchas esta previsto para varias vias, es decir que se cortan en lonchas
varios productos alimenticios 2 con una cuchilla, en particular al menos temporalmente de forma simultanea o al menos
temporalmente de forma secuencial. A este fin, el dispositivo presenta para cada producto alimenticio una via propia
17 a lo largo de la cual éste es transportado en direccion a la cuchilla 11. Las lonchas alimenticias cortadas se
configuran en respectivas porciones. Las porciones que se cortan en lonchas al mismo tiempo se denominan fila de
productos en lo que sigue. Esta fila de productos puede estar completa cuando se hayan cortado todas las porciones
perteneciente a una fila de productos. Sin embargo, una fila de productos de productos puede estar también incompleta
cuando no se hayan cortado todas las porciones pertenecientes a una fila de productos completa. Esto puede ocurrir,
por ejemplo, cuando un producto alimenticio se corte en lonchas con mayor rapidez y/o cuando éste que se mas corto
que el producto paralelo.

Aguas abajo de la mesa de deposicién 1 esta previsto aqui un primer distribuidor 6 que recibe la porcién o porciones de
la mesa de deposicion y las entrega a un segundo distribuidor 7. Ambos distribuidores estan construidos en el presente
caso como unas cintas sin fin que estan ambas tensadas alrededor de dos arboles, al menos uno de los cuales esta
accionado. Preferiblemente, uno de los dos arboles esté previsto de manera desplazable transversalmente a la direccién
de transporte de las porciones. Aguas abajo del segundo distribuidor esté previsto un alimentador 8, por ejemplo una
llamada cinta de retroceso, que alimenta cada porcién a un envase. Sobre el alimentador se forma una fila de alimentacion
que, referido al plano del papel, presenta yuxtapuestas tantas porciones como envases haya en una fila. Si no ocurre
esto, queda vacio al menos un envase, lo que es poco deseable.

La figura 2 muestra una primera forma de realizacion del procedimiento segun la invencién o del dispositivo segun la
invencion. Se han representado la mesa de deposicion 1, el primer distribuidor 6, el segundo distribuidor 7 y el
alimentador 8. La figura a) muestra el funcionamiento normal de la linea, en el que se cortan en lonchas al mismo
tiempo dos productos alimenticios, lo que conduce sobre la mesa de deposicion a una fila de productos 15 con dos
porciones yuxtapuestas n = 2. Tan pronto como se haya cortado en lonchas completamente esta fila de productos 15,
se entrega ésta al primer distribuidor 16, que transporta las dos porciones a lo largo de la primera via de transporte 10
o la segunda via de transporte 10’ y las entrega al segundo distribuidor 7, que transporta las dos porciones a las vias
de alimentacién 17, 17’ que se encuentran en el presente caso en el extremo de aguas abajo del segundo distribuidor.
A lo largo de estas vias de alimentacion se entregan las porciones al alimentador 8, que alimenta las porciones a dos
envases yuxtapuesto en una fila. Por consiguiente, en este ejemplo la fila de productos corresponde a la fila de
alimentacion y a la fila de envases.

La figura b) muestra el caso de una fila de productos incompleta 15, n < 2, en cuyo caso el producto izquierdo se ha
cortado completamente en lonchas antes que el producto derecho, con lo que en la fila de productos esta presente
unicamente la porcién derecha. En este caso, esta porcion no se transporta a lo largo de la via de transporte 10, sino
que se desvia de su posicidn en direccion a una posicion de predistribucion 16 que se encuentra en el extremo de
aguas abajo del primer distribuidor. La posicion 17 se encuentra centrada, referido a la extension transversal del primer
distribuidor. Partiendo de esta posicion de predistribucién, el segundo distribuidor 7 distribuye las porciones que han
llegado alli enviandolas a las dos vias de alimentacién 17, 17°, con lo que, aun cuando la fila de productos esta
incompleta, se materializa a pesar de ello una fila de alimentacién completa sobre el alimentador 8 y asi no se producen
envases vacio. La predistribucion de una porcién de una fila de productos incompleta hacia una posicion 16 que se
encuentra entre las dos vias de transporte 10, 10’ tiene la ventaja de que se puede reducir la desviacién que tiene que
ejecutar el segundo distribuidor para distribuir estas porciones a todas las vias de alimentacion. De este modo, el
segundo alimentador 7, especialmente su cinta transportadora, es sometido a una solicitacion menor y se ahorra
tiempo.
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La figura c) muestra otra posibilidad de una fila de productos incompleta 15. En el presente caso, el producto derecho
se ha cortado en lonchas antes que el producto izquierdo, por lo que en el presente caso la fila de productos incompleta
15 solamente presenta una porcion izquierda. Este es desviada también con el segundo distribuidor hacia fuera de su
via de transporta 10’ en direccion a la posicion de entrega 16. Por lo demas, se hace referencia a las explicaciones
sobre la figura 2 b).

La figura 3 muestra un ejemplo de realizacion en el que la fila de productos 15 no coincide con el nimero de vias de
alimentacion. En el presente caso, se cortan en lonchas Unicamente dos porciones por cada fila de productos. Estas
dos porciones tienen que distribuirse entonces hacia cuatro vias de alimentacion 17 a 17°”. Durante el funcionamiento
normal de la linea las dos porciones 14 de la fila de productos se transportan nuevamente en dos vias de transporte
10, 10’ a lo largo del primer distribuidor 6 y se las entrega al segundo distribuidor. El segundo distribuidor distribuye
estas dos porciones hacia las dos vias de alimentacion derechas o las dos vias de alimentacion izquierdas. Tan pronto
como se detecte la fila de alimentacion que en el presente caso consta de cuatro porciones, se alimenta ésta a
envases, por ejemplo cuatro envases que estan previstos en una fila.

La figura b) muestra nuevamente una fila de productos no completa, remitiéndose sobre este particular a las
explicaciones dadas con respecto a la figura 2 b). Nuevamente, esta porcién no se transporta por el primer distribuidor
6 a lo largo de su via de transporte convencional 10, 10’, sino que se la desvia en direccién a la posicion de
predistribucién 16, en la que dicha porcién es entregada al segundo distribuidor 7, que en el presente caso distribuye
estas porciones hacia cuatro vias de alimentacion 17 a 17”". Particularmente en este caso, es importante la desviacion
de las porciones 14 hacia la posiciéon de predistribuciéon 16, ya que se reduce asi considerablemente el camino a
recorrer por, especialmente, algunas porciones.

La figura c) muestra nuevamente una fila de productos incompleta 15, pudiendo hacerse referencia a las explicaciones
sobre la figura 2 ¢) o la figura 3 b).

Lista de simbolos de referencia

1 Mesa de deposicién

2 Producto alimenticio

3 Alojamiento de cuchilla

4 Superficie de soporte

5 Dispositivo de corte en lonchas

6 Primer distribuidor, predistribuidor

7 Segundo distribuidor, distribuidor de linea

8 Alimentador

9 Envase

10 Primera via de transporte

10’ Segunda via de transporte

11 Cuchilla, cuchilla de corte, cuchilla circular, cuchilla falciforme
12 Lonchas alimenticias

13 Extremo trasero del producto alimenticio

14 Porcién, porcion alimenticia, constituida por varias lonchas
15 Fila de productos

16 Posicion de predistribucion, posicion centrada
17 Via de alimentacion

17 Via de alimentacion

177 Via de alimentacion

17 Via de alimentacién
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para evitar envases vacios (14), en el que n = 2 productos alimenticios (2) se cortan al menos
parcialmente al mismo tiempo, con un dispositivo de corte en lonchas (15), en m porciones (14), cada una de las
cuales consta de al menos un loncha alimenticia (12), y se depositan uno al lado de otro preferiblemente sobre una
mesa de deposicién (1) en m posiciones para obtener una fila de productos (15) y se transportan a lo largo de su
respectiva via de transporte (10, 10’) en direccién a una maquina envasadora, en la que se cargan las porciones (14)
en un envase (9), estando distanciadas una de otra las porciones de una fila y pudiendo ser m < n, por ejemplo porque
los productos alimenticios se cortan el lonchas con diferente rapidez y/o los productos alimenticios pueden ser de
diferente longitud, caracterizado por que, en presencia de una fila de productos incompleta, se transportan sus
porciones hacia fuera de la respectiva via de transporte hasta alcanzar una posicion de predistribucion (16) idéntica
para al menos dos vias de transporte y se las distribuye desde alli hacia al menos dos vias de alimentacién (17, 17°).

2. Procedimiento segun la reivindicaciéon 1, caracterizado por que la posicion de predistribucién (16) esta dispuesta
entre dos vias de transporte, en particular sustancialmente centrada.

3. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las porciones se
transportan en direccién a la maquina envasadora mientras estan de camino hacia la posicién de predistribucion.

4. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la respectiva porcion se
lleva a la posicion de predistribucion con un primer distribuidor (6).

5. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que un segundo distribuidor
distribuye las porciones (14) desde la posicion de predistribucién hacia las vias de alimentacion.

6. Linea de corte en lonchas y envasado de lonchas alimenticias, en la que n = 2 productos alimenticios (2),
especialmente embutido, jamén (crudo) y/o queso, se cortan en lonchas al menos parcialmente al mismo tiempo con
un dispositivo de corte en lonchas, estando prevista para cada producto alimenticio una via (7) a lo largo de la cual se
transporta éste en direccién a una cuchilla mévil (11) que separa lonchas alimenticias (12) del extremo delantero de
producto alimenticio y las configura sobre una mesa de deposicién (1) en m porciones (14), cada una de las cuales
consta de al menos una loncha alimenticia, y presentando dicha via un primer distribuidor (6) que transporta las
porciones a lo largo de una via de transporte (10, 10’) en direccién a una maquina envasadora, en la que estas lonchas
se alimentan a envases, caracterizada por que esta previsto aguas abajo de un primer distribuidor un segundo
distribuidor (7) y por que, en presencia de una fila de productos incompleta, el primer distribuidor desvia las porciones
de ésta hacia una posicién de predistribucion (16) y el segundo distribuidor distribuye estas porciones desde alli hacia
al menos dos vias de alimentacién diferentes (17-17"").

7. Linea segun la reivindicacion 6, caracterizada por que el segundo distribuidor recibe porciones en m+1 posiciones.

8. Linea segun cualquiera de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizada por que presenta un sensor que reconoce la
fila de productos incompleta.

9. Linea segun cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizada por que los dos distribuidores (6, 7) estan
previstos uno tras otro y preferiblemente en una linea junto con el dispositivo de corte en lonchas.
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