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DESCRIPCION
Dispositivo para evaporar sustancias volatiles

Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere, en general, a dispositivos para evaporar sustancias volatiles, en particular, para
sustancias volatiles que presentan composiciones quimicas complejas, por ejemplo, algunos tipos de perfumes y/o
insecticidas.

Mas en particular, la presente invencion se refiere a una estructura de membrana reforzada, en la que una
membrana semipermeable se lamina con un laminado fibroso o un laminado capilar.

Antecedentes de la invencion

Son muy bien conocidos los dispositivos evaporadores para sustancias volatiles, para difundir ambientadores,
pesticidas o sustancias quimicas similares.

En el mercado son bien conocidos los recipientes que contienen sustancias volatiles, tales como insecticidas o
fragancias que estan cerrados por una membrana semipermeable. La mayoria de estos productos incluyen una
membrana monolitica de poliolefina. Debido a la gran selectividad de las poliolefinas, y a la complejidad de algunas
sustancias volatiles (composiciones de fragancias muy complejas), estos productos en general presentan una tasa
de evaporacion bastante baja y aceptan un numero limitado de fragancias siendo las composiciones de las
fragancias bastante simples (de baja calidad).

Se han llevado a cabo diversas tentativas para intentar resolver estos inconvenientes. Por un lado, el uso de
peliculas microporosas permite una selectividad mucho mas reducida de la fragancia a través de la membrana y, por
tanto, una tasa de evaporacion mas elevada con una calidad de la fragancia mas alta. No obstante, el transporte de
fragancias a través de este tipo de membrana se produce por capilaridad esto es, un procedimiento que esta
accionado a presion y el producto puede presentar fugas en algunas situaciones.

Por otro lado, el transporte a través de membranas monoliticas es accionado por una concentracion gradiente, de
forma que se si la fragancia situada sobre el lado externo de la membrana no se evapora, no se transporta ninguna
fragancia a través de la membrana y las fragancias no presentaran fugas.

Se han propuesto diversos materiales, pero la mayoria de ellos presentan caracteristicas elastoméricas. Esto
proporciona la ventaja de una mayor permeabilidad de las fragancias a través de estos materiales. El problema de
estas membranas es que la permeacion a través de la membrana se lleva a cabo parcialmente por solubilizacién del
liquido en el material de la membrana, lo que refleja la cantidad de liquido que es capaz de contener un volumen
determinado de material de la membrana. De esta manera, cuanto mayor es la solubilidad mayor es la
permeabilidad. No obstante, hay un precio que pagar por ello y es que el material elastomérico de la membrana
suele hincharse, lo que provoca arrugas sobre la superficie y reduce su resistencia mecanica. Esto efecto negativo
esta totalmente conectado a la naturaleza quimica de la sustancia volatil de forma que el mismo producto con
diferentes fragancias puede presentar varios niveles diferentes de este defecto.

Por otro lado, este tipo de producto de membrana suele ir acompafado de una capa de aluminio barrera en la parte
superior que tiene que ser despegada antes de utilizarlo por primera vez. En el caso de materiales elastoméricos
estos materiales suelen tener ya una resistencia mecanica bastante baja respecto de las poliolefinas, que podrian
incluso ser mas baja debido a la solubilizacion quimica. Esto puede provocar una ruptura de la membrana cuando se
despega el aluminio.

Por ultimo, en el caso de membranas monoliticas, la permeabilidad suele estar relacionada con la cantidad de
superficie de la membrana que esta en contacto con el liquido. Esto acarrea 2 consecuencias:
Dado que no esta rellenado completamente, la superficie de evaporacién maxima nunca se utiliza.

- Dado que el nivel del liquido disminuye con el tiempo, la tasa de evaporacion disminuye reduce
proporcionalmente a lo largo de la vida util del dispositivo.

El documento US 2010/270392 A1 revela un dispensador para materiales volatiles. Hay un recipiente en forma de
pozo que tiene una cavidad interna, un producto quimico volatil situado en la cavidad y una cubierta multicapa que
rodea la cavidad. La cubierta tiene una seccién menor que es permeable a los gases y una seccidn superior unida
de manera desprendible a la seccion inferior que no lo es. Las realizaciones incluyen cuando (a) la seccion inferior
tiene una capa superior que es una mezcla de polietileno de alta densidad y polietileno de baja densidad; la seccion
superior tiene una capa de fondo que tiene una mezcla de polipropileno y un copolimero de propileno/etileno; y/o la
seccion inferior tiene una capa superior que tiene polietileno de baja densidad, pero la seccion inferior no contiene
polietileno de ultra baja densidad.

Descripcion de la invenciéon
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Un objetivo de la presente invencion es resolver los inconvenientes anteriormente descritos de la técnica anterior, de
una manera sencilla y econémica. La invencion proporciona una estructura multicapa para una membrana, que
comprende un laminado fibroso termoplastico unido a una membrana permeable de vapor monolitico. En la presente
invencion el término laminado fibroso pretende abarcar cualquier tipo de material termoplastico que presente una
estructura capilar o porosa, y cuya resistencia sea adecuada para actuar como sustrato para reforzar la membrana.
En el procedimiento de fabricacion del dispositivo, la membrana multicapa se suelda a un recipiente de tal manera
que la estructura de fibras termoplasticas queda completamente borrada por la soldadura y se crea una pelicula
monolitica del material en el area de la soldadura.

El laminado fibroso se sitla sobre la cara interna del recipiente. La estructura de fibras se borra en el area de la
soldadura con el fin de evitar que el liquido pueda pasar entre el recipiente y la membrana.

El recipiente con la estructura multicapa de acuerdo con la presente invencién, puede ser utilizado en combinacién
con cualquier tipo de dispositivo para evaporar sustancias volatiles, por ejemplo, un dispositivo de evaporacion que
incorpore unos medios de calentamiento o que utilice un forzado de aire para potenciar la evaporacion.
Independientemente del tipo de material que se utilice para la membrana semi<[no]>permeable, es esencial que el
laminado fibroso esté: fabricado a partir de un material termoplastico, éptimamente, completamente de un material
termoplastico que tenga un punto de fusién mas bajo que el material de la membrana.

Con la estructura de la invencion se consiguen varias ventajas:

- Por un lado, la membrana esta reforzada mecanicamente por el laminado fibroso, evitando asi las arrugas e
incrementando la resistencia que la membrana puede soportar, y reduciendo con ello la posibilidad de ruptura
cuando se despega el material de barrera superior.

- Entonces, dado que la lamina es fibrosa, presenta propiedades capilares, razén por la cual el laminado fibroso
distribuye liquido por toda la superficie interna de la membrana con el liquido. De esta manera, se asegura que
se utiliza el 100 % de la superficie de evaporacion de la membrana en cualquier momento.

- Dado que la lamina fibrosa es porosa no representa ningun limite para el transporte de liquido a través de la
membrana.

Descripcidn de los dibujos

Para completar la descripcion que se esta efectuando y con el objeto de contribuir a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencién, de acuerdo con un ejemplo preferido de su forma de realizacion practica, se ofrece
un conjunto de dibujos en los que, a modo de ilustracion y no de forma restrictiva, se han representado lo siguiente:

Figura 1.- el dibujo (a) muestra una vista en perspectiva de una representacion esquematica de la membrana
multicapa de la invencion formada por un laminado fibroso termoplastico unido a una membrana permeable de
vapor monolitica y el dibujo (b) es una representacion similar a la de la figura (a) con una pelicula de barrera
desprendible sobre la membrana, y dispuesta por encima de un recipiente antes del procedimiento de soldadura.

Figura 2.- el dibujo (a) es una vista en alzado esquematica de la estructura de membrana situada sobre un
recipiente antes del procedimiento de soldadura, y el dibujo (b) es una representacion similar a la del dibujo (a)
una vez que la estructura de membrana ha sido soldada al recipiente.

Figura 3.- muestra de forma esquematica el efecto del procedimiento de fabricacion de la invencion, en el que el
dibujo (a) muestra una vista en planta de una brida de estanqueidad de una herramienta de estanqueidad
utilizada para soldar la membrana multicapa a un recipiente; el dibujo (b) muestra una vista en planta de la
membrana multicapa antes de la soldadura; y el dibujo (c ) muestra una vista en planta de la membrana
multicapa después de la soldadura, en la que se ha representado cémo el area de la membrana a la que la brida
de estanqueidad se ha aplicado presenta un aspecto diferente debido a que el material fibroso se ha borrado
debido a que se fundido.

Realizaciones preferentes de la invencion

El dispositivo para evaporar sustancias volatiles de la invencion, en una realizaciéon preferente, comprende un
recipiente (6) de una sustancia volatil liquida (8), con una abertura (10) y al menos una parte del recipiente en la
periferia de dicha abertura fabricada a partir de un material termoformado.

El dispositivo ademas comprende una membrana permeable al vapor (1) y un laminado fibroso termoplastico (2)
unidos entre si, de forma que el recipiente quede cerrado por dicha membrana permeable al vapor (1) y el laminado
fibroso (2), de tal manera que el laminado fibroso (2) se suelde a la parte termoformada del recipiente. Una pelicula
de un material de estanqueidad (7) compatible con el laminado fibroso esta provista sobre la superficie interna del
recipiente y sobre un labio perimétrico (11) del recipiente alrededor de la abertura (10). Durante el procedimiento de
fabricacion, la estructura emparedada formada por la membrana (1), el laminado (2) y la barrera (3), se coloca
situado sobre el lado perimétrico (11) que cierra el recipiente, como se muestra en la figura 2b, de manera que el
laminado (2) quede dispuesto por dentro del recipiente. En el procedimiento de soldadura, se aplican calor y presion
mediante una brida de estanqueidad (4) de una herramienta de estanqueidad, en la periferia de la estructura de
membrana, hasta que la parte perimétrica del laminado termoplastico se funda con el recipiente formando de esta
manera un anillo de estanqueidad (9), que impida cualquier fuga de liquido hacia el exterior.
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Como se muestra en la figura 3c, el area del laminado fibroso que ha sido borrada en el procedimiento de soldadura
cambia su aspecto visual y este efecto se utiliza en la presente invencion para determinar la calidad del
procedimiento de soldadura.

La figura 2 muestra el recipiente en una posicion no operativa (en horizontal). Sin embargo, en uso, el dispositivo,
estaria colocado en otra posicion (por ejemplo, en vertical) para que la sustancia volatil liquida (8) estuviese en
contacto con el laminado fibroso (2) y pudiera evaporar a través de la membrana.

Preferentemente, la membrana es una membrana monolitica de comportamiento elastomérico, por ejemplo, un
poliéster elastomérico, éter de bloque de poliamida o poliuretano o elastémero de poliolefina.

La sustancia fibrosa puede ser cualquier material textil fabricado a partir de un material termoplastico (un plastico
que pueda ser fundido).

Preferentemente es un material no tejido, o una poliolefina no tejida, o PP o PE no tejidos, o un hibrido de PP/PE no
tejidos en el que la fibra presente un nucleo de PP y una envuelta de PE. Como alternativa, el laminado puede
consistir en un laminado de espuma abierta.

La laminacion entre la membrana y el material fibroso puede llevarse a cabo sin ningun tipo de adhesivo, uniendo
térmica / mecanicamente las dos capas, pero, preferentemente, la adhesién se efectia aplicando un adhesivo.

Preferentemente, el adhesivo se aplica de forma discreta (no una capa continua), por puntos, o por lineas, con el fin
de evitar que el adhesivo reduzca la velocidad de permeacion (actue como barrera). El adhesivo, también se puede
aplicar en forma de una fina capa continua de adhesivo fabricada con un material permeable a la sustancia volatil.

Preferentemente, el recipiente esta fabricado de un material termoformado, en el que la capa superior de este
material esta fabricada de un material compatible con el laminado fibroso. De manera 6ptima, es el mismo, de
manera que, en caso de que el laminado fibroso sea un no tejido fabricado de PE o PP/PE hibrido (segun lo descrito
con anterioridad), la capa superior del recipiente también estara fabricada de PE.

Asi mismo, el dispositivo incorpora una hoja de aluminio (3) con una capa de plastico sobre el lado de la membrana,
que es parcialmente compatible con el material de la membrana, lo que significa que puede unirse a la membrana,
pero no de forma permanente. La hoja de aluminio (3) evita la evaporacion de la sustancia volatil antes del primer
uso.

Ejemplo 1:

- La membrana es un elastémero poliéster de 70 micrometros de grosor.

- El adhesivo es un adhesivo a base de poliuretano sin disolvente aplicado en lineas transversales.
- El no tejido es un no tejido hilado por fusion de PE de 50 g/m?.

- El recipiente termoformado esta fabricado de PET/EVOH/PE.

Ejemplo 2:

- La membrana es un elastémero poliéster de 70 micrémetros de grosor.

- El adhesivo es un adhesivo a base de poliuretano sin disolvente aplicado en una capa fina continua.
- El no tejido es un no tejido hilado por fusion de PE de 50 g/m?.

El recipiente termoformado esta fabricado de PET/EVOH/PE.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para evaporar sustancias volatiles que comprende: un recipiente de una sustancia volatil liquida,
teniendo el recipiente una abertura y una parte del recipiente en la periferia de dicha abertura fabricada de un
material plastico termoformado, una membrana permeable al vapor (1) y un laminado (2) unidos entre si, estando
fabricado el laminado (2) a partir de material termoplastico que tiene una estructura capilar o porosa y cuya
resistencia es adecuada para actuar como un sustrato para reforzar la membrana (1), en el que dicho recipiente esta
cerrado en dicha abertura por dicha membrana permeable al vapor (1) y el laminado (2), y en el que el laminado (2)
esta soldado a la parte termoformada del recipiente.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el laminado (2) se selecciona para que tenga un punto de
fusion mas bajo que el punto de fusién de la membrana permeable al vapor.

3. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la membrana permeable al
vapor (1) es una membrana monolitica elastomérica.

4. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 3, en el que el material de la membrana monolitica se selecciona del
grupo que comprende: un poliéster elastomérico, un éter de bloque de poliamida, poliuretano y elastémero de
poliolefina.

5. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el laminado (2) se
selecciona del grupo que comprende: material no tejido, poliolefina no tejida, PP o PE no tejido.

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que el laminado (2) incluye un material no tejido fabricado de
fibras con un nucleo de PP y una cubierta de PE.

7. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que la membrana (1) y el
laminado (2) han sido laminados juntos uniendo térmica y mecanicamente estos dos elementos.

8. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que la membrana (1) y el laminado (2)
han sido laminados juntos aplicando de manera discreta un adhesivo entre los mismos.

9. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que la membrana (1) y el laminado (2)
han sido laminados juntos aplicando entre los mismos una capa continua de un material adhesivo que es permeable
a las sustancias volatilizadas.

10. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el laminado (2) es un no
tejido hilado por fusion de PE que presenta un gramaje dentro del intervalo de 50 a 150 g/m?2.

11. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el recipiente es un
recipiente termoformado fabricado de PET/EVOH/PE.

12. Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que una pelicula de barrera
desprendible esta provista sobre la superficie exterior de la membrana para evitar la evaporacién durante el
transporte y almacenamiento.
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