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DESCRIPCIÓN

Dispositivo para transportar y procesar alimentos y procedimiento de funcionamiento relacionado

La invención se refiere a un dispositivo para transportar y procesar alimentos, en particular carne, con un equipo de 5
llenado, una picadora que puede acoplarse con el equipo de llenado con una entrada y una salida, y un elemento de 
cierre que puede montarse en la salida.

Para la producción de alimentos, en particular carne con consistencia fina tienen que mezclarse habitualmente distintos 
materiales de partida, entremezclarse, y triturarse si es necesario. Esto tiene lugar con ayuda de dispositivos del tipo 10
descrito al principio. En tales dispositivos se introducen los distintos materiales de partida, tales como, por ejemplo, 
productos cárnicos y otros ingredientes en una tolva, que está asociada a un equipo de llenado, y con frecuencia se 
denomina también máquina llenadora. Dentro de un equipo de llenado de este tipo se produce un entremezclado de 
los ingredientes individuales y un dispositivo de transporte, tal como por ejemplo un accionamiento de tornillo sin fin, 
transporta los ingredientes mezclados a una picadora conectada al dispositivo.15

Una picadora de este tipo puede asumir diferentes funciones y tareas, tales como, por ejemplo, cortar, separar o llenar. 
Por lo tanto, una picadora de este tipo, en función de la tarea y conformación, se denomina también picadora de 
llenado, picadora de separación o también picadora de corte. Una picadora de este tipo contiene normalmente 
elementos de corte que trituran el material agregado y lo expulsan a través de una abertura dispuesta en la salida de 20
la picadora y adyacente a la salida. Una delimitación de la abertura puede tener lugar por ejemplo por medio de un 
elemento de cierre. Los elementos de corte se accionan de manera en sí conocida por medios de accionamiento, que 
transmiten, por ejemplo, a través de un árbol de accionamiento un momento a los elementos de corte. Este momento 
de accionamiento desplaza los elementos de corte en rotación, lo que provoca un proceso de trituración.

25
En particular, en el caso del procesamiento de carne, durante el tratamiento se adhieren inevitablemente partículas de 
diferente tamaño y tipo en el interior de la picadora, en particular en la zona de los elementos de corte. Estas partículas 
pueden componerse, por ejemplo, de grasa, carne, cartílago o huesos. Para obtener una descarga constante de masa 
triturada y evitar daños del dispositivo, es necesario retirar ocasionalmente estas partículas del interior de la picadora. 
En las picadoras conocidas en el estado de la técnica es por lo tanto necesario retirar los discos perforados dispuestos 30
en la salida de la picadora y a continuación con una herramienta de extracción sacar los elementos de corte de la 
picadora.

Un problema esencial del dispositivo conocido en el estado de la técnica es que con la picadora abierta existe el riesgo 
de que el dispositivo se ponga en marcha mientras que un usuario efectúa el desmontaje de los elementos de corte. 35
Es evidente que esto alberga un riego de lesiones considerable. El documento DE 10054028 A1 divulga una máquina 
de trituración con un dispositivo de seguridad diseñado como disco perforado. El disco perforado presenta un chip de 
sensor, que está conectado bidireccionalmente y de manera inalámbrica con un dispositivo de emisión y recepción.

Un objetivo de la presente invención era, por consiguiente, perfeccionar un dispositivo del tipo designado al principio 40
en el sentido de que se eliminen las desventajas halladas en el estado de la técnica en la mayor medida posible, 
indicar en particular un dispositivo que evite el riesgo de lesiones en la mayor medida posible durante el mantenimiento 
de la picadora.

La presente invención resuelve el problema mencionado anteriormente en el caso de un dispositivo del tipo 45
mencionado al principio mediante un emisor de señales asociado al elemento de cierre y al menos un dispositivo de 
línea de señal para la transmisión de señales del emisor de señales desde el elemento de cierre hasta el equipo de 
llenado.

Esta combinación de emisor de señales y dispositivo de línea de señal conlleva la ventaja de que puede detectarse 50
de manera segura que el elemento de cierre, que garantiza por un lado que los elementos de corte se protegen desde 
fuera frente a un acceso, dispuestos en la picadora o su carcasa. Por lo tanto, puede impedirse que durante un 
mantenimiento de la picadora, en el que el elemento de cierre está retirado de la carcasa de picadora, se inicie por 
descuido un funcionamiento de los elementos de corte. Asimismo, la disposición de emisor de señales y dispositivo 
de línea de señal conlleva la ventaja de que no tienen que disponerse sensores en el elemento de cierre y, por lo tanto, 55
no tiene que disponerse ningún cable y similar en la carcasa de picadora. Asimismo, se ha mostrado que el personal 
de mantenimiento hace ocasionalmente algún esfuerzo para manipular sensores para reducir el tiempo empleado que 
es necesario para el mantenimiento, con frecuencia a expensas de la seguridad. Una disposición de acuerdo con la 
invención de este tipo de emisor de señales y dispositivo de línea de señal conlleva en este contexto la ventaja 
adicional de que este es menos fácilmente manipulable, lo que repercute asimismo positivamente sobre la seguridad 60
de funcionamiento.

En una forma de realización adicional del dispositivo de acuerdo con la invención, el emisor de señales presenta al 
menos un imán permanente y/o no permanente. El uso de una señal magnética representa además una posibilidad 
especialmente sencilla y más económica de la emisión de señales y, al mismo tiempo, es una posibilidad de manipular 65
en conjunto menos fácilmente. De este modo, la manipulación, por ejemplo, de un interruptor pulsante sencillo puede 
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efectuarse de manera claramente más sencilla que un conmutador magnético, que puede colocarse, además también 
de manera oculta en la carcasa, de modo que no puede identificarse sin más la posición exacta del emisor de señales 
magnéticas por un usuario o por el personal de mantenimiento.

Además, se prefiere que el dispositivo de línea de señal se diseñe y esté configurado para conducir un campo 5
magnético desde el emisor de señales hasta el equipo de llenado. También en este punto se cumplen de manera 
análoga las ventajas mencionadas anteriormente, en particular puede disponerse un conductor de señales de este 
tipo para conducir campos magnéticos de manera especialmente oculta en una picadora o en la carcasa relacionada. 
También la disposición de un conductor de señales de este tipo puede efectuarse en conjunto de manera más 
económica y en el contexto de un reequipamiento para picadoras existentes.10

La invención se perfecciona por que el dispositivo de línea de señal para la transmisión del campo magnético presenta 
al menos uno de los siguientes: ferrita, hierro puro, acero eléctrico, en particular un paquete de acero eléctrico. Los 
materiales y disposiciones descritos son muy adecuados para una transmisión en su mayor parte sin pérdidas de un 
campo magnético, a este respecto son fáciles de procesar, son económicos y pueden emplearse de manera flexible.15

Además, se prefiere que el dispositivo de línea de señal esté diseñado como elemento esencialmente en forma de 
barra. Una disposición de este tipo permite la transmisión más segura de una señal relacionada y requiere además 
solo un espacio constructivo limitado.

20
De acuerdo con una forma de realización preferida, el elemento en forma de barra presenta además una curvatura. 
Por lo tanto, puede realizarse una disposición no alineada de emisor de señales y un sensor asociado, con lo que 
puede adaptarse un dispositivo de línea de señal de este tipo a construcciones existentes, consiguiéndose al mismo 
tiempo un reequipamiento para picadoras existentes.

25
La invención se perfecciona por que el elemento en forma de barra está dispuesto en un cuerpo de carcasa de la 
picadora. Por lo tanto, el elemento en forma de barra se apantalla hacia fuera y no es visible para el usuario y el 
personal de mantenimiento, lo que dificulta soluciones de una desconexión de seguridad activada por la señal.

Además se prefiere que el equipo de llenado presente un sensor para la detección de las señales que se transmiten 30
por el dispositivo de línea de señal. La colocación del sensor puede tener lugar a este respecto con el fin de que este 
pueda manipularse en conjunto solo con dificultad y la colocación puede asimismo considerar particularidades y 
limitaciones constructivas en el equipo de llenado y en la picadora.

De acuerdo con una forma de realización preferida, el sensor está diseñado como sensor inductivo. Una detección de 35
campos magnéticos es posible con ello de manera económica y una manipulación de un sensor de este tipo requiere 
algún esfuerzo y no puede llevarse a cabo sin más.

En un segundo aspecto, el objetivo en el que se basa la invención se consigue mediante un procedimiento de acuerdo 
con la reivindicación 10. Las ventajas discutidas ya anteriormente se incluyen en el presente documento y se cumplen 40
de manera análoga. En resumen, el procedimiento permite la monitorización de la posición o la presencia de un 
elemento de cierre en una picadora de manera sencilla y económica, dificultándose al mismo tiempo una manipulación 
de una detección de este tipo por un usuario o por personal de mantenimiento.

De acuerdo con una forma de realización preferida, el procedimiento presenta además la etapa: detener la picadora 45
cuando no se detecta ninguna señal en el equipo de llenado. La picadora se detiene así de manera segura e inmediata 
cuando se detecta que el elemento de cierre no se ya encuentra en la picadora. Asimismo, el procedimiento conlleva 
la ventaja de que en el caso de un fallo, por ejemplo, por una avería del emisor de señales o del sensor se detiene 
únicamente el dispositivo en conjunto. Es decir, una avería de emisor de señales, sensor o conductor de señales no 
puede llevar a que los elementos de corte de una picadora se activen por descuido, aunque el elemento de cierre 50
posiblemente ya no está presente. Este contribuye adicionalmente al aumento de la seguridad.

De acuerdo con un perfeccionamiento preferido, la señal es una señal magnética, en particular un campo magnético. 
Con respecto a ventajas, que van acompañadas del uso de una señal magnética, se remite a la realización anterior.

55
Otras características y ventajas de la invención resultan de las reivindicaciones adjuntas y la descripción siguiente, en 
la que se explican en detalle ejemplos de realización por medio de dibujos esquemáticos.

En detalle, muestran:
60

la figura 1 un primer ejemplo de realización de un dispositivo para transportar y procesar alimentos de acuerdo con 
la invención en una vista en corte desde arriba;

la figura 2 un emisor de señales de acuerdo con la invención y un dispositivo de línea de señal de acuerdo con la 
invención, dispuestos en una carcasa de una picadora, representados en una vista en corte desde arriba; 65
y
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la figura 3 una picadora según la figura 2 con emisor de señales de acuerdo con la invención y un dispositivo de 
línea de señal de acuerdo con la invención, estando dispuesta la picadora en un equipo de llenado.

La figura 1 muestra un dispositivo para transportar y procesar alimentos 2, que presenta un equipo de llenado 4 así 5
como una picadora 6. El equipo de llenado 4 presenta un embudo 8, en el que pueden incorporarse distintos materiales 
de partida, tales como, por ejemplo, productos cárnicos. El entremezclado de los materiales de partida individuales 
tiene lugar por medio un elemento de transporte 10, que transporta los materiales de partida asimismo en la dirección 
de la salida 12. El equipo de llenado 4 está conectado con conducción de materiales por medio de un tubo de unión 
14 con la picadora 6.10

La picadora 6 presenta una carcasa 24 que está cerrada en su lado de salida 26 por medio de un elemento de cierre 
28. En la carcasa de picadora 24 está dispuesto un árbol de cuchilla 16, que se soporta y se acciona por un soporte 
de árbol de cuchilla 18 así como por un soporte de árbol de cuchilla y sección de accionamiento 20. En el árbol de 
cuchilla 16 están dispuestos asimismo grupos de corte 22. Una mezcla de en particular productos cárnicos llega desde 15
el tubo de unión 14 hasta la picadora 6 y se divide y porciona en particular en la zona de los grupos de corte 22. 
Abandona la picadora 6 por último a través de la salida de picadora 26.

El elemento de cierre 28 garantiza además que las partes giratorias de los grupos de corte 22 se protejan desde el 
exterior frente al acceso. Para la detección de la posición del elemento de cierre 28 están dispuestos imanes 30 en el 20
elemento de cierre 28. Los imanes 30 generan un campo magnético que se transmite en la mayor medida sin pérdidas 
por medio del conductor de señales 32 en la dirección del equipo de llenado 4. Directamente adyacente al conductor 
de señales 32 está dispuesto en el equipo de llenado 4 un sensor 34. En el caso de este sensor 34 se trata, en el 
presente caso, de un sensor inductivo, que está configurado para detectar la presencia de un campo magnético. Si el 
elemento de cierre 28 está unido con la carcasa de la picadora 24, entonces se transmite la señal magnética o el 25
campo magnético por medio del conductor de señales 32 desde el imán 30 hacia el sensor 34.

Es decir, cuando el sensor 34 detecta la presencia de un campo magnético, entonces el elemento de cierre 28 se 
encuentra sobre la carcasa de picadora y el dispositivo 2 puede hacerse funcionar sin peligro. Sin embargo, si el 
elemento de cierre 28 se retira de la carcasa de picadora 24, entonces existe en principio un riesgo de lesiones para 30
el personal de mantenimiento, en particular por elementos giratorios de los grupos de corte 22. Si el elemento de cierre 
28 se retira de la carcasa de picadora 24, entonces en este caso, los imanes 30 dispuestos en el elemento de cierre 
28, no se encuentran ya adyacentes al conductor de señales 32. El conductor de señales 32, ya no conduce en este 
caso un campo magnético en la dirección del sensor 34. En un caso de este tipo, el sensor 34 ya no detectaría la 
presencia de un campo magnético y el dispositivo 2 se detendría.35

Un ejemplo de realización alternativo de una picadora 6 se muestra en la figura 2. La picadora 6 presenta de manera 
en sí conocida una carcasa 24 así como un elemento de cierre 28. En el elemento de cierre 28 o adyacente al mismo 
están dispuestos imanes 30. Su campo magnético se transmite por medio de un conductor de señales 32. Un sensor 
no está representado en la figura 2. La picadora 6 puede acoplarse por medio de la sección de unión 35 con un equipo 40
de llenado (igualmente no representado).

La picadora de acuerdo con la invención 6 de la figura 2 se muestra asimismo en la figura 3, dispuesta en un equipo 
de llenado 4. La picadora 6 presenta una carcasa 24 así como un elemento de cierre 28. Por medio de la sección de 
brida 40 puede acoplarse la picadora 6 con una sección de rosca 42 del equipo de llenado 4. La picadora 6 presenta 45
un árbol de cuchilla 16, en el que están dispuestos grupos de corte 22. El árbol de cuchilla 16 está montado al menos 
en un lado por medio del soporte de árbol de cuchilla 18. El material que va a picarse llega a través de la entrada de 
picadora 38 desde un equipo de llenado 4 hasta la picadora 6, se tritura por medio de los grupos de corte 22 y 
abandona la picadora 6 por último a través de la salida 26. Para la detección del estado del elemento de cierre 28 
están dispuestos en el elemento de cierre 28 o de manera adyacente a estos imanes 30. De manera conocida, el 50
campo magnético de los imanes 30 se transmite por medio del conductor de señales 32 al sensor 34. El sensor 34 
presenta en el presente caso conexiones de sensor 36. Con respecto a la transmisión del campo magnético desde los 
imanes 30 por medio del conductor de señales 32 hasta el sensor 34 se remite a las realizaciones con respecto a la 
figura 1, que en el presente caso tienen validez de manera análoga.

55
Lista de los números de referencia usados

2 Dispositivo para transportar y procesar alimentos
4 equipo de llenado
6 picadora
8 embudo
10elemento de transporte
12salida
14tubo de unión
16árbol de cuchilla
18soporte de árbol de cuchilla
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20sección de soporte de árbol de cuchilla y de accionamiento
22grupo de corte
24carcasa de picadora
26salida de picadora
28elemento de cierre
30imanes
32conductor de señales
34sensor
35sección de unión
36conexión de sensor
38entrada de picadora
40sección de brida
42sección de rosca
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (2) para transportar y procesar alimentos, en particular carne, con un equipo de llenado (4), una picadora 
(6) que puede acoplarse con el equipo de llenado (4) con una entrada y una salida (26), y un elemento de cierre (28) 
que puede montarse en la salida (26),5
caracterizado por un emisor de señales (30) asociado al elemento de cierre (28) y al menos un dispositivo de línea de 
señal (32) para la transmisión de señales del emisor de señales (30) desde el elemento de cierre (28) hasta el equipo 
de llenado (4).

2. Dispositivo (2) según la reivindicación 1, caracterizado por que el emisor de señales (30) presenta al menos un imán 10
permanente y/o no permanente (30).

3. Dispositivo (2) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de línea de señal 
(32) está diseñado y configurado para conducir un campo magnético desde el emisor de señales (30) hasta el equipo 
de llenado (4).15

4. Dispositivo (2) según la reivindicación 3, caracterizado por que el dispositivo de línea de señal (32) para la 
transmisión del campo magnético presenta al menos uno de los siguientes:
- ferrita,
- hierro puro,20
- acero eléctrico, en particular un paquete de acero eléctrico.

5. Dispositivo (2) según una de las reivindicaciones 2-4, caracterizado por que el dispositivo de línea de señal (32) 
está diseñado como elemento esencialmente en forma de barra.

25
6. Dispositivo (2) según la reivindicación 5, caracterizado por que el elemento en forma de barra presenta una 
curvatura.

7. Dispositivo (2) según la reivindicación 5 o 6, caracterizado por que el elemento en forma de barra está dispuesto en 
un cuerpo de carcasa (24) de la picadora (6).30

8. Dispositivo (2) según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el equipo de llenado (4) presenta 
un sensor (34) para la detección de las señales transmitidas por el dispositivo de línea de señal (32).

9. Dispositivo (2) según la reivindicación 8, caracterizado por que el sensor (34) está diseñado como sensor inductivo.35

10. Procedimiento para el funcionamiento de un dispositivo (2) para transportar y procesar alimentos con un equipo 
de llenado (4) y una picadora (6), que presenta al menos las etapas:
- generar una señal en un elemento de cierre (28) de la picadora (6) por medio de un emisor de señales (30);
- transmitir la señal desde el emisor de señales (30) al equipo de llenado (4) por medio de un dispositivo de línea de 40

señal (32);
- detectar la señal en el equipo de llenado (4).

11. Procedimiento según la reivindicación 10, que presenta además la etapa:
- detener la picadora (6) cuando no se detecta ninguna señal en el equipo de llenado (4).45

12. Procedimiento según una de las reivindicaciones 10 u 11, caracterizado por que la señal es una señal magnética, 
en particular un campo magnético.
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