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DESCRIPCION
Parabrisas laminado de vehiculo con sefalizacién luminosa interna

La invencion se relaciona con el campo de los parabrisas laminados de vehiculo que incorporan una sefalizacion
luminosa, en particular pictogramas luminosos.

Los parabrisas estan equipados actualmente con sistemas de visualizacion de informaciones visuales para la ayuda
a la conduccién.

La solicitud de patente WO2013/093351 propone asi un parabrisas laminado con informaciones luminosas, que
comprende:

- una primera capa periférica de enmascaramiento para el exterior, opaca, en un esmalte negro, en contacto con
la cara interna del primer cristal mas exterior;

- una segunda capa periférica de enmascaramiento para el interior, opaca, en un esmalte negro, en contacto con
la cara interna del segundo cristal mas interior, comprendiendo esta capa de enmascaramiento aberturas que
forman pictogramas;

- una capa uniforme de un material dopado con especies luminiscentes elegidas para absorber una radiacién
luminosa producida por una fuente generadora de una radiacioén en el dominio UV, tal como una red de diodos
emisores de luz, y para reemitir una radiacion luminosa en el dominio visible, estando dispuesta dicha capa
luminiscente uniforme en el interior del cristal, entre las capas de enmascaramiento interior y exterior.

Sin duda alguna, esta solucion propuesta permite desviar las informaciones a una zona de borde del parabrisas, donde
el contraste sigue siendo suficiente para que la informacion sea visible Unicamente desde el interior sin necesitar la
utilizacién fuentes de excitadores de luz coherente, de alta potencia o complejas debido a que estan equipadas con
sistemas de control direccional del haz.

Sin embargo, el empleo de una fuente de UV presenta un riesgo desde un punto de vista de la seguridad ocular y
hace al dispositivo complicado. Por Gltimo, las particulas luminiscentes son sensibles al calor y a la decoloracién. Asi
que actualmente todavia no se ha adquirido la madurez de esta tecnologia.

La presente invencién se propone proporcionar un parabrisas laminado de vehiculo con informacién luminosa interna
que permita responder al conjunto de los problemas mencionados anteriormente, controlando al mismo tiempo su
coste.

Mas concretamente, la presente invencion se refiere a un parabrisas laminado de vehiculo con sefalizacién luminosa
interna, que comprende:

- un primer cristal curvado, preferentemente de vidrio mineral, eventualmente tintado, en particular en gris o
verde, con una primera cara principal llamada F1 destinada a estar en el lado exterior del vehiculo y una segunda
cara principal opuesta llamada F2, cristal de espesor E1 preferentemente como maximo 2,5 mm, e incluso como
maximo 2 mm - en particular de 1,9 mm, 1,8 mm, 1,6 mmy 1,4 mm - o incluso como maximo 1,3 mm o como
maximo 1 mm;

- un segundo cristal curvado (como el primer cristal), preferentemente de vidrio mineral, con una tercera cara
principal llamada F3 y una cuarta cara principal opuesta llamada F4 especialmente destinada a estar en el lado
interior del vehiculo, de un espesor E’'1 preferentemente inferior a E1, incluso como méximo 2,2 mm o como
maximo 2 mm - en particular 1,9 mm, 1,8 mm, 1,6 mmy 1,4 mm - o incluso como maximo 1,3 mm o como maximo
1 mm, siendo el espesor total de los cristales E1+E'1 preferentemente estrictamente inferior a 4 mm, incluso a 3,7
mm, siendo al menos uno - y mejor aun los dos — de los primero y segundo cristales, de vidrio mineral, el otro
eventualmente de vidrio organico como un policarbonato,

estando los citados primero y segundo cristales unidos entre si mediante las caras F2 y F3 por un intercalar de
laminado de material polimérico termoformable (transparente o exira-transparente), preferentemente
termoplastico, en el lado de la cara F2, de espesor (total) E3 de como maximo 2,2 mm, mejor ain de como maximo
2 mm, de como maximo 1,5 mm o incluso de como maximo 1 mm, por ejemplo a partir de 1, 2 o 3 hojas, en
particular retirado del canto del segundo cristal (como maximo 5 mm o incluso como maximo 2 mm o como maximo
1 mm) e incluso del canto del primer cristal - (como maximo 5 mm o incluso como maximo 2 mm o como maximo
1 mm), intercalar que comprende una primera cara principal de unién con adhesivo en el lado de la cara F2 y una
segunda cara principal de unioén con adhesivo en el lado de la cara F3,

- una primera capa periférica llamada de enmascaramiento interior de un material opaco, que esta entre la
segunda capa de unién con adhesivo y la cara F3, especialmente a lo largo de un borde de la cara F3, -
especialmente (directamente) sobre la cara F3 o incluso (directamente) sobre la segunda cara de unién con
adhesivo — 0 que esta sobre la cara F4, especialmente a lo largo de un borde de la cara F4, - especialmente
(directamente) sobre la cara F4 o incluso (directamente) sobre la segunda cara de unién con adhesivo, siendo la
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citada capa de enmascaramiento interior discontinua comprendiendo asi una o mas primeras discontinuidades,
preferentemente discontinuidades distantes del contorno de la capa de enmascaramiento (por tanto rodeadas por
una o unas zonas completas de capa de enmascaramiento interior), la primera o las primeras discontinuidades
forman una primera sefalizacién, en signos y/o letras,

- una segunda capa periférica llamada de enmascaramiento exterior de material opaco, entre la primera cara de
unién con adhesivo y la cara F2, enfrente de la capa de enmascaramiento interior y de la o las primeras
discontinuidades - por lo tanto a lo largo de un borde de la cara F2-,

- una primera fuente de luz apta para emitir una primera radiacién para la primera sefalizacion.

Ademas, la primera fuente de luz es un primer dispositivo de diodo emisor de luz organico llamado OLED, curvado
(debido a que es flexible, ductil) de espesor E2 inferior a E3 y preferentemente subcentimétrico e incluso de como
maximo 0,5 mm y mejor ain de como maximo 0,35 mm en particular de un espesor sustancialmente igual a una hoja
termoplastica por lo tanto de 0,76 mm, 0,38 mm o 0,17 mm, la cual puede presentar una abertura para alojar el
dispositivo OLED en un eventual soporte.

El primer dispositivo OLED es apto para emitir una primera radiacion (monocromatica o policromatica) en el espectro
visible que ilumine (de manera directa) la primera sefalizacién (e incluso apto para emitir una segunda radiacion
distinta, por un sistema de control).

El primer dispositivo OLED comprende preferentemente un primer sustrato (preferentemente transparente) curvado,
(preferentemente polimérico) preferentemente en el lado de la cara F3, portador (en el siguiente orden) de una eventual
subcapa mono o multicapa (en particular mineral, en particular barrera contra la humedad o contra los alcalinos y /o
incluso de extraccion de luz etc.), de un electrodo inferior (el mas cercano al sustrato) preferentemente transparente,
un primer sistema electroluminiscente organico, y un electrodo llamado superior (el mas distante del substrato)
preferentemente reflectante y eventualmente una sobrecapa como una capa de encapsulado (depoésito o pelicula por
ejemplo polimérica, por ejemplo unida con adhesivo, etc.).

El primer dispositivo OLED esta entre las caras F2 y F3, es apto para iluminar la primera sefalizacion (por
retroiluminacion), estando asi enfrente de la primera sefializacion, y enfrente de la capa de enmascaramiento interior,
y preferentemente apto para emitir luz Gnicamente hacia la primera sefalizacion.

Utilizar un dispositivo OLED en lugar de una fuente de UV es mas seguro. Ademas, su presencia entre los cristales
en lugar de estar de manera externa y espaciado del parabrisas asegura una mejor integracion y facilita la instalacién.
La tecnologia OLED, fiable, permite un buen rendimiento de retroiluminacion (intensidad, reproduccién de los colores,
estabilidad) sin deslumbrar y es de poco espesor haciendo posible el laminado.

La flexibilidad del OLED ddctil permite adaptarse a la curvatura de los cristales.

En la presente solicitud, la denominacion sefalizacion esta fundada en una semantica icénica y/o linglistica, es decir
que utiliza signos (numeros, pictogramas, logotipos, colores simbdlicos, etc.) y/o una letra o palabras.

La invencion es particularmente adecuada para un parabrisas de forma rectangular definido por sus bordes laterales
y longitudinales y con un enmarcado periférico opaco, como un esmalte, enlacara F2y enlacara F3oen F2y F4.

La primera sefalizacion e incluso una segunda sefializacion o una pluralidad de sefalizaciones, cada una
retroiluminada por un dispositivo OLED especifico, pueden estar situadas:

- alo largo del borde longitudinal inferior (en posicion montado), en particular en el lado del conductor, sobre
todo para aquéllas elegidas para la ayuda a la conduccion (pictogramas, etc.) que requieren una reaccion rapida
del conductor;

- de forma alternativa o0 acumulativa, a lo largo del borde longitudinal superior (en posicién montado) en particular
para los pictogramas elegidos para la ayuda a la conduccién o para informaciones sobre el estado del vehiculo;

- de forma alternativa o acumulativa, a lo largo del borde lateral en el lado del conductor (en posicion montado)
en particular para los pictogramas elegidos para la ayuda a la conduccion o para informaciones sobre el estado
del vehiculo;

- de forma alternativa o acumulativa, a lo largo del borde lateral en el lado del pasajero (en posicion montado)
en particular para los pictogramas que le conciernen.

La primera sefnalizacién se puede elegir entre:
- una ayuda a la conduccién preferentemente en el borde longitudinal inferior;

- un indicador de estado de funcionamiento del automovil, preferentemente en el borde longitudinal inferior,
superior o el borde lateral en el lado del conductor;
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- una informacion sobre el entorno exterior: meteorologia,... en el borde longitudinal superior; y
- unindicador de conectividad a la red de comunicaciones en el del borde lateral del lado del pasajero delantero.

La primera sefializacion esta formada preferentemente en una primera zona completa de la capa de enmascaramiento
interior (lisa preferentemente de esmalte y en la cara F2). La primera sefializacion puede estar proxima a una zona
discontinua (decorativa) de enmascaramiento interior adyacente a la primera zona completa, en particular en forma
de un conjunto de motivos decorativos (a menudo subcentimétricos y espaciados de 0,01 cm a 2 cm) en particular de
esmalte (el mismo esmalte que en la zona completa). Por ejemplo, los motivos son de tamafo decreciente en la
direccion a la parte media de la zona transparente del cristal y/o estdn mas espaciados en la direccion a la parte media
transparente del cristal.

La capa de enmascaramiento interior puede ser una franja a lo largo de un borde del parabrisas. Puede desearse
aumentar localmente la anchura de tal manera que el conductor (o copiloto) vea ain mejor la primera sefalizacién (sin
tener que bajar sus ojos demasiado).

También, la capa de enmascaramiento interior puede ser una franja (en esmalte, en la cara F3 o F4), en particular
longitudinal o lateral en el lado del conductor (o pasajero) de anchura LO de como maximo 2 cm, 5 cm, 10 cm, 20 cm
030 cm, y en la zona de la primera sefalizacién de una anchura L1>L0.

El primer dispositivo OLED puede ser apto para emitir una primera radiacion en instante t1, tal como roja, verde,
naranja o blanca, y una segunda radiacién distinta en el instante t2 - tal como radiacién roja, verde, naranja o blanca,
esto en funcion de senales de control.

Preferentemente, la primera sefializacion esta inscrita en un rectangulo de dimensién vertical o altura H centimétrica
(de dimension horizontal llamada anchura W) y definiendo un angulo a entre el parabrisas y el eje de vision del
conductor (o pasajero), la primera sefalizacién esta caracterizada por una dimension vertical llamada altura aparente
H’ y H se establece por la formula H = H'/sen(a).

Por ejemplo, para una sefalizacién de 2 cm de la altura aparente H' (objetivo) y un angulo de 25°, H es 4,7 cm. La
correccion por anamorfosis por lo tanto puede ser grande.

Por ejemplo, la primera sefalizacién (pictograma) puede estar inscrita en un cuadrado o rectangulo de H (o mejor aun
H’) y de W (0o mejor ain W) de 1 cma 10 cmy mejorainde 2cm a 5 cm.

En menor grado, también es posible buscar compensar el efecto de perspectiva agrandando la base de la primera
sefalizacion por un factor (1 +H’/(d tg(a))) con respecto a su parte superior donde d es la distancia entre el conductor
(o pasajero) y la primera sefalizacién.

El parabrisas puede comprender un filtro de color (por ejemplo, rojo, verde, azul, naranja) en particular entre el primer
dispositivo OLED que emite en particular radiacion blanca y la primera sefalizacién, en particular entre el primer
sustrato transparente (lado opuesto a los electrodos, por lo tanto lado de la cara F3) para un OLED de emision trasera
y la primera sefalizacion, en la cara F4 o el lado de la cara F3).

Se puede igualmente emplearle con un OLED de color en el caso en que su espectro de emision no permita conseguir
directamente coordenadas colorimétricas dadas (tales como por ejemplo las establecidas en una norma, o solicitadas
por el fabricante del automovil). Por ejemplo, cuando el espectro de emision es demasiado amplio, el filtro de color
permite entonces cortarle al menos en parte.

El filtro de color preferentemente comprende una capa de filtro coloreada que esta en el lado de la cara F3 en particular
haciendo contacto con la cara F3:

-enlacara F3

- 0 en el primer dispositivo OLED en particular en el primer sustrato transparente (lado opuesto a los electrodos,
por lo tanto en el lado de la cara F3) para un OLED de emisién trasera

- 0 en un soporte comun (o incluso un sustrato comuan), curvado, del primer dispositivo OLED y de un segundo
dispositivo OLED apto iluminar una segunda sefalizacion, soporte transparente en la parte delantera del primer
dispositivo OLED preferentemente de emision trasera por tanto en el lado de la cara F3.

Es posible utilizar diferentes tipos de filtro (de constitucién y modo de operacion diferentes) que actian sobre o
modifiquen en una forma elegida, controlada y reproducible la emision de luz del dispositivo OLED (su transmision
luminosa tiene a tal efecto una dispersion espectral diferente de aquella de la emisiéon luminosa del dispositivo OLED).
Estos filtros pueden ser polimeros transparentes coloreados, vidrios coloreados, realizandose la coloracién por
depdsito 0 en la masa, o pueden ser capas depositadas en los OLED o en el intercalar de laminado, etc. como se
explica a continuacion.
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Como se menciond anteriormente, se utilizan preferentemente uno o mas filtros de absorcién (siendo controlada esta
absorcion en particular por compuestos inorganicos u organicos agregados si es necesario a una matriz de vidrio o de
plastico). Este tipo de filtro puede formarse por ejemplo por depdsito de uno o varios colorantes o pigmentos minerales
u organicos (disueltos o dispersos eventualmente en un medio, en particular tal como una resina de tipo silicona, epoxi
o acrilica, una tinta de secado UV, o una matriz mineral de tipo sol-gel) en la superficie del elemento portador
transparente tal como el soporte comin (en la cara delantera). Este elemento puede ser un material de vidrio (vidrio
sodocélcico, vidrio de borosilicato o puede tratarse de una de las caras F3 o F4 del propio segundo cristal,
preferentemente la cara F3, o incluso de la cara de emision del propio dispositivo OLED o un plastico/polimero (hoja
de tipo polimero de tereftalato de polietileno, en particular termoestabilizado, policarbonato, acrilato, poliéter éter
cetona (PEEK), etc., o puede tratarse de una cara del propio intercalar de laminado, o incluso de la cara de emisién
del propio dispositivo OLED), siendo ejemplos de estos filtros en particular las gelatinas o filtros de polimeros de color
vendidos por las sociedades Lee Filters o Rosco. Preferentemente, el elemento portador es el propio segundo cristal,
el propio OLED, o el intercalar de laminado situado entre el dispositivo OLED y el propio segundo cristal. El depdsito
se puede llevar a cabo por serigrafia, por impresién por chorro de tinta o laser, por espray, por inmersién, por aplicacién
con rodillo, etc. y preferentemente se lleva a cabo por serigrafia o impresion por chorro de tinta, en particular en el
segundo cristal y/o el dispositivo OLED (y/o eventualmente en un elemento intermedio tal como un intercalar de
laminado) en particular y ventajosamente por chorro de tinta.

Debe observarse que las sustancias coloreadas, en particular, colorantes o pigmentos, utilizadas para realizar los
filtros antes mencionados son preferentemente resistentes al calor. Por ejemplo, pueden utilizarse ventajosamente
pigmentos de ftalocianina de cobre policlorados o no, utilizados en mezcla y dispersados en una resina, en particular
de tipo polisiloxano reticulable, siendo en particular aplicada la mezcla por ejemplo (y ventajosamente) por serigrafia.
En el caso de la impresién por chorro de tinta, las tintas utilizadas pueden ser en particular tintas de secado UV,
estables en temperatura y en la luz, tales como por ejemplo las tintas de referencia Anapuma M vendidas por la
sociedad Agfa.

El filtro de absorcion permite ventajosamente obtener el efecto o el color elegido sea cual sea el angulo de incidencia
de la observacion.

En otro modo de realizacion, se utilizan uno o mas filtros que acttan por reflexion luminosa (siendo controlada esta
reflexion en particular por interferencias que se producen en el seno de un apilamiento de capas delgadas constituidas
de diferentes materiales, siendo una capa delgada una capa cuyo espesor es menor que la longitud de onda de la
luz), en particular filtros de tipo dicroicos, a base de apilamientos (de capas) interferenciales semirreflectantes, etc.
Tales filtros se realizan por ejemplo por depésito (al vacio) fisico en fase vapor (PVD) (pulverizacién, pulverizacion
asistida por magnetrén, evaporacion) o quimico en fase vapor (CVD) de capas de indices de refraccion alto y bajo
alternadas, pudiendo ser el sustrato sobre el cual se efectia el depdsito un material de vidrio o un polimero.

El filtro por reflexion permite obtener el efecto o el color elegido en el eje de vision del conductor, pudiendo sin embargo
ser la percepcidn en su caso diferente con otra incidencia.

La capa de enmascaramiento interior puede estar en la cara F3, la o las primeras aberturas se llenan con una capa
transparente en particular de material termoformable (termoplastico, preferentemente PVB) o una capa de filtro
coloreada.

El primer dispositivo OLED comprende preferentemente, en este orden:

- un (primer) sustrato (preferentemente dieléctrico, preferentemente transparente: pelicula de plastico o de vidrio)
preferentemente en el lado de la cara F3;

- eventualmente una o mas capas funcionales:

- capa de barrera contra la humedad (si el sustrato es plastico) o una capa de barrera contra los alcalinos (si el
sustrato es vidrio),

- y/o capa de extraccion de luz: capa difusora, por ejemplo esmalte u otro mineral aglutinante (sol-gel, etc.) u
orgéanico con particulas difusoras si es un sustrato de vidrio o aglutinante organico (resina) o mineral (sol-gel)
con particulas difusoras si es sustrato plastico,

- un electrodo inferior (anodo) preferentemente transparente;
- un primer sistema electroluminiscente organico (se pueden apilar varios emisores de diferentes colores);
- un electrodo superior preferentemente reflectante;

- y eventualmente una primera sobrecapa tal como una capa de encapsulado (depdsito o pelicula por ejemplo
polimérico, por ejemplo unida con adhesivo al electrodo superior, etc.).

La sobrecapa puede estar en contacto con el intercalar de laminado (en particular PVB).
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Si se utiliza un segundo dispositivo OLED (o incluso més dispositivos OLED) entre las caras F2 y F3 este pueden
tener también la misma estructura, en particular puede comprender:

- un sustrato preferentemente en el lado de la cara F3 (preferentemente dieléctrico, en particular transparente:
pelicula plastica o de vidrio) que es el primer sustrato (sustrato comun) o un segundo sustrato distinto (adyacente);

- eventualmente una o méas capas funcionales:

- capa de barrera contra la humedad (si el sustrato es plastico) o capa barrera contra los alcalinos (si el sustrato
es vidrio),

- y/o una capa de extraccion de luz: capa difusora, por ejemplo, de esmalte u otro mineral aglutinante (sol-gel,
etc.) u organico con particulas difusoras si es un sustrato de vidrio o aglutinante organico (resina) o mineral
(sol-gel) con particulas difusoras si es sustrato plastico,

- un electrodo inferior (anodo) preferentemente transparente;

- un segundo sistema electroluminiscente organico (se pueden apilar varios emisores de diferentes colores), de
color idéntico o distinto al del primer sistema;

-y un electrodo superior preferentemente reflectante

- y eventualmente una sobrecapa tal como una capa de encapsulado (depdsito o pelicula por ejemplo polimérica,
por ejemplo unida con adhesivo al electrodo superior, etc.). Los primero y segundo dispositivos OLED en particular
pueden ser adyacentes y estar en un soporte comun (pelicula plastica, en particular de proteccion y/o portadora
de conductores eléctricos etc.) en el lado de los sustratos o en el lado del electrodo superior (en los electrodos o
en la sobrecapa).

Se conoce varios tipos de OLED:

- de emision trasera (a través de un sustrato transparente denominado « botton emitting »), siendo el electrodo
inferior transparente y el electrodo superior reflectante;

- de emision delantera (en salida del electrodo superior, denominado « top emitting »), siendo el electrodo inferior
reflectante y el electrodo superior transparente; y

- de emisidn trasera y delantera utilizando electrodos transparentes o semitransparentes.

Preferentemente se utiliza un primer dispositivo OLED de emisién trasera, el sustrato esta por lo tanto en el lado de la
cara F3 (en vez de F2), y preferentemente del mismo modo para un segundo dispositivo OLED (y aun otros)
adyacentes, eventualmente con un sustrato comdn.

Para un electrodo transparente (preferentemente inferior) puede tratarse de una rejilla metdlica, por ejemplo plata (de
anchura adecuada), o una capa electroconductora transparente tal como un 6xido conductor transparente (‘TCO’) o
un apilamiento de capas delgadas con al menos una (delgada) capa metdlica, en particular de plata, entre dos capas
dieléctricas por ejemplo de 6xido y/o de nitruro de metal o metales (Sn, Zn, etc.) o silicio.

El primer dispositivo OLED puede tener uno o0 mas bordes técnicos (zonas no emisoras) para la alimentacion eléctrica
en la periferia de la zona emisora, tipicamente en una o mas franjas que en particular enmarcan la zona emisora. Este
borde técnico puede ser una zona de alimentacién de corriente. Un borde técnico puede tener una anchura de W2 de
como maximo 2 cm y preferentemente de como maximo 1 cm o incluso como maximo 6 mm o 5 mm.

La o las primeras discontinuidades que forman especialmente un pictograma son preferentemente aberturas
practicadas en la capa de enmascaramiento interior cuya forma se ajusta al dibujo buscado para el citado pictograma.
Estas aberturas pueden ser realizadas por retirada de material o el dibujo se forma por enmascaramiento durante el
depdsito de la capa opaca.

Las discontinuidades pueden ser motivos (lineas) de anchura de 1 mm a 10 mm o incluso 5 mm para lineas o de 1 cm
a 10 cm o 5 cm para motivos mas extendidos.

Se puede desear que la primera sefalizacién y la segunda y otras sefalizaciones adyacentes estén alineadas, en una
sola fila, en lugar de superpuestas en la zona de enmascaramiento

Se prefiere que la capa de enmascaramiento interior (preferentemente de esmalte) enmascare el borde o los bordes
técnicos del primer dispositivo OLED e incluso enmascare cualquier conector eléctrico (de tipo visible) presente entre
las caras F2 y F3, conectado al primer dispositivo OLED, conector tal como un cable, uno o mas hilos, una pelicula
conductora, etc.
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Preferentemente, el primer dispositivo OLED sobresale (por su anchura y/o su altura) de la primera senalizacion por
ejemplo al menos 5 mm e incluso al menos 1 cm para que la zona emisora de luz del OLED esté facilmente enfrente
de la o de las primeras discontinuidades.

Se prefiere también que la capa de enmascaramiento interior (preferentemente de esmalte) enmascare el borde o los
bordes técnicos del primer dispositivo OLED e incluso enmascare cualquier conector eléctrico (de tipo visible) presente
entre las caras F2 y F3, conectado al primer dispositivo OLED, conector tal como un cable, uno o mas hilos, una
pelicula conductora, etc.

En una zona periférica dada se pueden desear varias sefalizaciones (pictogramas etc) luminosas una al lado de otra
(alineadas por ejemplo, o en esquina del parabrisas etc).

También, de manera preferida, una o méas segundas discontinuidades de la capa de enmascaramiento interior forman
una segunda sefalizacion, en signos y/o letras adyacente a la primera sefalizacién, especialmente espaciada al
menos 1 cm y mejor aun al menos 2 cm (debido a que los bordes técnicos son mas a menudo de al menos 5 mm
como ya se indic6). Un segundo dispositivo de diodo emisor de luz organico, denominado OLED curvado, esta entre
las caras F2 y F3, segundo dispositivo OLED distinto del primer dispositivo OLED, que es apto (y especifico) para
iluminar la segunda sefalizacion.

Y preferentemente los primero y segundo dispositivos OLED estan (montados) en un soporte comun (formando
eventualmente un sustrato comun), preferentemente montados en el soporte comun (distinto del o de los sustratos)
de espesor E’2 con E2+E’2 menor que E3, y preferentemente subcentimétrico, curvado, por lo tanto en el lado de
emision de luz o lado trasero. En particular, el soporte comun (preferentemente pelicula de plastico), en el lado de la
emision de luz (lado de la cara F3), puede estar contra o unido con adhesivo a los primero y segundo sustratos de los
OLED en particular de emision trasera. En particular, el soporte comun, en el lado trasero (cara F2) puede estar contra
o unido con adhesivo a los primero y segundo electrodos superiores 0 a las primera y segunda sobrecapas que estan
sobre los primero y segundo electrodos superiores de los OLED en particular de emisién trasera. Los primero y
segundo dispositivos OLED en particular de emision trasera estan en particular unidos con adhesivo (pegamento,
adhesivo doble cara) al soporte comun o colocados en el soporte comun. Los primero y segundo dispositivos OLED
pueden estar unidos al soporte comun por uno 0 mas puntos de soldadura (por ejemplo 2 o 4 puntos de soldadura).

Este soporte comun puede ser de un espesor E'2 de como maximo 0,15 mm e incluso de como maximo 0,1 mm. Su
forma general puede ser una franja rectangular (barra) a lo largo del primer borde (longitudinal o lateral), eventualmente
en L con una parte acodada para las conexiones eléctricas.

Este soporte comin puede ser dieléctrico e incluso especialmente transparente:
- en particular vidrio templado quimicamente;
- 0 plastico (polimero): como un PET, poliamida (de las cuales kapton), PEEK
- 0 ser una hoja conductora, metdlica (si es en el lado trasero).
El soporte comun ventajosamente sirve:
- para manejar y ensamblar con mayor facilidad un conjunto de OLED premontados;
- para realizar con mayor facilidad las conexiones eléctricas;
- como refuerzo mecanico.

El soporte comun, en el lado trasero, puede estar contra o unido con adhesivo (adhesivo doble cara, pegamento) a la
cara F2 o el soporte comun en el lado delantero (emisor de luz) puede estar contra o unido con adhesivo (adhesivo
doble cara, pegamento) a la F3. El soporte comun en el lado trasero puede estar separado de la cara F2 por el
intercalar de laminado en particular de PVB. El soporte comun, en el lado delantero, puede estar separado de la cara
F3 por el intercalar de laminado en particular de PVB.

El soporte comun, en el lado trasero o lado delantero, puede estar encapsulado por el intercalar de laminado en
particular de PVB, utilizando 2 o 3 hojas (hoja central vaciada para alojar al soporte comuan) para el laminado, en
particular de PVB.

El soporte comun puede:

- llevar conductores eléctricos (cables, pistas, capa con discontinuidades de aislamiento, etc.) que alimentan al
primer dispositivo OLED y al segundo dispositivo OLED, y en particular estar enmascarado por la capa de
enmascaramiento interior (y/o eventualmente un revestimiento del vehiculo, el salpicadero etc.)

- y/o sobresalir del canto del parabrisas (estando acodado con una parte acodada que sobresale o franja que
sobresale) y/o curvado extenderse hasta la cara F4 (en el borde), contra o unido con adhesivo a la cara F4;
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- y/o llevar uno o0 mas primeros componentes electrénicos que incluyen un primer microcontrolador (« driver ») que
dirige al primer dispositivo OLED y que regula la alimentacién eléctrica (preferentemente la corriente) del primer
dispositivo OLED e incluso de uno o de segundos componentes electronicos que incluyen un segundo
microcontrolador que dirige al segundo dispositivo OLED y que regula la alimentacion eléctrica (preferentemente
la corriente) del segundo dispositivo OLED.

Cada microcontrolador identifica en la sefial de control si una orden esta destinada a su sefalizacién especifica y
ajusta el nivel (la intensidad de la corriente por ejemplo) en consecuencia.

Para cada OLED en el soporte comun, se prefieren dos conductores eléctricos para la sefial de control descodificada
por el microcontrolador especifico y dos conductores eléctricos para la sefnalizacién de potencia conectada al
microcontrolador.

Un subconjunto de pictogramas, tales como barras y/o combinados con letras, pueden ser iluminados selectivamente
en tiempo real para formar de modo simple un indicador de un nivel de (de aceite, de gasolina), la velocidad o un
estado de desgaste.

Por otra parte, se pueden prever medios de modulacion de la potencia OLED segun al menos dos configuraciones:
una configuracién para vision nocturna, en la cual la potencia del primer dispositivo OLED se ajusta de tal manera que
la luminancia de la primera sefializacién esté comprendida tipicamente entre aproximadamente 30 Cd/m? y
aproximadamente 100 Cd/m? y una configuracion para vision diurna, en la cual la potencia del primer dispositivo OLED
se ajusta de tal manera que la luminancia de la primera sefalizacién esté comprenda tipicamente entre
aproximadamente 200 Cd/m? y aproximadamente 2000 Cd/m?2. En vision diurna, la luminancia se puede también
ajustar en funcion de la iluminacion exterior, en particular con un sensor de iluminacion natural en el parabrisas o en
cualquier otra parte del vehiculo: si hay mucho sol se ilumina mucho el OLED, si esta nublado se ilumina menos para
no deslumbrar.

Si es necesario, una pelicula de proteccion transparente o un barniz de proteccién transparente puede cubrir el
conjunto soporte comun y dispositivo OLED. Por ejemplo, se trata de un barniz epoxi transparente y protector, por
ejemplo del tipo que aquel vendido por MARABU bajo la referencia MARABU GL 914®.

El soporte comun delantero, transparente como un PET una poliamida, puede llevar un filiro coloreado comudn o
especifico para cualquier dispositivo OLED que lo requiera (filtro en el lado del ensamblaje o en el lado opuesto al
ensamblaje), en particular un conjunto de capas de colorantes.

El primer dispositivo OLED en particular de emisién trasera puede estar cubierto con una capa de proteccion,
dieléctrica que eventualmente lleva conductores eléctricos que alimentan al primer dispositivo OLED — que forma una
pelicula adhesiva por contacto o con una cara principal adhesiva o incluso una capa depositada (barniz, resina,
depdsito por via liquida) -. Eventualmente, esta capa de proteccion sobresale de uno o de bordes del primer dispositivo
OLED y cubre a un segundo dispositivo OLED adyacente al primer dispositivo OLED especialmente de emisién trasera
apto para iluminar un segundo pictograma.

La capa de proteccion que sobresale esta en el lado de emisién de luz (en el electrodo superior elegido transparente)
o en el lado opuesto a la emisién de luz (en el electrodo superior elegido reflectante en particular de aluminio o de
plata).

La capa de proteccion que sobresale puede ser:

- una pelicula que lleva los primero y segundo dispositivos OLED especialmente de emision trasera que en
particular lleva los primero y segundo sustratos distintos;

- una pelicula adhesiva que cubre a un soporte comun (pelicula plastica, vidrio etc.) - que puede ser un sustrato
comun - que lleva los primero y segundo dispositivos OLED en particular de emision trasera;

- una pelicula adhesiva en la cara F2 si el primer dispositivo OLED en particular es de emision trasera esta contra
o (pre)unida con adhesivo a la cara F2 (como el segundo dispositivo OLED);

- una capa depositada sobre el soporte comun - que puede ser un sustrato comdn — que lleva los primero y segundo
dispositivos OLED en particular de emision trasera.

Por otra parte, el primer dispositivo OLED puede disponerse aqui en una pluralidad de configuraciones con respecto
al intercalar de laminado.

En un primer modo de realizacion;

- el primer dispositivo OLED estd montado en la cara F2 directamente o a través de un soporte comdn con un
segundo dispositivo OLED adyacente al primer dispositivo OLED apto para iluminar una segunda sefalizacién,
especialmente primer dispositivo OLED unido adhesivamente por un adhesivo de doble cara, y eventualmente, la
primera cara principal de union con adhesivo esta agujereada a nivel del primer dispositivo OLED (zona activa y
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bordes técnicos) especialmente con un sobreespesor del intercalar de laminado con respecto al primer dispositivo
OLED dejando un espacio (entre a cara F3 y el OLED) preferentemente de altura de como maximo 0,4 mm o de
como maximo 0,3 mm, o incluso del eventual segundo dispositivo OLED, y preferentemente el intercalar de
laminado cubre el eventual soporte comun (e incluso lo encapsula);

- 0 el primer dispositivo OLED esta montado en la cara F3 directamente o mediante un soporte comuin con un
segundo dispositivo OLED adyacente al primer dispositivo OLED apto para iluminar una segunda sefalizacién,
especialmente primer dispositivo OLED unido adhesivamente por un adhesivo de doble cara transparente,
eventualmente la segunda cara principal de unidon con adhesivo esta agujereada a nivel del primer dispositivo
OLED (zona activa y bordes técnicos) especialmente con un sobreespesor del intercalar de laminado con respecto
al primer dispositivo OLED dejando un espacio (entre la cara F2 y el OLED) preferentemente de altura de como
maximo 0,4 mm o de como maximo 0,3 mm, o incluso del eventual segundo dispositivo OLED y preferentemente
el intercalar de laminado cubre el eventual soporte comun (e incluso lo encapsula).

Realizar el agujero a nivel del primer dispositivo OLED puede asegurar un mejor laminado.

Si el primer dispositivo OLED es de espesor E2 menor que 0,15 mm o incluso mejor ain que 0,1 mm, se le puede
laminar facilmente entre dos hojas de intercalares.

Si el primer dispositivo OLED es de espesor mayor que 0,15 mm o incluso que 0,1 mm, puede ser preferible laminarlo
con tres hojas de intercalar y preferentemente con una hoja central de espesor sustancialmente igual a E2 0 a E'2+E2
si esta en un soporte comun.

Se puede hacer una reserva de una hoja central o una unica hoja:
- para alojar al primer dispositivo OLED (si es individual);
- para alojar al soporte comun que lleva el primer dispositivo OLED.

Se pueden hacer o no en una hoja Unica otras tantas reservas para alojar Unicamente a los dispositivos OLED,
cubriendo esta hoja el soporte comun que lleva los dispositivos OLED.

El primer dispositivo OLED puede estar en el seno del intercalar de laminado, por lo tanto el primer dispositivo OLED
queda encapsulado por el material termoformable con un espesor no nulo E21 de intercalar de laminado en el lado F2 y
con un espesor nulo E22 en el lado F3, E21 y E22 no necesariamente son iguales.

El material termoformable que constituye el citado intercalar se elige en el grupo de los butirales de polivinilo (PVB)
tales como el RC41 de la sociedad Solutia o de Eastman, de los cloruros de polivinilo (PVC) plastificados, poliuretano
(PU) o etilvinilacetatos (EVA). Preferentemente, el material termoformable es un butiral de polivinilo (PVB) que
eventualmente tiene una seccion transversal en forma de cufa que disminuye desde la parte superior del cristal
laminado hacia la parte inferior.

El intercalar de laminado puede tener una seccion transversal en forma de cufia que disminuye desde la parte superior
del parabrisas laminado hacia la parte inferior, en particular para evitar una imagen doble en el caso de una pantalla
de visualizacion frontal adicional (HUD).

Puede desearse preservar las propiedades acusticas de los parabrisas. El intercalar de laminado puede comprender
al menos una llamada capa media de material plastico viscoelastico con propiedades de amortiguacién vibro-acustica
en particular a base en butiral de polivinilo y de plastificante, y comprendiendo el intercalar ademas dos capas externas
de PVB estéandar, estando la capa media entre las dos capas externas.

E incluso para utilizar un dispositivo de tipo pantalla de visualizacion frontal de tipo HUD, eventualmente una o las dos
capas externas tienen una seccion transversal en forma de cufa que disminuye desde la parte superior del cristal
laminado hacia la parte inferior, teniendo la capa de material plastico viscoelastico con propiedades de amortiguacion
vibro-acustica una seccién transversal constante desde la parte superior del cristal laminado hacia la parte inferior.

La capa de enmascaramiento interior (exterior, respectivamente) puede ser una capa de esmalte negro, una capa de
pintura o una tinta opaca preferentemente en la cara F2 (F3 o F4, respectivamente) o en el intercalar de laminado o
incluso en una pelicula portadora adicional (PET etc.).

Ventajosamente, las capas de enmascaramiento interior y exterior estan constituidas del mismo material,
preferentemente de esmalte, en particular de esmalte negro, en F2y F3oen F2y F4.

El primer cristal como el segundo cristal pueden ser paralelepipédicos, con hojas o caras principales rectangulares,
cuadradas o incluso de cualquier otra forma (redonda, ovalada, poligonal). Puede ser de un gran tamafio, por ejemplo,
de una superficie superiora 0,5 m?o0a 1 m2

El primer y/o segundo cristal (segun el aspecto estético, el efecto éptico deseado) puede ser un vidrio transparente
(de transmision luminosa Ti superior o igual al 90% para un espesor de 4 mm), por ejemplo un vidrio de composicién
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estandar sodocélcico como el Planilux® de Saint-Gobain Glass, o extra transparente (T superior o igual al 91,5% para
un espesor de 4 mm), por ejemplo un vidrio silico-sodo-céalcico con menos del 0,05% de Fe Ill o Fe203 tal como el
vidrio Diamant® de Saint-Gobain Glass, u Optiwhite® de Pilkington o el B270® de Schott, o de otra composicién
descrita en el documento WO04/025334.

El vidrio del primer y/o segundo cristal puede ser neutro (sin coloracién), o (ligeramente) tintado, en particular gris o
verde, tal como el vidrio VENUS o TSA de la sociedad Saint-Gobain Glass. El vidrio del primer y/o segundo cristal
puede haber sido sometido a un tratamiento quimico o térmico de tipo endurecimiento, recocido o un temple (en
particular para una mejor resistencia mecanica) o ser semitemplado.

La transmisién luminosa TL puede medirse segun la norma ISO 9050:2003 utilizando el iluminante D65, y es la
transmision total (en particular integrada en el dominio de lo visible y ponderada por la curva de sensibilidad del ojo
humano) teniendo en cuenta a la vez la transmisién directa y la eventual transmision difusa, siendo efectuada la
medicién por ejemplo, con la ayuda de un espectrofotémetro equipado con una esfera integradora, siendo convertida
después la medicion en un espesor dado en caso de ser necesario en el espesor de referencia de 4 mm segun la
norma ISO 9050:2003.

Para un parabrisas, la TL preferentemente puede ser de al menos el 70% e incluso de al menos el 75%.

En una realizacién, el primer cristal es de vidrio mineral y el segundo cristal es de vidrio organico (como el PC, el
PMMA, el copolimero de cicloolefina (COC) o incluso el tereftalato de polietileno (PET) protegido eventualmente por
un revestimiento (en la cara F4).

El cristal exterior puede comprender capas funcionales delgadas en una o la otra de sus caras F1 y F2 o bien en las
dos: se puede citar una capa hidréfoba o autolimpiadora fotocatalitica en la cara F1 y una capa o un apilamiento de
capas delgadas que reflejan la radiacion solar en la cara F2 (y que sirven para formar uno 0 mas sensores capacitivos,
una antena, etc.).

Para limitar el calentamiento del habitaculo o para limitar el uso de aire acondicionado, uno de los cristales al menos
(preferentemente el vidrio exterior) se tinta, y el cristal laminado también puede comprender una capa que refleje o
absorba la radiacion solar, preferentemente en la cara F4 o en la cara F2 o F3, en particular:

- una capa de 6xido transparente eléctricamente conductor llamada capa TCO (en la cara F4) o un apilamiento de
capas delgadas que comprendan al menos una capa TCO,

- un apilamiento de capas delgadas que comprendan al menos una capa de plata (en F2 o F3), estando dispuestas
la 0 cada capa de plata entre capas dieléctricas.

Es posible acumular capa (con plata) en la cara F2 y/o F3 y una capa TCO en la cara F4.

La capa TCO (de un 6xido transparente eléctricamente conductor) es preferentemente una capa de 6xido de estafo
dopado con fluor (Sn02:F) o una capa de 6xido mixto de estano y de indio (ITO). Para capas de ITO, el espesor sera
generalmente de al menos 40 nm, o incluso de al menos 50 nm e incluso de al menos 70 nm, y a menudo como
maximo 150 nm o de como maximo 200 nm. Para capas de 6xido de estafio dopado con fluor, el espesor sera
generalmente de al menos 120 nm, o incluso de al menos 200 nm y a menudo de como maximo 500 nm. Por ejemplo,
la capa de baja emisividad comprende la secuencia siguiente: subcapa de indice alto /subcapa de indice bajo/ una
capa TCO/sobrecapa dieléctrica opcional. Como ejemplo preferido de capa de baja emisividad (protegida durante un
temple) se puede elegir subcapa de indice alto (< 40 nm) / subcapa de indice bajo (< 30 nm) /una capa ITO/ sobrecapa
de indice alto (5 nm -15 nm) / sobrecapa de barrera de indice bajo (< 90 nm) / Gltima capa (< 10 nm). Se pueden citar
como capa de baja emisividad aquéllas que se describen en la patente US 2015/0146286, en la cara F4, en particular
en los ejemplos 1 a 3.

La capa transparente en F3 o F4 puede estar aislada eléctricamente o incluso ausente en la zona enfrente de la
primera sefializacién (del primer dispositivo OLED) por razones de color.

La cara F3 por lo tanto puede comprender una capa térmica, preferentemente neutra en transmision, eventualmente
debajo de la capa de enmascaramiento interior en F3, coronada por primeras y segunda franjas de alimentacion de
corriente tipicamente en los primero y segundo bordes longitudinales, en particular opacos, por ejemplo de esmalte
con plata.

Ademas, la primera sefializacion, en particular en un primer borde longitudinal, puede estar separada de una primera
franja de alimentacion de corriente opaca de una capa térmica en F3. La primera franja de alimentacién de corriente
puede ser mas central que la primera sefalizacion.

La invencién y sus ventajas se entenderan mejor con la lectura de los modos de realizacion no limitativos, descritos
en lo que sigue, en relacion con las figuras siguientes.

La figura 1 representa una vista frontal desde el lado del habitaculo de un primer parabrisas que comprende las
senalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.
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La figura 1' representa una vista frontal desde el lado del habitaculo de un segundo parabrisas que comprende las
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 1" representa una vista parcial frontal desde el lado del habitaculo de un tercer parabrisas que comprende
las sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 1i es una vista lateral que muestra la inclinacién de un parabrisas con una sefalizacién luminosa interna
segun la invencién y la figura 1j muestra senalizaciones extendidas en el sentido de la vertical para compensar el
efecto de la inclinacion.

La figura 1a representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas laminado que comprende una o mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 1b representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas laminado que comprende una 0 mas
segunda sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién.

La figura 2a representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas laminado que comprende una o mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 2b representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas laminado que comprende una o0 mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 2c representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas laminado que comprende una o mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 2d representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas laminado que comprende una 0 mas
luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 3 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 3a representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas laminado que comprende una
0 mas sefializaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 3b representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas laminado que comprende una
0 mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 4 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 5 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 5' representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas laminado que comprende una o
mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién.

La figura 6 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 6’ representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas laminado que comprende una o
mas senalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 7 representa una vista parcial en corte de un parabrisas laminado que comprende una o méas sefalizaciones
luminosas internas segun la presente invencion.

La figura 8 representa una vista parcial en perspectiva de un soporte comun que lleva dos dispositivos OLED para la
retroiluminacion y que llevan conductores de alimentacién de corriente laminado en el parabrisas.

La figura 9 representa una vista parcial en perspectiva de un soporte comun que lleva dos dispositivos OLED para la
retroiluminacion y que llevan conductores de alimentacién de corriente de dos microcontroladores laminado en el
parabrisas.

La figura 1 representa una vista frontal desde el lado del habitaculo de un parabrisas que comprende sefalizaciones
luminosas internas segun la presente invencion.

El parabrisas 1000 es laminado, comprende un primer cristal externo curvado con caras principales F1 (la cara mas
externa) y F2, un intercalar de laminado polimérico como un PVB, un segundo cristal 1’ interno curvado con caras
principales F3 y F4 (la cara mas interna).
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Este es de forma rectangular, definida por sus bordes laterales y longitudinales y con un enmarcado periférico opaco,
aqui negro, enlacaraF2yenlacaraF3o0enF2y F4.

La capa de enmascaramiento interior 4 es opaca y puede ser de esmalte negro depositado en la cara 130 F3 o la
cara 14 o F4 del vidrio interno 1’, de pintura o tinta 6pticamente opaca depositada en el intercalar de polimero, o de
una capa de polimero opaco, tintada o pintada, afadida y laminada entre el vidrio interior y el intercalar.

El depésito de esta capa se realiza segun cualquier técnica conocida por el experto en la materia, por ejemplo, de
modo no limitativo, por las técnicas de serigrafia, técnicas de tipo chorro de tinta o incluso las técnicas de tipo offset,
flexograbado o incluso heliograbado.

Esta capa 4 contiene discontinuidades 51 que forman sefalizaciones tales como pictogramas. Estas son aberturas
practicadas en la capa de enmascaramiento 4 cuya forma se ajusta a cada dibujo buscado. Son en particular zonas
vaciadas de la capa de enmascaramiento 4, es decir desprovistas del material de enmascaramiento (esmalte), y cuya
forma corresponde al dibujo reconocido por el conductor (o el pasajero) como una informacién simple e inmediata
durante la iluminacién de esta zona por un primer dispositivo OLED, siendo asi retroiluminada cada zona vaciada.

Por consiguiente, la informacién visual es llevada por la capa de enmascaramiento interior.

Una pluralidad de sefalizaciones cada una retroiluminada por un dispositivo OLED especifico estan situadas a lo largo
del borde longitudinal inferior 15a (en posicion montado) en particular en el lado del conductor, sobre todo aquéllas
elegidas para la ayuda a la conduccién (que requieren una reaccion rapida del conductor). Por ejemplo, los dispositivos
OLED se encuentran en un soporte 7 comun (no visible pero representado en linea de trazos).

Se pueden citar:

- un indicador de exceso de velocidad (“SPEED” en letras) que se ilumina eventualmente en color rojo o
eventualmente en naranja cuando se llega casi al limite

- diagnostico anti colision frontal que se enciende si por ejemplo el vehiculo esta demasiado cerca del vehiculo que
va delante (automévil, motocicleta, etc.), no respetando la distancia de seguridad

- un triangulo de emergencia en caso de situacion de peligro.

Una pluralidad de sefalizaciones retroiluminadas cada una por un dispositivo OLED especifico estan situadas a lo
largo del borde 15b longitudinal superior (en posicion montado) en particular en la posicion central utilizada
clasicamente para la fijacion del retrovisor, los dispositivos OLED estan por ejemplo en un soporte 7 comun (no visible
pero representado en linea de trazos).

Una pluralidad de sefalizaciones retroiluminadas cada una por un dispositivo OLED especifico estan situadas a lo
largo del borde 15c¢ lateral izquierdo (en posicidén montado), los dispositivos OLED estan por ejemplo en un soporte 7
comun (no visible pero representado en linea de trazos).

Se pueden citar:

- pictogramas sobre el estado del vehiculo: nivel de aceite, temperatura, puerta mal cerrada, cinturén de seguridad
sin abrochar;

- pictogramas sobre si las luces estan encendidas o no.

Una pluralidad de sefalizaciones retroiluminadas cada una por un dispositivo OLED especifico estan situadas a lo
largo del borde 15d lateral derecho (en posicién montado), los dispositivos OLED estan por ejemplo en un soporte 7
comun (no visible pero representado en linea de trazos).

Se pueden citar:
- pictogramas acerca de la puerta (mal cerrada), el cinturdn de seguridad (sin abrochar),
- pictogramas acerca de la climatizacion, la ventilacién

- pictogramas sobre una informacién sobre el entorno exterior: un indicador de localizacion de un amigo en la
proximidad del vehiculo;

- un indicador de conectividad a una red de telecomunicaciones.
La anchura de la franja 4 de esmalte es adecuadamente mas grande en las zonas de las sefalizaciones.

La figura 1' representa una vista frontal desde el lado del habitaculo de un segundo parabrisas que comprende las
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.
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Una pluralidad de sefalizaciones retroiluminadas cada una por un dispositivo OLED especifico estan situadas a lo
largo del borde 15a longitudinal inferior (en posicion montado) en el lado del conductor, los dispositivos OLED estan
por ejemplo en un soporte 7 comun (no visible pero representado en linea de trazos).

Se pueden citar:

- diagnéstico anti colisién lateral izquierdo que se enciende si por ejemplo el vehiculo que adelanta y/o un vehiculo
en el carril izquierdo estd demasiado cerca;

- diagndstico anti colisién lateral derecho que se enciende si por ejemplo un vehiculo en el carril derecho esta
demasiado cerca;

- diagnéstico de posicionamiento en un carril que se enciende si por ejemplo se esta desplazado demasiado a la
izquierda o a la derecha.

El soporte comun puede ser en L de modo que extienda a una y otra parte de una esquina, como aqui el borde 15¢c
lateral izquierdo y el borde 15b longitudinal superior.

La figura 1" representa una vista frontal parcial desde el lado del habitaculo de un tercer parabrisas que comprende
las sefalizaciones luminosas internas segin la presente invencion.

Un pictograma por ejemplo aqui el triangulo de emergencia puede estar aislado de los otros pictogramas, con un
sobreespesor de esmalte especifico para este pictograma. Por ejemplo, el primer dispositivo OLED esta aqui montado
en la cara F2 o F3 o laminado entre la cada F2 y F3 (sin soporte comun).

La figura 1i es una vista lateral que muestra la inclinacién pronunciada de un parabrisas con una senalizacion luminosa
interna segun la invencién de altura real H y de una altura aparente H’ (percibida el conductor de frente).

Por ejemplo, el angulo a es de aproximadamente 25°.
Y la figura 1j muestra sefnalizaciones extendidas en el sentido de la vertical para compensar el efecto de la inclinacion.

La figura 1a representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas 100a laminado que comprende una o0 mas
senalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

El parabrisas 100a de vehiculo laminado con sefializacién luminosa interna, comprende:

- un primer cristal curvado, preferentemente de vidrio mineral, eventualmente tintado, en particular gris o verde,
con una primera cara principal llamada F1 que esta destinada a estar en el lado exterior del vehiculo y una segunda
cara principal opuesta llamada F2, cristal de espesor E1 preferentemente como maximo de 2,5 mm, e incluso como
maximo de 2 mm - en particular de 1,9 mm, 1,8 mm, 1,6 mmy 1,4 mm - o0 incluso como maximo de 1,3 mm o como
maximo de 1 mm, por ejemplo de vidrio TSA (de la sociedad solicitante) y de 2mm de espesor,

- un segundo cristal curvado (como el primer cristal), preferentemente de vidrio mineral, con una tercera cara
principal llamada F3 y una cuarta cara principal opuesta llamada F4 destinada en particular a estar en el lado
interior del vehiculo, de espesor E’'1 preferentemente menor que E1, e incluso como maximo de 2 mm, - en
particular de 1,9 mm, 1,8 mm, 1,6 mmy 1,4 mm - o incluso como maximo de 1,3 mm o como maximo 1 mm, siendo
el espesor total de los cristales E1+E'1 preferentemente estrictamente inferior a 4 mm e incluso a 3,7 mm, por
ejemplo de vidrio TSA (de la sociedad solicitante) y de 2,1 mm de espesor

los citados primero y segundo cristales estan unidos entre si mediante las caras F2 y F3 por un intercalar de
laminado de material polimérico termoformable (transparente, extra-transparente) preferentemente termoplastico
e incluso de PVB, de espesor (total) E3 de como maximo de 2,2 mm y mejor aiin de como maximo de 2 mm, de
como maximo de 1,5 mm o incluso como maximo de 1 mm, por ejemplo a partir de 1, 2 0 3 hojas y en particular
retirado del canto del segundo cristal (como maximo 5 mm o incluso como maximo 2 mm o como maximo 1 mm)
e incluso retirado del canto del primer cristal - (como maximo 5 mm o incluso como maximo 2 mm o0 como maximo
1 mm), comprendiendo el intercalar una primera cara principal de unién con adhesivo en el lado de la cara F2 y
una segunda cara principal de unién con adhesivo en el lado de la cara F3;

- una primera capa periférica llamada de enmascaramiento interior 4, 40 de un material opaco que, a lo largo de
un borde de la cara F3, en la cara F4, en particular a lo largo de un borde de la cara F4 - en particular (directamente)
en la cara F4 — siendo la citada capa de enmascaramiento interior discontinua comprendiendo asi una o mas
primeras discontinuidades 51 que forman una primera sefalizacion, en signos y/o letras,

- una segunda capa periférica 6 llamada de enmascaramiento exterior de material opaco en la cara F2, enfrente
de la capa de enmascaramiento interior y de la o las primeras discontinuidades - a lo largo de un borde de la cara F2.

Ademas, un primer dispositivo de diodo emisor de luz organico llamado OLED, curvado (debido a que es flexible y
ductil) que esta entre las caras F2 y F3, que es apto para iluminar la primera sefializacién (por retroiluminacion),
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estando asi enfrente de la primera sefializacion y enfrente de la capa de enmascaramiento interior, y apto para emitir
luz Unicamente hacia la primera sefalizacion.

El primer dispositivo llamado OLED 2 es de espesor E2 menor que E3 y preferentemente subcentimétrico e incluso
como maximo 0,5 mm y mejor aliin como maximo 0,35 mm, en particular de espesor sustancialmente igual a una hoja
termoplastica por lo tanto de 0,76 mm, 0,38 mm o0 0,17 mm.

El primer dispositivo OLED por ejemplo es individual (no llevado con un dispositivo OLED en un soporte comun) esta
aqui encapsulado por el material termoformable por medio de dos o tres hojas de PVB. Una capa funcional, tal como
una capa 6’ conductora transparente puede estar en la cara F3 y servir por ejemplo como capa antisolar, térmica
(antivaho, etc.). Si es necesario, por razones de color, esta capa se puede suprimir en la o las zonas de sefalizaciones.

La capa 4 de enmascaramiento interior y la capa 6 de enmascaramiento exterior estan constituidas del mismo material,
preferentemente de esmalte.

La figura 1b representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas 100b laminado que comprende una o
mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién.

El parabrisas 100b laminado de vehiculo con una sefializacién luminosa interna difiere del parabrisas 100a en que un
soporte 7 comun flexible lleva varios (aqui dos) dispositivos OLED, cada uno especifico para retroiluminar una
sefalizacion dada.

El soporte 7 comun flexible esta aqui detras de los dispositivos OLED. Este puede llevar ventajosamente conductores
eléctricos para alimentar a los dispositivos OLED y extenderse hasta un borde del parabrisas y aun extenderse mas
alla del parabrisas para simplificar las conexiones eléctricas.

El soporte 7 comun flexible puede ser un plastico como un PET, delgado, de como maximo de 0,2 mm o incluso un
vidrio, en particular templado quimicamente. Este no es necesariamente transparente o portador de conductores
transparentes porque estda enmascarado por la capa 4 (y la capa 6).

La figura 2a representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas 200a laminado que comprende una o0 mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

El parabrisas 200a laminado de vehiculo con sefalizacion luminosa interna difiere del parabrisas 100a en que una
capa 9 de filtro coloreada (sol-gel) esta depositada o es una pelicula contra o fijada a la cara F3 directamente o0 a la
eventual capa 6’ funcional. En este caso, esto puede servir para elegir el color a partir de un dispositivo OLED emisor
de luz blanca o para ajustar el color emitido por un dispositivo OLED coloreado.

La figura 2b representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas 200b laminado que comprende una o
mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién.

El parabrisas 200b laminado de vehiculo con sefalizacion luminosa interna difiere del parabrisas 100b en que esta
depositada una capa 9a, 9b de filtro coloreada (sol-gel, etc.) en los dispositivos OLED. En este caso, esto puede servir
para elegir el color a partir de un dispositivo OLED emisor de luz blanca o para ajustar el color emitido por un dispositivo
OLED coloreado.

La figura 2c representa una vista parcial en corte lateral de un parabrisas 200c laminado que comprende una 0 mas
senalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

El parabrisas 200c laminado de vehiculo con sefalizacion luminosa interna difiere del parabrisas 100a en que:
- la capa 4 esta (preferentemente) depositada directamente en la cara F3 o en la eventual capa funcional 6’;

- una capa 9 de filtro coloreada esta (preferentemente) depositada directamente en la cara F3 o en la eventual
capa funcional 6’.

Por ejemplo, la capa 4 y la capa 9 de filtro son de esmalte.
Es posible una alternativa totalmente de esmalte en el lado de la cara F4.

La figura 2d representa una vista parcial en corte longitudinal de un parabrisas laminado que comprende una 0 mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion.

El parabrisas 200c laminado de vehiculo con sefalizacion luminosa interna difiere del parabrisas 200b en que el
soporte comun (transparente) 7’ esta en la cara emisora de los dispositivos OLED 2a y 2b. Su cara 71’ trasera (lado
de la cara F2) lleva los dispositivos OLED 2a y 2b. Su cara 71’ delantera (lado de la cara F3) lleva las capas de filtro
coloreadas 9a y 9b. De forma alternativa, las capas 9a y 9b de filtro coloreadas pueden estar en su cara 71’ trasera
(lado de la cara F2).
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La figura 3 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacion los elementos no estan
dibujados curvados, arqueados).

Los primero y segundo dispositivos OLED 2a y 2b estan elegidos de emision trasera y cada uno comprende:
- un primer sustrato 20 transparente curvado, por ejemplo de plastico (PET etc.) o de vidrio (templado), que lleva:
- un electrodo 21 inferior transparente (el mas proximo al sustrato) por ejemplo ITO o una rejilla metalica (plata, etc.);
- un primer sistema electroluminiscente organico 22;
- un electrodo llamado superior (el méas alejado del sustrato) 23, reflectante, por ejemplo de aluminio o plata;

- un barniz o pelicula 24 de proteccion, por ejemplo, kapton, unido con adhesivo al electrodo superior,
eventualmente sobresaliendo con pistas de contacto para los electrodos.

Cada dispositivo esta unido con adhesivo por un pegamento 8 o un adhesivo de doble cara al soporte 7 comin, mas
hacia atras. Los dispositivos OLED pueden estar contra la cara 72 del soporte y unidos solamente con puntos de
soldadura entre contactos de los electrodos y de los conductores en la cara 72. Estos contactos pueden estar en un
mismo lado del dispositivo OLED, por ejemplo 21ay 23a.

La figura 3a representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas 300a laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacion los elementos no estan
dibujados curvados, arqueados).

Esta ilustra el laminado del primer dispositivo OLED 2 de emisién trasera (u opcionalmente delantera si esta invertido)
posible a partir de 3 hojas, preferentemente de PVB:

- dos hojas 33 y 34 externas en contacto con F2 y F3;

- una hoja central agujereada (con un vaciado 35a) en el contorno del soporte 7 comun, sustancialmente del mismo
espesor que el conjunto soporte y dispositivo OLED.

La hoja 33 puede ser opcional.

La figura 3b representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas 300b laminado que comprende
una o mas senalizaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacion los elementos no estan
dibujados curvados, arqueados).

Esta ilustra el laminado del primer dispositivo OLED 2 de emisién trasera (u opcionalmente delantera si esta invertido)
posible a partir de dos hojas, preferentemente de PVB:

- una hoja externa 33 en el lado de la cara F2;

- una hoja 34 agujereada (con un vaciado 34a) en el contorno del primer dispositivo OLED y con un (ligero)
sobreespesor con respecto a la cara delantera del sustrato 20.

La hoja 33 puede ser opcional.

La figura 4 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas 400 laminado que
comprende una o mas sefializaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacion los elementos
no estan dibujados curvados, arqueados).

Este difiere del parabrisas 300 en que el mismo soporte 7 desempeiia la funcion de pelicula de proteccién del electrodo
superior 23. El soporte 7 puede estar unido con adhesivo al electrodo superior.

La figura 5 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segln la presente invencion (por simplificacion los elementos no se han
dibujado arqueados, curvados).

Este difiere del parabrisas 300 en que el soporte 7’ esta en el lado delantero. Es transparente como un PET o de vidrio.
La cara delantera del sustrato puede estar unida con adhesivo a la cara 71°.

Los dispositivos OLED 2a y 2b pueden estar contra la cara 71’ del soporte 7’ y unidos s6lo por puntos de soldadura
entre contactos de los electrodos y de los conductores en la cara 71°. Estos contactos pueden estar del mismo lado
del dispositivo OLED, por ejemplo, lado 21a y 23a.
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La figura 5’ representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas 500’ laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién (por simplificaciéon los elementos no esta
dibujados curvados, arqueados).

Esta ilustra el laminado del primer dispositivo OLED 2 de emisién trasera (u opcionalmente delantera si esta invertido)
posible a partir de 3 hojas, preferentemente de PVB:

- dos hojas 33 y 34 externas en contacto con F2 y F3;

- una hoja central agujereada (con un vaciado 35a) en el contorno del soporte 77 comun en el lado delantero,
sustancialmente del mismo espesor que el conjunto soporte 7’ y dispositivo OLED.

La hoja 34 puede ser opcional.

La figura 6 representa una vista parcial en corte longitudinal en despiece de un parabrisas 600 laminado que
comprende una o mas sefializaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacién los elementos
no estan dibujados arqueados, curvados).

Esta ilustra el laminado del primer dispositivo OLED 2 de emisién trasera (u opcionalmente delantera si esta invertido)
posible a partir de 3 hojas, preferentemente de PVB:

- dos hojas 33 y 34 externas en contacto con F2 y F3;

- una hoja 35 central perforada (con un vaciado 35a) en el contorno de cada dispositivo OLED 2a 'y 2b (sin soporte
comun), sustancialmente del mismo espesor que el dispositivo OLED.

La hoja 33 puede ser opcional.

La Figura 6’ representa una vista parcial en corte lateral en despiece de un parabrisas 600’ laminado que comprende
una o mas sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencion (por simplificacion los elementos no estan
dibujados curvados, arqueados).

Esta ilustra el laminado del primer dispositivo OLED 2 de emisién trasera (u opcionalmente delantera si esta invertido)
posible a partir de 2 hojas, preferentemente de PVB:

- una hoja 33 externa en contacto con F2;

- una hoja 34 central 34 agujereada (con un vaciado 34a) en el perimetro del dispositivo OLED 2 (sin soporte
comun) y con un sobreespesor con respecto a la cara superior del sustrato 20.

La hoja 33 puede ser opcional.

La figura 7 representa una vista parcial en corte de un parabrisas 700 laminado que comprende una o mas
sefalizaciones luminosas internas segun la presente invencién (por simplificacion los elementos no estan dibujados
curvados, arqueados).

El dispositivo OLED 2 puede tener un sustrato o ser un portador (comun con otros dispositivos OLED) con una parte
26 curvada que sobresale del borde del parabrisas y que va hasta la cara F4, estando unido a la cara F4 por un
adhesivo 7a. La carroceria a su vez esta unida con adhesivo en este lugar por un cordén 7b de adhesivo.

Como aqui, se puede prever una muesca del vidrio interno 1’ para facilitar el repliegue hacia la cara F4 y aumentar la
compacidad.

La distancia D entre el borde (longitudinal) del cristal y la parte inferior de la primera sefalizacion puede ser de al
menos 5 cm, 8 cm, 10 cm. La distancia D entre el borde (longitudinal) del cristal y la parte inferior de la primera
sefalizaciéon puede ser como maximo de 25 cm, incluso como maximo de 20 cm.

La figura 8 representa una vista en perspectiva de un soporte 7 comun que lleva dos dispositivos OLED 2a y 2b para
la retroiluminacién y lleva conductores de alimentacién de corriente, soporte 7 comun laminado en el parabrisas y con
una parte 73 acodada que sale por el canto 15.

La figura 9 representa una vista en perspectiva de un soporte comun que lleva dos dispositivos OLED para la
retroiluminacion y que llevan conductores de alimentacion de corriente de dos microcontroladores 10a y 10b, soporte
7 comun laminado en el parabrisas y con una parte acodada 73 que sale por el canto 15.
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REIVINDICACIONES
1. Parabrisas laminado de vehiculo (100 a 700) con sefalizacion luminosa interna, que comprende:

- un primer cristal (1) curvado, con una primera cara principal (11) llamada F1, en particular destinada a estar en
el lado exterior del vehiculo, y una segunda cara principal opuesta (12) llamada F2, de espesor E1 preferentemente
como méaximo de 2,5 mm,

- un segundo cristal (1’) curvado con una tercera cara principal (13) llamada F3 y una cuarta cara principal opuesta
(14) llamada F4, en particular destinada a estar en el lado interior del vehiculo, de un espesor E’1 preferentemente
como maximo de 2,2 mm, siendo al menos uno de los primero y segundo cristales de vidrio mineral,

estando los primero y segundo cristales unidos entre si mediante las caras F2 y F3 por un intercalar de laminado
(3, 33, 34, 35) de material polimérico termoformable y termoplastico, intercalar que comprende una primera cara
principal (31) de unién con adhesivo en el lado de la cara F2 y una segunda cara principal (32) de unién con
adhesivo en el lado de la cara F3;

- una primera capa periférica (4) llamada de enmascaramiento interior de material opaco, que esta entre la segunda
cara (32) de unién con adhesivo y la cara F3 (13) o que esta en la cara F4 (14), siendo la citada capa de
enmascaramiento interior discontinua, comprendiendo asi una o mas primeras discontinuidades (51), la o las
primeras discontinuidades forman una primera sefalizacion (5), en signos y/o letras,

- una segunda capa periférica (6) llamada de enmascaramiento exterior de material opaco, entre la primera cara (31)
de union con adhesivo y la cara F2 (12), enfrente de la capa de enmascaramiento interior (4) y de la o las primeras
discontinuidades,

- una primera fuente de radiacion de la primera sefalizacion,

caracterizado por que la primera fuente de luz comprende un primer dispositivo de diodo emisor de luz organico curvado
llamado OLED (2) entre las caras F2 y F3, apto para emitir una primera radiacién en el espectro visible que ilumina a la
primera sefalizacion.

2. Parabrisas laminado de vehiculo (100 a 700) segun la reivindicacion precedente, caracterizado por que la primera
sefalizacion estd inscrita en un rectangulo de dimension vertical o altura H centimétrica, y definiendo un angulo a entre
el parabrisas y el eje de vision del conductor, la primera sefalizacion esta caracterizada por una dimensién vertical
llamada la altura aparente H' y H se establece por la formula H = H'/sen(a).

3. Parabrisas laminado de vehiculo (100 a 700) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que
comprende un filiro de color entre el primer dispositivo OLED que en particular emite luz blanca y la primera
sefalizacion, en la cara F4 o en el lado de la cara F3, siendo en particular el primer dispositivo OLED de emisién
trasera.

4. Parabrisas laminado de vehiculo (100 a 700) segun la reivindicacion precedente, caracterizado por que el filtro de
color comprende una capa de filtro coloreada, que esta en el lado F3, en particular en contacto con la cara F3:

-enlacara F3
- 0 en el primer dispositivo OLED, siendo en particular el primer dispositivo OLED de emision trasera

- 0 en un soporte curvado comun del primer dispositivo OLED y de un segundo dispositivo OLED apto para iluminar
una segunda sefalizacion, soporte transparente en la parte delantera del primer dispositivo OLED, siendo en
particular el primer dispositivo OLED de emision trasera.

5. Parabrisas laminado de vehiculo (100 a 700) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que
la capa de enmascaramiento interior esta en la cara F3, la o las primeras aberturas estan llenadas con una capa
transparente en particular del material termoformable o con una capa de filtro coloreada.

6. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que una o0 mas
de las segundas discontinuidades de la capa de enmascaramiento interior forman una segunda sefalizacion, en signos
y/o letras, adyacente a la primera sefalizacion, en particular espaciada al menos 1 cm y mejor aun al menos 2 cm de
la primera sefalizacién, y porque un segundo dispositivo de diodo emisor de luz organico llamado OLED (2b) curvado,
esté entre las caras F2 y F3, segundo dispositivo OLED distinto del primer dispositivo OLED y que es apto para iluminar
la segunda sefalizacion, y siendo en particular el primer dispositivo OLED y el segundo dispositivo OLED
preferentemente de emision trasera, los primero y segundo dispositivos OLED estan en un soporte (7) comun de
espesor E'2 con E2+E'2 menor que E3, siendo E2 el espesor del primer dispositivo OLED y E3 el espesor del intercalar
de laminado y preferentemente E’2 subcentimétrico, curvado, dispuesto por lo tanto en el lado de emisién de luz, o
lado trasero.
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7. Parabrisas laminado de vehiculo segun la reivindicacion precedente, caracterizado por que el soporte comun lleva
conductores eléctricos que alimentan al primer dispositivo OLED y al segundo dispositivo OLED, siendo en particular
el primer dispositivo OLED vy el segundo dispositivo OLED dispositivos de emisién trasera y preferentemente lleva uno
o primeros componentes electrénicos que incluyen un primer microcontrolador que dirige al primer dispositivo OLED
y que regula la alimentaciéon eléctrica del primer dispositivo OLED y preferentemente lleva uno o segundos
componentes electronicos que incluyen un segundo microcontrolador que dirige al segundo dispositivo OLED y que
regula la alimentacion eléctrica del segundo dispositivo OLED.

8. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el primer
dispositivo OLED estéa cubierto por una capa de proteccion, dieléctrica que eventualmente lleva conductores eléctricos
que alimentan al primer dispositivo OLED, sobresaliendo eventualmente esta capa de proteccion de uno o de los
bordes del primer dispositivo OLED y cubriendo a un segundo dispositivo OLED adyacente al primer dispositivo OLED
apto para iluminar una segunda sefalizacién, siendo en particular el primer dispositivo OLED y el segundo dispositivo
OLED de emisién trasera.

9. Parabrisas laminado de vehiculo segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el primer
dispositivo OLED esta montado en la cara F2 directamente o mediante un soporte comdn con un segundo dispositivo
OLED adyacente al primer dispositivo OLED apto para iluminar una segunda sefalizacién, siendo en particular el
primer dispositivo OLED e incluso el segundo dispositivo OLED de emisién trasera, eventualmente la primera cara
principal de unioén con adhesivo esta agujereada a nivel del primer dispositivo OLED o incluso del eventual segundo
dispositivo OLED, en particular con un sobreespesor del intercalar de laminado con respecto al primer dispositivo
OLED dejando un espacio preferentemente de altura de como maximo 0,4 mm o como maximo 0,3 mm, y
preferentemente el intercalar de laminado cubre el eventual soporte comun o porque el primer dispositivo OLED esta
montado en la cara F3 directamente o mediante un soporte comin con un segundo dispositivo OLED adyacente al
primer dispositivo OLED apto para iluminar una segunda sefalizacién, eventualmente la segunda cara principal de
unién con adhesivo esta agujereada a nivel del primer dispositivo OLED o incluso del eventual segundo dispositivo
OLED en particular con un sobreespesor en el intercalar de laminado con respecto al primer dispositivo OLED dejando
un espacio preferentemente de altura de como maximo 0,4 mm o de como méaximo 0,3 mm y preferentemente el
intercalar de laminado cubre el eventual soporte comun.

10. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el primer
dispositivo OLED esta encapsulado por el material termoformable.

11. Parabrisas laminado de vehiculo segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el material
termoformable comprende butiral de polivinilo (PVB).

12. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la primera
sefalizacion se elige entre:

- una ayuda a la conduccion preferentemente en el borde longitudinal inferior

- un indicador de estado de funcionamiento del vehiculo, preferentemente en el borde longitudinal inferior, superior
o el borde lateral del lado del conductor

- una informacién sobre el entorno exterior: meteorologia,.... en el borde longitudinal superior
- un indicador de conectividad a la red de comunicacion en el borde lateral del lado del pasajero delantero.

13. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la capa de
enmascaramiento interior y la capa de enmascaramiento exterior estan constituidas del mismo material,
preferentemente de esmalte, en F2y F3 0 en F2 y F4 y la eventual capa de filtro coloreada es de esmalte.

14. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la capa de
enmascaramiento interior es una banda de anchura LO y en la zona de la primera sefalizacién de anchura L1>L0, en
particular en el lado del conductor.

15. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el primer
dispositivo OLED comprende un primer sustrato y emite a través del primer sustrato y un eventual segundo dispositivo
OLED comprende un segundo sustrato adyacente o idéntico al primer sustrato, y emite a través del segundo sustrato.

16. Parabrisas laminado de vehiculo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el primer
dispositivo OLED comprende un primer sustrato transparente curvado, que comprende en el lado de la cara F2, en
este orden:

- un electrodo inferior preferentemente transparente
- un primer sistema electroluminiscente organico

- un electrodo superior preferentemente reflectante, en particular metalico,
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y porque el parabrisas eventualmente comprende un segundo dispositivo OLED, entre las caras F2 y F3, que
comprende un segundo sustrato transparente curvado, adyacente al primer dispositivo OLED, apto para iluminar
una segunda sefalizacion, y que comprende el lado de la cara F2 en este orden:

- un electrodo inferior preferentemente transparente
- un segundo sistema electroluminiscente organico

- un electrodo superior preferentemente reflectante, en particular metalico.
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